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1 PREDMET EAD

1.1 OPIS STAVEBNEHO VYROBKU

Vopred aplikovana, pruzna a plne lepena hydroizola¢na félia vyrobena z plastu alebo gumy (napr. z polyolefinov,
PVC, EPDM,...)! pozostava najmenej z dvoch vrstiev s jednou hladkou stranou a jednou drsnou stranou (pozri
obrazok 1.1.1). Vrstva, ktora je vystavena vode funguje ako bariéra proti vniknutiu vody a protilahla vrstva, ktora
je v styku s betonom zabezpecluje pIné a trvalé spojenie s beténom a chrani pred bo€nym prienikom vody.

Vyrobok je tiez schopny premostit trhliny.

-------

---------
----------

EEEEE R s s Drsna strana
: 5 _ (spojena s betonom)

Hladka strana
(vystavena vode)

Obrazok 1.1.1 — Priklad vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolaénej folie

" Vrstva v styku s betonom by mohla byt vyrobena z inych materidlov, napr. z vopred naneseného lepiaceho
nateru so Specialnymi granulami.
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Okrem toho moézu byt sucastou vyrobku tieto komponenty:
- Spojovacie komponenty, ako su lepiace pasky, samolepiace pasky alebo lepidla
— Tesniace detaily, ako su tvarované rohy alebo pasy

Presny opis vyrobku (napr. zostava, typ materialov, celkova hmotnost’ na jednotku plochy, spojenie/prekrytie,

detaily tesnenia a prisluSenstvo) budu uvedené v ETA.

Obvodovy plast budovy v kontakte so zemou je pokryty plne lepenou, vopred aplikovanou pruznou

hydroizolaciou.

Pri horizontalnych aplikaciach sa pas rozvinie naplocho na vrch roviny a hladky podklad. Bocné Svy su bud
prekryté, alebo umiestnené proti sebe (plochy spoj) a utesnené samolepiacimi okrajovymi pasmi/Specialnymi
samolepiacimi paskami alebo inymi metédami utesnenia. Spajanie sa vykonava prekryvanim a spojenim
pomocou obojstrannych lepiacich pasok/vo vyrobni aplikovanych lepiacich pasok alebo inymi metédami
spajania. Zvislé montazne metddy su Specifické pre debnenie. Spajanie a spojovanie sa vykonava podla vyssie

uvedeného opisu.
Na vyrobok sa plne nevztahuje harmonizovana eurépska norma (hEN) EN 139672

Dévodom je, ze hEN je definovana na iné zamyslané pouzitie. Hydroizola¢na folia sa neaplikuje na uz vytvrdnuty
betdn, ale vyrobok sa inStaluje pred beténovanim a spoji sa s €erstvym beténom. Zavadzaju sa preto dodatoéné

vlastnosti a zmeny a doplnenia vlastnosti.

Pokial ide o balenie, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu vyrobku, je zodpovednostou vyrobcu
prijat prislusné opatrenia a informovat’ svojich zakaznikov o preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave

produktu, ak to povazuje za potrebné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju) podla

zvyc&ajnych technologickych postupov stavebnych préac.

Pri ur€ovani parametrov sa musia brat do Gvahy prislu§né podmienky vyrobcu, ktoré maju vplyv na vlastnosti

vyrobku, na ktoré sa vztahuje tento eurépsky dokument o posudzovani, a ktoré sa podrobne uvedu v ETA.

2 V&etky nedatované odkazy na normy alebo EAD v tomto dokumente sa maji chapat’ ako odkazy na datované
verzie uvedené v kapitole 4.
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1.2 INFORMACIE O ZAMYSLIANOM POUZITi/ZAMYSLANYCH POUZITIACH STAVEBNEHO VYROBKU

1.2.1 Zamyslané pouzitie/pouzitia
Vopred aplikovana, pruzna a pine lepena hydroizola¢na félia je uréena na pouzitie pre:
- tesnenie plasta ako hydroizolaéna bariéra (tlakova voda)
- premostenie trhlin a vodotesné utesnenie trhlin
- prevencia prie€neho Sirenia vody medzi tesnenim bariéry a beténovym podkladom
- vyrobok je aplikovany na konstrukciu zhotovenu z vodotesného betonu
Zamyslané pouzitie sa nevztahuje na hydroizolaciu mostovky.

Poznamka: VSetky uvedené terminy spolu tvoria jedno zamys$lané pouZitie a nesmu sa povaZovat za odlishé

alebo samostatné zamys$lané pouZitie.

Okrem toho su niektoré typy vyrobku uréené na pouzitie v situaciach, ked sa o€akava kontakt s asfaltom.

1.2.2 Zivotnost/trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli napisané na zaklade Ziadosti vyrobcu, aby sa
zohladnila Zivotnost' plne lepenej, vopred aplikovanej pruznej hydroizolacnej folie na zamyslané pouzitie 50
rokov, ak je inStalovana na stavbe, za predpokladu, Ze vopred aplikovana, pruzna a plne lepena hydroizola¢na
folia sa vhodne inStaluje (pozri 1.1). Tieto podmienky su zalozené na zaklade sucasného stavu a dostupnych

znalosti a skusenosti.

Pri posudzovani vyrobku sa musi brat do uvahy zamySlané pouZzitie predpokladané vyrobcom. Skutoéna
Zivotnost’ méze za normalnych podmienok pouZivania byt podstatne dlh8ia bez vyznamného znehodnotenia

ovplyviiujuceho zakladné poziadavky na stavbys.

Udaje uvedené v suvislosti so Zivotnostou stavebného vyrobku sa nemézu interpretovat ako zaruka dana
vyrobcom vyrobku, alebo jeho zastupcom, alebo EOTA pri spracivani navrhu tohto EAD, alebo organom
technického posudzovania vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale sa povazuju len za spdsob vyjadrenia

oCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

3 Skuto&na Zivotnost vyrobku, ktory je zabudovany na konkrétnej stavbe, zavisi od podmienok prostredia, ktorym je stavba
vystavena, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tejto stavby. Preto nemozno vylugit,
Ze v tychto pripadoch skuto€na Zivotnost' vyrobku mdze byt aj kratSia ako uvedena Zivotnost.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY POSUDZOVANIA A KRITERIA

2.1

PODSTATNE VLASTNOSTI VYROBKU

V tabulke 2.1.1 je znazornené, ako sa posudzuju vlastnosti vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej

hydroizola¢nej félie vo vztahu k podstatnym vlastnostiam.

Tabulka 2.1.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku, metdody a kritéria posudzovania parametrov vo vzt'ahu
k tymto podstatnym vilastnostiam

P.¢ Podstatna vlastnost Metdda posudzovania Sposob vyJaFirema
parametra vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec€nost v pripade poziaru
1 |Reakcia na ohen 2.21 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
2 |Mechanicka pevnost’ — pevnost' v tahu 222 Uroveri
3 |Predizenie pri maximalnej tahove;j sile 223 Uroven
4 |Odolnost proti statickému zatazeniu 224 Uroveri
5 [Odolnost proti narazu 225 Uroveri
6 [Vodotesnost 2.2.6 Uroveri, opis
7 |Vodotesnost spoja s lepiacou paskou 227 Uroveri, opis
8 Urr)vele sFarnune pri dlhodobom vystaveni 2908 Uroven, opis
zvySenej teplote
9 |Priepustnost vodnej pary 2.2.9 Uroveri
10 |Odolnost proti alkaliam v roztoku s vysokym pH 2.210 Uroveri
11 |Odolnost proti kyselinam 2.2.11 Uroven
12 |Kompatibilita s asfaltom 2212 Uroveri
13 |Odolnost spojov proti Smyku 2.2.13 Uroveri
14 [Odolnost proti roztrhnutiu (driekom klinca) 2214 Uroven
PrediZenie pri maximalnej tahovej sile ] 3
15 |a maximalna tahova sila pri nizkych teplotach 2215 Uroven
(pri-45 °C £2 °C)
16 [Schopnost’ premostenia trhlin 2.2.16 Uroveri, opis
17 Odolnost poroti odlupovaniu (odlupovanie pod 2917 Urovert
uhlom 180°)
18 Odolnost proti odlupovar)iu (odlupovanie pod 2218 Uroven
uhlom 180°) po ponoreni do vody
Odolnost proti odlupovaniu (odlupovanie pod . 3
19 [uhlom 180°) po expozicii pri zvysenej teplote 2.2.19 Uroveri
(70 °C)
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. i , ) . Spdsob vyjadrenia
P.¢. Podstatna vlastnost Metdda posudzovania parametra vyrobku
20 Odolnost porotl osj_lupO\’/amU (odlupovanie pod 2990 Urovert
uhlom 180°) po &isteni
21 O(_:lt?ln_ost proti poskodeniu — presakovanie vody 2991 Urovert
ri Uniku
22 O(_quqost’ provt.i poé,kodeniu — presakovanie vody 22992 Urover
pri Uniku po Cisteni
23 MNodotesnost T-kibov 2.2.23 Uroven, opis
24 Vodgt.esnos:t’vza podmienok zamyslaného 292924 Urove, opis
pouzitia (skuska s tlakovou vodou)
25 [Pevnost spojenia po vodnom a tepelnom starnuti 2.2.25 Uroven, opis
26 |Rozmerova stalost EN 1107-2 Uroven
Odolnost’ spojov proti Smyku po starnuti . .
27 5 pouzitim vody (50 °C) 22.27 Uroven

2.2 METODY A KRITERIA POSUDZOVANIA PARAMETROV VYROBKU SUVISIACICH S JEHO
PODSTATNYMI VLASTNOSTAMI

Ugelom tejto kapitoly je poskytnut pokyny pre TAB. Pouzivanie formulécii ako ,musi sa uviest v ETA* alebo ,ma
sa uviest v ETA" sa preto chape len ako pokyny pre TAB na to, ako sa vysledky posudzovania maju uvadzat
v ETA. Takéto znenie neuklada vyrobcovi Ziadne povinnosti a TAB nevykona posudenie parametrov vo vztahu
k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca nezela deklarovat tieto parametre vo vyhlaseni o parametroch.

2.2.1 Reakcia na ohen

SkuSanie reakcie na ohefl vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolaénej félie a pridavnych
komponentov s pouzitim skuSobnej metédy (metdd) relevantnej (relevantnych) pre zodpovedajicu triedu
reakcie na oherfi podia EN 13501-1 s ciefom klasifikacie podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364
v spojeni s EN 13501-1.

2.2.2 Mechanicka pevnost’ — pevnost’ v tahu

Pevnost v tahu vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolacnej félie sa stanovi podla postupu A,
EN 12311-2 pri 23 °C £2 °C.

Skusky sa vykonaju na 5 skisobnych telesach v pozdiznom smere a 5 ski$obnych telesach v prieénom smere.

Priemerna hodnota pevnosti v tahu (aritmeticky priemer z 5 hodndét maximalnej tahovej sily ziskanych pri

skuske) v pozdiznom a prieénom smere sa uvedie v [N/50 mm] v ETA.
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2.2.3 Predizenie pri maximalnej tahovej sile

PrediZenie pri maximalnej tahovej sile vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolaénej folie sa musi
stanovit podla postupu A, EN 12311-2 pri 23 °C 12 °C.

Skusky sa vykonaju na 5 skugobnych telesach v pozdiznom smere a 5 skugobnych telesach v prieénom smere.

Priemerna hodnota prediZenia pri maximalnej tahovej sile v pozdiznom a prieénom smere sa uvedie ako [%]
v ETA.

Navy$e, priemerna hodnota prediZenia pri pretrhnuti ziskana v tej istej skuske moze byt uvedena ako [%] v ETA.

2.2.4 Odolnost’ proti statickému zat’azeniu

Odolnost’ proti statickému zatazeniu sa stanovi podla postupu B, EN 12730. Skusky sa vykonaju na 3

skusobnych telesach pre kazdu uroven zatazenia.

Odolnost’ proti statickému zatazeniu vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolacnej folie (skuska

padajucim zavazim) sa uvedie v [kg] v ETA.

2.2.5 Odolnost’ proti narazu
Odolnost’ proti narazu sa stanovi podla postupu A, EN 12691. SkuSky sa vykonaju na 5 skusobnych telesach.

Odolnost proti narazu (vySka padu) v [mm] sa musi uviest v ETA.

2.2.6 Vodotesnost’

Vodotesnost plne lepenej, vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolagnej félie sa stanovi podla
postupu B, EN 1928 pri 23 °C 15 °C, pri tlaku najmenej 60 kPa [typ T podla (hEN) EN 13967, bod 4 a bod 5.6).

V ETA sa musi uviest vodotesnost’ vratane odkazu na skutoCny tlak vody plne lepenej, vopred aplikovane;,

pruznej hydroizolacnej folie.
Vopred aplikovana, pruzna a pine lepena hydroizolaéna folia musi byt vodotesna*.

Skusky sa vykonaju na 3 skisobnych telesach.

2.2.7 Vodotesnost spoja s lepiacou paskou

Spoj utesneny s lepiacou paskou sa skusa z hladiska vodotesnosti takto:

1. Dve vopred aplikované, pruzné a plne lepené hydroizola¢né félie sa spoja v sulade s pokynmi vyrobcu, t. j.

prekryju sa s vlozenou lepiacou paskou medzi nimi (trojvrstvova prekryta plocha).

4 Pozadované parametre pochadzaiju z EN 13967.
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2. Pevny spoj sa vytvori prevratenim prekrytej oblasti.

3. Potom sa vodotesnost skiisa podia postupu B, EN 1928 pri 23 °C +5 °C, pri tlaku najmenej 60 kPa (typ T)®

SO spojom Vv strede.
Skusky sa vykonaju na 3 skudobnych telesach kazdého typu spoja.

Na zaklade pouZitej technolégie skuSania, najmé rozmerov skusobného pristroja podfa EN 1928, postup B, tato metéda
posudzovania nemusi byt pouZitelna pre vsetky typy spojov (pévodne bola vyvinuta pre uzke presahy s vlioZenou lepiacou
péskou medzi nimi (3-vrstvové prekryvanie) alebo s vyrobcom aplikovanymi samolepiacimi okrajovymi pésmi. Sirie spoje

sa mbzu posudzovat’ alternativne v stlade s metédou posudenia 2.2.23.

V ETA sa uvedie informacia, i suU spoje lepiacej pasky vodotesné alebo nie, vratane odkazu na skutoCny

skuSobny tlak vody.

2.2.8 Umelé starnutie pri dlhodobom vystaveni zvySenej teplote

Umelé starnutie pri dlhodobom vystaveni vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolacnej félie sa
stanovi podla EN 1296 vo vyhrievacej komore nastavenej na teplotu 70 °C +2 °C a v pripade potreby v zavislosti
od konkrétneho typu vyrobku (na rozliSenie zmien spdsobenych citlivostou vyrobku na vysoku teplotu a zmien
spbsobenych zrychlenym starnutim pri zvySenej teplote) pri teplote 40 °C £2°C. Trvanie vystavenia zvysenej

teplote musi byt 4, 8, 16 a 24 tyzdriov.

Tabulka 2.2.11.1 — SkuSobné telesa na skusku umelého starnutia pri dlhodobom vystaveni zvySenej

teplote
t v tyzdnoch 0" 4" 8" 16" 24" 24?
Teplota SkuSobné telesa
23°C+2°C 5/3 5/3 5/3 5/3
40°C+2°C 5/3 5/3 5/3 5/3 5/3
70°C+2°C 5/3 5/3 5/3 5/3 3

1 Skusanie 5 vzoriek na tahové viastnosti (pevnost v tahu, prediZenie pri maximalnej tahovej sile a modul
pruznosti)/3 vzorky na OIT

2)  Skusanie 3 vzoriek na vodotesnost

Po starnuti sa skuSobné telesa kondicionuju najmenej 24 hodin pri teplote 23 °C +2 °C a vlhkosti vzduchu
50 % £10 %.

Na skuSobnych telesach sa musia:

- skontrolovat viditelné chyby podla EN 1850-2 na vSetkych skuSobnych telesach a stanovit tieto tahové

charakteristiky pred a po tepelnom starnuti,

5 Skusobny parameter pochadza z EN 13967.
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- tahové vlastnosti (pevnost' v tahu, prediZzenie pri maximalnej tahovej sile a modul pruznosti) podla

postupu A, EN 12311-2, skudanie 5 skusobnych telies v pozdiznom smere,
- vodotesnost podla bodu 2.2.6, skiSanie 3 skusobnych telies,

- oxidagno-indukény €as (izotermicka OIT) podfa EN ISO 11357-6, skuSanie 3 sku3obnych telies.
Stvorce su vyrezané z ohybnej hydroizolaénej félie a vystavené starnutiu. Vzorky OIT sa vyrezu zo
Stvorcov s priemerom cca 5 mm pri zachovani plnej hrubky ohybnej hydroizola¢nej folie. Dierované

skusobné telesa OIT sa upravia skalpelom na hmotnost vhodnu na skusky.
Poznamka: Skuska OIT sa vztahuje len na folie vyrobené z polyolefinov.

Opis, €i skuSobné telesa su alebo nie su bez viditelného poSkodenia po umelom starnuti, je uvedeny v ETA.

Zmeny tahovych vlastnosti pred a po starnuti sa uvadzaju v percentach.
Pre OIT sa uvedie minimalna priemerna hodnota vysledkov sku3ok.
Zmena vysledkov skusok v priebehu ¢asu je opisana v ETA.

Vopred aplikovana, pruzna a pine lepena hydroizolaéna folia musi byt vodotesna®.

2.2.9 Priepustnost’ vodnej pary

Ak sa to pozaduje, priepustnost vodnej pary sa urCi podla postupu B, EN 1931 pri 23 °C £1 °C, komplexné

vyhodnotenie schopnosti prenosu vodnych par.

Pre hydroizolaéné félie s oCakavanou difuziou vodnej pary ekvivalentnej hrabke vrstvy vzduchu (Sq¢) > 1,0 m sa

mdze pouzit zjednoduseny vypocet v sulade s EN 1931.
V ETA sa musi uviest faktor difizneho odporu p vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolagnej félie.

Skusky sa vykonaju na 3 skusobnych telesach a 1 referenénom skiSobnom telese.

2.2.10 Odolnost proti alkaliam v roztoku s vysokym pH

Odolnost proti alkaliam vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolacnej folie sa stanovi podla EN 1847
pocas 28 dni. Teplota kipela musi byt 23 °C £2 °C.

Pred a po alkalickom starnuti sa stanovia tieto charakteristiky:

- tahové vlastnosti (pevnost v tahu, prediZenie pri maximalnej tahovej sile a modul pruznosti) podfa

postupu A, EN 12311-2, skusanie 5 skusobnych telies v pozdiznom smere,
- vodotesnost podla bodu 2.2.6, skiSanie 3 skuSobnych telies.

Zmeny tychto vlastnosti vyrobku sa uvadzaju v percentach. Skisobné telesa musia byt vodotesné po ponoreni®.

8 Pozadované parametre pochadzaju z EN 13967.
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2.2.11 Odolnost’ proti kyselinam
Odolnost proti kyseline sirovej sa stanovi podla EN 1847 pocas 28 dni. Teplota kipela musi byt 23 °C +2 °C.
Pred ponorenim a po ponoreni do kyseliny sa stanovia tieto vlastnosti:

- pevnost v tahu podla postupu A, EN 12311-2, sku$anie 5 skisobnych telies v pozdiznom smere,

- prediZzenie pri maximalnej tahovej sile podla postupu A, EN 12311-2, sku$anie 5 skusobnych telies

v pozdiznom smere,
- modul pruznosti podla postupu A, EN 12311-2, ska$anie 5 skusobnych telies v pozdiznom smere,
- vodotesnost podla bodu 2.2.6, skuSanie 3 skusSobnych telies.

Zmeny tychto vlastnosti vyrobku sa uvadzaju v percentach. Skusobné telesa musia byt vodotesné po ponoreni®

2.2.12 Kompatibilita s asfaltom

Ak je vyrobok ur€eny na pouzitie v situaciach, ked sa oCakava kontakt s asfaltom, stanovi sa tolerancia voci
asfaltu podla EN 1548 a skuSobné telesa sa vystavia vplyvu asfaltu (Standardny asfalt 85/25 podla EN 13304)
pocas 28 dni pri teplote 70 °C +2 °C. Referenéné skuSobné telesa sa uchovavaju vo vyhrievacej komore pri
teplote 70 °C +2 °C najmenej 28 dni pred skuSkou a bez kontaktu s asfaltom. Ostatné skuSobné telesa su
v kontakte s asfaltom. Obidva typy skusobnych telies (referenéné skisobné telesa a skusobné telesa, ktoré sa
maju exponovat) musia byt dostato¢ne velké, aby sa ziskali skiiSobné telesa poZadované pre nizSie uvedené

Jjednotlivé skusky.
Stanovia sa tieto charakteristiky:

- tahové vlastnosti (pevnost v tahu, predizenie pri maximalnej tahovej sile a modul pruznosti) podla
postupu A, EN 12311-2, ska$anie dvoch sad po 5 skugobnych telesach v pozdiZznom smere (jedna sada
ma byt vyrezana z referenénych skuSobnych telies a druha sada skuSobnych telies, ktoré boli vystavené

asfaltu),
- vodotesnost podla bodu 2.2.6, skusanie 3 skuSobnych telies.

Zmeny tahovych vilastnosti po vystaveni asfaltu v porovnani s referenénymi skiSobnymi telesami sa uvedu

v percentach v ETA.

Skusobné teleso musi byt po vystaveni asfaltu vodotesné’.

7 Pozadované parametre pochadzaju z EN 13967.
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2.2.13 Odolnost’ spojov proti Smyku

Odolnost spojov proti Smyku sa stanovi podla EN 12317-2.

Skusky sa vykonaju na 5 skusobnych telesach bo¢nych Svov a 5 skusobnych telesach spojov. V ETA sa uvedie

priemerna hodnota odolnosti proti Smyku spojov v [N/50 mm].

2.2.14 Odolnost’ proti roztrhnutiu (driekom klinca)

Odolnost proti roztrhnutiu sa stanovi podra EN 12310-1 pri teplote 23 °C 12 °C.

Skusky sa vykonaju na 5 skusobnych telesach v pozdiznom smere a 5 skugobnych telesach v prieénom smere.

Stredna hodnota odolnosti proti roztrhnutiu sa uvedie v [N] pre kazdy smer v ETA.

2.2.15 Predizenie pri maximalnej tahovej sile a maximalna tahova sila pri nizkych teplotach
(pri -45 °C £2 °C)

PrediZenie pri maximalnej tahovej sile a tahova sila pri nizkych teplotach sa stanovi podla EN 12311-2 pri
-45 °C +2 °C.

Skusobné telesa sa pripravia podla EN 13416.
Skusky sa vykonaju na 5 skusobnych telesach v pozdiznom smere a 5 ski$obnych telesach v prieénom smere.

V ETA sa uvedu stredné hodnoty prediZenia pri maximalnej tahovej sile v percentach a tahova sila pri nizkych

teplotach vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizola&nej folie v [N/50 mm] pre kazdy smer.

2.2.16 Schopnost’ premostenia trhlin

Vopred aplikovana, pruzna a plne lepena hydroizolacna félia musi preklenut vodotesné trhliny do 2,0 mm. Na

simulaciu trhliny sa pod hydroizolaciu pripravia dva beténové hranoly.
SkuSobné telesa su hranoly z betonu:

- C30/37 (EN 206),

-CEMI1325R,

- min. 320 kg/m?,

- maximalna velkost zrna hrubého kameniva je 16 mm — frakcia 0/16,

- zhutnené vibrovanim,

- w/c < 0,55,

- doba vytvrdzovania za mokra je 7 dni,

- F3 a ma minimalne rozmery 1 m x 0,7 m x 0,25 m, pozri obrazok 2.2.16.1.
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Po 28 dnoch oSetrovania vo vlhkom prostredi sa nainstaluju merace Sirky trhlin. Nasledne sa obidva hranoly
rozlozia na Sirku trhliny 2,0 mm pri laboratérnej teplote (23 °C 11 °C) pomocou Specialneho klinového nastroja,

aby sa zabezpecil rovny otvor zhora nadol.

Platia tlakovej komory sa nainstaluje s presahom najmenej 50 mm nad odlievanou membranou. Tlak vody sa

aplikuje na minimalne 50 mm Siroky beténovy pas na obidvoch stranach trhliny.
Pozdizne konce membrany sa vysunu za tlakovi komoru (obrazok 2.2.16.1).

Po uplnej instalacii zostavy tlakovej komory na vrch skuSobného telesa sa aplikuje prislusné hydrostatické
zatazenie. SkuSobny tlak musi byt 2,5-nasobkom referenéného hydrostatického tlaku. Referen¢ny hydrostaticky
tlak sa uvedie v ETA.

Tlak zostane kon&tantny 28 dni. Schopnost’ premostenia trhlin sa posudzuje vizualnou kontrolou, & dochadza
k akémukolvek viditelnému uniku vody a na konci skii$obného cyklu sa odlupuije alebo vznikaju pluzgiere pozdiz

nabeznych okrajov membrany.
Skusky sa vykonaju na 2 skisobnych telesach.

Schopnost premostenia trhlin s prislusnym referenénym hydrostatickym tlakom (vodny stipec) v [bar] sa musi
uviest v ETA. Referenény hydrostaticky tlak (vodny stipec) sa rovna maximalnemu dosiahnutému skigobnému
tlaku bez Uniku a bez odlupovania alebo pluzgierov pozdiz nabeznych okrajov membréany vydelenému

bezpecnostnym sucinitelom 2,5.
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Legenda:

1. Odvzdusnovaci ventil

2. Kovova tlakova nadoba, zakotvena v prie€niku
3. Tesniaca paska

4. Tlakomer

5. Privodny ventil

6. Specialny klin na kontrolu trhliny do $irky 2 mm

Rozmery v mm

Obrazok 2.2.16.1 — Skasobné teleso na skusanie schopnosti premostenia trhlin

2.2.17 Odolnost’ proti odlupovaniu (180-stupnové odlupovanie)

Odolnost proti odlupovaniu vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolacnej félie sa stanovi podla
skusky odlupovania opisanej v norme EN ISO 8510-2 (skuska odlupovania pod uhlom 180°). Pruzna

hydroizola¢na félia sa prilepi na tuhy podklad z betdnu:
- C30/37 (EN 206),
-CEMI1325R,
- min. 320 kg/m?,
- maximalna velkost zrna hrubého kameniva je 16 mm - frakcia 0/16,
- zhutnené vibrovanim,
- w/c 0,55,
- doba vytvrdzovania za mokra je 7 dni,

-F3
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Skusobné teleso je obdiznikové pevné teleso s rozmermi 100 x 100 x 150 mm.

Dizka pasov vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolaénej folie musi byt = 2-krat dihgia ako
dizka/najdihsia strana obdiZnikového pevného telesa. Kazdy z pasov musi mat Sirku 50 mm. P&sy su Uplne
spojené po celej dizke kocky a su centralizovane umiestnené v liatej forme s drsnou stranou/lepiacou stranou
smerujucou k betdnu, ktory ma byt odliaty (vopred aplikovany) a so vzdialenostou hrany 25 mm (pozri obrazok
2.2.17.1). Prilepena pruzna félia sa v skuSobnom stroji taha od seba ustalenou rychlostou, poénuc od

otvoreného konca spoja.

2;_

%

.25

00 ~L7

Rozmery v mm
Obrazok 2.2.17.1 — Skasobné teleso na skusku odlupovania pod uhlom 180-stupriov.
Skusky sa vykonaju na 5 skusobnych telesach.

Vysledok je aritmeticky priemer priemernych odlupovacich sil pre vietky skusobné telesa.

2.2.18 Odolnost’ proti odlupovaniu (odlupovanie pod uhlom 180°) po ponoreni do vody

Odolnost proti odlupovaniu vopred aplikovanej, pruznej a pine lepenej hydroizolacnej félie sa stanovi podla

bodu 2.2.17 po ponoreni do vody.

Skusobné telesa sa pripravia tak, ako je opisané v Casti 2.2.17.

Debnenie sa odstrani 24 hodin po betonézi a skiSobné telesa sa okamzite ponoria do vody.

Skuska odolnosti proti odlupovaniu sa vykona po 7, 28 a 56 dfioch ponorenia do vody, pozri tabulku 2.2.18.1.

Skusobné telesa sa maju pred skusanim kondicionovat pri teplote 20 °C +5 °C a 50 % 10 % aspofi po¢as 24
hodin.
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Tabulka 2.2.18.1 — Skuisobné telesa na skusky odolnosti proti odlupovaniu po ponoreni do vody

t vdioch 7 28 56
Prostredie Teplota Vihkost’ Pocet skusobnych telies
Vzduch 20°C+5°C 50 % +10 % 5 - 5
Voda 20°Ct5°C - 5 5 5

Vysledkom je aritmeticky priemer priemernych odlupovacich sil pre vietky skiSobné telesa.

2.2.19 Odolnost’ proti odlupovaniu (odlupovanie pod uhlom 180°) po vystaveni zvySenej teplote
(70 °C)

Odolnost proti odlupovaniu vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolaénej félie sa stanovi podla

¢lanku 2.2.17 po ponoreni do vody.

Skusobné telesa sa pripravia podla opisu v €lanku 2.2.17 a uskladnia a oSetruju podla opisu v norme
EN 12390-2. Debnenie sa odstrani 24 hodin po betonazi a skuSobné telesa sa oSetruju 28 dni za Standardnych
podmienok vo vihkej komore, ako je opisané v EN 12390-2. Nasledne sa skusSobné teleso vystavi zvySenej

teplote v tepelnej komore pri teplote 70 °C 2 °C.
Trvanie vystavenia zvySenej teplote je 28 a 56 dni, pozri tabulku 2.2.19.1.

SkuSobné telesa sa maju pred skusanim kondicionovat pri teplote 20 °C £5 °C a 50 % £10 % aspori pocas 24
hodin.

Tabulka 2.2.19.1 — Skusobné telesa na skusanie odolnosti proti odlupovaniu po vystaveni zvysenej

teplote
t v.diioch 28 56
Prostredie Teplota Vihkost’ Pocet skusobnych telies
Vzduch 20°C+5°C 50 % +10 % - 5
Ohrievacia komora 70°C+2°C - 5 5

Vysledkom je aritmeticky priemer priemernych odlupovacich sil pre vSetky skiSobné telesa.

2.2.20 Odolnost proti odlupovaniu (odlupovanie pod uhlom 180°) po éisteni

Stanovenie odolnosti proti odlupovaniu po &isteni sa urci podla tychto krokov:

1. Hlinita zemina sa rozprestrie valcekom po povrchu drsnej strany vopred aplikovanej, pruznej a pine lepene;j

hydroizolaénej félie, az kym sa nedosiahne uplné pokrytie. OSetrena plocha je minimalne 1,5 m x 3 m.

2. Necha sa zaschnut najmenej 2 dni pri Standardnej teplote 23 °C +2 °C a vlhkosti vzduchu 50 % +10 %
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3. Vycisti sa vopred aplikovana, pruzna a plne lepena hydroizolaéna foélia odstranenim hlinitej p6dy vodnym

pradom

4. Pripravia sa skuSobné telesa (pozri obrazok 2.2.17.1) z vycCistenej, vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej

hydroizolac¢nej folie a oSetruju sa podla bodu 2.2.17.
5. Vykona sa skuska odlupovania podla bodu 2.2.17.

Skusky sa vykonaju na 5 skusobnych telesach.

2.2.21 Odolnost proti posSkodeniu — presakovanie vody pri jej tniku

Odolnost’ proti poSkodeniu - presakovanie vody pri Uniku sa stanovuje na zaklade EN 12390-8 pri teplote 23 °C
12 °C.

SkuSobné teleso je betdnova kocka alebo hranol s hydroizolanym pasom a stranami alebo skiuSobnym

polomerom minimalne 15 cm, pozri obrdzok 2.2.21.1 - priklad sku8obného telesa na vyrobu beténovej kocky.

Pred skuSkou sa skuSobné telesa musia oSetrovat ponorené vo vode, ako je opisané v EN 12390-2. Po

minimalne 28 diioch sa za&nu skusky pod tlakom vody.

Na skusky sa pouziva farbena voda.

Parametre skusky su:
- kruhovy vyrez s priemerom = 25 mm z vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizolacnej folie,
- tlak vody 500 kPa a
- 7 dni trvania skusky.

Po 7 dnoch sa tlak uvolni a z beténu sa odstrani vopred aplikovana, pruzna a plne lepena hydroizola¢na félia.
Priepustnost’ vody sa meria ako maximalna vzdialenost farbeného povrchu merana od okraja vyrezu. Meradlo
vyrobené na tento U€el so sustrednymi kruhmi s polomermi v krokoch po 5 mm ulah€uje meranie presakovania

vody.
Skusky sa vykonaju na 5 skusobnych telesach.

Maximalna hodnota presakovania vody pri jej Uniku v8etkych skuSobnych telies sa musi uviest v ETA.
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Kruhovy vysek

@25 mm Pristup vody
Kruhovy vysek
' 7 @ 25 mm
/ @ . // ._%i_//__///
/ Hydroizola¢ny e Tesnenie

Pee Hydroizola¢ny
Beténova - Betonova . pas
kocka ' kocka
150 mm 150 mm

S AL LLLTESE

Obrazok 2.2.21.1 — Skasobné teleso a princip skus$ania odolnosti proti poSkodeniu - presakovanim
vody pri jej uniku - priklad s betéonovou kockou

POZNAMKA: Vopred aplikovana, pruzna a pine lepena hydroizolaéna félia

2.2.22 Odolnost’ proti poskodeniu — pri presakovani vody pri jej iniku po Cisteni

Po prvé, vopred aplikovana, pruzna a plne lepena hydroizolacna félia sa oSetri hlinitou zeminou, ako je uvedené
v odseku 2.2.20 krokoch 1 az 3. Po druhé, po vycCisteni je odolnost proti poSkodeniu - presakovanie vody pri

uniku stanovena podla bodu 2.2.21.

Skusky sa vykonaju na 5 skusobnych telesach.

2.2.23 Vodotesnost’ T-spojov

V3etky typy T-spojov/Sirokych spojov sa posudzuju z hladiska vodotesnosti na zaklade skudobného postupu A
podla EN 1928 takto:

1. Skusky sa vykonaju na skuSobnych telesach T-spojov/spojov pre kazdi kombinaciu vopred aplikovanej,

pruznej a plne lepenej hydroizola¢nej folie a lepiacu pasku/metddu prekryvania.

2. Reprezentativne skuSobné telesa s T-spojom sa pripravuju pri teplote (23 °C £2 °C / 50 £10 % relativnej
vihkosti). Skusobné teleso s T-spojom musi byt vo v3etkych smeroch rovnaké alebo vacSie ako vonkajsi priemer

tlakovej ffade opisanej v kroku 4.

3. SkuSobné teleso sa umiestni na absorp&ny povrch (1. j. pérovité kamene). Absorb&na plocha musi byt rovnaka
alebo vacsia ako skusobné teleso s T-spojom, dostatone hruba, aby odolala skuSobnému tlaku bez prasknutia

a aby bola schopna preniest vihkost alebo presakujicu vodu na opacnu stranu (pozorovacia strana).
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4. Tlakova flasa s hornym krytom, ktory ma vnutorny priemer = 20 cm (= 30 v pripade skusania kibovych spojov
pokrytych tesniacimi paskami), sa umiestni na skisobné teleso s T-spojom a pripevni sa na dno (absorpcny

povrch) a vhodnym spdsobom sa utesni.

5. Potom sa vodotesnost skuSa pri teplote 23 °C +5 °C a tlaku najmenej 60 kPa (odporucanych 100 kPa) pocas
72 hodin.

Vodotesnost T-spojov sa posudzuje vizualnou kontrolou (vihkost/presakovanie vody na absorpénom povrchu).
Opis vysledkov (vodotesnost, unik vody) s odkazom na uroven skisobného tlaku vody v [kPa] pre kazdu

kombinaciu/vSetky kombinacie sa uvedu v ETA.

2.2.24 Vodotesnost’ za podmienok zamysFaného pouzitia (tlakova skuska)

Vodotesnost za predpokladanych podmienok pouzitia simuluje predpokladané podmienky pouzitia, napr. tlak
vody, tlakova voda v podzemnych c&astiach budov, stavebné spoje, predpripravu vyrobku a nasledné
betdnovanie atd., ako aj posudzuje vzajomné pdsobenie komponentov vyrobku za tychto podmienok. Skusa sa
takto:

Konstrukcia tvaru nadrze musi byt oblozena vopred aplikovanou, pruznou a plne lepenou hydroizolaénou féliou

v sulade s prilohou A, obrazky 1 a 2.

Hydroizolagny systém sa zabuduje vyrobcom alebo pod jeho dohladom pri aplikacii v sulade s pokynmi na
intalaciu.

Pouziju sa vSetky komponenty, ktoré su sucastou systému a aspon jeden z kazdého typu prekryvania.

Vopred aplikovana, pruzna a plne lepena hydroizolaéna félia sa instaluje do skuSobného telesa takym

spdsobom, aby aspori pozdizny presah v jednom bode prechadzal konstrukénym spojom.
Konstrukcia tvaru nadrze pozostava z dvoch Casti:

* Spodna ¢ast: Spodna platfia so stojanom (s €astou stien)

* Horna Cast: Ram (zvysok stien)

Nadrz musi byt vyrobena z betonu C30/37 (EN 206). Po oSetrovani betonu spodnej €asti najmenej 14 dni sa
mdze horna Cast zabeténovat. Nastavenie medzery medzi tymito dvoma Castami na Sirku spoja 1 mm
(simulacia konstrukéného spoja) sa vykona pomocou 4 skrutiek vlozenych do hornej €asti konstrukcie (pozri

obrazok 2).
Potom sa nadrz naplni vodou. Na skusky sa vztahuju tieto ustanovenia:

Tlak vody: Maximalny tlak vody poCas skusky je 500 kPa. Skusky sa vykonaju s prihliadnutim na sdcinitel
bezpe&nosti 2.5 uvedeny v &lanku 2.2.19 (napr. pre predpokladany referenény hydrostaticky tlak (vodny stipec)
100 kPa (1 bar) je skiSobny tlak = 250 kPa).
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Postup skusky
- Pociato¢ny skuSobny tlak vody musi byt 20 kPa.
- Prvy tyZdeni: ZvySenie skudobného tlaku denne o 20 kPa, aZz do 100 kPa (koniec tyZdna).

- Druhy tyzden: Denné zvySovanie skisobného tlaku v rovnakych krokoch az po planovany skisobny

tlak na konci tyZzdna (pozri "Tlak vody" vysSie).
- 4 tyZdne (28 dni) udrziavat’ skusobny tlak.

Vodotesnost za predpokladanych podmienok pouzitia (tlakova skuska) sa posudzuje vizualnou kontrolou (Unik

vody z konstrukéného spoja). Zaznamena sa kazdy unik a zodpovedajuci tlak.

Skusky sa vykonaju na 1 skiSobnom telese. V ETA sa musi uviest vodotesnost za predpokladanych podmienok
(tlakova skuska) s prislusnym referenénym hydrostatickym tlakom (vodny stipec) v [bar]. Referenény
hydrostaticky tlak (vodny stipec) sa rovnad maximalnemu dosiahnutému ski$obnému tlaku bez uniku

vydelenému uvedenym bezpecnostnym sucinitefom (2.5).

2.2.25 Pevnost spojenia po vodnom a tepelnom starnuti

Vyrobi sa 50 x 25 (30) x 4 [cm] platni z betonu s kvalitou opisanou v bode 2.2.19, ale bez akéhokolvek

zhuthovania/vibracii (len lista vrchnej Casti debnenia).

"Vopred aplikovana, pruzna a plne lepena hydroizola¢na folia" sa umiestni do debnenia pred betonazou. Pasy

musia mat rovnaké rozmery ako skusSobné platne.

Potom sa skuSobné telesa chrania pred vysusenim pocas dvoch dni (prikrytie plastovou féliou, bez zmacania

vodou).
Vykonaju sa tieto skusky/starnutie:
1. Skusky pevnosti spoja po 2 drioch od pripravy vzoriek (skorého odstranenia debnenia)

2. Skusanie pevnosti spojov po 7 dioch kondicionovania v Standardnom prostredi, 23 2 °C a 50 10 %

relativnej vihkosti (referenéna hodnota)

3. Skuska pevnosti spoja po 28 a 56 dfioch ponorenia do vody pri Standardnej teplote, 23 +2 °C

4. SkuSka pevnosti spoja po 28 a 56 dfioch vystavenia zvysenej teplote v tepelnej komore pri 70 °C +2 °C.
Po kondicionovani/vybrati z vody sa vzorky opatrne osusia.

Pred skuskou sa musi vykonat vizualna kontrola. Ak sa zisti tvorba pluzgierov alebo zvrastovanie a/alebo

oddelenie, hodnotenie pevnosti spoja po vode a tepelnom starnuti sa vynecha.

Skusobné telesa by mali byt pred skiaSanim kondicionované pri teplote 23 °C £2 °C a 50 % +£10 % pocas 24

hodin. Skuska sa musi vykonat na 5 skdSobnych telesach pre kazdu skusku/podmienku starnutia.
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Na hydroizolaény pas sa nalepi 5 zaoblenych & 50 mm platni na tah. Predtym sa v hydroizolaénom pase prereze
kruh na povrch beténovej dosky. Skuska pevnosti spoja sa vykona na zaklade normy EN 1542 pri rychlosti
pbsobenia zatazenia 100 N/s (0,05 £0,01 MPa/s).

V ETA sa uvedie priemerna hodnota pevnosti spoja v [MPa] pre kazdu skusku/podmienku starnutia a maximalna

odchylka [+ %] vysledkov skusky od stavu dodania (skuska 2 v tomto ustanoveni).

Zmena vysledkov skusok v priebehu ¢asu je opisana v ETA.

2.2.26 Rozmerova stabilita

Rozmerova stabilita ,vopred aplikovanej, pruznej a plne lepenej hydroizola¢nej folie* sa posudzuje v sulade
s normou EN 1107-2.

Skusky sa vykonaju na 5 skisobnych telesach v pozdiznom smere a 5 ski$obnych telesach v prieénom smere.

Rozmerova stabilita v pozdiznom a prieénom smere sa v ETA uvedie ako [%].

2.2.27 Odolnost’ spojov proti Smyku po starnuti s pouzitim vody (50 °C)
Odolnost spojov proti Smyku po starnuti vodou (50 °C) sa posudzuje takto:

SkuSobné telesa spojov pripravenych pri izbovej teplote (23 °C £2 °C) sa sku$aju s ohladom na odolnost’ proti
Smyku po 7, 14, 28 a 56 dfioch starnutia vo vode pri 50 °C 2 °C. Po vybrati skuSobnych telies z vody sa
kondicionuju pri relativnej vlhkosti 23 +2 °C / 50 10 % pocas jedného difia a potom sa skus$aju v sulade s
normou EN 12317-2.

Skusky sa vykonaju na 5 skusobnych telesach kazdého typu spojov (napr. bo¢né vy, spoje,...).

V ETA sa uvedie maximalna odchylka [+ %] Smykovej odolnosti spojov po starnuti vodou (50 °C) kazdého typu

spojov od ich stavu pri dodani (vysledky skuSok podla bodu 2.2.16).
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

31 SYSTEM/SYSTEMY POSUDZOVANIA A OVEROVANIA NEMENNOSTI PARAMETROV, KTORE SA
MAJU UPLATNIT

Pre vyrobky, na ktoré sa vztahuje tento EAD, je uplatnitelnym eurépskym pravnym predpisom rozhodnutie
Komisie 1999/90/ES, zmenené a doplnené rozhodnutim 2001/596/ES z 8. januara 2001 a opravené korigendom,
U.v. ES L 83, s. 80 (1999/90/ES).

Systém je 2+ pre akékolvek pouzitie s vynimkou pouzitia, ktoré podlieha predpisom o reakcii na oheri.

Pre pouzitia podliehajuce predpisom o reakcii na ohefi su pouzitelné systémy AVCP tykajuce sa reakcie na

ohen 1 alebo 3 alebo 4 v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom rozhodnuti.

3.2 ULOHY PRE VYROBCU

Zakladné ulohy, ktoré ma vyrobca vyrobku vykonat' v procese posudzovania a overovania stalosti parametrov,

su uvedené v tabulke 3.2.1.

Tabulka 3.2.1- Plan kontroly pre vyrobcu; zakladné body

P.€| Predmet/druh kontroly | SkiSobna alebo Kritéria, Minimalny Minimalna
kontrolna ak su pocet pocetnost
metoda vzoriek® kontrol®

Systém riadenia vyroby (FPC)
(vratane skusok vzoriek odobratych vo vyrobni v sulade s predpisanym skisobnym planom)

Tak, Tak, Tak, Tak,
1 IVstupny material ako je stanovené|ako je stanovené|ako je stanovené | ako je stanovené
v kontrolnom v kontrolnom v kontrolnom v kontrolnom
plane? plane? plane plane
Tak,
. . ako je stanovené .
2 [Reakcia na oher’ 2.2.1 v kontrolnom 2.2.1 Raz ro¢ne®
plane?
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P.¢| Predmet/druh kontroly |SkuSobna alebo Kritéria Minimalny Minimalna
kontrolna ak su pocet pocetnost
metoda vzoriek® kontrol®

Tak,
ako je stanovené
v kontrolnom
plane*

3 Vizualna kontrola

4
(viditerné chyby)?) EN 1850-2%

100% Priebezne

Tak,
ako je stanovené
v kontrolnom
plane?

Raz za kazdu

4 Mechanicka pevnost —
vyrobnt davku ¥

pevnost v tahu 2.2.2

2.2.122

Tak,

PrediZenie pri 223 ako je stanovené 29123 Raz za kazdu
maximalnej tahove;j sile < v kontrolgom < vyrobnu davku ®
plane

Tak,
ako je stanovené
v kontrolnom
plane?

6 Odolnost proti

statickému zatazeniu 224

2.2.124 2x roéne

Tak,
ako je stanovené
v kontrolnom
plane?

7 | Odolnost proti narazu 225 2.2.125 2x ro¢ne

Tak,
ako je stanovené
v kontrolnom
plane?

8 | Vodotesnost 2.2.6 2.2.126 2x rocne

. Tak,
Vodotesnost spoja ako je stanovené
9 | s lepiacou paskou 227 v kontrolnom

plane?

2.2.127 2x rotne

Tak,
ako je stanovené
v kontrolnom
plane?

10 Odolnost’ spojov proti

smyku 2213

2.2.1213 2x roéne
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v kontrolnom
plane?

v kontrolnom
plane

P.¢ | Predmet/druh kontroly | Skusobna alebo Kritéria Minimalny Minimalna
kontrolna ak su pocet pocetnost
metdda vzoriek® kontrol®
Odolnost proti 1ak,
olnost protl ako je stanovené
11 | roztrhnutiu (driekom 2.2.14 v IJ<ontroInom 221214 2x roéne
klinca) plane?
Odolnost proti ‘o T?k, )
odlupovaniu aKo je stanovene Raz za kazdu
12 (odlupovanie pod uhlom 2.2.17 v kontrolnom 224217 vyrobnd davku ¥
180°) plane?
Odolnost proti Tak,
poskodeniu — ako je stanovené
13 | presakovanie vody pri 2.2.21 v lj<ontrolnom 2.2.1221 Raz ro¢ne
Uniku L 2)
plane
Podla 2.2.8, ale
) len na 16 Tak
Umelé starnutie tyzdovapri | - ta , )
dihodobou expoziciou ° aKo Jé stanovene X 7)
14| 3 Zvy3ent teplotu 70°C. v kontrolnom 2.2.128 Raz ro¢ne
OIT-lenna0 plane?
tyzdfiov a na 16
tyzdniov
Odolnost vogi zasada Tak
olnost voci zasadam ako ie stanovené
15| v roztoku s vysokym pH 2.2.10 v Ij<ontrolnom 2.2.1210 Raz ro¢ne”)
plane?
Odolnost proti 1ak
olnost proli ako je stanovené 3
16 | kyselinam 2.2.11 v kontrolnom 2.2.1211 Raz ro¢ne”
plane?
Tak,
Kompatibilita s asfaltom ako je stanovené .
17 2.2.12 v kontrolnom 2.2.1212 Raz ro¢ne”
plane?
Tak, Tak, Tak,
4 ili ako je stanovené|ako je stanovené | ako je stanovené
1g | Rozmerova stabilita EN 1107-2 J J J

v kontrolnom
plane
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P.¢.| Predmet/druh kontroly | Skigobné alebo Kritéria Minimalny Minimalna
kontrolna ak su pocet pocetnost
metdda vzoriek® kontrol®
Tak, Tak, Tak,
, . ako je stanovené| ako je stanovené | ako je stanovené
19 Pevnost spoja EN 1542 v kontrolnom v kontrolnom v kontrolnom
plane? plane plane
20 (geometria, material, ako je stanovené|ako je stanovené|ako je stanovené | ako je stanovené
tahové vlastnosti) v kontrolnom v kontrolnom v kontrolnom v kontrolnom
plane? plane? plane plane

POZNAMKA:

") Pre dva $pecifikované pocty vzoriek plati vy3si pocet.

?) Podla $pecifikacii vyrobku (kontrolny plan).

®) Uspe$na vizualna kontrola nemusi byt zdokumentovana.

™ Vizualna kontrola znamena napr. hlavné rozmery, spravnu montaz, primerany vykon, povrch atd. podla
Specifikacie materialu.

5) Vyrobna davka znamena maximalne 10000 m? vopred aplikovanej, pruznej a pine lepenej hydroizolacnej félie,
vyrobenej z jednej davky suroviny. Odchylujuce sa definicie méze poskytnut TAB v zavislosti od konkrétneho
vyrobku, ktory sa ma posudzovat, a jeho konkrétnych vyrobnych procesov

6) V pripade AVCP systému 1 sa odporica mat minimalnu pocetnost kontrol v ramci FPC aspori raz ro¢ne.

") Ak kontrola prichadzajiceho materialu a ostatné kontroly uvedené v tabulke 5 s vynimkou tych, ktoré su
definované v riadkoch 16 - 19, neuviedli Ziadnu zmenu materialu alebo vlastnosti vyrobku, ktora bola posudena
v ETA, tato kontrola by sa mohla v FPC vynechat.

8 VVzhladom na rozsirenie rozsahu pdsobnosti EAD, TAB méze nastavit rozdielny minimalny pocet vzoriek
a/alebo rozdielnu minimalnu pocetnost kontrol v zavislosti od konkrétneho vyrobku, ktory sa ma posudzovat,
a jeho konkrétnych vyrobnych procesov.

3.3 ULOHY PRE NOTIFIKOVANU OSOBU

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat' notifikovany organ v postupe posudzovania a overovania nemennosti
parametrov pre vopred aplikovanu, pruznu a plne lepenu hydroizola¢nu féliu (s vynimkou reakcie na oher), su
stanovené v tabulke 3.3.1.
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Tabulka 3.3.1 — Plan kontroly pre notifikovanu osobu; zakladné body — pri systéme AVCP 2+

Skuska S, S,
ol Minimalny| Minimalna
N alebo Kritéria, - Y )
P.¢. Predmet/druh kontroly kontrol ak st pocet pocetnost
. vzoriek kontrol
metoda

Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(len pre systém 2+)

Notifikovana osoba na certifikaciu vyrobku

overi sposobilost vyrobcu na nepretrzitu a

riadnu vyrobu vyrobku podla kontrolného

planu vyrobcu. Tak Na zaciatku

Musia sa primerane posudit najma tieto ako je star;ovené vyroby

1 | polozky: ] _ InSpekcia v dokumentagii - alebq po

— personal a vybavenie (kontrolnom plane) spusteni novej

- vhodnost systému riadenia vyroby vyrobnej linky
zavedeného vyrobcom.

- Uplné dodrziavanie predpisaného
skusobného planu.

Priebezny dohl'ad, postdenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
(len pre systém 2+)

Notifikovana osoba na certifikaciu vyrobku:
overi, ze:
- vyrobny proces,

- systém riadenia vyroby, ' .
2 |- implementacia predpisaného skuSobného [InSpekcia I;g::rac);:]qkulgr?)nta0|e — Raz za rok
planu je dodrzana. yp
Musi sa predovSetkym dohliadat’ na plnenie
vSetkych uloh, na ktoré sa vztahuje Tabulka

3.2.1.

Zasah notifikovaného organu v ramci systému AVCP 1 je potrebny, len pre reakciu na ohen v pripade
vyrobkov/materialov, ktorych jasne identifikovatelna faza vyrobného procesu vedie k zlepSeniu klasifikacie

reakcie na ohen (napr. pridanim spomalovacov horenia alebo obmedzenim organického materialu).

V tomto pripade su zakladné body uloh, ktoré ma vykonat notifikovany organ v ramci systému AVCP 1,

stanovené v tabulke 3.3.2.
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Tabulka 3.3.2 — Plan kontroly pre notifikovani osobu; zakladné body — pri systéme AVCP 1

P.C.

Predmet/druh kontroly

Skuska alebo e
Kritéria,
kontrola )
. ak su
metdda

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna
pocetnost
kontrol

Pociato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

(len pre systém 1)

vyrobcom, pokial ide o nemennost’ parametrov vzt'ahujicich sa na reakciu na ohein a zohFadnenie
obmedzenia organického materialu a/alebo pridanie spomalovacov horenia.

Pociatocna kontrola vyroby

vo vyrobni a systému riadenia vyroby
vykonana vyrobcom

vzhladom na stalost

parametrov reakcie na ohen a

beruc do uvahy obmedzenia

pridania spomalovaéov horenia.

Podla
dokumentacie
(kontrolny plan)

InSpekcia

Pri spusteni
vyroby alebo
nove;j
vyrobnej linky

Priebezny dohl'ad, posudzovanie a hodnotenie systému riadenia vyroby
vyrobcom, pokial ide o nemennost’ parametrov vzt'ahujucich sa na reakciu na ohen a zohladnenie
obmedzenia organického materialu a/alebo pridanie spomalovacov horenia.

(len pre systém 1)

PriebeZny dohlad, posudenie
a hodnotenie systému riadenia vyroby
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parametrov reakcie na ohen a (k9ntro|ny
beruc do Uvahy obmedzenia plan)
pridania spomalovacov horenia.
Strana 29 z 33



4 CITOVANE DOKUMENTY

EN 1848-2: 2001

EN 1849-2: 2009

EN 1850-2: 2001

EN 12730: 2015

EN 12691: 2018

EN 1548: 2007

EN 1928: 2000

EN 1931: 2000

EN 1296: 2000

EN 12310: 1999

EN 12317-2: 2010

EN 12390-8: 20198

EN 13416: 2001

EN 13967: 2012

EN 1847: 2009

EN 13304: 2009

Ohybné félie na hydroizolaciu. Stanovenie dizky, $irky a rovinnosti. Cast 2:
Plastové a gumové pasy pre hydroizolaciu striech

Ohybné félie na hydroizolaciu. Stanovenie hribky a plo$nej hmotnosti. Cast’ 2:
Plastové a gumové pasy

Hydroizolaéné pasy a folie. Stanovenie viditelnych chyb. Cast 2: Plastové
a gumoveé pasy na hydroizolaciu striech

Hydroizolagné pasy a félie. Asfaltové, plastové a gumové pasy na hydroizolaciu
striech. Stanovenie odolnosti proti statickému zatazeniu

Hydroizolagné pasy a félie. Asfaltové, plastové a gumové pasy na hydroizolaciu
striech. Stanovenie odolnosti proti narazu

Hydroizolaéné pasy a fdlie. Plastové a gumové pasy a folie na hydroizolaciu
striech. Metdda vystavenia pésobeniu asfaltu

Hydroizolaéné pasy a folie. Asfaltové, plastové a gumové pasy a félie na
hydroizolaciu striech. Stanovenie vodotesnosti

Hydroizolatné pasy a félie. Asfaltové, plastové a gumové pasy a félie na
hydroizolaciu striech. Stanovenie priepustnosti vodnej pary

Hydroizolaéné pasy a félie. Asfaltové, plastové a gumové pasy a folie na
hydroizolaciu striech. Metéda umelého starnutia vplyvom dlhodobého vystavenia
zvySenej teplote

Hydroizolaéné pasy a folie. Cast 1: Asfaltové pasy na hydroizolaciu striech.
Stanovenie odolnosti proti pretrhnutiu (driekom klinca)

Hydroizolaéné pasy a félie. Stanovenie odolnosti spojov v $myku. Cast 2:
Plastové a gumové pasy a félie na hydroizolaciu striech

Skusanie zatvrdnutého beténu. Cast 8: Hibka presiaknutia tlakovou vodou
Vzduchu

Hydroizolatné pasy a félie. Asfaltové, plastové a gumové pasy a folie na
hydroizolaciu striech. Pravidla na odber vzoriek

Hydroizolaéné pasy a folie. Plastové a gumové pasy proti vihkosti vratane
plastovych a gumovych pasov proti tlakovej vode. Definicie a charakteristiky

Hydroizolaéné pasy a folie. Plastové a gumové pasy a folie na hydroizolaciu
striech. Stanovenie pdsobenia kvapalnych chemikalii vratane vody.

Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na oxidované asfalty

8 Datovany odkaz je na EN 12390-8: 2019. Treba vSak poznamenat, Ze skisky vykonané na zaklade normy EN
12390-8:2009-02 su technicky rovnocenné, kedZe neexistuju ziadne technické zmeny, ktoré by mali vplyv na
metddy posudzovania tohto EAD.
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EN 206: 2013 + A1: 2016

EN 12390-2: 2009

EN ISO 11357-6: 2018

EN ISO 8510-2: 2010

EN 13501-1:2018

EN 1107-2:2001

EN 1542:1999
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Beton. Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda

Skusanie zatvrdnutého beténu. Cast 2: Vyroba a priprava ski$obnych telies na
skusky pevnosti

Plasty. Diferenéna snimacia kalorimetria (DSC). Cast 6: Stanovenie oxidag¢no-
indukéného €asu (izotermicky OIT) a oxida¢no-indukénej teploty (dynamicka OIT)

Lepidla. Skuska odlupovania lepeného spoja skusobného telesa z ohybného
a tuhého adherendu. Cast 2: Odlupovanie pod uhlom 180°

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast
1: Klasifikacia vyuzivajuca Udaje zo skusSok reakcie na oheri

Hydroizolaéné pasy a félie. Stanovenie rozmerovej stélosti. Cast 2: Plastové
a gumove pasy a folie na hydroizolaciu striech

Vyrobky a systémy na ochranu a opravu beténovych konStrukcii. Skusobné
metddy. Meranie pevnosti spojenia pri odtrhovych skuskach
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Priloha A - SKUSOBNE VZORKY

Skusobna vzorka v prvej faze vystavby - zvisly rez

//, // // ’// // // iy Prva etapa betonaze
S / // 2 (platiia s priehlbinou)
T | = &
o \\ i s el {2) Stratené debnenie
1
@ i & Vopred aplikovana, pruzna a plne
= lepena hydroizola¢na félia

(1. Cast aplikovana na debnenie)

SkuSobna vzorka v prvej faze vystavby - zvisly rez Vopred aplikovana, prusné a pine

i lepena hydroizolagna félia
(2. cast aplikovana na debnenie;
zvislé prekryvanie rozlozené na

@ 90°)
@__§\\<\ \\\\\:\ —i ) Druha etapa betonaze (ram)
@%% ______ H ______ // i’ j & Otocend platria so soklom
/////// ////// I

Obrazok 1 — Skusobna vzorka — faza vystavby
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SkuSobna vzorka vo faze skusania - vodorovny rez

_l 030

0G0
2

= @ Prekryvanie/
] spajanie

SkuSobna vzorka vo faze skusania - zvisly rez

ZvacSenie medzery
‘@‘A .* (stavebny spoj)

B > NN Rozsireny stavebny

o NJo o =

______ L T
o l

Z :W /5 K,”K

9 7 7

i s L et

S / e s

Obrazok 2 — Skusobna vzorka — skiSobna faza
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