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1 PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Mriezka zo sklenych vlakien na vystuzenie cementovych omietok alebo omietok na baze cementu je uréena
na vystuzenie zakladnej vrstvy alebo omietky proti tvorbe trhlin. Sklada sa z mriezovej tkaniny zo sklenych
vlakien umiestnenych v smere osnovy a Utku, vyrabanej akymkolvek textilnym spracovanim. Na zabezpec€enie
odolnosti voci zasaditym podmienkam je mriezka oSetrena organickym povlakom. Vyrobca ma Specifikovat
typ skla podfa EN I1SO 2078" (E-sklo, C-sklo, AR-sklo atd'.) pouzitého na vyrobu mriezky.

Tento EAD sa vztahuje na mriezky s otvormi (pozri 1.3.5) najmenej 3 mm, aby vystuZzena omietka alebo malta
dostatocne prenikla do otvorov mriezky, a maximalne 40 mm, aby mriezka rovhomerne fungovala proti rozvoju
trhlin v omietke.

Tento EAD sa vztahuje na dva rézne typy mrieZzok zo sklenych vlakien:
— dvojosova mrieZka, t. j. mrieZka vyrobena z viakien v kolmych smeroch (osnova a utok);

— trojosova mrieZka, t. j. mrieZka vyrobenda z vlakien uloZenych v troch smeroch vzgjomne vytvorena
obvykle v uhle 120° (jeden v smere osnovy a dva v smeroch Utku).

POZNAMKA. — V sugasnosti sa predpoklada, Ze vietky mriezky uréené pre cementové omietky alebo omietky na baze cementu
su vhodné aj na pouzitie v polymérovych omietkach.

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).
Tato verzia EAD 040016-01-0404 meni a doplifia verziu 040016-00-0404 takto:
— EAD sa rozsiril vSeobecne pre v3etky typy textilnej vyroby mriezok zo sklenenych vlakien;
— do predmetu EAD sa pridali zosilnené mriezky na dodato&né vystuzenie omietok;
POZNAMKA. — Typy mriezok (bezné/zosilnené) vychadzajli z &lanku 2.2.21 EAD 040083-00-0404.
— zaviedlo sa nové zhotovenie mriezky — trojosova mriezka;
— spresnili sa metédy posudenia.

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazZuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju) podla
beznej praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maju vplyv na vlastnosti vyrobku, na ktory sa vztahuje tento eurdpsky
hodnotiaci dokument, sa musia pri stanoveni parametrov vziat' do Uvahy a musia sa podrobne uviest v ETA.

1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.21 Zamyslané pouzitie

Mriezka sa pouziva na vystuzenie cementovych omietok, napr. v ETICS, alebo jadre na baze cementu a/alebo
vapenno-cementovej jadrovej Casti stenovej omietky. Menovita hrabka vystuZenej vrstvy je zvy&ajne od 2 mm
az do 15 mm. Mriezka sa musi viozit do Cerstvej malty a dostatocne zakryt.

Maximalna velkost zfn kameniva pouzitého do omietky vo vztahu k velkosti otvorov mriezky sa musi
zohladnit, aby sa zabranilo poSkodeniu mrieZky po¢as nanaSania a jej u€inku ako oddelovacej vrstvy
v omietkach (najma v zakladnych vrstvach ETICS).

1 VSetky nedatované odkazy na normy v tomto EAD sa maju chapat ako odkazy na datované verzie uvedené v kapitole
4.
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Mriezka sa méze pouzit v tychto typoch omietok:
— cementova (alebo polymérna) zakladna vrstva vonkajSich tepelnoizolacénych systémov s omietkou
al/alebo obkladom na réznych podkladoch;
— cementova omietka alebo omietka na baze cementu na murované alebo beténové steny alebo stropy.
Mriezka sa podla jej konstrukcie vyraba v dvoch variantoch:
— dvojosova mriezka s vlaknami osnovy a Utku v kolmych smeroch. Tato mriezka chrani povrch
vytvrdnutej omietky pred trhlinami spésobenymi linearnym zmrstovanim;

— trojosova mriezka s vlaknami v smeroch jednej osnovy a dvoch utkov sklonenych v uhle uréenom
vyrobcom. Tato mriezka chrani vytvrdnuti omietku pred trhlinami spdsobenymi viacosovym
zmrs$tovanim na vSetkych plochach vratane rohov stenovych otvorov (najma okien, dveri).

Mriezky sa pouzivaju v dvoch moznych variantoch podla ich Specifikovanych vlastnosti a ucelu:
— $tandardna mriezka, ktora sa pouziva na hlavné vystuzenie omietky zakladnej vrstvy. Standardna
mriezka sa vlozi do vystuzovacej vrstvy a vzdy sa kladne previaze v spojoch prekryvanim;

— zosilnend mriezka, ktord sa pouziva v jednej alebo viacerych dalSich vrstvach ako doplnkové
vystuzenie k Standardnej mriezke na dosiahnutie vy$Sej odolnosti omietky. Zosilnena mriezka sa
obvykle vlozi do dalSich vrstiev omietky a zvy€ajne sa pouzije bez prekryvania v spojoch.

Na spravnu funkciu sa maju oba typy mriezok umiestnit priblizne uprostred hrubky omietkovej vrstvy, ktoru
maju vystuzit. Standardné mriezky sa mézu pouzit v ETICS aj ako zosilnené mriezky, opacny pristup nie je
mozny.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajuce sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit' zivotnost mriezky zo sklenych viakien na vystuzenie cementovych omietok alebo omietok
na baze cementu na zamyslané pouzitie 25 rokov po zabudovani (za predpokladu, ze mriezka zo sklenych
vlakien na vystuzenie omietok sa spravne zabuduje (pozri 1.1)). Tieto ustanovenia su zaloZené na su¢asnom
stave techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na zivotnost
mézZe byt pri beZnych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby do$lo k vyraznej degradécii
ovplyvnujucej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavanej
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD

1.3.1  Vlakno
Jedno vlakno s priemerom niekolkych mikrénov.

1.3.2 Priadza
Zvazok stoCenych alebo nestocenych spoijitych viakien.

1.3.3 Nit’

Zakladna Cast skladby mriezky v smere osnovy a uUtku pozostavajlica z jednej priadze alebo malej skupiny
priadzi pravidelne opakovanych v urenej vzdialenosti.

2 Skutoéna zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno
vylucit, ze v urcitych pripadoch mdze byt skutona zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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V konkrétnom pripade mdze jedna nit pozostavat z viacerych samostatnych priadzi ulozenych v tesnej
blizkosti. Takato skupina priadzi sa povazuje za jednu nit na ucely stanovenia poctu niti na 50 mm, pozri B.1
prilohy B a na skuSanie pevnosti v tahu podla 2.2.7 a tiez prilohy B. Obrazok s geometriou sa musi uviest
v ETA vtedy, ak sa ma objasnit zloZenie mriezky, priklad takejto mriezky je na obrazku 1.
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Obrazok 1 — Vzt'ah medzi velkost'ou oka a velkost'ou otvoru mriezky z niti z viacerych priadzi

1.3.4 Velkost oka

Velkost oka v ur€enom smere je definovana ako priemerna hodnota rozdielu medzi osami samostatnych
susednych niti.

1.3.5 Otvor mriezky

Otvor mriezky v ur€éenom smere je definovany ako priemerna hodnota najvacsej Sirky medzi nitami v strednej
Casti otvoru medzi samostatnymi susednymi nitami.

1.3.6 Podiel pokrytia

Podiel pokrytia je definovany ako ¢ast plochy pokrytej nitami viaknitej mriezky v oboch smeroch a plocha pola
uréeného velkostou oka.

1.3.7 Symboly

Fmax zaznamenané tahové zatazenie pri poruSeni skisobného telesa
Qecs celkova vyhrevnost, spalné teplo

Tmax pevnost v tahu v Sirke 1 m

Med obsah kadmia

n pocet priadzi alebo niti

Rso pevnost' v tahu v Sirke 50 m

£ prediZenie pri tahovom porugeni

1.3.8 Indexy

alk starnutie v zasaditom roztoku

i jednotliva hodnota

m priemerna hodnota
max maximalna stanovena hodnota alebo hodnota vztahujuca sa na Sirku 1 m
50 hodnota vztahujuca sa na Sirku 50 m
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

21 Podstatné vlastnosti vyrobku
V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre mriezky zo sklenych vlakien na vystuzenie omietok na
baze cementu suvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Podstatné vlastnosti Standardnej mrieZky a zosilnenej mrieZky su totoZné, len urovefl pevnosti v tahu po
zasaditom starnuti sa liSi (pozri 2.2.7).

Podstatna vlastnost €. 10 z tabulky 1 ZlepSenie obmedzenia rozvoja trhlin sa vztahuje len na trojosovu
mriezku.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnost’ami

. Spdsob vyjadrenia
C. Podstatna vlastnost Metdéda posudenia parametra vyrobku
(droven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecnost’ pri poziari
1 | Reakcia na ohen 221 Trieda
Organicky obsah a obsah popola
2 - organicky obsah (%) 222 Uroven
- obsah popola (%) Uroven
Spalné teplo
3 - Qpcs na jednotku hmotnosti (MJ/kg) 223 Urovefi
- Qrcs na jednotku plochy (MJ/m?) Uroven
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
Obsah, vylu€ovanie a uvolfiovanie
nebezpecnych latok
4 . s . .
- vyluhovatelné latky 2241 Uroven
- obsah kadmia 2242 Uroveri
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost’ a pristupnost’ pri pouzivani
Velkost oka 2.2.5.1 pre dvojosovu
mriezku
2.2.5.2 pre trojosovu mriezku
5 ,
- velkost oka v smere osnovy/utku Uroven
- velkost otvoru v smere osnovy/utku Uroven
- podiel pokrytia Uroven
6 | Presnost tkania 226 Opis
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; Spbdsob vyjadrenia
C. Podstatna vlastnost Metdda posudenia parametra vyrobku
(aroven, trieda, opis)
Pevnost v tahu a prediZenie
V pociato¢nom stave (Standardna a/alebo
zosilnena mriezka) v smere osnovy/utku:
- pevnost v tahu Rsom,in (N/50 mm) Uroven
alalebo Tmaxin (kN/m)
- predizenie émin (%) Uroven
Po starnuti v zasaditych podmienkach
v smere osnovy/utku
Standardna mriezka:
- pevnost v tahu Rsomaik (N/50 mm) Uroven
7 a/ale’bo Tmax,alk (KN/m) 207
- predlZenie emak (%) Uroven
- pomerna hodnota zvySkovej pevnosti Uroven
v tahu v Sirke 1 m po zasaditom
starnuti A Tmax,m,alk (%)
Zosilnena mriezka:
- pevnost v tahu Rsomaik (N/50 mm) Uroven
a/alebo Tmaxm.ak (KN/m)
- prediZenie &mak (%) Urovefi
- pomerna hodnota zvySkovej pevnosti Uroven
v tahu v Sirke 1 m po zasaditom
starnuti A Tmax,m,alk (%)
Plo§na hmotnost 2.2.8 Uroven
9 | Hrabka 229 Uroven
ZlepSenie obmedzeni ja trhli
10 epSenie (? me ’zen.|avrozv01a rhlin 2910 Opis
(len pre trojosovu mriezku)

2.2 Metddy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami vyrobku

Tento odsek je uréeny na poskytnutie pokynov TAB. Pouzivanie znenia ,musi sa uviest v ETA" alebo ,musi
byt uvedené v ETA" sa musi chapat’ len ako pokyny TAB, ako sa vysledky posudeni musia uviest v ETA.
Takéto znenie neuklada vyrobcovi Zziadne povinnosti a TAB neméze vykonat posudenie parametra tykajuceho
sa podstatnej vlastnosti, ak vyrobca nechce tento parameter deklarovat’ vo vyhlaseni o parametroch.

SkuSanie sa obmedzi iba na podstatné vlastnosti, ktoré vyrobca ma v imysle vyhlasit. Ak vyrobca
ktoréhokolvek komponentu, na ktory sa vztahuje harmonizovana norma alebo eurépske technické posudenie,
zahrnul parameter tykajuci sa prisluSnej podstatnej vlastnosti do vyhlasenia o parametroch, na vydanie ETA
podla su¢asného EAD sa nevyZaduje preskusanie tohto komponentu.

VSetky skusky sa maju vykonat v normalnom laboratérnom prostredi (+23 +5) °C a (50 +10) % r. v., ak sa
v prislusnom skuSobnom postupe nespresiiuje inak. SkiuSobné telesa sa maju kondicionovat' v prisluSnom
prostredi najmenej 24 hodin pred skuskou, ak sa v prisluSnhom skiSobnom postupe nespresnuje inak.
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2.2.1 Reakcia na ohen

Vyrobok sa musi skusat metddou (-ami) prisluSnou pre zodpovedajucu triedu reakcie na ohen podfa
EN 13501-1 na klasifikaciu podla delegovaného nariadenia komisie (EU) €. 2016/364.

Trieda reakcie na ohen sa uvedie v ETA.

Na skusky podfa EN ISO 11925-2 a EN 13823 (ak sa vztahuje) sa vyrobok skuSa vrame uréenom
v CEN/TS 15447. Mriezka sa skusa bez podkladu, len mechanicky pripevnena (prichytkou) na ocelovy ram.
Ocelovy ram musi byt bez akéhokolvek povlaku.

Na skusku podla EN ISO 11925-2 na udrzanie polohy skuSobného telesa v skidobnej komore sa méze ako
podklad pouzit ocelovy plech hrubky 1 mm, bez akéhokolvek povlaku. Skusané teleso sa musi mechanicky
pripevnit prichytkami na ocelovy podklad. Pri skiuSke podla EN 13823 sa skuSobné teleso musi skusat bez
podkladu, mechanicky prichytené na vodorovnych ocelovych kolajniciach ocelovymi prichytkami vo zvislej
polohe vo vzdialenosti max. 500 mm. Prichytky a kolajnice musia byt bez akéhokolvek povlaku.

Ak existuje viac vyrobkov s rovnakym typom povlaku, ktoré sa maju klasifikovat, skisanie vyrobku s najvysSou
ploSnou hmotnostou povlaku pokryva vSetky vyrobky. Klasifikacia mriezky zo sklenych vlakien je platna pre
vyrobok:

— s rovnakou ploSnou hmotnostou,
— s rovnakym alebo nizSim organickym obsahom a rovnakym alebo niz§im obsahom popola,
— s rovnakym alebo vy$§im obsahom spomalovacov horenia rovnakého typu,

— s rovnakou alebo nizSou hodnotou Qrcs na jednotku plochy.

2.2.2 Organicky obsah a obsah popola

Organicky obsah a obsah popola sa musia stanovit skuskou podla ISO 1887 pri 625 °C 20 °C alebo, s typmi
skla nestabilného pri tejto teplote, pri teplote medzi 500 °C a 600 °C, az do dosiahnutia konstantnej hmotnosti.
Na skusku sa pouziju tri skiSobné telesa s hmotnostou aspon 5 g (priblizne 220 mm x 220 mm), vyrezané
rovnobezne s nitou najmenej 100 mm zboku. Skusobné telesa sa mdézu narezat na malé Casti skuSané
spolocne.

Skusobné telesa sa kondicionuju podla ¢lanku 6 ISO 1887 suSenim pri 105 °C 5 °C a vazenim pociatocnej
hmotnosti, opakujicim sa suSenim, ochladenim a vazenim do dosiahnutia ustalenej hmotnosti. Hmotnost sa
povazuje za ustalenu, ked rozdiel medzi dvoma poslednymi meraniami vykonanymi v intervaloch priblizne
24 h, je do 1 % z poslednej nameranej hodnoty.

Po vysuSeni sa skusobné telesa spaluju v drziaku pri 625 °C £20 °C po dobu 1 h. Po spalovani sa drziaky so
skusobnymi telesami ochladia v exsikatore. Nakoniec sa kondicionovany zostavajuci material odvazi. Ma sa
dodrzat presnost merania podla ISO 1887.

Ak je typ skla nestabilny pri teplote 625 °C £20 °C, ma sa skusat pri skiSobnej teplote medzi 500 °C a 600 °C,
€¢o nespOsobi zhorSenie skuSaného skla. V takom pripade sa ma skusSobna teplota urcit predbeznymi
skuskami a zaokruhlit na 10 °C smerom nadol (napriklad 550 °C). Tato skusobna teplota sa tiez musi
konstantne udrziavat' v intervale 20 °C.

Vysledok skusky kazdého skusobného telesa sa hodnoti podla ¢lanku 7 ISO 1887 a vyjadri sa percentualne
vzhladom na jeho pociatoénu hmotnost. Nakoniec sa z vysledkov skuSok vSetkych samostatne skuSanych
telies urcia priemerné hodnoty organického obsahu a obsahu popola.

Priemerné hodnoty obsahu popola (%) a organického obsahu (%) mriezky zaokruhlené na tri platné miesta sa
uvedu v ETA spolu s teplotou pouzitou pri skuskach.
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2.2.3 Spalné teplo

Skuska sa musi vykonat podla EN ISO 1716. Musi sa uplatnit bud’ téglikova metéda podla 7.9 EN ISO 1716
alebo cigaretova metéda podla 7.10 EN ISO 1716, ktora vyuziva spalovaci prostriedok, napr. kyselinu
benzoovu alebo parafinovy olej. Mriezka sa ma narezat' na malé kusky.

Na vypocet hodnoty spalného tepla Qrcs na plochu (MJ/m?) sa ma pouzit' priemerna plosna hmotnost, ako je
stanovené v sulade s 2.2.8.

Spalné teplo Qrcs podla EN ISO 1716 v oboch variantoch — na hmotnostnu jednotku (MJ/kg) a na plosnu
jednotku (MJ/m?) zaokruhlené na tri platné miesta, sa uvedie v ETA.

2.2.4 Obsah, vyluéovanie a uvolfiovanie nebezpeénych latok

Parametre mriezky zo sklenych vlakien suvisiace s uvolfiovanim a/alebo vylu€¢ovanim a pripadnym obsahom
nebezpeénych latok sa posudia na zaklade Udajov poskytnutych vyrobcom® po identifikacii scenarov
uvolfiovania (v sulade s EOTA GD 014) so zretefom na zamyslané pouzitie vyrobku v €lenskych Statoch,
v ktorych vyrobca zamysla uviest svoj vyrobok na trh.

Identifikované scenare predpokladaného uvolfiovania nebezpecnych latok z tohto vyrobku v zamySlanom
pouziti su:

S/W2:  vyrobok v nepriamom styku s pddou, podzemnou a povrchovou vodou.

2.2.4.1 Vyluhovatelné latky

Pre zamyslané pouZzitie, na ktoré sa vztahuje scenar uvolfiovania S/W2, sa maju posudit parametre mriezky
zo sklenych vldkien na vystuZenie omietok suvisiace s vyluhovatefnymi latkami. Musi sa vykonat’ vyluhovacia
skuska s naslednym rozborom vyluhu, kazda dvojmo. Vyluhovacie skusky skusobnych telies sa uskuto€nuiju
podla CEN/TS 16637-2. Luhovadlom musi byt pH-neutralna demineralizovana voda a pomer objemu
kvapaliny k povrchovej ploche musi byt 80 I/m? £10 I/m?2.

Vzorka na skusku sa musi odobrat zo mriezky odrezanim rovnobezne s nitou najmenej 100 mm zboku. Pred
skuSanim sa vzorka skladuje najmenej 2 dni pri 23 °C +2 °C a 50 % %5 % r.v., potom sa pripravia vyluhy
"6 hodin" a "64 dni".

Vo vyluhoch "6 hodin" a "64 dni" sa musia vykonat tieto biologické skusky:
— skuska akutnej toxicity s perloo¢kou Dafnia magna Straus podla EN ISO 6341
— skuska toxicity s riasami podla ISO 15799

— skuSka so svetielkujucou baktériou podla EN ISO 11348-1+A1, ENISO 11348-2+A1 alebo
EN ISO 11348-3+A1.

Na kazdu biologicku skusku sa musia urcit hodnoty EC20 pre pomery riedenia 1: 2, 1: 4, 1: 6, 1: 8 a 1:16.

Ak je parameter TOC vyssi ako 10 mg/l, musia sa vykonat nasledujice biologické skusky s vyluhmi "6 hodin"
a "64 dni":

— biologicka degradacia podla skiusobnej smernice OECD 301, Cast' A, B alebo E.

3 Od vyrobcu sa mdze pozadovat, aby poskytol TAB Udaje stvisiace s nariadenim REACH, ktoré musi sprevadzat DoP

(vyhlasenie o parametroch) (porovnaj &l. 6 ods. 5 nariadenia (EU) &. 305/2011).

Vyrobca nie je povinny:

— poskytnat TAB chemické zlozenie vyrobku (alebo jeho zloziek), alebo

— poskytnat TAB pisomné vyhlasenie, v ktorom uvedie, i vyrobok (alebo jeho zloZky) obsahuje latky klasifikované ako
nebezpecné podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) €. 1272/2008 a uvedené v ,Orientanom zozname
nebezpecnych latok* SGDS.

Akékolvek informacie o chemickom zlozeni vyrobkov poskytnuté vyrobcom sa nemusia distribuovat EOTA alebo TAB.
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Stanovena toxicita v biologickych skuskach sa musi vyjadrit ako hodnoty EC20 pre kazdy pomer riedenia
a uviest v ETA. Maximalna stanovena biologicka degradovatelnost sa musi vyjadrit ako ,,... % v rozmedzi ...
h/dni". Musia sa uréit prisluSné skiSobné metddy rozboru.

2.2.4.2 Obsah kadmia

Podla nariadenia (ES) &. 1907/2006 (REACH)* sa musi stanovit obsah kadmia alebo kadmiovej zlG&eniny
v mrieZke zo sklenych vlakien na vystuZenie omietok kvéli jeho moZznému obsahu v povlaku priadzi alebo niti.
Skuska sa vykonava metédou A v EN 1122. Skisa sa najmenej jedno skuSobné teleso zo vzorky odobratej
z0 mriezky.

Podra prilohy XVII nariadenia (ES) €. 1907/2006 (REACH) maximalna hodnota obsahu kadmia ma byt rovnaka
alebo nizsia ako 0,01 % hmotnosti.

Obsah kadmia mcq v mriezke zo sklenych vlakien na vystuzenie omietok, vyjadreny v miligramoch na kilogram
(mg/kg) a zaokruhleny na dve desatinné miesta, sa uvedie v ETA.

2.2.5 Velkost oka

2.2.5.1 Dvojosova mriezka
Velkost oka sa ma skusat podla prilohy A.1.

Velkost oka (mm) a velkost otvoru (mm) v oboch smeroch — v smere osnovy i v smere Utku zaokrihlené na
jedno desatinné miesto a podiel pokrytia (%) zaokrahleny na celé €islo sa uvedu v ETA.

Ak sa ma do ETA zaclenit mriezka so Specifickou geometriou (najma s nitami vytvorenymi skupinou priadzi,
pozri 1.3.3), v ETA sa musi uviest obrazok s geometriou mriezky, aby objasnil velkost’ 6k a otvorov mriezky.

POZNAMKA — Metdda posudenia uvedena v prilohe A.1 tohto EAD je rovnaka ako metéda v EAD 040016-00-
0404, modifikacia zo skusenosti spoc€iva v lepSom a podrobnejSom opise metédy skusky a vypoctu, aby sa
zabranilo roznym vykladom.

2.2.5.2 Trojosova mriezka
Velkost oka sa ma skusat podla prilohy A.2.

Velkost oka (mm) a velkost otvoru (mm) v smere osnovy a v oboch (kriznych) smeroch Utku, zaokruhlené na
jedno desatinné miesto a podiel pokrytia (%) zaokruhleny na celé &islo sa uvedu v ETA.

2.2.6 Presnost tkania

Vizualne sa musi skontrolovat aspofi 10 metrov mriezky. VSetky odliSnosti a chyby mriezky sa musia
zaznamenat.

Opis presnosti tkania po vizualnej kontrole zalozenej na nasledujiucom pozorovani sa uvedie v ETA:
— nezadisteny okraj v akejkolvek dizke;
— predné Casti zvitkov vychylené (nerovhomerné) o viac ako £5 mm (merané od okraja vnutornej dutiny);
— medzera viac ako trojnasobok vzdialenosti itkov alebo osnov (dvojosovej mriezky) v akejkolvek dizke;

— nesumernost utkov alebo zvinenie utkov (dvojosovej mriezky) o viac ako 4 % Sirky tkaniny (merané
pravitkom), uhol medzi prie¢nou nitou (najmenej 3 merania na 10 m) a osnovou trojosovej mriezky je
identicky alebo v ramci tolerancie +5° k uhlu Specifikovanému vyrobcom;

— pretrhnuta priadza alebo nit.

4 Nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (ES) &. 1907/2006 z 18. decembra 2006 o registracii, hodnoteni, autoriz4cii
a obmedzovani chemikalii, ktorym sa ustanovuje Eurdpska chemicka agentura v zneni neskorSich predpisov.
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2.2.7 Pevnost v tahu a predizenie

Skuska sa vykonava podla prilohy B najmenej na 10 skuSobnych telesach pre kazdy smer niti v mriezke
(dvojosovej alebo trojosovej) v poliatonom stave a po zasaditom starnuti.

Priprava skuSobného telesa pre uréeny smer mriezky zavisi od menovitej velkosti oka v uréenom smere, t. .
kolko niti je uloZenych v menovitej Sirke 50 mm skuSobného telesa takto:

— akje v menovitej Sirke 50 mm uloZenych 5 a viac niti, skuSobné teleso sa pripravi ako pasik menovitej
Sirky 50 mm, vypocita a zaznamena sa pocCet niti n v skiSobnom telese pre neskorSie hodnotenie;

— ak je v menovitej Sirke 50 mm uloZzenych menej ako 5 niti, skiSobné teleso sa pripravi ako pasik
mriezKy obsahujuci len 2 nite.

Oba typy skuSobného telesa sa mézu kombinovat' podla velkosti 6k, ako sa uvadza v 2.2.5", ak sa menovita
velkost 6k v jednotlivych smeroch lisi.

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali textu je vo vete nad touto poznamkou nespravny odkaz na 2.2.4.

Pevnost v tahu a prediZzenie sa uréuju skuskami, sku$obnymi podmienkami a hodnotenim opisanymi
v prilohe B.

Vysledok skusky sa vyjadri podfa typu skuSobného telesa pouzitého na skusky takto:

— akje v menovitej Sirke 50 mm 5 a viac niti, priemerna pevnost v tahu mriezky v Sirke 1 m Tmaxm v kN/m
sa vypocita z priemernej pevnosti v tahu v Sirke 50 mm Rso,m podla B.3.1 prilohy B;

— ak je v menovitej Sirke 50 mm menej ako 5 niti, priemerna pevnost v tahu mriezky v Sirke 1 m Tmaxm
v kN/m sa vypocita z jednotlivych hodnét pevnosti v tahu Tmaxi (kN/m)" podfa B.3.2 prilohy B.

POZNAMKA PREKLADATEL'A " k textu. — V originali textu sa pre Tmax, nespravne uvadza jednotka kN.

Vypocitané priemerné hodnoty pevnosti vtahu s prihliadnutim na ustanovenie odseku B.5 prilohy B
EN ISO 80000-1 sa zaokruhlia smerom nadol na tri platné miesta. Vypocitané priemerné hodnoty predizenia
sa musia zaokruhlit na dve platné miesta.

Priemerna hodnota pevnosti v tahu v Sirke 50 mm Rsom v (N/50 mm) a/alebo v Sirke 1 m Tmaxm v (KN/m)
dvojosovej alebo trojosovej mriezky po zasaditom starnuti v kazdom smere musi byt

— 1000 N/50 mm (to je 20 N/mm) alebo najmenej 20 kN/m pre oba typy mriezky (Standardnu a zosilnenu)
a v kazdom smere niti;

— pomerna hodnota zvySkovej pevnosti po zasaditom starnuti:
— najmenej 50 % pevnosti Standardnej mriezky v pociato€nom stave;
— najmenej 40 % pevnosti zosilnenej mriezky v pociato¢nom stave.
V ETA sa samostatne uvedu nasledujice vlastnosti v kazdom uréenom smere mriezky:
— pocet niti na meter stanoveny postupom podla 6.3 EN 13496;
— priemerna hodnota vlastnosti v pociato€nom stave:

— pevnost v tahu v Sirke 50 mm Rsom,in (N/50 mm), ak je v uréenom smere mriezky v menovitej Sirke
50 mm uloZenych 5 a viac niti;

a vo vSetkych pripadoch
— pevnost v tahu v Sirke 1 m Tmaxm,in (KN/50 mm);
— priemerna hodnota vlastnosti po zasaditom starnuti:

— pevnost v tahu v Sirke 50 mm Rsom.ak (N/50 mm), ak je v uréenom smere mriezky v menovitej Sirke
50 mm uloZenych 5 a viac niti;

a vo vSetkych pripadoch

— pevnost v tahu v Sirke 1 m Tmaxm,ak (KN/50 mm);
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— pomerna hodnota zvySkovej pevnosti vtahu v $irke 1 m po zasaditom starnuti ATmaxmak V (%)
vypocitana podfa B.3.2 prilohy B;

— priemerna hodnota prediZenia &m,in (%) v poéiatoénom stave;
— priemerna hodnota prediZenia &m.ak (%) po zasaditom starnuti.

Historické udaje podla 5.6.7.1 ETAG 004 pouzitého ako EAD a/alebo v 2.2.7 EAD 040016-00-0404 sa mbzu
zohladnit a pouzit v ETA v zodpovednosti TAB vydavajuceho ETA. SkuSanie opisané v tejto verzii EAD je
identické s 5.6.7.1 ETAG 004 pouzitého ako EAD a/alebo v 2.2.7 EAD 040016-00-0404, len vypocet je
upraveny. Ak sa v ETA uvedu historické Udaje a hodnoty pevnosti v tahu, musi sa to v ETA zmienit. Pevnost
v tahu v Sirke 1 m Tmaxm sa méZe tiez vyjadrit v (N/mm).

2.2.8 Plosna hmotnost’
Plona hmotnost sa stanovi meranim a vaZzenim jedného metra dizky mriezky. Sirka vzorky mriezky vo forme
zvitku ma byt rovnaka ako $irka zvitku. Vysledok sa vyjadri v g/m? ako priemerna hodnota z 3 merani.

Priemerna hodnota plodnej hmotnosti (9g/m?) zaokrihlena na celé &islo sa uvedie v ETA.

2.29 Hrabka

Hrubka vyrobku (kolma vzdialenost medzi povrchmi tkaniny) sa stanovi meranim podla tabulky 1 ISO 4603/A1
pre subor podmienok 2 — §tandardny tlak 2,0 kPa a meracia plocha 25 cm?. Vzorky sa musia pred skdgkou
kondicionovat v Standardnych podmienkach podla 5 ISO 187. Uplatfiované podmienky sa musia uviest' v ETA.

Priemerna hodnota hrabky mriezky (mm) zaokrihlena na dve platné miesta sa uvedie v ETA.

2.2.10 Zlepsenie obmedzenia rozvoja trhlin
ZlepSenie obmedzenia rozvoja trhlin trojosovej mriezky sa skuSa na jednom skuSobnom telese pripravenom
podla prilohy C. Skuska tepelno-vihkostného spravania sa vykona podla ¢lanku 7 EN 16383 v cykloch takto:
a) 80 cyklov zohrievania na 70 °C %5 °C a striekania vodou 15 °C 15 °C
b) 5 cyklov zohrievania na 50 °C 15 °C a ochladzovania na -20 °C 5 °C
c) 30 cyklov zmacania vodou 15 °C 15 °C, zmrazovania na -20 °C x5 °C a rozmrazovania striekanim
vody 15 °C 15 °C.

Opis rozvoja trhlin po ukong&eni skugky podra prilohy C vyjadreného bud ako ,Ziadne trhliny prechadzajice
vSetkymi hrubkami zakladnej vrstvy., alebo ,Trhliny prechadzajuce vSetkymi hribkami zakladnej vrstvy." sa
uvedie v ETA.

Priemerné hodnoty a odhad $tandardnej odchylky statického modulu pruZnosti, pevnosti v tahu pri poruseni
a predizenia pri poruseni po vytvrdnuti a/alebo starnuti materialu pouzitého na zakladnu vrstvu nanesenu na
skusobnej teleso, sa uvedu v ETA samostatne ako doplnkovy udaj o skuske zlepSenia obmedzenia rozvoja
trhlin.
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3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1 Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Europsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 1997/556/ES°® v zneni neskorsich

predpisov®.
Systém je: 2+.

Okrem toho z hladiska reakcie na ohen systém, ktory sa ma uplatnit, je (su): 1, 2+.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body cCinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov vSetkych typov mriezok, sa uvadzaju v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

P.¢€. | Predmet/druh kontroly

Skusobna
alebo
kontrolna
metoda

Pripadné kritéria

Minimalny
pocet vzoriek

Minimalna
pocetnost
kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

Velkost oka

- priemerna velkost
oka
1 |- velkost otvoru

- podiel pokrytia

225

uréena hodnota s uréenou
dovolenou odchylkou

meranie
vzorky aspori
3-krat

pri spusteni
vyroby alebo
kazdych

100 000 metrov

pri spusteni
vyroby alebo pri
zmene vyrobku

2 |Presnost tkania

226

bez poSkodeni uréenych

v22.6

1
(aspori 10 m)

pri spusteni
vyroby alebo
kazdych

100 000 metrov

Organicky obsah
a obsah popola

222

uréena hodnota s dovolenou

odchylkou 4 %

pri spusteni
vyroby alebo
kazdych

100 000 metrov

4 |Spalné teplo

223

uréena hodnota alebo nizSia

Podla
EN ISO 1716

pri spusteni
vyroby
konkrétneho
typu mriezky zo
sklenych
vlakien

a nasledujuce
zmeny

5 Uradny vestnik Eurépskych spologenstiev/inie L 229 z 20.08.1997, str. 14.
6 Uradny vestnik Eurépskych spoloéenstiev/inie L 209 z 2.8.2001, str. 33.
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pokracovanie tabulky 2

Skusobna Minimalna
P.¢. | Predmet/druh kontroly alebo . | Pripadné kritéria erjlmalny_ pocetnost
kontrolna pocet vzoriek K
metéda ontrol
Riadenie vyroby (FPC)
Pevnost v tahu & .
a predizenie Standardna g/avleb.o
. zosilnena mriezka:
v smere osnovy/utku
- pevnost v tahu Rso.m,in (N/50 mm) alebo
v pociato¢nom stave Tiaxm,in (KN/m)
— predizenie o
v poCiato¢nom stave 2927 émin (%)
Standardna mriezka:
- Rs0,m,ai aspon aspori 10
- povnost v fahu po 1000 N/50 mm alebo vzorick o
Timaxm.aik aspof 20 kN/m v Smere pri SEUS enl
5 |- zvySkova pevnost po ATmaxm,ak aspon 50 % oshovy gggoy
z4saditom starnuti pociatoéného stavu a aspori 10 4-krat 7a rok
Zosilnena mriezka: vzoriek
— pevnost v tahu po Rsomal 8SpoN v smere
gésaditom starnﬁti 1000 N/50 mm alebo
Tmax,myalk aSpOﬁ 20 kN/m
- zvySkova pevnost po ATmax.m,ak aspon 40 %
zasaditom starnuti pociatoéného stavu
Standardné a/alebo
zosilnena mriezka:
- prediZenie po 0
zasaditom starnuti Em.ak (%)
pri spusteni
. , uréena hodnota s dovolenou vyroby alebo
6 |PloSna hmotnost 228 odchylkou 5% 1 kazdych
100 000 metrov
pri spusteni
7 |Hrubka 299 uréena hodnota s ur¢enou 3 vyroby alebo
- dovolenou odchylkou kazdych
100 000 metrov
pri spusteni
vyroby alebo 1-
krat za rok
Reakcia na ohen (I;T\lrin;823
riame skiisk podla SkuSanie podla
8 P isluSné yk,v bné 291 uréena trieda reakcie na prislusnej EN |EN 13823 pri
~  Prisiusne skusobne - oheri uréenejv  |spusteni vyroby
metddy pre triedu
reakcié’ ﬁa ohett podta EN 13501-1 |konkrétneho
typu mriezky zo
EN 130501-1 a sklenych
vlakien

a nasledujucich
zmien
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dokoncenie tabulky 2

Skusobna Minimalna
P.¢. | Predmet/druh kontroly alebo . | Pripadné kritéria erjlmalny_ pocetnost
kontrolna pocet vzoriek K |
metoda ontro
Reakcia na ohen
nepriame skusky podfa pri spusteni
g |- porovnanie riadkov 291 uréena trieda reakcie na prislusnej EN |vyroby alebo
2 (organicky obsah) o ohen urenejv | kazdych
a8 (p|0§né hmotnost’) EN 13501-1 100 000 metrov
tabulky 1
Obsah, vylu€ovanie pri spusteni
9 |a uvolfiovanie 224 podla kontrolného planu 1 vyroby alebo pri
nebezpecénych latok zmene vyroby
pri spusteni
ZlepSenie obmedzenia ;Sr'r:ggg i:gggn?;'
10 |rozvoja trhlin 2.2.10 |podla kontrolného planu 1 .
. . vyrobku alebo
(len pre trojosovu mriezku) pri zmene
vyroby

3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body ¢innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov mriezky zo sklenych vlakien na vystuzenie cementovych omietok a omietok na baze
cementu, sa uvadzaju v tabulke 3 v AVCP systéme 1 a v tabulke 4 v AVCP systéme 2+.

Zapojenie notifikovanej osoby ako certifikacného organu na vyrobok sa vyzaduje len za podmienok
v rozhodnuti 97/556/ES v zneni neskorsich predpisov pre triedy reakcie na ohen A1, A2, B a C vyrobku, pre
ktory je jasne identifikovatelné Stadium vyrobného procesu veduice k zlepSeniu klasifikacie reakcie na ohen
(napr. pridanim obmedzovacov horenia alebo obmedzenim organického materialu).

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body v AVCP systéme 1

Skusobna alebo
P.¢. | Predmet/druh kontroly kontrolna
metdda

Pripadné Minimalny Minimalna
kritéria pocet vzoriek |poc€etnost kontrol

Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Pociato€na inSpekcia miesta
vyroby a systému riadenia

vyroby vykonana vyrobcom Pri spusteni vyroby,

vzhfadom na nemennost podla podla podla po spusteni novej
1 arametrov reakcie na ohefi kontrolného kontrolného kontrolného | vyrobnej linky alebo
P planu planu planu po uprave

a beruc do uvahy obmedzenie
organického materialu a/alebo
pridanie obmedzovacov horenia

vyrobného procesu
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dokoncenie tabulky 3

Skusobna alebo

Uvahy obmedzenie organického
materialu a/alebo pridanie
obmedzovacov horenia

. . Pripadné Minimalny Minimalna
P.C. | Predmet/druh kontroly kont’r olna kritéria pocet vzoriek |poc€etnost kontrol
metoda
Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
PriebeZny dohlad, posudzovanie
a hodnotenie systému riadenia
vyroby vykonané vyrobcom
vzhfadom na nemennost podfla podla podla
2 parametrov suvisiacich kontrolného kontrolného kontrolného 1/rok
s reakciou na ohen a beruc do planu planu planu

Zasah notifikovanej osoby v systéme AVCP 1 je potrebny len na reakciu na ohen vyrobkov/materialov, pri
vyrobe ktorych jasne identifikovatelna etapa vyrobného procesu vedie k zlepSeniu klasifikacie reakcie na ohen
(napr. pridanie obmedzova&ov horenia alebo obmedzenie organického materialu).

Tabulka 4 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body v AVCP systéme 2+

Skusobna Pripadné Minimalny | Minimalna
P.¢. | Predmet/druh kontroly alebo kontrolna Kritéria N . N :
. ritéria pocet vzoriek |poc€etnost kontrol
metdda
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Pociatocna inSpekcia miesta
vyroby a systému riadenia Pri spusteni vyroby,
vyroby vykonana vyrobcom podla podla podla po spusteni novej
1 vzhladom na nemennost kontrolného kontrolného kontrolného vyrobnej linky alebo
parametrov podstatnych planu planu planu po Uprave
vlastnosti zakladnych vyrobného procesu
poZiadaviek na stavby 2, 3 a 4.
Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Priebezny dohlad, posudzovanie
a hodnotenie systému riadenia
vyroby vykonané vyrobcom podla podla podla
2 vzhladom na nemennost kontrolného kontrolného kontrolného 1/rok
parametrov podstatnych planu planu planu
vlastnosti zakladnych
poziadaviek na stavby 2, 3 a 4.
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

EN 1122: 2001 Plasty. Stanovenie kadmia. Metdda rozkladu za mokra

EN 13162: 2012 + A1: 2015  Tepelnoizolacneé vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z mineralnej viny
(MW). Specifikacia

EN 13501-1: 2018 Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast' 1:
Klasifikacia vyuzivajuca udaje zo skusok reakcie na ohen

EN 13496: 2013 Tepelnoizolaéné vyrobky na pouzivanie v stavebnictve. Stanovenie mechanickych
vlastnosti mrieZzok zo sklenych viaken

EN 13823: 2010 + A1: 2014 SkusSky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Stavebné vyrobky okrem
podlahovych krytin, vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo horiaceho predmetu

EN 16383: 2016 Tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy. Stanovenie tepelno-vlhkostného spravania
vonkaj8ich kontaktnych zateplovacich systémov s omietkami (ETICS)

EN 60855-1: 2017 Prace pod napatim. Izolané trubice plnené penou a piné ty€e. Trubice a tyCe
kruhového prierezu

ENISO 1716: 2018 Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Stanovenie celkového spalného tepla (calorific
value)

EN ISO 2078: 1998 + A1: 2015  Sklené textilie. Nite. OznaCovanie

EN ISO 6341: 2012 Kvalita vody. Stanovenie inhibicie pohyblivosti Daphnia magna Straus (Cladocera,
Crustacea). Skuska akutnej toxicity (ISO 6341: 2012)

EN ISO 7500-1: 2018 Kovové materialy. Kalibracia a overovanie skuSobnych strojov na jednoosovu
staticku skusku. Cast’ 1: Trhacie stroje a lisy. Kalibracia a overovanie systému
merania sily (ISO 7500-1: 2018)

EN ISO 10319: 2015 Geosyntetika. Tahova skuska pevnosti Sirokej vzorky (ISO 10319: 2015)

EN ISO 11348-1: 2008+A1: 2018 Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu
emisiu Vibrio fischeri (SkuSka Iuminiscenénych baktérii). Cast 1: Metdda
pouzivajuca Cerstvo pripravené baktérie (ISO 11348-1: 2007)

EN ISO 11348-2: 2008+A1: 2018 Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu
emisiu Vibrio fischeri (Skuska Iuminiscenénych baktérii). Cast 2: Metdda
pouzivajuca dehydratované baktérie (ISO 11348-2: 2007)

EN ISO 11348-3: 2008+A1: 2018 Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu
emisiu Vibrio fischeri (SkuSka Iuminiscenénych baktérii). Cast 3: Metdda
pouzivajuca baktérie suSené vymrazovanim (ISO 11348-3: 2007)

EN ISO 11925-2: 2011  Skusky reakcie na ohen. Zapalitelnost stavebnych vyrobkov vystavenych priamemu
pésobeniu plamenového horenia. Cast 2: Skuska jednoplamenovym zdrojom

ISO 80000-1: 2009/Corr.1: 2011-10 Veliginy a jednotky. Cast 1: V&eobecne (ISO 80000-1: 2009 + Cor 1: 2011)

ISO 187: 1990 Papier, lepenka a bunigina. Standardné ovzdusie pre kondicionovanie a skusanie
a postup monitorovania ovzduSia a upravy vzoriek

ISO 1887: 2014 Textilné sklo. Stanovenie obsahu horlavych latok

ISO 4603: 1993 + A1: 2010  Textilné sklo. Tkaniny. Stanovenie hrabky

ISO 15799: 2019 Kvalita pody. Usmernenie k ekotoxikologickej charakterizacii pdéd a pddnych
materialov

CEN/TS 15447: 2006 Spbsob zostavenia a upevnenia pri skuSkach reakcie na ohen podla smernice
o stavebnych vyrobkoch
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CEN/TS 16637-2:2014 Stavebné vyrobky. Posudzovanie uvolfiovania nebezpeénych latok. Cast 2:
Horizontalna dynamicka povrchova vyluhovacia skuska

EAD 040083-00-0404  Vonkajsie tepelnoizolacné kontaktné systémy s omietkou (ETICS) (nahradza
“ETAG 004")

ETAG 004: 2000 + Amendment 2011 and 2013 VonkajSie tepelnoizolacné kontaktné systémy s omietkou
(ETICS), pouzivané ako EAD (nahradeny EAD 040083-00-0404)
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PRILOHA A - VELKOST OKA

A.1 Dvojosova mriezka

Velkost 6k sa musi stanovit meranim vzdialenosti medzi 21 nitami — osovej vzdialenosti (to je 20 niti, pozri
obrazok A.1). Jedno meranie sa vykona v smere osnovy a jedno meranie sa vykona v smere Utku. Musi sa
pouzit posuvné meradlo s presnostou 0,02 mm alebo lepSou. Skuska sa uskutoCnuje po kondicionovani
skuSobnych telies najmenej 24 hodin pri teplote 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 % £5 %.

.

2 |3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Lz
Obrazok A.1 — Schéma merania vel'kosti 6k dvojosovej mriezky

Priemerna hodnota velkosti oka sa stanovi vydelenim meranej vzdialenosti po&tom 6k (20). Velkost otvoru sa
vypocita odpocitanim hrabky niti (d1 ... aZ d2o) z velkosti 6k podelenim poctom 6k (20).

Priemerna hodnota velkosti 6k = L21/20 sa musi vypocitat v smere osnovy aj v smere Utku.
Veflkost otvoru = (L21 —d1—dz ..... — d20)/20

L2+ vzdialenost medzi 21 nitami, pozri obrazok 1 (mm)

d1....d2o Sirkanite 1, 2, 3, ... (osnova alebo utok) (mm)

Ak sa ma mriezka so Specifickou geometriou (nite vytvorené skupinou priadzi, pozri 1.3.3) zahrnat do ETA,
musi sa urobit’ obrazok s geometriou mriezky na vyjasnenie velkosti 6k a otvorov mriezky.

Na vytyCenie plochy pokrytej nitami mriezky k ploche nitami sa vypocita podiel pokrytia v % podla rovnice:

priemerna velkost otvoru mriezKky v smere osnovy * priemerna velkost otvoru mriezKy v smere ttku ) * 100
priemerna velkost oka mrieZKy v smere osnovy * priemerna velkost oka mriezKy v smere utku

Podiel pokrytia = <1 - (

POZNAMKA — Metéda postdenia je rovnaka ako v EAD 040016-00-0404, modifikacia tejto metddy postdenia
spociva v lepSom a podrobnejSom opise metddy, aby sa zabranilo réznym vykladom (na zaklade skisenosti).
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A.2 Trojosova mriezka

Velkost 6k sa musi stanovit meranim vzdialenosti medzi 21 nitami — osovej vzdialenosti (to je 20 niti) v smere
osnovy avoboch kriznych smeroch. Metéda posudenia je rovnaka, ako sa opisuje v 2.2.5.1, jedinym
rozdielom su tri smery, pozri obrazok A.2.

POZNAMKA K PREKLADU — V anglickom originali je nespravny odkaz na 2.2.4.1.

TAVAVAVAVAV . VAV VAV, V.V

NANANANAAAAN/
VAVAV AW 2 ';'1';711
NAAANA /%

FAMM.'A'A

asnova

A AANANNAAAANANIN
ANAAAAAAAAAAAL
2 T AAACLARSRERE

Obrazok A.2 — Schéma merania velkosti 6k trojosovej mriezky

Na vyty€enie plochy pokrytej nitami mriezky k ploche nepokrytej nitami sa vypocita podiel pokrytia v % podla
rovnice:

Podiel pokrvtia = | 1 (plocha trojuholnika vypocitana z priemernych hodnét vel’kosti otvorov mrieiky) * 100
p y - plocha trojuholnika vypocitani z priemernych hodnét velkosti 6k mriezky

A.3 Vysledky skusky
Vysledky skusky musia zahffiat’ aspon tieto udaje:
— registrované udaje typu, geometrie a ploSnej hmotnosti skusanej mriezky;
— typ a namerané Udaje o skisanych telesach (skusana Sirka, skusany pocet niti, skusany smer);
— namerané jednotlivé hodnoty Sirky niti pre kaZdy smer osobitne;
— vypocitana priemerna hodnota velkosti 6k pre kazdy smer osobitne;
— vypocitana priemerna hodnota velkosti otvorov mriezky pre kazdy smer osobitne;
— vypocitana hodnota podielu pokrytia;

— typ arozmery viditelnych nepresnosti, ak sa zistili, fotografie nepresnosti, ak je to potrebné.
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PRILOHA B - PEVNOST V TAHU A PREDLZENIE

B.1 VSeobecne

Vlastnosti sa maju merat’ v smeroch utku a osnovy na 10 skuSobnych telesach osobitne a v kazdom stave —
v pociato¢nom stave a po starnuti, ponorenim do zasaditého roztoku (1. j. pre trojosovi mriezku: 10 + 10 /+ 10
skusobnych telies v pocCiato€nom stave a 10 + 10 /+ 10 skuSobnych telies po starnuti).

SkuSobné telesa sa maju pripravit podla 6.3.1 EN 13496 s rozdielom v ich Sirke podla poctu niti v Sirke 50 mm
mriezKy v skiSanom smere takto:

— akje v Sirke mriezky 50 mm 5 a viac niti, skuSobné telesa sa pripravia v rozmeroch a spésobom podfa
6.3.1 a 6.3.3 EN 13496. Pocet niti na 50 mm nso sa vypocita podla 6.3.2 a zaokruhli sa podla 6.3.3
EN 13496;

— akje v Sirke mriezky 50 mm menej ako 5 niti, skuSobné telesa sa pripravia ako pasiky obsahujuce iba
2 nite mriezky;

— ak jedna nit pozostava zo skupiny viac priadzi, ako sa uvadza v 1.3.3, na ucely stanovenia poctu niti
na 50 mm sa ma povazovat za jednu nit’.

B.2 Skasobny postup

Uchytenie skuSobnych telies do €elusti skuSobného pristroja nesmie poskodit’ skisanu mriezku. Je mozné
dosiahnut to jednym z nasledujucich spésobov:

— pouzitie Celusti skisobného pristroja pokrytych gumovym povrchom vhodnej tvrdosti. Tato moznost
sa odporuca pre oka s 5 alebo viac nitami na 50 mm;

— pouzitie kovovych uchytiek nalepenych pred skuskou vhodnym typom Zivice na oboch stranach oboch
koncov skuSobného telesa. Kovové uchytky mézu byt vyrobené z hlinikového alebo ocelového plechu
s hribkou najmenej 1,0 mm, aspori na cell $irku ski$obného telesa a s dizkou aspori 60 mm. Uchytky
sa musia prilepit na skuSany koniec mriezky v rovnobeznej polohe. Skuska sa mdze vykonat po
uplnom dozreti pouzitej Zivice. Tato moznost sa odporuca pre mriezky s menej ako 5 nitami na 50
mm.

Musi sa pouzit sa skuSobny pristroj triedy 1 alebo lepSi podfa EN ISO 7500-1 vybaveny tuhymi ¢efustami
schopnymi odolavat deformacii po€as skusky.

Skusobné teleso sa musi uchytit kolmo na svorku pristroja na tahové skusky. Volna dizka skisobného telesa
medzi &elustami m& byt 200 mm. Tahové zataZenie sa zvySuje konstantnou rychlostou krizovej hlavy
(100 mm/min £5 mm/min az do porusenia. Zaznamena sa skusobné zatazenie pri poruseni v N a namerana
deformacia v mm. Ak sa teleso v €elustiach posunie alebo ak sa vyskytne zlyhanie na €elustiach, vzorky sa
musia zlikvidovat.

Vyhodnotenie pevnosti v tahu zavisi od velkosti 6k; t. j. kolko niti je v Sirke 50 mm skuSobného telesa.

Ak jedna nit pozostava z urcitej skupiny viac priadzi, ako sa uvadza v A.1, na Ucely stanovenia poctu niti na
50 mm sa ma povaZzovat za jednu nit.

B.3 Specifické podmienky skusky a jej vyhodnotenia

B.3.1 Mriezky s 5 a viac nitami v Sirke 50 mm’

Skusobné telesa sa pripravia ako pasiky menovitej Sirky 50 mm a dizky aspori 300 mm. Musia obsahovat
minimalne 5 niti v ramci Sirky. Pocita sa a zaznamenava sa pocet niti n v pasiku.

7 Skisanie podra 5.6.7.1 ETAG 004 pouzitého ako EAD, vypodet zaloZzeny na EN 13496.
Rozdiel od EAD 040016-00-0404 spociva vo vypoCte na zaklade EN 13496, ktory je technicky spravnejSi ako
v ETAG 004 pouzitom ako EAD a v EAD 040016-00-0404.
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Podla &lanku 8 EN 13496 sa vypoditaju:
— jednotlivé hodnoty pevnosti v tahu Rsoi (N/50 mm);
— jednotlivé hodnoty predizenia pri poruseni a (%);
— priemerna hodnota pevnosti v tahu Rsom (N/50 mm);
— priemerna hodnota pevnosti v tahu na jeden meter Tmaxm (KN/m)
— priemerna hodnota prediZenia pri poruseni sm (%);
— pomerna hodnota zostatkovej pevnosti v tahu ATmaxm.ak (%) po 28 dfioch zasaditého starnutia.

Priemerna pevnost v tahu v Sirke jedného metra Tmaxm sa vypocita z Rsom podfa rovnice:
Tmaxm = RSO,m/SO (kN/m)

a zaokruhli sa na celé Gislo.

Pomerna hodnota zostatkovej pevnosti v tahu ATmaxmak (%) po 28 diioch zasaditého starnutia sa vypocita
ako priemerna pevnost vtahu po zasaditom starnuti Tmaxmak podelena priemernou pevnostou v tahu
v po€iato€nom stave Tmaxm,n podla rovnice:

ATmaxm,ak = 100 X Tmax,m,alk/ Tmax,m,in (%)

B.3.2 Mriezky s menej ako 5 nitami v Sirke 50 mm

Ak mriezky obsahuji menej ako 5 niti v Sirke 50 mm, sku$aju sa len dve nite.

Dizka skusobnych telies je najmenej 300 mm. Volna dizka telesa medzi Selustami méa byt aspofi 200 mm.
Skusanie je totozné so skuSanim mriezok s 5 a viac nitami v Sirke 50 mm, ale namiesto Sirky 50 mm sa skusa
len Sirka s 2 nitami.

Pre kazdy smer mriezky v pociato€nom stave alebo po zasaditom starnuti osobitne na Sirku jedného metra sa
podla rovnice (1) a (3) v 9.1 EN ISO 10319 vypocitaju:

— jednotlivé hodnoty pevnosti v tahu Tmax,i (KN/m);

— jednotlivé hodnoty prediZenia pri poruseni a (%);

— priemerna hodnota pevnosti v tahu Tmaxm (KN/m);

— priemerna hodnota prediZenia pri porugeni &m (%);

— pomerna hodnota zostatkovej pevnosti v tahu ATmaxm.ak (%) po 28 dfioch zasaditého starnutia.

Pomerna hodnota zostatkovej pevnosti v tahu ATmaxmak (%) po 28 diioch zdsaditého starnutia sa vypocita
podla B.3.1.

B.4 Kondicionovanie a starnutie skusobnych telies

B.4.1 Pevnost v tahu a prediZzenie mriezky zo sklenych vlakien v poéiatoénom stave

Skuska podla B.2 alebo pred zasaditym starnutim skuSobnych telies podla B.4.2, vSetky skuSobné telesa sa
kondicionuju najmenej 24 hodin teplote 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % £5 %.

B.4.2 Pevnost v tahu a prediZzenie mriezky zo sklenych vlakien po zasaditom starnuti

SkuSobné telesa sa ponoria na 28 dni do 4 | zasaditého roztoku pri teplote 23 °C +2 °C: 20 telies, 10 v smere
utku a 10 v smere osnovy.
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Zlozenie 1l roztoku:

1 g NaOH,

4 g KOH,

0,5 g Ca(OH),

1 | destilovanej vody.

Vzorky sa premyju ponorenim na 5 minut do kyslého roztoku: 5 ml HCI (zriedenie 35 %) na 4 litre vody. Potom
sa postupne vlozia do troch 4-litrovych kupelov vody. Vzorky sa v kazdom kupeli ponechaju 5 minut.

Nasledne sa vyberu asuSia sa 48 hodin pri 23 °C 2 °C a relativnej vlhkosti 50 % 5 %. Po tomto
kondicionovani sa vykona skuSanie podla B.2.

B.5 Vysledky skusky
Vysledky skusky musia zahffat’ aspon tieto udaje:

registrované Udaje typu, geometrie a ploSnej hmotnosti skisanej mriezky;
typ a namerané udaje o skusanych telesach (skisana Sirka, skisany pocet niti, skuSany smer);

namerané maximalne zataZzenie pri poruseni Fmax v (N), zakladna namerana dizka a dizka pri porugeni
v (mm) kazdého skuSobného telesa osobitne pre kazdy stav a smer;

vypocitané jednotlivé hodnoty pevnosti v tahu na 50 mm Rso,i v (N/50 mm) pre kazdé skuSobné teleso
s 5 alebo viac nitami v Sirke 50 mm podfa B.3.1 osobitne pre kazdy stav (pozri B.4, pociato¢ny stav
a po zasaditom starnuti) a smer (osnova alebo Utok);

vypogitané jednotlivé hodnoty pevnosti vtahu na $irku 1 meter Tmaxi v (KN/m) a prediZenie pri
poruseni & v (%) pre kazdé skusobné teleso podla jeho typu (pozri B.3.1 alebo B.3.2) osobitne pre
kazdy stav (pozri B.4, pociato€ny stav a po zasaditom starnuti) a smer (osnova alebo Gtok);

vypocitané priemerné hodnoty pevnosti v tahu Tmaxm Vv (KN/m) a prediZenie pri poruseni am v (%)
osobitne pre kazdy stav a smer;

vypocitana hodnota zostatkovej hodnoty pevnosti v tahu po zasaditom starnuti A Tmaxm,aik vV (%).
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PRILOHA C - ZLEPSENIE OBMEDZENIA ROZVOJA TRHLIN

C.1 Konfiguracia skusobného telesa

§irka skusobnej steny 2 2,5 m, vyska 2 2,0 m, plocha aspori 6 m?;

tepelnoizolaény vyrobok z MW CS(10/Y)30-TR10, hrubka 100 mm, s mechanickymi vlastnostami
nepresahujucimi najblizSiu vysSiu triedu vlastnosti podla EN 13162 + A1;

cementova vystuzena zakladna vrstva max. hrubky 4 mm;

cementova zakladna vrstva priemernej pevnosti v tahu max. 0,80 MPa a priemerného modulu
pruznosti v tahu max. 400 MPa, bez akejkolvek dodatoCnej vystuze, ako su vlakna, napr. akakolvek
zakladna vrstva skisana podla A.6.8.3 v prilohe A EAD 040083-00-0404, so Specifikaciou vlastnosti
v plathom ETA na ETICS, ktory je v sulade so Specifikovanou uroviiou danych vlastnosti; alebo
zakladna vrstva overena predbeznymi skuskami Specifikovanych viastnosti;

obvodové hrany skuSobnej steny a obvodové hrany otvoru sa musia obalit/pokryt vystuzenou
zakladnou vrstvou;

skusobna stena musi obsahovat jeden otvor v strede s rozmermi: Sirka 1,6 m a vySka 1 m;

pasiky vystuze (&. 1 a 2 na obrazku C.1), umiestnené v okrajovych liniach otvoru, musia mat pozdiznu
os zhodnu s okrajovou liniou otvoru;

zostavajuca plocha skuSobného telesa sa musi vystuzit pasikmi skuSanej vystuze s menovitym
prekrytim 100 mm. V pripade potreby sa SirSie pasiky musia odrezat na pozadovanu Sirku;

do rohov otvoru sa nesmie ulozit’ Ziadna dalSia vystuz (najma uhloprie¢na);

na vytvorenie otvoru (rohy atd.) sa nepouZiju Ziadne dalSie profily, okrem okenného parapetného
profilu na spodnej strane;

dotykova linia rohov otvoru so skusobnou podkladovou stenou sa musi utesnit vhodnym tmelom.

: : : ! A
. pasik 1 : . pasik 2 |
E‘..............._......’E E‘......_...............’i
| ! ! A
i : [1,0m 22m
v
- 1,6 m -
v
z3m

A
v

Obrazok C.1 — SkuSobna stena — rozmery
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C.2 Preskumanie skusobnej steny po tepelno-vihkostnych cykloch

Po dokonceni tepelno-vihkostnych cyklov sa ma skuSobna stena vysusit najmenej 7 dni pri (23 °C £10 °C
a relativnej vlhkosti 50 % £10 %. Po vysuSeni sa vonkajSi povrch zakladnej vrstvy vizualne preskima na
pritomnost akychkolvek trhlin.

Ak sa zistia nejaké trhliny, ich poloha na skusSobnej stene sa zdokumentuje nacrtmi a obrazkami. Po
zdokumentovani sa preskima aspofi hlbka kritickych trhlin nasledujucim postupom. Kritické trhliny sa
Specifikuju takto:

— akakolvek trhlina na prednej ploche rohu otvoru
— akakolvek trhlina Sirky 0,2 mm alebo vy3Sej kdekolvek na prednej ploche zékladnej vrstvy

— aksanezistia Ziadne trhliny Sirky 0,2 mm, tak akakolvek trhlina kdekolvek na prednej ploche zakladnej
vrstvy.

POZNAMKA K PREKLADU - V anglickom originali v tretej odrazke nie je uvedena jednotka $irky trhliny.

Ak sa po tepelno-vlhkostnych cykloch na prednej ploche skiSobnej steny zaznamena aspon jedna trhlina
prisludného typu, ma sa preskumat’ nasledujucim sp6sobom.

Povrch zakladnej vrstvy v polohe skusSanych trhlin sa nastriecka 1,5 % vodnym roztokom eozinu
(CeOHeBraNa20s, pozri EN 60855-1), az kym nie je povrch zakladnej vrstvy viditefne mokry a zafarbeny roztok
steka cez trhlinu nadol. Pocka sa az do vysuSenia farebného roztoku nastriekaného na skusobnej stene. Po
vysuseni sa do zakladnej vrstvy uhlovou briskou zarezd sondy s pribliznou $irkou 100 mm a dizkou 250 mm
kolmo a symetricky na skisané trhliny.

Potom sa zarezané sondy opatrne vyberu z povrchu skuSobnej steny a na ich zadnej strane sa vizualne
skontroluje pritomnost sfarbenia pouzitym pigmentovym roztokom. Ak sa zisti pritomnost farby, trhlina sa
vyhodnoti ako prenikajuca cez celt zakladnu vrstvu.

Ak sa nezaznamena Ziadna pritomnost farby, skuSobna vzorka sa v trhline opatrne prelomi a povrch trhliny
sa preskuma lupou so zvacSenim (aspon 5x) na hibku prieniku farebného pigmentu. Hibka prieniku farby sa
zaznamena takto:

— menSia alebo rovna rovine trojosovej vystuznej mriezky;
— prenikajluca cez rovinu trojosovej vystuznej mriezky az po zadnu stranu zakladnej vrstvy.
Skuska sa vyhodnoti v protokole o skuske jednym z nasledujucich spésobov:

,ziadna tvorba trhlin“, ak sa netvoria Ziadne trhliny alebo ,iba tvorba trhlin s hibkou neprenikajicou
rovinou vystuznej mriezky“, ak vSetky skusané trhliny prenikaju iba do roviny vystuznej mriezky;

alebo
— vo vSetkych ostatnych pripadoch ,tvorba trhlin prenikajucich celou hrubkou zakladnej vrstvy*.

V protokole o skuske sa uvedu podrobnosti vizualnej kontroly skuSobnej steny po tepelno-vihkostnych cykloch
a ak sa vyskytnu trhliny, aj nacrty a fotografie trhlin a tieZ zistenia a fotografie vzoriek skiSanych metddou
prieniku farieb.

C.3 Pevnost v tahu, predizenie pri poruseni a staticky modul pruznosti zakladnej vrstvy pouzitej na
skusku

Skuska sa vykonava na vzorke materialu zakladnej vrstvy pouzitej na pripravu skiSobnej supravy na zlepSenie

obmedzenia rozvoja trhlin. Menovité rozmery skusobného telesa si 3 mm x 50 mm x 300 mm. PouzZity typ

zakladnej vrstvy musi byt bez akejkolvek doplnkovej vystuze, napr. viaknami.

Skuska sa vykonava na skuSobnej vzorke pozostavajucej z piatich skiSobnych telies vytvrdenych najmenej
28 dni pri 23°C +2°C a50 % +5 % r.v. a piatich skuSobnych telies podrobenych po tomto vytvrdeni
ustalovaniu tepelno-vlihkostnou skuskou na suprave podla 2.2.10 a prilohy C.1.

SkuSobné telesa sa pripravia pomocou pasikov extrudovaného polystyrénu hrabky 3 mm vhodne poloZzenych
a prilepenych ako listy na dosku z expandovaného polystyrénu. Material zakladnej vrstvy zmieSany podla
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prislusného navodu sa ma naniest na pripravené liSty a rovnomerne vyhladit. Potom sa vzorka pozostavajuca
najmenej z 10 skusobnych telies sa necha vytvrdit aspori 28 dni pri 23 °C +2 °C a 50 % +5 % . v. Po vytvrdeni
sa skusobné telesa vhodnym spOsobom opatrne odrezu z polystyrénovej dosky napr. hordcim drétom.
Skusobné telesa ustalené tepelno-vihkostnou skuskou, sa maju pocas kondicionovania rovnako vlozit do
otvoru na suprave.

Po vytvrdeni a/alebo kondicionovani sa skuSobné telesa podrobia tahovej skuske az do porusenia,
s pociato¢nou vzdialenostou 200 mm medzi skuSobnymi efustami a s napinacou rychlostou 2 mm/min. Ak
je to potrebné, skisobné telesa sa drzia medzi ¢elustami s viozkami. Rozmery prierezu v mieste porusenia
telesa sa po kazdej skuSke skontroluju a zaznamenaju s presnostou 0,1 mm.

Zatazenie pri poru$eni a prediZenie pri poruseni sa zaznamenaju osobitne pre kazdé ski$obné teleso. Pogas
kazdej skusky sa musi zaznamenat pracovny diagram zatazenie/predizenie.

Staticky modul pruznosti Es (MPa) pre rozpéatie od spodnej urovne 5 % po hornu uroveri 30 % zatazenia pri
poruSeni kazdého skuSobného telesa sa ma vypoditat podla rovnice:

E. = Ao
ST Ae
kde
Es je staticky modul pruznosti, (MPa)
Ao rozdiel pevnosti v tahu na urovni od spodnej hranice 5 % po hornu hranicu 30 % sily pri poruseni
Fmax, vyjadreny v (MPa)
Ae rozdiel prediZenia na Grovni od spodnej hranice 5 % po hornu hranicu 30 % sily pri poru$eni Frmax,

vyjadreny ako (-)

Zodpovedajice hodnoty zataZenia a prediZenia na vypo&et modulu pruznosti su prevzaté z pracovného
diagramu.

Rozdiel pevnosti v tahu Ac (MPa) sa ma vypocitat podla rovnice:

Ao = F309, — F5e

A
kde
Fs% je sila na arovni 5 % sily pri poruseni, vyjadrena v (N)
Fao% sila na urovni 30 % sily pri poruSeni, vyjadrena v (N)
A plocha skisobného telesa, vyjadrena v (mm?) ako skuto¢na plocha v mieste porusenia

Rozdiel prediZenia A (-) sa ma vypoéitat podia rovnice:

U309, — Usgs

Ag ]
kde
Is% je dizka na trovni 5 % sily pri poru$eni, vyjadrena v (mm)
I30% dizka na rovni 30 % sily pri porueni, vyjadrena v (mm)
/ zakladna skusana dizka vzorky, vyjadrena v (mm)

Maju sa vypocitat’ priemerné hodnoty a odhad Standardnej odchylky statického modulu pruznosti, pevnosti
v tahu pri poruSeni a predizenia pri poruseni po vytvrdeni a/alebo kondicionovani. Hodnotenie kazdého
mnozstva vytvrdnutej a/alebo kondicionovanej €asti vzorky sa ma vypocitat osobitne.
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