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1 PREDMET EAD
1.1 Opis stavebného vyrobku

111 VsSeobecne

VonkajSi tepelnoizolaCny kompozitny systém (ETICS) s omietkou (omietkovym systémom)
s tepelnoizolaénymi doskami na baze expandovaného polystyrénu a cementu, je uréeny na pouzitie ako
vonkajSia tepelna ochrana stien budov. Zakladom zostavy je tepelna izolacia z dosiek na baze expandovaného
polystyrénu a cementu, na ktorud sa vztahuje EAD 040065-00-1201. Tepelnoizolacné dosky su prefabrikované
vyrobky z homogénnej zmesi granulatov expandovaného polystyrénu a portlandského cementu CEM | 42,5
podla EN 197-1", neobsahujlce Ziadne iné prirodné ani umelé kamenivo. Steny su zhotovené z muriva (tehly,
tvarovky, kamene...) alebo beténu (odliateho na mieste alebo zmontované z panelov).

Zostava ETICS? obsahuje prefabrikovany tepelnoizola¢ny vyrobok aplikovany na stenu lepenim doplnkovymi
mechanickymi prostriedkami (kotvami) alebo mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami (kotvami)
s doplnkovym lepenim. Typy aplikacie su podrobne uvedené v 1.3.2. Na tepelnoizolaény vyrobok sa nanasa in
situ omietkovy systém pozostavajuci z jednej alebo viacerych vrstiev, z ktorej jedna obsahuje vystuz.
Omietkovy systém sa priamo aplikuje na tepelnoizolaéné dosky bez akejkolvek vzduchovej medzery alebo
oddelujucej vrstvy.

Tento EAD plati len pre zostavu ETICS podla nasledujucich $pecifikacii:

- $pecificky tepelnoizolacny vyrobok na baze dosiek z expandovaného polystyrénu a cementu podla EAD
040065-00-1201 s kratkodobou nasiakavostou vy3Sou ako 1 kg/m? po 24 hodinach Giastoéného
ponorenia s presnostou Sirky maximalne +3 mm a zakladna vrstva Specifikovana vyrobcom,

- omietkovy systém s nasiakavostou po 1 hodine mensou ako 1 kg/m?, ak je nasiakavost samotnej
vystuzenej zakladnej vrstvy po 1 hodine rovna alebo vacsia ako 1 kg/m?,

- zakladna vrstva vystuzend sklotextilnou mriezkou,

- omietkova vrstva zloZzena akoukolvek kombinaciou penetratného néateru, povrchovej vrstvy a/alebo
dekorativnej vrstvy; pripadne tvorena tenkymi obkladovymi prvkami na baze vodnej disperzie
makromolekularnych spojiv a lepenych na zakladnu vrstvu pomocou disperzného lepidla,

- zostava pripevnena k podkladu pomocou jedného z nasledujucich spdsobov:

0 lepenim s doplnkovymi mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkamiou (pozri 1.1.2.1.2) s minimalnou
lepenou plochou 20 %,

0 mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami s doplnkovym lepenim (pozri 1.1.2.2.1),
- zostava, kde nasledujuce vlastnosti zodpovedaju parametrom:
0 podla 2.2.9.2 pre pridrznost lepiacej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku
0 podla 2.2.9.3 pre pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku
0 podla 2.2.11 pre pevnost v Smyku a Smykovy modul pruznosti tepelnoizolaéného vyrobku.
- plastové kotvy pre ETICS podla EAD 330196-01-0604.
- len biocidne pripravky, pouzivané na o$etrenie omietky, schvalené podla nariadenia (EU) &. 528/2012.

Tento EAD sa nevztahuje na zostavu ETICS zalozenu na niektorom z nasledujucich komponentov a/alebo
podmienok?:

- iné typy obkladov, ako su tehlové obklady a/alebo keramické obklady alebo dosky z umelého a/alebo
prirodného kamena atd',

- $pecialne plastové kotvy s tanierom, kde spojenie medzi tanierom kotvy a tepelnoizolaénym vyrobkom je
zabezpecené len vrstvou lepidla,

- ETICS aplikovany az po terén pri pate budovy a vystaveny vzlinajucej vihkosti.

VSetky nedatované odkazy na normy alebo na EAD v tomto dokumente sa chapu ako odkazy na datované verzie
uvedené v Clanku 4

2 Pozri 1.3.2.

3 Zostavy ETICS zalozené na akomkolvek konstrukénom parametri (parametroch) uvedenom niz8ie mozu viest
k vaznym nedokonalostiam zhotoveného ETICS, a preto m6zu vyzadovat pre svoju spravnu funkciu ako vyrobku
dodato¢né skusky, ktoré nie su zahrnuté v predmete tohto EAD.
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Tepelnoizolaéna vrstva mbéze pozostavat z dvoch tepelnoizolaCnych dosiek, ktoré su navzajom spojené
lepidlom S3pecifikovanym vyrobcom. ETICS s takouto tepelnoizolaénou vrstvou sa posudzuje len ako
mechanicky pripevneny s doplnkovym lepenim (pozri 1.1.2.2.1). Zhotovenie zostavy presahuje ramec EAD.

ETICS mézZe volitelne obsahovat’ prisluSenstvo (napr. zadkladné profily, rohové profily,...), pomocou ktorych je
ETICS spajany s prilahlou konstrukciou budovy (otvory, narozia, parapet, atd.). Toto volitelné prislusenstvo
Specifikuje vyrobca bud prostrednictvom Specifického typu alebo zamyslanymi parametrami a zac€leni ich do
Specifikacie zostavy ETICS. Toto volitelné prislusenstvo méze mat vyznamny vplyv na zivotnost zhotoveného
systému.

Na vyrobok sa nevztahuje harmonizovana eurépska norma. Na vyrobok sa Uplne nevztahuje EAD 040083-
00-0404, ktory nezahffia:

- ETICS na baze tepelnoizolatného vyrobku s vySSou nasiakavostou, ako je uvedené v predmete
EAD 040083-00-0404,

- ETICS na béaze tepelnoizolatného vyrobku so sucinitefom tepelnej vodivosti via ako 0,065 W/(m.K),
Specifikovany v EAD 040083-00-0404 ako limit pdsobnosti,

- poziarnu odolnost,

- hmotnostnu aktivitu prirodnych radionuklidov,

- obsah, emisie a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych latok,

- hygrotermalnu skusku podla postupu uvedenom v EN 16383.

Predpoklada sa, ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu a/alebo v pripade absencie takychto pokynov
podla beznej spravnej praxe stavebnych odbornikov. Pévodné dilataéné Skary v podklade steny sa musia byt
dodrzat v celej skladbe zhotoveného ETICS.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat’ do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.
1.1.2 Typy ETICS

Z hladiska navrhu a obsahu tohto EAD sa ETICS rozliSuje podla spdsobu upevnenia na prenos vioZzeného
zatazenia do podkladu.

1.1.21 Lepeny ETICS

ETICS, kde spojenie s podkladom je zabezpecené lepenim. Ak je to Specifikované, volitelne moéze ETICS
obsahovat’ doplnkové mechanické pripeviovacie prostriedky.

ZatazZenie je plne roznaSané lepiacou vrstvou. Treba brat’ do uvahy poZiadavky protipoZiarnej bezpe&nosti na
polohu, tvar a rozmery lepiacich pasikov a tercov.

1.1.21.1 ETICS len lepeny

ETICS, kde nie su pouzité ziadne mechanické pripeviiovacie prostriedky. ETICS mdze byt plne lepeny (po
celom povrchu) alebo &iasto¢ne lepeny prostrednictvom pasikov a/alebo terCov.

Poznamka: Tento typ ETICS je v tejto Specifikacii uvedeny len pre tpinu informéciu a tento EAD sa nari nevztahuje.
1.1.21.2 Lepeny ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami

ETICS, kde sa mechanické pripeviovacie prostriedky predovSetkym pouzivaju na zabezpecenie stability, kym
lepiaca vrstva nevyschne a slizi ako doCasné spojenie, aby sa zabranilo riziku odlepenia. Mechanické
pripevriovacie prostriedky mézu zabezpedit aj stabilitu v pripade poZiaru.

ZatazZenie sa prenaSa len lepiacou vrstvou. Treba brat’ do Uvahy poZiadavky protipoZiarnej bezpec¢nosti na
polohu, tvar a rozmery lepiacich pasikov a tercov.

1.1.2.2 Mechanicky pripevneny ETICS

ETICS, kde spojenie s podkladom je zabezpecené mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami. Ak je to
Specifikované, méze volitelne zahffiat doplnkové lepenie.

Zatazenie sa prenasa predovSetkym mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami. Treba brat do uvahy
poziadavky protipoziarnej bezpecnosti na polohu, tvar a rozmery lepiacich pasikov a terCov v pripade
mechanicky pripevneného ETICS s doplnkovym lepenim.
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1.1.2.21 Mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim

ETICS, kde spojenie s podkladom je zabezpeCené predovSetkym mechanickymi pripeviiovacimi
prostriedkami. Lepiaca vrstva sa pouziva predovSetkym na zabezpecenie rovinnosti zabudovaného ETICS
a ak je to Specifikované, na prenos vlastnej tiaze systému do podkladu. Treba brat do Uvahy poZiadavky
protipoZiarnej bezpecnosti na polohu, tvar a rozmery lepiacich pasikov a ter€ov v pripade mechanicky
pripevneného ETICS s doplnkovym lepenim.

1.1.2.2.2 ETICS len mechanicky pripevneny

ETICS, kde sa celé zatazenie prenasa do podkladu iba prostrednictvom mechanickych pripeviiovacich
prostriedkov. ETICS je k stene zabezpeceny vzdy len mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami. Rovnako
ETICS s lepenou plochou mensou ako 20 % sa povazuje za ETICS len mechanicky pripevneny.

Poznamka: Tento typ ETICS je v tejto Specifikacii uvedeny len pre tplnu informaciu a tento EAD sa nari nevztahuje.
1.2 Informacia o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.21 Zamyslané pouzitie (pouzitia)

Vyrobok sa pouziva na vonkajSiu ochranu stien budov. ETICS sa pouziva na nové a existujuce (obnovené)
zvislé steny budov. Mbéze sa pouzit' aj na vodorovné alebo Sikmé povrchy fasad, ktoré nie su vystavené
zrazkam (e.g. oblukové okna). Typy podkladovych stien, na ktoré sa vztahuje tento EAD, su Specifikované
v1.1.1.

ETICS sa navrhuje tak, aby zabezpecovali stene, ku ktorej sa priklada, dostato¢nu tepelnt ochranu. Maju
zabezpedit minimalny tepelny odpor vaési ako 1,0 m2.K/W. Vynimoc¢ne sa mdze pouzit tepelna izolacia
mensich hrabok, za predpokladu overenia moznosti pouzitia.

ETICS je nenosny konstrukény prvok. Neprispieva priamo k stabilite steny, ku ktorej je pripojeny. ETICS moze
prispievat k zvy3enej trvanlivosti zabezpe€enim ochrany proti poveternostnym vplyvom.

ETICS ako vyrobok, nie je uréeny na zaru€enie vzduchotesnosti stavebnej konstrukcie. Typy ETICS, na ktoré
sa vztahuje tento EAD, su Specifikované v 1.1.1.

Predpoklada sa, ze ETICS bude navrhovany a zhotovovany pri pésobeni vlastnej tiaze, pdsobeni vetra a/alebo
pdsobeni tepelnej roztaznosti v sulade s ustanoveniami EN 1990, EN 1991-1-1, EN 1991-1-4 a EN 1991-1-5.
Metody posudzovania uvedené v bode 2.2 vychadzaju zo vSeobecnych skusenosti so spravanim ETICS
v réznych klimatickych podmienkach Eurépy.

Povrchové teploty radovo od -20 °C do +80 °C sa vo vSeobecnosti povazuju za extrémy zmeny teploty. Teploty
vzduchu v8ak mézu niekedy v severnej Eurdpe klesnut az na -40 °C, podla beznych skusenosti sa skiSobna
teplota -20 °C vSeobecne povazuje za dostato¢nu na skusanie odolnosti proti mrazu/rozmrazeniu. Sine¢né
Ziarenie v zavislosti od toku Ziarenia a nasiakavosti povrchu (najma jeho farby) moéze zvysit povrchovu teplotu
az na +80 °C. Dalsie podrobnosti st uvedené v EN 1991-1-5.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metédy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajuce sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit' Zivotnost ETICS na zamyslané pouzitie 25 rokov po zabudovani do stavby. Tieto
ustanovenia sa zakladaju na su€asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamyslané pouzitie, ako ho predpoklada vyrobca. Skuto¢na
Zivotnost’ moze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhia bez toho, aby doslo k vyraznej
degradacii ovplyviujlcej zakladné poziadavky na stavby*.

Uvedené udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat’ ako zaruka dana vyrobcom alebo
jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.®

4 Skuto¢na Zivotnost vyrobku zabudovaného do stavby zavisi od miestnych environmentalnych podmienok, ako aj od
konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tejto stavby.

5 Preto nemozno vylucit, Ze v uritych pripadoch méze byt skutocna Zivotnost vyrobku tiez kratsia, ako sa uvadza vyssie.
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1.3  Specifické terminy pouzité v tomto EAD
Pouzivaju sa vSeobecné terminy uvedené v normach EN 1990, EN 1991, ISO 2602, ISO 6707-1.
1.3.1 ETICS

Vonkajsi tepelnoizolaény kompozitny systém (ETICS) s omietkou (omietkovym systémom) podfa opisu v 1.1.1
zhotoveny na podklad. ETICS je Specifikovany jednou kombinaciou tepelnoizolaéného vyrobku a zakladnej
vrstvy.

1.3.2 Zostava ETICS

Subor komponentov vyrobcom dodany na stavbu ako zostava na vytvorenie ETICS, so ,zostavou”
Specifikovanou v Nariadeni €. 305/2011 (CPR), €. 2, bod 2.

Minimalny obsah komponentov zostavy ETIC podla typu konstrukcie je uvedeny v nasledujucej tabulke:

Lepeny .
) s dopInkovymi “gﬁsgsgécnkg Len
Komponent Len lepeny m.echajnicky,mi' s e sEn me:chan/cky
pripeviovacimi lepenim pripevneny
prostriedkami P
Lepiaca vrstva ano ano
Tepelnoizolaény vyrobok ano ano
Zakladna vrstva ano ano
Vystuz zakladnej vrstvy (§tandardna Tento typ ano ano
mriezka) ETICS nie Tento typ ETICS
Penetradny nater a/aleb hov je pokryty ; : nie je pokryty
: rtzr;\t/aaracny nater a/alebo povrchova tymto EAD nie nie tymto EAD
Mechanické pripeviiovacie ano ano
prostriedky
PrisluSenstvo (napr. ochranné
natery, doplnkova vystuz, : .
. : ; nie nie
pomocné profily pre omietky,
biocidne pripravky atd.)

1.3.3 Zlozenie komponentov ETICS
ZloZenie komponentov ETICS ako lepiaca vrstva, zakladna vrstva a povrchova vrstva mézu zahfiat cely rad
spojiv od &istych polymérnych az po €isté cementové. Su dostupné v nasledujucich formach:

- prasok (sucha maltova zmes), namieSany v mieste vyroby, ktory vyZaduje iba zmieSanie s mnozstvom vody
ur¢enym vyrobcom;

- prasok vyzadujuci pridanie dalSieho spojiva;
- kaSa (pasta) vyZadujuca pridanie cementu;
- kasa (pasta) pripravena na priame pouzitie, dodavana v spracovatelnej konzistencii.

134 Lepiaca vrstva

ETICS komponent pouzZivany na lepenie tepelnoizolaéného vyrobku na podklad steny.

1.3.5 Tepelnoizolaény vyrobok

Priemyselne vyrabané dosky na baze expandovaného polystyrénu a cementu podla EAD 040065-00-1201,
pripravené odlievanim Cerstvej hmoty do foriem. Izolaéna vrstva moéze pozostavat z dvoch izolaénych dosiek
spojenych dohromady lepidlom definovanym vyrobcom tepelnoizolaéného vyrobku. V tomto pripade ETICS
musi byt zhotoveny len ako mechanicky pripevneny.

Pre ucely Specifikacie ETICS podla tohto EAD je tepelnoizolaény vyrobok uréeny minimalne svojim
materialovym zlozenim, makrostruktirou prierezu dosiek, pevnostou v tahu kolmo na rovinu dosky bez
vyraznej variability vo vlhkom prostredi, triedou reakcie na ohen a jej sucinitelom tepelnej vodivosti (hodnota
Ap).
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Deklarovana lambda Ap pri teplote 23 °C a relativnej vihkosti 50 % sa méa pouzit' na hodnotenie podfa tohto
EAD.
1.3.6 Omietkovy systém

VSetky vrstvy sa nanasaju na vonkajsi povrch tepelnoizolaéného vyrobku spolu s vystuzou. Omietkovy systém
pozostava z jednej alebo viacerych na mieste nanasanych vrstiev, z ktorych jedna obsahuje vystuz (pozri
1.1.1.).

- Zakladna vrstva:

vrstva, ktora sa nanasa priamo na tepelnu izolaciu; vystuz sa zatlaca do zakladnej vrstvy a zabezpecluje
vacsinu mechanickych viastnosti omietkového systému,

- Vystuz:

Sklotextiind mriezka sa zatlaCa do zakladnej vrstvy na zlepSenie jej mechanickej pevnosti. RozliSuje sa
nasledovne:

- Standardna mriezka: zatladena do zakladnej vrstvy po celej ploche a prelozena v stykoch, vaésinou
vytvorena vzajomnym prekryvanim,

- Vystuzna mriezka: dodato¢ne zatlatena do zakladnej vrstvy k Standardnej mriezke na zlepSenie odolnoti
proti ndrazu, vSeobecne aplikované bez prekryvania.

- Omietkova vrstva:

Omietkova vrstva sa nanasa na zakladnu vrstvu v jednej alebo v niekolkych vrstvach (nova vrstva sa nanasa
vzdy na povrch existujucej suchej vrstvy). Zhotovenie sa méze tiez vykonat v niekolkych vrstvach (jedna vrstva
sa polozi na Cerstvu vrstvu).

Vo v§eobecnosti, viacvrstvova omietka obsahuje nasledovné vrstvy:

- Penetraény nater: velmi tenka vrstva, ktora sa moze naniest na zakladnu vrstvu a ma sluzit' ako pripravok
na aplikaciu povrchovej vrstvy. Moze sa tiez pouzit' z estetickych dévodov (napriklad v pripade “tmavych”
ryhovanych povrchovych vrstiev).

- Povrchova vrstva: vrstva, ktora prispieva k ochrane systému proti poveternostnym vplyvom a poskytuje
dekorativny povrch. Nanasa sa na zakladnu vrstvu s penetraénym naterom alebo bez neho. Ak sa dve
povrchové vrstvy odliSuju od seba iba velkostou zrna, povaZuju sa za jeden typ z hladiska ich zloZenia
podla EN 15824 a/alebo EN 998-1.

- Dekorativna vrstva: vrstva, ktord vo vSeobecnosti prispieva k estetickému vzhladu (pokryva vykvety
soli...) povrchovej vrstvy a taktiez méze prispievat k ochrane proti poveternostnym vplyvom.

Omietkova vrstva sa méze pripadne nahradit tenkymi obkladovymi prvkami na baze vodnej disperzie
makromolekularnych spojiv, nalepenych na zakladnu vrstvu tymto disperznym lepidlom.

V pripade, Ze sa nenana$aju na zakladnu vrstvu dalSie vrstvy, zakladna vrstva mbze zabezpedit funkciu
povrchovej vrstvy. V tomto pripade sa vynecha predpisana aplikacia povrchovej vrsvy v prislusnych
skusobnych postupoch.

1.3.7 Mechanické pripeviiovacie prostriedky — plastové kotvy pre ETICS

Plastové kotvy pre ETICS podla EAD 330196-01-0604 sa pouZivaju na pripevnenie ETICS k podkladu proti
ucinkom vetra (ak je Specifikovany), proti tepelnym ucinkom (ak je Specifikovany a/alebo ak je to potrebny)
alalebo na zabezpecenie stability vonkajsieho povrchu tepelnoizolacnych dosiek.

1.3.8 Prislusenstvo

Akykolvek doplinkovy komponent alebo vyrobok Specifikovany vyrobcom ako dopinkova €ast k zostave ETICS
a pouzita v ETICS, napr. na zatmelenie Skar (tmely, rohové pasky, atd...) alebo na dosiahnutie spojitosti (tmel,
prekrytie skar, ...).

1.39 Podklad

Termin “podklad” sa vztahuje na stenu, ktora uz sama spifia nevyhnutné poZiadavky na vzduchotesnost
a mechanicku pevnost (odolnost proti statickému a dynamickému zatazeniu).

Povrch mézZe byt bez akejkolvek upravy alebo pokryty mineralnymi €i organickymi omietkami alebo natermi
¢i obkladom.
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- Murované steny:

Steny vymurované z prvkov z palenej hliny, betonu, kremi€itanu vapenatého, autoklavovaného poérobeténu
alebo kamefia vrstvené pomocou malty a/alebo lepiacej malty.

- Betonové steny:
Steny zhotoveného z liateho beténu alebo prefabrikovaného betdnu vo vyrobni.

1.3.10 Rpanel

Priemerna alebo jednotliva hodnota zatazenia pri porusSeni pri skuSke vyvle€enia jednej kotvy umiestnenej
v strede skudaného tepelnoizolaéného vyrobku, vyjadrena v N.

1.3.11 Rjoint

Priemerna alebo jednotliva hodnota zatazenia pri poruseni pri skiSke vyvle€enia jednej kotvy umiestnenej
v spoji “T” medzi skiSanymi telesami tepelnoizolaéného vyrobku, vyjadrena v N.

1312 R«

Odolnost proti zatazeniu vetrom Ry je charakteristicka hodnota schopnosti ETICS odolavat saniu vetra,
vyjadrena v kN/m2.

1.3.13 Navrhova hodnota odolnosti ETICS proti zat'azeniu vetra

Navrhova hodnota odolnosti ETICS proti zataZeniu vetra Rq sa stanovi podfa rovnice, kde:

- R4 navrhova hodnota odolnosti ETICS proti zatazeniu vetra

- m bezpe&nostny sucinitel, predstavujuci vSetky potencialne negativne vplyvy vyroby, skladovania,
zhotovovania a pouzivania vyrobku, zvy€ajne dany v narodnych predpisoch pre navrhovanie ETICS.
Ak nie su uvedené Ziadne narodné predpisy, moznos pouzit hodnotu 2,0. Hodnoty bezpeénostného
sucinitela sa mézu pre hodnotené zostavy ETICS IiSit.

- R« characteristicka hodnota p6sobenie zatazenia vetrom (pozri 1.3.12), uréena skuSkami alebo ako nizSia
hodnota uréené vypocétom podfa rovnic:

R« = (Rpanel X Npanel + Rjoint X Njoint) * Kk
a
R« = Nrk % (Npanel + Nioint)
kde:

- Rpanel  stredné zatazenie pri poruSeni pri skuske vyvle€enia s jednou kotvou umiestnenou v strede telesa
tepelnoizolaéného panelu (pozri 1.3.10),

- Rioint  stredné zatazZenie pri poruseni pri skuske vyvle€enia s jednou kotvou umiestnenou na spoji “T”
tepelnoizolaénych panelov (pozri 1.3.11),

- Nri characteristicka hodnota odolnosti proti vytrhnutiu plastovej kotvy pre ETICS uvedena
v technickej Specifikacii pre kotvu,

- npanet  poCet plastovych kotiev pre ETICS umiestnenych v strede telesa tepelnoizolaéného panelu,
- Nicint pocet plastovych panelov pre ETICS umiestnenych na spoji “T” tepelnoizolaénych panelov,

- ki redukeny faktor pre vypoc€et charakteristickej hodnoty zo strednych hodnét Rpanel, Rioint,
uvedenych v narodnych predpisoch pre navrhovanie ETICS.
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1.3.14 Minimalna lepena plocha S pre lepeny ETICS
Minimalna lepena plocha S pre lepeny ETICS sa vypo ita nasledovne:

30
S =""x100 v %

B

kde:
- S minimalne lepena plocha, vyjadrena v %

B odolnost lepiacej vrstvy pri jednorazovom poruSeni medzi lepiacou vrstvou a tepelnoizolanym
vyrobkom za sucha pre vSetky spdsoby poruSenia, vyjadrena v kPa

- 30 pridrznost medzi lepiacou vrstvou a tepelnoizolanym vyrobkom v kPa zodpovedajuca minimalnej
poziadavke pre lepeny ETICS (pozri 1.1.2.1).

Ak vezmeme do Uvahy tento vzorec, tak minimalna pridrznost’ nizSia ako 30 kPa vedie k lepenej ploche vy3sse;j
ako 100 %. Takyto ETICS musi byt nasledne mechanicky pripevneny.

1.3.15 Dizka steny alebo vzdialenost medzi dilataénymi $karami
Dizka steny alebo vzdialenost medzi dilataénymi $karami L [m] sa vypoé&ita podla rovnice ako funkcia
prislusnej AT:
U
T (& + an x AT)
kde

U. deformacia zodpovedajlca medzi pruznosti (pozri prilohu G, bod G.4),
& zmrastenie (pozri prilohu L, bod L.1.3.1.2)
aw  sucinitel linearnej tepelnej roztaznosti (1 x 10°%),

AT rozdiel teploty vo vystuznej zakladnej vrstve omietkového systému podla EN 1991-1-5 a jej narodnych
priloh,
L  dizka steny alebo vzdialenost medzi dilatadnymi $karami v m.

1.3.16 Zapustena montaz

Specificky spdsob montéZe plastovych kotiev pre ETICS, kde sa cely tanier kotvy bud uloZi do vytvoreného
otvoru $pecifikovanej hibky vo vonkajSom povrchu tepelnoizoladného vyrobku alebo sa priskrutkuje do
Specifikovanej polohy v hrubke tepelnoizolaéného vyrobku. Polohu taniera kotvy v hrubke tepelnoizolatného
vyrobku uruje vyrobca ETICS vo svojom navode.

Zapustna montaz vyrazne ovplyviuje dosiahnutd skudobnu drovern odolnosti mechanického pripevnenia vo
vztahu k polohe taniera kotvy k zadnej ploche dosky tepelnoizolaéného vyrobku a jej makrostruktire (pozri
1.3.5).

1.3.17 Povrchova montaz

Povrchova montaz je opakom zapustenej montaze, kde sa o vonkajsi povrch tepelnoizolaéného vyrobku
opiera cely tanier kotvy, alebo jej podstatna Cast pozostavajica z vonkajsieho kruhu v pripade priestorovo
tvarovaného taniera.

1.3.18 Akustické vlastnosti

ARw, direct zmena vazeného priameho stupna stavebnej vzduchovej nepriezvuénosti
Rw with vazeny stuperi vzduchovej nepriezvuénosti steny vratane ETICS
Rw without vazeny stuperi vzduchovej nepriezvuénosti steny bez ETICS

A(Rw + C)dgirect  Zmena vazeného stupfia vzduchovej nepriezvuénosti s korekciou adaptacného spektra C

Rwwith + Cwitn ~ vaZeny stupen vzduchovej nepriezvuénosti steny vratane ETICS s korekciou adaptaéného
spektra C

Rwwithout + C  vazeny stupeh vzduchovej nepriezvuénosti steny bez ETICS s korekciou adaptaéného spektra
C
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A(Rw + Cu)direct Zmena vazeného priameho stupha vzduchovej nepriezvuénosti s korekciou adaptacného
spektra Cy

Rwwith + Crwith vazeny stupen vzduchovej nepriezvucnosti steny vratane ETICS s korekciou adaptacného
spektra Ci

Rwwithout + Cr  vaZeny stupef vzduchovej nepriezvuénosti steny bez ETICS s korekciou adaptaéného spektra
Ctr

Dolny index ,priamy” znamena uroven vlastnosti bez vedlajsich akustickych mostov (pozri EN 10140-1, priloha
G).

Dolny index ,tazky” znamena urover vlastnosti platny pre tazké podkladové konstrukcie s ploSnou hustotou
150 kg/m2 alebo vy383ou (pozri odsek 3.3.1.1 normy EN 10140-5).
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY POSUDENIA A KRITERIA

POSUDENIA

21 Podstatné viastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre ETICS s omietkou, s tepelnoizolaénymi doskami na baze
expandovaného polystyrénu a cementu vo vztahu k podstatnym vlastnostiam.

Tabul'ka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metody a kritéria postudenia vyrobku vo vzt'ahu

k tymto podstatnym vlastnostiam

Podstatna vlastnost

Metdda posudenia

Spdsob vyjadrenia
parametra vyrobku

Zakladna poziadavka na stavby

2: Bezpecnost v pripade poziaru

Reakcia na ohen

- reakcia na ohen ETICS 221 trieda
- reakcia na ohen tepelnoizolacného vyrobku trieda
Poziarna odolnost’ fasady 222 drovefi, opis
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
Nasiakavost’ 223 B
- nasiakavost zakladnej vrstvy a omietkového . .
. uroven
systému
Priepustnost’ vodnej pary 224 --
- ekvn{alentna difizna hribka vzduchove;j vrstvy 2941 arover
systemu
- fa’ktor difizneho odporu tepelnoizolaéného 2292 Grover
vyrobku u
- vlastnosti omietkového systému 2242 uroven (Urovne)
Vodotesnost’ 225 --
- spravanie pri tepelnych a vihkostnych zmenach 2251 opis
- odolnost proti mrazu a rozmrazovaniu 2252 opis
- schoRnost: Cerstvej malty zakladnej vrstvy 2953 aroven
zadrzZiavat' vodu
- odolnost proti mrazu a rozmrazovaniu celého .
. . 2254 opis
systému vystaveného vode
Hmotnostna aktivita prirodnych radionuklidov 226 uroven
Obsah, emisie a/alebo uvoliovanie
o . 227 --
nebezpeénych latok
- SVOCaVoC 2.2.71 opis
- vylduhovatefné latky 2272 opis
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C. Podstatna vlastnost Metdda postdenia Sposob vyjadrenia
parametra vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost a pripustnost pri uzivani
Odolnost’ proti narazu .
2.2.8 kategé
8 | - odolnost proti narazu tvrdého telesa ategonia
Pridrznost’ 299 _
- pridrznost’ lepiacej vrstvy k podkladu 2291 aroven
- pridrznost lepiacej vrstvy k tepelnoizolacnému i .
9 vyrobku 2292 uroven
- pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolaénému . .
vyrobku 2293 uroven
- pridrznost medzi dvomi vrstvami . .
tepelnoizolaéného vyrobku 2.2.94 uroven
Odolnost’ mechanickych pripevinovacich
prostriedkov 2.2.10 -
- odolnost len na zaklade skusky vyvle€enia
mechanickych pripeviiovacich prostriedkov 2.2.10.1 uroven
10 [ odolnost na zaklade kombinacie skigok
vyvle€enia a statického penového bloku 2.2.10.2 uroven
- odolnost proti vytiahnutiu mechanickych . "
pripeviovacich prostriedkov (kotiev) z podkladu 22103 uroven
Smykova odolnost
11 | - pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku 2.2.11 uroven
tepelnoizolaéného vyrobku
12 Pevnost’ mechanického pripevnenia 2912 Grovedt
Pevnost' v tahu kolmo na rovinu dosky . .
13 tepelnoizolaéného vyrobku 2.2.13 uroven
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
Vzduchova nepriezvuénost’ 2.2.14 --
- vzduchova nepriezvuénost ETICS 2.2.14.1 uroven
- dynamicka tuhost tepelnoizolaéného vyrobku ] .
uroven
- odpor proti prudeniu vzduchu tepelnoizolaného ] .
14 vyrobku (ak sa pouZije porézny typ) uroven
- pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky 2.2.14.2 , .
tepelnoizolaéného vyrobku uroven
- zdanliva objemova hmotnost’ . o
uroven
- objemova hmotnost vytvrdnutej objemovej . .
hmotnosti uroven
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost a udrziavanie tepla
Tepelny odpor 2215 _
- tepelny odpor Retics ETICS 29151 Groven
- tepelny odpor omietkového systému Rrender uroven
15 | - Ap-hodnota tepelnoizolacného vyrobku aroven
- bodovy stratovy sucinitel' yp plastovych kotiev pre 2.2.15.2 i .
ETICS uroven
- linearny stratovy sucinitel' wi pouzitého profilu . .
uroven

(profilov) a dizka profilu (profilov)
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C. Podstatna vlastnost Metdda postdenia Sposob vyjadrenia
parametra vyrobku
Hfadiska trvanlivosti
Trvanlivost’ systému 2216 -
- Pridrznost po starnuti 2.2.16.1 urover
- Pevnost v tahu, prediZenie a ochrana proti korozii . .
sklotextilnej mriezky 22.16.2 uroven
- Tahové vlastnosti zakladnej vrstvy 29163 _
16 . . . . .
- Pevnost v tahu a prediZzenie vystuzeného pasu 221631 drover
- Zmrastovanie vytvrdnutej malty s hribkou vacSou
ako 5 mm 2.2.16.3.2 uroven
- Staticky modul pruZnosti, pevnost v tahu
a predlZenie pri pretrhnuti vyrobkov s hrubkou do 2.2.16.3.3 uroven
5mm

2.2 Metédy a kritéria posudenia parametrov suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

Tato kapitola ma poskytnut pokyny pre TAB (Posudzovacie miesta). Preto pouzivanie vyrazov ako ,musi sa
urcit v ETA alebo ,musi sa uviest v ETA* sa ma chapat len ako navod pre TAB, ako budu v ETA prezentované
vysledky posudeni. Takéto znenia nekladu vyrobcovi Ziadne povinnosti a TAB nevykonava posudenie
parametrov vo vztahu k danej podstatnej vlastnosti ak si vyrobca neZeld deklarovat tieto parametre vo
vyhlaseni o parametroch.

Ak v pripade akychkolvek komponentov, na ktoré sa vztahuju harmonizované normy alebo eurdpske technické
posudenia, vyrobca komponentu zahrnul parametre tykajluce sa prislusnej podstatnej vlastnosti do vyhlasenia
o parametroch, opatovné skusanie tohto komponentu na vydanie ETA podfa aktualneho EAD sa nevyZaduje.

221 Reakcia na ohen

VonkajSi tepelnoizolaény kompozitny systém (ETICS) s omietkou s tepelnoizolaénymi doskami na baze
expandovaného polystyrénu a cementu sa musi skuSat pomocou skuSobnej metddy (metdd) relevantnych pre
zodpovedajucu triedu reakcie na ohen podla EN 13501-1, aby sa zatriedil podla Delegovaného Nariadenia
Komisie (EU) &. 2016/364.

Stanovenie najhorsieho (-ich) pripadu (-ov), ako aj poZiadavky na montaz a pripevnenie, ktoré sa povazuju za
vhodné na skuSanie a ktoré su reprezentativne na zamyslané konecné pouzitie, su uvedené v prilohe A.
PoZiadavky na montéaz a pripevnenie na skusky su uvedené v prilohe A.

Trieda reakcie na ohen sa uvedie v ETA.

Reakcia na ohen tepelnoizolacného vyrobku sa uvedie v ETA, najlepsSie podla oznacenia CE vyrobku, ktoré
uvadza jeho vyrobca. Ak jeho trieda reakcie na oheri nie je k dispozicii a ak su pre vyrobok v ¢lenskej krajine
urené legislativne poziadavky, skiSa sa pomocou skisobnej metddy (metdd) relevantnej pre prislusnu triedu
reakcie na oher podra Delegovaného Nariadenie Komisie (EU) &. 2016/364.

222 Poziarna odolnost’ fasady

Ak ma vyrobca v umysle deklarovat’ poziarnu odolnost fasady, kedZe neexistuje eurdpsky pristup (metoda)
na posudenie, ETA sa vyda s prihliadnutim na situaciu v ¢lenskych Statoch, v ktorych vyrobca zamysla
spristupnit’ svoj vyrobok na trh.

Informacie o takejto situacii su uvedené v prilohe A.6.

Vysledok skusky (skusok) podla prislusnej skusobnej metddy (metdd) vybraného vyrobcom z obsahu prilohy
A.6, vyjadrené ako uroven a/alebo opis, sa uvedu v ETA.
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223 Nasiakavost’

Nasiakavost samotnej vystuZenej zakladnej vrstvy a kompletného omietkového systému (systémov) ETICS
aplikovaného na tepelnoizolaény vyrobok sa musi skusat podfa prilohy B.

Tato vlastnost zakladnej vrstvy zavisi od pésobenia a prieniku zakladnej vrstvy v Cerstvom stave do povrchu
tepelnoizolaéného vyrobku. Viastnost kompletného omietkového systému zavisi od jeho zloziek (penetracny
nater, povrchova vrstva, dekorativna vrstva) a ich materialového zlozenia (zrnitost, typ a obsah spojiva
a prisad a primesi). Dosiahnuta uroven oboch charakteristik sa méze menit so zmenou akéhokolvek detailu
v zloZeni.

Ak je priemerna hodnota nasiakavosti vystuzenej zakladnej vrstvy po 1 hodine vacsia ako 1 kg/m?, priemerna
hodnota nasiakavosti po 1 hodine ETICS s kazdym kompletnym omietkovym systémom musi byt mensia ako
1 kg/m?, inak ETICS s prislusnym omietkovym systémom nie je prijatelny — pozri prehlad na obrazku Figure
16,

V ETA sa uvedu nasledujuce vlastnosti:
- priemerna hodnota vystuzenej zakladnej vrstvy po 1 h a po 24 h vyjadrena v kg/(m?.h),

- priemerna hodnota nasiakavosti po 1 h a po 24 h kazdého kompletného omietkového systému (t. .
vystuZend zakladna vrstva pokryta s aplikaciou kazdého typu povrchovej vrstvy a s aplikaciou alebo bez
aplikacie penetracného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy).

Okrem toho kratkodoba nasiakavost tepelnoizolacného vyrobku stanovena podfa kapitoly 2.2.3.1
EAD 040065-00-1201, sa uvedie v technickom opise ETICS.

224 Priepustnost’ vodnej pary

Priepustnost vodnej pary sa vyjadri ako ekvivalentna difuzna hribka podla EN ISO 12572.

Vlastnost’ priamo zavisi od obsahu a typu spojiva, zrnitosti pouzitého kameniva a plniva a obsahu dalSich
zloziek (napr. prisad, primesi alebo pigmentu) a meni sa vplyvom ich zmien.

Priepustnost vodnej pary systému a jeho Casti a suvisiace vlastnosti sa skusaju pre kriticky/najhorsi pripad
podia2.2.4.1a224.2.

V ETA sa uvedu nasledujuce vlastnosti:

- priemerna hodnota ekvivalentnej difuznej hribky v metroch (vzduchu) kazdého omietkového systému
(systémov) podla 2.2.4.1,

- obojstranny interval faktoru difuzneho odporu u na urovni spolahlivosti 95 % tepelnoizolaéného vyrobku
podla 2.2.2 EAD 040065-00-1201,

- zrnitost materialu zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy (ak je to relevantné) zo skuSok podla L.11.4
prilohy L,

- obsah popola zakladnej vrstvy, povrchovej vrstvy, penetraéného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy zo
skusok podfa L.1.1.3 prilohy L,

- priemerna hodnota zatvrdnutej zakladnej vrstvy zo skusok podla L.1.3 prilohy L.

2241 Ekvivalentna difuzna hribka vzduchovej vrstvy systému

Skudka sa musi vykonat na konfiguracii omietkového systému navrhnutej vyrobcom ETICS, t.j. na vrstve
vystuzenej zakladnej vrstvy s nanesenim kazdého typu povrchovej vrstvy a penetracnej vrstvy (aplikuje sa, ak
je sucastou ETICS) a dekorativnej vrstvy (aplikuje sa, ak je su€astou ETICS). Ak je aplikacia penetraéného
nateru a/alebo dekorativnej vrstvy volitelna, skusaju sa konfiguracie s nimi alebo bez nich.

Skuska priepustnosti vodnej pary systému sa musi vykonat minimalne na piatich skiSobnych vzorkach pre
kazdu konfiguraciu podla prilohy C.

6 Prevzaté z prilohy D k EAD 040083-00-0404.

EAD 040759-00-0404 Strana 16 z 96



2.2.4.2 Vlastnosti omietkového systému

Zrnitost’ materialu zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy sa musi skusat podfa L.1.1.4 prilohy L s pouZitim
skudobnej metddy vhodnej pre skuSany material (pasta alebo prasok).

Obsah popola zakladnej vrstvy, povrchoevj vrstvy, penetraéného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy sa skusaju
podla L.1.1.3 prilohy L.

Objemova hmotnost vytvrdnutej zakladnej vrstvy sa ma skuasat podla L.1.3 prilohy L, na vzorkach na skusky
podla L.1.3.1 a/alebo L.1.3.2 prilohy L. Priemerna hodnota objemovej hmotnosti sa vypocita s presnostou na
10 kg.

2.2.5 Vodotesnost’

Na zaklade hodnotenia nasiakavosti podla 2.2.3 a prilohy B sa vodotesnost ETICS urci skuskou spravania sa
pri teplotnych a vihkostnych zmenach na fragmente steny, skisSkou odolnosti proti mrazu a rozmrazeniu podfa
prehlfadu uvedeného na obrazku 1, skuskou schopnosti Cerstvej malty zakladnej vrstvy zadrziavat vodu podla
L.1.2.1 prilohy L a skuSka odolnosti proti mrazu a rozmrazovaniu celého systému vystavného vo vode.

Vlastnost’ priamo zavisi od pevnosti v tahu a hrabky pouZitej zakladnej vrstvy, jej schopnosti nanasania vo
zvislej polohe vyjadrenej schopnostou Cerstvej malty zadrzZiavat vodu, zrnitostou a typom spojiva
a prisad/primesi v pouzitej povrchovej vrstve, nanasani penetracného nateru (aplikuje sa, ak je sucastou
ETICS) a/alebo dekorativnej vrstvy (aplikuje sa, ak je suCastou ETICS), od pevnosti v tahu sklotextilnej
mriezky a jej polohy vo vrstve zakladnéj vrstve a od zhotovenia spojov medzi pasikmi vystuzZe. Vlastnost sa
mdze vyrazne menit pri akejkolvek zmene uvedenych komponentov.

Vlastnost sa mdéze menit aj v zavislosti od poctu a typu aplikovanych klimatickych cyklov. V ETA sa uvedu
nasledujuce vlastnosti:

- zvoleny typ hygrotermalnej skusky, opis stavu povrchu skuSobnej steny po ukon&eni hygrotermalnej
skusky, pripadna pritomnost poskodenia povrchu a jeho typ a velkost podla 2.2.5.1,

- priemerna hodnota, minimalna hodnota a odhad smerodajnej odchylky pridrznosti vystuzenej zakladnej
vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku a pridrznosti povrchovej vrstvy k zékladnej vrstve podfa 2.2.5.1,

- posudenie odolnosti proti mrazu/rozmrazovaniu na zaklade nasiakavosti vystuznej zdkladnej vrstvy
a omietkového systému podla 2.2.5.2, v pripade moZnosti,

- posudenie odolnosti celého systému proti mrazu a rozmrazovaniu stanovené skuskami a opis vzoriek po
skuske podla 2.2.5.4, v pripade moznosti,

- priemernad hodnota, minimalna hodnota a odhad Standardnej odchylky pridrZznosti po skuske mrazu
a rozmrazovaniu podla 2.2.5.2 a 2.2.5.4, v pripade moznosti,

- schopnost zadrziavat vodu Cerstvej malty zakladnéj vrstvy, ktora sa pouziva na skusku hygrotermalneho
spravania podfa 2.2.5.3,

- spodna uroven 95 % kvartilu na drovni spofahlivosti 75 % pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky
tepelnoizolaéného vyrobku podla ¢lanku 2.2.4 EAD 040065-00-1201.
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Skuska vzlinavosti zakladnej vrstvy a
omietkového systému

A 4

- , . - - ) s
Nasiakavost oboch, zakladnej vrstvy aj Ano Systém zo zodpovedajuicou (-imi) povrchovou vrstvou
omietkoveho systegnu, po1h (povrchovymi vrstvami) je nekceptovatelny, vyrobca musi
2 1 kg/m opravit skladbu systému
. J
[ ]
7~ Hygrotermalna skuska na fragmente steny (2.2.5.1):
VSetky tie povrchové vrstvy sa musia skusat
Nie na fragmente steny/stien.
e Skuska zmrazovania a rozmrazovania (2.2.5.2 ad 2.2.5.4)
- zakladna vrstva
\-  zakladna vrstva + povrchové vrstvy J
'y
\ 4 Ano
Nasiakavost zakladnej vrstvy Ano
po 24 h = 0,5 kg/m? —»[ Je spojivo povrchovej vrstvy na baze Cistého polyméru? ]
wie

K Hygrotermalne spravanie na fragmente steny (2.2.5.1 ):\
Maximalny poc¢et povrchovych vrstiev,
reprezentujucich rozne navrhované typy, ktoré sa
musia skusat na fragmente steny;
Nie povrchové vrstvy neskisané na fragmente steny
sa musia skusat podfa F.5.2 Prilohy F.
e Skuska zmrazovania a rozmrazovania (2.2.5.2 a 2.2.5.4):
- zakladna vrstva (len podla 2.2.5.2)
k zakladna vrstva + povrchové vrstvy /

A 4

Hygrotermalne spravanie na fragmente steny (2.2.5.1):
—  »| Maximalny pocet povrchovych vrstiev,
reprezentujucich rozne navrhované typy, ktoré sa
musia skusat na fragmente steny; povrchoveé vrstvy
neskusané na fragmente steny sa musia skusat

asiakavost omietkového systému po
4h = 0.5 kg/m?

i
e podla F.5.2 Prilohy F.
v o SkuSka zmrazovania a rozmrazovania (2.2.5.2 a 2.2.5.4):
s Hygrotermalne spravanie na fragmente Z_ zakladna vrstva + povrchové vrstvy

steny (2.2.5.1)

Maximalny poc€et povrchovych vrstiev,
reprezentujuce rézne navrhované typy, ktoré sa
musia skusat’ na fragmente steny;
povrchové vrstvy neskusané na fragmente steny
sa musia skusat podla 2.2.16.1 a F.5 Prilohy F.

Poznamka: Ak sa povrchové vrstvy odliSuju iba vo
velkosti zrna plniva, povazuju za jeden typ.

Obrazok 1 — Suhrn skusok vodotesnosti a odolnosti proti mrazu a rozmrazovaniu
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2.2.51 Hygrotermalne spravanie

Hygrotermalne spravanie vyrobku sa musi posudit hygrotermalnou skuskou na fragmente steny. Vyrobca si
modze vybrat typ skuSky podla svojho zameru a/alebo narodnych poziadaviek pre aplikaciu vyrobku
v Clenskych Statoch, a to takto:

- Skuska podrla prilohy | (skiska ekvivalentna s ¢lankom 2.2.6 EAD 040083-00-0404), ktora pozostava z:
a) 80 cyklov ohrievania na teplotu (70 £5) °C a postreku vodou pri teplote (15 £5) °C

b) 5 cyklov ohrievania na teplotu (50 +£5) °C a ochladzovania na teplotu (-20 +5) °C

- Skuska podla EN 16383 s plochou framentu steny minimalne 6 m?, pozostavajliceho z:
a) 80 cyklov ohrievania na teplotu (70 £5) °C a postreku vodou pri teplote (15 £5) °C
b) 5 cyklov ohrievania na teplotu (50 £5) °C a ochladzovania na teplotu (-20 +5) °C

c) 30 cyklov zmacania vodou pri teplote (15 +5) °C, zmrazovanie na teplotu (-20 +5) °C a rozmrazovanie
postrekom vody pri teplote (15 15) °C.

Podrobnosti o skiske (napr. vlhkost vzduchu, €as skiSobnych segmentov, prietok vody na kropenie atd.) sa
uvadzaju v prislusnom skuSobnom dokumente.

Ak vyrobca neSpecifikuje typ skusky, vykona sa skuska podfa EN 16383 na ploche skuSobného fragmentu
minimalne 6 m2.

Kriticka konfiguracia (najhorsi pripad) vzorky sa vyberie v oboch pripadoch podla nasledujucich pravidiel:

- Musi sa skusat aspofl najhorSi pripad (napr. maximalna nasiakavost komponentov ETICS, minimalna
pridrznost a prilnavost komponentov ETICS, minimalna hrdbka komponentov ETICS, minimalna lepena
plocha, minimalna hustota pripeviiovania (minimalny pocet kotiev) atd.) alebo reprezentativnejsi pripad
ETICS.

- Vo vS8eobecnosti sa na celu vzorku méze pouzit iba jedna vystuzena zakladna vrstva.

- Najeden otvor na fragmente steny (vertikalne delenie) sa mézu aplikovat maximalne dva vonkajSie povrchy
(rézny charakter povrchovych vrstiev). Maximalne dve konfiguracie v pripade jedného otvoru a maximalne
Styri konfiguracie v pripade dvoch otvorov.

- Ak sa viaceré ETICS liSia len typom tepelnoizolaénej dosky, mozno na skuSobnu stenu aplikovat’ dve
tepelnoizoladné dosky (jedna na kazdy otvor). Ak sa sku$aju dve rézne tepelnoizolaéné dosky, musia mat’
rovnaku hrubku.

- Ak sa v ETICS pouziju rdzne povrchové vrstvy, spodna Cast skuSobnej vzorky (A = 1/3 x celkova vyska)
pozostava iba z vystuZzenej zakladnej vrstvy bez povrchovej vrstvy.

Ak ma zakladna vrstva Specifikovanu hrubku do 5 mm, v oboch pripadoch sa pripravi spolu s fragmentom
steny najmenej 5 skuSobnych telies na skusku statického modulu pruznosti, pevnosti v tahu a predizenia pri
pretrhnuti podla bodu 2.2.16.3.3. Vzorky sa vlozia do okna fragmentu steny a vystavia sa vSetkym cyklom/celej
skuske.

Skuska schopnosti zadrziavat vodu Cerstvej malty zakladnej vrstvy, pouzitej na pripravu fragmentu steny, sa
musi vykonat podla 2.2.5.3.

Po ukonceni hygrotermalnej skudky a kondicionovania fragmentu steny minimalne pocas 7 dni pri teplote
okolia (20 £10) °C sa v oboch pripadoch musia vykonat skudky odolnosti proti ndrazu podla prilohy E, tahova
pridrznost’ vystuZznej zakladnej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku podfa F.4 prilohy F a tahova pridrznost
povrchovej vrstvy k zakladnej vrstve podla F5 prilohy F.

Skuska v oboch pripadoch sa vyhodnoti ako vyhovujuca, ak sa nevyskytli ani na vystuzenej zakladnej vrstve
(ak sa vyzaduje Cast bez povrchovej vrstvy) alebo na samotnom ETICS pocas, ani na konci kazdej €asti skusky
nasledujuce porusenia:

- vyduvanie alebo odlupovanie akejkolvek povrchovej vrstvy,

- porusenie alebo vyskyt trhlin na ETICS na stykoch medzi tepelnoizolaénymi doskami alebo na stykoch
s profilmi,

- oddelovanie omietkovej vrstvy,
- trhliny so Sirkou va¢Sou ako 0,2 mm, ktoré umozniuju penetraciu vody do tepelnoizolaénej vrstvy.
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2.2.5.2 Odolnost’ proti mrazu a rozmrazovaniu

Odolnost ETICS voéi mrazu a rozmrazovaniu sa povazuje za vyhovujucu, ak je nasiakavost podfa 2.2.3
vystuZenej zakladnej vrstvy aj omietkového systému nizZsia ako 0,5 kg/m? po 24 hodinach.

Vo v8etkych ostatnych pripadoch sa méa vykonat’ skiska odolnosti proti mrazu a rozmrazovaniu podfa prilohy
D. Suhrn skisok vodotesnosti a odolnosti proti mrazu a rozmrazovaniu je uvedeny na obrazku 1.

Odolnost ETICS vo&i mrazu a rozmrazovaniu sa hodnoti ako vyhovujica, ak:
- vzorky po skuske nevykazuju Ziadnu z poruseni opisanych v bode 2.2.5.1 a

- porusenie pridrznosti po cykloch spifia poziadavky bodov 2.2.9.3. a/alebo 2.2.16.1.

2.2.5.3 Schopnost ¢erstvej malty zakladnej vrstvy zadrziavat’ vodu

Schopnost Cerstvej malty zakladnej vrstvy zadrziavat vodu sa ma skusat na jednej vzorke podfa L.1.2.1 prilohy
L.

2.2.5.4 Odolnost’ proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu celého systému vystaveného vo vode

Ak je nasiakavost tepelnej izolacie vyssia ako 1 kg/m?, ma sa vykonat' skiska zmrazovanim a rozmrazovanim
s celym systémom vystavenym vode podla prilohy D.

Spravanie ETICS zmrazovanim a rozmrazovanim sa musi posudit pomocou skuSok pridrznosti (pozri
2.2.16.1) na vzorkach odobratych z ETICS, ktoré sa podrobili cyklom zmrazovania a rozmrazovania, podla
D.5 prilohy D.

Musi sa skusat aspon najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost prvkov ETICS, minimalna sudrznost
a prifnavost komponentov ETICS, maximalna hrubka komponentov ETICS atd.) alebo reprezentativnejsi
pripad ETICS.

Ak sa pocas alebo na konci cyklov zmrazovania a rozmrazovania vyskytne ktorakolvek z nasledujucich
poru$eni, zaznamena sa to:

- poSkodenie, ako je praskanie, ktoré umoZznuje prienik vody do vnutornych vrstiev;
- oddelovanie povrchovej/omietkovej vrstvy;
- nevratna deformacia.

2.2.6 Hmotnostna aktivita prirodnych radionuklidov

Hmotnostna aktivita prirodnych radionuklidov Radium Ra-226, Térium Th-232 a Draslik K-40 a index aktivity
koncentracie | sa maju stanovit pre ETICS na zaklade komponentu (komponentov) z ktoréhokolvek
stavebného materialu uvedeného v pozitivnom zozname uvedenom v Smernici 2013/59/EURATOM, priloha
VIIl na jednej skuSobnej vzorke pre kazdy prisluSny komponent ETICS.

Hmotnostna aktivita prirodnych radionuklidov Radium Ra-226, Térium Th-232 a Draslik K-40 sa ma stanovit
skuskou podla EN ISO 10703 s modifikaciami v kapitole 10.1 (Priprava vzorky) a kapitole 11.1, Rovnica 4
(Vypocet objemovej aktivity) uvedené nizsie.

Materialy vo forme prasku alebo pasty sa maju pouzit na priame skisanie, vytvrdené materialy sa rozdrvia na
velkost €astic 0/2 mm. SkuSobna vzorka sa pripravi naplnenim ski$aného materialu s prirodzenou vihkostou
o objeme 0,45 az 0,50 litra do Marinelliho nadoby. Cistd hmotnost m [kg] skuSobnej vzorky sa uréuje
s presnostou v gramoch.

Tak ako sa hmotnostna aktivita radionuklidov radia Ra-226, téria Th-232 a draslika K-40 ma merat podla
¢lanku 10.1.1 EN ISO 10703, skuska sa ma vyhodnotit podla ¢lanku 11 EN ISO 10703, vo vypoctoch sa
namiesto objemu skuSaného telesa V sa pouzije namerana netto (Cista) hmotnost skiSaného telesa m v [kg].

Index aktivity koncentracie | [-] sa vypocita zo stanovenych hodnét hmotnostnej aktivity radia Ra-226, toria Th-
232 a draslika K-40 podla vzorca uvedeného v smernici 2013/59/EURATOM, prilohy VIII.

V ETA sa uvedu nasledujuice charakteristiky pre prislusny komponent (komponenty):
- hmotnostna aktivita radionuklidov Ra-226, Th-232 a K-40 v Bg/kg;

- vypocitana hodnota indexu koncentracie aktivity/ [-].
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227 Obsah, emisie a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych latok

Vlastnosti vyrobku suvisiace s emisiami a/alebo uvolfiovanim a tam, kde je to vhodné, obsah nebezpeénych
latok sa posudi na zaklade informacii poskytnutych vyrobcom’ po identifikacii scenarov uvolfiovania (v sulade
s EOTA GD 014) beruc do uvahy zamyslané pouZitie vyrobku a Clenské Staty, v ktorych vyrobca zamysla
spristupnit’ svoj vyrobok na trhu. Cisto anorganické materialy (napr. dosky, lepidla) sa nemusia sku$at.

Identifikované scenare planovaného uvolnenia pre tento vyrobok a zamyslané pouzitie s ohfadom na

nebezpecné latky su:

IA2:  Vyrobok s nepriamym kontaktom s vnutornym prostredim (napr. zakryté vyrobky), ale s moznym
vplyvom na vnutorné prostredie

S/W1: Vyrobok s priamym kontaktom s pédou, podzemnou a povrchovou vodou.

S/W2: Vyrobok s nepriamym kontaktom s pédou, podzemnou a povrchovou vodou.

2271 S8SVOCaVvVoC

Pre zamyslané pouZitia zahrnuté v scenaroch uvolfiovania |IA2 sa poloprchavé organické zlu¢eniny (SVOC)
a prchavé organické zlu€eniny (VOC) urcia v sulade s EN 16516. Koeficient zataZenia, ktory sa ma pouZit' na
emisné skusky, je 0,007 m?/m?3.

Priprava skuSobnej vzorky sa ma vykonat nasledovne: Na inertny podklad (pieskované sklo alebo
nehrdzavejuca ocel) sa nanesie skuSany material, ako je popisané v pokynoch vyrobcu. Testovanie sa
vykonava s pouzitim % maximalnej hrubky mokrého filmu podfa pokynov vyrobcu. Pre kazdu vrstvu sa
nanesené mnozstvo overi z hfadiska hmotnosti za mokra [g/m?] pomocou hmotnostnych rozdielov.

Nater sa musi vykonat presne v sulade so Specifikaciami vyrobcu. Musia sa uviest podmienky prostredia a ¢as
schnutia. Je potrebné zabranit krizovej kontaminacii.

Po kompletnom naneseni skuSobnej vzorky, sa vzorka predkondicionuje 3 alebo 28 dni. Proces
predkondicionovania prebieha v skuSobnej komore za podmienok skusSobnej komory alebo v skladovacom
zariadeni, kde je mozné vytvorit prislusné podmienky v skiuSobnej komore.

Po dodrzani ¢asu predkondicionovania sa skuSobna vzorka prenesie do emisnej skuSobnej komory. Tento
Cas sa povazuje za €as zaciatku emisnej skusky. Uskutoni sa 28-driova skuSobna peridda s pouZzitim prietoku
vzduchu $pecifického pre danu oblast g = 1,5 m/h.

Vysledky skuSok sa musia uviest pre prislusné parametre (napr. velkost komory, teplota a relativna vihkost,
rychlost vymeny vzduchu, faktor zataZenia, vefkost' skuSobnej vzorky, predkondicionovanie, datum vyroby,
datum dorucenia, dizka skusky, vysledok skusky).

V ETA sa uvedu prislusné vysledky skusok po 28 dnioch vyjadrené v [mg/m3].

2.2.7.2 Vyluhovatelné latky

Pre zamysSlané pouzitie, na ktoré sa vztahuje scenar uvolfiovania S/W1 alebo S/W2, sa ma posudit parameter
omietkového systému aplikovaného na inertny podklad (pieskované sklo alebo nehrdzavejuca ocel) (dalej len
.SkuSana CcCiastkova zostava”), pokial ide o vyluhovatelné latky. Musi sa vykonat skuska vyluhovania
s naslednou analyzou eluatu, kazdy v dvoch vyhotoveniach. Skusky vyluhovania skuSobnych telies sa
vykonavaju podra CEN/TS 16637-2:2014. Vyluh musi byt demineralizovana voda s neutralnym pH a pomer
objemu kvapaliny k ploche povrchu musi byt (80 £10) I/m?2.

SkuSana Ciastkova zostava sa musi zostavit' podla pokynov vyrobcu. Priprava sa vykonava s pouzitim %
maximalnej hrabky mokrého filmu pre kazdu vrstvu. MnoZstvo aplikované v kazdej vrstve sa overuje z hladiska
hmotnosti za mokra [g/m?] pomocou hmotnostnych rozdielov.

Pred skuSanim sa pripravené vzorky skladuju najmenej 28 dni pri teplote (23 +2) °C a relativnej vlhkosti

7 0Od vyrobcu méze TAB pozadovat informacie suvisiace s nariadenim REACH, ktoré musia byt prilozené k DoP (pozri

glanok 6 ods. 5 nariadenia (EU) &. 305/2011).

Vyrobca nie je povinny:

- poskytnut TAB chemicku konstituciu a zloZenie vyrobku (alebo zloZiek vyrobku), alebo

- poskytnut TAB pisomné vyhlasenie, v ktorom sa uvadza, &i vyrobok (alebo jeho zlozky) obsahuje latky, ktoré su
klasifikované ako nebezpecné podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) €. 1272/2008 a su uvedené
v zozname ,Orientaény zoznam nebezpecnych latok” dokumentu SGDS.

Akékolvek informacie poskytnuté vyrobcom tykajuce sa chemického zlozenia vyrobkov sa nesmu distribuovat na EOTA

alebo na iné TAB.
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(50 15) %. V eluatoch ,6 hodin” a ,,64 dni” sa vykonaju nasledujuce biologické testy:

- skuska akutnej toxicity s Daphnia magna Straus podfa EN ISO 6341.

- skuska toxicity s riasami podla ISO 15799.

- skdska luminiscenénych baktérii podla EN ISO 11348-1/A1, EN ISO 11348-2/A1 alebo EN I1SO 11348-
3/A1.

Pre kazdu biologicku skusku sa ur€ia hodnoty EC20 pre pomery riedenia 1:2, 1:4, 1:6, 1:8 a 1:16.

Ak je parameter TOC vy3&Si ako 10 mg/l, vykonaju sa nasledujuce biologické skusky s eluatmi .6 hodin“ a ,64
dni*:

- biologicka degradacia podfa skuSobnej smernice OECD 301 ¢ast A, B alebo E.

Stanovena toxicita v biologickych skuskach sa vyjadri ako hodnoty EC20 pre kazdy pomer riedenia a uvedie
sa v ETA. Maximalna stanovena biologicka odburatelnost sa vyjadri ako ... % do ... hodin/dni“. Specifikuju
sa prislusné skusobné metddy analyzy.

228 Odolnost’ proti narazu

Odolnost proti narazu sa skusa podra prilohy E a vyjadruje sa podla bodov 2.2.8.1 a 2.2.8.2.

Kategoria odolnosti proti narazu skusSana podla 2.2.8.1 a hodnotena podla 2.2.8.2, tabulka 2 a tabulka 3, je
uvedena v ETA.

2.2.81 Odolnost’ proti narazu tvrdého telesa

Odolnost proti narazu tvrdého tela je vyjadrena ako odolnost kategérie narazu podla 2.2.8.2.

Skuska sa musi vykonat podla ISO 7892 a prilohy E na fragmente steny po hygrotermalnej skudke podla bodu
2.2.5.1.

Doplnkové skusky (povrchové vrstvy neskuSané na fragmente steny, dvojnasobna mriezka atd.) sa maju
vykonat’ na samostatnych (malych) vzorkach podfa E.3 prilohy E. Suhrn suvisiacich skuSok sa uvadza v bode
2.2.5.1 a na obrazku 1.

2.2.8.2 Kategoérie odolnosti proti narazu

Kategorie odolnosti proti narazu su uvedené v tabulke 2 s prikladmi moznych pouziti zodpovedajucich
stupriom expozicie. Pozitia nezahffiaju naraz spésobeny vandalizmom.

Kategorie odolnosti proti narazu su Specifikované ako kategéria |, Il alebo Il podla spravania sa vzorky pocas
skusky tazkym nedeformovatefnym predmetom Specifikovanej hmotnosti a so Specifikovanou energiou narazu
podfa tabulky 3.

Tabulka 2 — Kategoérie odolnosti proti narazu a priklady pouzitia®

Kategoria odolnosti proti Opis moznych pouziti
narazu

| Zoéna priamo pristupna verejnosti z Urovne terénu a vystavena narazom
tvrdého telesa, bez mimoriadneho hrubého zaobchadzania.

Zobna vystavena narazom hodeného alebo kopnutého telesa na verejnych
1] pozemkoch, kde vySka ETICS zniZuje riziko narazu alebo na niZSich arovniach,
kde budova je pristupna len osobam so zvySenou opatrnostou.

Zona vystavena nepravdepodobnému poskodeniu beznym narazom

i zapri¢inenym osobami alebo hodenym alebo kopnutym telesom.

8  Prevzaté z ¢lanku 2.2.8 a tabulky 2 dokumentu EAD 040083-00-0404.
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Taburka 3 — Specifikacia kategérii odolnosti proti narazu®

Kategodria odolnosti proti narazu

Energia narazu
Il Il I
10J - Omietka bez prerazenia | Ziadne poskodenie "
a a a
3] Omietka bez prerazenia ?| Ziadne poskodenie" Ziadne poskodenie

Poznamky:
) Povrchové poskodenie za predpokladu, Zze nedéjde k prasknutiu (vyskytu trhlin), sa pri vSetkych narazoch povazuje za
»Ziadne poskodenie®.

2 Vysledok skusky sa posudzuje ako ,prerazeny“, ak kruhové trhliny prenikli az k tepelnoizolacnému vyrobku tak, Ze su
viditelné aspori pri 3 z 5 narazov.

2.2.9 Pridrznost’

Hodnotenie odolnosti na pridrznost a odolnosti mechanického pripevnenia (pozri 2.2.10) sa vykona podfa typu
ETICS (pozri 1.1.2) podla prehladu skiusok uvedenych v tabulke 4.

VSetky vonkajSie a vnutorné zatazenia systému musia byt bezpecne prenesené z ETICS do nosného
podkladu. Bezpec&nost celého systému je dana najslabSou Castou jeho zloZenia: bud sudrznostou pouzitych
pevnych komponentov (najma tepelnoizolaéného vyrobku), alebo prilnavostou a pomerom krytia a/alebo
sudrznostou po vytvrdnuti pouZitych lepiacich alebo pastovitych komponentov. Akakolvek zmena
ktoréhokolvek komponentu méze zmenit dosiahnutu aroveri odporu.

Konecna hodnota pridrznosti sa ziska ako minimalna hodnota z vypoctu z prislusného typu pridrznosti (pozri
2.2.9.1 az 2.2.9.3) a lepenej plochy (pozri 1.3.14).

Pri priprave ETA sa vypocitana minimalna lepena plocha podfa 1.3.14, ziskana z vysledkov skusok, musi
porovnat s hodnotou Specifikovanou vyrobcom.

Tabulka 4 — Prehlad skusok pridrznosti a mechanickej odolnosti ETICS

Typ (spbsob) pripevnenia

ETICS mechanicky pripevneny s doplnkovym lepenim 2)

lepeny ETICS s doplnkovymi mechanickymi

prostriedkami® kotvy pripevnené len cez tepelnt izolaciu
Pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku podla 2.2.9.3

skuska vyvle€enia 2.2.10.1

H.2 prilohy H, a/alebo 3

staticka skuska penového bloku 2.2.10.2,
pridrznost .
229122292, H.3 prilohy H,

a

F.2 a F.3 prilohy F
skuska posunutia (pevnost pripevnenia) 2.2.12 4,

priloha G

Poznamky:

) Skuasky na lepenych ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripevriovacimi prostriedkami sa vykonavaju bez pouzitia
pripevriovacich prostriedkov.

2 Skasky na mechanicky pripevriovanych ETICS s doplnkovym lepenim sa vykonaji bez poZitia aplikacie lepiacej vrstvy.

Ak je lepena plocha mensia ako 20 %, ETICS sa povaZuje za len mechanicky pripevriovany.

3 Rozhodnutie, ktorti skiisku vykonat, je na zaklade obrazku H.1 a H.2 prilohy H.

4 Plati len pre ETICS vyZadujtice vykonanie skusky posunu podla kritérii v 2.2.12.

® Prevzaté z &lanku 2.2.8 a tabulky 3 dokumentu EAD 040083-00-0404.
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2.2.9.1 Pridrznost’ lepiacej vrstvy k podkladu

Skuska sa musi vykonat podla F.2 prilohy F. SkuSobné vzorky pozostavajuce aspori z 5 skudobnych Stvorcov
pre kazdé kondicionovanie sa kondicionuju s nasledujucimi médiami:

- bez dodato€ného kondiciovania (suchy stav),
- po 2-diiovom ponoreni lepidla do vody a 2 h suSenia pri teplote (23 £2) °C a relativnej vlhkosti (50 £5) %,
- po 2-dhovom ponoreni lepidla do vody a 2 h suSenia pri teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) %.

VSetky vysledky skusky pridrznosti lepiacej vrstvy k podkladu po kazdom kondicionovani musia byt minimalne
rovnaké ako nasledovné hodnoty'®:

- zasucha:
e 250 kPa. Pripusta sa jedina hodnota nizSia ako 250 kPa, ale musi byt vysSia ako 200 kPa.
- po ucinku vody:

e 80 kPa po 2 h od vybratia vzoriek z vody. Pripusta sa jedind hodnota nizSia ako 80 kPa, ale musi byt
vys8ia ako 60 kPa.

e 250 kPa po 7 dioch od vybratia vzoriek z vody. Pripusta sa jedina hodnota niz8ia ako 250 kPa, ale musi
byt vysSia ako 200 kPa.

V ETA sa uvedu nasledovné vlastnosti:

- Priemerna hodnota, minimalna hodnota a odhad S$tandardnej odchylky pridrznosti lepiacej vrstvy
k podkladu:

e v suchom stave,

e po 2-driovom ponoreni lepidla do vody a 2 h suSenia pri teplote (23 £2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) %
v kPa,

e po 2-dhovom ponoreni lepidla do vody a 7 dhoch (avSak nie viac ako 10 dioch) suSenia pri teplote
(23 £2) °C a relativnej vlhkosti (50 £5) % v kPa.
2292 Pridrznost’ lepiacej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku

Skuska sa musi vykonat' pre lepeny ETICS (pozri 1.1.2.1) a pre mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym
lepenim, ak vyrobca Specifikuje rozlozenie vlastnej hmotnosti ETICS lepidlom do podkladu (pozri 1.1.2.2.1).

Skuska sa musi vykonat podla F.3 prilohy F. Skusa sa 5 vzoriek, z ktorych kazda vzorka je kondicionovana
nasledujucimi médiami:

- bez dodato&ného kondiciovania (suchy stav),

- po 2-driovom ponoreni lepidla do vody a 2 h su8enia pri teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) %,
- po 2-diiovom ponoreni lepidla do vody a 2 h suSenia pri teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti (50 +5) %.

Vsetky vysledky skusky pridrznosti lepiacej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku po kazdom kondicionovani
musia byt minimalne rovnaké ako hodnoty uvedené v tabulke 5 s poruSenim v lepiacej vrstve (adhesive
rupture) alebo tepelnoizolaénej vrstve (cohesive rupture):

10 Prevzaté z &lanku 2.2.11 dokumentu EAD 040083-00-0404.
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Tabulka 5 — Poziadavky na hodnoty odolnosti pri poruseni'!

Minimalne hodnoty odolnosti pri poruseni po kazdom kondicionovani v kPa
- Po ucinku vody
pOsob porusenia
Za sucha po 2 h od vybratia vzoriek po 7 dfioch vybratia vzoriek
z vody z vody
Porusenie v lepiacej vrstve
PRI : — 80 1) 30 80"
Porusenie pridrznosti v lepiacej vrstve
Porusenie pridrznosti v tepelnej izolacii 302) %iadna poziadavka %iadna poziadavka

Poznamky:
) Priptsta sa jedina hodnota niz$ia ako 80 kPa, ale musi byt vy$Sia ako 60 kPa.

2)  Aby sa spinili poZiadavky na minimalne pripustné percento lepenej plochy ako je opisané v bode 1.3.14.

V ETA sa uvedu nasledovné vlastnosti:

- priemerna hodnota,minimalne hodnota a odhad Standardnej odchylky pridrznosti lepiacej vrstvy
k tepelnoizolaénému vyrobku:

e v suchom stave

e po 2-driovom ponoreni lepidla do vody a 2 h suSenia pri teplote (23 £2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) %
v kPa

e po 2-driiovom ponoreni lepidla do vody a 7 dfioch suSenia pri teplote (23 +2) °C a relativnej vlhkosti
(50 15) % v kPa,

- percento lepenej plochy S sa vypocita podla bodu 1.3.14 v suchych podmienkach,

- spodna uroven 95 % kvartilu na drovni spofahlivosti 75 % pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky
tepelnoizolaéného vyrobku podla &lanku 2.2.4 EAD 040065-00-1201.

2.2.9.3 Pridrznost’ zakladnej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku

Skuska sa musi vykonat podla F.4 prilohy F. Skusky pre nasledujice podmienky sa vykonajuu najmenej na 5
skuSobnych Stvorcoch (vzorkach):

- na tepelnoizolacnej doske s nanesenou zakladnou vrstvou podla instrukcii vyrobcu ETICS a po vyzreti
minimalne 28 dni za tych istych podmienok ako fragment steny,

- na vzorkach odobratych z fragmentu steny po hygrotermalnych cykloch (cykly teplo/dazd a teplo/chlad)
alebo na oddelenych vzorkach v klimatickej komore (iba ak spodna Cast fragmentu neobsahuje samotnu
vystuzenu zakladnu vrstvu, t. j. bez akejkolvek povrchovej vrstvy), sa skusky vykonaju minimalne po 7 dfioch
zretia,

- ak je potrebné vykonat mrazuvzdorné cykly podfa 2.2.5, na vzorkach so samotnou vystuzenou zakladnou
vrstvou po cykloch zmrazovania, ako je uvedené v bodoch 2.2.5.2 a 2.2.5.4 (ak zakladna vrstva ma funkciu
povrchovej vrstvy) a minimalne po 7 diioch vysuSenia po ukonéeni cyklovania.

VSetky vysledky skusky pridrznosti zakladnej vrstvy k tepelnoizolagnému vyrobku po kaZzdom kondicionovani
maju pozitivne vysledky, ak st splnené nasledujuce ustanovenia'?:

- najmenej 80 kPa pri poruSeni sudrznom (cohesive rupture) alebo pri poruseni v lepidle (adhesive rupture).
Pripusta sa jedind hodnota nizSia ako 80 kPa, ale musi byt vy8Sia ako 60 kPa,

alebo

- poruSenie nastane v tepelnoizolatnom vyrobku (cohesive rupture), ak je odolnost pri poruseni nizsia ako
80 kPa.

" Prevzaté z ¢lanku 2.2.11.3 dokumentu EAD 040083-00-0404.
2. Prevzaté z ¢lanku 2.2.11.4 a Tabulky 7 dokumentu EAD 040083-00-0404.
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V ETA sa uvedu nasledovné vlastnosti:

- priemerna hodnota, minimalna hodnota a odhad S&tandardnej odchylky pridrznosti zakladnej vrstvy
k tepelnoizolaénému vyrobku:

¢ na tepelnoizolacnej doske s nanesenou zakladnou vrstvou podrla instrukcii vyrobcu ETICS a po vyzreti
minimalne 28 dni za tych istych podmienok ako fragment steny,

¢ na vzorkach odobratych z fragmentu steny po hygrotermalnych cykloch (cykly teplo/dazd a teplo/chlad)
alebo na oddelenych vzorkach v klimatickej komore (iba ak spodna ¢ast’ fragmentu neobsahuje samotnu
vystuzenu zakladnu vrstvu, t. j. bez akejkolvek povrchovej vrstvy), sa skusky vykonaju minimalne po
7 dnioch zretia

e ak je potrebné vykonat mrazuvzdorné cykly podla 2.2.5, na vzorkdch so samotnou vystuZzenou
z&kladnou vrstvou po cykloch zmrazovania, ako je uvedené v bodoch 2.2.5.2 a 2.2.5.4 a minimalne po
7 diioch vysusenia po ukonéeni cyklovania.

- priemerna hodnota pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky tepelnoizolaéného vyrobku pouzitého na skusky.

2.2.9.4 Pridrznost’' medzi dvomi vrstvami tepelnoizolaéného vyrobku

Pridrznost medzi dvoma vrstvami tepelnoizolaéného vyrobku sa musi skusat' len za sucha podla EN 1607.
Skuska sa musi vykonat podla 2.2.9.2, ale skuSobné telesa pozostavaju z dvoch dosiek tepelnoizolaéného
vyrobku, spojenych lepidlom.

V ETA sa uvedu nasledujuce vlastnosti:
- druh lepidla pouzivaného na lepenie dvoch tepelnoizolaénych vrstiev,

- priemerna, minimalna hodnota a odhad Standardnej odchylky pridrznosti medzi dvoma vrstvami
tepelnoizolacného vyrobku a spdsob(y) porusenia (kohézia/adhézia),

- priemerna hodnota pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky tepelnoizolaéného vyrobku pouZitého na skusky.

2210 Odolnost’ mechanickych pripeviovacich prostriedkov

Mechanicka odolnost mechanicky pripevneného ETICS s doplnkovym lepenim (pozri 1.1.2.2.1) sa méze urcit
jednou alebo viacerymi skuskami podla prilohy H a/alebo prilohy I, zvolenymi podla prehladu skusok
pridrznosti a odolnosti proti zatazeniu vetrom uvedené v tabulke 4.

V pripade neschopnosti lepiacej vrstvy bezpec€ne preniest akykolvek typ zatazenia zo systému do podkladu
kvoli nedostatoCnej pridrznosti, je potrebné dané zatazenie preniest mechanickym pripevnenim. Vlastnost sa
deli na dva detaily: spojenie tepelnoizolaéného vyrobku s mechanickym pripeviiovacim prostriedkom ako
prvym a spojenie mechanického pripeviiovacieho prostriedku s podkladom ako druhym. Uroveri vlastnosti sa
meni so zmenami prisluSnych vlastnosti tepelnoizolaéného vyrobku, mechanického pripeviiovacieho
zariadenia, podkladu a/alebo zloZenia a konstrukcie samotného ETICS.

Odolnost mechanického pripevnenia a vyhodnotenie skusok sa vykona prisluSnym postupom podra:

- 2.2.10.1 pre ETICS pripevneny plastovou kotvou (kotvami) pre ETICS (EAD 330196-01-0604) ak sa
odolnost pri vyvle€eni v spoji panelov (Rioint) méze stanovit' skuskou vyvlecenia podla kapitoly H.2 Prilohy
H,

- 2.2.10.2 pre ETICS pripevneny plastovou kotvou (kotvami) pre ETICS (EAD 330196-01-0604) v pripade,
ze odolnost pri vyvleéeni v spoji panelov (Rieint) nemozno stanovit skudkou vyvleéenia vzhladom na
neprijatelne spravanie skuSobnych vzoriek po¢as skusky,

- 2.2.10.3 pre ETICS pripevnené s plastovou kotvou (plastovymi kotvami) pre ETICS (EAD 330196-01-0604)
— kotvenie v podklade.

Konec&na hodnota mechanickej odolnosti podla 2.2.10.1 sa ziska vypoctom z prislusného typu odolnosti (Rpanel
alebo Rjoint) @ poctu pouzitych kotiev pre ploSnu jednotku.

2.210.1 Odolnost’ len na zaklade skusky vyvleéenia plastovej kotvy (kotiev) pre ETICS

Odolnost na zaklade skusky vyvle€enia kotiev je zaloZena na:

- odolnosti proti vyvlegeniu jednej kotvy umiestnenej v strede telesa tepelnoizolaéného vyrobku (Rpanel, pOzri
1.3.10),

a
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- odolnosti proti vyvle€eniu jednej kotvy umiestnenej na spoji panelov “T” (Rjoint, pozri 1.3.11) medzi telesami
tepelnoizoladného vyrobku.

Skuska odolnosti proti vyvlie€eniu plastovej kotvy (kotiev) pre ETICS sa vykona na 5 skuSobnych vzorkach
podla H.2 a obrazku H2, schéma 2a prilohy H. Ak typ inStalacie pripevnenia mdze ovplyvnit namerané hodnoty
(napr. pri zapustenej montazi), musi sa vykonat skudka pre kazdy Specifikovany typ inStalacie-v pripade
potreby je potrebné vykonat skusku pre kazdy Specifikovany typ inStalacie.

Neodporuc¢a sa stanovit hodnoty Rpanel @/alebo Rioint skiSanim tepelnoizolacnych vyrobkov s hrubkou vysSou

ako 80 mm™, Ak je potrebné skusat, musi sa uviest skuisana hribka spolu s hodnotou posuntia taniera kotvy,
aby sa mohlo zohladnit pri hodnoteni odolnosti ETICS voci zatazeniu vetrom.

Priemerné hodnoty Rpanel (pozri 1.3.10) a/alebo Rjeint (pozri 1.3.11) v N na kotvu za sucha a pri priemernej
deformacii pri poruseni, platia pre konfiguraciu ETICS s:'

- tepelnoizolaénym vyrobkom rovnakého typu s vySSou hrubkou a/alebo rovnakou a vysSou menovitou
pevnostou v tahu kolmo na rovinu dosky,

- kotvami s rovnakym alebo vacsim menovitym priemerom taniera a rovnakou alebo vy$Sou menovitou
tuhostou taniera (pozri prilohu M).

V ETA sa uvedu nasledujuce vlastnosti:

- priemerné hodnoty, minimalne hodnoty a odhady $tandardnej odchylky Rpaneia/alebo Rjointv N na kotvu za
sucha,

- priemerna hodnota pri deformacii pri poruseni v mm,

- druh materidlu a menovitd hodnota hrubky tepelnoizolaéného vyrobku pouZitého na skusky,

- priemerna a minimalna hodnota pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky tepelnoizolaéného vyrobku
pouzitého na skusky,

- typ(y), menovity priemer taniera, menovita tuhost taniera, typ instalacie (povrchova alebo zapustena
montaz) a charakteristicka hodnota odolnosti pri zatazeni tahom podrla typu podkladu jednej kotvy Nrk pre
typ(y) plastovych kotiev pre ETICS pouzivané na skusky (pozri 2.2.9.3) alebo odkaz na typ mechanického
pripevnenia (plastovych kotiev pre ETICS), jeho harmonizovanu technicku $pecifikaciu (t. j. EAD 330196-
01-0604) a Cislo jeho europskeho technického posudenia,

- ak sa pouzije zapustena montaz kotvy (kotiev) (pozri 1.3.16), menovita hrabka tepelnoizolaéného vyrobku
medzi spodnym okrajom taniera kotvy a zadnou stranou dosky tepelnoizolaéného vyrobku (t. j. hrubka
neovplyvnena instalaciou kotvy).

2.210.2 Odolnost’ na zaklade kombinacie skusok vyvleéenia a statického penového bloku

Odolnost na z&klade skuSky vyvle€enia a skusky statického penového bloku sa pouZije, ak sa odolnost
v spojoch “T” panelov (Rjoint) (pozri 1.3.11) neda urcit skuskou vyvlecenia z dévodu neprijatelného spravania
skusobnych telies po€as skusky.

Tato odolnost je zaloZzena na kombinacii skuSok podrla prilohy H, obrdzok H.2, schéma 2b a vypoctu podla
nasledujuceho postupu:

- odolnost proti vyvle¢eniu jednej kotvy umiestnenej v strede telesa tepelnoizolaéného vyrobku (Rpanel, pOZzri
1.3.10)

- skuska statického penoveého bloku podla H3 prilohy H,

- vypocet odolnosti proti vyvle€eniu jednej kotvy umiestnenejbs pojoch “T” panelov (Rjeint, pozri 1.3.11) medzi
telesami tepelnoizolaéného vyrobku, ako je uvedené nizSie.

SkuSka odolnosti proti vyvleCeniu plastovej kotvy (kotiev) pre ETICS umiestnenej v strede telesa
tepelnoizolaéného vyrobku podfa H.2 prilohy H sa vykona minmalne na 5 skudobnych vzorkach (historické

3 Podla dosiahnutych skdsenosti skisky vykonavané na vacsej hrabke davaju sice vy$Sie hodnoty odolnosti jednej
kotvy, ale tieto vySSie hodnoty sa dosahuju pri velmi vysokych deformaciach nevhodnych pre zivotnost vyrobku.

4 Niekedy moze byt vhodné uviest samostatné hodnoty Rpanel a/alebo Rjoint pre SpecifickejSie typy plastovych kotiev
pre ETICS samostatne kvoli rozdielom v ich Unosnosti a/alebo rozdielnemu spravaniu sa tepelnoizolaéného vyrobku
rovnakych materialov.
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Udaje ziskané zo skuSania na 3 vzorkach mozno pouzit — pozri H.2 prilohy H).

Potom sa pripravia skuSobné telesa pre staticki skusSku penového bloku s plastovou kotvou (kotvami) pre
ETICS, umiestnenou v strede telesa tepelnoizolaéného vyrobku a v , T spojoch medzi nimi podla obrazku
H.2., schéma 2b prilohy H. Skuska sa ma vykonat podla H.3 prilohy H minimalne na 3 skiSobnych vzorkach
pre tepelnoizolaény vyrobok.

Pri pouziti kombinacie skusok opisanych vyssie (pozri obrazok H.2, schéma 2b prilohy H) sa odolnost’ kotiev
umiestnenych v spojoch “T” panelov vypocita ako:

F\>joint= (Fk— 2x Rpanel) /6
kde:

Fx maximalne zatazenie zo skusky statického penového bloku vyjadrené ako 95 % kvantil na drovni
spolahlivosti 75 % pre Vx ako nezname podla ¢lanku D.7.2, priloha D normy EN 1990, zaokrihlené
s presnostou na celé &islo'®,

Rpanel priemerna odolnost’ na telese tepelnoizolaéného vyrobku stanovena skuskou vyvleenia podla H.2
prilohy H (pozri 1.3.10),

Rioint vypocitana priemerna odolnost v spoji “T” panela (pozri 1.3.11), zaokruhlena s presnostou na celé
Cislo
Hodnoty Rpanel @/alebo Rjint v N na kotvu za sucha platia pre Specifikovanu konfiguraciu ETICS uvedenu ako:

- tepelnoizolaény vyrobok rovnakého typu s vyS$Sou hrdbkou a/alebo rovnakou alebo vy$Sou hrubkou
a vys8ou pevnostou v tahu kolmo na rovinu dosky.

- kotvy s rovnakym alebo va&sim priemerom taniera a rovnakou alebo vy$sou tuhostou taniera (pozri prilohu
M) a rovnakym spdsobom instalacie.

V ETA sa uvedu nasledovné vlastnosti:

- priemerné hodnoty, minimalne hodnoty a odhady $tandardnej odchylky Rpanel a/alebo Rjint v N na kotvu za
sucha,

- priemerné hodnoty deformacie pri poruSeni v mm (ak je to mozné),

- pocet skusok pouzitych pri hodnoteni, ak sa lisia,

- druh materidlu a menovitd hodnota hrubky tepelnoizolaéného vyrobku pouZitého na skusky,

- pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky tepelnoizolaéného vyrobku pouzitého na skusky,

- typ(y), menovity priemer taniera, menovita tuhost taniera, spésob instalacie a charakteristicka hodnota
odolnosti pri zatazeni tahom podrla typu podkladu jednej kotvy Nrk pre typ(y) plastovej kotvy(y) pre ETICS
pouzivanej na skusky (pozri 2.2.9.3) alebo odkaz na typ mechanického pripeviiovacieho prostriedku
(plastovej kotvy pre ETICS), jeho harmonizovanu technicku Specifikaciu (t. j. EAD 330196-01-0604) a &islo
jeho eurépskeho technického posudenia.

- ak sa pouzije zapustena montaz kotvy (kotiev) (pozri 1.3.16), menovita hrdbka tepelnoizolaéného vyrobku
medzi tanierom kotvy a zadnou stranou dosky tepelnoizolaéného vyrobku (t.j. hribka neovplyvnena
instalaciou kotvy).

2.2.10.3 Odolnost’ proti vytiahnutiu mechanickych pripevitiovacich prostriedkov (kotiev) z podkladu
NRrk

Odolnost proti vytiahnutiu Nrx mechanickych pripeviiovacich prostriedkov (kotiev) z podkladu je mozné urcit
a vyhodnotit podla EAD 330196-01-0604 pre plastové kotvy pre ETICS, ak nie je k dispozicii jej hodnota podla
Specifikacie vyrobcu.

V ETA sa uvedu nasledujuce vlastnosti:

- typ a charakteristicka hodnota odolnosti proti vytiahnutiu mechanickych upevrnovacich prostriedkov NRk
stanovena podla EAD 330196-01-0604, ak vyrobok nema vlastné overenie charakteristiky podla
harmonizovanej technickej Specifikacie

alebo

15 Charakteristicka hodnota maximalneho zatazenia Fk stanovena statickou skuskou penového bloku pouzitou v rovnici
vyrovnava vplyv viacnasobného pripevnenia plastovymi kotvami pre ETICS pouzitych v skisobnej vzorke vo vztahu
k priemernej hodnote Rpanel
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- odkaz na typ mechanického pripevriovaciehoprostriedku (plastové kotvy pre ETICS alebo plastova kotva),
jeho harmonizovanu technicku 3pecifikaciu (t.j. EAD 330196-01-0604) a Cdislo jeho eurépskeho
technického posudenia.

2211 Smykova odolnost

Pevnost v Smyku a modul pruznosti v 8myku tepelnoizolaéného vyrobku sa skusaju a hodnotia podla EN
12090 — pozri kapitolu 2.2.5 EAD 040065-00-1201.

Vlastna tiaz samotného systému alebo jeho jednotlivych komponentov a Smykové napatie vyvolané do
zakladnej vrstvy s omietkovym systémom z tepelnej roztaznosti sineénym teplom sa rozlozia a/alebo prenesu
bezpecne do podkladu celou vrstvou tepelnoizolaéného vyrobku a jeho spojmi so zakladnou vrstvou a lepiacou
vrstvou.

Skudka sa vykona pre lepeny ETICS s doplnkovymi pripeviiovacimi prostriedkami (pozri 1.1.2.1.2) a pre
ETICS mechanicky pripevneny s doplnkovym lepenim (pozri 1.1.2.2.1).

Tepelnoizolacny vyrobok pre lepeny ETICS a pre ETICS mechanicky pripevneny s dopinkovym lepenim, ak
je uréeny prenos vlastnej hmotnosti lepiacou vrstvou, musi splfiat’ nasledujuce minimalne poziadavky podla
1.1.1"6:

- pevnost v Smyku f; > 0.02 N/mm? 17
- 8mykovy modul pruznosti Gm> 1.0 N/mm?. VV ETA sa uvedu nasledujlce vlastnosti:

- charakteristicka hodnota pevnosti v Smyku a charakteristickd hodnota Smykového modulu pruznosti
tepelnoizola¢ného vyrobku ako spodna hodnota 95 % kvartilu na drovni spofahlivosti 75 % pre Vx ako
neznama podla EN 1990, ¢l. D.7.2, prilohy D sa uvedie v ETA.

Poznamka: Ak je to mozné, mali by pouzit vlastnosti samostatného komponentu uvedené vo vyhlaseni o parametroch na
oznacenie CE, aby sa predislo opdtovnému skusSaniu alebo posudzovaniu.

2212 Pevnost mechanického pripevnenia

Skuska pevnosti pripevnenia (nazyvana ,skuska posunom®) sa vykonava podfa prilohy G. Ugelom tejto skusky
je posudit pozdizne posunutie omietkového systému ETICS na okrajoch steny vo vztahu k zmenam
povrchovej teploty, Specifikované v EN 1991-1-5.

Skuska posunu sa nevyzaduje, ak ETICS spifia jedno alebo viac z nasledujacich kritérii'e:

- mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim, kde lepena plocha presahuje 20 %,

- Exd<50000 N/mm (E: modul pruznosti zakladnej vrstvy bez mriezky; d: hrdbka zakladnej vrstvy),
- ETICS uréeny len na suvislo omietnuté plochy so Sirkou alebo vySkou mendou ako 10 m,

- ETICS s minimalnou hrubkou tepelnoizolacnej dosky je viac ako 120 mm a len s pouzitim povrchovej
montaze kotiev,

- ETICS so zakladnou vrstvou, kde po tahovej skuSke omietkového péasika podfa prilohy K pri pomernom
pretvoreni omietky 2 %, sa zaznamenali trhliny so Sirkou mensou alebo rovnou ako 0,2 mm.

- ETICS s pouzitim pripeviiovacich prostriedkov, ktorych tunavova pridrznost’ sa overlia skusanim.

V ETA sa uvedu nasledujuce vlastnosti podla skladby ETICS s mechanickym pripevnenim:
- hodnota posunutia (displacement) Ue zodpovedajuca limitu pruznosti/elasticity,

- Cislo, typ(y), menovity priemer taniera, menovita tuhost taniera, spésob inStalacie a charakteristicka
hodnota odolnosti pri zatazeni tahom podra typu podkladu jednej kotvy Nr« pre typ(y) plastovej kotvy(y)
pre ETICS pouzivanej na skusky (ak sa pouzili) (pozri 2.2.10.3) alebo odkaz na typ mechanického
pripeviiovacieho prostriedku (plastovej kotvy pre ETICS), jeho harmonizovanu technickd Specifikaciu (t. j.
EAD 330196-01-0604) a Cislo jeho eurdpskeho technického posudenia.

- priemerna a minimalna hodnota pevnosti v tahu kolmo na rovinu tepelnoizolaéného vyrobku pouzitého na
skusky,

6 Prevzaté z kapitoly 1.1 EAD 040083-00-0404

7 Dolny index "k" oznacuje charakteristicki hodnotu a "m" stredni hodnotu. Charakteristickd hodnota je uréena
Statistickym vyhodnotenim ako 5 % kvantil mechanickej vlastnosti podla ¢lanku D.7.2, priloha D normy EN 1990.
Dolny index "t" znamena Smyk (pevnost). Pismeno "f" opisuje Smykovu vlastnost (pévodne odvodena od ,sily®).

8 Prevzaté z kapitoly 2.2.12 EAD 040083-00-0404
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- ak sa pouZije zapustena montaZz kotvy (kotiev) (pozri 1.3.16), menovita hrabka tepelnoizolaéného vyrobku
medzi spodnym okrajom taniera kotvy a zadnou stranou dosky tepelnoizolacného vyrobku (t. . hrubka
neovplyvnena instalaciou kotvy),

- prepojenie na rovnicu na uréenie dizky a/alebo vysky steny a/alebo na uréenie vzdialenosti medzi
dilatacnymi Skarami L (pozri 1.3.15) ako funkciu AT ako doplnkovu informaciu.

2213 Pevnost’ v tahu kolmo na rovinu dosky tepelnoizolaéného vyrobku

Pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky sa stanovi podla ¢lanku 2.2.4 v EAD 040065-00-1201.

V ETA sa uvedie charakteristicka hodnota pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky omt, ¢ [kPa] ako spodna
uroven 95 % kvartilu na urovni spofahlivosti 75 % pre Vx ako neznama podra ¢l. D.7.2, prilohy D v EN 1990.

Poznamka: Ak je to mozné, mali by sa pouZit viastnosti samostatného komponentu uvedené vo vyhlaseni o parametroch
na oznacenie CE, aby sa prediSlo opdtovnému skiSaniu alebo posudzovaniu.

2214 Vzduchova nepriezvuénost’

Vzduchova nepriezvu€nost ETICS sa uruje na zaklade laboratérnych skiusok vykonanych v sulade s EN ISO
10140-1, EN ISO 10140-2, EN ISO 10140-4 a EN I1SO 10140-5 a vyhodnotenych v stlade s EN ISO 717-1.
2.2141 Vzduchova nepriezvuénost’ ETICS

ETICS sa musi skuSat na zakladnej stene s nizkym koincidenénym kmito&tom (tazkd zakladna stena)
definovanym v norme EN ISO 10140-1 aEN ISO 10140-5. Zmeny vazeneho stupna vzduchovej
nepriezvucnosti ARw heavwy, A(Rw + C)heary @ A(Rw+ Ci)neavy S8 musia zaznamenat a hodnotit podfa EN 1SO
10140-1, prilohy G, a EN ISO 10140-5. Vyznam uvedenych veli€in a stupriov je uvedeny v 1.3.18. Tato skuska
sa vztahuje na akustické vlastnosti ETICS v kombinacii so stenami s nizkou koinciden¢nou frekvenciou bez
abnormalit tykajucich sa prenosu zvuku Sireného vzduchom, ktoré maju ploSnd hmotnost aspori 10-krat vacsiu
ako hodnota ziskana zo skusky ETICS.

ETICS ur€eny pre iny typ zakladnej steny, ktora nezodpoveda zakladnej tazkej (nosnej) stene (napr. dutinové
keramické tehly alebo pérobetén) sa musi skusat na danom type steny. V takom pripade, priamy rozdiel medzi
vazenym stupnom vzduchovej nepriezvuénosti steny s ETICS abez ETICS ARwdiect, A (Rw+ C)direct
a A (Rw+ Cr)direct S2 musia zaznamenat a hodnotit’ podla EN ISO 10140-1, prilohy G spolu s opisom skuSanej
steny.

Pri skuSani konfiguracie ETICS sa musia zohladnit' tieto pravidla:

- tepelnoizola&né vyrobky s vy$8ou dynamickou tuhostou maju horsi parameter,

- vy38i pocCet pripeviiovacich prostriedkov spdsobuje horsi parameter,

- vySSie percento lepiacej plochy poskytuje horsi parameter,

- vy88ia hmotnost omietkového systému poskytuje lepSi parameter,

- vacsia hrubka tepelnoizolaéného vyrobku poskytuje lepSi parameter,

- parameter pre hrubku tepelnoizolaéného vyrobku medzi dvoma skusanymi sa mdze linearne interpolovat,
- kotvy s plastovymi skrutkami/klincami poskytuju lepSi parameter ako s kovovymi skrutkami/koncami.

Zmena vazeného stupnia vzduchovej nepriezvu€nosti ARw heavy, A(Rw + C)heavy @ A(Rw + Cir)heavy al€eb0 ARW direct,
A(Rw + C)directa A(Rw *+ Cr)direct Sa Vypocitaju podla nasledujucich vzorcov:

ARw,direct = Rw,with — Rw,without
A(Rw + C)direct = (Rwwith + Cuwitn) — (Rw,without * Cuithout)

A(RW + Ctr)direct = (RW,with + Ctr,with) - (RW,without + Ctr,without)
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Odkazy na pouzité symboly su v 1.3.19.

Musia sa pouzit nasledujuce pravidla rozSirenia:

namerany parameter sa moze pouzit aj pre tazSie omietkové systémy ako tie, o sa namerali (vSetky
ostatné parametre su totozné),

namerané vlastnosti moZno pouzit aj pre rovnaky typ tepelnoizolaéného vyrobku s nizSou dynamickou
tuhostou ako je namerana (vSetky ostatné parametre su rovnaké),

ak bol parameter merany s réznymi hrabkami tepelnoizolaéného vyrobku (vSetky ostatné parametre su
identické), hodnoty pri hrubke medzi jednotlivymi skuSanymi hrubkami mozno ziskat linearnou
interpolaciou,

namerany parameter mozno pouZit' aj pre rovnaky typ tepelnoizolaéného vyrobku s va&Sou hrubkou ako
bola namerana (vSetky ostatné parametre su rovnaké),

namerany parameter sa médze pouzit aj pre pripevneny ETICS s mensim poctom pripeviovacich
prostriedkov, ako bolo skuSané (vSetky ostatné parametre su rovnaké),

namerany parameter sa mbze pouzit aj pre ETICS s niZzSou lepenou plochou ako sa pouZila pri skuske
(vSetky ostatné parametre su rovnaké),

parameter merany na tazkej stene (podla definicie v EN ISO 10140-5, priloha B) mozno pouzit' v roz§irenej
aplikacii pre v3etky ostatné tazké steny (s plosnou hmotnostou medzi 150 kg/m? a 400 kg/m?).

V ETA sa uvedu nasledujuce vlastnosti:

zmena vazeného stupna vzduchovej nepriezvuénosti:

ARweavy, A(Rw + C)heawy and A(Rw + Cu)neavy pre pouZitie s typom podkladu steny zodpovedajucej
Standardnej zakladnej tazkej stene tazkého typu

alalebo

ARw girect, A(Rw + C)direct and A(Rw + Cu)drect Na pouzitie s inym typom podkladu steny, ktory nezodpoveda
Standardnej tazkej zakladnej stene,

dynamicka tuhost tepelnoizolaéného vyrobku pouzitého pri skuskach,

typ materialu, kondiciovanie (ak sa vztahuje)'®, objemova hmotnost a hribka tepelnoiizolaéného vyrobku
pouzitého pri skuskach,

pevnost' v tahu kolmo na rovinu dosky tepelnoizolaéného vyrobku pouzitého pri skuskach,

opis, objemova hmotnost vytvrdnutej zakladnej vrstvy a vypocitana stredna hodnota plosnej hmotnosti
(kg/m?) omietkového systému pouzitého pri skuskach,

typ(y), Cislo a spésob aplikacie mechanického pripevnenia ETICS (vSetky systémy okrem disto lepenych
systémov, pozri 1.1.2.1.1) a (ak je to relevantné) odkaz na jeho harmonizovanu technicku Specifikaciu (t. j.
EAD 330196-01-0604) a Cislo jeho eurépskeho technického posudenia,

nominalne percento lepenej plochy, pouzivané na pripravu skiuSobnej vzorky,

typ a vlastnosti (rozmery, objemova hmotnost v kg/m? prirodzené vlastnosti, navrh) podkladu stien
pouzitého pre skusky.

2.214.2 Vlastnosti ETICS vo vztahu k vzduchovej nepriezvuénosti

V ETA sa uvedu nasledujuce vlastnosti spolu so vzduchovou nepriezvuénostou ETICS.

Dynamicka tuhost’ tepelnoizolacného vyrobku sa musi skusat podla EN 9052-1.

Odolnost proti toku vzduchu sa musi skusat podla EN 29053.

Pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky tepelnoizolacného vyrobku sa ma skusat podla EN 1607.

Zdanliva objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku sa ma skusat podla EN 1602.

Hustota vytvrdenej zakladnej vrstvy sa ma urcit podfa L.1.3, prilohy L.

19 Tepelnoizolaény vyrobok mozno kondicionovat napr. opakovanym stla¢anim a uvolfiovanim, o méze zmenit jeho

mechanické vlastnosti.
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2215 Tepelny odpor
2.2.15.1 Tepelny odpor ETICS Rerics

Tepelny odpor ETICS sa hodnoti pomocou udajov tykajacich sa komponentov zahrnutych do vypod&tovych
postupov uvedenych v prilohe J. Vypoc&tovy postup mbze zapocitat tepelné mosty.

Minimalny tepelny odpor ETICS Rerics musi presahovat 1 m2.K/W podla 1.1.1.20

V ETA sa uvedu nasledujuce vlastnosti:

- minimalny tepelny odpor zostavy ETICS Retics v m2.K/W,

- tepelny odpor omietkového systému Rrender V M2.K/W zohladneny pri hodnoteni Rerics

- hodnota Ap-value a/alebo hodnota d/Rp tepelnoizolaéného vyrobku vyjadrena v W/(m.K) ako:
e zohladnena pri hodnoteni Rerics

alalebo

o odkaz na typ tepelnozolaéného vyrobku, jeho harmonizovanu technicku Specifikaciu a hodnotu Ap- value
deklarovanu vyrobcom v ozna&eni CE vyrobku

alalebo

¢ hodnota Ap tepelnoizolaéného vyrobku skuSana podfa L.2.10, prilohy L (ak nie je k dispozicii vyhlasenie
vyrobcu podfla harmonizovanej Specifikacie).

- Zohladnenie hodnoty bodového stratového sucinitela plastovej kotvy (kotiev) pre ETICS y,v W/K a (ak sa
vztahuje) jeho &isla pri hodnoteni a (ak s vztahuje) odkaz na jej harmonizovanu technicku Specifikaciu
(napr. EAD 330196-01-0604) a cislo jej eurdpskeho technického posudenia.

2.2.15.2 Vlastnosti ETICS vo vzt'ahu k tepelnému odporu

V ETA sa uvedu vlastnosti spolu idajom tepelného odporu ETICS.

Tepelny odpor omietkového systému (zakladnej vrstvy s penetraénym naterom a/alebo povrchovou vrstvou
Rrender Sa moze skidat podfa EN 12667 alebo povazovat za vyhovujicu hodnotu 0,02 m2.K/W2! a/alebo
hodnotu zodpovedajucu druhu materialu omietky podfa EN ISO 10456.

Hodnota Ap tepelnoizolaéného vyrobku sa ma skusat podla EN 12667, ak nie je k dispozicii prislusna hodnota
podla harmonizovanej technickej Specifikacie, deklarovanej jej vyrobcom v oznaéeni CE.

Hodnota bodového stratového sucinitela plastovej kotvy (kotiev) pre ETICS y, sa ma skusat podfa prilohy N,
ak nie je k dispozicii prislusna hodnota podla harmonizovanej technickej Specifikacie (t. j. EAD 330196-01-
0604), deklarovanej jej vyrobcom v oznaceni CE.

2.2.16 Hradiska trvanlivosti
2.216.1 Pridrznost po starnuti

Skuska sa musi vykonat na fragmente steny po skuSkach vodotesnosti na konfiguraciach omietkovych
systémov vystavenych hygrotermalnym cyklom a na samostatnych skuSobnych vzorkach pre konfiguracie,
ktoré neboli skusané na fragmente steny. Pridrznost po starnuti sa musi stanovit skuskami podla F.5 prilohy
F.

Po vytvrdnuti pripravenych vzoriek je potrebné vykonat nasledné starnutie:

- jedna doska sa ponori do vody na 7 dni a potom sa susi po dobu najmenej 7 dni pri teplote (23 +2) °C
a relativnej vlhkosti (50 £5) %

alalebo

- ak su potrebné cykly zmrazovania a rozmrazovania podla bodu 2.2.5, aspor jedna doska sa musi podrobit
cyklom zmrazovania a rozmrazovania, ako je uvedené v prilohe D, a susi sa aspofi 7 dni po skon&eni
cyklov.

20 Pri §pecialnom pouziti instalacie je mozné, ze bude potrebné skontrovat’ mensie hriabky tepelnoizolacného vyrobku, &i
sa nevyskytuje ziadny zvlastny problém.
21 Prevzaté z kapitoly 2.2.23 EAD 040083-00-0404.
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Pridrznost po starnuti sa vyhodnoti ako vyhovuijtca, ak s na konci skiisok splnené nasledujiice poziadavky??:

- minimalna hodnota odolnosti pri poruseni musi byt aspor 80 kPa s kohéznym alebo adhéznym porusenim
v lepidle.

alebo

- porusenie tepelnoizolacného vyrobku (kohézne porusenie) sa objavi, ak je odolnost pri poruSeni mensia
ako 80 kPa.

V ETA sa uvedu nasledovné vlastnosti:

- priemerna hodnota a odhad Standardnej odchylky pridrznosti po starnuti:

e po starnuti ponorenim do vody na 7 dni a potom suSenim po dobu najmenej 7 dni pri teplote (23 +2) °C
a relativnej vlhkosti (50 £5) %

alalebo

e po starnuti cyklom zmrazovania a rozmrazovania podla prilohy D a suSenie najmenej 7 dni po ukon&eni
cyklov,

- pocet skusok pouzitych pri hodnoteni, ak sa lisia,

- priemerna hodnota pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky tepelnoizolaéného vyrobku, ktory sa pouzil pri
skuske.

2.2.16.2 Pevnost' v tahu, predizenie a ochrana proti korézii sklotextilnej mriezky

Pevnost v tahu a prediZenie sklotextilnej mrieZzky sa musi merat v smere osnovy a Utku najmenej na 10
vzorkach podla EAD 040016-00-0404.

Ak jeho dostupna hodnota uréena podla EAD 040016-00-0404 a Specifikovana jeho vyrobcom v oznaceni CE
pre sklotextilni mriezku, vyhovuje nasledujucim poziadavkam a d'alSie skuSanie sa nevykonava.

Po starnuti musi byt priemerna hodnota zvySkovej pevnosti Standardnej mrieZzky (pozri 1.3.6) v smere osnovy
a Utku minimalne?3:

- 50 % pevnosti v stave pri dodani
- a20 N/mm.

Po starnuti musi byt priemerna hodnota zvyskovej pevnosti pri vybere vystuznej mriezky (pozri 1.3.6) v smere
osnovy a Utku minimalne?:

- 40 % pevnosti v stave pri dodani
- a20 N/mm.

V ETA sa uvedie pevnost v tahu a prediZenie sklotextilnej mriezky ($tandardnej, v pripade potreby vystuznej)
v smere osnovy a Utku, ktoré sa pouzili pri skiske vodotesnosti.

2.216.3  Tahové vlastnosti zakladnej vrstvy
2.2.16.3.1 Pevnost’ v tahu a predizenie vystuzného pasiku

Pevnost v tahu a prediZzenie vystuzného pasiku zakladnej vrstvy sa meraju v smere osnovy a Utku podla
prilohy K.

V ETA sa uvedu nasledujuce charakteristiky zakladnej vrstvy, ktora sa pouZila na skuSku vodotesnosti:

- charakteristicka Sirka trhlin wy v mm pri Uplnom prasknuti/poruseni v smere osnovy a utku omietkového
systému s odkazom na pouzitd metédu hodnotrenia,

- Sirka trhlin pri 2 % hodnote deformacie omietky po tahovej skuSke omietkového systému, ak nebola
vykonana skuska posunom podla prilohy G,

- pre organické omietkové systémy bez vyskytu praskania stredné hodnoty prediZenia pri pretrhnuti &u v %

22 Prevzaté z kapitoly 2.2.20.2 EAD 040083-00-0404.
23 Prevzaté z kapitoly 2.2.21.2 EAD 040083-00-0404.
24 Prevzaté z kapitoly 2.2.21.2 EAD 040083-00-0404.
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a prisluné medzné zatazenie Nw v N.

2.2.16.3.2 Zmrastovanie vytvrdnutej malty s hribkou vaé¢sou ako 5 mm

Zmra$tovanie vytvrdnutej malty s hrubkou va&Sou ako 5 mm sa skusa na troch vzorkach podfa L.1.3.1.2,
prilohy L.

V ETA sa uvedie zmraStovanie kazdej skuSobnej vzorky zakladnej vrstvy po 28 dfioch (a po 56 diioch, ak je

to relevantné), ktora sa pouzila na skusku vodotesnosti.

2.2.16.3.3 Staticky modul pruznosti, pevnost v tahu a predizenie pri pretrhnuti vyrobkov s hribkou
do 5 mm

Staticky modul pruznosti, pevnost v tahu a prediZenie pri pretrhnuti zakladnych vrstiev s hrubkou do 5 mm sa
musi skusat' na piatich vzorkach podla L.1.3.2, prilohy L.

V ETA sa uvedu statické moduly pruznosti, pevnost v tahu a prediZenie pri pretrhnuti kazdej skisobnej vzorky
zakladnej vrstvy, ktora sa pouzila na skusku vodotesnosti.
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3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV
3.1 Systém (systémy) posudenia a nemennosti parametrov, ktoré sa maju pouzit’

Pre vyrobky podla tohto EAD plati eurépsky pravny predpis: Rozhodnutie 97/556/EC v zneni neskorSich
predpisov.

Prisludny systém je: 2+

Pre vyrobky, na ktoré sa vztahuje tento EAD, aj vzhladom na ich reakciu na ohen, sa uplatriuje eurdpsky
pravny akt rozhodnutie 97/556/ES v zneni rozhodnutia 2001/596/ES.
Prislusné systémy: 1, 2+

Interpretacia poznamok pod Ciarou vo vys$Sie uvedenom systéme rozhodovania ES 1 sa vzdy pouzije v pripade
tried A1 az C, pretoze na ziskanie jednej z tychto klasifikacii je potrebné pridanie spomalovacov horenia do
hmoty (alebo obmedzenie organickych materialov v nej).

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body €innosti, ktoré ma vyrobca zostavy vykonat v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov sa uvadzaju v tabulke 6a.

Opatrenia, ktoré ma vykonat vyrobca zostavy, sa uvadzaju v tabulkach 6b az 6d, ak komponenty vyraba sam
vyrobca a v tabulke 6e, ak komponenty nevyraba samotny vyrobca, ale jeho dodavatel podla Specifikacii
vyrobcu.

Tabulka 6a — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

Skuska alebo Kritéria, ak Minimalny po€et [Minimalna

040065-00-1201

planu

040065-00-1201

C. [Predmet/druh kontroly kontrolna metéda|nejaké su zoriek pocetnost kontrol
Vnutropodnikova kontrola (FPC)
Komponenty, ktoré vyrobca vyraba sam:
= Tepelnoizolaény vyrobok podla EAD podla kontrolného [podla EAD podla EAD

040065-00-1201

= Lepiaca vrstva, zakladna
vrstva, povrchové vrstvy

pozri tabulku 6b

pozri tabulku 6b

pozri tabulku 6b

pozri tabulku 6b

= Sklotextilna mriezka

pozri tabulku 6¢

pozri tabulku 6¢

pozri tabulku 6¢

pozri tabulku 6¢

= Kotvy

pozri tabulku 6d

pozri tabulku 6d

pozri tabulku 6d

pozri tabulku 6d

Komponenty, ktoré vyrobca
2 |nevyraba sam (*)

pozri tabulku 6e

pozri tabulku 6e

pozri tabulku 6e

pozri tabulku 6e

(*) Komponenty, ktoré vyraba dodavatel podla Specifikacie vyrobcu.
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Tabul'ka 6b — Kontrolny plan, ked’ lepiacu vrstvu, zadkladnu vrstvu, povrchovu vrstvu vyraba samotny
vyrobca; zakladné body.

certifikaty
dodavatelov alebo
skusky dodavatela

s objednavkou

= Skuska alebo Kritéria, ak Minimalny pocet Minimaina
C. Predmet/druh kontroly kontrolna o yp pocetnost
. nejaké su vzoriek
metdda kontrol
Vnutropodnikova kontrola (FPC)
Lepidlo, zakladna vrstva, povrchova vrstva
Vstupné materialy
dodaci list a/alebo
Stitok na obale hod
1 [Suroviny oda -- kazda dodavka

2 |Sitovy rozbor

podla kontrolného

3 [Sypna objemova hmotnost lepidla

planu

podla kontrolného
planu

podla kontrolného
planu

podla predpisu
\vyrobcu

\Vyrobny proces

4 |Proces mieSania

podla kontrolného

5 [Balenie

planu

podla kontrolného
planu

podla kontrolného
planu

podla kontrolného
planu

\Vystupné komponenty

podla kontrolného

v tahu a prediZenie (3)

6 |Objemova hmotnost priloha L.1.1.1
7 [Sitovy rozbor (1) (2) priloha L.1.1.4
8 |Obsah susiny pri 105 °C (1) priloha L.1.1.2
9 [Obsah popola pri 450 °C (1) (2)  |priloha L.1.1.3
10 Modul pruznosti, pevnost priloha L.1.3.2

planu

=N
—_

Zmrastovanie (4)

priloha L.1.3.1.2

podla kontrolného
planu

podla kontrolného
planu (*)

*

—_ =
—

Plati pre praskové malty.
Plati len pre zakladnu vrstvu.

N
2o

NS

Plati len pre zakladnu vrstvu s hribkou vaésou ako 5 mm.

Frekvencia sa stanovi od pripadu k pripadu v zavislosti od variacii objemu vyroby a riadenia vyrobného postupu.
Plati len pre malty dodané v stave pasty.
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Tabulka 6c — Kontrolny plan, ked’ sklotextilni mriezku vyraba samotny vyrobca; zakladné body

dodavatelov alebo
skusky dodavatela

- - . . Minimalna

C. Predmet/druh kontroly SKUSK? aleb’o Kr't.ena," a’k Mlnlmalny pocet pocetnost’

kontrolna metéda nejaké su vzoriek

kontrol
Vnutropodnikova kontrola (FPC)
Sklotextilna mriezka
Vstupné materialy
dodaci list a/alebo
Stitok na obale
—— zhoda

1 [Suroviny certifikaty s objednavkou kazda dodavka

Vystupné komponenty

plan

L ; EAD
1 |Plodna hmotnost 040016-00-0404
] EAD
2 |Obsah popola pri 625 °C 040016-00-0404
3 R iezk EAD
ozmer mriezky 040016-00-0404
\V stave
4 [Pevnost v tahu dodania EAD
a predizenie Po alkalickom [040016-00-0404
starnuti

podla kontrolného

podla skuSobnych
a kontrolnych metod

podla kontrolného
planu (*)

(*) Frekvencia sa stanovi od pripadu k pripadu v zavislosti od variacii objemu vyroby a riadenia vyrobného postupu.

Tabul'ka 6d — Kontrolny plan, ked’ kotvy vyraba samotny vyrobca; zakladné body

. - . . Minimalna

C. Predmet/druh kontroly SkUSk? alebp Kr't.ena," a’k Mlnlmalny pocet pocetnost’

kontrolna metéda nejaké su vzoriek

kontrol
Vnutropodnikova kontrola (FPC)
Kotvy
Vstupné materialy
dodaci list a/alebo
Stitok na obale
—— zhoda

1 [Suroviny certifikaty s objednavkou kazda dodavka

dodavatelov alebo
skuSky dodavatela

Vystupné k

omponenty

1 |Geometria

dodaci list a/alebo
Stitok na obale

Mechanické vlastnosti

certifikaty
dodavatelov alebo
skusky dodavatela

podla kontrolného
planu

podla kontrolného
planu

podla kontrolného
planu (*)

(*) Frekvencia sa stanovi od pripadu k pripadu v zavislosti od variacii objemu vyroby a riadenia vyrobného postupu.
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Tabulka 6e — Kontrolny plan, ked komponenty nevyraba samotny vyrobca; zakladné body

Komponenty patriace do pripadu
3 (*):

(3)

. N S . Minimalna
C. Predmet/druh kontroly SKUSK? alebp Knt_ene'\, a’k M|n|malny pocet pocetnost
kontrolnd metéda nejakeé su vzoriek
kontrol
Vnutropodnikova kontrola (FPC)
1 zhoda skuganie sa ‘s .
Komponenty patriace do pripadu (1) s objednavkou nevyzaduje kazda dodavka
1 * " i .~ o
() 2) podla predpisu  skusanie sa ka3da dodavka
\vyrobcu nevyzZaduje
b Koin'ponenty patriace do pripadu 1) zhod_a ] skusgnle sa kazda dodavka
2 (*): s objednavkou nevyzaduje
Vlevlstnpstl dgk_larovgne_v DoP na 2) pgdla predpisu skusaimle sa kazda dodavka
ur¢ené pouZitie v ramci zostavy. vyrobcu nevyZaduje
Vlastrjost! nedevk[arova}ne v DoP podla predpisu podla kontrolného  [podla kontrolného
na urcené pouzitie v ramci (3) . . .
\vyrobcu planu planu
zostavy.
3 —
(1) ghoda skusanie sa kazda dodavka
s objednavkou nevyzaduje

podla predpisu
vyrobcu

podla kontrolného
planu

podla kontrolného
planu

(1) Kontrola dodacich listov a/alebo &titkov na baleni.
(2) Konrola technického listu a DoP, alebo ak je relevantné: certifikaty dodavatela alebo skusky dodavatela alebo
skuska ¢i kontrola podla tabuliek 6a az 6e uvedenych vyssie.
(3) Certifikaty dodavatela alebo skisky dodavatela alebo skuska alebo kontrola podla tabuliek 6a az 6e uvedenych
vysSie.

(*) Pripad 1: Komponent, na ktory sa vztahuje hEN alebo jeho vlastné ETA, pre vSetky vlastnosti potrebné na konkrétne
pouzitie v rdmci zostavy.
Pripad 2: Ak je komponentom vyrobok, na ktory sa vztahuje hEN alebo jeho vlastné ETA, ktory v8ak neobsahuje vSetky
vlastnosti potrebné na konkrétne pouzitie v zostave.
Pripad 3: Komponentom je vyrobok, na ktory sa (zatial) nevztahuje hEN alebo jeho viastné ETA.
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov ETICS s omietkou s tepelnoizolaénymi doskami na baze expandovaného polystyrénu a cementu,

sa uvadzaju v tabulke 7 a 8.

Tabul'ka 7 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body — systém 1

Skusobna L
x alebo Kritéria, ak [ Minimaln Minimaina
C. Predmet/druh kontroly . A . Y pocetnost
kontrolna nejaké su |pocet vzoriek
. kontrol
metdda
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby (pre systém 1)
reakcia na
. i L ) ohen* podla
Notifikovana osoba overi spésobilost 2.2.1:
vyrobcu na priebeznu a usporiadanu vyrobu s
vyrobku. Primerane sa budu brat do Gvahy  dalSie
< - . vztahujuce sa
predovsetkym nasledujuce polozky viastnosti podra podra
1 | — personal a vybavenie; stanovené kontrolného kontrolného 1
— vhodnost vnutropodnikovej kontroly v kontrolnom planu planu
vyroby stanovenej vyrobcom; plane,
- Uplna implementacia predpisaného pozri 3.2
skusobného planu. a vztahujuce
sa vlastnosti
v2A1
Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby (pre systém 1)
reakcia na
ohen* podla
2.2.1;
Notifikova osoba musi overit  dalSie
- vyrobny postup komponentov zostavy; vz:l?:;J#Cc):seﬁsa podla podla
2 | - systém vnutropodnikovej vyroby; stanovené kontrolného | kontrolného 1x za rok
- dodrziavanie zavedeného predpisaného | v kontrolnom planu planu
kontrolného planu. plane,
pozri 3.2
a vztahujuce
sa vlastnosti
v 2.1

* Vztahuje sa len na vyrobky s triedami reakcie na oheri A1, A2, B alebo C. Vyrobky/materialy, pri ktorych
jasne identifikovatelna faza vyrobného procesu vedie k zlepSeniu klasifikacie reakcie na oheri (napr.
pridanie spomalovacov horenia alebo obmedzenie organickych materialov).
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Tabul'ka 8 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body — systém 2+

C.

Predmet/druh kontroly

SkusSobna
alebo
kontrolna
metoda

Kritéria, ak
nejaké su

Minimalny

pocet vzoriek

Minimalna
pocetnost
kontrol

Pociato¢na inSpekcia miesta vyroby a systému

riadenia vyroby (pre systém 2+)

1

Notifikovana osoba overi spdsobilost’ vyrobcu na
priebeznu a usporiadanu vyrobu vyrobku.
Primerane sa budu brat’ do uvahy predovsetkym
nasledujuce polozky

— personal a vybavenie;

— vhodnost vnutropodnikovej kontroly vyroby
stanovenej vyrobcom;

— Uplna implementacia predpisaného
skusobného planu.

stanovené
v kontrolnom
plane,
pozri 3.2
a vztahujuce
sa vlastnosti
v 2.1

podla
kontrolného
planu

podla
kontrolného
planu

Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie systému

riadenia vyro

by (pre systém 2+)

2 | Notifikova osoba musi overit stanovené

- vyrobny postup komponentov zostavy; v kontrolnom

- systém vnutropodnikovej vyroby; plane, podla podla

- dodrziavanie zavedeného predpisaného pozri 3.2 kontrolného | kontrolného 1x za rok

kontrolného planu. a vztahujuce planu planu

sa vlastnosti
v 21

3.4 Specialne metody kontroly a ski$ania pre overovani nemennosti parametrov
Specialne metddy kontroly a sku$ania pre overovanie nemennosti parametrov sa uvadzaju v prilohe L
nasledovne:
L.1 Lepiace vrstvy, zakladné vrstvy, penetracné néatery a povrchové vrstvy
L.2 Tepelnoizolaény vyrobok
L.3 Mechanické pripevhovacie prostriedky
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

EN 196-1: 2016

EN 197-1: 2011

EN 822: 2013

EN 823: 2013

EN 824: 2013

EN 825: 2013

EN 826: 2013

EN 998-1: 2016

EN 1602: 2013

EN 1603: 2013

EN 1604: 2013

EN 1607: 2013

EN 1609: 2013

EN 1934: 1998

EN 1990: 2002+A1: 2005

EN 1991-1-1: 2002

EN 1991-1-4: 2005

EN 1991-1-5: 2003

EN 1992 série

EN 1996 série

EN 10218-1: 2012

EN 12004: 2007+A1:2012

EN 12086: 2013
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Metddy skigania cementu - Cast’ 1: Stanovenie pevnosti

Cement - Cast' 1: ZloZenie, $pecifikacie a kritéria na preukazovanie zhody
cementov na vSeobecné pouzitie

Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie dizky a Sirky
Tepelnoizolagné materialy pre stavebnictvo - Stanovenie hrubky
Tepelnoizolagné materialy pre stavebnictvo - Stanovenie pravouhlosti
Tepelnoizola&né materialy pre stavebnictvo - Stanovenie rovinnosti

Tepelnoizolaéné materidly pre stavebnictvo - Stanovenie spravania pri
namahani tlakom

Specifikacia malt na murivo. Cast 1: Malta na vnatorné a vonkajsie omietky

Tepelnoizolacné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie objemovej
hmotnosti

Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie rozmerovej stalosti
za normalnych laboratornych podmienkach (23 °C/50 % relativna vihkost)

Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie rozmerovej stalosti
pri definovanych teplotnych a vihkostnych podmienkach

Tepelnoizolacné materidly pre stavebnictvo — Stanovenie pevnosti v tahu
kolmo na rovinu dosky

Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie kratkodobe;j
nasiakavosti pti Eiasto€nom ponoreni

Tepelnotechnicé viastnosti budov. Uréenie tepelného odporu metddou teplej
komory s pouzitim meradla tepelného toku. Murivo

Eurokdd. Zasady navrhovania konstrukcii

Eurokéd 1. Zatazenia konstrukcii. Cast 1-1: V8eobecné zataZenia. Objemova
tiaz, vlastna tiaz a uzitkové zatazenie budov

Eurokdd 1. ZataZzenia konstrukcii. Cast 11: V8eobecné zataZenia. Zatazenie
vetrom

Eurokdd 1. Zatazenia konstrukcii. Cast 1-5: V8eobecné zatazenia. Zatazenie
ucinkami teploty

Eurokdd 2: Navrhovanie beténovych konstrukcii
Eurokdd 6: Navrhovanie murovanych konstrukcii
Ocelovy drét a vyrobky z drotu. VSeobecne. Cast 1: Skisobné metody

Malty a lepidld na obkladové prvky. PoZiadavky, hodnotenie zhody,
klasifikacia navrhovanie

Tepelnoizolacné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie priepustnosti
vodnej pary
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EN 12090: 2013

EN 12524: 2000

EN 12664: 2001

EN 12667: 2001

EN 13238: 2010

EN 13501-1: 2018

EN 13823: 2010+A1:2014

EN 15715: 2009

EN 15824: 2017

EN 16383: 2016

EN 16516: 2017

EN 1946-1: 1999

EN 1946-4: 2000

EN 9052-1:1992

EN 29053: 1993

ENISO 717-1: 2013

EN ISO 1182: 2010

EN ISO 1716: 2018
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Tepelnoizolatné materidly pre stavebnictvo — Stanovenie spravania pri
namahani Smykom

Stavebné materidly a vyrobky. Tepelnovlhkostné vlastnosti. Tabulkové
navrhové hodnoty (Poznamka prekladatela: norma zrusena)

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla
tepelného toku. Suché a vihké vyrobky so strednym a nizkym tepelnym
odporom

Tepelnotechnické vlastnosti satvebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metddou chranenej teplej dosky a metdédou meradla
tepelného toku. Suché a vlhké vyrobky so strednym a nizkym tepelnym
odporom

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast 1: Klasifikaciua vyuzivajica udaje zo skudok reakcie na oheri Skusky
reakcie stavebnych vyrobkov na oher. Postupy kondiciovania a vSeobecné
pravidla pre vyber podkladov

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast’ 1: Klasifikacia vyuzivajuca udaje zo skusok reakcie na ohen

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Postupy kondiciovania
a vSeobecné pravidla pre vyber podkladov

Tepelnotechnické vyrobky. Navody na montaz a upevnovanie pre skusky
reakcie na ohenl. Prefabrikované vyrobky

Technické poziadavky na vonkajSie a vnutorné omietky na baze organickych
Spojiv.
Tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy. Stanovenie tepelno-vihkostného
spravania vonkajSich kontaktnych zateplovacich systémov s omietkami
(ETICS)

Stavebné vyrobky. Posudzovanie uvolfiovania nebezpecnych latok.
Stanovenie emisii do vnutorného ovzdusia

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych vyrobkov a dielcov. Specifické
kritéria na posudenie laboratérii uskutoCnujicich merania vlastnosti pri Sireni
tepla. Cast 1: V&eobecné kritéria

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych vyrobkov a dielcov. Specifické
kritéria na posudenie laboratérii uskuto€riujicich merania vlastnosti pri Sireni
tepla. Cast 4: Merania metédami teplej komory

Akustika. Stanovenie dynamickej tuhosti. Cast 1: Materialy pre izolaciu
plavajucich podlah v bytovych objektoch

Akustika. Materialy na pouzivanie v akustike. Ur€enie odporu pri toku vzduchu

Akustika. Hodnotenie zvukovoizolaCnych vlastnosti budov a stavebnych
konstrukcii. Cast 1: Vzduchova nepriezvuénost

Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Skuska nehorfavosti

Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Stanovenie celkového spalného tepla
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EN ISO 3386-1: 1997/A1: 2010 Makké lah&ené polymérne materialy. Stanovenie odporu proti stlaaniu
Cast’ 1: Nizkohustotné materialy

EN ISO 3386-2: 1998/A1: 2010 Makké fahCené polymérne materialy. Stanovenie odporu proti
stla€aniu. Cast 2: Vysokohustotné materialy

EN ISO 6341: 2012 Kvalita vody. Stanovenie inhibicie pohyblivosti Daphnia magna Straus
(Cladocera, Crustacea). Skuska akutnej toxicity

EN ISO 6946: 2017 Nedestruktivne skusanie. Skusanie ultrazvukom. Specifikacia kalibraéného
klinového stupriového telesa

EN ISO 8990: 1996 Tepelna izolacia. Stanovenie vlastnosti pri prechode tepla v ustalenom stave.
Kalibrovana a chranena tepla komora

EN ISO 10211: 2017 Tepelné mosty v stavebnych konstrukciach. Tepelné toky a povrchové teploty.
Podrobné vypocty

EN ISO 10140-1: 2016 Akustika. Laboratorne meranie zvukovoizolacnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast' 1: Aplikacné pravidla na Specifické vyrobky (ISO 10140-2:
2010)

EN ISO 10140-2: 2010 Akustika. Laboratorne meranie zvukovoizolaénych vlastnosti stavebnych

konétrukcii. Cast 2: Meranie vzduchovej nepriezvuénosti (ISO 10140-2: 2010)

EN ISO 10140-4: 2010 Akustika. Laboratorne meranie zvukovoizolacnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast 4: Postupy pri merani a poziadavky (ISO 10140-4: 2010)

EN ISO 10140-5: 2010/Amd.1: 2014 Akustika. Laboratorne meranie  zvukovoizolacnych  vlastnosti
stavebnych konstrukcii. Cast’ 5: SkuSobné priestory a vybavenie (ISO 10140-
5:2010)

EN ISO 10456:2007/AC: 2009-12 Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné vlastnosti. Tabulkové
navrhové (vypocCtové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych
a navrhovych hodn6t tepelnotechnickych veli€in

EN ISO 10703: 2015 Kvalita vody. Radionuklidy emitujice gama Ziarenie. SkuSobna metdda
pouzitim spektrometrie gama Ziarenia

EN ISO 11348-1: 2008/A1: 2018 Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu
emisiu Vibrio fischeri (Skuska luminiscenénych baktérii). Cast 1: Metéda
pouzivajuca Cerstvo pripravené baktérie

EN ISO 11348-2: 2008/A1: 2018 Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu
emisiu Vibrio fischeri (Skuska luminiscenénych baktérii). Cast 2: Metéda
pouzivajuca dehydratované baktérie

EN ISO 11348-3: 2008/A1: 2018 Kvalita vody Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu
emisiu Vibrio fischeri. (Skuska luminiscenénych baktérii) Cast 3: Metéda
pouZzivajuca baktérie suSené vymrazovanim

EN ISO 11925-2: 2010/AC: 2011-01 Skusky reakcie na ohen. Zapalitelnost vyrobkov vystavenych
priamemu pdsobeniu plamena. Cast 2: Skuska jednoplamerfiovym zdrojom

EN ISO 12572: 2016 Tepelno-vihkostné vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
priepustnosti vodnej pary

EN ISO 13788: 2012 Tepelno-vihkostné viastnosti stavebnych dielcov a konstrukcii. Vnutorna

povrchova teplota na vylucenie kritickej povrchovej vihkosti a kondenzacie
vnutri konstrukcie. Vypoctové metddy
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ISO 2602: 1980

ISO 3534-1: 2006

ISO 6707-1: 2017

ISO 7892: 1988

ISO 15799: 2019

CEN/TS 16637-2: 2014

OECD Test Guideline 301:1992

ASTM C91/C91M-18

EAD 040016-00-0404

EAD 040065-00-1201

EAD 040083-00-0404

EAD 330196-01-0604

EAD 040759-00-0404

Statisticka interpretacia vysledkov ska$ok. Odhad priemeru. Interval
spolahlivosti

Statistika. Slovnik a znagky. Cast 1: VSeobecné Statistické terminy a terminy
pouzivané v tedrii pravdepodobnosti

Pozemné a inZinierske stavby. Slovnik. Cast 1: V8eobecné terminy

Zvislé stavebné prvky. Skiska odolnosti proti narazu. Narazové telesa
a vSeobecné postupy skuSania

Kvalita pody. Usmernenie k ekotoxilkologickej charakterizacii pod a pédnych
materialov

Stavebné vyrobky. Posudzovanie uvolfiovania nebezpeénych latok. Cast’ 2:
Horizontalna dynamicka povrchova vyluhovacia skuska

Rychla biologicka odburatelnost, ¢ast’ A, B alebo E
Standardna $pecifikacia pre murovaci cement
MrieZka zo sklennych vlakien na vystuZenie omietok na baze cementu

Tepelnoizolaéné alalebo zvukovo pohltivé dosky na baze expandovaného
polystyrénu a cementu

VonkajSie tepelnoizolaéné zlozené systémy (ETICS) s omietkou (nahradza
technicku Specifikaciu “ETAG 004”)

Plastové kotvy z pévodného alebo nepévodného materialu na pripevnenie
vonkajSich tepelnoizolacnych kompozitnych systémov (ETICS) s omietkou
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PRILOHA A — REAKCIA NA OHEN - SPECIFICKE SKUSOBNE METODY

A1, Vseobecne

Stanovenie reakcie na ohen ETICS sa vykona na zaklade skusania “najhorSieho pripadu” — najkritickejSej
konfiguracie z hladiska reakcie na ohen. Podla pravidiel opisanych dalej v texte, klasifikacia dosiahnuta na
najkritickejSej konfiguracii ETICS plati pre vSetky konfiguracie, ktoré maju lepSie parametre v zmysle reakcie
na ohen.

Pre jednotlivé typy komponentov ETICS sa uplatriuju tieto zasady:

- na pripravu vzoriek sa pouzije zakladna vrstva a povrchova vrstva s najvysSim obsahom organickych
latok (vyjadrenej v hmotnosti za sucha pri kone¢nom pouziti) alebo s najvy§Sou hodnotou spalného tepla
Qrcs (podfa EN ISO1716%%),

- musi sa skuSat' kazda dekorativna vrstva a kazdy penetrany nater, ak ich ucinok nie je mozné zanedbat’
podfla niZz8ie uvedenych pravidiel. Ak su rozdiely len v obsahu organickych latok, ale nie su rozdiely
v samotnom komponente na organickej baze, musi sa skudat' dekorativna vrstva a penetrany nater

s najvyssim obsahom Qrcs (podla EN ISO 171625) tohto komponentu na organickej baze,
- ucdinok dekorativnej vrstvy a/alebo penetratného nateru sa moze zanedbat’ ak plati nasledovné:?®
¢ hrubka dekorativnej vrstvy je menSia ako 200 um,
e a obsah organickych latok nie je vaCsi ako 5 % (vyjadreny v hmotnosti za sucha pri kone€nom
pouziti),
- okrem toho kazda vrstva vybrana na skuSanie podla vysSie uvedenych pravidiel musi mat' najmensie
mnozstvo spomalovacov horenia.
Vlastnosti vyrobku ovplyvriujuce reakciu na oheri:
- typ tepelnoizolaéného vyrobku (zlozenie, hrabka, objemova hmotnost)
- typ zakladnej vrstvy a povrchovych vrstiev (zlozenie, hrubka, ploSna hmotnost)
- typ penetraénych naterov a dekorativnych vrstiev (zlozenie, ploSna hmotnost)
- typ vystuze (zlozenie, hrabka, plosna hmotnost)
- typ a prirodzené vlastnosti pripeviiovacich prostriedkov

- typ a prirodzené vlastnosti poziarnych preruSeni/zabran (preruSenia spojitosti tepelnej izolacie alebo
akejkolvej dutiny)

- obsah organickych latok spojiva a vSetkych organickych prisad; toto sa da skontrolovat’ z receptury
komponentu poskytnutej vyrobcom, vykonanim vhodnych identifikacnych skusok alebo stanovenim straty
luhovanim alebo stanovenim hodnoty vyhrevnosti

- typ a mnozstvo spomalovacov horenia uréenych na zachovanie alebo zlepSenie parametra reakcie na
ohen ETICS alebo jeho komponentov a nasledne stavebnych prvkov, ku ktorym je pripojeny ETICS.

Hoci sa v tejto prilohe dalej uplatiiuje “najhorsi pripad” na to, ako rozhodnut €o skusat, je nesporné, ze pokial
vyrobca ETICS vyraba viac typov ETICS, ktoré maju rozne celkové klasifikacie, mdzu ich zoskupit do r6znych
podskupin (napr. kazda podskupina zodpoveduca odliSnej celkovej klasifikacii), pricom “najhorsi scenar” sa
identifikuje pre kazdu podskupinu.

Komponenty ETICS, pre ktoré sa pozaduje samostatné posudenie (na rozdiel od skusania ako sucasti celéeho
ETCS), a splnhaju klasifikaciu A1 bez skuSania podla rozhodnutia 96/603, v zneni neskorSich predpisov, sa
nemusia skusat.

V pripade potreby sa celkové spalné teplo (Qpcs) urci podfa EN ISO 1716.

25 Ak nie su k dispozicii pozadované informacie o obsahu organickych latok alebo hodnote spalného tepla QPCS pre
zakladné vrstvy a/alebo povrchové vrstvy, musi sa odskusSat’ spalné teplo Qpcs na najhorSom pripade.

26 Toto pravidlo mozno prehodnotit, ak budu k dispozicii dalSie skisenosti a vysledky skisok.

EAD 040759-00-0404 Strana 45 z 96



A.2. Skusanie podla EN ISO 1182
Tato skuSobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Pri pouziti tejto skuSobnej metédy sa musia skusat len ,vyznamné komponenty” ETICS. ,Vyznamné
komponenty” su definované hrubkou (=1 mm) a/alebo ploSnou hmotnostou (>1 kg/m?).

V nasledujucom texte sa tepelnoizolaCny vyrobok, zakladna vrstva a povrchova vrstva definuju ako
najdélezitejSie “vyznamné komponenty”, ale aj lepiaca vrstva, penetracny nater, dekorativna vrstva a kazda
vystuz mézu patrit medzi “vyznamné komponenty”.

Relevantné parametre pre tuto skusobnu metddu su:
- Zlozenie,

- objemova hmotnost.

A.21 Tepelnoizolaény vyrobok

Pre ETICS, u ktorého sa oakava klasifikacia reakcie na oheri A1 alebo A2 sa predpoklada, Ze tepelnoizolaénu
vrstvu mézu tvorit’ iba tepelnoizolacné vyrobky s triedou reakcie na ohefi A1 alebo A2. Pri skudani sa musi
uviest odkaz na prislusnu vyrobkovu Specifikaciu tepelnoizolatného vyrobku.

A.2.2 Omietkové vrstvy

A.2.21 Zakladné vrstvy a povrchové vrstvy

V pripade, Ze sa na zakladné vrstvy a povrchové vrstvy nevztahuje rozhodnutie EK 96/603/ES v zneni
neskorSich predpisov, zakladné vrstvy a povrchové vrstvy, spravanie ETICS pri reakcii na ohen sa musia
odskusat podla zasad uvedenych v § VSeobecne.

Vysledok skusky plati pre v8etky varianty s rovnakou zakladnou a povrchovou vrstvou a s niZ§im obsahom
organickych latok. Ak variant priamej aplikacie obsahuje spomalovac horenia, tak musi byt rovnakého typu
a jeho obsah musi byt minimalne rovnaky ako obsah skusaného vyrobku.

Vzhlfadom na rozdiely tykajuce sa objemovej hmotnosti sa musi zvazit skuSanie s najnizSou a najvysSou
objemovou hmotnostou.

A.2.2.2 Penetracné natery a dekorativne vrstvy

PouZiju sa zasady uvedené v €lanku A.1 ,Zasady”.

A.2.3 Lepiaca vrstva
Uplatfiuju sa rovnakeé pravidla ako sa uvadzaju v bode A.2.2.

A.2.4 Vystuz

Musi sa sku$at kazdy typ vystuZe, ktora spifia poziadavky “vyznamného komponentu” podra EN ISO 1182.
Vystuz, ktora je nahodne rozptylena (napr. viakna) v omietke, sa musi skusat ako sucast omietky.

A3 Skusanie podla EN ISO 1716

Tato skuSobna metdda sa vztahuje na triedy A1 a A2.

Tato skusobna metdéda sa musi vykonat pre vSetky komponenty ETICS okrem tych, ktoré su zatriedené
vzhladom na reakciu na oheri do triedy A1 bez potreby skusania.

Relevantné parametre pre tato skuSobnd metdédu su: zloZenie (pri vypocte hodnoty Qpcs su relevantné
objemova hmotnost alebo ploSna hmotnost a hrubka). Mechanické pripeviiovacie prostriedky a prislusenstvo,
ktoré nie su spojité, ale st oddelenymi komponentmi ETICS, sa pri ski$ani a vypocte Qpcs neberu do Gvahy.

A.3.1 Tepelnoizolaény vyrobok

Pri skuSani tepelnoizolatného vyrobku, sa musi uviest odkaz na prislusnu vyrobkovu normu.

Nie je redlne, aby sa pre klasifikaciu reakcie na ohen pre ETICS vyzadovali skudky vykonané pre kazdy
tepelnoizolaény vyrobok rovnakého typu. Ak tepelnoizolaéné vyrobky pochadzaju od réznych vyrobcov a/alebo
maju odliSnu hrubku, objemovu hmotnost a zloZenie ako vyrobky pouZité pri skiSani, mo6zu sa pouZit za
predpokladu, Ze poZiadavky tried A1 a A2 su stale splnené.
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Vypoctom (vykonanym posudzovacim organom alebo notifikovanou osobou) sa preukaze, ze ETICS spolu
s aktualnym tepelnoizolagnym vyrobkom pouZitym pri konednom pouZziti, stale spifia poziadavky tykajice sa
hodnoty Qrcs celého vyrobku. Staci napriklad uréit hodnotu Qpcs tepelnoizolaéného materialu a ak je nizsia
ako povodne skudany vyrobok, potom sa akceptuje pouZit' alternativny tepelnoizolaény vyrobok namiesto
tepelnoizolaéného vyrobku, ktory sa odskusal.?’

A.3.2 Omietkova vrstva

Vo vSeobecnosti sa pri vypoctoch hodnoty Qpcs uvedenej na jednotku plochy (vztahujucej sa k povrchu) musi
brat do uvahy variant, ktory poskytuje najvyssiu hodnotu Qpcs.

Skuska sa vykona v sulade so zasadami uvedenymi v A.1. vSeobecne aplikovanymi na kazdy komponent
omietkovej vrstvy.

Nie je potrebné skusat povrchovu vrstvu s réznou velkostou zrna, ak je obsah organickych latok rovnaky alebo
nizsi ako tej, ktora sa skusala.

Vysledky skusky sa daju priamo pouzit na vSetky varianty s rovnakou omietkovou vrstvou, ale s nizSim
obsahom organickych latok. Ak predmet priamo pouzitého vysledku obsahuje spomalovac¢ horenia, musi byt
rovnakého typu a jeho obsah musi byt minimalne taky ako obsah v skiSanom vyrobku.

A.3.3 Lepiaca vrstva

V pripade lepiacej vrstvy ako komponentu ETICS, sa kazdy vyrobok s inym zloZenim sku$a na reakciu na
ohef na zaklade vyberu variantu s najvy$8im obsahom organickych latok. Vysledky skusky sa mozu priamo
aplikovat’ na vSetky varianty s rovnakym zloZzenim, ale s niZ§im mnozstvom organickych latok. V pripade, ked
sa jedna z omietkovych vrstiev pouZije ako lepiaca vrstva, pouziju sa pravidla podla kapitoly A.3.2.

A34  Vystuz

Kazdy typ vystuze sa musi skusat podla EN ISO 1716. Pokial ide o vystuz, ktora je nahodne rozptylena (napr.
vlakna) v omietke, musi sa skusat ako sucast omietky.

A.4 Skusanie podla EN 13823 (SBI-test)
Tato skusobna metoda plati pre triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj pre A1.%8)

Pri tomto skiSobnom postupe sa musi skusat kompletny ETICS. ETICS sa pripevni k podkladu, ktory sa
uvadza v 5.3.2.2 EN 15715. Pripeviiuje sa pomocou lepiacej vrstvy uréenej na konecné pouZitie alebo
v pripade Cisto mechanicky pripevneného ETICS pomocou mechanickych pripeviiovacich prostriedkov
pouzivanych na konecné pouzitie. Vysledok skusky vykonanej na ETICS s aplikaciou lepiacej vrstvy plati aj
pre ETICS s mechanickym pripevnenim.

Ak sa pouziva pri skudke Cisto mechanické pripevnenie pomocou plastovych kotiev, vysledok skusky plati aj
pre kovové kotviace prvky.

Maximalna hrubka skusobnej vzorky, vratane Standardného podkladu podla EN 13238, je 200 mm. Avsak,
v praxi pre mnoho ETICS, celkova hrubka méze byt vacésia ako 200 mm. V takychto pripadoch sa musi pri
pouziti Standardného podkladu hrubka tepelnoizolaéného vyrobku zmensit, aby sa zabezpecila maximalna
hrabka vzorky 200 mm. Vysledky skusok ziskané na jednom ETICS pri hrubke 200 mm sa akceptuju pre
vacsie hrubky.

SkuSobné vzorka pozostava z rohovej konstrukcie, ktord musi reprezentovat konstrukciu v praxi. Na vietky
hrany sa nanesie omietkovy systém, okrem spodného okraja a hornej €asti vzorky. Podlaha sku$obného
vozika, na ktoru sa uklada skuSobna vzorka, sa méze obalit’ hlinikovou foliou (pozri obrazok A.1).

Odporuca sa:

- bud, aby sa skuSobné vzorky zhotovili v laboratériu a potom polozili na skuSobny vozik (obaleny hlinikovou
féliou)

alebo

- vyrobca zostavi stenu v mieste vyroby a prenesie ju do laboratéria, kde sa umiestni na vozik.

27 Informacie o alternativnych tepelnoizolaénych vyrobkoch rovnakého typu, ako sa povodne skusali, sa mozu vyhodnotit
na zaklade poskytnutych dékazov dodavatela v ramci jeho oznacenia CE.

28 \/ pripadoch podla nariadenia (EU) 2016/364, tabulka 1, pozndmka pod &iarou 2a; pripad A1 uvedeny v EN 13501-1 sa
nevztahuje na ETICS.

EAD 040759-00-0404 Strana 47 z 96



Po priprave sa musia skusobné vzorky kondicionovat podfa EN 13238.
Relevantné vlastnosti:

- mnozstvo lepiacej hmoty,

- typ, hribka a objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku,

- typ, spojivo a hrubka kazdej vrstvy omietkového systému,

- mnozstvo obsahu organickych latok kazdej vrstvy omietkového systému,
- mnozstvo spomalovacov horenia kazdej vrstvy omietkového systému,

- typ vystuze.

V zasade sa ziada najst taku konfiguraciu skuSobnej vzorky, ktora predstavuje najhorsi pripad z hladiska
vysledkov skusok reakcie na ohefi. Pri skiSobnom postupe podla EN 13823 sa stanovuju hodnoty pre index
rychlosti rozvoja poziaru, celkové uvolnené teplo, Sirenie plamefia vo vodorovhom smere, rychlost’ tvorby
dymu, celkové mnozstvo vytvoreného dymu a horiacich kvapiek. Vzhladom na mozné ucinky
tepelnoizolaéného vyrobku sa skusanie ETICS rozdeluje na skuSanie ETICS s tepelnoizolagnymi vyrobkami
triedy reakcie na oheri A1 a A2 a na skuSanie ETICS s tepelnoizolatnymi vyrobkami triedy reakcie na ohefi B,
C,DaE.

A.4.1 Tepelnoizolaény vyrobok

Na skuSanie ETICS s tepelnoizolacnymi vyrobkami s triedou reakcie na oheri A1 alebo A2, sa musi pouzit na
skudobnu vzorku tepelnoizolaény vyrobok s najva¢3ou hrubkou, najvaéSou objemovou hmotnostou
(s toleranciou +10 %) a najvy$Sim obsahom organickych latok (vztahuje sa k hmotnosti za sucha). Trieda
reakcie na ohef A1 alebo A2 tepelnoizolaéného vyrobku sa musi preukazat’ osobitne.?°

Pri skasani ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami s triedou reakcie na ohen B, C, D alebo E, sa musi sku$at
v ramci systému kazdy typ tepelnoizolaéného vyrobku. Pre kazdy typ tepelnoizolatného vyrobku sa pri
priprave skudobnej vzorky pouzije tepelnoizoland doska s najvac3ou hrubkou a najva¢Sou objemovou
hmotnostou (s toleranciou £10 %). Trieda reakcie na oheri B, C, D alebo E tepelnoizolatného vyrobku sa

f 29
preukazuje samostatne.

Na vyber vzoriek a vykonanie prisluSnych skusok reakcie na ohen sa pouzije priloha A k EAD 040065-00-
1201.

Na skuSanie ETICS, ktory sa montuje na podklad pomocou lepiacej hmoty (len lepeného alebo mechanicky
pripevneného a lepeného), sa pripravia a odskusaju tri vzorky

- tepelnoizolaény vyrobok s najva¢sou hrubkou, ak obsah organickych latok lepiacej hmoty je rovny alebo
niz8i ako 15 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha v kone€nom pouziti) a

- tepelnoizolaény vyrobok s najva¢Sou a najmen3ou hrubkou v pripadoch, ak obsah organickych latok
lepiacej vrstvy je vac&si ako 15 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha v kone¢nom pou?Ziti).

A.4.2 Omietkové vrstvy

Pri skudani jedného konkrétneho omietkového systému reprezentujuceho rad réznych vrstiev sa na rozlienie
zloZenia, ktoré je schopné reprezentovat rozsah viacerych vrstiev, pouZiju nasledujuce pravidla:

- Zakladna vrstva, penetracny nater, povrchova vrstva a dekorativna vrstva, ktoré sa maju pouzit na pripravu
skusobnej vzorky, vezmuc do uvahy pripustnu(é) kombinaciu(ie) povolenu vyrobcom, sa stanovia v sulade
so zasadami uvedenymi v A.1 VSeobecne.

- Na pripravu skusobnej vzorky sa pouzije len najmenSia hribka zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy, ak ich
obsah organickych latok je mensi alebo rovnaky ako 5 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha v kone¢nom
pouziti), na pripravu skusobnej vzorky je potrebné pouzit len najnizsiu hrabku.

- Na pripravu skuSobnej vzorky sa pouZije len najmensia a najvac¢sia hrabka vrstvy vytvorenej zo zakladnej
a povrchovej vrstvy, ak ich obsah organickych latok je vacsi ako 5 %.

29V niektorych ¢&lenskych Statoch moZu existovat poZiadavky na preukazanie spravania vyrobkov vzhladom na
nepretrzité tlenie v pripade poziaru. Mandaty pre vyrobkové normy sa preto v sucasnosti reviduju. Dodatonym
narodnym posudenim napr. na zaklade vnutrostatnych postupov méze byt potrebné preukazat toto spravanie, kym
nebude k dispozicii eurépsky harmonizovany postup.
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Bez ohladu na obsah organickych latok sa v ETICS s tepelnoizolaénym materialom s triedou reakcie na ohen
A1 alebo A2-s1, d0, sku8a iba najvacsia hrubka zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy.

Ak jedinym rozdielom medzi vrstvami je hrubka a je 0,5 mm alebo menSia, vrstvy sa mdzu povazZovat za
rovnake.

A.4.3 Lepiaca vrstva

Vplyv typu lepiacej hmoty s obsahom organickych latok rovnym alebo mensSim ako 15 % (vztahuje sa
k hmotnosti za sucha v kone€nom pouziti) sa povazuje za zanedbatelny. Za ddlezité sa povazuje iba mnozstvo
obsahuorganickych latok. Na pripravu skusobnych vzoriek nanesenych v maximalnej hribke sa preto pouzije
lepiaca hmota s najvacsim obsahom organickych latok.

Vplyv lepiacich hmét s vaéSim obsahom organickych latok ako 15 % nemozZno povaZovat za zanedbatelny.
Preto sa kazdy typ lepiacej hmoty s r6znym zloZenim skuSa vyberom variantu s najvy$3im obsahom
organickych latok.

A44  Vystuz

Vzorky sa pripravia s vystuzou, ktora je ur€ena na pouzitie v kone€nom pouZiti. Ak su uréené na pouZitie rézne
vystuze, na pripravu vzorky SBI sa pouzije vystuz s najvy$$ou hodnotou spalného tepla Qpcs na jednotku
plochy. Pri skuSke SBI na dlhSom kridle sa musi uvazovat so zvislym stykom vystuze vo vzdialenosti 200 mm
od vnutorného rohu vzoriek pri 100 mm prekryvani dvoch vrstiev vystuze (to znamena, ze spoj za¢ina vo
vzdialenosti 150 mm a konéi vo vzdialenosti 250 mm od vnutorného rohu). Vysledky skusSok zo systému
s presahom vystuze 10 cm platia pre vSetky spoje s presahom 10 cm a viac.

A.4.5 Pouzitie vysledkov skusky

Vysledky skusok platia pre:
- tepelnoizolaéné vyrobky:
e rovnakého typu,
e s nizSou objemovou hmotnostou,

¢ s nizSou hrubkou alebo medzi hribkami hodnotenymi v skukach, za predpokladu, Ze najhorSi vysledok
z dvoch skusanych hrubok sa pouzije pre stredné hrubky,

¢ srovnakym a niz8im obsahom organickych latok,
- z&kladné vrstvy a povrchové vrstvy:
e s rovnakym a niz§im obsahom organickych latok,
¢ s rovnakym alebo va¢sim obsahom spomalovacov horenia,
e s rovnakou alebo va¢3ou hrubkou, ak obsah organickych latok je rovnaky alebo nizsi ako 5 %,

e s hrubkou medzi tymi hodnotenymi skuskou za predpokladu, Ze najhorsi vysledok z dvoch skudanych
hrubok sa pouZije pre stredné hrubky.

- penetratné natery:
¢ srovnakym a niz8im obsahom organickych latok,
e s rovnakym alebo va&sim obsahom spomalovacov horenia,
- dekorativne vrstvy:
e s rovnakym a niz§im obsahom organickych latok na jednotku plochy,
e s rovnakym alebo va¢sim obsahom spomalovacov horenia,
- lepiace hmoty:

e s rovnakym alebo niZSim obsahom organickych latok a rovnakou alebo nizSou hrubkou, ak obsah
organickych latok je rovnaky alebo nizsi ako 15 %,

e rovnakého typu, s rovnakym alebo niz§im obsahom organickych latok a s rovnakou alebo nizSou
hribkou ak obsah organickych latok je vacsi ako 15 %,
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- vystuze:
e srovnakou alebo nizSou hodnotou PCSs na jednotku plochy.

A.5 Skusanie podla EN ISO 11925-2
Tato skuSobna metdda plati pre triedy B, C, D a E.

Podfa tohto postupu sa ETICS sku8a bez podkladu. Maximalna hrdbka skuSobnej vzorky je 60 mm.
V pripadoch, ked hrubka ETICS je vacsia ako 60 mm, na ucel skuSania sa mdze tepelnoizolacny vyrobok
zmenS§it. Vysledky skudok na vzorke hrubky 60 mm platia pre vacsie hrubky.

Relevantné vlastnosti:

- typ a mnozstvo lepidla/lepiacej hmoty,

- typ, hribka a objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku,

- typ, spojivo a hrubka kazdej vrstvy omietkového systému,

- mnozstvo obsahu organickych latok kazdej vrstvy omietkového systému,
- mnozstvo spomalovacov horenia kazdej vrstvy omietkového systému,

- typ vystuze.

Vzorky sa pripravia tak, Ze sa na okraje nenanesie omietkovy systém (orezané hrany). Skusky sa vykonavaju
tak, ze plamen dopada na prednu stranu vzorky a pripadne na hranu skuSobnej vzorky oto&enej o 90° okolo
jej zvislej osi, podla postupov v EN ISO 11925-2.

A.5.1 Tepelnoizolaény vyrobok

Musi sa skuSat tepelnoizola¢ny vyrobok, ktory reprezentuje svojimi charakteristikami (typ, klasifikacia reakcie
na oheri a objemova hmotnost’) konec¢né pouzitie. ETICS sa musi hodnotit’ tak, aby obsahoval tepelnoizolacny
vyrobok v najvac¢sej moznej hrubke a najvyssej a najniz§ej moznej objemovej hmotnosti.

Pre ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami s triedou reakcie na ohen E, vysledky skusSok platia len pre
tepelnoizolacné vyrobky pouzité pri skuske. Vyrobca ETICS ma moznost pouzit’ tepelnoizolaéné vyrobky od
réznych vyrobcov, ak sa vykonaju nasledujice dodatoCné skusky a su splnené podmienky alebo vyrobca
poskytne potrebné dékazy. Pri tepelnoizolaénych vyrobkoch sa osobitne preukaze, Ze vyrobok spifia
poziadavky na triedu reakcie na ohen E.

Na vyber vzoriek a vykonanie prisludnych skuSok reakcie na ohei sa pouZzije priloha A k EAD 040065-00-
1201.

A.5.2 Omietkové vrstvy

Pre sku$anie jedného konkrétneho omietkového systému, ktory reprezentuje viacero omietkovych systémov,
platia pravidla uvedené v A.4.2.

A.5.3 Lepiaca hmota

Pre lepiace hmoty (malty) s obsahom organickym latok rovnym alebo nizsim ako 15 % (vztahuje sa k hmotnosti
za sucha) mozno predpokladat, Ze splfiaju poziadavky tried B bez skisania podfa EN ISO 11925-2. Preto nie
je potrebné brat do uvahy takéto lepiace malty na pripravu a skisanie vzoriek ETICS podfa tejto normy.

V pripade lepiacich malt s obsahom organickych latok viac ako 15 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha) je
potrebné vykonat Uplnu sériu Siestich dalSich skudok na skuSobnych vzorkach otoenych o 90°okolo ich zvislej
osi, kde plamen musi dopadat’ na bo&nu plochu s nanesenou lepiacou maltou. Vzorky pozostavaju z podkladu,
lepiacej malty a tepelnoizolacného vyrobku. Na pripravu vzoriek sa pouZiju nasledujuce pravidla.

- KaZzdy typ lepiacej malty s rozdielnym zloZzenim sa pouZije na zaklade vyberu variantu s najvy$Sim
mnozstvom organickych latok a s najvacSou hrubkou.

- Na posudenie sa pouZije tepelnoizolaény vyrobok s najnizSou hrubkou.

- Podklad musi byt zhodny s podkladom, ktory sa pouzil pri skuske SBI pre cely ETICS.

EAD 040759-00-0404 Strana 50 z 96



A5.4 Vystuz

Vzorka sa pripravi s vystuZou, ktora je ur€ena na aplikaciu v kone€nom pouziti. Ak sa maju pouZit do ETICS
rézne vystuze, musi sa vyskusat vystuz s najvy$Sou hodnotou Qpcs na jednotku plochy.

A.5.5 Pouzitie vysledkov skusky

Vysledok skusky plati v kone€nom pouZiti pre konfiguraciu s rovnakym typom tepelnoizolaéného vyrobku
(okrem tepelnej izolacie klasifikovanej do triedy E), aky sa pouzil pri skiSke s hrdbkami a objemovymi
hmotnostami opisanymi v A.5.1 a s rovnakym alebo niz§im obsahom organickych latok.

Vysledky skusok zo skusok s tepelnoizolacnymi vyrobkami z polystyrénu klasifikovanymi do triedy E platia pre
ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami, ktoré sa pouzili pri skuske alebo pre ETICS s kazdym polystyrénom
a tepelnoizolaénymi vyrobkami PU klasifikovanymi do triedy E za predpokladu, Ze sa dolozi vysledok skusky
podla A.5.1.

Na priamu aplikaciu vysledkov skisok tykajucich sa zakladnej vrstvy, penetraéného nateru, povrchovej vrstvy,
dekorativnej vrstvy, vystuze a lepiacej hmoty platia rovnaké pravidla ako sa uvadzaju v ustanoveni A.4.5.
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Poznamka: Toto navrhované usporiadanie skusobnej vzorky nie je v sulade s normou kvéli rozSirenému
podkladu ramien malej vzorky, ale predpoklada sa, Ze bude lepSie reprezentovat’ konecné

pouZitie.
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Legenda k obrazku A.1:
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Hlinikova félia, ktora zakryva Sedu vysrafovanu plochu:
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Obrazok A.1 — Schéma skusobnej vzorky pri skiske SBI podla EN 13823
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A.6 Met6dy posuidenia pouzivané v élenskych $tatoch EU/EFTA na postidenie poziarnej

odolnosti fasad

Krajina

Metoéda posudenia

Rakusko

ONORM B 3800-5

Ceska republika

CSN 1SO 13785-1

Dansko, Svédsko, Nérsko SP Fire 105
, e SPFire 105
Finsko « BS8414
Francuzsko LEPIR 2
e DIN 4102-20 Doplnkova skuSka reakcie na ohef pre obklady
Nemecko vonkajSich stien,
e Technicky stavebny predpis A 2.2.1.5
; MSZ 14800-6:2009 Skusky poziarnej odolnosti. Cast 6: Skuska
Madarsko S oy X
Sirenia poziaru fasad budov
irsko BS 8414 (BR 135)
Pol'sko PN-B-02867:2013

Svajéiarsko, Lichtenstajnsko

e DIN 4102-20
e ONORM B 3800-5
e Prifbestimmung fir Aussenwandbekleidungssysteme
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PRILOHA B — SKUSKA NASIAKAVOSTI

B VsSeobecne
Tieto skusky maju 3 ucely, na urcenie:
- nasiakavosti, aby sa podla bodu 2.2.2 posudil dalSi proces sku$ania,
- ktoré povrchové vrstvy budud predmetom hygrotermalnych cyklov na fragmente steny,

- Ci je potrebna skuska zmrazovania a rozmrazovania opisana v prilohe D.

B.2 Priprava vzoriek

Vzorky sa pripravia tak, Ze sa odoberie kus Specifikovaného tepelnoizolaného vyrobku s velkostou najmene;j
200 mm x 200 mm. Vzorky s nasledujucou kompoziciou sa pripravia v sulade s pokynmi vyrobcu ETICS
tykajucimi sa hrubky, hmotnosti na jednotku plochy a metddy aplikacie:

- samotna vystuzena zakladna vrstva

- konfiguracie kompletnych omietkovych systémov navrhnutych vyrobcom ETICS, t.j. vystuzena
zakladna vrstva s kazdym typom povrchovej vrstvy a (spajajucim alebo nespajajicim) penetraénym
naterom a/alebo dekorativnou vrstvou. Ak je aplikacia penetracného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy
alternativna, odskusaju sa aspon konfiguracie bez penetraéného nateru (resp. dekorativnej vrstvy).

V ramci typu povrchovej vrstvy sa musi skuska vykonat s najvac¢Sou hribkou vrstvy (spravidla s najvacsou
velkostou zrna s hladenou Struktirou).

Pre kazdu konfiguraciu sa pripravia tri vzorky. Zaznamenaju sa nanesené mnozstva a/alebo hrabky ako aj
identifikacia omietkovych komponentov podfa prilohy L.

Okraje vzoriek, vratane tepelnoizolacného vyrobku, sa utesnia proti vode, aby sa zabezpecilo, Ze pocas
dalSieho skusania bude nasakovaniu vody vystavena len licna strana vzorky s vystuzenou zdkladnou vrstvou
alebo omietkovym systémom. Pripravené vzorky sa kondicionuju najmenej 7 dni (najviac v8ak 10 dni) pri
teplote (23 £2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) %.

Po kondiciovani sa vzorky podrobia trom cyklom, ktoré pozostavaju z nasledujucich faz:

- ponorenie vzorky na 24 h do vodného kupela (voda z vodovodu) pri teplote (23 +2)°C. Vzorky sa
ponoria omietkovou vrstvou smerom dolu, do hibky od 2 mm do 10 mm, hibka ponorenia zavisi od
drsnosti povrchu. Na dosiahnutie celkového zmaé&ania drsného povrchu, sa vzorky musia pri vkladani
do vody naklonit. Hibku ponorenia je moZné vo vodnej nadrzi regulovat pomocou vyskovo
nastavitelnej latky.

- suSenie 24 h pri teplote (50 £5) °C.

Ak je nevyhnutné prerusit skasku, napr. poc¢as vikendov alebo dovoleniek, vzorky sa po vysuseni pri teplote
(50 15) °C ulozia do prostredia s teplotou (23 +2) °C a relativnhou vlhkostou (50 5) %.

Po skonéeni cyklov sa vzorky uloZia najmenej na 24 h pri teplote (23 £2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) %.

B.3 Skusobny postup na vzlinavost’

Skuska vzlinavosti sa zalina tak, Ze sa rovnaké vzorky, ktoré boli predmetom 3 cyklov opisanych vysSie, opat
ponoria do vodného kupela podla postupu opisanému vysSie.
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Vzorky sa odvazia po 3 minutach ponorenia do kupela a hmotnost sa zaznamena ako referenéna hmotnost
s presnostou na 0,1 g.

Vzorky sa ponoria ha 1 hodinu a potom celkovo na 24 hodin. Po oboch periédach sa vyberu, povrch vzoriek
sa opatrne osusi vlhkou Spongiou a vzorky sa odvazia. Opat sa zaznamena ich hmotnost.

B.4 Analy kiigobnych vysled
Vypoétom sa stanovi priemerna nasiakavost na 1 m? z troch vzoriek po 1 h a 24 h.
Z tychto vysledkov sa ur€i nasledovny zaver:

- Nevyhnutnost dalSieho skiSania nasiakavosti vystuzenej zakladnej vrstvy s povrchovou vrstvou
penetracnym naterom/dekorativnej vrstvy podla tohto EAD:

Ak sa hodnota nasiakavosti vystuzenej zakladnej vrstvy po 1 hodine rovna alebo je vacsia ako 1 kg/m?,
musi sa skuSat’ nasiakavost po 1 hodine na kazdom omietkovom systéme.

- Hygrotermalne spravanie:

Pre vyber povrchovych vrstiev, ktoré sa maju naniest na fragment steny, pozri 2.2.5.1.
- Skuska zmrazovania a rozmrazovania:

Pre vyber povrchovych vrstiev pozri 2.2.5 a obrazok 1.

Skuska zmrazovanim a rozmrazovanim (pozri 2.2.5 a obrazok 1) sa vykona, ak hodnota nasiakavosti
vystuzenej zakladnej vrstvy alebo omietkového systému sa rovna alebo je vacésia ako 0,5 kg/m? po 24 h.

Poznamka: Na ziskanie ustalenosti mozZno zistent nasiakavost graficky znézornit ako funkciu \t.
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PRILOHA C — SKUSKY PRIEPUSTNOSTI VODNEJ PARY

(o} VsSeobecne

V ramci typu povrchovej vrstvy sa skusSka vykona s najhrubSou suvislou vrstvou (spravidla s najvacsou
velkostou zrna a hladenou Strukturou).

c.2 Vzorky

Vzorky sa pripravia nanesenim omietkového systému na tepelnoizolaény vyrobok v sulade s pokynmi vyrobcu
a kondicionuju sa najmenej 28 dni pri teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti (50 +5) %. Je potrebné
zaznamenat’ nanesené mnozstva a/alebo hrubky, ako aj objemovu hmotnost vytvrdenej zakladnej vrstvy,
zrnitost zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy a obsah popola zakladnej vrstvy, povrchovej vrstvy, penetracného
nateru a dekorativnej vrstvy (ak sa pouZila).

Potom sa oddelenim omietkového systému od tepelnoizolaéného vyrobku ziska pat skuSobnych vzoriek
s velkostou najmenej 5 000 mm?.

C3 Skusobny postup

Skuska sa vykonava na omietkovom systéme v sulade s EN ISO 12572.

Skuska sa ma vykonat podla SkuSobnych podmienok sady C, v mokrom stave, vo vodnom roztoku
dihydrogenfosfore¢nanu amoénneho (NH4H2PO4).

C4 Vysledok skusky

Vysledky su vyjadrené ako ekvivalentna difizna hrubka vzduchovej vrstvy v metroch (vzduchu) a odpor proti
difuzii vodnej pary je stanoveny ako stredna hodnota nameranych vzoriek.

Hodnota difuznej ekvivalentnej hrabky sa stanovi vm (vzduchu) na skudanom omietkovom systéme
(systémoch) s presnostou zodpovedajucou tomu, aby projektant mohol vyhodnotit riziko intersticialnej
kondenzacie.

Zvyc€ajne sa vysledky zaokruhlia sa na 1/10 m (na jedno desatinné miesto).
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PRILOHA D — SKUSKY ZMRAZOVANIA A ROZMRAZOVANIA

D.1 Skuska zmrazovania a rozmrazovania omietkového systému - vSeobecne

Odolnost ETICS voc&i mrazovaniu a rozmrazovaniu sa povazuje za prijatelnd, ak nasiakavost vystuzenej
zakladnej vrstvy aj omietkového systému je po 24 hodinach mensia ako 0,5 kg/m?2.

Vo vsetkych ostatnych pripadoch sa vykona nasledujlica skiska zmrazovania a rozmrazovania.

Skuska sa vykond na troch vzorkach o rozmeroch 500 mm x 500 mm pozostavajucich z tepelnoizolaného
vyrobku, na ktory sa nanesie:

- vystuzena zakladna vrstva bez povrchovej vrstvy, pokial jej nasiakavost po 24 h je rovna alebo vacsia ako
0,5 kg/m?,

- vSetky konfiguracie omietkového systému navrhovaného do ETICS vyrobcom ETICS (t. ). vystuZzena
zakladna vrstva nanesena s kazdym typom povrchovej vrstvy a (alternativne s alebo bez) penetracnym
naterom a/alebo dekorativnou vrstvou), ktoré maju nasiakavost po 24 h rovnu alebo vacésiu 0,5 kg/m?. Ak
vyrobca deklaruje aplikaciu penetracného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy ako alternativhu (méze sa i
nemusi pouzit), musia sa odskusat minimalne konfiguracie omietkového systému bez penetracného
nateru/dekorativnej vrstvy.

Takto pripravené vzorky sa pripravia podla pokynov vyrobcu a nasledne sa ulozia minimalne na 28 dni pri
teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) %.

Ak ma tepelnoizolatna doska jeden rozmer mensi (v porovnani s predpisanym rozmerov vzorky), mozno
skusku vykonat na Stvorcovych vzorkach menSich rozmerov. Rozmery skusobnej vzorky v tomto pripade
musia byt uvedené v ETA.

Zaznamenaju sa hanesené mnozstva a/alebo hrubky, ako aj suvisiace vlastnosti komponentov omietky podla
prilohy L.

D.2 Cykly
Skusobné vzorky sa podrobia sérii 30 cyklov (1 cyklus trva 24 h), ktoré pozostavaju z nasledujucich faz:

- vystavenie u€inkom vody na 8 h pri pociatoCnej teplote (23 +2) °C ponorenim do vody omietnutou stranou
dolu, spésobom uvedenym v prilohe B (skuska nasiakavosti),

- zmrazenie na teplotu (-20 £2) °C, pokles za 5 h na povrchu vzorky alebo za 2 h merané v klimatizovanom
prostredi) a nasledne ponechanie 11 h alebo 14 h (spolu 16 h) Regulacia teploty sa udrzuje klimatizaciou.

Skuska sa zaCne tym, Ze sa skudobné vzorky ruéne vlozia do vodného kupefa, ako je predpisané. Po ich
kondiciovani sa ru¢ne prenesu do mraziacej komory. Po skonéeni obdobia mrazenia sa ru¢ne prenesu spat
do vodného kupela a cyklus sa opakuje.

Pokial sa so skusobnymi vzorkami manipuluje ru¢ne a skiska sa prerusuje z dévodu vikendov a dovoleniek,
vzorky musia vzdy ostat’ ponorené do vody medzi cyklami, ako je opisané v prilohe B .

Po dosiahnuti poZadovaného poctu cyklov sa skuSobné vzorky ruéne vyberu z mraziacej komory a na skusku
pridrznosti sa suSia najmenej 7 dni, ale nie viac ako 10 dni pri teplote (23 £2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) %.

D.3 Pozorovania po skuske

Bezprostredne na konci skisobnych cyklov zmrazovania a rozmrazovania sa zaznamenaju pozorovania
tykajuce sa zmeny vlastnosti povrchu alebo spravania celého ETICS podfa 2.2.5.1.

Tiez sa musi zaznamenat kazdé zakrivenie hran vzorky.
Na kazdej vzorke, ktora sa podrobila mrazuvzdornym cyklom, sa musi vykonat skiska pridrznosti podla F.5
a vysledky sa zaznamenaju.

D.4 Skusobny protokol

Protokol o skuske odolnosti proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu obsahuje minimalne tieto udaje:
- vedenie zaznamov o v3etkych etapach zhotovovania:
e datum a ¢as roznych etap,

e obchodny nazov a vyrobna Sarza komponentov,
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e spbsob pripravy omietkovych systémov (nastroj, percentualny podiel mieSania, mozna prestavka
pred aplikaciou,...) ako aj ich spésob aplikacie (ruény nastroj, zariadenia, pocet vrstiev,...),

e mnozstvo a/alebo hribka omietkovych vrstiev aplikovana na m?,
e doba suSenia medzi aplikaciou vrstiev,
e iné akékolvek informacie délezité pre skusku a vysledok.

- zaznamenané hodnoty pridrZznosti a odolnosti ptoti narazu kazdej vzorky.

D.5 Skuska zmrazovania a rozmrazovania celého systému vystaveného vode - vSeobecnhe

Skuska zmrazovanim a rozmrazovanim s kompletnym systémom vystavenym vode sa ma vykonat, ak je
nasiakavost tepelnej izolacie vyssia ako 1 kg/m?.

D.6 Priprava skusobného telesa

Skuska sa musi vykonat minimalne na troch skisobnych telesach.

Rozmery skusobného telesa su 500 mm x 500 mm, ale v pripade ak ma tepelnoizolac¢na doska jeden rozmer
mensi (v porovnani s predpisanym rozmerov vzorky), mozno skusku vykonat na Stvorcovych vzorkach
menSich rozmerov. Rozmery skuSobnej vzorky v tomto pripade musia byt uvedené v ETA.

Tieto skusobné telesa sa pripravia podla pokynov vyrobcu tak, Zze sa na Specifikovanu tepelnoizolaény vyrobok
nanesu vsetky konfiguracie omietkového systému navrhovaného Ziadatelom o ETA (t. j. vystuZzena zékladna
vrstva nanesena s kazdym typom povrchovej vrstvy a (alternativne s alebo bez) penetraénym naterom a/alebo
dekorativnou vrstvou). Ak vyrobca deklaruje aplikaciu penetraéného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy ako
alternativnu (mbze sa i nemusi pouzit), musia sa odskusat minimalne konfiguracie omietkového systému bez
penetracného nateru/dekorativnej vrstvy.

Takto pripravené skuSobné telesa sa ulozia minimalne na 28 dni pri teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti
(50 £5) %.

Musia sa zaznamenat aplikované mnozstva a/alebo hrubky, ako aj identifikacia komonentov omietkovych
vrstiev.

Po vytvrdnuti pred skusSkou musia byt okraje skuSobnej vzorky vratane tepelnoizolaénej dosky utesnené
naterom proti vode, aby sa zabezpedili po€as nasledného skusania.

D.7 Cykly zmrazovania a rozmrazovania

Skudobné vzorky sa podrobia sérii 30 cyklov:

1. Ponorenie skuSobného telesa do vody umiestnenej vodorovne s omietkovym systémom smerom nadol po
dobu 30 minut. Spodna plocha musi byt aspori 5 cm pod &iarou ponoru.

2. Odkapkanie vody zo vzorky umiestnenej zvislo na mriezku pri teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti
(50 £5) % pocas 30 minut. V kazdom cykle sa vzorka polozi na ind stranu tak, aby sa otocila v uhle 90°.

3. Zmrazenie vzorky studenym vzduchom pri teplote (-15 £3) °C aspori na 2 hodiny.

4. Stabilizacia skuSobného telesa pri teplote okolia (23 +2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) % po dobu najmenej
1 hodiny.

D.8 Pozorovania

Na konci skusky sa zaznamenaju pozorovania tykajuce sa zmeny vlastnosti povrchu nasledovne:

- skuma sa povrch ETICS, &i sa neobjavi nejaka trhlina; musi sa zmerat' a zaznamenat’ rozmer a poloha
kazdej trhliny,

- povrch sa musi tieZ skontrolovat, & sa nevyduva alebo neodlupuje; poloha a rozsah sa musia zaznamenat,

- akékolvek deformécie na okrajoch vzoriek sa musia zaznamenat.
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D.9 Po cykloch

Po cykloch zmrazovania a rozmrazovania sa musi vykonat skuska pridrznosti (pozri 2.2.16.1) na kazdej
vzorke, ktora bola predmetom cyklov zmrazovania a rozmrazovania.

Tieto skuSky sa musia vykonat po najmenej 7 drioch su$enia, ale nie viac ako 10 drioch, pri teplote (23 £2) °C
a relativnej vihkosti (50 £5) %.

D.10 Skusobny protokol

Pozri D.4
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PRILOHA E — SKUSKY ODOLNOSTI PROTI NARAZU

EA Vseobecne

Skuska narazom tvrdého telesa sa musi vykonat podla ISO 7892 na fragmente steny po skuske vodotesnosti
(cykly teplo-dazd’ a teplo-chlad) podla 2.2.16.

Skuska sa musi vykonat na 3 vzorkach s pouzitim dvoch typov ocelovych gul pri dvoch narazovych energiach:
- narazova energia 10 J vykonana s ocelovou gufou s hmotnostou 1,0 kg padajucou z vy$ky 1,02 m.
- nérazova energia 3 J vykonana s ocefovou gulou s hmotnostou 0,5 kg padajucou z vySky 0,61 m.

V ramci typu povrchovej vrstvy sa skuSka vykona minimalne s najtendou vrstvou (spravidla s najmensou
velkostou zrna a ryhovanou Strukturou).

Miesta narazu sa vyberaju s prihliadnutim na r6zne spdsoby spravania dosiek a obkladovych prvkov (v spojoch
a v strednej Casti dosiek), pricom sa liSia podla toho, &i sa bod narazu nachadza alebo nenachadza v oblasti
s vacSou tuhostou (vystuzenim), aby sa odskus$alo najslabsie miesto.

Pre povrchové vrstvy, ktoré neboli podrobené skiskam na fragmente steny alebo z dévodu vykonania
dopliujucich skusok (dvojnasobné mriezky, atd.) skusky mozno vykonat na malych vzorkach.

E.2 Pozorovanie po skuske

Na konci skusky sa zaznamenaju nasledujuce pozorovania tykajuce sa spravania ETICS:
- meria a zaznamenava sa priemer narazu,

- pozoruje a zaznamena sa pritomnost’ akychkolvek mikrotrhlin alebo trhlin v bode narazu a na obvode.

E.3 Dopliiujuce skusky

Doplfiujuce skusky sa skuSaju na samostatnych vzorkach s rozmermi najmenej 500 mm x 500 mm a podrobia
sa starnutiu ponorenim do vody na 6 az 8 dni podla 2.2.2 a potom susSeniu po dobu 7 dni, ale nie viac ako 10
dni, minimalne pri teplote (23 +2) °C a relativnej vlhosti (50 +5) %.

V ramci typu povrchovej vrstvy sa skuSka vykona minimalne s najtensou vrstvou (spravidla s najmensou
velkostou zrna a ryhovanou Struktdrou). Zaznamenaju sa nanesené mnozstva a/alebo hrubky, ako aj identifikacia
komponentov omietkovych vrstiev podfa prilohy L.

V pripade skusky s vystuzenou sietovinou sa dokladne preskuma extrapolacia vysledkov na velmi odlisné
vyrobky (ina velkost’ oka, ina hmotnost’ na jednotku plochy atd.).

V pripade mozného volitefného pouzitia penetraného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy sa musia skusat
aspon konfiguracie bez nich.

E4 Skusobny protokol

Protokol o skuske odolnosti proti ndrazu obsahuje minimalne tieto udaje:
- vedenie zdznamov o vSetkych etapach zhotovovania:

e datum a Cas réznych etap,

e obchodny nazov a vyrobna Sarza komponentov,

e spbsob pripravy omietkovych systémov (nastroj, percentudlny podiel mieSania, mozna prestavka pred
aplikaciou,...) ako aj ich spdsob aplikacie (ruény nastroj, zariadenia, pocet vrstiev,...),

e mnozstvo a/alebo hribka omietkovych vrstiev aplikovana na m?,
e mnozstvo a/alebo hrubka aplikovanej vystuze na meter Stvorcovy,
e doba su8enia medzi aplikaciou vrstiev,

¢ iné akékolvek informacie ddlezité pre skusku a vysledok.

- zaznamenané hodnoty odolnosti proti narazu kazdej vzorky.
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PRILOHA F — SKUSKA NA VYTIAHNUTIE Z PODKLADU

EF.A1 Vseobecne

Vykonaju sa nasledujice skusky pridrznosti:

- pridrznost lepiacej hmoty (malta alebo pasta) k podkladu,

- pridrznost lepiacej hmoty (malta alebo pasta) k tepelnoizolaénému vyrobku,
- pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku.

Prehlad skuSok pridrznosti a mechanickej odolnosti je uvedeny v 2.2.9 a tabulke 4.

F.2 Pridrznost’ lepiacej hmoty (malta alebo pasta) k podkladu

Skusky sa vykonavaju na nasledujucich podkladoch:

- podklad pozostavajuci z hladkej beténovej dosky s hrubkou najmenej 40 mm. Pomer voda/cement je
radovo 0,45 az 0,48. Pevnost dosky v tahu musi byt najmenej 1,5 MPa. Vlhkost dosky pred skuskou musi
byt maximalne 3 % z celkovej hmotnosti.

a pre bezcementové lepidlo dodatoéne:

- pre bezcementové lepidlo sa vyberie najviac nasiakavy podklad uréenych vyrobcom ETICS.

F.2.1 Priprava vzoriek

Lepidlo sa nanesie na podklad podla F.2, za normalnych okolnosti s hribkou od 3 mm do 5 mm, pokial sa
nedohodne ina hodnota s vyrobcom. Odporuc¢a sa pouzit' tri samostatné dosky beténového podkladu.

Lepidlo sa necha kondiciovat minimalne 28 dni pri teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti (50 £5) % a nasledne
sa prereze pomocou uhlovej briusky na kazdom podklade 15 $tvorcov s plochou od 15 cm? do 25 cm? podla
obrazka F.

K tymto plocham sa prilepia vhodnym lepidlom Stvorcové kovové platne primeranej velkosti a hrabky (tuhosti).
Potom sa podkladové dosky nechaju kondiciovat’ podla bodu 2.2.9.1, jedna doska pre kazdu podmienku.

Skusobny Stvorec

Lepeny styk

Zakladna vrstva

Skusobné podklad
(betdn alebo
: tepelnoizolacny
Bond f | pl
ct?tnpg‘r? s vyrobok podfa typu
skusky)

Obrazok F.1 — Odtrhova skuska

Legenda k obrazku F.1:
Bonding of metal cut part —
Lepenie kovovej prerezanej Casti
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F.2.2 Odtrhova skuska

Odtrhova skuska (pozri F.1) sa vykona pri rychlosti tahovej sily 10 £1 mm/min na v8etkych skuSobnych
Stvorcoch na kaZdej podkladovej doske.

Pocas skusky sa pre kazdu skudobnu vzorku zaznamenaju nasledujuce informacie:
- skusobna plocha vzorky (rozmery v mm),

- zataZenie pri poruseni v kN,

- hrubka lepiacej vrstvy,

- spobsob porusenie podla kapitoly 3.6 EN 12004.

Pridrznost kazdej skusobnej vzorky sa vypocita ako podiel zatazenia pri poruseni k skusobnej ploche
a vysledok sa vyjadri v kPa s presnostou na 0,1 kPa.

Stredna hodnota pridrznost sa vypocita najmenej z piatich vysledkov skusky.

E.3 Pridrznost’ lepiacej hmoty (malta a pasta) k tepelnoizolaénému vyrobku

Skuska sa musi vykonat' pre lepeny ETICS (pozri 1.1.2.1) a pre mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym
lepenim (pozri 1.1.2.2.1).

Musia sa vykonat skusky pre podmienky Specifikované v bode 2.2.9.2.

F.3.1 Priprava vzoriek

Lepidlo sa nanesie na tepelnoizolaény vyrobok, za normalnych okolnosti s hribkou od 3 mm do 5 mm, pokial
sa nedohodne ina hodnota s vyrobcom. Odporuc¢a sa pouzit' tri samostatné podklady.

Lepidlo sa necha vytvrdnat minimalne 28 dni pri teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti (50 +5) %, dosky su
kondicionované ako je uvedené v 2.2.9.2, jedna doska pre kazdu podmienku.

Po kondicionovani sa cez lepidlo prereze pomocou uhlovej brusky 5 skuSobnych Stvorcov s rovnakymi
menovitymi rozmermi ako vzorky na sku$anie pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky podla prislusnej
technickej Specifikacie tepelnoizolacného vyrobku (EAD 040065-00-1201) podla obrazku F.1.

K tymto plocham sa prilepia vhodnym lepidlom Stvorcové kovové platne primeranej velkosti a hrabky (tuhosti).

F.3.2 Odtrhova skuska

Odtrhova skuska (pozri F.1) sa vykona pri rychlosti tahovej sily 10 £1 mm/min na v8etkych skuSobnych
Stvorcoch na kaZdej doske.

Pocas skusky sa pre kazdu skusobnu vzorku zaznamenaju nasledujuce informacie:
- skusobna plocha vzorky (rozmery v mm),

- zataZenie pri poruseni v kN,

- hrubka lepiacej vrstvy,

- spobsob porusenie (v tepelnoizolatnom vyrobku, na s tepelnoizolaéného vyrobku s lepiacou vrstvou alebo
v skuSanej lepiacej malte).

Vypocita sa pridrznost kazdej skuSobnej vzorky a vysledok sa vyjadri v kPa s presnostou na celé Cislo.
Stredna hodnota pridrznosti sa vypoc€ita najmenej z piatich vysledkov skusky.

F.4 Pridrznost’ zakladnej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku

Musia sa vykonat skusky pre podmienky Specifikované v bode 2.2.9.3.

F.4.1 Priprava vzoriek

Zakladna vrstva sa nanasa na tepelnoizolacny vyrobok bezne v hrubke Specifikovanej vyrobcom, alebo
v hrubke od 2 mm do 4 mm, ak vyrobca tento udaj neSpecifikuje. Vystuz sa nepouziva. Odporuca sa pouzit tri
samostatné podkladové dosky.
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Zakladna vrstva sa necha vytvrdnat minimalne 28 dni pri teplote (23 £2) °C a relativnej vlhkosti (50 +5) %,
dosky su kondicionované ako je uvedené v 2.2.9.3, jedna doska pre kazdu podmienku.

Po kondicionovani sa cez lepidlo prereze pomocou uhlovej brusky 5 skuSobnych Stvorcov s rovnakymi
menovitymi rozmermi ako vzorky na sku$anie pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky podla prisludnej
technickej Specifikacie tepelnoizolacného vyrobku (hEN alebo EAD) podla obrazku F.1.

K tymto plocham sa prilepia vhodnou lepiacou maltou Stvorcové kovové platne primeranej velkosti a hrubky
(tuhosti).

F.4.2 Odtrhova skuska

Odtrhova skuska (pozri F.1) sa vykona pri rychlosti tahovej sily of 10 £1 mm/min na vSetkych skusobnych
Stvorcoch na kazdej podkladovej doske.

Pocas skusky sa pre kazdu skudobnu vzorku zaznamenaju nasledujuce informacie:
- skudobna plocha vzorky (rozmery v mm),
- zataZenie pri poruseni v kN,

- spbsob poruSenie (v tepelnoizolathom vyrobku, na spoji tepelnoizolaéného vyrobku k zakladnej vrstve
alebo v skusanej zakladnej vrstve, v styku zakladnej vrstvy k povrchovej vrstve a/alebo v povrchovej vrstve
(ak sa pouzila).

Vypocita sa pridrznost’ kazdej skuSobnej vzorky a vysledok sa vyjadri v kPa s presnostou na celé Cislo.

Stredna hodnota pridrznost sa vypocita najmenej z piatich vysledkov skisky.

E.5 PridZznost' po starnuti

Metdda pripravy vzorky zavisi od toho, &i bola alebo nebula na skiSobnom fragmente steny skuSana
povrchova vrstva podfla 2.2.5.1. Podrobnosti su uvedené v 2.2.5 a na obrazku 1.

F.5.1 Povrchova vrstva skiSana na fragmente steny

Skuska pridrznosti sa vykonava na fragmente steny po skuske hygrotermalneho spravania (aspon cykly teplo-
dazd a teplo-chlad) a minimalne po 7-dfiovom susSeni.

Cez povrchovu vrstvu az do podkladu sa prereZze pomocou uhlovej brusky 5 skuSobnych Stvorcov podla
obrazku F.1. Rozmery skuSobnych Stvorcov musia byt rovnaké ako vzorky na sku$anie pevnosti v tahu kolmo
na rovinu dosky podrfa EAD 040065-00-1201. K tymto plocham sa prilepia vhodnou lepiacou maltou Stvorcové
kovové platne primeranej velkosti a tuhosti.

Potom sa meria skuska pridrznosti zakladnej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku (pozri F.4) pri rychlosti
tahovej sily 10 £1 mm/min.

Zaznamenaiju sa jednotlivé a stredné hodnoty a vysledky sa vyjadria v kPa s presnostou na celé Cislo.

F.5.2 Povrchova vrstva neskusana na fragmente steny

SkusSka pridrznosti sa vykonava na skusobnej doske (doskach) tepelnoizolatného vyrobku, na ktorych je
naneseny vystuzeny omietkovy systém podla pokynov vyrobcu.

Po vytvrdnuti vzoriek pri teplote (23 +2) °C a relativnej vlhkosti (50 £5) % po dobu najmenej 28 dni sa vykona
starnutie pripravenej skuSobnej dosky (dosiek) podla 2.2.16.1.

Po starnuti sa pomocou uhlovej brasky prereZze na skiSobnej doske (doskach) pat skusobnych Stvorcov cez
omietkovy systém az po rozhranie podkladu podla obrazku F.1. Rozmery by mali byt rovnaké ako vzorky na
skudanie pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky podfa EAD 040065-00-1201.

V pripade volitelného pouzitia penetracného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy sa musia skusat aspon
konfiguracie bez penetracného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy. K tymto plocham sa prilepia vhodnym
lepidlom Stvorcové kovoveé platne primeranej velkosti a tuhosti.

Potom sa uskutoCni skuska pridrznosti (pozri F.4) s meranim pri rychlosti tahovej sily 10 £1 mm/min.

Vypocita sa pridrznost’ kazdej skuSobnej vzorky a vysledok sa vyjadri v kPa s presnostou na celé &islo.
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F.6

Protokol o skuske

Protokol o skuske pridrZznosti obsahuje minimalne nasledujuce udaje:

- vedenie zaznamov o v3etkych etapach zhotovovania:

datum a &as rdéznych etap,
obchodny nazov a vyrobna Sarza komponentov,

spbsob pripravy omietkovych systémov (nastroj, percentualny podiel mieSania, mozna prestavka pred
aplikaciou,...) ako aj ich spdsob aplikacie (ruény nastroj, zariadenia, pocet vrstiev,...),

mnoZstvo a/alebo hribka omietkovych vrstiev aplikovana na m?,
doba suSenia medzi aplikaciou vrstiev,

iné akékolvek informacie dblezité pre skusku a vysledok.

- zaznamenané hodnoty rozmerov, zatazenia pri poruseni a spdsobu porusenia kazdej vzorky,

- vypocitana pridrznost kazdej vzorky,

- vypocitana stredna hodnota pridrznosti pre kazdy typ skusky.
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PRILOHA G — SKUSKA POSUNUTIA

G1 Vseobecne

Ugelom skusky je stanovit pozdizne posunutie ETICS na okrajoch steny.

G.2 Priprava vzoriek

Skuska sa vykona na najtenSom tepelnoizolaénom vyrobku, ktory je predmetom ETA. Pripravi sa
Zelezobetonova doska s hladkym povrchom s rozmermi 1,0 m x 2,0 m, s hrabkou 100 mm.

Na povrch dosky sa nanesie mala vrstva piesku umoznujuca posuvanie tepelnoizolacnej dosky. Na beténovu
dosku sa ulozia tri (2 + 2/2) tepelnoizolacné dosky na doraz podla obrazka G.1. ETICS sa musi pripevnit
minimalnym po&tom mechanickych pripevriovacich prostriedkov podfa pokynov vyrobcu ETICS.

> 1000

> 500 > 500 > 500

Obrazok G.1 — Usporiadanie tepelnoizolaénych dosiek pri skiiske posunutia

Vystuzena zakladna vrstva sa potom nanesie na tepelnoizolaény vyrobok podfa pokynov vyrobcu. Vystuz musi
vy&nievat na v3etkych stranach dosky asi o 300 mm.

Omietkovy systém zreje najmenej 28 dni pri teplote (23 +2) °C a relativnej vihkosti (50 +5) %.

Pred skuskou sa penovy blok prilepi na vytvrdnutu omietku; vyCnievajuce konce vystuze sa potom po celej
diZzke pripevnia do upinacich Celusti.

G.3 Vykonanie skusky

ETICS sa cez penovy blok a lepenu preglejku alebo iny tuhy panel zatazi simulovanym sanim vetra 2000 Pa.
Zasady na pripravu skusky su znazornené na obrazku G.2.

Sucasne sa necha pbsobit na omietkovy systém ETICS normalové tahové zatazenie cez upnutu vystuz. Pri
rychlosti tahovej sily 1 mm/min sa meria a zaznamenava posun ETICS vzhladom k beténovej doske
a zodpovedajuce zatazenie.

Je vyhodné, ak sa betdnova doska polozi zvrchu a ETICS sa aplikuje pod dosku.
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T 2kPa+G

) ; ;Q&?S%BZ&X?E 58( x E 5 — —(5) 1 — Upinacie Geluste

- 2 — Preglejka

3 — Penovy blok

4 — Vystuz

5 — Najtensi tepelnoizolaény
vyrobok

6 — Zelezobeténova doska

Obrazok G.2 — Zasady pri priprave skusky

G4 Analyza vysledkov

Zaznamenava sa krivka zatazenie/posunutie, az do vyskytu poru$enia a posunutie U. zodpovedajlice medzi
pruznosti (pozri obrazok G.3).

Porusenie zakladnej vrstvy

Tahova sila

Pruzna oblast

v

Posunutie U

Obrazok G.3 — Zasady pri priprave skusky
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G.5 Protokol o skuske

Protokol o skuske posunu obsahuje minimalne nasledujuce udaje:
- vedenie zaznamov o v3etkych etapach zhotovovania:

e datum a €as réznych etap,

e obchodny nazov a vyrobna Sarza komponentov,

e spobsob pripravy omietkovych systémov (nastroj, percentualny podiel mieSania, mozna prestavka pred
aplikaciou, ...) ako aj ich spdsob aplikacie (ru¢ny nastroj, zariadenia, pocet vrstiev, ...),

e mnozstvo a/alebo hribka omietkovych vrstiev aplikovana na m?,
e doba suSenia medzi aplikaciou vrstiev,
¢ iné akékolvek informacie dblezité pre skusku a vysledok.

- zaznamenané hodnoty posunu poc¢as skusky,

- vypocitané posunutie zodpovedajuce medzi pruznosti.

EAD 040759-00-0404 Strana 68 z 96



PRILOHA H — SKUSKY NA VYVLECENIE

H.A1 Vseobecne

Ugelom skusky je zistit pracovny diagram a zataZenie pri porugeni pri vyvledeni kotvy cez tepelnoizolaény
vyrobok.

Skusku vyvle€enia je mozné vykonat za sucha v dvoch moznych konfiguraciach podla posudzovanej
Specifikacie ETICS:

- s kotvami umiestnenymi v strede telesa tepelnoizolacného vyrobku (Rpane)) — pozri 1.3.9 a obrazok H.1

a
- s kotvami umiestnenymi v styku dosiek (Rjin:) — pozri 1.3.11 a schéme 2a na obrazku H.2.

Skusobné vzorky SkusSobna metoda

skuska vyvle€enia H.2
(1a) 135% e
I1 78

alebo

skuska statického
penového bloku H.3

(1b)

|
.

Obrazok H.1 — Skusobné vzorky pre mechanicky pripevneny ETICS s kotvami (rozmery v mm) pre
skisku s kotvami umiestnenymi v strede telesa tepelnoizolaéného vyrobku (Rpanel)-

a> 150 mm

Skuska sa vykona na najtenSom tepelnoizolaénom vyrobku, ktory je predmetom ETA. Pre dalSie vyhodnotenie
skusky sa zaznamena krivka zavislosti zatazenie/posunutie.

Neodporuca sa stanovit hodnoty Ryane @lebo Rjgint sSkiSanim tepelnoizolaénych vyrobkov s hribkou vy$3ou ako
80 mm. Tieto hodnoty sa musia uviest spolu s informaciami o posunuti, aby sa mohli zohladnit’ pri posudzovani
odolnosti ETICS vogi zatazeniu vetrom.

Ak je v ETICS $pecifikovany tepelnoizolacny vyrobok s hribkou vysSou ako 80 mm, pri hodnoteni sa musi
zohladnit’ vplyv hribky na hodnoty Rpanel @ Rjoint.
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Skusobné vzorky Skusobna metdda
skudka vyvle€enia H.2
(2a) Isso —e I35o
11 75 1175 T
‘ >
175 175
350 3%0
alebo skuska vyvle€enia H.2
(2b) I’ﬁo ° ?
11 75
|
175
—>
350
* skuska statického
penového bloku H.3
[ J [ ]
Tt i *
M a a>150 mm

Obrazok H.2 — Skusobné vzorky pre mechanicky pripevneny ETICS s kotvami (rozmery v mm)
pre skusku s kotvami umiestnenymi v styku dosiek tepelnoizolaéného vyrobku (Rjeint)

H.2 Skuska vyvleéenia kotiev

Skuska vyvlecenia kotiev sa nevyZaduje, ak je ETICS lepeny s doplnkovym kotvenim (pozri 1.1.2.1.2).
Skuska sa musi vykonat za sucha.

Vzorky pozostavajluce z tepelnoizolatného vyrobku s rozmermi 350 mm x 350 mm a kotvy prechadzajuce;j
stredom kazdej vzorky (alebo cez styk dosiek, ako je opisané na obrazku H.1 a obrazku H.2), sa pomocou
vhodného lepidla spoja s tuhym podkladom. Hlava kotvy sa vopred prekryje samooddelovacou féliou.

Po vytvrdnuti lepidla sa medzi tuhou doskou a koncom kotvy pre€nievajucou cez tepelnoizolatny vyrobok
vyvinie tahova sila s rychlostou zatazovania 20 mm/min az do porusenia.

Musi sa vykonat' 5 a viac skuSok v zavislosti od rozptylu vysledkov skuSok. Av8ak historické udaje ziskané
skudanim 3 vzoriek m6Zu byt pouZité na zodpovednost TAB.
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Tuhy podklad —» [ Lepiaca vrstva

, , |
Tepelnoizolacny vyrebelp JW

Kotva

4—

Tahova sila

Obrazok H.3 — Vzorka na skusku vyvleéenia
Vysledky su neplatné, ak sa vyskytne porusenie vzoriek na okraji. V takychto pripadoch sa rozmery vzorky
musia zvacsit'.
Protokol o skuske musi obsahovat podrobnosti:
- vSetky jednotlivé a stredné hodnoty zatazenia pri poruseni vyjadrené v N s presnostou na celé Cislo,
- vSetky jednotlivé a stredné hodnoty deformacie pri poruseni vyjadrené v mm s presnostou na celé ¢islo,
- grafy zavislosti zatazenia/posunutie pre vSetky skuSobné vzorky,
- typ skusanej kotvy, priemer a tuhost jej taniera

- pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky skuSaného tepelnoizolacného vyrobku (vysledok skusky podla
EN 1607).

H.3 Staticka skuska penového bloku

ETICS sa zhotovi na beténovu dosku bez akéhokolvek doplnkového lepenia v sulade s pokynmi vyrobcu
ETICS, s rozmermi zvolenymi podla Standardnej vyrobnej velkosti tepelnoizolatného vyrobku minimainej
hrabky, ktora je predmetom ETA.

Skusobné vzorky sa musia pripravit v sulade s pokynmi vyrobcu na umiestnenie kotiev a/alebo profilov
a s prihliadnutim na vplyv kotiev a/alebo profilov umiestnenych v styku dosiek.

Pre tepelnoizolaény vyrobok podfa EAD 040065-00-1201 sa vykonaju 3 alebo viac skusok (v zavislosti od
rozptylu vysledkov).

f;¥ tension force R
—_-—_— load cell i3 [
I«i*ﬁﬁ displacement transducer

steel joist (in the form of a cross)

ply—wood panel | —— lcad dpplication and measurement
extension rod for measuring |
of the displacement on the et
surfcce of the render

1000
¥ F120

Bt displacement measurement

foam block
[Pt YO ek ke adhesive
anchors ~ 2 sample
;// 4 /', ,/////f/ ; /////’////—i‘— substrate e —‘50
G H
: S | 625

Obrazok H.4 — Usporiadanie skusky statického penového bloku

Legenda k obrazku H.4:
tension force — tahova sila, load cell — silomer, displacement transducer — snima¢ posunu,
steel joist (in form of a cross) — ocelovy profil (v tvare kriza), plywood panel — doska z preglejky,
extension rod dor measuring of the displacement on the surface of the render — vysuvné rameno pre meranie posunu,
foam block — penovy blok, sample — vzorka, adhesive — lepidlo, anchors — kotvy, substrate — podklad,
load application and measurement — pdsobenie a meranie zatazenia, displacement measurement — meradlo posunu
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Podrobnosti o skuske su znazornené na obrazku H.4. SkuSobné zataZenie F je generované hydraulickym
zdvihakom a prenasané cez silomer na preglejku alebo iny tuhy panel. Rychlost zatazovania musi byt
spravidla 10 x 1 mm/minutu.

Preglejka alebo iny pevny panel je spojeny so zakladnou vrstvou skusobnej vzorky penovymi blokmi zlepenymi
na oboch stranach vhodnym lepidlom. Penové bloky musia byt dostato¢ne poddajné, aby sledovali vietky
pretvorenia omietkovej vrstvy bez vplyvu na ohybovu tuhost ETICS. Preto sa bloky odrezd na obdiZnikové
Casti nepresahujuce rozmer 300 mm x 300 mm pri Sirke. Vy$ka blokov musi byt najmenej 300 mm.3°

PretoZe povrch vzorky nie je priamo pristupny, posunutie povrchu omietky sa meria prediZovacou ty¢ou
prechadzajucou otvorom v jednom z penovych blokov.

Skuska sa vykona za sucha az do porusenia.
Protokol o skusSke o statickej skuske penového bloku obsahuje minimalne nasledujuve udaje:
- vedenie zaznamov o vSetkych etapach zhotovovania:

e datum a €as réznych etap,

e obchodny nazov a vyrobna SarZza komponentov,

e spbsob pripravy zakladnej vrstvy (nastroj, percentualny podiel mieSania, mozna prestavka pred
aplikaciou, ...) ako aj ich spésob aplikacie (ru¢ny nastroj, zariadenia, pocet vrstiev, ...),

e pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky skusaného tepelnoizolaéného vyrobku,
e mnozstvo a/alebo hribka zakladnej vrstvy aplikovanej na m?,

e mnozstva, poloha a typ pouzitych kotiev a/alebo profilov,

¢ iné akékolvek informacie dblezité pre skusku a vysledok,

- zaznamenané hodnoty posunutia a zatazenia pri poruseni po€as skusky.

30 Vhodna dizka blokov je 500 mm. Bloky sa po ukoné&eni skisky mézu odrezat horlcim drétom. MéZu sa opétovne pouZit
najmenej 20-krat, kym zvy$na dizka nedosiahne asi 300 mm.
Pevnost v tahu materialu sa musi pohybovat v rozmedzi od 80 kPa do 150 kPa, pomerné pretvorenie pri poruseni
musi prevysit 160 %. Pevnost v tlaku podfa EN ISO 3386-1 alebo EN ISO 3386-2 musi byt v rozmedzi od 1,5 kPa
do 7,0 kPa. Prikladom vhodného materialu je polyesterova pena
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PRILOHA | - SKUSKA SPRAVANIA SA FRAGMENTU STENY PRI TEPLOTNYCH
A VLHKOSTNYCH ZMENACH (Hygrotermalna skuska)

11 VSeobecne

V rdmci stanovenia vodotesnosti ETICS podla bodu 2.2.6 sa vykona hygrotermalna skuska na fragmente
steny.

Z vysledkov nasiakavosti vody (€lanok 2.2.3) sa ur&i vyrobok (jeho skladba), ktora sa musi podrobit’ skuske
na fragmente steny (pozri 2.2.5 a obrazok 1).

Niektoré vzorky sa pripravuju sucasne s fragmentom steny, aby sa po cykloch teplo/dazd a teplo/chlad
vyhodnotili nasledujuce charakteristiky (velkost a po€et vzoriek najdete v prislusnych kapitolach skisobnej
metody):

- pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolacnému vyrobku - iba vtedy, ak spodna Cast fragmentu steny
nepozostava len zo samotnej vystuzenej zakladnej vrstvy, t.j. ETICS len s jednou povrchovou vrstvou)
(pozri F.5, prilohy F),

- pevnost v tahu a prediZenie pri pretrhnuti (pozri L.1.3.2, prilohy L) - len pre vyrobky s hribkou
nanasania/aplikacie do 5 mm).

V pripade vystuZenej zakladnej vrstvy s hrubkou va&Sou ako 5 mm, sa pripravia aj doplfujuce vzorky na
vykonanie skusky na vytvrdnutom vyrobku podla postupu v L.1.3.1, prilohy L.

1.2 Zasady suvisiace s pripravou fragment steny

- Plati vS8eobecné pravidlo, ze na fragment steny sa aplikuje len jedna vystuzena zakladna vrstva a najviac
Styri povrchové vrstvy (zvislé delenie).

- Ak je sucastou ETICS viac lepiacich vrstiev (malt), tak sa musi aplikovat na fragment steny lepiaca vrstva
s najnizSou pridrznostou lepiacej vrstvy (malty alebo pasty) k tepelnoizolaénému vyrobku (pozri F.3, prilohy
F).

- Ak su sucastou ETICS viac ako 4 povrchové vrstvy, odskisa sa na fragmente (fragmentoch) steny
maximalny pocet vrstiev reprezentujucich rézne navrhované typy. Okrem toho, ak je nasiakavost vody
vystuzenej zakladnej vrstvy po 24 hodinach rovna alebo vacsia ako 0,5 kg/m? (pozri 2.2.2), kazdy typ
povrchovej vrstvy obsahujuci €isté polymérne spojivo (necementove) sa podrobi hygrotermalnym cyklom
na fragmente (fragmentoch) steny. Kazda povrchova vrstva, ktora sa neskusala na fragmente steny, sa
odsku8a podla bodu 2.2.16.1 a F.5, prilohy F.

- Ak sav ETICS pouziju rézne povrchové vrstvy, spodna Cast skuSobnej vzorky (1,5 x vyska tepelnoizoacnej
dosky) pozostava iba z vystuzenej zakladnej vrstvy bez povrchovej vrstvy.

- Ak sa jednotlivé ETICS liSia iba v spdsobe priepevnenia (lepeného alebo mechanicky pripevneného)
tepelnoizolaéného vyrobku, skuska sa vykona iba na ETICS s pouzitim lepiacej vrstvy po okraji fragmentu
skusobnej steny a s mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami v strede fragmentu steny.

- Ak sa jednotlivé ETICS liSia len v type tepelnoizolatného vyrobku, na fragment skisobnej steny sa mézu
aplikovat dva typy tepelnoizolacného vyrobku. Tepelnoizolacné vyrobky sa oddelia od seba zvisle v strede
fragmentu.

- ETICS sa pripravi v sulade s pokynmi vyrobcu na dostatoéne spevneny murovany alebo beténovy podklad.

- ETICS sa aplikuje aj na boéné plochy s rovhakou maximalnou hrubkou tepelnoizolaéného vyrobku 20 mm.
Ak nie je dostupna takato hrubka tepelnoizolaéného vyrobku, na boéné plochy sa mdze aplikovat
expandovany polystyrén s hrabkou 20 mm.

- Tepelnoizola¢ny vyrobok vyzadujuci stabilizaciu (predpisana doba medzi vyrobou a predajom) nesmie byt
starSi ako 15 dni po minimalnej Specifikovanej lehote.

Rozmery fragmentu steny musia byt
e celkovaplocha =26 m?2
o celkova Sirka =250 m

e celkovavyska =2,00m.
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V rohu fragmentu steny sa urobi obdiZnikovy otvor $irky 0,40 m a vysky 0,60 m (v tejto ¢asti sa ETICS
neaplikuje na podklad), ktory sa umiestni vo vzdialenosti 0,40 m od okrajov fragmentu (pozri obrazok 1.1).

0,40 m 0,40 m | 0,40 m F,40 m
4l el .
- Vi"‘ Ll

0,40 m

0,60 m

£2,00m

22,50 m

<
<

»
'

Obrazok 1.1 — Rozmery fragmentu steny pre hygrotermalnu skusku

Poznamka: Ak sa planuje pouZzitie dvoch tepelnoizolaénych vyrobkov na fragmente steny, v oboch hornych rohoch

fragmentu sa vytvoria symetrické otvory. Okrem toho sa pouZiju dva otvory z dévodu zisteni a Gcinku na vSetky
povrchové vrstvy.

V pripade potreby sa pouzivaju Specialne metédy na vystuzenie rohov otvoru (otvorov).

Za montaz parapetu a inych pomocnych materialov zodpoveda vyrobca.

1.3

Priprava fragmentu steny

Pripravu fragmentu steny vykona vyrobca. Dozor nad pripravou fragmentu steny vykonava poverené
laboratorium na vykonanie skusky:

- tepelnoizolaény vyrobok vyzadujuci stabilizaciu (predpisana doba medzi vyrobou a predajom) nesmie byt
starSi ako 15 dni po minimalnej Specifikovanej lehote,

- kontrola dodrziavania predpisov vyrobcu: vietky etapy sa musia vykonat podla technickej dokumentacie
vyrobcu,

- vedenie zaznamov o vSetkych etapach zhotovovania:

datum a Cas rdéznych etap,

teplota a relativnej vlhkost' v % pocas zhotovania (kazdy defi — minimalne na zaciatku),

obchodny nazov a vyrobna Sarza komponentov,

spbsob pripeviiovania tepelnoizolaéného vyrobku,

obrazok opisujuci fragment steny (pripeviiovacich prostriedkov prvkov a spojov medzi doskami, ...),

spbsob pripravy omietkovych systémov (nastroj, percentualny podiel mieSania, mozna prestavka pred
aplikaciou, ...) ako aj ich spdsob aplikacie (ruény nastroj, zariadenia, pocet vrstiev, ...),

mnozstvo a/alebo hribka omietkovych vrstiev aplikovana na m?,
doba suSenia medzi aplikaciou vrstiev,
pouzitie a poloha prislusenstva,

iné akékolvek informacie dblezité pre skusku a vysledok.

Zaznamenaju sa nanesené mnozstva a/alebo hrubky, ako aj identifikacia komponentov omietkovych vrstiev
podla prilohy L.
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14 Kondiciovanie fragment steny

ETICS zreje vo vnutornom prostredi minimalne 4 tyZdne. PoCas zrenia ETICS musi byt teplota okolia medzi
10 °C a 25 °C. Relativna vlhkost nesmie byt niz8ia ako 50 %.

Ay sa zabranilo prili§ rychlemu vysuSovaniu ETICS, mbZe vyrobca poZadovat zvihéovat omietkovy systém
kropenim raz za tyZden priblizne 5 minut. Toto zvih€ovanie sa mdze zacat v ¢ase podla predpisov vyrobcu.

Pocas doby schnutia sa zaznamenava kazda deformacia ETICS, t. j. vydUvanie omietky alebo vyskyt trhlin.

Na vystuZenu z&kladnu vrstvu s hrubkou do 5 mm sa niektoré vzorky pripravia podla L.1.3.2, prilohy L
a umiestnia sa do otvoru fragmentu skusobnej steny.

L5 Hygrotermaine cykly

SkuSobné zariadenie sa umiestni oproti prednej strane fragment steny, od okrajov 0,10 az 0,30 m.

Specifikované teploty pocas cyklov sa meraju na povrchu fragment steny. Regulacia sa dosiahne nastavenim
teploty vzduchu.

1.5.1 Cykly tepla/dazd’a

Fragment skusobnej steny sa podrobi sérii 80 cyklov, ktoré sa skladaju z nasledujucich etap:

1. zohriatie na 70 °C (néarast za 1 h) a udrziavanie pri teplote (70 £5) °C a 10 az 30 % relativnej vihkosti po
dobu 2 hodin (celkom 3 hodiny),

kropenie 1 h (teplota vody (+15 +5) °C, mnozstvo vody 1 I/m? za min,

odstavenie na 2 h (odtekanie).

1.5.2 Cykly tepla-chladu

Najmenej po dobu 48 h pdsobenia teploty v rozmedzi od 10 °C do 25 °C a minimalnej relativnej vihkosti 50 %
sa na rovnaky skuSobny fragment stenu necha pésobit 5 cyklov 24-hodinového striedavého ohrievania
a ochladzovania, ktoré pozostava z nasledujucich etap:

1. vystavenie teplote (50 1£5) °C (narast za 1 h) a maximalnej relativnej vihkosti 30 % a ponechanie 7 h
(celkom 8 h),

2. vystavenie teplote (-20 £5) °C (pokles za 2 h) a ponechanie 14 h (celkom 16 h).

1.5.3 Pozorovania pocas skusky

Po kazdych S&tyroch cykloch tepla/dazda a kazdych Styroch cykloch tepla/chladu sa zaznamenavaju
pozorovania volnym okom tykajuce sa zmeny vlastnosti alebo parametrov (vydudvanie omietky, oddelovanie,
praskanie, strata prifnavosti, tvorba trhlin, atd ...) celého ETICS a €asti fragmentu steny, ktora pozostava len
z vystuzenej zakladnej vrstvy nasledujucim spdsobom:

- Skuma sa povrch ETICS, &i sa neobjavi nejaka trhlina; musi sa zmerat a zaznamenat rozmer a poloha
kazdej trhliny.

- Povrch sa musi tiez skontrolovat, ¢i sa nevyduva alebo neodlupuje; poloha a rozsah sa musia zaznamenat.

- Parapety a profily sa musia skontrolovat, ¢i sa neposkodili, neznehodnotili alebo nevyvovali sprievodné
praskanie povrchu. Poloha a rozsah sa musia zaznamenat.

Po ukon&eni skusky sa vykona dalSie zistovanie, ktoré zahffia odstranenie Casti obsahujucich trhliny za
ucelom pozorovania vniknutia vody do vnutra ETICS.

1.5.4 Po cykloch teplo-dazd’ a cykloch teplo-chlad

Skusky pridrznosti podla prilohy F, F.4 a F.5.1 a skiska odolnosti proti narazu podla prilohy E sa vykonaju po
najmenej 7 drioch suSenia pri teplote medzi 10 °C a 25 °C a minimalnej relativnej vihkosti 50 %.

1.5.5 Pridrznost’ po starnuti

Pridrznost po starnuti sa skusa podfa F.5, prilohy F.
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1.5.6 Protokol o skuske

Protokol o skuske na hygrotermalne spravania ETICS po cykloch teplo-dazd a teplo-chlad musi obsahovat
minimalne nasledujice udaje:

- vedenie zaznamov o v3etkych etapach zhotovovania:
e datum a Cas réznych etap,
o teplota a relativnej vihkost v % pocas zhotovania (kazdy deri — minimalne na zaciatku),
e obchodny nazov a vyrobna Sarza komponentov,
e spbsob pripeviiovania tepelnoizolaéného vyrobku,
e obrazok opisujuci fragment steny (pripeviiovacich prostriedkov prvkov a spojov medzi doskami, ...),

e spobsob pripravy omietkovych systémov (nastroj, percentualny podiel mieSania, mozna prestavka pred
aplikaciou,...) ako aj ich spdsob aplikacie (ruény nastroj, zariadenia, pocet vrstiev,...),

e mnozstvo a/alebo hribka omietkovych vrstiev aplikovana na m?,
e doba susenia medzi aplikaciou vrstiev,

e pouzitie a poloha prisluSenstva,

iné akékolvek informécie dblezité pre skusku a vysledok,

- opis kone&ného povrchu ETICS po cykloch teplo-dazd a teplo-chlad, ak sa vyskytli po€as cyklov teplo-
dazd a teplo-chlad, a ich umiestnenie, umiestnenie a rozmery, ak sa vyskytnu,

- opis, &i sa vyskytli vyduvanie alebo odlupovanie pocas cyklov teplo-dazd a teplo-chlad, a ich umiestnenie,
poloha a rozmery,

- poskodenie/degradacia parapetov a profilov suvisiace s prasknutim povrchovej Upravy, ak sa vyskytlo
pocas cyklov teplo-dazd a teplo-chlad, a ich umiestnenie, poloha a rozmery,

- vysledky skusok pridrznosti a odolnosti proti narazu vykonanych na fragmente steny po cykloch teplo-dazd.
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PRILOHA J — TEPELNY ODPOR

DodatoCny tepelny odpor ETICS (Remics) pridany k podkladovej stene sa vypocita podla rovnice z tepelného
odporu tepelnoizolaéného vyrobku (Rinsuiation) Stanoveného podla hEN alebo EAD pre prislusny tepelnoizolaény
vyrobok a z hodnoty Rrender pre omietkovy systém, ktora sa stanovi bud z tabulkovej hodnoty Rrender (Rrender S@
moze poditat ako hodnota 0,02 m?K/W) alebo z hodnoty Rrender Stanovenej podla hEN 12667 alebo EN 12664
v zavislosti od o¢akavaného tepelného odporu:

Retics = Rinsulationt Rrender [m*K/W]

ako sa opisuje v EN I1ISO 6946 a EN 1SO 6946.

Ak sa tepelny odpor neda vypogitat, mozno ho odskusat na komplethom ETICS, ako je opisané v EN 1934.

Tepelné mosty spdsobené mechanickymi pripeviovacimi prostriedkami ovplyvriuju sucinitel prechodu tepla
celej steny a musia sa zohladnit’ pouzitim nasledujuceho vypoctu:

kde:

R substrate
Rse
Rsi

AU

Xp

n

Us= U+ AU [W/(m2K)]

opraveny sucinitel prechodu tepla celej steny, vratane tepelnych mostov

sucinitel prechodu tepla celej slteny, vratane ETICS, bez tepelnych mostov

U= [W/(m2K)]
RETICS + Rsubstrate + Rse + Rsi

tepelny odpor podkladu steny [m2-K/W]
odpor pri prestupe tepla na vonkajSom povrchu [m?K/W]
odpor pri prestupe tepla na vnatornom povrchu [m2-K/W]

korekény vyraz pre sucinitel prechodu tepla mechanické pripeviiovacie prostriedky AU = y, *n
(pre kotvy)

bodovy stratovy sucinitel kotiev [W/K] (pozri prilohu N). Ak nie je uréeny v ETA pre kotvy, platia
nasledujuce hodnoty:

o= 0,002 W/K pre kotvy s plastovou skrutkou/klincom, skrutkou/klincom z nehrdzavejlcej ocele
s hlavou pokrytou plastovym materidlom a pre kotvy so vzduchovou medzerou v hlave
skrutky/klinca.

Z» = 0,004 W/K pre kotvy so skrutkou/klincom z pozinkovanej uhlikovej ocele s hlavou pokrytou
plastovym materialom

o= 0,008 W/K pre vSetky ostatné kotvy (najhorsi pripad)

pocet kotiev na m2.

Vplyv tepelnych mostov sa méze vypocitat podla opisu v EN ISO 10211. Vypodita sa podla tejto normy, ak
sa predpoklada pocet kotiev viac ako 16 na m?.

EAD 040759-00-0404 Strana 77 z 96



PRILOHA K — TAHOVA SKUSKA OMIETKOVEHO PASIKA

K1 Vseobecne

Tahova skigka omietkového pasika ETICS sa posudi prostrednictvom spravania sa trhlin vystuzenej zakladnej
vrstvy stanovenim rozlozenia trhlin a “charakteristickou Sirkou trhlin” Wi na celom popraskanom povrchu.

K.2 Priprava skusobnej vzorky

Velkost vzorky omietkového pasika je 600 mm x 100 mm x d;a pozostava z vystuze a zakladnej vrstvy.
“d.” je hrubka zakladnej vrstvy so zatlacenou vystuZou.

VystuZ s dizkou 800 mm sa vloZi do zékladnej vrstvy podla pokynov vyrobcu ETICS. Na oboch koncoch musi
precnievat 100 mm. VyCnievajuce Casti vystuze sa umiestnia na omietnuté povrchy, na ktoré sa prilepia dve
kovové platne vhodnym lepidlom.

Ak vystuz nie je v strede, dva pasiky sa prilepia spodnymi stranami k sebe, kde su tenSie Casti pasov v strede
vzorky.

Ako alternativu lepenia vzoriek medzi dve kovové platne je mozné upevnit vzorky pomocou folie z PVC (hrubky
od 1,5 mm do 2,0 mm, tvrdosti Shore-A82) a pneumatickych/hydraulickych Celusti (pozri obrazok K.1).

Skuska sa vykonava v smere osnovy a utku na troch omietkovych pasikoch. Poc&et niti v jednom smere musi
byt rovnaky pre v3etky tri pasiky.

load axis ofthe
testing machine

speacimensymmetrically arranged

alectronic strain gauge DD

=300 mm

detaill A

hydraulic clamping device

Obrazok K.1 — Skusobna zostava pre tahovu skiusku omietkového pasika

Legenda k obrazku K.1:

Load axis of the testing machine — Zatazovacia os sku$Sobného pristroja
Specimen symmetrically arranged — Symetricky osadena vzorka
Electronic strain gauge DD 1 — Elektronicky snima¢ DD 1
Hydraulic clamping device — Hydraulické upinacie zariadenie
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K.3 Skusobny postup

Tahova sila pésobi konstantnou rychlostou posunu prie¢nika 0,5 mm/m so sledovanim deformécie. Sila sa
meria pomocou statického jednoosého silomerného pristroja triedy 1 podla EN ISO 7500-1. Pretvorenia sa
meraju dvoma elektronickymi tahovymi meradlami (napr. typu DD1) s presnostou £2,5 mm, trieda presnosti
0,1. Dizka meranej vzdialenosti musi byt najmenej 100 mm. Meracie body su usporiadané tak, aby boli
najmenej 75 mm od vonkajSich hranic prvkov zavadzajlcich zataZenie. DiZzka meradla musi byt 150 mm
a musi byt vzdialena najmenej 75 mm od hrotov/vrcholov kovovych platni.

Dva elektronické merace posunutia su pripevnené rovnakym spésobom na prednu a zadnu stranu vzorky
al/alebo boénych stranach vzorky, aby umozriovali samostatni analyzu nameranych vysledkov.

Vzorky omietkovych pasikov sa zatazuju 10-krat az do 50 % predpokladaného napatia/pevnosti pri vzniku
trhlin, pre omietkové systémy na organickej baze az do maxima 250 N na skuSobny pasik. Zatazovanie
a odlahCovanie (uvolfiovanie) musi trvat 1 az 2 minuty. Po€as 11. cyklu sa vzorky omietkového péasika zatazia
az po vznik trhlin a napokon do pretrhnutia.

Ak nevznikne porusenie skor, priebeh zataZovania sa prerusi pri hodnote pomerného pretvorenia omietky
0,3 %, 0,5 %, 0,8 %, 1,0 %,1,5 %, a 2,0 %. Mnozstvo trhlin v ramci rozsahu merania sa spocita, zmeria
a zaznamena. Sirka trhlin sa musi klasifikovat s frekvenciou uvedenou v zazname vyskytu trhlin (pozri
Tabulku K.1) do kateg6rii < 0,05 mm, < 0,10 mm, < 0,15 mm, < 0,20 mm, < 0,25 mm a > 0,25 mm. Musi sa
zaznamenat pre kazdy pripad maximalna $irka meranych trhlin Wmax s presnostou 1/100 mm.

Odporuca sa zmerat’ Sirku trhlin lupou s 50-nasobnym zvacésSenim; prehnana presnost’ nie je vhodna
z dévodu nepravidelnosti tychto trhlin.

€ Pocet trhlin na vzorke strany A Pocet trhlin na vzorke strany B
5‘: so Sirkou trhliny w [mm] so Sirkou trhliny w [mm]
§ [%] < < < < < > | max | X trhlin < < < < < > max | X trhlin

0,05|0,10|0,15| 0,20| 0,25 0,25 0,05(0,10|0,15| 0,20 0,25| 0,25

1.0.1 0.3

0.5

0.8

1.0

15

2.0

Tabulka K.1 — Zaznam vyvoja trhlin pri tahovej skiiske omietkového pasika
K.4 Analyza vysledkov skusky

K.4.1 Presny postup (I)

Suvisiace zakladné rovnice su odvodené zo zaznamenaného zatazovacieho grafu pre smer osnovy a smer
Utku. Z toho sa da vycitat pomerné pretvorenie omietky &« s ukonéenou tvorbou trhlin. Pre tento stav
roztaznosti je vSak minimalne pri 0,5 % roztaznosti (pomernom pretvoreni) stanovena charakteristicka Sirka
trhlin wy zo vSetkych vysledkov skuSok, ktoré su k dispozicii, ako 95 % kvantil so 75 % urovriou spolahlivosti
v ur€enych pracovnych krokoch uvedenych nizSie. Pri ur€ovani Sirky trhlin sa stredné hodnoty mézu linearne
interpolovat’

- stanovenie pomerného pretvorenia &« s “ukonéenou tvorbou trhlin" (zakladné rovnice odvodené z grafu
zatazenie — pomerné pretvorenie); &« = 0,5 %,

- pocet stran vzorky a merané Sirky trhlin pre tahovy stav omietky od&itany zo zaznamu vyvoja trhlin (pozri
obrazok K.1),
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- stanovenie strednej hodnoty Sirky trhlin w1 meranej v stave rozpinania &x omietkového pasika

s "ukonc¢enou tvorbou trhlin". Okrem toho je mozné vziat do uvahy dalSie hodnoty uréené pre vyssi a nizsi
stav a naslednu meranu Sirku trhlin linearne interpolovat,

- pre strednu hodnotu wy,, ktora stanovuje Sirku trhlin, je stanovena Standardna (smerodajna) odchylka o,

- hodnota k» pre 95% kvantil vysledkov zo $tatistickych Gdajov podia kapitoly D.7.2, prilohy D EN 1990
a 75 % urovne spolahlivosti pre experimentalne analyzy na ETICS:

Wi = W, + (0% Kp)

kde
Wy  charakteristicka Sirka trhlin v mm,
Wm, stredna hodnota Sirky trhlin pre postup | v mm,
o odhad smerodajnej odchylky,

ki, koeficient odhadu podfa tabulky D.1, prilohy D EN 1990.
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K.4.2 Zjednoduseny postup (ll)

Charakteristicka Sirka trhlin pre €'« = 0,8 % sa stanovi ako 95 % kvantil so 75 % spolahlivostou podla
nasledujucich krokov:

- stanovenie strednej hodnoty Sirky trhlin wmu pri stave napétia €= 0,8 %.
- pre strednu hodnotu wy,, ktora stanovuje Sirku trhlin, je stanovena Standardna (smerodajna) odchylka o,

- v zavislosti od poctu skusok a urovne spolahlivosti 75 % pre experimentalne analyzy na ETICS, hodnota
kn pre 95 % kvantil vysledkov zo $tatistickych udajov podfa kapitoly D.7.2, prilohy D EN 1990 podra rovnice:

Wik = Wni + (U B kn)

Pre organické omietkové systémy bez pozorovania Sirky trhlin sa musi pomerné pretvorenie pri poruseni &,
a prislusné medzné zatazenie N, stanovit ako stredna hodnota zo vSetkych jednotlivych vysledkov.
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PRILOHA L — SKUSKY NA KOMPONENTOCH

L1 Vseobecne

Tato priloha je urCena na skuSanie komponentov, kde sa vyzaduju vysledky na posudenie podstatnych
vlastnosti ETICS vo vztahu k skuto¢nej drovni (Grovniam) vlastnosti komponentov pouzivanych na skusky.

V niektorych pripadoch, napriklad ked Specifikacia parametrov komponentu postacuje na identifikaciu jeho
vlastnosti, nie je potrebné vykonat identifikatné skusky, pokial je komponent identifikovany podla svojej
harmonizovanej Specifikacie a ich obchodnym nazvom.

L1 Lepiace vtstvy, zakladné vrstvy, penetraéné natery a povrchové vrstvy

L.1.1 Vyrobok v stave dodania

Nasledujuce skusky sa vykonavaju na homogenizovanych a nemodifikovanych produktoch

L.1.1.1 Objemova hmotnost’

Kase a kvapaliny:

Meria sa pri teplote (23 +2) °C vo valci s objemom 100 cm3 alebo 1000 cm3.
Prasky:
Merania sa pri teplote (23 +2) °C vo valci s objemom 500 cm?.

Postup:

Vysledky sa zaznamenaju po maximalnom stlaceni (ustaleni objemu) na vibranom stole (manuélnom a/alebo
automatickom) a po zarovnani povrchu. Vysledky sa vyjadria v kg/m? (stredna hodnota z troch vysledkov).

L1.1.2 Obsah susiny (plati len pre kase a kvapaliny

L.1.1.2.1 Vyrobky na baze vapna a polyméru

Stanovuje sa po ulozeni vzorky do susicky pri teplote (105 £5) °C do ustalenia hmotnosti.

Hmotnost' sa povaZuje za ustélenu, ak rozdiel hmotnosti dvoch po sebe iducich vazeni po 1 h nie je vacsi ako
0,01g.

Pociato¢na navazka pre skusku je nasledovna:
- 2 g pre kvapalné vyrobky (nater, atd ...),
- 5 g pre vyrobky vo forme kaSe.

Vysledky sa vyjadria v percentach vzhfadom na pociato¢nu hmotnost (stredna hodnota z 3 skusok).

L.1.1.2.2 Vyrobky na baze silikatov

Obsah susiny sa stanovuje nasledovne:

A - Pociato€na navazka s hmotnostou priblizne 5 g (vyrobok v stave dodania) nanesena na hlinikovy plech
s rozmermi priblizne 100 mm x 100 mm, pokryta v dvoch tretinach.

B - Predsusenie pocas 1 h pri teplote (125 £10) °C. Nasledné suSenie pocas 2 h pri teplote (200 £10) °C.
C - Konecné vazenie.
Presnost vazenia musi byt do (£5) mg.

Rozdiel v hmotnosti oproti pociato€nému vazeniu je zapriineny prchavymi zlozkami vratane krystalizacnej
vody.

Vysledky sa vyjadria v percentach vzhladom na pociato¢nu hmotnost (stredna hodnota z 3 skusok).
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L.1.1.3 Obsah popola

Kase a kvapaliny:

Obsah popola sa stanovi na rovnakych vzorkach, na ktorych sa meral obsah susiny.

Prasky:
Obsah popola sa stanovi pri teplote 450 °C a pri teplote 900 °C na vzorke s hmotnostou priblizne 5 g
predsusenej pri teplote (100 +5) °C alebo (200 £5) °C pre vyrobky na baze silikatov do ustalenej hmotnosti.

Hmotnost sa povaZuje za ustélenu, ak rozdiel hmotnosti dvoch po sebe iducich vazeni po 1 h nie je vacsi ako
0,01 g.

Postup:

- Vzorka sa vlozi do odvazenej nadobky s vekom alebo sa uzatvori do hermeticky uzavretej nadoby so
znamou hmotnostou a odvazi sa.

-V pripade potreby sa po odstraneni veka méze nadobka ulozit do pece s udrZiavanou teplotou prostredia.

- Teplota v peci sa zvysi na hodnotu (450 +20) °C (obsah popola pri 450 °C) alebo na hodnotu (900 £+20)°C
(obsah popola pri 900°C) a udrZuje sa na tejto teplote 5 h.

- N&dobka sa pred vazenim necha vychladnut na izbovu teplotu v exsikatore (suSicke).
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhladom na pociatoénu hmotnost (stredna hodnota z 3 skusok).

Poznamka: Tolerancie pri 900°C sa mbZu zvacsit's ohladom na zloZenie vyrobku.

L.1.1.4 Sitovy rozbor (alt. zrnitost’)

Kase:

Sitovy rozbor sa vykona zo vzorky piniv odstranenych z vyrobeného vyrobku po preplachnuti na site
s velkostou zrna 0,08 mm alebo po dalSej vhodnej a zZiaducej priprave.

Skuska sa vykona po vysu$eni pri teplote minimalne 105 °C.

Prasky:
Sitovy rozbor sa vykona zo vzorky plniv odstranenych z vyrobeného vyrobku.

Postup:

SkusSka sa vykona preosievanim vzorky s hmotnostou priblizne 50 g v prudovej osievacke po dobu 5 min na
sito. Krivka zrnitosti je v rozmedzi od 0,04 mm (plati pre prasky), alebo 0,08 mm (plati pre kase) do 4 mm
s minimalnym poctom 5 prostrednych sit.

L.1.2 Cerstva malta

L.1.2.0 Priprava malty
Malta sa pripravi v laboratérnej mieSacke na betén (miskovy typ) podla EN 196-1.

Skusky sa vykonaju bezprostredne po namieSani malty, ak to nestanovil vyrobca inak (mozny ¢asovy posun
nevyhnutny pre aplikaciu).

L.1.2.0.1 Sucha malta

- Do nadoby sa vsypu 2 kg prasku a prida sa vyrobcom uréené pozadované mnozstvo vody.
- Lopatka mieSacky sa niekolkokrat otoCi ru€ne, aby sa uvornila drdha v miesacke.

- Zmes sa mieSa pri nizkych otackach 30 s.

- Ak sa pradok usadi na stenach a na lopatke, odstrani sa stierkou.

- Zmes sa znova mieSa 1 min pri nizkych otackach.
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L.1.2.0.2 Kase vyzadujuce pridanie cementu a prasok vyzaduijuci pridanie zvlastneho spojiva

- Pre kade, do nadoby sa naleje 1 | kaSe a prida sa vyrobcom predpisané mnoZstvo cementu.

- Pre prasky, do nadoby sa nasypu 2 kg prasku a prida sa vyrobcom predpisané mnoZzstvo zvlastneho spojiva.
- Lopatka mieSacky sa niekolkokrat oto&i ruéne, aby sa uvornila draha (stopa) v mieSacke.

- Zmes sa mieSa pri nizkych otackach 30 s.

- Usadena zmes na stenach nadoby alebo na lopatke sa odstrani stierkou.

- Zmes sa znova mieSa 3 min pri vysokych otackach.

L.1.2.0.3 Kase na priame pouzitie

Kase sa musia pred pouzitim homogenizovat.

L.1.2.1 Schopnost’ zadrziavat’ vodu (vodoprijimavost)

Schopnost zadrzZiavat vodu sa stanovuje pre Cerstvi maltu mieSanu podla v L.1.2.0, prilohy L.

Skuska sa vykona pomocou skuSobného zariadenia opisaného v norme ASTM C.91. Malta sa vystavi podtlaku
na 15 minut nasledovne:

- Pre z&kladnu vrstvu a povrchovu(é) vrstvu(y) (s vynimkou vrstiev, kde je spojivo na baze €istého polyméru),
sa vyvinie podtlak s hodnotou 50 mm Hg (tlakovy rozdiel medzi vonkaj$im a vnatornym priestorom nadoby)
(pozri obrazok L.1.).

- Pre lepidla je zvySkovy tlak 60 mmHg (absolutny tlak vo vnutri nadoby) (pozri obrazok L.2).

Miska sa vystelie vihkym filtraénym papierom (priemer 150 mm z 65 g/m?), ktory sa predtym namocil a vysusil
polozenim na suchy filtracny papier. Povrch naplnenej misky s kaSou sa zarovna a odvazi (ak je znama
hmotnost prazdnej misky vratane vihkého filtratného papiera, hmotnost namieSanej kase a prislusnej
hmotnosti zamesovej vody sa vypocita v g).

Tieto Cinnosti sa vykonaju po¢as 10 min mieSania. Po 15 min od zaciatku mieSania sa zariadenie vystavi
pdsobeniu podtlaku na 15 minat. Miska sa po utreti dna znova odvazi a ubytok vody (e) v g sa vypocita
odcitanim.

Schopnost prijimat vodu sa vyjadri v % z pociato€nej hmotnosti vody pouZitej pri mieSani (E):

E —€ 100
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Filter paper

Rubber Gasket

T— Mercury manometer

Obrazok L.1 — Usporiadanie skusobného zariadenia na stanovenie schopnosti prijimat’ vodu pri
podtlaku 50 mmHg

Legenda k obrazkom L.1 a L.2:
filter paper — filtraény papier, rubber gasket — gumové tesnenie, open/closed end — otvoreny/zatvoreny koniec,
to aspirator — k aspiratoru, mercury — ortut, mercury manometer — ortutovy manometer,
vakuovy manometer — vdkuovy manometer

Closed end

Vacuum manometer

Obrazok L.2 — Usporiadanie skisobného zariadenia na stanovenie schopnosti prijimat’ vodu
pri zvySkovom tlaku pod 60 mmHg
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L.1.2.2 Objemova hmotnost’ ¢ersrvej malty

Malta sa pripravi podfa podrobnosti v L.1.2.0.

Zdanliva objemova hmotnost (sypna hmotnost) sa stanovi vo valcovej nadobe s objemom 1 I, ktora sa vopred
odvazi (hmotnost Mo v g). Nadoba sa naplni kaSou a po zhutneni sa zotrie a opat sa odvazi (hmota M; v g).
Objemova hmotnost kase je rovna M; - M a vyjadruje sa v kg/m®. Objemova hmotnost' kase (Cerstvej malty)
sa urcuje bezprostredne po namiesani.

Objemova hmotnost kaSe (Cerstvej malty) sa urCuje bezprostredne po namieSani.

L.1.3 Objemova hmotnost’ zatvrdnutej zakladnej vrstvy (bez vystuze)

Zdanliva objemova hmotnost sa stanovi na troch vzorkach 160 mm x 40 mm x 40 mm (prizmatické oddiely
formy) meranim hmotnosti a rozmerov. Vzorky sa nechaju kondiciovat minimalne 28 dni pri teplote (23 £2) °C
a relativnej hmotnosti (50 15) %.

Presnost vazenia je 1/1000 a merania rozmerov 1/100

L.1.3.1 Vyrobky s hribkou vdéSou ako 5 mm

L.1.3.1.0 Priprava a skladovanie skusobnych vzoriek

Malta sa pripravi mieSanim podfa L.1.2.0.

SkuSobné vzorky, ktorych rozmery sa uvadzaju v nasledujucich bodoch, sa pripravuju v kovovych formach
v dvoch vrstvach.

Kazda vrstva sa zhutni postupnym striedavym pohybom na kazdu stranu formy z vySky 5 mm priblizne
desatkrat. Skusobné vzorky sa potom zarovnaji kovovym pravitkom.

Skusobné vzorky sa vyberu z formy po 24 hodinach.

Potom sa skladuji minimalne 28 dni pri teplote (23 +2) °C a realativnej vihkosti (50 £5) %.

L.1.3.1.1 Dynamicky modul pruznosti (Rezonan¢éna frekvenéna metéda)

Dynamicky modul pruznosti sa stanovuje na skudSobnych vzorkach, tramcekoch s rozmermi
25 mm x 25 mm x 285 mm.

Skuska sa vykona na nasledujucich vzorkach:
- 3 vzorky pripravené podla opisu v L.1.3.1.0.

- 3 vzorky pripravené z vyrobku, ktory sa odoberie v rovhakom Case ako sa pripravoval predpisany fragment
steny (pozri 2.2.16).

Zaznamenaju sa jednotlivé hodnoty zdanlivej objemovej hmotnosti (v kg/m®) a modulu (v MPa) z troch
skudobnych vzoriek a stredna hodnota zo ziskanych vysledkov.

Princip merania spo&iva v merani zékladnej rezonanénej frekvencie skusobnej vzorky pri pozdiznych
vibraciach (kmitani).

1 — SkuSobné zariadenia

Pristroj pouzivany na uskuto€nenie tohto merania obsahuje:
a) Oscilator s premenlivou frekvenciou s frekvenénym rozsahom 20 kHz a presnostou 1 %.

b) Elektromagneticky vibrator, ktory sa mdze, ale nemusi dotykat skuSobnej vzorky; jeho hmotnost musi byt
v porovnani s hmotnostou skuSobnej vzorky velmi mala.

c) Prijimag, elektromechanicky snimaé a zosilfiova¢; jeho hmotnost musi byt v porovnani s hmotnostou
skusobnej vzorky vefmi mala.

Rezonanéné frekvencie vibratora a prijimaca nesmu byt v rozmedzi medzi 0,5 kHz a 20 kHz.
d) Zosilfiovac.
e) Pristroj indikujuci amplitady vibracii (osciloskop).

f) Velmi Gzka podpera, na ktorej je poas merania uloZena skugobna vzorka, ktora nesmie branit pozdiznym
vibraciam skusobnej vzorky a ktora musi byt v uzlovej rovine.
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2 — Skusanie

Vzorka sa vycentrovane poloZi na podperu. Vibrator a prijimac sa umiestnia podla obrazku nizSie:

Vibrator < Prijimac

0
Podpera

Je doblezité, aby mohli konce skusobnej vzorky volne vibrovat/kmitat v smere osi. Ak sa zdroj kmitania
a prijimac dotykaju skusSobnej vzorky, maju spbsobit rovnaké slabé napatie na obidvoch koncoch. V tomto
pripade sa odporuca jemne prilepit pohyblivil ¢ast vibratora ku skusobnej vzorke, napr. pomocou tmelu. To
isté plati pre prijimac.

Oscilator s premenlivou frekvenciou pohania vibrator a skusobna vzorka vibruje/kmita v pozdiznom smere.
Vibracie zachytava prijimac a po zosilneni sa ich amplitida zobrazi na €iselniku (voltmetr, miliampérmeter
alebo osciloskop). Amplituda vibracii pre vacsinu frekvenénych rozsahov je dost mala. Ale pri urcitych
frekvenciach su posuny (displacement). Podmienky rezonancie sa vytvoria vtedy, ked sa na €iselniku zobrazi
maximalna amplituda.

Frekvencia zakladnej pozdiZnej rezonancie zodpoveda najnizsej frekvencii, pri ktorej sa dosiahne maximalna
amplitada (pri vys$Sich harmonickych frekvenciach sa tiez tvori rezonancia).

Vykonaju sa dve merania: vibracie sa vytvaraju postupne na oboch koncoch skusobnej vzorky. Zaznamena
sa stredna hodnota. Ak je rozdiel medzi tymito dvoma hodnotami vySSi ako 5 %, tak sa vibracie/kmitanie
zopakuje.

Na vypocet modulu su potrebné merania hmotnosti a rozmerov skuSobnej vzorky. Presnost vazenia je 1/1000
mernej jednotky a pre rozmery 1/100 mernej jednotky.

3 — Vyjadrenie vysledkov

KedZe hodnoty pozdiZznej rezonanénej frekvencie, hmotnosti a rozmerov ski$obnych vzoriek su zname,
dynamicky modul pruznosti sa stanovi podla nasledujiuceho vzorca:

Ey=4L".F2,10°

kde:
Es = pozdizny dynamicky modul pruznosti v N/mm?,
L = dizka skusobnej vzorky v m,
F = pozdizna rezonanéna frekvencia v Hz,
p = objemova hmotnost v kg/m?3.

L.1.3.1.2 Skuska zmrast'ovania

Meranie sa vykonava na troch vzorkach zakladnej vrstvy s rozmermi 20 mm x 40 mm x 160 mm, ktoré sa
pripravili a skladovali podfla opisu v L.1.3.1.0, vlozenim meracich vretien na ¢elné konce (10 mm x 40 mm)
vzoriek. Merania sa vykonavaju v pravidelnych intervaloch. Zaznamena sa hodnota po 28 diioch. Okrem toho,
ak existuju pochybnosti o krivke spojenej so stabilizaciou, sa v skudke pokraduje a zaznamena sa hodnota po
56 dnoch.

L.1.3 Vyrobky s hribkou do 5 mm: staticky modul pruZnosti, pevnost’ v tahu, prediZzenie pri
pretrhnuti

Skusky sa vykonaju na vzorkach s rozmermi 3 mm x 50 mm x 300 mm.

Formy na skuSobné vzorky sa vyrobia z vhodne umiestnenych pasikov extrudovaného polystyrénu s hrabkou
3 mm prilepenych na dosky z expandovaného polystyrénu.

Po vytvrdnuti zakladnéj vrstvy bez vystuze, sa skuSobné vzorky odrezu z polystyrénu hortcim drotom.

Skusobna vzorka sa namaha az do jej porusenia pomocou vhodneho pristroja, ktory zaznamena tahové
napatie a predlzenie. Vzdialenost medzi ¢efustami pristroja je 200 mm. Vzorka sa medzi Celuste zachyti
vloZzenim podloziek.
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Velkost tahovej sily je 2 mm/min.

Skuska sa vykona na piatich vzorkach kondiciovanych najmenej 28 dni pri teplote (23 £2) °C a relativnej
vlhkosti (50 +5) % a na piatich vzorkach, ktoré boli vystavené vihkostnym a tepelnym zmenam na fragmente
steny (uloZenych v okne fragmentu steny, pozri prilohu A).

L.2 Tepelnoizolaény vyrobok

L.2.1 Meranie objemovej hmotnosti
Podla EN 1602.

L.2.2 Rozmerové vlastnosti a vzhlad
L.2.2.1 Dizka a Sirka

Podfla EN 822.

L.2.2.2 Hrabka

Podla EN 823.

L.2.2.3 Pravouhlost

Podla EN 824.

L.2.2.4 Rovinnost

Podla EN 825.

L.2.2.5 Povrchové podmienky

Toto sa hodnoti vizualne.

L.2.3 Skuska v tlaku
Podra kapitoly 2.2.10 EAD 040065-00-1201.

L.24 Skusky rozmerovej stability

Podra:

- EN 1603, metddy B1;

- EN 1604 (podmienky su uvedené v ETA pre konkrétny ETICS.

L.2.5 Reakcia na ohen
Podla prislusnych skudobnych postupov podla EN 13501-1+A1 a prilohy A k EAD 040065-00-1201.

L.2.6 Nasiakavost’

Skuska sa musi vykonat podla EN 1609, metody A.

L.2.7 Priepustnost’ vodnej pary
Skuska sa musi vykonat podla EN ISO 12572, klimaticka podmienka A.

L.2.8 Pevnost’ v tahu kolmo na rovinu dosky za sucha
Skuska sa musi vykonat podla EN 1607, vzorky podla kapitoly 2.2.4 EAD 040065-00-1201.

L.2.9 Pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku

Skuska sa musi vykonat podla EN 12090 pre prislusny tepelnoizolaény vyrobok na vzorke hrabky 60 mm
a maximalnej hrubky, ktora je Specifikovana v zostave ETICS.

L.2.10 Tepelny odpor
Skuska sa musi vykonat podla EAD 040065-00-1201, prilohy B.
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L3 Mechanické pripeviiovacie prostriedky

L.3.1. Plastové kotvy pre ETICS, plastové kotvy

L.3.1.1 Rozmery
Merania sa musia vykonat podfa EAD 330196-01-0604.

L.3.1.2 Charakteristiky zat'azenia v pripade potreby (v zavislosti od typu materialu)

Vysledok sa musi uviest' v sprievodnych dokumentoch.

L.3.1.3 Uspora energie a zachovanie tepla

Bodovy stratovy sucinitel plastovych kotiev sa skusa podla prilohy N.
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PRILOHA M — SKUSKA TUHOSTI TANIERA PLASTOVYCH KOTIEV PRE ETICS

M.1 VsSeobecne

Unosnost ETICS pripevneného kotvami je obzvlast spojend s mechanickymi vlastnostami taniera kotvy
a tepelnoizolaéného materialu. Minimalne poziadavky na vlastnosti taniera kotvy su relevantné pre ETA pre
ETICS.

Tieto vlastnosti su
» odolnost vodi zatazeniu kotvy a
» tuhost taniera kotvy

Tato priloha sa tyka skusok tahom na vyhodnotenie odolnosti na vyvlecenie taniera kotvy a tuhosti taniera
plastovych kotiev na upevnenie ETICS s omietkou. Tahova skusSka na vyvleCenie sa vykona podla
nasledujucich kapitol.

M.2 Podrobnosti o metéde a kritériach posudenia

ZataZenie pri poruSeni taniera kotvy sa ur€i z najmenej 5 skusok, priCom sa pri skudke pouZije len typ
vyrobku, ktory je posudzovany. Po€as skusok musi tanier kotvy spocivat na pevnom nosnom prstenci so
svetlym vnutornym priemerom 30 mm. Na stanovenie tuhosti taniera kotiev so zakrivenym povrchom je
mozné pouzit predpatie tak, ze napatie sa prenasa na vnutornom okraji nosného prstenca. Ak je tanier
kotvy vystuzeny rebrami, ktoré zabranuju kontaktu medzi rebrami a nosnym prstencom a prenos
zatazenia nie je ovplyvneny rebrami, je potrebné ich navrhnuat v ocefovom krazku.

Usporiadanie skusky sa zobrazené na obrazku M.2.

displacement transducer

i [

) fz

.

supporting ring

clomping jows

(Clamping jaw is clamping the expansion
element)

Obrazok M.2 — Principialny opis skusky na stanovenie tuhosti taniera

Legenda k obrazku M.2:
displacement transducer — snimac¢ posunu, supporting ring — stuzovaci prstenec, clamping jaws — upinacie
Celuste, Clamping jaw is clamping the expansion element — Upinacia &elust’ upina dilataény prvok

V pripade tanierov plastovych kotiev, ktoré menia svoje mechanické vlastnosti pod vplyvom vlhkosti, sa skusky
vykonaju na kotvach kondiciovanych vo vihkom prostredi, ale vZdy pri izbovej teplote (Standardné podmienky:
rovnovazny obsah vody pri teplote T = +23 °C a relativnej vlhkosti 50 %). Tahové zataZenie sa prenasa na
kotevny hriadel s rychlostou zatazenia 1 kN/min £20 %.

EAD 040759-00-0404 Strana 90 z 96



M.3 Posudenie metddy a kritérii posudenia

M.3.1 Odolnost’ vocéi zat'azeniu

Charakteristicka unosnost sa ur€i z 5 %-ného medzného zatazenia pre uUroven spolahlivosti 90 %. Tato
hodnota sa musi uviest v ETA. Charakteristicka odolnost musi zodpovedat minimalne charakteristickej
odolnosti v ETICS podla tohto EAD. Pokial charakteristicka odolnost’ dosahuje hodnotu najmenej 1,0 kN, je
mozné uréit’ vy8Sie uvedené univerzalne pouZitie. Do tejto hodnoty je zahrnuté zniZenie odporu taniera kotvy
spbésobené zvySenou teplotou.

M.3.2 Tuhost taniera

Aby sa ziskal porovnatelny rozmer pre tuhost taniera, musi sa pre kazdu skisku uréit tangentova tuhost (c).
Tato tangentova tuhost udava gradient idealizovanej priamky medzi bodmi su (posunutie v mm) s prislusnou
tahovou silou Nu= 0 kN a s, =1 mm (posunutie) s prisluSnou tahovou silou N, v diagrame zatazenie/posunutie
(pozri obrazok M.3.1).

Tuhost taniera a priemer taniera kotvy sa uvedu v ETA.

Tangentova tuhost' (v KN/mm):

c=— = . (M.3.1)

] su<0,3 S..
Vyhodnotené hodnoty je vhodné zaokruhlovat nahor na '/10 kN a stanovit vo vztahu k 1 mm deformaciu
(napr. 0,3 KN/mm/0,4 kN/mm/0,5 KN/mm/0,6 kKN/mm/0,7 kN/mm).

Na charakterizaciu tuhosti taniera sa musi uviest stredna hodnota v ETA. VariaCny koeficient nesmie
presiahnut 20 %.

=z Nmax
=,

0

)

*(©

>

(@)

e

@
—

So=1mm ' ' '

posunutie [mm]

Obrazok M.3.1 — Krivka zat'azenie/posunutie s idealizovanou priamkou
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PRILOHA N — BODOVY STRATOVY SUCINITEL PLASTOVEJ KOTVY PRE ETICS

N.1 VsSeobecne

Kotva v ETICS prenika vrstvou tepelnej izolacie, pésobi ako tepelny most a zvySuje tepelné straty v oblasti
podsobenia kotvy. Vplyv kotvy na tepelnotechnické vlastnosti ETICS je uréeny bodovym stratovym sucinitelom
kotvy y. Hodnota bodového stratového sucinitela y zavisi od rozmerov prierezu konstrukcie kotvy, materialu
kotvy (jej sucinitela tepelnej vodivosti) a sucinitela tepelnej vodivosti a hrabky tepelnoizolaénej vrstvy
a podkladu.

ETICS sa vyraba vo velkom rozsahu hrabok (cca medzi 50 mm a 450 mm). V su€asnosti je priemerna hrubka
tepelnoizolaénej vrstvy cca. 150 mm s tendenciou stupania. Hodnota y sa mdze zvySovat s va&Sou hrubkou

tepelnoizolaénej vrstvy, spravanie nie je linearne. Varianty vztahu bodového stratového sucinitefa y k hrubke
tepelnoizolaénej vrstvy su znazornené na obrazku N.1.

Bodoveé stratové sucinitele y sa uvadzaju samostatne pre hriubky tepelnoizolaénej vrstvy ETICS ,do 150 mm*
a ,nad 150 mm*. Je to vhodné preto, aby sa nepoZadovala najnepriaznivejSia hodnota y pre vSetky hrabky
tepelnoizolaénej vrstvy ako reprezentativny rozmer.

Pre zjednoduSenie postupu posudzovania mozno hodnotu y uréit v najnepriaznivejSom podklade (skupine
zakladnych materialov), kde je mozné kotvu pouzit. Alternativne mozno hodnotu y urcit pre kazdu skupinu
zakladnych materialov samostatne. Vyrobca si mbze zvolit postup, ak nie, pouzije sa postup so Specifikaciou
kritického pripadu.

0,002
- 1
-~
._ — -
—_ / e
< 0,001 e |
— "
= / /
4 /
E t
g /
N 0,001 f’
\
~
~
N
~
\lr —-—
0,000 TT==—A
hmin h150 hrnax

Thickness of insulating layer [mm)]

Obrazok N.1 — Varianty vzt'ahu bodového stratového suéinitela y k hribke tepelnoizolaénej vrstvy

Legenda k obrazku N.1:
x-value — hodnota y, thickness of insulating layer — hribka tepelnoizolaénej vrstvy
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N.2 Posudenie bodového stratového sucinitela

Bodovy stratovy sucinitel y sa ur€i z rovnice:

_ U - U
n
kde
X je  bodovy stratovy sucinitel kotvy [W/K]
U opraveny sUcinitel prechodu tepla s ETICS a s kotvami [W/(m?2-K)]
sucinitel prechodu tepla s ETICS a bez kotiev [W/(m?-K)]
n pocet kotiev na m2[1/m?]

Pre kazdu hrubku tepelnoizolagnej vrstvy a pre kazdu skupinu zakladnych materidlov (podklad) sa vypocita
bodovy stratovy sucinitel podla ¢l. 3.1. Kone¢na hodnota (hodnoty) bodového stratového sucinitela y sa
zaokruhli na Styri desatinné miesta nahor a uvedie sa v ETA.

Stupet "0 W/K" sa uvadza v ETA, ak je 3SpiCkova hodnota bodového stratového sucinitela kotvy y
v uvazovanom rozsahu mensia ako 0,0005 W/K. V takom pripade je potrebné zaznamenat’ pre krok ,,0 W/K*
v ETA pre prislusny typ kotvy nasledujucu poznamku: ,Bodovy stratového sucinitefa kotvy y je mensi ako
0,0005 WIK a preto jej vplyv pri vypocte tepelnej charakteristiky ETICS mozno zanedbat'.”

Opis nominalnej hodnoty bodového stratového sugcinitela

Nominalna hodnota bodového stratového sucinitefa y sa uvadza pre kazdu skupinu zakladnych materialov
alebo pre najnepriaznivejSiu skupinu zakladnych materialov, v ktorej je mozné kotvu pouzit. Bodova stratovy
sucinitel y sa uvadza ako jedna hodnota alebo z tabuliek v zavislosti od skupiny zakladného materialu.

Nominalne hodnoty uréené len pre najnepriaznivejSiu skupinu zakladnych materialov

Nominalne hodnoty zahffaju vSetky skupiny zakladnych materidlov, s ktorymi méze byt kotva pouzita, ako
index (pozri N.3.1.2). Oblast’ hrubky tepelnoizolagnej vrstvy, pre ktoru plati nominalna hodnota, je uvedena
v zatvorke za ,*. Indexovanie skupin zakladnych materidlov je volitelné, ak je nominalna hodnota uréena zo
skupiny zékladnych materialov A.

Nominalne hodnoty stanovené pre rézne skupiny zakladnych materialov

Tieto hodnoty je potrebné uviest v tabulke, ktora obsahuje vSetky skupiny zakladnych materialov, s ktorymi sa
kotva moze pouzit, riadok po riadku a oblasti hrubky tepelnej izolacie, pre ktoré sa udava nominaina hodnota,
stlpec po stlpci.

N.2.1 R6zne nominalne hodnoty pre oblasti hrubky tepelnoizolaénej vrstvy

Nominalne hodnota bodového stratového sucinitefa y sa pre vyznamné plochy uréi takto:
7 (h<150) hlavna hodnota y(hmin) @ (150 mm)
7 (h>150) hlavna hodnota y(hmax) @ (150 mm)

kde

h je hrubka tepelnoizolaénej vrstvy ETICS [mm]

Amin minimalna hrubka tepelnoizola¢nej vrstvy podla navodu vyrobcu [mm]
Hmax maximalna hrabka tepelnoizolac¢nej vrstvy podla navodu vyrobcu [mm]

Nasledujuce kroky v W/K: 0/0,001/0,002/0,003/0,004/0,006/0,008.
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N.2.2 Ziadny rozdiel medzi oblast'ami hriibky tepelnoizolaénej vrstvy

Ak je ako nominalna hodnota uvedenad len jedna vyznamna hodnota y, vysledkom je najvyssia hodnota zo
vSetkych skusok podla N.3.2:

Z(hmin - hmax) SpiCkova hodnota (i.e. maximum) pre rozsah od h = hmin do h = hmax

Nominalne hodnota bodového stratového sucinitela sa musi zaokruhlovat nahor a uvadza sa v nasledujucich
krokoch v W/K: 0/0,001/0,002/0,003/0,004/0,006/0,008.

N.3 Podrobnosti skiusobnej metédy

N.3.1 Skusobna vzorka a podmienky

Na stanovenie bodového stratového sucinitela y sa ako zaklad pouZiva nasledujuca referenéna konstrukcia:

8, = 2fc

£,.=-15°C

.= 0,13 R,.= 0,04

Obrazok N.3.1 — Vykres referenénej konstrukcie (nie v spravnej mierke)

Hrubka tepelnoizolaCnej vrstvy h na sku$anie sa vezme podla spOGsobu zvoleného vyrobcom, ako je
Specifikované nizSie. Kotva musi byt umiestnena podla montazneho navodu vyrobcu v strede skuSobného
telesa v polohe ako pri redlnej kon&trukcii.

Pre vrstvy stavebnych komonentov sa pouZiju charakteristické hodnoty pouzitého stavebného materialu podla
EN 12524:

Tabulka N.3.1.1 — Charakteristické hodnoty tepelnej vodivosti materialov referenénej konstrukcie

Vrstva stavebnych komponentov WS PeelnsiE EIElie ¥
vodivosti [W/(m-K)] Hrubka vrstvy [mm]
Vnutorna omietka: sadrova omietka bez kameniva 0,57 10
Podklad Pozri tabulku N.3.1.2 175
Tepelnoizolaéna vrstva 0,035 Amin
VonkajSia omietka: vapennocementova omietka 1,0 15
Skupina zakladnych Obis Navrhova hodnota sucinitefa
materialov P tepelnej vodivosti [W/(m-K)]
A betén normalnej hmotnosti 2,30
B masivne murivo 1,20
C duté alebo dierované murivo 0,56
D fahky betdn s otvorenou Strukturou 0,36
E porobetén 0,16

Hrabka tepelnoizolaénej vrstvy

Hrubka tepelnoizolaénej vrstvy ma vplyv na bodovy stratovy sucinitel . Nominalne hodnota bodového
stratového sucinitela y sa stanovi pre rozsahy hrubok tepelnoizolaénej vrstvy h < 150 mm a h > 150 mm. Na
zéklade poziadavky vyrobcu, ak sa uréi bodovy stratovy sucinitel’ y pre tri hrubky tepelnoizolacnej vrstvy,
posudzuju sa hrubky nasledovne:
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7(hmin) = pre najmenSiu hrubku tepelnoizolaénej vrstvy hmin udavanu vyrobcom
7(h1s0) = pre hrubku tepelnoizolacnej vrstvy h = 150 mm
2(hmax) = pre najvacsiu hrdbku tepelnoizolaénej vrstvy hmax udavanu vyrobcom
AK je ur€end hodnota »(150 mm) mensia ako y(hmin), skuSku pre y(hmax) mozno zanedbat, pretoZe sa
predpoklada, Ze v kazdom pripade hodnota y(hmax) je menSia alebo rovna ako (150 mm).
Vlastnosti kotvy
Tepelna vodivost materialu kotvy sa vezme z EN 12524 alebo 1ISO 10456.

Rozmery kotvy sa urlia pomocou skusobnej vzorky alebo sa prevezmu z technickej dokumentécie vyrobcu.

Okrajové podmienky

Odpory pri prestupe tepla na vonkajSom a vndtornom povrchu su prevzaté z 6.8 a tabulky 7 normy
EN ISO 6946 pre horizontalnu tepelnu vodivost podla hodnét Rse = 0,04 m2-K/W a Rsi = 0,13 m2.K/W.

Teplotny rozdiel medzi vnutornym a vonkajSim povrchom skuSanej vzorky musi byt
AT =35K (e.g.: Bse=-15 °C; 65= 20 °C).

Okraje povrchov skisobnej vzorky sa povazuju za adiabatické.

N.3.2 Meranie

Stanovenie sucinitela prechodu tepla Uc sa vykona podla EN 1946-1 a EN 1964-4. Meranie je mozné
realizovat podla EN ISO 8990.

Pre kazdu meranu hrubku sa pouZije referenéna skuSobna vzorka bez kotiev s rovnakou hrubkou
tepelnoizola¢nej vrstvy. Sucinitel prechodu tepla U nenarusenej skiSobnej vzorky sa meria rovnakou metédou
ako sucinitel prechodu tepla Uk.

Poznamka: Pri umiestriovani kotvy by vzdialenost od okraja a medzi kotvami nemala byt mensia ako 300 mm.

N.4 Priklad opisu nominalnych hodnét stratového bodového sugcinitela y

Priklady pre opis nominalnych hodnét bodového stratového sudinitela y:

Priklad 1: Jednotlivé hodnoty

Kotva sa méze pouzit v skupinach zakladnych materialov A a B pre hrubky tepelnoizolaénej vrstvy hAmin = 50
mm az do Ay = 320 mm. Nasledujuce nominalne hodnoty boli stanovené skuskou:

2(h <150 mm) = 0,002 W/K a 2(h> 150 mm) = 0,003 W/K

Tabulkovy zoznam nie je potrebny, pretoze nominalne hodnoty sa urcili len pre jednu skupinu zakladnych
materialov. Opis je uvedeny v jednotlivych hodnotach.

Pripad 1: Rozdiel medzi oblastami hrubky tepelnej izolacie :
2(h <150 mm) = 0,002 W/K; x(h> 150 mm) = 0,003 W/K
Pripad 2: Jedna hodnota y pre celu oblast hrubok tepelnej izolacie:

x(h=50-320 mm) = 0,003 W/K

Indexacia nie je potrebna, pretoze nominalna hodnota sa vypodcitala so skupinou zakladnych materialov A.
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Priklad 2: Tabulka alebo jednotlivé hodnoty

Kotva sa mézZe pouzit v skupinach zdkladnych materidlov B, C a D pre hrubky tepelnoizolatnej vrstvy
hmin = 50 mm az do hnax = 250 mm. Nasledujuce nominalne hodnoty boli stanovené skuskou:

28(h <150 mm) = 0,002 W/K a
#°(h <150 mm) = 0,001 W/K a

#8(h > 150 mm) = 0,001 W/K
#°(h > 150 mm) = 0,001 W/K

Hodnoty pre #© neboli stanovené. Hodnoty z najblizSej vy$3ej skupiny zakladnych materialov B platia aj pre

tato skupinu.

Alternativa A: Opis ako jednotlivé hodnoty

Pre kotvu je potrebné uviest jeden z nasledujucich opisov:

Pripad 1:

Pripad 2:

22 ¢:2(h < 150 mm) =0,002 W/K;

2% S DB(50 - 250 mm) = 0,002 W/K

Alternativa A: Opis podla tabulky

Pre kotvu je potrebné uviest jeden z nasledujucich opisov:

Pripad 1: Rozdiel medzi oblastami hrubky izolacie

#8:S.0 (h > 150 mm) = 0,001 W/K

Skupina X [WIK)]
zakladnych Opis hrabka tepelnoizolacnej vrstvy
materialov h <150 mm h> 150 mm
B masivne murivo 0,002 0,001
C duté alebo dierované murivo 0,002 0,001
D lahky betdn s otvorenou Struktirou 0,001 0,001
Pripad 2: Jedna hodnota y pre celu oblast’ hribok tepelnej izolacie
Skupina X [WIK)]
zékladnych | Opis hriibka tepelnoizolaénej vrstvy od
materialov 50 mm do 250 mm
B masivne murivo 0,002
C duté alebo dierované murivo 0,002
D lahky betdn s otvorenou Strukturou 0,001
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