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1 Predmet EAD
1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na konstrukény dreveny kompozitny vyrobok nazvany doska z vrstvenych triesok
(LSL). Doska z vrstvenych triesok je zmes drevenych triesok s drevnymi vlaknami, primarne orientovanymi
v smere dizky prvku. Najmensi rozmer triesok nesmie prekrogit 2,54 mm a priemerna dizka ma byt
minimalne 150-nasobok najmen$ieho rozmeru. Doska z vrstvenych triesok sa vyraba pri vihkosti dreva
v rozsahu (6 — 10)%.

Doska z vrstvenych triesok moze byt oSetrena spomalovacmi horenia a/alebo biocidmi. Dosky z vrstvenych
triesok vyrabané z recyklovanych prvkov z drevenych triesok, nie su zahrnuté v tomto dokumente.

Vyrobok nie je predmetom europskej harmonizovanej normy (hEN). Technicka norma EN 13986' Dosky na
baze dreva na pouzivanie v kon&trukciach — Vlastnosti, hodnotenie zhody a oznaCovanie, nezahffia LSL
dosky. Technicka norma EN 14374 nezahffia LSL dosky, nakolko predmet normy je pre LVL, materialy
skladajuce sa z drevenych dyh, nie z drevenych triesok.

Pokial ide o balenie vyrobku, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu, je v zodpovednosti vyrobcu,
aby podnikol vhodné kroky a odporucil svojim zakaznikom vhodné spésoby prepravy, skladovania, udrzby,
vymeny a opravy vyrobku v rozsahu ako uzna za potrebné.

Predpoklada sa, Zze vyrobok bude nainstalovany podla navodu vyrobcu alebo (v pripade absencie takéhoto
navodu) podla zauzivanych postupov stavebnych odbornikov.

Prisludné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podla tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA (napr. druh a typ
lepidla).

1.2 Informacie o zamyslanom pouziti (pouzitiach) stavebného vyrobku
1.21 Zamyslané pozitie (pouzitia)

Doska z vrstvenych triesok (LSL) je zamysSlana na pouzitie pre jedno alebo dvoj rozmerné nosné stavebné
aplikacie, vratane nosnikov a panelov s kratkym a stredne dlhym rozponom, prekladov, véznic, stipikov,
stropnic, prahov, schodiskovych schodnic, stredovych dosiek kompozitnych nosnikov a ako komponent
ostatnych nosnych prvkov.

Aktualny EAD nezahffia vonkajSie pouzitie LSL a uvazuje len s vnutornymi aplikaciami v suchych
podmienkach, t.j. triedy pouZitia 1 a 2 podla EN 1995-1-1. Posudzované vyrobky sa maju pouZit' len
v triedach ohrozenia 1 a 2, ako su definované v EN 335.

1.2.2 Zivotnostitrvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté v tomto EAD alebo na ktoré sa tento EAD odkazuje, boli napisané na
zaklade poziadavky vyrobcu vziat do uvahy zivotnost dosiek z vrstvenych triesok (LSL) pre zmyslané
pouzitie na 50 rokov po zabudovani v stavbe. Tieto ustanovenia su zalozené na sucasnych technickych
poznatkoch a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamysfané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
zivotnost moze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doslo k vyraznej
degradacii ovplyvriujlcej zakladné poziadavky na stavby.?

Uvedené udaje o zZivotnosti stavebného vyrobku sa nemézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom technického
posudzovania vydavajucim ETA na zdklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3 Terminolégia Specifické terminy pouzité v tomto EAD (v pripade nad ramec definicii
v CPR, ¢lanok 2)

Pokial nie je uvedené inak, pouZiva sa terminoldgia podfa EN 1995-1.

1 Vsetky nedatované odkazy noriem alebo EAD v tejto kapitole maju byt chapané ako odkazy na datované verzie uvedené v ¢lanku
4.

2 Skutoéna zivotnost vyrobku zaéleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych klimatickych podmienok, ako aj od
konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno vyluéit, Zze v uréitych pripadoch
mbze byt skuto€na zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRiISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

21 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabufke 1 sa uvadza ako sa posudzuju parametre dosiek z vrstvenych triesok (LSL) vo vztahu
k podstatnym vlastnostiam:

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria postdenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami

Sposob vyjadrenie

¢. Podstatna vlastnost Metoda parametra vyrobku,

posudenia (uroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost’ a stabilita

1 Pevnost v ohybe v smere vlakien: ohyb na hranu 221 Uroven

2 Pevnost v ohybe v smere vlakien: ohyb na plochu 222 Uroveni

3 Pevnost v tahu v smere vldkien 223 Uroveri

4 Pevnost v tahu kolmo na viakna 224 Uroven

5 Pevnost v tlaku v smere vlakien 225 Uroven

6 E;vnnuost’ v tlaku kolmo na vlakna: pevnost v tlaku na 296 Uroveri

7 Eli\ér;]zst’ v tlaku kolmo na vlakna: pevnost v tlaku na 2907 Urover

8 s:\;]nrgﬁt;v Smyku v smere vldkien: pevnost v Smyku 208 Urover;

9 ﬁ:\g}gg’f‘: Smyku v smere vldkien: pevnost v Smyku 299 Urover;

10 Modul pruznosti v smere vlakien: na hranu 2.2.10 Uroveni

11 Modul pruznosti v smere vldkien: na plochu 2.2.11 Uroven

12 Modul pruznosti kolmo na vlakna 2.2.12 Uroveni

13 Modul pruZznosti v Smyku: ohyb na hranu 2213 Uroven

14 Modul pruznosti v Smyku: ohyb na plochu 2214 Uroven

15 Hustota 2.2.15 Uroven

16 Odolnost proti biologickému napadnutiu 2.2.16 Trieda
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. ) Sposob vyjadrenie
C. Podstatna vlastnost’ Metoda parametra vyrobku,
posudenia (aroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecnost’ v pripade poziaru
17 Reakcia na ohen 2.2.17 Trieda
18 PoZiarna odolnost 2.2.18 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
Obsah, emisia a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych Uroven, opis alebo
19 . 2212 ,
latok trieda

2.2 Metody akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

Tato kapitola je uréena na poskytnutie inStrukcii pre TAB. Preto pouzitie vyjadreni ako su ,uvedie sa v ETA®
alebo ,musia sa uviest v ETA®, maju byt chapané len ako navod pre TAB, ako sa maju vysledky posudeni
uvadzat v ETA. Takéto vyjadrenia neukladaju povinnost vyrobcovi a TAB nema vykonat posudenie
vlastnosti vo vztahu k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca nezela deklarovat danu vilastnost vo
Vyhlaseni o parametroch.

221 Pevnost’ v ohybe v smere vlakien: ohyb na hranu

Pevnost v ohybe LSL sa stanovi podla EN 14374, ¢lanok 4.4.2, pouzitim metdédy posudzovania
Specifikovanej v EN 408, ¢lanok 19, kde / = 18-h +3-h ako sa uvadza v EN 408, obrazok 17.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podfa EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vihkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Vypocet charakteristickych hodnét z vysledkov skuSok sa vykona podla EN 14358, za predpokladu log-
normalneho rozdelenia sa pouzije koeficient ks z EN 14358, tabulka 1.

Charakteristicka hodnota sa uvedie v ETA ako 5% percentil ohybovej pevnosti v smere vlakien v N/mm?2,

222 Pevnost’ v ohybe v smere vlakien: ohyb na plochu

Pevnost v ohybe LSL sa stanovi podla EN 14374, ¢lanok 4.4.3, pouzitim metddy posudzovania
Specifikovanej v EN 408, ¢lanok 19, kde / = 18-h +3-h ako sa uvadza v EN 408, obrazok 17.

SkuSobné vzorky sa maju klimatizovat podla EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vlhkosti vzduchu (65 +5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

VypocCet charakteristickych hodnét z vysledkov skuSok sa vykona podla EN 14358, za predpokladu log-
normalneho rozdelenia sa pouzije koeficient ks zEN 14358, tabulka 1.

Charakteristicka hodnota sa uvedie v ETA ako 5% percentil ohybovej pevnosti v smere vlakien v N/mm?2,

2.2.3 Pevnost’ v tahu v smere viakien

Pevnost v tahu LSL sa stanovi podfa EN 14374, C&lanok 4.4.4, pouZitim metdédy posudzovania
Specifikovanej v EN 408, ¢lanok 13.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podfa EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativne;j
vihkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
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Minimalny pocet vzoriek je 30.

Vypocet charakteristickych hodnét z vysledkov skuSok sa vykona podla EN 14358, za predpokladu log-
normalneho rozdelenia sa pouzije koeficient ks z EN 14358, tabulka 1.

Charakteristicka hodnota sa uvedie v ETA ako 5% percentil pevnosti v tahu v smere vlakien v N/mm?.

224 Pevnost’ v tahu kolmo na vlakna

Pevnost v tahu LSL sa stanovi podla EN 14374, clanok 4.4.5, pouzitim metdédy posudzovania
Specifikovanej v EN 408, ¢lanok 16.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podla EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vlhkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Vypocet charakteristickych hodnét z vysledkov skuSok sa vykona podla EN 14358, za predpokladu log-
normalneho rozdelenia sa pouzije koeficient ks z EN 14358, tabulka 1.

Charakteristicka hodnota sa uvedie v ETA ako 5% percentil pevnosti v tahu kolmo na viakna v N/mm?2.

2.2.5 Pevnost’ v tlaku v smere vlakien

Pevnost v tlaku LSL sa stanovi podla EN 14374, ¢lanok 4.4.6, pouzitim metédy posudzovania
Specifikovanej v EN 408, ¢lanok 15.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podfa EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativne;j
vihkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Vypocet charakteristickych hodnét z vysledkov skuSok sa vykona podla EN 14358, za predpokladu log-
normalneho rozdelenia sa pouzije koeficient ks z EN 14358, tabulka 1.

Charakteristicka hodnota sa uvedie v ETA ako 5% percentil pevnosti v tlaku v smere viakien v N/mm?.

2.2.6 Pevnost’ v tlaku kolmo na vlakna: pevnost’' v tlaku na hranu

Pevnost v tlaku LSL sa stanovi podla EN 14374, ¢&lanok 4.4.7, pouzitim metddy posudzovania
Specifikovanej v EN 408, ¢lanok 16.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podfa EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vihkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Vypocet charakteristickych hodnét z vysledkov skuSok sa vykona podla EN 14358, za predpokladu log-
normalneho rozdelenia sa pouzije koeficient ks z EN 14358, tabulka 1.

Charakteristicka hodnota sa uvedie v ETA ako 5% percentil pevnosti v tlaku kolmo na vlakna v N/mm?,

227 Pevnost’ v tlaku kolmo na vlakna: pevnost’ v tlaku na plochu

Pevnost v tlaku LSL sa stanovi podla EN 14374, ¢lanok 4.4.7, pouzitim metdédy posudzovania
Specifikovanej v EN 408, ¢lanok 16.

SkuSobné vzorky sa maju klimatizovat podla EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vlhkosti vzduchu (65 +5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

VypocCet charakteristickych hodnét z vysledkov skuSok sa vykona podla EN 14358, za predpokladu log-
normalneho rozdelenia sa pouzije koeficient ks z EN 14358, tabulka 1.

Charakteristicka hodnota sa uvedie v ETA ako 5% percentil pevnosti v tlaku kolmo na vlakna v N/mm?2,
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2238 Pevnost’ v Smyku v smere vlakien: pevnost’ v Smyku na hranu

Pevnost v Smyku LSL sa stanovi podlfa EN 14374, c&lanok 4.4.8, pouzitim metdédy posudzovania
Specifikovanej v EN 789, ¢lanok 10.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podla EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vlhkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Vypocet charakteristickych hodnét z vysledkov skuSok sa vykona podla EN 14358, za predpokladu log-
normalneho rozdelenia sa pouzije koeficient ks z EN 14358, tabulka 1.

Charakteristicka hodnota sa uvedie v ETA ako 5% percentil pevnosti v $myku v smere viakien v N/mm?2,

229 Pevnost’ v Smyku v smere vilakien: pevnost’ v Smyku na plochu

Pevnost v Smyku LSL sa stanovi podla EN 14374, clanok 4.4.9, pouzitim metdédy posudzovania
Specifikovanej v EN 789, ¢lanok 11.

SkuSobné vzorky sa maju klimatizovat podla EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vlhkosti vzduchu (65 +5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

VypocCet charakteristickych hodnét z vysledkov skuSok sa vykona podla EN 14358, za predpokladu log-
normalneho rozdelenia sa pouzije koeficient ks z EN 14358, tabulka 1.

Charakteristicka hodnota sa uvedie v ETA ako 5% percentil pevnosti v 8myku kolmo na vlakna v N/mm?2.

2210 Modul pruznosti v smere vlakien: na hranu

Modul pruznosti v smere vlakien LSL sa stanovi podla EN 14374, &lanok 4.5.2 a pouzitim metddy
posudzovania $pecifikovanej v EN 408 (lokalny), ¢lanok 9.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podfa EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vihkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Hodnota aritmetického priemeru modulu pruznosti v smere vlakien sa uvedie v ETA v N/mm?.

2.211 Modul pruznosti v smere viakien: na plochu

Modul pruznosti v smere vlakien LSL sa stanovi podla EN 14374, ¢lanok 4.5.2 a pouzitim metddy
posudzovania Specifikovanej v EN 408, ¢lanok 9.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podla EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vlhkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Hodnota aritmetického priemeru modulu pruznosti v smere vlakien sa uvedie v ETA v N/mm?Z.

2212 Modul pruznosti kolmo na viakna

Modul pruznosti kolmo na vlakna LSL sa stanovi podla EN 14374, ¢lanok 4.5.3 a pouzitim metédy
posudzovania Specifikovanej v EN 408, ¢lanok 17.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podfa EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativne;j
vihkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Hodnota aritmetického priemeru modulu pruznosti kolmo na vlakna sa uvedie v ETA v N/mm?.
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2.213 Modul pruznosti v Smyku: ohyb na hranu

Modul pruznosti v Smyku LSL sa stanovi podla EN 14374, ¢lanok 4.5.4 a pouzitim metdédy posudzovania
Specifikovanej v EN 789, ¢lanok 10.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podla EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vlhkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Hodnota aritmetického priemeru modulu pruznosti v $myku sa uvedie v ETA v N/mm?.

2214 Modul pruznosti v Smyku: ohyb na plochu

Modul pruznosti v Smyku LSL sa stanovi podla EN 14374, ¢lanok 4.5.5 a pouzitim metédy posudzovania
Specifikovanej v EN 789, ¢lanok 11.

SkuSobné vzorky sa maju klimatizovat podla EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vlhkosti vzduchu (65 +5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Hodnota aritmetického priemeru modulu pruznosti v $myku sa uvedie v ETA v N/mm?.

2215 Hustota
Hustota LSL sa stanovi pouZitim metédy posudzovania Specifikovanej v EN 323.

Skusobné vzorky sa maju klimatizovat podfa EN 408, ¢lanok 8, pri podmienkach (20 +2) °C a relativnej
vihkosti vzduchu (65 £5) %.

Obsah vihkosti LSL vyrobkov sa uvedie v ETA podla EN 322.
Minimalny pocet vzoriek je 30.

Hodnota aritmetického priemeru hustoty sa uvedie v ETA v kg/m?.

2216 Odolnost’ proti biologickému napadnutiu

Prostredie, pre ktoré je vyrobok zamyslany, sa stanovi z tried trvania zatazenia a tried pouzitia 1 a 2 podla
EN 1995-1-1 a podla tried ohrozenia 1 a 2 podla EN 335.

Pokial su vyrobky pre zvySenie trvanlivosti chemicky oSetrené, maju sa uviest v ETA chemické
impregnacné latky a procesy oSetrenia, pokial sa tak vyrobca rozhodne. Maju sa poskytnat informacie
vyzadované podla (EU) 528/2012, pre oSetrené vyrobky podla ¢lanku 58 ,uvadzanie oSetrenych vyrobkov
na trh“. PouZité impregna&né o$etrenie sa ma zhodnotit’ aby bolo zabezpe&ené, Ze biocidny vyrobok spifia
poziadavky ustanovené v (EU) 528/2012.

2.217 Reakcia na ohen

LSL dosky sa sku$aju pouzitim relevantnej skusobnej metédy (metdd) pre zodpovedajicu triedu reakcie na
ohen, podla postupov v EN 13501-1, aby bolo mozné vykonat' klasifikaciu podla Nariadenia Eurépskeho
parlamentu (EU) 2016/364.

Trieda reakcie na oher vyrobku sa uvedie v ETA.

2218 Rychlost’ zuhol'natenia

Hodnota rychlosti zuholnatenia konstrukéného kompozitného dreva sa stanovi pouzitim jednej zo
skusobnych metdd uvedenej v prilohe A. Metéda 1 sa pouzije ako referenéna metédda v pripade sporu.

Zodpovedajuci parameter pre poziarnu odolnost sa vyjadri v ETA ako deklarovana rychlost zuholnatenia
(Bo) pre jedno rozmerné zuholnatenie a pre teoretické zuholnatenie (8n).
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2219 Obsah, emisia a/alebo uvol'novanie nebezpeénych latok

Parametre vyrobku vzhfadom na emisiu a/alebo uvolfiovanie nebezpecnych latok, a tam kde je to potrebné,
obsah nebezpedénych latok, sa maju posudit’ na zaklade informacii poskytnutych vyrobcom?® po identifikovani
moznosti uvolfiovania, zohladniac zamyslany spdsob pouzitia vyrobku a Clensky $tat, kde vyrobca zamy$la
spristupnit’ jeho vyrobok na trh.

Zamyslané moznosti uvolfiovania pre tento vyrobok a zamyslané pouzitie s ohlfadom na nebezpecéné latky

su:

¢ |A1: Vyrobok s priamym kontaktom s vnutornym ovzduSim

e |A2: Vyrobky bez priameho kontaktu avSak z moznym vplyvom na vnutorné ovzdusSie (napr. zakryté
priepustnymi vyrobkami)

Musia sa vziat' v uvahu nasledovné nebezpeéné latky:

22191 Latkaly klasifikované ako EU-kat. karcinogénne 1A a/alebo 1B

Musi sa uréit, ¢i su aktivne pouzité* latky klasifikované ako ,karcinogény“ (H350, H350i) v sulade
s nariadenim (EC) €. 1272/2008, v aktualne platnej verzii. Tato informacia sa ziska z vyhlasenia vyrobcu
a nasledne sa uvedie v ETA.

2.2.19.2 Latkaly klasifikované ako EU-kat. mutagénne 1A a/alebo 1B

Musi sa uréit, ¢i su aktivne pouzité* latky klasifikované ako ,mutagény” (H340) v sulade s nariadenim (EC)
€. 1272/2008, v aktualne platnej verzii. Tato informacia sa ziska z vyhlasenia vyrobcu a nasledne sa uvedie
v ETA.

2.219.3 Latkaly klasifikované ako EU-kat. reprodukéne toxické 1A a/alebo 1B

Musi sa urcit, ¢i su aktivne pouzité latky klasifikované ako ,reprodukéne toxické“ (H360, H360F, H360D,
H360FD) v sulade s nariadenim (EC) €. 1272/2008, v aktualne platnej verzii s > 0,1 wt. % (pre 1A1),
respektive > 0,3 wt. % (pre S/W 1, SW 2). Tato informacia sa ziska z vyhlasenia vyrobcu. S prihliadnutim na
tieto informacie, osoba technického posudzovania (TAB) posudi prislusnd nebezpecénu latku, &i uplne
zreagovala vo vyrobku, &i sa uvolfiuje z kone¢ného Specifického vyrobku a &i sa inak povazuje za kritickt vo
vyrobku, pricom sa zohfadnia v8etky mozné scenare uvolfiovania. Dodato¢né metddy posudenia stanovené
TAB sa pouziju, ak posudenie na zaklade vyhlasenia vyrobcu nie je dostato¢né pre objasnenie mozného
uvolfiovania. Prislusné vyhlasenie sa musi uviest v ETA.

2.219.4 SVOC aVvOC

Pre zamySlany ucel pouZitia sa v ramci scenarov uvolfiovania IA1 a/alebo I1A2 stanovia Ciastoéne prchavé
organické zlu¢eniny (SVOC) a prchavé organické zlu€eniny (VOC) v sulade s EN 16516.

Prislugny faktor zataZzenia (m?/m?3) pouZity pre skusanie emisii moze byt prevzaty z nasledovnej tabulky:

Tabul'ka 2 — Faktor zat'azenia L, v zavislosti na type vyrobku (v stlade s EN 16516)

Zamyslané pouzitie Faktor zatazenia
(m?/m3)
Steny 1.0
Stropy 0,4
Steny a stropy 1,4

3 Vyrobca méze byt poZiadany, aby predlozil TAB informacie vztahujuce sa na pre REACH, ktoré musi pripojit k DoP (clanok 6(5)

Nariadenia (EU) 305/2011).

Vyrobca nie je povinny:

- predlozit chemické zlozenie a skladbu vyrobku (alebo zloziek vyrobku) pre TAB,

alebo

- predlozit pisomné vyhlasenie pre TAB v ktorom sa uvadza, aky vyrobok (alebo zloZky vyrobku) obsahuju latky, ktoré su
klasifikované ako nebezpecné, v sulade s Nariadenim 67/548/EEC a Smernicou (ES) €. 1272/2008 a uvedené v ,orientaénom
zozname nebezpecnych latok” z SGDS.

Akékolvek informacie predlozené vyrobcom ohfadom chemického zloZenia vyrobku nemusia byt zaslané na EOTA alebo pre TAB.

Aktivne pouzitie je cielené pouzitie latky na dosiahnutie Specifickej charakteristiky. Neaktivne pouzité latky su primesou zakladnej
Zlozky alebo pridavnou zlozkou, s vynimkou pripadu kedy plne reaguju na chemicku zlu€eninu v procese vyroby, a preto
nepredstavuju riziko pre kvalitu vnatorného vzduchu a zdravia.

IS
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Vyroba reprezentativnych skuSobnych vzoriek sa vykona podla EN ISO 16000-11.

Ak uz je skusobna vzorka vyhotovena, ako sa uvadza vyssie, ihned sa umiestnit do emisnej komory. Tento
Cas sa povazuje za zaciatok skusky uvolfiovania.

Vysledky skuSok sa musia uviest pre relevantné parametre (napr. rozmer komory, teplota a relativna
vihkost vzduchu, vymena vzduchu, faktor zatazenia, rozmer vzorky, klimatizacia, datum vyroby, datum
prijatia vzorky, doba skusky, vysledky skusky) po 3 a/alebo 28 dfioch skusania.

Parametre vyrobku sa maju uviest v ETA (jednotka pg/m?®alebo mg/m3).

2.2.19.5 Ochranné prostriedky pre drevo

Mb&zu sa pouzit len ochranné prostriedky na drevo, ktoré su povolené podla nariadenia EU 528/2012 (BPR).
Prislusné vyhlasenie sa musi uviest v ETA, kde sa uvadza obchodny nazov ochranného prostriedku(kov),
ako aj ndzvy chemikalii a mnozstvo-a) aktivnej zlozky(ziek).

Ma sa vykonat skuska podla CEN/TR 14823: 2003 ,Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva —
Kvantitativne stanovenie pentachlorfenolu v dreve — M téda plynovej chromatografie®, len pre drevo
oSetrené ochrannym prostriedkom obsahujucim PCP.

2.2.19.6 Formaldehyd

Uvolfiovanie formaldehydu sa stanovi podla EN 717-1, ak sa pouzije na vyrobu vstupna surovina
obsahujuca formaldehyd.

Vysledky skusky sa vyjadria v (mg/m®) a uvedu sa v ETA podia klasifikatného kritéria pre triedy
uvolfiovania formaldehydu E1 a E2 nasledovne:

E1 Rovnovazna koncentracia formaldehydu vo vzduchu v testovacej komore: < 0,124 mg/m3

E2 Rovnovazna koncentracia formaldehydu vo vzduchu v testovacej komore: > 0,124 mg/m?

2.2.19.7 Fenol

Uvolriovanie fenolu sa stanovi podla EN ISO 16000-9, ak sa pouzije na vyrobu vstupna surovina
obsahujuca fenol.

Vysledky skusky rovnovaznej koncentracie fenolu vo vzduchu v testovacej komore podla EN ISO 16000-9
sa vyjadria v (ug/m?®) a uvedu sa v ETA.
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1 Systém(y) posudzovania a overovania nemennosti parametrov

Europsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 97/176/ES, pre ,vyrobky
z konstrukéného dreva a doplnkové vyrobky*“.

Systém je: 1.

32 Ulohy vyrobcu

Zakladné kroky, ktoré musi vyrobca vyrobku podniknut v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

= Skusobna alebo Pripadné Minimalny po€et | Minimalna po&etnost
C. | Predmetiyp kontroly kontrolna metoda kritéria vzoriek kontrol
Riadenie vyroby
1 Napucanie a hrubka EN 317 3 Kazda dodavka
2 Tolerancie a rozmery EN 324 3 Kazda dodavka
Pevnost v ohybe na —_ 3
3 hranu (alternativne na Pozr! <V:Ie’1nok 221 (=1 za zmenu Kazda dodavka
(Pozri ¢lanok 2.2.2) . -
plochu) Podrla a vyrobnu linku)
Modul snosti kontrolného 3
4 OaUl pruznosti VSMEre | pozri glanok 2.2.10 planu (2 1 za zmenu Kazda dodavka
vlakien: na hranu . -
a vyrobnu linku)
3
5 Hustota EN 323 (=1 za zmenu Kazda dodavka
a vyrobnu linku)
Kazda dodavka alebo
51 3
6 | Reakcia na ohefs ISO 5660-1 3 kazdych 300 m

z vyprodukovaného
objemu
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33 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body c¢innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov pre LSL sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Predmet/typ kontroly

Skusobna
alebo
kontrolna
metoda

Pripadné
kritéria

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna
pocetnost
kontrol

Pociatocna inSpekcia vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby

Notifikovana osoba ma zabezpedit, Zze v sulade

s kontrolnym planom (FPC), vyrobny zavod vyrobcu
vyrobku, konkrétne zamestnanci a vybavenie a kontrolny
plan vyroby, su vhodné na zabezpecenie nepretrzitej

a usporiadanej vyroby dosiek z vrstveného dreva (LSL),
beruc v tvahu vyrobnu etapu lepenia, lepidla, ochranné
prostriedky proti biologickému napadnutiu a etapy
pridavania spomalovaca horenia.

Ako je
definované
v kontrolnom
plane

Ked sa zacne

vyroba alebo

nova vyrobna
linka

Priebezny dohl'ad, posudzovanie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Ma sa preverit rutinnou inSpekciou notifikovanej osoby, ze
systém riadenia vyroby a Specifické vyrobné procesy su
udrziavané s ohfadom na predpisany kontrolny plan
(FPC), ako etapa lepenia, lepidla, ochranné prostriedky
proti biologickému napadnutiu a etapy pridavania
spomalovaca horenia.

Ako je
definované
v kontrolnom
plane

1 krat rocne
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4  Citované dokumenty

CEN/TR 14823: 2003

EN 317: 1993

EN 322: 1993

EN 323: 1993

EN 324-1: 1993

EN 324-2: 1993

EN 335: 2013

EN 408: 2010/A1: 2012

EN 717-1: 2004

EN 789: 2006

EN 1363-1: 2012

EN 1995-1-1: 2004/AC:
2006/A1: 2008/A2:2014

EN 1995- 1- 2: 2004/AC: 2009

EN 13501-1: 2018

EN 14358: 2016

EN 14374: 2004
EN ISO 16000-9: 2006

EN ISO 16000-11: 2006

EN 16516: 2018

I1ISO 5660-1: 2015
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Trvanlivost dreva a vyrobkov na béaze dreva. Kvantitativne stanovenie
pentachlérfenolu v dreve. Metdda plynovej chromatografie.

Drevotrieskové a drevovlaknité dosky. Zistovanie hribkového napucania po
ponoreni do vody

Dosky z dreva. Zistovanie vihkosti
Dosky z dreva. Zistovanie hustoty

Dosky na baze dreva. Zistovanie rozmerov dosak. Cast 1: Zistovanie hrubky, Sirky
a dizky

Dosky na baze dreva. Zistovanie rozmerov dosak. Cast 2: Zistovanie pravouhlosti
a priamosti bokov

Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva. Triedy pouzivania: definicie, pouzitie
na rastlé drevo a na vyrobky na baze dreva

Drevené kons$trukcie. Konstrukéné drevo a lepené lamelové drevo. Stanovenie
niektorych fyzikalnych a mechanickych vlastnosti

Dosky na baze dreva. Zistovanie uvolfiovania formaldehydu. Cast 1: Emisia
formaldehydu zistovana komorovou metédou

Drevené konStrukcie. SkuSobné metddy. Ur€ovanie mechanickych vlastnosti dosiek
na baze dreva

Skusanie poZiarnej odolnosti. Cast 1: Zakladné poZziadavky

Eurokdd 5. Navrhovanie drevenych konstrukcii. Cast 1-1: V8eobecne — Veobecné
pravidla a pravidla pre budovy

Eurokéd 5: Navrhovanie drevenych konétrukcii. Cast 1-2: VSeobecné pravidla.
Navrhovanie konstrukcii na u€inky poziaru

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast
1: Klasifikacia vyuzivajlica Udaje zo sku$ok reakcie na oher

Drevené konstrukcie. Vypocet a overovanie charakteristickych hodnot

Drevené konstrukcie. Vrstvené dyhové drevo na nosné Ucely. Poziadavky

Ochrana ovzdu$ia. Vnutorné ovzdusie. Cast 9: Stanovenie emisii prchavych
organickych latok zo stavebnych vyrobkov a zariadovacich predmetov. Metdéda
skuSania v emisnej komore

Ochrana ovzdus$ia. VnGtorné ovzdusie. Cast 11: Stanovenie emisii prchavych
organickych latok zo stavebnych vyrobkov a zariadovacich predmetov. Odber
vzoriek, uchovavanie vzoriek a priprava skusobnych telies

Stavebné vyrobky. Posudzovanie uvolfiovania nebezpeénych latok. Stanovenie
emisii do vnutorného ovzdusSia

Skusky reakcie na ohef. UvolTiovanie tepla, produkcie dymu a rychlost straty
hmotnosti. Cast 1: rychlost uvolfiovania tepla (metéda kuzelového kalorimetra)
a rychlost tvorby dymu (dynamické meranie)
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Priloha A — Stanovenie rychlosti zuholnatenia

A.1_ Metoda 1: Modelova skuska v peci

A11 Vlastnosti vzoriek na skusku

Skusaju sa tri vzorky s identickymi rozmermi dizky 300 mm. Prierez, v zavislosti na skusanej hrubke strany
vystavenej ohfiu, ma minimalnu Sirku 90 mm a maximalne 120 mm. Hrubka bude zavisla na nominalnej
skudanej hodnote v rozsahu od 30 mm do 100 mm.

V pripade vystavenia ohiu na Celnej strane sa skusa priamo kus dosky s rozmermi (300 x 120) mm. K tejto
doske sa prilepi dalSi kus v smere hrubky v pripade, Ze je hrubka mensia ako 60 mm.

Ak je hrubka dosiek menej ako 90 mm v pripade vystavenia ohfiu na bocnej strane, lepia sa po dve dosky
symetricky na kazdu stranu, pokym nie je minimalne dosiahnuta uvedena hrubka.
A.1.2 Klimatizacia

Vzorky sa klimatizuju minimalne 48 hodin v stabilnych podmienkach pri relativnej vihkosti vzduchu 50 %
a teplote 23 °C, pokym nie je dosiahnuta rovnovaha, preukazana rozdielom mensim ako 0,1 % medzi
dvomi po sebe nasledujucimi vazeniami vykonanymi v intervale 24 hodin.

Po dosiahnuti rovnovazneho stavu sa stanovi hustota a vlhkost podfa EN 322.

A.1.3  Priprava vzoriek

Vzorky budu adekvatne chranené tak, aby boli vystavené ohrevu na dvoch ich stranach (pozri obrazok A1
a A2). Pre stanovenie postupu zuholnatenia sa pouziju vhodné snimace teploty podla EN 1363-1, priloha
C.

Dva snimace teploty sa umiestnia 30 mm od exponovanej strany a minimalne 50 mm od seba tak, ze
neovplyvnia proces ohrievania. VSetky snimace by mali byt minimalne 10 mm od okrajov (pozri obrazok
A3).

A.1.4 Umiestnenie vzoriek do skusobnej pozicie

Vzorky sa instaluju do podhladu pece v horizontalnej polohe, upevnené na strieS§ke pomocou vhodného
spojovacieho systému, ktory neovplyvriuje proces zahrievania. Vzdialenost medzi ulozenymi vzorkami ma
byt 100 mm a vzdialenost od vertikalnych stien pece ma byt 150 mm.

A.1.5 SkusSobné podmienky

Krivka zahrievania sa pouzije rovnaka ako krivka pre celulézové materialy podla EN 1363-1, ¢lanok 5.1.1.
Strecha, kde sa vzorky budu udrziavat, sa vyhotovi z inertného materialu.

Riadiaci teplotny snimac¢ pece bude v zhode s EN 1363-1, umiestneny zo spodnej strany vzorky, na osi
medzi vzorkami, pozri obrazok A1.

Uroven tlaku vo vnutri pece sa riadi podla udajov v technickej norme EN 1363-1, &lanok 5.2.1, aby sa
udrziaval pretlak 5 Pa vo vzdialenosti 100 mm pod vzorkami.

A.1.6  SkusSobny postup

Na stanovenie postupu zuholnatenia, sa povazuje za adekvatnu pociatocna teplota 300 °C.

Krivka zahrievania sa udrziava pokial snimace rozmiestnené 30 mm od seba dosiahnu 300 °C, a v tom
momente sa skuska ukonci. Zaznamenaju sa jednotlivé ¢asy, kedy bola poZzadovana teplota dosiahnuta,
pre kazdy snimac¢ osobitne, oba umiestnené ako riadiace snimace, Tzo0(0), @ vzdialeny 30 mm, T30030), od
exponovaného povrchu.

Ihned po ukonc&eni skisky sa vzorky proces zastavi pomocou vody a postup zuholnatenia vo vzorkach sa
vizualne vyhodnoti, vyhotovia sa prie€ne rezy. Postup sa povazuje za adekvatny ak:

- nie je rozdiel va&si ako 10 % medzi hibkou zuholnatenia zistenou vizualne a registrovanou pomocou
merania teplét,

- je zistené, Ze maximalna hibka zuholnatenia bola reprezentativna v smere teplotnych snimacov.
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Po vykonani vizualnej kontroly a v pripade potreby vykonania zmeny, sa tato zmena vykona na teplote
zuholnatenia skudaného materialu. Tato zmena sa musi jasne uviest v protokole o skuske.

Hodnoty Ts00 v 3 vzorkach sa zaznamenaju a uvedu sa v protokoloch o skuske vedla T300 media.
kde:

- T3so0: je €as v minutach na dosiahnutie 300 °C,

- T300 media: Priemerna hodnota medzi riadiacimi snimaémi Tso0(0), @ 30 mm vzdialenym T300(30).

Rychlost' zuholnatenia bude podiel vzdialenosti medzi snimacmi, 30 mm vydelenych rozdielom Casov
uplynutych medzi T300(0) media, @ T300(30) media Pre kazdu vzorku.

Pre stanovenie charakteristickej hodnoty rychlosti zuholnatenia sa posudi charakteristicka teplota z 3
rovnakych vzoriek tak, ze:

T300 charakteristicka = ( T300 min + T300 media)/2.
Ako vysledok tejto skusky sa charakteristicka rychlost zuholnatenia vyjadri v oboch smeroch: kolmo na
plochu dosky (Bofchar) @ kolmo na hranu dosky ((Boechar).
A.1.7  Technické udaje

Vzhladom na moznu heterogenitu danu LSL materidlom, sa skusaju 3 vzorky v kazdom smere, ftri
namahané na plochu a tri na hranu, s dvomi snimacmi vzdialenymi od seba 30 mm, €im sa ziska Sest
hodnét pre kazdu hrubku namahanu na plochu a dalSich Sest’ pre namahanie na hranu.

_ 2150 2150

Riadiace snimace pece

M1, M2 y M3: Skiisobna vzorka

M1, M2, M3: Rozmiestnenie vzoriek pri skuske
- Riadiace teplomery pece vo vzdialenosti 100 mm od vzoriek

Obrazok A.1 — Vzorky umiestnené na vrchu komory pece. Prie€ny rez.
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M1, M2: Rozmiestnenie vzoriek pri skuske

| Riadiace snimace pece

M1, M2, y M3: SkiiSabna vzorka

M2 y M2": Skisobna vzorka

- Riadiace teplomery pece vo vzdialenosti 100 mm od vzoriek

Obrazok A.2 — Vzorky umiestnené na vrchu komory pece. Pozdizny rez
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Obrazok A.3 — Umiestnené snima¢ov. Namahana plocha vzoriek.
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Obrazok A.4 — Umiestnené snimacov. Namahana hrana vzoriek.

Metoda 2: Kuzelovy kalorimeter

Stanovenie rychlosti zuholnatenia (Bo) sa mdZe vykonat pomocou pouZitia kuZelového kalorimetra
a nasledovného postupu:

Minimalny pocet vzoriek je 3. Daldie 3 vzorky sa mézu vyzadovat na zaklade vysledkov ako sa
uvadza v ISO 5660-1.

Klimatizovanie vzoriek danych rozmerov pri (20 +2) °C a relativnej vihkosti vzduchu (65 £5)%.

Vybavenie vzoriek za pouzitia snimacov teploty umiestnenych v strede blokov a v rozdielnych
hibkach od ¢elnej plochy

Vystavenie vzoriek konstantnému teplotnému toku (vykona sa skuska pre 3 rozdielne tepelné toky
(napr.: 35 kW.m?2, 50 kW.m? a 65 kW.m?).

Stanovenie hibky zuholnatenia pomocou teplotnych snimagov na zistenie 300 °C izotermy, ktora
charakterizuje priebehu predok zuholnatenia vo vnutri vzoriek.

Interpolacia ¢asu na dosiahnutie 300 °C naprie€ vzorkami a spriemerovanim vysledkov pre vsetky
vzorky a vSetky tepelné toky.

Vyhodnotenie jednorozmerného zuhofnatenia a teoretického zuholnatenia (6,). Priemerna hodnota
rychlosti zuholnatenia sa vyjadri v mm/min a uvedie sa v ETA.
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