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1 Predmet EAD

11 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na lepené lamelové drevo vyrobené z dubu letného a dubu zimného (Quercus robur,
Quercus petraea), dubu bieleho (Quercus alba), buku lesného (Fagus sylvatica), jasefa Stihleho (Fraxinus
excelsior), gastanu jedlého (Castanea sativa), brezy (Betula spec.), svetlo erveného Meranti (Shorea spp.),
tmavo Cerveného Meranti (Shorea spp.), Keruingu (Dipterocarpus alatus Roxb.), Kempasu (Koompassia
malaccensis), Kapuru (Dryobalanops spp.), Balau (Shorea Laevis Ridl.), Eukalyptov (Eucalyptus diversicolor,
Eucalyptus marginata a Eucalyptus globulus), Iroka (Milicia spp.), triedeného podla EN 14081-1".

Z hladiska geometrie a usporiadania vrstiev vyhovuje lepené lamelové drevo poziadavkam EN 14080 (pozri
Obrazok 1). Lamely z masivneho listnatého dreva mézu byt spajané klinovym spojom podla EN 14080. Na
vyrobu lepeného lamelového dreva z masivneho listnatého dreva sa pouzivaju lepidla typu | podfa EN 301
alebo EN 15425, ktoré maju v oznaceni pismeno ,w".

~Hrubka
lamely t

Vyska lepného
lamelového
dreva H

b

Sirka lepeného lamelového
dreva B = Sirka lamely b

Obrazok 1 — Geometria a usporiadanie vrstiev nosnika lepeného lamelového dreva z masivneho
listnatého dreva

Na vyrobok sa nevztahuje eurépska harmonizovana norma (hEN) EN 14080. EAD dava k dispozicii pokrytie
pre lepené lamelové drevo z masivneho listnatého dreva. Preto metddy posudzovania uvedené v EN 14080,
ktoré pokryvaju len ihli€naté drevo, nie je mozné uplatnit’ v plnom rozsahu.

Tento EAD zahffa lepené lamelové drevo z masivneho listnatého dreva:
- s maximalnymi rozmermi lamiel pouzitymi pri skuske odolnosti proti delaminacii podla 2.2.18;

- ktoré je vyrabané s ohfadom na osobitné inStrukcie vyrobcu lepidla pre konkrétny druh listnatého dreva,
tykajuce sa otvoreného a uzavretého €asu lepenia, ako aj lisovacieho Casu;

- ktoré je vyrabané s ohladom na dodato¢né predpisy vyrobcu lepidla pre pripravu povrchu pred lepenim
(napr. brusenie namiesto zrovnavania, skratenie ¢asov medzi pripravou povrchu a lepenim, pred Uprava
zakladnym naterom a pod.);

- ktoré ma relativnu pevnost v Smyku lepeného spoja rel fup05 2 0,90 a 10%-kvantil percenta porusenia
drevenych vlakien WFP10 > 0,50 v suchom stave podla prilohy A, Cast [;

- ktoré ma relativhu pevnost v Smyku lepeného spoja rel fu05 > 0,90 a 10%-kvantil percenta porusenia
drevenych vlakien WFP1o > 0,40 pri zvySenej vlhkosti podla prilohy A, ¢ast Il;

- ktoré neobsahuje obliny alebo poSkodenie okraja v mieste klinového spoja;

- ktorého geometria klinov umoziuje, Ze spoj po lisovani presne do seba zapadne;

1 VsSetky nedatované odkazy noriem alebo EAD v tejto kapitole maju byt chapané ako odkazy na datované verzie uvedené v ¢lanku
4.
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- ktorého geometria klinovych spojov je odporucana v EN 14080, tabulka 1.1 alebo s dizkou klinov I,
sklonom p, Sirkou Spicky by, zatial ¢o redukeny faktor v = bt /p a uhol klinov a splfiaju poziadavku rovnice
(1.1) a (1.2), v tomto poradi:

=z4-p-(1-2-v) (1.1)
a<71° (1.2)
Redukény faktor v je < 0,18 a diZka klinu /j je va¢sia ako 10 mm.
- ktoré je bez hi¢ alebo bez vyrazného odklonu vlakien v samotnom klinovom spoji;

- ktorého vzdialenost medzi okrajom hrée a zacCiatkom miesta klinového spoja nie je menSia ako
trojndsobok priemeru hrée d (pozri EN 14080, obrazok 1.1) mimo klinového spoja, alebo kde vzdialenost
medzi okrajom hrée a zaciatkom klinového spoja nie je mensSia ako 1,5 nasobok hrée, v pripade Ze su
vlakna v danom priereze priblizZne rovnobezné s osou dosky. Hrée s priemerom mensim ako 6 mm sa
md&zu zanedbat;;

- ktorého konecné rozmery hotovych lamiel su podla EN 14080, tabulka 1.2, a polomer zakrivenia
zodpoveda rovnici (1.3) (rovnako ako v EN 14080, priloha 1.5.1):
r fmjdck
£ (14 Imidek) (1.3)
kde:
t konec¢na hrubka hotovej lamely (v mm);
r polomer lamely s najmensim polomerom prvku (v mm);
fmjdek Vyhldsena charakteristicka pevnost pri ohybe klinovych spojov (v N/mm?).

- ktorého lamely maju drefi na rovnakej strane a vonkajSia lamela na oboch stranach musi mat dref
smerujucu von (pozri obrazok 1.3.a v EN 14080). AvSak vyrobky, ktoré maju vonkajSiu lamelu na oboch
stranach s drefiou smerujucou v rovhakom smere, su taktiez zahrnuté v tomto EAD, ak sa zamysSlaju
pouzit len v triedach zatazenia 1 alebo 2 (rovnako ako v EN 14080, priloha 1.5.4);

- ktoré ma maximalne odchylky od priemernej hrubky lamiel podla EN 14080, tabulka 1.3.
Tento EAD sa vztahuje na vyrobky s hrubkou lepenej Skary (rovnako ako v EN 14080, priloha 1.5.8):

- kde v pripade fenolovych a aminoplastovych lepidiel, hribka lepenej Skary nepresiahne maximalnu
hrubku lepenej Skary vyhlasenu vyrobcom lepidla alebo nepresiahne 0,6 mm, podfa toho, ktora hodnota
je mensia.

- kde v pripade fenolovych a aminoplastovych lepidiel a samostatnej aplikacie zivice a tvrdidla, je hrubka
lepenej 8kary najviac 0,3 mm alebo mene;j.

- kde v pripade jednozloZzkovych polyuretanovych lepidiel skuSanych s hrubkou lepenej Skary 0,5 mm,
maximalna hrubka lepenej 8kary nepresiahne 0,3 mm.

Lepené lamelové drevo z listnatého dreva mdze obsahovat lamely vyrobené z dvoch dosiek vedla seba
podla EN 14080, priloha 1.5.2. TaktieZ m6Ze mat zarezy v lamelach podla EN 14080, priloha 1.5.3.

Tento EAD sa nevztahuje na lepené lamelové drevo vyrobené z:
- listnatého dreva oSetreného retardérmi horenia
- recyklovaného listnatého dreva.

Vo v8eobecnosti, je lepené lamelové drevo z listnatého dreva pouzivané vo vonkajSom prostredi, aby sa
vyhlo o8etreniu chemickymi latkami proti biologickému napadnutiu zo zdravotnych a ekologickych dévodov.
Lepené lamelové drevo z listnatého dreva sa v interiéri pouziva na minimalizovanie prierezov nosnikov, kvéli
vyS8ej pevnosti v porovnanim s lepenym lamelovym drevom z ihli€natého dreva a z estetickych dévodov.
V tomto pripade nie je potrebné chemické o3etrenie proti biologickému napadnutiu na zabezpelenie
dostatoCnej trvanlivosti lepeného lamelového dreva. OSetrenie proti biologickému napadnutiu méze ovplyvnit
pevnostné a tuhostné vlastnosti lepeného lamelového dreva. Preto sa taktieZ na listnaté drevo oSetrené
ochrannymi latkami proti biologickému napadnutiu, nevztahuju metddy posudzovania, tak ako su uvedené
v tomto EAD.

Pokial ide o balenie vyrobku, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu, je v zodpovednosti vyrobcu
aby podnikol vhodné kroky a odporudil svojim zakaznikom vhodné spbésoby prepravy, skladovania, udrzby,
vymeny a opravy vyrobku v rozsahu ako uzna za potrebné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok bude nainstalovany podla navodu vyrobcu alebo (v pripade absencie takéhoto
navodu) podla zauzivanych postupov stavebnych odbornikov.
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Prisludné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat' do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA (napr. druh a typ
lepidla).

1.2 Informacie o zamyslanom pouziti (pouzitiach) stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pozitie (pouzitia)

Lepené lamelové drevo z listnatého dreva je zamyslané na pouzitie v nosnych drevenych konstrukciach,
v triedach pouzitia 1 az 3 podla EN 1995-1-1.

1.2.2 Zivotnost/trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté v tomto EAD alebo na ktoré sa tento EAD odkazuje, boli napisané na
zaklade poziadavky vyrobcu vziat do Uvahy Zivotnost lepeného lamelového dreva z listnatého dreva pre
zmySlané pouzitie na 50 rokov po zabudovani v stavbe, pokial je lepené lamelové drevo z listnatého dreva
spravne instalované. Tieto ustanovenia su zalozené na sucasnych technickych poznatkoch a dostupnych
vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do uvahy zamyslané pouZitie predpokladané vyrobcom. SkutoCna
Zivotnost mdze byt pri beznych podmienkach pouZivania omnoho dlhia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degradacii ovplyvriujlcej zakladné poziadavky na stavby?

Uvedené udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdbZzZu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgadnom technického
posudzovania vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1.3 Terminolégia Specifické terminy pouzité v tomto EAD (v pripade nad ramec definicii
v CPR, ¢lanok 2)
Zdroj reziva

Je to geograficka rastova oblast lesov z ktorych je rezivo vytazené.

2 Skutoc¢na zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych klimatickych podmienok, ako aj od
konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno vyluéit, ze v urcitych
pripadoch méze byt skutoéna zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

21 Podstatné vlastnosti vyrobku
V tabulke 1 sa uvadza ako sa posudzuju parametre trojrozmernych ramovych spojok vo vztahu
k podstatnym vlastnostiam:

Tabulka 1 — podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria postudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami

C. Podstatna vlastnost Met6da Sposob vyjadrenie
postdenia parametra vyrobku,
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost’ a stabilita
1 Pevnost' v ohybe lepeného lamelového dreva — pri 291 Uroveni
ohybe lamiel na plochu - fmgfatk Vv N/mm?
Pevnost v ohybe lepeného lamelového dreva — pri Uroveni
2 ; 222 )
ohybe lamiel na hranu fm,g.edgek V N/mm
3 Pevnost v tahu v smere vlakien lepeného lamelového 293 Uroven
dreva - frogx v N/mm?
4 Pevnost v tahu kolmo na vlakna lepeného lamelového 294 Uroven
dreva - fio0,gk v N/mm?
5 Pevnost v tlaku v smere vlakien lepeného lamelového 295 Uroven
dreva - fe0gk v N/mm?
Pevnost v tlaku kolmo na vlakna lepeného lamelového Uroveni
6 2.2.6 5
dreva fe.00,94 v N/mm
7 Pevnost v Smyku lepeného lamelového dreva 227 Uroven 5
frgk v N/mm
Pevnost v Smyku lepeného lamelového dreva pri Uroveni
8 ; . . 2.2.8 )
valivom namahani frgk v N/mm
. . . . Uroveni
9 (I;/Iodul pruznosti v smere vlakien lepeného lamelového 299 Eogmean v N/mm?
reva 2
Eog05 v N/mm
. . . . Uroveni
10 (I;/Iodul pruznosti kolmo na vildkna lepeného lamelového 29210 Ego.gmoan v N/mm?
reva 2
Eg0,4,05 v N/mm
Uroven
11 Modul pruznosti v Smyku lepeného lamelového dreva 2211 Gg,mean Vv N/mm?
Gg,05 v N/mm?
. . . . Uroveni
12 MOdl:I| pru’znostl lepeného lamelového dreva pri valivom 2912 Grgmean V N/mm?
namahani )
Grg,05 v N/mm
13 Hustota lepeného lamelového dreva 2.2.13 Uroven 3
Pgk Vv kg/m
Uroveri
14 Hodnota pH 2214 Hodnota pH
15 Rozmerova stabilita 2.2.15 Opis
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C. Podstatna vlastnost’ Metéda Spésob vyjadrenie
posudenia parametra vyrobku

Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecnost’ v pripade poziaru

16 Reakcia na oherni 2.2.16.1 Trieda

Uroveri

17 Rychlost zuholhatenia 2.216.2 Boa B v mm/min

Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie

18 Obsah, emisia a/alebo uvolfiovanie nebezpecnych latok 2217 Opis

19 Emisia formaldehydu 2217.2 Trieda

Hradiska trvanlivosti

Trvanlivost pevnosti lepenia lepeného lamelového

20 dreva/Trvanlivost pevnosti lepenia klinového spoja 2.2.18 Opis
lamiel
21 Mechanicka trvanlivost lepeného lamelového dreva 2.2.19 Uroven
kmod, kdef
22 Odolnost proti biologickému napadnutiu 2.2.20 Opis

2.2 Metody akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost'ami vyrobku

Téato kapitola je uréena na poskytnutie inStrukcii pre TAB. Preto pouZitie vyjadreni ako su ,maju sa uviest
v ETA" alebo ,maju byt uvedené v ETA®, maju byt chapané len ako navod pre TAB, ako sa maju vysledky
posudeni uvadzat v ETA. Takéto vyjadrenia neukladaju povinnost vyrobcovi a TAB nema vykonat
posudenie vlastnosti vo vztahu k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca neZela deklarovat danu vliastnost
vo Vyhlaseni o parametroch.

Hustota a obsah vilhkosti sa stanovi pre vSetky skudobné vzorky od €lanku 2.2.1 po &lanok 2.2.14.

Pre vSetky skusky — okrem ohybovych skusok lamiel na hranu podra tabulky 2.2, riadky 3 a 4 — sa drevo pre
vzorky, pouzité pri skuSkach lamiel a pre vzorky pouzité pri skiuSkach lepeného lamelového dreva, odoberie
ako reprezentativny subor zo vSetkych relevantnych zdrojov reziva.

221 Pevnost' v ohybe lepeného lamelového dreva — pri ohybe lamiel na plochu
2.2.1.1  Vlastnosti lamiel bez klinovych spojov

Charakteristicka hodnota pevnosti v tahu v smere vlakien fio.x a priemerna hodnota modulu pruznosti
E.to1mean Sa stanovia podla tabulky 2.2., riadky 1 a 2. Charakteristickd hodnota sa vypocita podla EN 384
a EN 14358.

Ak je druh dreva (v kombinacii so zdrojom a pravidlami triedenia) priradeny k pevnostnej triede D podla
EN 338, nie je potrebné vykonat dalSie skusky lamiel bez klinovych spojov.

V pripade Ze nie je priradena trieda D, stanovi sa pevnost v ohybe na hranu fm,edgex @ priemerny modul
pruznosti v smere vlakien Etomean lamiel podla ustanoveni v tabulke 2.2, riadky 3 a 4. Charakteristické
hodnoty sa vypocitaju podla EN 384 a EN 14358.
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Tabulka 2.2 — Specifikacie pre stanovenie vlastnosti lamiel

Zdroj vzoriek

E t,0,l,mean

Skuska lamiel® Skasobna metéda reziva Typ vzoriek Minimalny pocet
Pevnost v tahu EN 14080, 100,
fto.1k Priloha E.5 . i
t . Pozri &lanok 2.2 | Stredny prierez”) reprezentativny
Modul pruznosti EN 408 subor zo vsetkych
Eto,1mean ZdrOjOV
Pevnost v ohybe na hranu
EN 408 ickV pri
fm g0 k Podla EN 384, | _1YPICKY Prierez | 4 7 oriek
5 i ¢lanok 5.1 | s ohfadom na EN z kazdého zdroja
Modul pruznosti EN 408 . 384, &lanok 5.1

") Stredny prierez: minimalne 2/3 z maximalnej vysky a Sirky

2211

Vlastnosti lamiel s klinovymi spojmi

Charakteristické hodnoty pevnosti v tahu v smere vlakien fiojx a pevnosti v ohybe na plochu fmjkfat Sa
stanovia podla ustanoveni v tabulke 2.3. Charakteristické hodnoty sa stanovia podla EN 14358.

Tabulka 2.3 — Specifikacie pre stanovenie vlastnosti lamiel s klinovymi spojmi

Skuska lamiel®

Skusobna metoda

fto,k

Pevnost v tahu v smere vilakien

finjk flat

Pevnost v ohybe na plochu

EN 14080,
Priloha E

Typ vzoriek Minimalny pocet
Stredny prierez” 100
Typicky prierez

s ohladom na EN 384, 100
¢lanok 5.1

") Stredny prierez: minimalne 2/3 z maximalnej vysky a Sirky

2213

na zaklade vlastnosti lamiel a klinovych spojov

Pevnost v ohybe lepeného lamelového dreva — Pevnost v ohybe lamiel na plochu — stanovena

Aby sa prediSlo velkému Usiliu pri skiSkach a ako zjednoduSena metdda, stanovi sa charakteristicka
hodnota pevnosti v ohybe lepeného lamelového dreva — Pevnost v ohybe lamiel na plochu — fmgfiatk
z pevnostnych a tuhostnych vlastnosti lamiel podfa rovnice (2.1):

e2
fmg flatk = a1+ ay flouk +az- (ft,O,j,k = froik T a4)

kde:
fto,k

frojk

je charakteristicka pevnost v tahu lamiel

je charakteristickd pevnost v tahu klinového spoja lamiel

(2.1)

Modelové parametre as, a2, as, a4, €1, €2 v rovnici (2.1) sa stanovia pomocou materialového modelu
zalozeného na metdde konecnych prvkov a Monte-Carlo simulaciach stochastickych vlastnosti lamiel f:o,
a fio). Zakladné principy metddy sa uvadzaju v prilohe C. Koncept a zakladné body vypoctovej schémy sa
uvedu v hodnotiacej sprave k ETA.

Na overenie tohto postupu sa vykonaju skusky podla tabulky 2.4. Vzorky sa skuSaju na ohyb podla EN 408,
pricom orientacia lamiel a klinovych spojov je podla obrazka 2.1. Klinové spoje su nahodne rozmiestnené
ako pri beznej priemyselnej produkcii, ale maju vyhovovat’ nasledovnym poZiadavkam:

Minimalne kazda tretia skiSana vzorka ma obsahovat minimalne jeden klinovy spoj vo vonkajSej vrstve
lamiel na tahanom okraji prierezu v oblasti zény konstantného ohybového momentu.

3 Pre vSetky skusky: hustota a obsah vihkosti sa stanovia pre vSetky skiSobné vzorky
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Tabulka 2.4 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti v ohybe lepeného lamelového dreva
— Pevnost’ v ohybe lamiel na plochu —

Skusky lepeného

lamelového dreva® Skusobna metéda Typ vzoriek Minimalny pocet
Minimalna vyska prierezov 7
Pevnost v ohybe EN 14080, H =600 mm
fm.g fiat k Priloha F alebo maximalna vyska prierezov 7
(podra toho ¢o je mensie)
Fi2 Fi2
6H | &H | 5H
5 = 5 -
= = 777
= H LA
‘ ' N
A ¥ FAY |
N
[ ; [ie 7o

B

Obrazok 2.1 — Usporiadanie skusky pre stanovenie pevnosti v ohybe lepeného lamelového dreva
— Pevnost’ v ohybe lamiel na plochu —

2214 Pevnost’ v ohybe lepeného lamelového dreva — Pevnost v ohybe lamiel na plochu — stanovena
na zaklade skusania plného rozsahu lepeného lamelového dreva

Charakteristicka hodnota pevnosti v ohybe lepeného lamelového dreva — pevnost’ v ohybe lamiel na plochu
— sa alternativne stanovi zo skuSok podfa tabulky 2.5. Vplyv velkosti prierezu sa uréi na zaklade vysledkov

skusok.

Vzorky sa sku$aju na ohyb podla EN 408, pricom orientacia lamiel a klinovych spojov je podla obrazka 2.1.
Klinové spoje su nahodne rozmiestnené ako pri beZnej priemyselnej produkcii, ale maju vyhovovat

nasledovnym poziadavkam:

Minimalne kazda tretia skiSana vzorka ma obsahovat minimalne jeden klinovy spoj vo vonkajSej vrstve
lamiel na tahanom okraji prierezu v oblasti zény konstantného ohybového momentu.

Taburka 2.5 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti v ohybe lepeného lamelového dreva na plochu
— Pevnost’ v ohybe lamiel na plochu —

Skusky lepeného
lamelového dreva®

Skusobna metdéda

Pevnost v ohybe na
plochu

fm, g,flat,k

EN 14080,
Priloha F

(podra toho ¢o je mensie)

Typ vzoriek Minimalny pocet
Minimalna vyska prierezov 15
Stredna vyska prierezov’) 10

H =600 mm

alebo maximalna vySka prierezov 15

") Stredna vyska prierezov: t. . priblizne 50% maximalnej vysky prierezov

222 Pevnost’ v ohybe lepeného lamelového dreva — pri ohybe lamiel na hranu

2221 Pevnost' lamiel s klinovym spojom

Charakteristicka hodnota pevnosti v ohybe na hranu fmjedgex lamiel s klinovym spojom sa stanovi podla
ustanoveni v tabulke 2.6. Charakteristické hodnoty sa vypocitaju podfa EN 14358.
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Tabulka 2.6 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti v ohybe lamiel s klinovymi spojmi na hranu

Skuska lamiel® Skasobna metéda Typ vzoriek Minimalny pocet

EN 14080, Priloha E,

. N
pre ohyb lamiel na hranu Stredny prierez 50

Pevnost v ohybe na hranu
fm,j,edge,k

") Stredny prierez: minimalne 2/3 z maximalnej vysky a Sirky

2222 Pevnost v ohybe lepeného lamelového dreva — Pevnost v ohybe lamiel na hranu — stanovena na
zaklade pevnosti lamiel

Ako zjednoduSena metdda, sa charakteristicka hodnota lepeného lamelového dreva — pevnost v ohybe
lamiel na hranu — fmgedgek, Ur€i ako minimalna hodnota z pevnosti v ohybe na hranu fmedgex @ z pevnosti
v ohybe klinového spoja na hranu fmjedgex podfa €lanku 2.2.1.1 a 2.2.2.1, vynasobena systémovym
koeficientom ksys. PouZije sa rovnica (2.2).

fm,g,edge,k = min(fm,l,edge,k; fm,j,edge,k) : ksys (2.2)

kde:

Ksys je systémovy koeficient podla EN 1995-1-1, ¢lanok 6.6(4), obrazok 6.12 v zavislosti na pocte lamiel.

2223 Pevnost v ohybe lepeného lamelového dreva — Ohyb lamiel na hranu — stanovena na zaklade
skusania plného rozsahu lepeného lamelového dreva

Charakteristicka hodnota pevnosti v ohybe lepeného lamelového dreva pre namahanie lamiel v ohybe na
hranu, sa alternativne stanovi zo skusok podla tabulky 2.7. Charakteristické hodnoty sa vypocitaju podla EN
14358. Systémovy jav sa stanovi na zaklade vysledkov skusok, v pripade ak sa vyskytne.

Vzorky sa skuSaju podla EN 408, priCom orientacia lamiel a (nahodne rozmiestnenych) klinovych spojov je
podla obrazka 2.2.

Tabulka 2.7 - Specifikacie pre stanovenie pevnosti v ohybe lepeného lamelového dreva na hranu
— Ohyb lamiel na hranu -

Skusky Iep%neho3lameloveho Skagobna metéda Typ vzoriek MlnanaIny
reva pocet
Pevnost v ohybe lepeného Minimalna vyska prierezov 7
lamelového dreva — Ohyb lamiel EN 408 H =600 mm
na hranu alebo maximalna vyska prierezov 7
fm.g,edge,k (podra toho &o je mensie)
F/2 F/2
B 6B | 6B | 6B _
) X L _
ol 18B B
I
I I I T
T I | I H

Obrazok 2.2 — Usporiadanie skusky pre stanovenie pevnosti v ohybe lepeného lamelového dreva
— Pevnost’ v ohybe lamiel na hranu —
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223 Pevnost’ v tahu v smere vlakien lepeného lamelového dreva

2.2.31 Pevnost v tahu lepeného lamelového dreva stanovena na zaklade pevnosti v tahu lamiel

Ako zjednoduSend metdéda, sa charakteristicka hodnota pevnosti v tahu v smere vlakien lepeného
lamelového dreva fiogk uréi ako minimum z charakteristickych hodnét pevnosti v tahu v smere vlakien
klinového spoja alebo lamiel bez klinového spoja, podla €lanku 2.2.1.1 a 2.2.1.2. PouZije sa rovnica (2.3).

ft,o,g,k = min(ft,o,l,k; ft,O,j,k)

kde:

frork  je charakteristicka pevnost v tahu lamiel

ftojk  je charakteristicka pevnost v tahu lamiel s klinovym spojom

2232 Pevnost v tahu lepeného lamelového dreva stanovena na zaklade skusok

(2.3)

Charakteristickd hodnota pevnosti v tahu v smere vlakien lepeného lamelového dreva, sa alternativhe méze
stanovit' na zaklade skusok podfa tabulky 2.8. Charakteristické hodnoty sa vypocitaju podfa EN 14358.

Tabulka 2.8 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti v tahu v smere vlakien lepeného lamelového

dreva

Skusky lepeného lamelového

Skusobna metdéda

Typ vzoriek

Minimalny pocet

dreva®
PeV”?St v tahu EN 408 Typicky prierez 15
t,0,9,k
224 Pevnost’ v tahu kolmo na vlakna lepeného lamelového dreva

2241 Posudenie podla EN 384

Ako zjednoduSena metdda, charakteristicka hodnota pevnosti v tahu kolmo na vlakna lepeného lamelového
dreva fi90, je 0,6 N/'mm? (hodnota prevzata z EN 384, tabulka 2).

2242 Stanovenie na zaklade skusania plného rozsahu lepeného lamelového dreva

Charakteristicka hodnota pevnosti v tahu kolmo na vlakna lepeného lamelového dreva, sa alternativne méze
stanovit na zaklade skuSok podfa tabulky 2.9. SkuSky sa vykonaju na nosnikoch z lepeného lamelového

dreva s najvacSou hrubkou lamiel. Charakteristické hodnoty sa vypocitaju podfa EN 14358.

Tabulka 2.9 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti v tahu kolmo na vlakna lepeného lamelového

dreva

Skusky lepeného lamelového

Skusobna metdéda

Typ vzoriek

Minimalny pocet

dreva®
Pevnost v tahu kolmo na viakna EN 408 Vzorkav podla EN 408, 15
ft 90,9,k ¢lanok 16
225 Pevnost’ v tlaku v smere vilakien lepeného lamelového dreva

2.2.51 Posudenie podla EN 384

Ako zjednoduSena metdda, sa charakteristicka hodnota pevnosti v tlaku v smere vlakien lepeného
lamelového dreva fc0,4.« stanovi z fm, i« (stanovena podla Clanku 2.2.1.1, tabulka 2.2) podfa EN 384, tabulka
2, pre referencnu vihkost dreva u = 12 %. To plati v pripade, ze lepené lamelové drevo je pouzité len v triede
pouzitia 1. V pripade pouzitia lepeného lamelového dreva v triede pouzitia 2 alebo 3, sa charakteristicka
hodnota prevzata z tabulky 2 zniZi na 0,8 nasobok (pozri EN 384, ¢lanok 5.4.2).
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2252 Stanovenie na zaklade sku$ania plného rozsahu lepeného lamelového dreva

Charakteristicka hodnota pevnosti v tlaku v smere vilakien lepeného lamelového dreva fcogk sa alternativne
mdze stanovit na zéklade skuSok podla tabulky 2.10. Charakteristické hodnoty sa vypocitaju podla
EN 14358. Stanovena charakteristickd hodnota pre vzorku, ktorej rovnovazna vihkost dreva pri beznych
klimatickych podmienkach podla EN 408 je priblizne 12%, plati v pripade pouzitia lepeného lamelového
dreva v triede pouzitia 1.

V pripade pouzitia lepeného lamelového dreva v triede pouzitia 2 alebo 3 sa charakteristicka hodnota
prevzata z tabulky 2 zniZi na 0,8 nasobok (pozri EN 384, &lanok 5.4.2). DalSou moznostou je, Ze sa skisky
vykonaju na vzorkach, ktorych vihkost je 18 % £2 %.

Systémovy jav sa stanovi na zaklade vysledkov skusok, v pripade ak sa vyskytne.

Tabulka 2.10 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti v tlaku v smere vlakien lepeného lamelového

dreva
Skuskyrlepeneho3 Skusgbna Typ vzoriek Vihkost vzoriek Mlnm:nalny
lamelového dreva metdda pocet
Rovnovazna vihkost
pri bezny klimatickych
L - ) podmienkach podla EN 408
Minimalna vySka prierezu priblizne 12 % 15
Dal$ia moznost:
Pevnost v tlaku (18 £2) %
v smere vlakien EN 408 - )
fo0.0k Rovnovazna vihkost
o H = 600 mm pri bezny klimatickych
alebo maximalna vyska podmienkach podla EN 408
prierezov priblizne 12 % 15
(podra toho ¢o je mensie) Daldia moznost:
(18 £2) %
2.2.6 Pevnost’ v tlaku kolmo na viakna lepeného lamelového dreva

2.2.6.1 Posudenie podla EN 384

Ako zjednoduSena metdda, sa charakteristicka hodnota pevnosti v tlaku kolmo na vlakna lepeného
lamelového dreva fc,90,« Stanovi podla EN 384, tabulka 2, pre referenénu vihkost dreva u = 12 %, pouzitim
charakteristickej hodnoty hustoty stanovenej podla 2.2.13.

To plati v pripade, Ze lepené lamelové drevo je pouZité len v triede pouZitia 1. V pripade pouZitia lepeného
lamelového dreva v triede pouZitia 2 alebo 3 sa charakteristickd hodnota prevzata z tabulky 2 znizi na 0,8
nasobok.

2.2.6.2 Stanovenie na zaklade skusania plného rozsahu lepeného lamelového dreva

Charakteristicka hodnota pevnosti v tlaku kolmo na vlakna lepeného lamelového dreva fcoogk Sa
alternativne méze stanovit z vysledkov skusSok podla tabulky 2.11. Charakteristické hodnoty sa vypocitaju
podla EN 14358. Stanovena charakteristicka hodnota pre vzorku, ktorej rovnovazna vlhkost dreva pri bezny
klimatickych podmienkach podla EN 408 je priblizne 12%, plati v pripade pouzitia lepeného lamelového
dreva v triede pouzitia 1.

V pripade pouzitia lepeného lamelového dreva v triede pouzitia 2 alebo 3 sa charakteristicka hodnota znizi
na 0,8 nasobok. DalSou moznostou je, Ze sa skugky vykonaju na vzorkach, ktorych vihkost je 18 % +2 %.
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Tabulka 2.11 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti v tlaku kolmo na viakna lepeného lamelového

dreva
ISkusky’Iepenehoa Skusobna metéda| Typ vzoriek Vlhkost’ vzoriek M|n|rrv|alny
amelového dreva pocet
Rovnovazna vihkost pri
bezny klimatickych
Pevnost v tlaku kolmo na Vzorka podra EN| Podmienkach podra EN 408
viakna EN 408 408, &l4nok 16 priblizne 12 % 15
fe,90.9.« ’
Dal$ia moznost:
(18 £2) %

227

Pevnost’ v Smyku lepeného lamelového dreva

Charakteristicka hodnota pevnosti v Smyku lepeného lamelového dreva f,g«, sa stanovi z vysledkov skusok
podla tabulky 2.12. Charakteristické hodnoty sa vypocitaju podfa EN 14358.

Pokial sa nezamysla uplatnit vplyv rozmeru prierezu a ak bol najvacsi prierez odskusany, charakteristicka
hodnota pevnosti v Smyku prierezu s najvacSou vyskou sa méze pouzit pre vSetky rozmery.

Pokial sa zamysla uplatnit’ vplyv rozmeru prierezu alebo ak skuSana vyska prierezu je mensia ako najvacsia
vySka prierezov, vykonaju sa dodato¢né skusky najmensieho prierezu. Vplyv rozmeru prierezu pri
interpolacii alebo extrapolacii sa vypocita z vysledkov skiusok dvoch rozmerov prierezov.

Taburka 2.12 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti v $myku lepeného lamelového dreva

Skusky lepeného
lamelového dreva®

Skusobna metoda

Pevnost v Smyku
fv,g,k

ASTM 3737

Typ vzoriek Minimalny pocet
Najmensi priereze
oo 10
(volitelné)
H =600 mm
alebo maximalna vyska prierezov 10

(podra toho ¢o je mensSie)

228
2281

Pevnost’ v Smyku lepeného lamelového dreva pri valivom namahani

Stanovenie na zaklade sku$ania plného rozsahu lepeného lamelového dreva

Charakteristickad hodnota pevnosti v Smyku lepeného lamelového dreva pri valivom namahani fg« sa stanovi
z vysledkov skuSok podla tabulky 2.13. Z&kladna charakteristickéd hodnota sa vypocita podla EN 14358.

Tabulka 2.13 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti v $myku lepeného lamelového dreva pri valivom

namahani

Skusky lepeného
lamelového dreva®

Skusobna metéda

Typ vzoriek Minimalny pocet

Pevnost v Smyku pri
valivom namahani
fr,g,k

EN 16351, Priloha F.3.3

Podla EN 16351, Priloha F.3.3*

10

2282

Posudenie podla EN 14080

Ako zjednoduSena metdda, sa mdze charakteristicka hodnota pevnosti v Smyku lepeného lamelového dreva
pri valivom namahani prevziat ako figx = 1,2 N/mm? podla EN 14080, tabulka 4.

4 PouZije sa skuSobna vzorka vyrobend z prieCne vrstveného dreva uvedena v EN 16351
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229 Modul pruznosti v smere vlakien lepeného lamelového dreva

Priemerna a charakteristicka hodnota modulu pruznosti v smere vlakien lepeného lamelového dreva Eog sa
stanovi na zaklade vysledkov skuSok podla tabufky 2.14.

Tabulka 2.14 — Specifikacie pre stanovenie Modulu pruznosti v smere vlakien lepeného lamelového

dreva
Skusky lepeného - . . . Minimalny
lamelového dreva® Skasobna metéda Typ vzoriek pocet
_ Najmensi prierez 7 (15%)
Modul pruznosti v smere EN 408, stanovenie
vlakien lokalneho modulu pruznosti —
Eog v smere vlakien H=600mm
alebo maximalna vyska prierezov 7 (15%)
(podra toho ¢o je mensSie)

Poznamka: Tieto skudky sa oby€ajne vykonaju spolu so skudkami podla tabulky 2.4 alebo 2.5.

2210 Modul pruznosti kolmo na vidkna lepeného lamelového dreva
2.2.10.1 Stanovenie podla EN 384

Ako zjednoduSena metdda, sa modul pruznosti kolmo na vlakna lepeného lamelového dreva Egog stanovi
pomocou vysledkov skusok podla tabufky 2.2. Priemerna hodnota modulu pruznosti kolmo na vilakna sa
stanovi podla EN 384, ¢lanok 5.5.2.2.2.

2.2.10.2 Stanovenie na zaklade skuSania plného rozsahu lepeného lamelového dreva

Priemerna a charakteristickd hodnota modulu pruznosti kolmo na viakna lepeného lamelového sa
alternativne méze stanovit z vysledkov skuSok podla tabulky 2.15. Charakteristicka hodnota sa vypodita
podla EN 14358.

Tabulka 2.15 — Specifikacie pre stanovenie modulu pruznosti kolmo na vlakna lepeného lamelového

dreva
Skusky Iepzr:t;tgslameloveho Skusobna metéda Typ vzoriek Minimalny pocet
Modul pruznosti kolmo na vlakna EN 408 Vzorkav podla EN 408, 15
Eoog ¢lanok 17

Poznamka: Tieto skusky sa obyc€ajne vykonaju spolu so skiuskami podla tabufky 2.11.

2211 Modul pruznosti v Smyku lepeného lamelového dreva
2.2.11.1  Stanovenie podla EN 384

Ako zjednodusena metdda, sa modul pruznosti v Smyku Gy stanovi na zaklade priemernej hodnoty modulu
pruznosti v smere vlakien Eogmean. Priemerna a charakteristickd hodnota modulu pruznosti v Smyku sa
stanovi podla EN 384, tabulka 2.

2.2.11.2 Stanovenie na zéklade skuSania plného rozsahu lepeného lamelového dreva

Priemerna a charakteristicka hodnota modulu pruznosti v Smyku lepeného lamelového sa alternativhe moze
stanovit z vysledkov skudok podla tabulky 2.16. Charakteristickd hodnota sa vypocita podfa EN 14358.

5 Ak bola pevnost v ohybe stanovena na zaklade skisok v plnom rozsahu, méze sa pouzit pocet vzoriek podla ¢lanku 2.2.1.4
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Taburka 2.16 — Specifikacie pre stanovenie modulu pruznosti v $myku lepeného lamelového dreva

Skusky lepeného - . . . CL .
lamelového dreva® Skuasobna metéda Typ vzoriek Minimalny pocet
Najmensi prierez 10
Modul pruznosti v Smyku ASTM 3737
P YEUI (hlavna skugobna metoda) -
g alebo EN 408 H=600mm
alebo maximalna vySka prierezov 10
(podra toho ¢€o je mensie)
2212 Modul pruznosti lepeného lamelového dreva pri valivom namahani

2.2.12.1 Stanovenie na zaklade skuSania plného rozsahu lepeného lamelového dreva

Priemerna a charakteristickd hodnota modulu pruznosti v 8myku lepeného lamelového dreva pri valivom
namahani sa stanovi z vysledkov skudok plného rozsahu lepeného lamelového dreva podfa tabulky 2.17.
Charakteristickd hodnota sa vypocita podfa EN 14358.

Taburka 2.17 — Specifikacie pre stanovenie modulu pruznosti v $myku lepeného lamelového dreva
pri valivom namahani

I:;‘j:{;ﬁg?ric; Skasobna metéda Typ vzoriek Minimalny pocet
Modul pruznosti v Smyku
pri valivom namahani EN 16351, Priloha F.3.3 Podla EN 16351, Priloha F.3.36 10
Grg

2.2.12.2 Posudenie podla EN 14080

Ako zjednoduSena metdda, sa mdze priemerna a charakteristicka hodnota modulu pruznosti v $myku
lepeného lamelového dreva pri valivom namahani prevziat ako Grgmean = 65 N/mm? a Grgos = 54 N/mm?
podla EN 14080, tabulka 4.

2213 Hustota lepeného lamelového dreva
Charakteristicka hodnota hustoty pg« sa stanovi z hodnét hustoty zistenych pri skuSkach podla ¢lanku
2.2.1.3 alebo 2.2.1.4, pouzitim EN 384, ¢lanok 5.5.2.2.3.

2214 Hodnota pH listnatého dreva

Hodnota pH sa posudi podla prilohy B. Aritmeticky priemer z individualnych hodnét pH jedného druhu
listnatého dreva, stanoveného podfa prilohy B, sa uvedie v ETA ako hodnota pH pre pouzity druh listnatého
dreva.

2.215 Rozmerova stabilita

Rozmerova stabilita lepeného lamelového dreva z masivneho listnatého dreva sa posudi podfa EN 14080,
¢lanok 5.11. Na rozdiel od EN 14080, tabulka 14, sa pre listnaté drevo zohladnia rozmerové zmeny
v EN 336, ¢lanok 4.2.

2.2.16 Bezpecnost’ v pripade poziaru
2.2.16.1 Reakcia na ohen

Lepené lamelové drevo z masivneho listnatého dreva sa skuSa pouZitim relevantnej skuSobnej
metddy(metdd) pre zodpovedajucu triedu reakcie na ohen, podla postupov v EN 13501-1. Lepené lamelové
drevo z masivneho listnatého dreva sa klasifikuje podla Nariadenia Eurépskeho parlamentu (EU) 2016/364
v spojeni s EN 13501-1.

Ak sa poZaduju skudky podla EN 13823, aplikuju sa ustanovenia podla EN 14080, ¢lanok 5.8 tykajuce sa
podmienok montéZe a upevnenia vzoriek.

6 Pouzije sa skuSobna vzorka vyrobena z prie¢ne vrstveného dreva uvedena v EN 16351
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2.2.16.2 Rychlost zuholnatenia

Rychlosti zuholnatenia lepeného lamelového dreva z masivneho listnatého dreva Bo a B sa prevezmu
z EN 1995-1-2, tabulka 3.1.

2.2.17 Obsah, emisia a/alebo uvoliovanie nebezpeénych latok

Parametre vyrobku vzhladom na emisiu a/alebo uvolfiovanie nebezpecnych latok, a tam kde je to potrebné,
obsah nebezpeénych latok, sa maju posudit na zaklade informacii poskytnutych vyrobcom’ po identifikovani
moznosti uvolfiovania, zohladniac zamyslany spdsob pouzitia vyrobku a Clensky $tat, kde vyrobca zamysla
spristupnit’ jeho vyrobok na trh.

Zamys&lané moznosti uvolfiovania pre tento vyrobok a zamyslané pouZitie s ohfadom na nebezpecné latky
su:

IA1: Vyrobok s priamym kontaktom s vnatornym ovzdusim

IA2: Vyrobky bez priameho kontaktu avSak z moznym vplyvom na vnutorné ovzduSie (napr. zakryté
priepustnymi vyrobkami)

IA3: Vyrobky bez priameho kontaktu a bez vplyvu na vnutorné ovzdusie

22171 SVOCaVOC

Pre zamys$lany ucel pouzitia sa v ramci scenarov uvolfiovania I1A1 a/alebo |IA2 maju stanovit poloprchavé
organické zluceniny (SVOC) a prchavé organické zluceniny (VOC) v sulade s EN 16516. PrisluSny faktor
zatazenia (m?/m?®) pouzity pre skidanie emisii méze byt prevzaty z nasledovnej tabulky:

Tabulka 2.18 — Faktor zat'azenia L, v zavislosti na type vyrobku (v sulade s EN 16516)

Zamysfane pouzitie Faktor zataZenia
(m3/m3)
Steny 1,0
Stropy 0,4
Malé povrchy, napr. dvere , okna vykurovacie systémy 0,05
Velmi malé povrchy, napr. tesniace hmoty 0,007

Priprava skusobnych vzoriek sa vykona pomocou reprezentativnych vzoriek vyrobku, nainstalovaného
v sulade s predpismi vyrobcu na inStalaciu vyrobku alebo podla bezného spdsobu instalacie vyrobku, pokial
takéto predpisy nie su vyhotovené. Rozmery skuSobnej vzorky sa zvolia s ohladom na rozmer skuSobnej
komory a zamyslaného faktora zatazenia (pozri vysSie).

Ak uz je skusobna vzorka vyhotovena, ako sa uvadza vysSie, ma sa ihned umiestnit do emisnej komory.
Tento Cas sa povaZzuje za zacCiatok skusky uvolfiovania.

Vysledky skusok sa musia uviest pre relevantné parametre (napr. rozmer komory, teplota a relativna vihkost
vzduchu, vymena vzduchu, faktor zatazenia, rozmer vzorky, klimatizacia, datum vyroby, datum prijatia
vzorky, doba skusky, vysledky skusky) po 3 a/alebo 28 dfioch skusania.

Parametre vyrobku sa vyjadria v (ug/m?3) alebo v (mg/m?) a uvedu sa v ETA.

2.217.2 Emisia formaldehydu

Uvolfiovanie formaldehydu sa musi stanovit podfa EN 14080, priloha A, ak sa pre lepenie lepeného
lamelového dreva z masivneho listnatého dreva pouzije lepidlo obsahujuce formaldehyd.

Emisia formaldehydu sa uvedie ako trieda E1 alebo E2.

7 Vyrobca modze byt poziadany aby predlozil TAB informacie vztahujiuce sa na pre REACH, ktoré musi pripojit k DoP (¢lanok 6(5)
Nariadenia (EU) 305/2011).
Vyrobca nie je povinny:
- predlozit chemické zlozZenie a skladbu vyrobku (alebo zloziek vyrobku) pre TAB,
alebo
- predlozit pisomné vyhlasenie pre TAB v ktorom sa uvadza, aky vyrobok (alebo zloZky vyrobku) obsahuju latky, ktoré su
klasifikované ako nebezpecné, v sulade s Nariadenim 67/548/EEC a Smernicou (ES) €. 1272/2008 a uvedené v ,orientacnom
zozname nebezpecnych latok" z SGDS.
Akékolvek informacie predlozené vyrobcom ohladom chemického zlozenia vyrobku nemusia byt zaslané na EOTA alebo pre TAB.

EAD 130320-00-0304 Strana 17 z 28



2218

klinového spoja lamiel

Trvanlivost’ pevnosti lepenia lepeného lamelového dreva/Trvanlivost’ pevnosti lepenia

Vhodnost' pouZitia lepidla pre lepenie konkrétneho druhu listnatého dreva sa ma posudit’ v sulade s EN 301
a EN 154245. SkuSka odolnost proti delaminacii podfa EN 302-2 sa ma vykonat pre konkrétny druh
listnatého dreva, ako sa pozaduje v uvedenych technickych normach. Na rozdiel od EN 302-2 sa mézu
redukovat' rozmery hrubky a Sirky lamiel. Ak sa redukuju rozmery lamiel, redukované rozmery sa uvedu
v ETA ako maximalne rozmery pre lamely pre lepené lamelové drevo.

Trvanlivost pevnosti lepenia lepeného lamelového dreva pre pouzitie v triede pouzitia 1, sa stanovi jedine na
zaklade skuSok podla tabulky 2.19. Obmedzenia v triede pouzitia 1 sa uvedu v ETA.

Tabulka 2.19 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti lepenia lepeného lamelového dreva

Skusky lepeného
lamelového dreva®

Skusobna metéda

Typ vzoriek

Minimalny
pocet

Ustanovenia, ktoré je
potrebné dodrzat’

hrdbkou lamiel

Najmensi priere 7

Pevnost v Smyku Skusky v Smyku prvkov J ' prierez Priloha A, suché

- suché prostredie - podla prilohy A ,suché” ol prostredie
Najvacsi prierez 7
Najmensi prierez 7 L
L EN 14080, priloha C, EN 301, clanok 5.3,
Delaminacia toda A v ustanovenia pre
metoda Najvacsi prierez listnaté drevo

S najvacsou 7

Trvanlivost pevnosti lepenia lepeného lamelového dreva pre pouzitie v triede pouzitia 1 a v triedach pouzitia
2 a 3 sa stanovi jedine na zaklade skuSok podla tabulky 2.20.

Tabulka 2.20 — Specifikacie pre stanovenie pevnosti lepenia lepeného lamelového dreva

Skusky lepeného

Skusobna metdda

Typ vzoriek

Minimalny

Ustanovenia, ktoré je

lamelového dreva3 pocet potrebné dodrzat’
N - . Najmensi prierez 7 i .
Pevnost' v Smyku Skusky v Smyku prvkov Priloha A, suché
- suché prostredie - podla prilohy A ,suché” ol prostredie
Najvacsi prierez 7
Nai . 7
Pevnost v myku | Skasky v Smyku prvkoy | | o nens! prierez Priloha A, vihké
- vihké ie - la prilohy A ,vihké* i
vihké prostredie podla prilohy A ,vlhké Najva&si prierez 7 prostredie
Najmensi prierez 7 .
L EN 14080, priloha C, EN 301, clanok 5.3,
Delaminacia metéda A T ve ustanovenia pre
Najvaqs[_gtlerez listhaté drevo
S najvacsou 7
hrabkou lamiel
2.2.19 Mechanicka trvanlivost’ lepeného lamelového dreva

Modifikacné faktory pre trvanie zatazenia a obsahu vlhkosti kmos @ faktor pre hodnotenie deformacii pri
dotvarovani Kaer, s ohladom na prislusnu triedu pouZitia, sa prevezmu z EN 1995-1-1 pre masivne drevo.

2.2.20

Odolnost’ proti biologickému napadnutiu

Prirodzena odolnost’ proti biologickému napadnutiu sa posudi podla EN 14080, ¢lanok 5.6.1.
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31

POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

Systém(y) posudzovania a overovania nemennosti parametrov

Europsky pravny predpis na vyrobky podfa tohto EAD je Rozhodnutie 97/176/ES, pre ,vyrobky
z konstrukéného dreva a dopinkové vyrobky*.

Systém je: 1.

3.2

Ulohy vyrobcu

Zakladné kroky, ktoré musi vyrobca vyrobku podniknut’ v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.1.

Tabulka 3.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

- . . . L . Minimalna
C. Predmet/typ kontroly Skusobr)a alepo P"P‘?d.'fe M|n|malny pocet pocetnost’
kontrolna metéda kritéria vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skusania vzoriek vo vyrobni v sulade s kontrolnym planom)
Mechanicka odolnost’, tuhost’ a hustota
;| Viastnosti pevnosti EN 14081-1, EN 14081-1, onozdykus EN 14081-1,
tuhosti a hustoty lamiel ¢l. 6.3 ¢l. 6.3 . ¢l. 6.3
reziva
Kontrola ¢&i
2 Drevinv a lepidla Pozri kontrolny drevina a lepidlo ) Pre kazdu
y P plan su podla dodavku
podmienok v 1.1
Vlhkost spajaného EN 14080, EN 14080, . . .
3 | dreva priloha G priloha 1.4.4 2 nahodne vybraté | - Tyzdenne
EN 14080, EN 14080, Priebesne
4 Teplota dreva priloha 1.4.8 priloha 1.4.8 - oas Wrob
al5.10 al5.10 P yroby
. R EN 14080, EN 14080,
5 | Hrdbka lepenej Skary priloha 1.5.8 priloha 1.5.8 ) Denne
Zabezpedit, aby
. . . . lisovaci tlak bol
Lisovaci tlak pre klinové Pozri . .
8 . ozri kontrolny upraveny pre
6 spoje lamiel a pre ! - Denne
plosné lepenie plan hustotu
vstupného druhu
dreva
2 nahodne vybraté
vzorky pre kazdu 2 73 zmenu
7 Ohybova pevnost lamiel EN 14080, Pozri kontrolny pevnoasltengjotnedu druh dreva
s klinovymi spojmi priloha E plan charakteristicku a vl?/r:&tjnu
ohybovu pevnost,
drevinu a lepidla
2 nahodne vybraté
vzorky pre kazdu 2 73 zmenu
8 Ohybova pevnost lamiel EN 14080, Pozri kontrolny pevnoaslggjotrledu druh dreva
bez klinovych spojov priloha E plan charakteristicku a Vl?lr:(k)ltjnu

ohybovu pevnost,
drevinu a lepidla
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. . . . L . Minimalna
C. Predmet/typ kontroly Skusobr)a alepo P"P‘?d.'fe M|n|malny pocet pocetnost’
kontrolna metéda kritéria vzoriek
kontrol
9 Geometrické data EN 14080, EN 14080, 2 nahodne vybraté 2 za zmenu
5.11.1 5111
Pevnost Priloha B, .
v Smyku — Gast | - suché Pozri ¢lanok
suché . 341
. prostredie
prostredie
Pevnost Priloha B, o
v Smyku — East Il - vihké Pozri ¢lanok
Pevnost’ vihké rostredie 3.4.1
10 lepenia prostredie P 2 nahodne vybraté 1 za zmenu
P EN 301,
. EN 14080, priloha ¢lanok 5.3
Delaminacia . -
C, metéda B ustanovenia pre
listnaté drevo
Hribka EN 14080, priloha EN 14080,
lepenej 148al5.8 priloha 1.4.8
Skary o " alb.8
1 Rozmerova stabilita EN 14080, Clanok VE,N 336, 2 nahodne vybraté 2 za zmenu
5.11 ¢lanok 4.2
Bezpecnost' v pripade poziaru
Kontrola vSetkych
nepriamych
parametrov (napr.:
- minimalna hrubka
- zdanliva min.
hustota Pozri kontrolny
12 Reakcia na ohen - druh dreva lan 1 Kazdu zmenu
- typ lepidla P
a nanos)
ako su stanovené
pre splnenie
skusok reakcie na
ohen
Obsah, emisia a/alebo uvolfiovanie nebezpecnych latok
Kontrola pri
kazdej
dodavke
lepidiel, Ze su
pouzité len
. lepidla, pre
13 | Emisia formaldehydu EN 14080, Trieda E1 alebo - ktoré bola
¢lanok 5.9 E2 .
vykonana
pociato¢na
klasifikacia
pre
posudenie
parametrov
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3.3  Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body cCinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov pre lepené lamelové drevo z masivneho listnatého dreva sa uvadzaju v tabulke 3.2.

Tabulka 3.2 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

= - . . . Minimalny Minimalna
C Predmet/typ kontroly kSkusobr)a ale’bo Pr'P?d.r,‘e pocet pocetnost
ontrolna metéda kritéria .
vzoriek kontrol
Pociatoéna inSpekcia vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby
Zabezpedit, ze systém riadenia vyroby, spolu so
zamestnancami a vybavenim su vhodné na
zabezpecenie nepretrzitej a usporiadanej vyroby Overenie celého Ked sa
vyrobku, bertic v Gvahu nasledovné kontroly systému riadenia zacne
a sulad s EN 14080, priloha I, €lanky 1.1 az .3, vyroby, jeho vyroba
1 .44 az14.8,1.5.5az16.1al.6.3azl.7.5: implementacia } ) alebo
- Vhodné priestory vyrobcom ako je spusti
- Vhodné technické vybavenie definované nova
- Kvalifikovany personal v kontrolnom vyrobna
- Vhodnost vyrobcom zavedeného systému plane linka
riadenie vyroby
- Uplna implementacia kontrolného planu
Priebezny dohlad, posudzovanie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Overenie kontrol
vykonavanych
vyrobcom na
vstupnych
Zabezpedit, ze systém riadenia vyroby surovinach,
a Specifické automatizované vyrobné procesy su Vv procese vyroby dva krat
2 udrziavané podla EN 14080, priloha I, &lanky 1.1 a na vyrobku ako - - 7a rok
azl.3,144az14.8,1.5.5az16.1al.6.3azl.7.5 sa uvadza
a tak ako je definované v kontrolnom pléane v tabulke 3.1
a ako je
definované
v kontrolnom
plane
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34 Osobitné metdédy kontroly a skusania pouzité pri posudzovani a overovani
nemennosti parametrov

3.4.1 Skuska relativnej pevnosti spoja v Smyku

Skuska relativnej pevnosti spoja v Smyku sa vykona podla prilohy A. Pevnost spoja v Smyku f,» a percento
poruSenia drevenych vlakien (WFP) sa stanovia rozdielne a to nasledovne:

Vypocita sa priemerna hodnota pevnosti v 8myku spoja f,,mean @ pevnost dreva v Smyku fv,w,mean.

Vypodcita sa priemerna hodnota percenta porusenia drevenych vliakien WFPmean.

Vypodcita sa priemerna relativna pevnost' spoja v Smyku, definovana ako:

rel fvb,mean = fv,b,mean | fvw,mean (31)

Vysledky musia splnit’ nasledovné poZiadavky pre podmienky skuSania v suchom prostredi podla prilohy A,
Cast' I:

(] rel fyb,mean = 0,90 a
(] WFPmean=> 0,80.

Vysledky musia splnit nasledovné poziadavky pre podmienky skuSania vo vihkom prostredi podla prilohy
A, Cast Il

(] rel fu,p,mean = 0,90 a
(] WFPmean> 0,70.
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EN 302-2: 2017
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EN 14080: 2013
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EN 16351: 2015

ASTM 3737: 2012
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Lepidla, fenoplastové a aminoplastové, na nosné drevené konstrukéné dielce.
Triedenie a funkéné poziadavky

Lepidlda na nosné drevené konstrukéné dielce. Skusobné metddy. Cast 2:
Stanovenie odolnosti proti delaminacii

Kons$trukéné drevo. Pevnostné triedy

Konstrukéné drevo. Zistovanie charakteristickych hodndt mechanickych vlastnosti
a hustoty

Drevené konstrukcie. Konstrukéné drevo a lepené lamelové drevo. Stanovenie
niektorych fyzikalnych a mechanickych vlastnosti

Eurokéd 5. Navrhovanie drevenych konstrukeii. Cast 1-1: V8eobecne — V&eobecné
pravidla a pravidla pre budovy

Eurokéd 5: Navrhovanie drevenych konstrukcii. Cast 1-2: V&eobecné pravidla.
Navrhovanie kon$trukcii na u€inky poziaru

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast
1: Klasifikacia vyuzivajuca udaje zo skusok reakcie na ohen

Drevené konstrukcie. Lepené lamelové drevo a lepené masivne drevo. Poziadavky

Drevené konstrukcie. Pevnostne triedené konstrukéné rezivo s pravouhlym
prierezom. Cast’ 1: VSeobecné poziadavky

Drevené konstrukcie. Vypocet a overovanie charakteristickych hodnét

Lepidla. Jednozlozkovy polyuretan (PUR) na nosné drevené konsStrukéné dielce.
Klasifikacia a funkéné poziadavky

Drevené konstrukcie. Prie¢ne vrstvené drevo. Poziadavky

Standardna prax pre stanovenie dovolenych vlastnosti konstrukéného lepeného
lamelového dreva (Glulam)

Strana 23 z 28



Priloha A Skuska relativnej pevnosti spoja v Smyku

Cast'|

Relativha pevnost’ spoja v Smyku v suchom prostredi

Relativna pevnost spoja v Smyku rel f,» sa skuda nasledovne:

50 mm dlhé dosky sa vyrezu z piného prierezu lepeného lamelového dreva podla obrazka A.1a).
Pre relativhu pevnost spoja v Smyku sa pouziju dve dosky W (Smyk v dreve) a B (Smyk v spoji).

Dosky sa rozdelia s ohfadom na sme Sirky na niekolfko skuSobnych telies, na ktorych sa odreze
a vyradi krajnych 10 mm boc¢nej strany (pozri obrazok A.1b)).

Vykonaju sa skusky pevnosti lepenia prvkov podla EN 14080, priloha D, pre vSetky lepené Skary
tak, ze vzorky pre ,Smyk v spoji“ sa zatazia rovhakym spdsobom ako je predpisané v EN 14080,
ale vzorky pre ,Smyk v dreve® sa zatazia tak, ze Smykova rovina je v strede hrubky lamiel. Dva
rozdielne principy zatazenia su nacrtnuté v obrazku A.2.

Pevnost v Smyku spoja fun (v pripade vzoriek pre ,Smyk v spoji‘) a pevnost v 8myku v dreve
kazdej lamely f,w (v pripade vzoriek pre ,Smyk v dreve®) sa stanovi podla EN 14080, priloha D.

V pripade vzoriek pre ,8myk v spoji“ sa taktieZ stanovi percento poruenia drevenych viakien WFP
pre kazdu lepenu skaru.

5%-kvantil pevnosti spoja v Smyku f,s0s a pevnosti dreva v Smyku f,wo0s sa vypocita podla
EN 14358.

10%-kvantil percenta porusenia v drevenych vliaknach WFPio sa vypocita podla EN 14358.

Vypocita sa 5%-kvantil relativnej pevnosti spoja v Smyku, definovany ako:

rel fup,05 = fu,p,05 | fuw,05 (A.1)
Rozmery v mm Rozmery v mm
pas B pas W
DEL A— / {
g W (delaminacia Eisla lamiel A a A
oo G o) LN
[hustota) spoji) < - — f Eislo | d i ple— £
— —_ 1 1)|,-"-||I 17{ ::a:;!; e =00
5 z.l'fll 2| =N =N
= 3 { i"ll J.' F ' ] e = Tl ep
= 1 ]I : |II - - } ! ] A
H = . : 11
—_— =1 — \
.
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Obrazok A.1 — Narezovy plan pre metddu relativnej pevnosti spoja v Smyku
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pas B I pas W | ‘

Obrazok A.2 — Usporiadanie skusky pre metédu relativnej pevnosti spoja v Smyku

Cast’ Il Relativnha pevnost’ spoja v Smyku vo vihkom prostredi

Dosky sa zo vzorky lepeného lamelového dreva vyrezu rovnakym spbésobom ako sa uvadza v ¢asti I

Skusobné telesa sa z dosiek vyrezu rovnakym spésobom ako sa uvadza v €asti I.

Skusobné telesa sa vystavia nasledovnym cyklom namacania a suSenia (zodpovedaju EN 14374, priloha

B):

Macanie vo vriacej vode minimalne 4 hodiny.
SusSenie v odvetranej susi¢ke minimalne 16 hodin pri teplote minimalne 60 °C.
Macanie vo vriacej vode minimalne 4 hodiny.

Macanie vo vode (pri izbovej teplote) minimalne 2 hodiny.

SkuSobné telesa sa skusaju vo vlhkom prostredi rovnakym spdsobom ako sa uvadza v Casti |.

Vyhodnotenie relativnej pevnosti spoja v Smyku rel f,p05 a percenta porusenia v drevenych vlaknach
WFP10 sa vykona rovnakym spdsobom ako sa uvadza v Casti I.
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Priloha B Stanovenie hodnoty pH listnatého dreva
B.1 Odber a priprava vzoriek listnatého dreva

Priprava listnatého dreva

Priemerna reprezentativna vzorka, o hmotnosti kazdého kusa priblizne 50g (minimalne 20g), sa ziska
z jednotlivych vzoriek odobratych z réznych miest pévodnej vzorky listnatého dreva. Listnaté drevo ma
mat obsah suSiny > 90% a ma sa susit mierne, pokial je to mozné. Pouzije sa vhodny vrtak na ziskanie
pozadovaného mnozZstva drviny a prach z vftania.

Odporuca sa pouzitie metddy kuzela a kvartovania. Tato technika zahffa nasypanie materialu vzorky do
kdpky v tvare kuzela, dostatoéné premieSanie a rozdelenia materialu na Styri rovnaké €asti, napr. pouzitim
deliacej Cepele/deliaceho kriza). Nasledne sa vytvori nova kuzefova képka z dvoch protifahlych Stvrtin,
zvySné dve Stvrtiny sa vyradia. Rovnaky postup sa analogicky opakuje pre kazdu zostavajucu képku az
kym sa nedosiahne poZzadované mnoZstvo vzorky.

Materidl sa rozdrvi pomocou laboratérnej drviCky (trieskovaca) tak aby velkost vlakien bola < 1 mm;
v pripade potreby sa presitovana frakcia < 1 mm oddeli pomocou sitovacej zostavy. Jemnej$i material sa
rozdeli do frakcii priamo, t. j. bez drvenia.

Je potrebné zabezpedit aby pri Ziadnom z krokov nedochadzalo k zahrievaniu materialu.

Priprava extraktu

Destilovana voda sa naleje do vhodnej nadoby, napr. Erlenmeyerovej banky s magnetickou mieSacou
ty€inkou alebo varnej nadoby so Zihanymi varnymi kamernmi, zahrieva sa na varnej doske do zovretia
a udrziava sa pri vare priblizne 10 minut, aby sa odstranil oxid uhligity. Po kratkej dobe chladenia, sa voda
udrziava v uzavretej nadobe (napr. v stricke). Destilovana voda sa méze alternativne upravit v autoklave
pri 120 °C po dobu 20 minut aby sa odstranil oxid uhli€ity.

Extrakt musi byt pred pouZitim ochladeny na izbovu teplotu.

Priprava vodného extraktu z pevnej latky

Vzorka materialu na analyzu o vahe 2g sa pripravi tak ako je uvedené vysSie (presitovana frakcia < 1 mm,
obsah susiny > 90 %), sa umiestni do kadicky, prida sa 50 ml extraktu a obsah sa dbkladne premiesa.
Suspenzia musi mat’ obsah susiny od 3,5 % do 4,0 %; v opacnom pripade sa do kadic¢ky prida adekvatne
velké mnozZstvo analyzovaného materialu aby sa dosiahol dany obsahu susiny.

Suspenzia sa odlozi bokom na 15 mindt a obCas sa premieSa. Nasledne sa suspenzia bud prefiltruje cez
kvapalinovy filter, ako je skladany filter alebo sa dekantuje, ak sa tuha latka Uplne vyzrazala zo suspenzie.

B.2 Postup
Stanovenie obsahu suSiny

Pre stanovenie obsahu suSiny sa umiestnia do vopred odvazenych nadob, na analytickych vahach
s presnostou na 0,1 mg, minimalne 2 vzorky pripravené podla opisu vys8ie o hmotnosti priblizne 1g kazdej
z nich a susia sa v susicke pri teplote (103 £2) °C do ustalenej hmotnosti (rozdiel hmotnosti dvoch po sebe
nasledujucich merani v rozmedzi 2 hodin je menSie ako 0,1 %). Nasledne sa stanovi sucha hmotnost
a obsah susiny sa vypocita podla nasledovného vztahu:

_ (mgx+meg)-mg
= Tmyrmo)me x 100 (%)
kde:

t = obsah susiny (%)

me = hmotnost nadoby (g)

my = hmotnost suchej vzorky (g)
ms = hmotnost vlhkej vzorky (g)

Aritmeticky priemer z jednotlivych hodn6t sa zaokruhli s presnostou na jedno desatinné miesto.
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Stanovenie hodnoty pH

Kalibracia a stanovenie pH sa vykona v sulade s postupom na obsluhu meracieho zariadenia. Elektréda
sa najskér kalibruje pomocou dvoch Standardnych roztokov pokryvajucich predpokladany rozsah pH, napr.
pre zasadity rozsah s pH 7 a pH 10 alebo pre kysly rozsah s pH 7 a pH 4. Kalibracia sa vykona pokial
mozno v 50 ml kadi¢kach.

Néasledne po kalibracii sa elektréda oplachne destilovanou vodou a prechovava sa v destilovanej vode
medzi jednotlivymi meraniami.

Pokial nie je uvedené inak, meranie pH sa vykona dvakrat na kazdej vzorke, ktoré su minimalne dve.
Z kazdej kvapalnej vzorky, pripravenej podla predoslého opisu, sa mnozstvo v rozmedzi od 20 ml do 25 ml
naleje do 50 ml kadi¢ky. Do skuSaného roztoku sa ponoria elektrody.

Hodnota sa odcita po ustéleni stupnice, nie skor ako priblizne po jednej minute. Elektréda sa nasledne
vyberie z roztoku a oplachne sa destilovanou vodou. Nasledne sa vykona merania dalSej vzorky.

Aritmeticky priemer z jednotlivych hodndt sa zaokruhli s presnostou na jedno desatinné miesto.

B.3 Protokol o skuske

Protokol o skudke méa obsahovat minimalne:

e jednoznacny opis vzorky materialu (botanicky nazov druhu, geograficky pdévod, druhovu populaciu),
obsah susiny,

hodnotu pH,

meno skuSajuceho,

datum skusky.
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Priloha C Zakladné pravidla pre pevnostny model z lepeného lamelového dreva

z listnatého dreva

Za ucelom modelovania ohybovej pevnosti lepeného lamelového dreva, sa mbzZe pouZit vhodny vypoctovy
model, zaloZeny vlastnostiach lamiel a klinovych spojov. Model ba myl byt zaloZeny na nasledujucich
zakladnych pravidlach:

Pouzije sa dvojrozmerny model konec¢nych prvkov (FE) lepeného lamelového dreva.

Jednotlivé globalne mechanické vlastnosti sa priradia kazdej lamele, predstavujice experimentalne
pozorované Statistické rozdelenie v jednotlivej doske.

Kazda lamela je rozdelena po dizke na zény s rozdielnymi pevnostnymi a tuhostnymi vlastnostami
(bezna dizka: priblizne 100 mm).

Kazda lamela obsahuje Specialnu zénu pre namodelovanie klinového spoja (ak je to potrebné pre
lepené lamelové drevo).

Vlastnosti kazdej zény lamely (napr. pevnost v tahu/tlaku, modul pruznosti E v smere vldkien) su
generované na zaklade autokorelacie a vzajomnej korelacie koeficientov medzi rozdielnymi
vlastnostami.

Vlastnosti kazdého klinového spoja (pevnost v tahu) su priradené stochasticky podla empiricky
stanoveného rozloZenia pevnosti klinového spoja.

Predpokladaju sa ortotropné vlastnosti materialu. PouZije sa vhodny model podkodenia pre tah
a tlak.

Pouzije sa algoritmus rieSenia vhodny pre nelinearne vlastnosti (napr. Newton-Raphsonova
metdda).

Simulacia Monte-Carlo sa vykona s modelom konecnych prvkov: Pre kazdu stochasticky priradenu
mnoZzinu materidlovych vlastnosti sa vykond jeden vypo€et pomocou metédy koneénych prvkov
a stanovi sa jedna ohybova pevnost. Vysledné rozdelenie hodnét pevnosti v ohybe lepeného
lamelového dreva sa vypocita opakovanim s rozdielnymi stochasticky stanovenymi mnoZinami
vlastnosti lamiel/klinovych spojov.

Z vypocitaného rozdelenia hodndt pevnosti v ohybe sa odvodi charakteristicka pevnost v ohybe.
Rozdelenie vypocitanych hodnét pevnosti v ohybe sa mbdZe porovnat s vysledkami overovacich
skusok (t. j. ohybové skudky nosnikov z lepeného lamelového dreva s rozdielnou vyskou prierezu)
amdzu sa nakalibrovat volna parametre modelu (napr. parametre predpokladajuce model
poskodenia).
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