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ako podklad na pripravu a vydavanie eurépskych technickych posudeni (ETA).
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1 PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na kovové plechy v tvare L alebo Z na zvySenie Smykovej odolnosti v pretlaceni
v lokalne podopretych doskach alebo zakladovych patkach a doskach (dalej oznafované ako plechy v tvare
L alebo Z2).

Plechy v tvare L navySe pozostavaju z jedného alebo dvoch Specialne ohnutych strmeriov z betonarskej
ocele. Plechy v tvare L alebo Z a Specialne ohnuté strmene maju nasledujuce Specifikacie:

 plechy v tvare L alebo Z vyrobené z konstrukénej ocele podla EN 10025-2" s hriibkou =2 3 mm

+ $pecialne ohybané strmene (pre plechy tvaru L) vyrobené z rebrovanych vystuznych ty¢i podla
EN 1992-1-1, priloha C a s priemerom = 6 mm.

Poznamka: VySSie uvedené Specifikacie su zalozené na sucCasnych skusenostiach tykajucich sa
pouzitelnosti metodd a kritérii posudzovania, ako aj opatreni, ktoré ma vykonat vyrobca a notifikovany organ
v ramci postupu AVCP.

L - plech
(obrazok bez strmefov)

=1

A+
<,
il

stehové zvaranie plechov k o
virstuZnym tyciani™ :

b
e

upevnenie plechov K- 2 ' [
wystuZnym tyciam S Z - plech
b -

a g g‘.‘

L

Obrazok 1 — Kovové plechy v tvare Z alebo L

Vyrobok nie je predmetom eurdpskej harmonizovanej normy (hEN).

Pokial ide o balenie, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu vyrobku, vyrobca je povinny prijat
prisludné opatrenia a informovat’ svojich klientov o preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave vyrobku,
ak to povazuje za potrebné.

Predpoklada sa, ze vyrobok bude inStalovany podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny chybaju)
podla zvy&ajnej praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat’ do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.

1 VSetky nedatované odkazy na normy alebo na EAD v tomto EAD sa maju rozumiet ako odkazy na datované verzie uvedené v ¢lanku
4.
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1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku
1.21 Zamyslané pouzitie

Kovové plechy v tvare L alebo Z a 3peciadlne ohnuté strmene su uréené na pouzitie ako vystuzné prvky na
zvySenie 8mykovej odolnosti v pretlaceni v lokalne podopretych doskach alebo zékladovych patkach
a doskach pri statickom a kvazi statickom zatazeni.

Kovové plechy v tvare L alebo Z a Specialne ohnuté strmene su tieZz uréené na pouZitie ako styéna vystuz
v kompozitnych lokalne podopretych doskach.

Vystuzné prvky su umiestnené v blizkosti stipov alebo vysokych sustredenych zatazeni. Tento EAD zahffia
nasledujuce Specifikacie zamyslaného pouzitia:

. lokalne podopreté dosky alebo zakladové patky a dosky z vystuzeného betéonu normalnej hmotnosti
pevnostnej triedy C20/25 az C50/60 podla EN 1992-1-1

. lokalne podopreté dosky alebo zakladové patky a dosky navrhnuté podfa EN 1992-1-1

. lokalne podopreté dosky alebo zakladové patky a dosky s vySkou h

Plechy v tvare L s jednym Specialne ohnutym strmefiom 18cm<h<40cm
Plechy v tvare L s dvoma Specialne ohnutymi strmefmi 18cm<h<110cm
Plechy v tvare Z 18cm=<h<110cm

. na zabezpecenie kotvenia a zaistenia plechov pri betonézi sa vystuzné ocelové tyce podla EN 1992-
1-1, priloha C, s priemerom 12 mm vedu cez otvory v plechoch.

» vystuzné ocelové tyCe presahuju najmenej 20 cm za plechy alebo prekryvaju susedné vystuzné
ocelové tyCe ohybovej tahovej vystuze

*  vystuzné prvky su rozmiestnené rovnomerne, kruhovo alebo ortogonalne v oblasti pretlaCania okolo
stlpa alebo vysokého sustredeného zatazenia

. kovové plechy rovnakého tvaru, rovnakych rozmerov a rovnakého poctu strmenov su usporiadané
v oblasti pretla€ania - pri pouziti linearnych prvkov v prefabrikovanych doskach sa vo vzdialenosti
> 2,0 d pouzivaju aj kovoveé plechy s men3ou hrubkou a jednym strmerfiom

. kovové plechy v tvare Z a dvojdielne kovové plechy v tvare L s namontovanymi strmefimi obklopuju
alebo zasahuju do krajnej hornej a krajnej dolnej vystuznej vrstvy

+  vystuzné prvky st umiestnené tak, aby beténovy kryt spifial ustanovenia podra EN 1992-1-1

+  vystuzné prvky su umiestnene tak, aby minimalne a maximalne vzdialenosti medzi kovovymi plechmi
okolo stlpa alebo oblasti s vysokym sustredenym zatazenim vyhovovali ustanoveniam podla prilohy
A

Poznamka: VysSie uvedené S$pecifikacie su zalozené na suCasnych skusenostiach tykajucich sa
pouzitelnosti metdd a kritérii posudzovania, ako aj opatreni, ktoré ma vykonat vyrobca a notifikovany organ
v ramci postupu AVCP.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metédy posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli napisané na zaklade Ziadosti vyrobcu
zohladnit Zivotnost' vyrobku na zamyslané pouZzitie 50 rokov, ked je zabudovana v stavbe (pod podmienkou,
Ze vyrobok podlieha vhodnému zabudovaniu (pozri bod 1.1)). Tieto ustanovenia su zaloZené na su¢asnom
stave techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skutocna
zivotnost méze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhsia bez toho, aby doslo k vyraznej
degradacii ovplyviiujlcej zakladné poziadavky na stavby. 2

Uvedené udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

2 Skutogna Zivotnost vyrobku zadleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentéalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto
nemozno vylugit, Zze v urcitych pripadoch méze byt skutoéna zZivotnost vyrobku tiez kratsia, ako sa uvadza vysSie.
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Specifické pojmy pouzivané v tomto EAD
Skratky

betén

zakladové patky alebo doska
rozhranie
charakteristicka hodnota
maximum

minimum

pretladenie Smykom
vystuz

ocefl

lokalne podopreta doska
klz

Mechanické charakteristiky

VRd,c
fck

fyk

Smykova odolnost v pretlaeni bez vystuze

navrhova pevnost v tlaku valca (150 mm priemer a 300 mm vyska valca)

charakteristicka hodnota medze klzu

Betdn, vystuz a kovové plechy v tvare L alebo Z

ar
&
d
h

radialna vzdialenost’ medzi kovovymi plechmi

tangencialna vzdialenost medzi kovovymi plechmi
efektivna hibka dosky alebo patky podla EN 1992-1-1
hrabka prvku dosky alebo zékladovych patiek a dosiek
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRiISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

21 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 2.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre kovovych plechov vtvare L alebo Z suvisiace
s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria postuidenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnostami

. Metdda Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost posudenia vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanické odolnost a stabilita
Faktor zvacsujuci Smykovu Kous! [-]
1 odolnost v pretlaceni 2.21
monolitickych dosiek Kou/o [-]
Faktor zvaésujuci maximalnu _
2 $mykovu odolnost rozhrania 222 Kmax.i [-]
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecnost v pripade poziaru
3 | Reakcia na ohen 223 trieda

2.2 Metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

Tato kapitola ma poskytnut pokyny pre TAB. Preto pouzivanie vyrazov ako ,musi byt uvedené v ETA" alebo
,musi byt dané v ETA® bude chapané len ako navod pre TAB, ako budu v ETA prezentované vysledky
posudeni. Takéto znenia nekladu vyrobcovi Ziadne povinnosti a TAB nevykonava posudenie parametrov vo
vztahu k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca nezelda deklarovat tento parameter vo vyhlaseni
0 parametroch.

221 Faktor zvaésujuci Smykovu odolnost’ v pretlaéeni

Charakteristicky zvacsujuci faktor sa uréuje skusanim. Zohladruju sa mozné tolerancie vlastnosti materialu
a rozmerov kovovych plechov v tvare L alebo Z. Skusky sa vykonaju a vyhodnotia podla metddy uvedenej
v tabulke 2.2.

Tabulka 2.2 — Charakteristicky faktor zvacsujuci Smykovu odolnost’ v pretlaceni

SkusSobna metéda| Vyjadrenie
a hodnotenie parametra

_C)<

charakteristika Pocet vzoriek

Charakteristicky faktor zvacsujuci
1 Smykovu odolnost v pretlaceni > 6 skusky velkej mierky™" Priloha B.1.2 kpu,st []
lokélne podopretych dosiek
Charakteristicky faktor zvacsujuci
2 $mykovu odolnost v pretlaéeni | = 3 skasky velkej mierky® 2 Priloha B.1.3 K pufo[-]
zékladovych patiek a dosiek

1) betdnové prvky s plechmi v tvare L alebo Z — = 6 (3) skusok pre plechy v tvare L a = 6 (3) ski$ok pre
plechy v tvare Z

2 nevyzaduju sa Ziadne skusky, ak sa pre zakladové patky a dosky akceptuje charakteristicky faktor
zvacsujuci Smykovu odolnost v pretlaceni kpufo = 1,4
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2.2.2 Faktor zvaésujuci maximalnu Smykovu odolnost’ rozhrania v kompozitnych doskach

Charakteristicky zvacsujuci faktor sa uréi pomocou skusania. Zohladnia sa mozné tolerancie materialovych
vlastnosti a rozmerov kovovych plechov v tvare L alebo Z. Skusky sa vykonaju a vyhodnotia podla metédy
uvedenej v tabulke 2.3.

Tabulka 2.3 — Faktor zvaésujuci maximalnu odolnost’ rozhrania v Smyku

C. Charakteristika Podet vzoriek Sk; Sr?c:) dn:()g;ﬁgda \;ZJ;?:ZE:
Charakteristicky faktor
zvacsujuci maximalnu Smykovu . _ 12) . s
1 odolnost rozhrania kompozitnych > 3 skusky celej mierky Priloha B.2 kmaxi [-]
zakladovych dosiek

1) beténové prvky s plechmi v tvare L alebo Z — = 3 skusky pre plechy v tvare L a = 3 skusky pre plechy
v tvare Z

2 nevyzaduju sa ziadne skusky, ak je akceptovany charakteristicky zvacsujuci maximalnu Smykovu
odolnost rozhrania v kompozitnych doskach kmaxi = 0,5

2.2.3 Reakcia na ohen

Kovové plechy v tvare L alebo Z sa povazuju za plechy spifiajuce poZiadavky parametra triedy A1
charakteristickej reakcie na ohen v sulade s rozhodnutim Komisie 96/603/ES v zneni rozhodnuti Komisie
2000/605/ES a 2003/424/ES, bez potreby skudania na zaklade splnenia podmienok stanovenych
v uvedenom rozhodnuti a na jeho zamyslané pouZitie sa vztahuje uvedené rozhodnutie.

Preto je parameter takychto kovovych plechov v tvare L alebo Z trieda A1.
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1

Systém(y) posudzovania a overovania nemennosti parametrov, ktoré sa maju pouzit’

Pre vyrobok, na ktory sa vztahuje tento EAD, je plathym eurdpskym pravnym aktom rozhodnutie Komisie

97/597/ES. Systém je: 1+

3.2  Ulohy vyrobcu

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat vyrobca kovovych plechov v tvare L a Z v procese posudzovania
a overovania nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.1.

Tabulka 3.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

Skusobna Minimalny
= alebo Pripadné N Minimalna pocetnost
C. Predmet/druh kontroly kontrolna Kritéria pocgtk Kontrol
metoda vzorie
Riadenie vyroby (FPC)
1 | suroviny — mechanické charakteristiky Priloha D.1 1 vietky Kazda dodavka
2000 vyrobenych
2 | kovové plechy vitvareLaZ— Priloha D.2 1) metrov linearnych
geometrické charakteristiky prvkov
32 alebo
kovové plechy vtvare LaZs — ) 10000 kovovych
3 | mechanické charakteristiky PrilohaD.3| v plechov alebo raz za
vyrobny tyzderi®)

1 podra technickej dokumentacie vyrobcu
2 podfa tvaru, materialu a hribky

8)  podra toho, ktoré kritérium je prisnejsie
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body ¢innosti, ktoré ma vykonat' notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov kovovych plechov v tvare L a Z sa uvadzaju v tabulke 3.2.

Tabulka 3.2 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

mechanické charakteristiky

= Skusobna Pripadné Minimalny Minimalna
C. | Predmet/druh kontroly alebo kontrolna| ' Padn pocet « ;
. kritéria : pocetnost’ kontrol
metdda vzoriek
PociatoCna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Overenie, Ze systém riadenia vyroby Pri zacgati vyroby
s personalom a vybavenim je vhodny na , Priloha alebo zavedeni
1 - ey R Priloha D.4 1) L .
zabezpecenie nepretrZitej a riadnej vyroby D4 novej vyrobne;
vyrobku linky
PriebeZzny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Overenie, Ze je dodrzand vnutropodnikova
2 | kontrola vyroby a Specifikovany vyrobny Priloha D.5 | Priloha 1) 1 za rok
proces D.5
Kontrolné skusky na skuSobnych vzorkach odobratych notifikovanou osobou na certifikaciu
vyrobkov vo vyrobni alebo v skladovacich zariadeniach vyrobcu
Kovové plechy vtvare La Z— ]
3 | geometrické charakteristiky Priloha D.2 2
- 59 1 za rok
kovové plechy vtvareLaZs — 2)
4 Priloha D.3

1)
2)

3)

nepouzitelné
podla technickej dokumentacie vyrobcu

podfa tvaru, materialu a hrubky
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

EN 1990: 2002 + A1: 2005 + A1: 2005/AC: 2010 Eurokdd. Zasady navrhovania konstrukcii

EN 1992-1-1: 2004 + AC: 2010

EN 10204: 2004

EN 10025-2: 2019

EN1SO 6892-1: 2019

EAD 160057-00-0301

Eurokdd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-1: V&eobecné
pravidla a pravidla pre budovy

Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

Vyrobky valcované za tepla z kon$trukénych oceli. Cast 2: Technické
dodacie podmienky na nelegované konstruk&né ocele

Kovové materialy. Skusanie tahom. Cast 1: Metéda skusania pri
teplote okolia (ISO 6892-1: 2019)
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PRILOHA A SPECIFIKACIA UCELU POUZITIA

A1

Umiestnenie vystuznych prvkov

Vystuzné prvky su rozmiestnené rovnomerne (kruhovo alebo ortogonalne) v oblasti pretlacania (pozri
obrazok A.1).

Vzdialenosti ar vystuznych prvkov v smere polomerov (radialny smer) od zatazenej plochy (stipu)
nesmu presiahnut’ nasledujuce hodnoty:

Vzdialenost vystuzneho prvku od predchadzajliceho alebo nasledujuceho obvodu nesmie presiahnut
0,75 d. Vzdialenost prvého radu vystuznych prvkov od povrchu stlpa musi byt priblizne 0,375 d
a nesmie presiahnut 0,5 d.

Vystuzné prvky sa mozu priradit’ k prislusnému obvodu vo vzdialenosti 0,375 d smerom dovnutra
avon.

Vzdialenosti vystuznych prvkov vedla seba v smere priebehu obvodov (tangencialny smer) nesmu
presiahnut’ nasledujuce hodnoty:

at < max. (140 mm; 0,6-d-i); i = 1
at £0,6-di;i=2
pricom i = islo obvodu

Ak pozadované vystuzné prvky na pretlacenie Smykom nie je mozné rozmiestnit vedla seba po
obvode, instaluju sa v pravidelnych intervaloch (s prihliadnutim na ustanovenia o rozstupoch) v oblasti
medzi uvazovanym obvodom a d'al§im obvodom umiestnenym k stlpu
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Vzdialenost od ® AT L! | I | ‘ stlp L.4n.?&%.?ﬁlu.?s4n,:s411,5d TA
prvého radu po l '||I
stip = 0375d \
Stanovenie plechu Cislo obvodu
: Stalaci Instalacia s
Prierez AA Instalacia s

jednym strmenom

dvoma strmefmi

FPlech v tvare L | - FL||‘\1 Pllllq Pﬂ;
|| s05
e

Vzdialenost od
prvého radu po
stlp

vrchna instalacia

VANV -

spodna intalacia

Plech v tvare Z | il | T‘ '

T1

'

Ll_iHl?!Hll |

== = : |
{ =

tangencialna vzdialenost’

at = max. (140 mm; 0,6-d-); 1 =1
at = 0,6di;i=2

pricom | = €islo obvodu

usporiadanie plechov:

kaZdy obvod obsahuje plechy s rozstupom 0,375 d vo vnuitri a 0,375 d vonku.

Obrazok A.1 — Usporiadanie plechov
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PrilohaB PODROBNOSTI SKUSOK A VYHODNOTENIE VYSLEDKOV
B.1 Odolnost’ v pretlaceni

B.1.1 VSeobecne
Nastavenie skusky a skusobny postup musia spifiat poziadavky podfa prilohy C.

Zvacsujuce faktory uréené podra ¢asti B.1.2 a B.1.3 platia pre ohybovu vystuz s medzou klzu fyk < fyktest. VO
vSeobecnosti sa pri skuSkach pouZzije ohybovéa vystuz s medzou klzu fx = 500 MPa. Zvacsujuce sa faktory
potom platia len pre dosky alebo zakladové patky a dosky s ohybovou vystuzou s medzou klzu fk < 500
MPa.

Podla EN 1992-1-1 €ast 3.2.2 (3) pravidla pre navrhovanie a opisovanie v EN 1992-1-1 platia pre betonarsku
ocel' s medzou klzu 400 MPa < f «< 600 MPa. Aby sa neobmedzil rozsah EN 1992-1-1, mala by byt vykonana
aspori jedna skuska s medzou klzu ohybovej vystuze s 500 < fykest < 600 MPa navyse k sérii skiidok podla
Casti B.1.2.

Usporiadanie vystuznych prvkov v beténovej vzorke musi spifiat ustanovenia podla prilohy A.
Skusky sa vykonaju s maximalnym rozostupom plechov v tvare L alebo Z podla prilohy A.

Skusky pretladanim sa musia vykonat s réznymi uginnymi hibkami, s réznymi pevnostami beténu, réznymi
priemermi stlpov a réznymi pomermi vystuzenia.

VSetky parametre by sa mali vyberat opatrne, aby v pripade potreby umoznili extrapolaciu vplyvu tychto
parametrov, najma v takych pripadoch, ked nie je mozné ziskat priame vysledky skuSok z dbévodu
technickych obmedzeni (t. j. hrabky dosky).

SkuSobné vzorky by mali vo vdeobecnosti predstavovat najnepriaznivejSie podmienky podfa prilohy A (napr.
maximalny rozstup kovovych plechov v tvare L alebo Z).

Vyhodnotenie vSetkych skudok sa musi vykonat porovnanim hodnoty zistenej vypoctom s hodnotou zistenou
skuskou:

X = Resu (B.1)
Rcalc,i
S:

Rtesti = zataZenie pri porudeni z jednotlivych skiSobnych sérii podla tabulky B.1 alebo tabulky B.2
Realei = Vrd,e podla rovnice (B.1.1) pre lokalne podopreté dosky alebo rovnice (B.1.2) pre zakladové patky
a dosky vypocitané pre skuSobny prvok "i" (doska alebo patka) pouZity v prislusnej skuske

Vpde =C pack-3100-p - fo +k1 -0 2V pn +k1 -0 ) (B.1.1)

Crd,c empiricky faktor, odporu¢ana hodnota je  Cpry. = 18

Yc
% Ciastkovy bezpecfnostny sucinitel pre betdn (odporucana hodnota jey = 1,5)
K koeficient na zohladnenie vplyvu velkosti, d in [mm]
200
k=1+ V__<20
d
o) stredny pomer vystuZenia smerovy az
2,0%

pr=Vpu-piy <{ fead
0,5- —
fyd
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fod navrhova hodnota pevnosti valca v tlaku

fyd navrhova hodnota medze klzu betonarskej ocele
k4 empiricky faktor, odpora¢ana hodnota je 0,1

Ocp normalové napatia v betone v kritickej Casti

v =" s pos pre d < 600 mm

mn . ck

v = 00375 s - f05 pre d > 800 mm

min ck

Yc

(stredné hodnoty su linearne interpolovane) )
V pripade malych pomerov obvodu stlpa k efektivnej hibke (u 0/d) je potrebné znizit odolnost proti prerazeniu
nasledovne:

0,18 Up 0,15
uo/d< 40:C Rdc = . (0,1- +—0,6) = _
Yc d Ye
v =C -k-3100-p -f _2dg y 2 (B.1.2)
Rd,c Rd,c l ck 5 min a
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s:
Crd,c: 0,15/ pre kompaktné zakladové patky a,/d < 2,0
0,18/ pre Stihle zakladové patky a dosky

a: vzdialenost od &ela stipa k uvazovanému kontrolnému obvodu
Riadiaca vzdialenost a (< 2 d) vedie k minimalnej hodnote vrdc a da sa urcit iteracne.

Vysledky skusok, pri ktorych ddjde k poruseniu ohybom, sa nesmu brat’ do Gvahy.
Na vypocet Rcalci sa charakteristicka pevnost valca v tlaku fe musi uréit’ takto:
fek = fem—4 [MPa] s fom = namerana hodnota pevnosti beténového valca v tlaku pri skuske

B1.2 Odolnost’ v pretlac¢eni lokalne podopretych dosiek

Skusky s velkou mierkou sa musia vykonat podfa tabulky Table B.1.

Tabulka B.1 — Skusky s velkou mierkou pre lokalne podopreté dosky

C. spésob porusenia parameter skusky " pocet skuSok
1 porusenie pretlacenim h = min; fek = min > 1

2 porusenie pretlaCenim h = min; fek = max > 1

3 porusenie pretlacenim h = max; fek = min > 1

4 porusenie pretlaCenim h = max; fo = stredna po max = 1

5 porusenie pretlacenim h = stredna; fe = min po strednu =1

6 porusenie ocele h = stredna; fex = stredna do max max = 1

1) hmin = 180 mm, hmax = 400 mm, fck,min =20 MPa, fck,max =50 MPa

Pre vSetky série skuSok podla tabulky B.1 faktor Xi sa musi urlit podla rovnice (B.1). Charakteristicky
zvacsujuci faktor pre $mykovu odolnost v pretlaeni dosiek Kpusi sa musi uréit ako 5%-ny fraktil (podla B.3)
hodnét Xi.

B.1.3 Smykova odolnost v pretlaéeni zakladovych pitiek a dosiek

Skuska s velkou mierkou sa musi vykonat' podfa tabufky Table B.2.
SkuSobné teleso je zatazené aspori 16-timi rovnakymi zatazeniami tak, aby sa priblizne dosiahol
rovhomerny tlak.

Tabul'ka B.2 — Skuska s velkou mierkou pre zaklady a zdkladové dosky

C. spésob porusenia parameter skusky " pocet skusok

1 poruSenie pretlaCenim d = 500 mm; fek = 20 po 30 MPa >3

) Pomer $mykového rozpétia k hribke zakladov sa ma nachadzat medzi hodnotami a:/d =1,25 a 2,00, pricom
ar = vzdialenost od lica stipa po zmenu smeru ohybovych momentov v radiainom smere.

Pre vSetky série skuSok podfa tabulky B.2 faktor xi sa musi urCit podla rovnice (B.1). Charakteristicky

zvacsujuci faktor pre Smykovu odolnost v pretlaceni dosiek kpusi sa musi urcit ako 5%-ny fraktil (podla B.3)
hodndt xi .
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B.2 Smykova odolnost rozhrania kompozitnych dosiek

B 21 VSeobecne
Vystuzné prvky mézu byt pouzité ako sty¢na vystuz na rozhrani v kompozitnych lokalne podopretych doskach.

Smykové odolnost na rozhrani sa musi preukazat v obvodoch okolo stipa. Najblizsi obvod stipa sa nachadza
vo vzdialenosti 1,5 d. Dodato¢ny obvod dalej od stlpa méze byt preukazany znizenou Smykovou vystuzou na
rozhrani.

Smykové odolnost rozhrania je dana rovnicou (B.2).
Vrai = € f ctda T O n+p - fya - (1,2- p-sina+ cosa) <k maxi* V- fed (B.2)

Kmaxi uréené podla ¢asti B.2.2
c,u,v  koeficient v zavislosti od drsnosti uvedenej v EN 1992-1-1

B 2.2 Stanovenie Kmaxi

Na uréenie kmaxi podfa rovnice (B.2) sa vykonaju najmenej 3 skusky pretlatanim mykom s kompozitnymi
doskami v rozsahu tabulky B.1. ZvacSujuci faktor pre maximalnu Smykovu odolnost rozhrania pre kazdu
jednotlivi skasku sa musi urcit pomocou rovnice (B.3).

— UVEditest (B3)

k i
max,i,test
v 'fck

Kmax.itest zZvac3ujuci faktor pre maximalnu $mykovu odolnost rozhrania pre jednu skusku

VEdi test zvadsujuci faktor pre $mykovu odolnost rozhrania dosiahnuty skaskou s:
Veditest = Viest / (U1.5d - Z)
v faktor pre drsnost rozhrania

pre hladky povrch s drsnostou Rt < 1,5 mm merany odmernou metédou hibky makrotextiry odpora¢ana
hodnota je v=0,2
pre drsny povrch s drsnostou Rt = 1,5 mm merany odmernou metédou hibky makrotextdry odpordéana
hodnota je v=10,5

Charakteristicka pevnost' valca v tlaku f e v rovnici (B.3) sa musi uréit ako f o« = fem - 4 [MPa], priCom
fem = namerana hodnota pevnosti betonového valca v tlaku pri skuske (fom by sa malo brat ako minimum
pevnosti prefabrikatu a in situ).

Zvacsujuci faktor kmaxi in the ETA sa mdze povazovat za minimum Kmax,test Z Najmenej 3 skusok (2 3 skisok
pre kovové plechy v tvare L a = 3 skusky pre kovové plechy v tvare Z).

Ziadne skusky sa nevyzaduju, ak sa akceptuje charakteristicky zva&suijuci faktor pre maximalnu $mykovu
odolnost rozhrania kompozitnych dosiek kmaxi = 0,5.

B.3 Stanovenie 5% fraktilu

5%-ny fraktil sa musi stanovit v sulade s prilohou D normy EN 1990 s pouzitim znamej Standardnej odchylky
a urovne spolahlivosti 75 %.

EAD 160057-00-0301 Strana 17 z 21



PRILOHAC  POZIADAVKY NA SKUSKY ODOLNOSTI DOSIEK NA URCENIE FAKTORA
NA ZVACSENIE SMYKOVEJ ODOLNOSTI V PRETLACENI

CA VsSeobecne

SkuSobné teleso na skusku pretlacenia Smykom na uréenie maximalnej Smykovej pevnosti sa musi navrhnut
tak, aby preukazalo porusenie Smykovym pretlaCenim vo vnutri kritického obvodu. (Iné spésoby poruSenia sa
nemaju vziat' do Uvahy pri posudeni nosnosti).

Na vystizné modelovanie podmienok na stavbe, skusobné telesa maju byt celej mierky. Uginna hrabka dosky
a priemer stlpa sa musi volit vhodne tak, aby zahffali nepriaznivy vplyv ohybu dosky nad hlavou stlpa.

Pomer pevnosti beténu a ohybovej vystuZze sa musi volit vhodne, tak aby umoznili posudenie celého rozsahu
tried betonu. Toto mdéze vyplyvat z hodnotenia skusok, kde vplyv pevnosti betonu na nosnu kapacitu je
zretelny.

Kotvenie Smykovej vystuze ma mat bezné krytie beténom. Kotvenie nad uroviiou ohybovej vystuze alebo
velmi blizko povrchu tlacenej zény je priaznivejSie ako v beznej praxi.

VSetky prislusné vlastnosti sa musia dokumentovat vhodnymi metédami merania, vratane primeranych
meracich zariadeni, ktoré musia umoznit’ ohodnotit’

Rozvoj trhlin v zavislosti od histérie zataZenia (prva trhlina, Sirenie trhlin, maximalna trhlina pri

urovni navrhového zatazenia);

Rezidualnu nosnost (ak existuje) po poruseni, uréenu opatovnym zatazenim;

Pomerné pretvorenie a Stiepenie beténu (ak existuju);

Uginky okrajovych podmienok (rozloZenie zatazenia, membranové uginky (ak existuja));

Zvislé posunutia koncov dosky, ktoré sa maju merat tak, aby umoznili definovat “rotacnu kapacitu”
a posudit taznost porusenia;

Pomerné pretvorenia ohybovej vystuze;

e Materialové charakteristiky beténu a ocele vystuze.

C.2 Zat’azovacia skuska dosiek

Typy skuSobnych telies najbeznejSie pouzivanych pri pretlacacich skuskach dosiek su znazornené na obrazku
C.1. V tychto telesach svetlé vzdialenosti medzi zatazeniami a podperami maju byt také ako je vzdialenost
medzi maximalnym negativnym ohybovym momentom a zadiatkom pozitivneho ohybového momentu pre
typické dosky. Akakolvek redukcia tejto vzdialenosti redukuje miestne pomerné pretvorenia beténu a ohybovej
vystuZe v blizkosti stipov. Svetlé vzdialenosti od 3-d to 5-d maju byt vyhovuijlice pre vystuzené dosky.

Doska nema vyznamne preCnievat za krajné zataZenia alebo reakcie. Je potrebné sa vyhnut velkym
pre¢nievaniam dosky, ktoré priaznivo ovplyviiuju vznik tlakového membranového pésobenia.
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Legenda: 1 = skusobny prvok (doska so stipom); 2 = podpera; 3 = bod zavedenia zatazenia

Obrazok C.1 — Rdzne zostavy skusok pre lokalne podopreté dosky

Ulozné body v miestach vnasania zatazenia a/alebo podpery blizko okraja dosky maji umoznit volny pohyb
smerom von (ziadne membranové pdsobenie alebo trenie). Zatazenie pri poruseni sa nielen zvacSuje az
0 15% od vplyvu trenia, ale sa zvacSuje az o 25 % v dbésledku membranového pésobenia. Z toho dévodu
takéto skusdky su nevhodné na uréenie maximalnej Smykovej odolnosti pri pretlaceni v kontexte tohto EAD.

Na umoznenie pohybu dosky smerom von a umoznenie volnosti v radialnom a tangencidlnom smere, sa maju
v miestach vnesenia zataZenia a v podperach pouZit' elastomérové a sférické loZiska. SkuSobna zostava
v strede obrazka C.1 zabezpeluje rovnomerné rozdelenie zatazenia (kvoli poltu bodov na vnesenie
zatazenia) a predchadza vzniku trenia a membranovym silam (v désledku usporiadania bodov na vnesenie
zatazenia a podpier). Z toho dévodu na urCenie maximalnej kapacity nosnosti sa musi vybrat skuSobna
zostava v strede obrazka C.1

C3 Zat’'azovacia skuska zakladovych patiek

Navrhovana skisobna zostava pre zaklady je uvedena na obrazku C.2. Skusobné teleso je zatazené aspon
v 16-tich bodoch rovnakym zatazenim, aby sa dosiahlo priblizne rovhomerné rozdelenie tlaku. Aby sa predislo
membranovému pdsobeniu v skiSobnom telese, miesta vnesenia zatazenia musia umoznit’ vofny pohyb
v radialnom a tangencialnom smere. V opaénom pripade sa musi zataZenie pri poruseni redukovat o velkost
sil od trenia a membranového pdsobenia. Skusobné prvky pre pretlacaciu skidku na zakladoch musia mat
ucinnu vysku aspon d = 500 mm alebo maximalnu hrubku h, ktora sa ma pouzivat.

O 80 O 0 Bz 16 load
JANEEE 558 E Ee
la

1

ke sEsmm
. DDEDEE

Legenda: 1 = skugobny prvok (zakladova pétka so stipom); 2 = podpera; 3 = bod zavedenia zataZenia

Obrazok C.2 — Skusobna zostava pre zakladové patky
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PRILOHA D POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV -
PODROBNOSTI PRE SYSTEM AVCP

DA Suroviny

Suroviny musia byt pred prijatim skontrolované. Kontrola surovin zahffia kontrolu kontrolnej dokumentacie
predlozenych dodavatelom vstupnych surovin. Vlastnosti suroviny musia zodpovedat hodnotam podla
technickej dokumentécie vyrobcu.

Suroviny sa musia dodavat' s touto sprievodnou dokumentaciou:

Kovové plechy:  Material a materialové vlastnosti preukazané inSpekénym certifikatom 3.1 podla EN 10204
- Medza klzu, Pevnost v tahu, PrediZenie pri pretrhnuti As

Strmene: Material a materialové vlastnosti p(eukézané inSpekénym certifikatom 3.1 podla EN 10204
Medza klzu, Pevnost v tahu, Predlzenie pri pretrhnuti Agt

Ocelové spony:  Rozmery a vlastnosti materialu overené protokolom o skuske 2.2 podfa EN 10204 - Medza
klzu, Pevnost v tahu, Predizenie pri pretrhnuti As

D.2 Geometrické charakteristiky

Geometrické charakteristiky podfa tabufky D.1 sa musia urCit meranim. Geometrické charakteristiky musia

zodpovedat’ hodnotam podla technickej dokumentacie vyrobcu.

Tabulka D.1 — Uréenie geometrickych charakteristik

C. [Charakteristika Skusobna metoda Vyjadrenie
a hodnotenie parametra

1 |Hrabka ) [mml

2 [Tvar ) [mml

(1) Meranie a porovnanie s technickou dokumentaciou vyrobcu

D.3 Mechanické charakteristiky

D.3.1 VsSeobecne

Mechanické charakteristiky podfa tabulky D.2 sa musia urcit skiuSkami. Mozné tolerancie Specifikované
vyrobcom sa musia vziat' do uvahy. Skusky sa musia vykonat’ podfa metddy uvedenej v tabulke D.2.

Tabulka D.2 — Uréenie mechanickych charakteristik pri statickom a kvazi-statickom zat’azeni

C. [Charakteristika slilelare meiesk Poziadavka
a hodnotenie
1 Charakteristicka medza klzu D.3.2 fyk = 500 [MPa]
2 Charakteristicky pomer pevnosti
v tahu/medze klzu D.3.2 (f/fy) = 1,05 [-]
3 Charakteristické pomerné .
pretvorenie pri maximalne;j sile D.3.2 euk 2 2,5 [%]

D.3.2 Skusobné metédy a hodnotenie
Musia sa vykonat skusky podfa EN ISO 6892-1.
Charakteristicka medza klzu fyx sa musi ur€it ako 5% fraktil (podla to B.3) z vysledkov skusky fy.

Charakteristicka pomerna deformacia pri maximalnej sile eux sa musi urcit ako 5% fraktil (podla to B.3) z
vysledkov skusky eu.

Charakteristicky pomer pevnosti v tahu/medzi klzu (f/fy)x sa musi urcit ako 5% fraktil (podla to B.3) z pomeru
fe/fy.
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D.4 Kontrola v ramci pociato¢nej inSpekcie notifikovanou osobou

Kontrola opatreni prijatych vyrobcom s ohladom na personal, vybavenie a dokumentacny systém v oblasti
vstupného tovaru a vyroby.

Kvalita personalu, vybavenia a systému dokumentacie musi zodpovedat kontrolam uvedenym v tabulke 3.1.

D.5 Kontrola v ramci priebezného dohl'adu zo strany notifikovaného organu
Kontrola kvality personalu, vybavenia a systému dokumentacie a kontrol vykonanych vyrobcom, ako je
uvedené v tabufke 3.1, ako aj zdokumentovanych vysledkov kontrol.

Kvalita personalu, vybavenia a systému dokumentacie sa musi udrziavat' a kontroly vykonavané vyrobcom sa
musia riadit' kontrolnym pldnom, ako je uvedené v tabulke 3.1. Zdokumentované vysledky kontrol musia byt
v sulade s kritériami stanovenymi v technickej dokumentécii vyrobcu.
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