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1 PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na spojky pre mechanické spoje vystuznych ocelovych ty¢i do betonu (dalej len
spojky) s velkostou od 8 do 50 mm s nasledujicou vlastnostou:

As,nom,bar' Re,nom,bar < As,nom,coupler' Re,nom,coupler

Nosné Casti spojok su kompletne vyrobené z ocele alebo liatej ocele.

Typy spojok su Standardné spojky alebo napr. polohovacie spojky, premostovacie spojky alebo prechodové
spojky.

Polohovacie spojky sa pouzivaju na spojenie dvoch tyci, ked sa ani jedna z nich neméze otacat, a/alebo na
spojenie tyci, ktorych konce su od seba v definovanej maximalnej vzdialenosti. V situacii, ked sa tyCe
nemd&zu otac€at, ale moéZu sa pohybovat v osi a otacat sa méze len spojka, by mal byt lavy zavit na jednej
ty&i a prislusnej strane spojky a pravy zavit na opaénej ty€i a prislusnej strane spojky.

Prechodové spojky spéjaju tyc":e réznych priemerov

a konstrukcie spojok.
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Obrazok 1.1 — Standardna spojka
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Obrazok 1.2 — Polohovacia spojka
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Obrazok 1.3 — Prechodova spojka

Na vyrobok sa nevztahuje harmonizovana eurdpska norma (hEN).

Pokial ide o balenie, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu vyrobku, vyrobca je povinny prijat
prisludné opatrenia a informovat’ svojich klientov o preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave vyrobku,
ak to povazuje za potrebné.

Predpoklada sa, ze vSetky spojky budu instalované podfla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny chybaju)
podla zvy&ajnej praxe stavebnych odbornikov.

Prisludné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat’ do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.
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1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.21 Zamyslané pouzitie
Spojky su uréené pre mechanické spoje vystuznych ocelfovych ty€i pre beténové konstrukcie navrhnuté
podla EN 1992-1-1" a EN 1998-1 pre:

e prenos axialnych tahovych a/alebo tlakovych sil spojenych ty€i podla EN 1992-1-1, ¢&lanok 8.7
a 8.8(4),

e  obmedzenie preklzu podla EN 1992-1-1, ¢lanok 7.3,
e odolnost proti vysokocyklovému unavovému zatazeniu podfa EN 1992-1-1, ¢lanok 6.8.4,
e odolnost proti nizkocyklovému seizmickému zatazeniu podfa EN 1998-1, bod 5.6.3(2) .
Tento EAD sa vztahuje na tieto Specifikacie zamySlaného pouzitia:
e  spojenie medzi vystuznymi tyCami, ktoré zabrariuje prekryvaniu,
e mechanické spoje vystuznych ocelovych ty&i s menovitou medzou klzu 400 MPa < Re,nom < 600 MPa
a triedou taznosti B alebo C podla EN 1992-1-1, ¢lanok C.1,

e mechanické spoje vystuznych ocelovych ty&i umiestnenych tak, aby beténovy kryt spifial ustanovenia
podla EN 1992-1-1, bod 4.4.1.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metdédy posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli napisané na zdklade Ziadosti vyrobcu
zohladnit' Zivotnost beténu obsahujuceho polymérové makrovlakna vystuzené &adiCovym vildknom na
zamySlané pouzitie 50 rokov pri zabudovani v stavbe (pod podmienkou, Zze polymérové makroviakna
vystuzené CadiCovym vlaknom pre pouzitie v beténe podliehaju vhodnému zabudovaniu (pozri bod 1.1)).
Tieto ustanovenia su zalozené na suc¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do uUvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skutocna
zivotnost mdze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degradacii ovplyvnujicej zakladné poziadavky na stavby. 2

Uvedené udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na z&klade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické pojmy pouzivané v tomto EAD (v pripade potreby okrem definicii v CPR,
¢l. 2)

1.31 Skratky

Symbol Jednotka Oznacenie

Agt,act % Skutoéné celkové predizenie pri maximalnej tahovej sile v
spajanych tyciach v pripade poruSenia vnutri dizky mechanického
spoja

Agt,nom % Menovité celkové prediZenie pri maximalnej tahove;j sile vystuznej
tyce

Re,nom,bar MPa Menovita medza klzu vystuznej tyce

Re,nom,coupler MPa Menovita medza klzu spojky

Re,act MPa Skutoéna medza klzu vystuze

Rm,nom MPa Menovita pevnost vystuze v tahu

Rm,act MPa Skutoéna pevnost vystuze v tahu

As,nom bar mm? Menovita plocha prierezu vystuze

1 VSetky nedatované odkazy na normy alebo na EAD v tomto EAD sa maju rozumiet ako odkazy na datované verzie uvedené v €lanku
4.

2 gkutogna Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych podmienok, ako aj od
konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno vyluéit, ze v urcitych pripadoch
mdZe byt skuto€na Zivotnost vyrobku tieZ kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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AS,nom,coupIer

Menovita plocha prierezu spojky

As act mm? Skutoéné plocha vystuznej tyce

Fact kN Skuto&na maximalna sila pri skuske tahom

Fe,nom kN Menovita sila pri nizkocyklovej zatazovacej skuske
AS,nom,bar* Re,nom,bar

Fu kN Medzné zataZenie v tahu po nizkocyklovom zatazeni

fu,min, bar,outside MPa Minimalna pevnost pri poru$eni mimo dizky spoja (porudenie
vystuze)

fu,min,bar,inside MPa Minimalna pevnost pri poruéeni vo vnutri dizky spoja (prekiz
zavitu, porusenie vystuze vo vnutri spoja, vytrhnutie ty€e zo spoja)

fu,min,coupler MPa Minimalna pevnost pri poruseni spojky

k1, k2 - Napatovy exponent pre S-N krivku

AGRsk MPa Charakteristicka unavova pevnost pre N* zataZovacich cyklov

AGRsk,n=2-106 MPa Charakteristicka Unavova pevnost pre 2-108 zatazovacich cyklov

N - Specifikovany po&et zatazovacich cyklov pri Unavovej skuske

N* - Pocet zataZzovacich cyklov pri Unavovej skuske v bode zalomenia
S-N krivky

(Rm/Re)k - Pomer pevnosti v tahu/medze kizu

d mm Menovity priemer vystuznej tyCe

Ad mm Rozdiel medzi maximalnym a minimalnym priemerom rozsahu
vystuznych tyci

L mm Dizka mechanického spoja

L1 mm Dizka spojky

L2 mm 2-d

Ls mm Minimalna volna diZzka na meranie Agtact

Lg mm Dizka meradla na meranie preklzu

Lo mm Dizka meradla na meranie preklizu

S mm Preklz

S1 mm Preklz pri pociato¢nom zatazeni

S2 mm Preklz po odlahé&eni

gy % Deformacia pri nominalnej medze kizu

€1 % 2 gydeformacia vystuznej tyCe namerand v priebehu Lo

€2 % 5 gy deformacia vystuzného pruta, merana nad Lo

Gmax MPa Horna droven napatia pre vysokocyklovi unavovu skusku

2:ca MPa Rozsah napétia pre vysokocyklovl unavovu skusku

u20 mm Rozdiel medzi priemerom zvy$kového predizenia po 20 cykloch

pri nizkocyklovej zatazovacej skuske a predizenim nezapojenej
referencnej dizky tej istej tyCe, meranej na rovnakej mernej dizke
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1.3.2 Definicie
spojka

spojovacia objimka alebo zavitova spojka na mechanické spajanie vystuznych tyCi na ucely zabezpecenia
prenosu axialneho tahu a/alebo tlaku z jednej ty€e na druhu

mechanicky spoj

kompletna zostava spojky vratane ostatnych komponentov zabezpecujucich spojenie dvoch vystuznych tyci
dizka spojky

skuto&na dizka spojky vratane vSetkych &asti prenasajucich zatazenie

dizka mechanického spoja

dizka spojky plus dvojnasobok menovitého priemeru tyée na oboch koncoch spojky
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2
21

Podstatné vlastnosti vyrobku

PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

V tabulke 2.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre mechanickych spojok suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabulka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metody a kritéria postudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi viastnost'ami

Spdsob vyjadrenia parametra

C. Podstatna vlastnost’ Metdda posudenia .
vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanické odolnost a stabilita
Uroven:
fu,min,bar,outside [MPa]
1 Odolnost proti statickému alebo 299 alebo .
kvazi statickému zataZeniu < fu,min,bar,insice [MPa]; Agt.act [%]
alebo
fu,min,coupler [M Pa]; Agtact [%]
2 Prel_(lz pri staFlcvkorp alebo kvazi 293 Uroveri: s1[mm]
statickom zat'aZeni
Preklz po statickom alebo kvazi Uroveri:
3 . o 223
statickom zatazeni s2[mm]
4 Unavova pevnost pre N = 2:106 994 Uroven:
zatazovacich cyklov - AcRskn=2-106 [MPa]
5 Unavovéa pevnost pre krivku S-N s 994 Uroven:
[-] a k2[-] podla EN 1992-1-1 - Aocrsk [MPa]; k1[-] a k2[-]
5 Unavova pevnost pre krivku S-N 994 Uroven:
so $pecifickymi k1 [-] and k2 [-] - Acrsk [MPa]; k1[-] a k2[-]
7 Odolnost proti nizkocyklovému 295 ;Jroven: uzo [mm]
zatazovaniu (seizmické ucinky) Fu[kN]
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpe&nost v pripade poZiaru
8 Reakcia na oher | 226 ‘ Trieda
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2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

221 VsSeobecne

Tato kapitola ma poskytnut’ pokyny pre TAB. Preto pouzivanie vyrazov ako ,musi byt uvedené v ETA" alebo
»,musi byt dané v ETA" bude chapané len ako navod pre TAB, ako budu v ETA prezentované vysledky
posudeni. Takéto znenia nekladu vyrobcovi Ziadne povinnosti a TAB nevykonava posudenie parametrov vo
vztahu k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca neZeld deklarovat tento parameter vo vyhlaseni
0 parametroch.

Ak su si rbzne typy spojov velmi podobné a pouzivaju rovnaké komponenty, organ technického
posudzovania sa mdéze rozhodnut, Ze nebude skusat vSetky typy spojov. Napriklad unavové skusky mézu
byt kritickejSie pre prechodové alebo polohoveé spojky nez pre Standardné spojky.

222 Odolnost’ proti statickému alebo kvazi statickému zat'azeniu

Odolnost proti statickému alebo kvazi statickému zatazeniu podla tabulky 2.2 sa ur€uje skuSkami. Skusky
sa vykonavaju a vyhodnocuju podla metédy uvedenej v tabulke 2.2.

Tabulka 2.2 — Odolnost proti statickému a kvazi statickému zat'azeniu

C. Charakteristika o vzor_lek TENEp Skiisobnd me’_[oda Vyjadrenie parametra
spojky a hodnotenie
Minimal i . = 3 pre min. d fu,min bar,outside [MPa] alebo
In‘!ma, na SAI apr = 3 pre stredné d , fu,min,bar,inside [MPa]; Agt,act [%]
1 poruseni v désledku Priloha A.3
zatazenia tahom (kde Ad>10 mm) alebo fu,min,coupler [MPa] ],
2 3 pre max. d Agtact [%]

223 Preklz pri alebo po statickom alebo kvazi statickom zat'azeni

Skiznutie podra tabulky 2.3 sa uréi skugkou. Skisgky sa vykonavaju podla metédy uvedenej v tabulke 2.3.

Tabulka 2.3 — Prekiz

Skusobna metdda
a hodnotenie

.(')<

Charakteristika Pocet vzoriek na typ spojky Vyjadrenie parametra

o =3 pre min. d
1 Preklz pri Specifickej > 3 pre stredné d

urovni zatazenia (kde Ad> 10 mm) Priloha A.4
> 3 pre max. d

Priemer vSetkych hodn6t
s1, s2na typ pre kazdu
skuSanu velkost [mm]

224 Odolnost’ proti vysokocyklovému tinavovému zat'azovaniu

Unavova pevnost podla tabulky 2.4 sa urdi skuskou. Skusky sa vykonavaji podla metddy uvedene;
v tabulke 2.4.

Tabulka 2.4 — Odolnost’ proti vysokocyklovému Ginavovému zat’azeniu

* L . . . |Skusobna metéda . .
C. Charakteristika Pocet vzoriek na typ spojky a hodnotenie Vyjadrenie parametra
. > i
Unavova pevnost pre N S 5 3 r%rztrr?algﬁg d
1 = 2-108 zatazovacich (_kdepAd> 10 mm) Priloha A.5 AcRsk,n=2-106 [MPa]
cyklov = 3 pre max. d
Unavova pevnost pre 23 pre min. d [MPa; k1 [-]
> 4 AGRsk al; k1[-
2 |S-Nkrivku s ki[-] a kz[-] (kﬁepiiitﬁeod?nemd) Priloha A.5 )
podra EN 1992-1-1 S ore ma 4 aka[]
Unavova pevnost pre S- . o, ]
3 | N krivku so &pecifickym | 24 S najmendl priaznivyMm | priloha A5 fon ['\f(Pa]'
ki[-] and Kk [-] 1Hakal]
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2.2.5 Odolnost’ proti nizkocyklovému zat'azovaniu (seizmické ucinky)

Odolnost podla tabulky 2.5 sa ur€i skiskou. Skusky sa vykonavaju podla metddy uvedenej v tabulke 2.5.

Tabul'ka 2.5 — Odolnost’ proti nizkocyklovému zat'azovaniu (seizmické ucinky)

Q<

Charakteristika

Pocet vzoriek na typ spojky

SkusSobna metdda
a hodnotenie

Vyjadrenie parametra

Hodnota deformacie

1 a medza pevnosti —

Skuska striedavym
tahom a tlakom

2 3 pre min. d
= 3 pre stredné d (kde Ad>
10 mm)

= 3 pre max. d

Priloha A.6

uz0 [mm]; Fu[kN]

2.2.6 Reakcia na ohen

Tento vyrobok sa povazuje za spifiajuci poziadavky parametra triedy A1 charakteristickej reakcie na ohefi
v stlade s rozhodnutim Komisie 96/603/ES v zneni rozhodnuti Komisie 2000/605/ES a 2003/424/ES, bez
potreby skusania na zaklade splnenia podmienok stanovenych v uvedenom rozhodnuti a na jeho zamysfané

pouzitie sa vztahuje uvedené rozhodnutie.

Preto je parameter vyrobku trieda A1.

EAD 160129-00-0301

Strana 10 z 21




3 POSUDZOVANIE A OVEREOVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1 Systém(y) posudzovania a overovania nemennosti parametrov, ktoré sa maju pouzit’

Pre vyrobok, na ktory sa vztahuje tento EAD, je platnym eurépskym pravnym aktom rozhodnutie Komisie
2000/606/ES.

Systém je 1+.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body ¢&innosti, ktoré ma vykonat vyrobca mechanickych spojok v procese posudzovania
a overovania nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.1.

Tabul'ka 3.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

Skusobna Minimalny
C. Predmet/druh kontroly alebo . Pnpa,d.rje pocet Minimalna pocetnost
kontrolna kritéria : kontrol
. vzoriek
metdda
Riadenie vyroby (FPC)
Suroviny — mechanické _
’ charakteristiky (ingpekéné Slanok 3.4 1 Kazca lavba
certifikaty)
. 1na Kazdych 25002
2 Spojka - pevnost v tahu Clanok 3.4 1) velkost kusov kazdej Sarze
alebo kazda Sarzas)
Spojka - rozmer a tolerancie L
3 (priemer, dizka objimky; priemer, |« 4, ) 1 na kaZdych 500 kusov
dizka a stupanie zavitu objimky a : velkost | kazdej Sarze alebo
vystuze) kazda Sarzas)

1) Podrla kontrolného planu

2) Po uspesnych vysledkoch priebeznych skusok poc€as prvého roka vyroby sa méze frekvencia skuSok znizit na jednu
skusku kazdych 5 000.

3) Podla toho, ktoré kritérium je prisnejsie
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body Ccinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov mechanickych spojok sa uvadzaju v tabulke 3.2.

Tabulka 3.2 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

Skudobna L
= alebo Pripadné | Minimalny Mnymalnag
C. Predmet/druh kontroly K . e " ; pocetnost
ontrolna kritéria | poCet vzoriek K
metéda ontrol
Pociato¢na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Notifikovany organ sa musi uistit Ze,
vyrobny zavod vyrobcu vyrobku, najma
zamestnanci a zariadenia a systém L
riadenia vyroby v zavode, su vhodné na ’Pn zagat
1 |[zabezpedenie nepretrzite; vyroby - 1) - vyroby alebo
mechanickej spojky v sulade s kontrolnym novej_vyrobnej
planom. Kontroluje sa najma, ¢i sa linky
vykonali vetky ulohy uvedené v tabulke
3.1.%
PriebeZny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Musi sa overit, €i sa systém riadenia
vyroby a stanoveny vyrobny proces
2 |dodrziava s prihliadnutim na kontrolny 1) 1za rok pre
plan. Overuje sa najma, &i boli vykonané ) ) kazdy zavod
vSetky Ulohy uvedené v tabulke 3.1.%)

Kontrolné skusky na skusobnych vzorkach odobratych notifikovanou osobou na certifikaciu
vyrobkov vo vyrobni alebo v skladovacich zariadeniach vyrobcu

3 pre jednu

3 Pevnost v tahu Clanok 3.4 1) velkost na 1 za rok
typ?

3 pre jednu
4 \Vysokocyklova unava Clanok 3.4 1) velkost na 1 za rok
typ?

3 pre jednu
5 Nizkocyklové zatazenie Clanok 3.4 1) velkost na 1 zarok
typ?

3 pre jednu
6 |Prekiz Clanok 3.4 1) velkost na 1 za rok
typ?

3 pre jednu
7 Rozmery a tolerancie Clanok 3.4 1) velkost na 1 zarok
typ?

1) Ako je definované v kontrolnom plane.
2) VSetky velkosti sa musia odskusat’ po¢as obdobia 5 rokov.
3) Ak su dodrzané kritéria vyrobku uvedené v tabulke3.1, nie je potrebné monitorovat’ konkrétne fazy vyroby.

3.4 Osobitné metody kontroly a skiSania pouzivané na posudenie a overenie stalosti
parametrov

Metddy kontroly a skuSania su uvedené v prilohe B.
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

EN 1990: 2005

EN 1992-1-1: 2004

EN 1998-1: 2004

EN ISO 9513: 2012

EN 10204: 2014

EN ISO 15630-1: 2019

EAD 160129-00-0301

Eurokdd. Zasady navrhovania konstrukcii

Eurokdéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-1: V3eobecné pravidla
a pravidla pre budovy

Eurokéd 8. Navrhovanie konstrukcii na seizmicku odolnost. Cast 1: V3eobecné
pravidla, seizmické zatazenia a pravidla pre budovy

Kovové materialy. Kalibracia prietahomerov pouZivanych na jednoosovu skusku
tahom

Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

Ocel na vystuz a predpinanie beténu. Skigobné metddy. Cast' 1: Ty&e, valcované
dréty a droty na vystuz betonu
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PRILOHAA PODROBNOSTI O TESTOCH A VYHODNOTENIE VYSLEDKOV TESTOV

A1 VsSeobecne

VSetky rozmery s toleranciami a materialové vlastnosti nosnych €asti spojky sa musia urCit pred skuskou
podla tabulky 2.2 az 2.5.

Pri skiskach sa musi uviest medza klzu a taznost surového materialu Casti spojky. Ak sa vlastnosti surového
materialu Casti spojky upravuju (napr. tvarnenim), musia sa vykonat a uviest dalSie prislusné skusky tychto
Casti (napr. tvrdost, pevnost v tahu).

Ak priemery uvedené v tabulke 2.2. az 2.5. nepokryvaju tie pripady, v ktorych su materialové alebo
geometrické vlastnosti najmenej priaznivé z hladiska pevnosti, taznosti, preklzu a inavovej pevnosti, potom sa
tieto rozmery pri skiskach musia primerane zohladnit. Priemery, ktoré sa neskusaju, by sa mali overit’ afinitou.

Postup skuSania bezpec€nosti vyroby a montéze typu mechanickej spojky musi zohladfiovat vSetky odchylky,
ktoré sa mozu vyskytnat’ v mieste vyroby a na stavenisku. Parametre, ktoré sa maju preverit, sa definuju na
zaklade tolerancii stanovenych vyrobcom v kazdom jednotlivom pripade s odkazom na navod vyrobcu na
pripravu vystuZe, resp. na montaz alebo instalaciu spojky.

Pred vykonanim skuSok je potrebné overit, &i su skudané rozmery nepriaznivé z hladiska pevnosti, taznosti,
preklzu a unavovej pevnosti. Vo vacSine pripadov je najvacsi priemer nepriaznivy z hladiska prekizu
a Unavovej pevnosti. Prikladmi su:

(1)  Nepriaznivé geometrické a materialové tolerancie mechanickych spojok a vystuznych ty¢&i
2)  Boény posun vystuznych ty&i vzhlfadom na pozdiznu os spojky

3)  Pozdizny posun vystuznych ty&i smerom von vzhladom na pozdiznu os spojky

4)  Uhlové vychylenie pozdiZnej osi vystuznych ty&i vzhfadom na pozdiznu os spojky

5)  Nepresné spracovanie (napr. nizky moment ota¢ania, nedokonalé lisovanie)

Priklad k bodu 2

Priklad k bodu 3

Priklad k bodu 4

Obrazok A.1 — Priklady odchylok

A.2 Skusobné vzorky

Vzorky sa musia pripravit podla montaZnych pokynov dodavatela mechanickej spojky a podla prislusnych
parametrov, pozri bod A.1.

Vzorky na tahove skusky musia byt dostatocne dihe, aby sa zabezpecila volna dizka medzi uchytmi
skusobného stroja umozniujuca stanovenie Agt. Nasledujuce volné dizky si minimalne pozadované dizky:

i. Pred<25mm:volna dizka = 400 mm + diZka mechanického spoja
ii. Pred>25mm: volna dizka = 350 mm + 2 x d + diZka mechanického spoja

Vzorky na unavové skusky musia byt dostatoCne dlhe, aby sa zabezpecila volna dizka medzi Gchytmi
skuSobného stroja, ktora je vacsia ako dlzka mechanického spoja.

Spojka alebo objimka spojky by mali byt umiestnené v strede skuSobného kusu. Vystuzné tyCe musia byt
Castou tej istej tyCe alebo aspofi z toho istého odliatku.
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Obrazok A.2 — Definicia dizok na meranie predizenia mechanického spoja
A.3 Odolnost’ proti statickému alebo kvazi statickému zat'azeniu

Pre priemery podla tabulky 2.2 sa musia vykonat najmenej 3 skusky az do porusenia.
Na tuto skusku sa mézu pouzit aj skusobné vzorky na skusku prekizu.

Skusky sa musia vykonat podlfa normy EN ISO 15630-1.

Mozné su 3 spdsoby porusenia alebo ich kombinacia:

a) Porusenie vystuznej ocelovej tyée mimo dizky mechanického spoja

b) Porusenie vystuznej ocelovej tye vo vnutri dizky mechanického spoja

c) Porucha spojky

Odolnost je minimalne zatazZenie pri poruseni vSetkych skusok.

Pre spésob porusenia a) odolnost' je fu,min,bar,outside [MPa)]. Pre spésob porusenia a) odolnost je fu,min,bar,inside [MPa]
Pre spdsob porusSenia a) odolnost' je fumin,coupler [MPa]

Okrem toho sa pri spdsoboch poruchy b) a c) sa musi merat prediZzenie pri pretrhnuti Agtact podia EN 1SO
15630-1 na Casti vystuznej ocelovej tyCe, ktora je pretrhnutd mimo spoja. Ak to nie je mozné, Agtact S2 moze
merat’ na samostatnej vystuznej ocelovej ty€i z rovnakej tavby pri rovnakej urovni zatazenia ako spajana ty¢
a z rovnakej dizky akéa bola pouzita pri spajanej zostave.

A4 Preklz pri alebo po statickom alebo kvazi statickom zat’azeni

A41 VsSeobecne

Preklz je relativny posun vystuznej ty€e ku koncu mechanickej spojky a/alebo dvoch réznych komponentov
samotnej spojky pri definovanom zataZeni (pozri A.4.3).

Preklz sa meria na oboch koncoch spojky alebo objimky spojky. Ak su oba konce spojky alebo spojovacieho
puzdra rovnaké, staci zmerat preklz na jednej strane. Ak sa spojka alebo objimka spojky sklada z viac ako
jednej Casti prenaSajucej zataZenie, vykona sa bud dodatoéné meranie preklzu medzi kazdou c&astou
prenasajucou zatazenie, alebo sa preklz musi zmerat na celom spoiji.

Preklz je celkovy preklz mechanického spoja, t. j. sucet vSetkych relativnhych posunov.

Meranie a ur€enie preklzu sa musi vykonat podfa A.4.1.1 alebo A.4.1.2.

A.4.1.1 Prekiz pri zat'azeni s1

Preklz s1 cez mechanicky spoj sa musi merat a stanovit' pri po¢iato€nom zatazeni 0,6-Renom'Asnom podla
jedného z opisanych postupov A.4.4 az A.4.6 (ekvivalentné skusobné postupy). V pripade sporu sa ako
referenény postup pouZije postup 2 podfa bodu A.4.5.

A.4.1.2 Preklz po odlahéeni s2

Preklz s2 cez mechanicky spoj sa meria po odlaheni od urovne zatazenia 0,6-Renom:Asnom do Urovne
zatazenia 0,02-Re,nom-Asnnom. Preklz s2 sa musi urlit ako namerana dlzka mechanického spoja po odfahceni
minus dlZzka namerana pred zataZzenim minus pruzné predlZenie nespojenej tyCe pri napati pri uvolneni
zatazenia.
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A.4.2 Skasobné zariadenie
Stroj na skuSanie v tahu, ktory sa ma pouzit musi byt v silade s bodom 5.2 EN ISO 15630-1.

Preklz sa musi merat s presnostou najmenej 0,01 mm. Prietahomery musia mat’ triedu 1 alebo lepSiu podla
EN ISO 9513, tabulka 2.

Musia sa pouzit' 3 prietahomery usporiadané v rovnakej rovine pod uhlom 120° od seba, €o najblizSie k osi
vzorky. Hodnota preklzu sa uvedie ako priemer troch merani.
A.4.3 Skasobna metéda

Meranie preklzu by sa malo vykonavat bez akéhokolvek predbeZného zataZenia, pretoZe to by skreslilo
meranie preklzu. V kaZdom pripade by akékolvek predbezné zataZenie, ktorému sa nedalo zabranit' pri
upinani vzorky na skusobny pristroj, malo byt mensie ako 0,02:Re,nom*As,nom.

Vzorka sa uchopi tak, aby sa zatazenie prenasalo axialne a pokial mozno bez ohybového momentu po celej
diZke vzorky.

0,6 Re,nom

ha

0,02 Renom
t

Obrazok A.3 — Postup skusky preklzu pre s1a s2

Preklz a napétie sa musia merat priebezne. Sila, ktord sa ma pouzit, sa musi urcit pomocou menovitej plochy
prierezu vystuZze a nesmie sa li8it o viac ako + 3 % z 0,6-Re,nom-As,nom.

Odporu¢ana maximalna rychlost zatazovania je 500 MPa/min.

A4.4 Postup 1

Musi sa vykonat meranie medzi koncom spojky alebo objimky spojky a vystuznou tyCou. Prekiz je rozdiel
medzi nameranym predlzemm se a teoretickym pruznym predizenim st nespojenej tyée na meranej dizke
alebo skutodnym prediZzenim nespojenej tyée nameranym na referenénej ty&i. Preklz sa musi merat na oboch
koncoch spojky alebo objimky spojky. Ak su obidva konce spojky alebo objimky spojky rovnaké, postacuje
meranie preklzu na jednej strane.

S = SG— Sth

SG

SG

Obrazok A.4 — Meranie preklzu — postup 1
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A.4.5 Postup 2

Preklz sc sa musi merat celkovo a od jedného konca spojky alebo objimky spojky k druhému. Preklz je rozdiel

medzi nameranym prediZzenim ss, nameranym prediZzenim sc spojky alebo objimky spojky a bud’ teoretickym

pruznym predizenim sn nespojenej tyée na skutodnej dizke vystuze zahrnutej do dizky meradla, alebo

skutoénym prediZzenim skutoénej dizky armatury zahrnutej do diZky meradla, meranym na referencénej tyci.
S = SG—SC- Sth

2-5d

A
\?se

—
2-5d

Obrazok A.5 — Meranie preklzu — Postup 2

A.4.6 Postup 3:

Preklz sa musi merat od konca spojky alebo objimky spojky k protifahlej vystuznej ty€i a od jedného konca
spojky alebo objimky spojky k druhému. Preklz je rozdiel medzi nameranym predizenim sc, nameranym
prediZzenim spojky alebo objimky spojky sc a teoretickym pruznym prediZenim st nespojenej tyée na skutoénej
dizke vystuze zahrnutej do mernej dizky alebo skutoénym predizenim skutognej dizky vystuze zahrnutej do
mernej dizky, meranym na referenénej tygi. S = SG— SC- Sth

Obrazok A.6 — Meranie preklzu — Postup 3
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A.5 Odolnost’ proti vysokocyklovému tnavovému zat'azeniu

A.5.1 VSeobecne
Skusky sa musia vykonat podla normy EN ISO 15630-1, bod 8, s tymito upravami:
e Volna dizka vzorky sa musi vybrat podfa opisu v bode A.2.

e Ak vzorka zlyhd v uchytoch skuSobného stroja alebo vo vzdialenosti 2 d od uchytov a mechanicka
spojka je stale neporusena, skuska moze pokracovat po opatovnom uchopeni vzorky s rovnakym
rozsahom napatia, ak je stale k dispozicii minimalna volna dlzka.

e  SkuSky sa musia vykonat s hornou urovnou napatia (omax) of 0,6°Re,nom.

e Maximalna frekvencia musi byt 200 Hz. Pri frekvenciach vy8Sich ako 60 Hz, sa musi skontrolovat, i
povrchova teplota vzorky po€as skusky neprekro€i 40°C.

A.5.2 Unavova pevnost’ pre N = 2:10° zat'azovacich cyklov

Pre priemery podla tabulky 2.4 sa vykonaju najmenej 3 skusky zatazovacieho cyklu podla A.5.1 s urcitym
rozsahom napétia Acs = 2-0a[MPa] a najmenej N = 2-10° zatazovacich cyklov sa musi vykonat

Musia sa skusat vSetky triedy ocele spojok a materialu vystuze Specifikované vyrobcom. Ocele rovnakej triedy,
ale rbznej triedy taznosti nie je potrebné skusat oboje.

Hodnotu 2- ga m6ze urcit vyrobca. Minimalny rozsah napatia pri skuskach by mal byt Acs = 2-0a= 60 MPa na
zaklade menovitého prierezu tyce.

Ak pri v8etkych 9 skugkach neddjde k poruseniu az do N = 2-10° zataZovacich cyklov, charakteristicky rozsah
napati Acrsk sa musi urcit takto:

AcRrskn=2-106 = 0.78-(2- oa) [MPa]

Ak sa lom vyskytne pred dosiahnutim N = 2-10e zatazovacich cyklov, séria skiSok sa musi zopakovat
s menSou hodnotou 2 ca[MPa].

Ak sa pri dalSich 3 skiskach na znizenej drovni napatia nevyskytne Ziadny lom, rozsah napatia Ac Rsk,n=2-106 Sa
musi urcit podla predchadzajuceho postupu.

A.5.3 Unavova pevnost pre S-N krivku s ki1 [-] a kz2[-] podla EN 1992-1-1

Pre kazdy priemer podla tabulky 2.4 sa musia vykonat najmenej 3 skusky zatazovacieho cyklu podla A.5.1,
vzdy jedna skuSka s rozsahom napéatia 95 MPa, 75 MPa a 50 MPa.

Ak spoje vydrzia bez porusenia 0,5 miliona cyklov pri rozsahu napéti 95 MPa, 1 miliéon cyklov pri rozsahu
napati 75 MPa a 3,5 miliéna cyklov pri 50 MPa, plati krivka S-N podla EN 1992-1-1, tabufka 6.3N aj pre
Spojky.

Hodnoty k1a k2 podfa EN 1992-1-1, tabulka 6.3N sa musia uviest v ETA.

A.5.4 Unavova pevnost’ pre S-N krivku so $pecifickymi ki1 [-] a kz2[-]

Pre najmenej priaznivy priemer sa vykona najmenej 24 skusok podfa bodu A.5.1, aby sa urc€ila Uplna krivka S-
log 4o, b=k,

N* log N

Obrazok A.7 — S-N krivka
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VSetky skusky sa musia vykonavat az do poruSenia vzorky alebo do dosiahnutia 10 miliénov zatazovacich
cyklov.

Krivka S-N sa uréi s ohfadom na tieto obmedzenia:

i. 5-% a95-% kvantil klesajucej €asti S-N krivky (rozsah konecnej Unavovej Zivotnosti) sa musi vyhodnotit' na
urovni spolahlivosti 75 % podlfa EN 1990.

i. Rozsahy napati musia byt rovhomerne rozloZzené v rozsahu konecnej unavovej Zivotnosti.
iii. V rozsahu nekonec¢nej unavovej Zivotnosti sa musi pouZit exponent napéatia k2 podlfa EN 1992-1-1, aby sa
zohladnili dlhodobé uginky.

iv. DalSou moznostou je skusat len rozsah koneénej Unavovej Zivotnosti podla bodu i. - do dvoch miliénov
zatazovacich cyklov a odhadnut nasledujuce exponenty napatia, aby sa ziskala Uplna krivka S-N.

a) Ak je uréeny exponent napatia k1 mensi ako exponent podfa EN 1992-1-1, potom sa v rozsahu od 2
milionov do 10 miliénov zatazovacich cyklov pouzije exponent napatia k1 uréeny pri skiskach a potom exponent
napéatia k2 = 2k+ -1.

b) Ak je exponent napatia k1 ur¢eny pri skiskach vacsi ako exponent podla EN 1992-1-1, potom sa exponent
napatia k1 podfa EN 1992-1-1 musi pouzit' v rozsahu od 2 milionov do 10 miliénov zatazovacich cyklov, po
ktorom nasleduje exponent napatia k2 podra EN 1992-1-1.

Musi sa uviest 5 % kvantil S-N krivky (Acrsk at N*; k1, k2) na drovni spolahlivosti 75 %.

A.6 Odolnost’ proti nizkocyklovému zat'azeniu (seizmické ucinky)
A.6.1 VSeobecne
Na vykonanie tejto skudky su potrebné dva prietahomery.

- Prvé meradlo na meranie deformacie tyCe ¢, sa musi umiestnit na Cast L s vystuznej tyCe (pozri obrazok
A.2) s dizkou meradia Lo.

- Druhé meradlo pouzité na meranie zvySkového prediienia u20 (merané po kroku 1 podfa bodu A.6.2
a obrazka A.8) sa umiestni cez mechanicky spoj s dlzkou meradla Lg.

V pripade ty¢i z oceli bez jasnej medze klzu, ey mozno povazovat deforméciu rovnu 0,2 %.
Pri rozhodovani o dizke ty&i vzorky by sa mala zohladnit efektivna dizka vystuznych tyéi.

Pre priemery podla tabulky 2.5 sa musia vykonat najmenej 3 skusky v sulade so zatazovacim programom
(A.6.2).

Odolnost Fuje minimalne zatazenie pri poruseni vSetkych skusok.

A.6.2 Striedava skuska tahom a tlakom

Zatazovaci program:

- Krok 1: Z nulového napatia na + 0.9-Fe,nomaZ po - 0.5-Fenom, striedavo 20 krat,

- Krok 2: Po dvojnasobok vypocitanej deformacie pri nominalnom zatazeni na medzi klzu v tahu (g1), po
ktorej nasleduje zatazenie v opacnom smerom do deformacie zodpovedajicej napatiu - 0.5-Fe,nom,
striedavo 4 krat,

- Krok 3: Potom az po patnasobok vypocitanej deformacie pri menovitom zatazeni na medzi klzu v tahu
(e2), po ktorom nasleduje zatazenie v opatnom na deformaciu zodpovedajucu napatiu- 0.5-Fenom,
striedavo 4 krat,

- Krok 4: Tahanie vzorky do poru$enia.

Musi sa zaznamenat zvySkova deformacia u20 medza pevnosti Fu.

EAD 160129-00-0301 Strana 19 z 21



F(kN) &

i (mm)

-0,5 Fenom

Obrazok A.8 — Diagram zat'azovacieho cyklu pre zatazovaciu skusku

EAD 160129-00-0301 Strana 20 z 21



PRILOHA B POSUDENIE OVERENIA NEMENNOSTI PARAMETROV — PODROBNOSTI PRE
AVCP

B.1 VsSeobecne

Musia sa zohladnit rézne typy mechanickych spojok. Ak su rdézne typy mechanickych spojok zlozené
z rovnakych spojovacich komponentov, notifikovany organ smie rozhodnut, Zze v ramci FPC nie je potrebné
skuSat vSetky z nich.
B.2 Suroviny

Suroviny sa pred prijatim musia podrobit kontrole a skuSkam zo strany vyrobcu. Kontrola surovin zahffia
kontrolu kontrolnej dokumentacie predlozenych dodavatelom vychodiskovych materidlov (porovnanie
s menovitymi hodnotami).

Suroviny sa musia dodat s tymito dokumentmi:

Spojky:  Material a vlastnosti materialu sa preukazu inspekénym certifikatom 3.1 podfa EN 10204 alebo

rovnocennym

Vystuz:  Material a vlastnosti materialu sa preukazu kontrolnym osved¢enim 3.1 podfa EN 10204 alebo
rovnocennym

B.3 Unavova pevnost’

B.3.1 Vysokocyklova unava

Kritéria pre AcRrskn=2.10°:

Musia sa vykonat skusky zatazovacieho cyklu s hornou uUroviiou az ¢ wp = 0.6 Renom, Uroviiou napatia Ac
Rskn=2-106/0.78 a najmenej N = 2-10° zatazovacich cyklov. Usporiadanie ski$ky musi zodpovedat bodu A.5.1.
Kritéria pre S-N krivku:

Pri skuske unavovej pevnosti sa okrem bodu A.5.4 musia dodrzat’ tieto podmienky:

Vzorky sa musia skuSat' s dvoma réznymi rozsahmi namahania v rozsahu kone€nej unavovej zivotnosti.

Priemery, ktoré sa maju skusat, sa musia kazdoro¢ne menit, aby sa skontroloval cely rozsah priemerov pocas
obdobia 5 rokov.

Miesto a druh porusenia sa zaznamenaju.

Trhliny sa musia vyskytnut nad 5 %-nym kvantilom S-N krivky uréenej podfa bodu A.5.3 alebo A.5.4.
V opaénom pripade sa musi priamo vykonat dodato¢na skuska.

B.3.2 Nizkocyklové zat'azenie

SkuSobné zariadenie musi zodpovedat A.6.1 a skusky sa musia vykonat podla A.6.2.
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