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1 PREDMET EAD
11 OPIS STAVEBNEHO VYROBKU

Tento EAD sa vztahuje na systémy mechanicky ukotvenych pruZnych streSnych hydroizolaénych pasov
(MEFAWAS).

MEFAWAS je Specificka kombinacia stanoveného suboru zloziek, ako jeden alebo viac vodotesnych pasov
alebo zvaranych materialov inStalovanych na stavbe aplikaciou a/alebo zabudovanim a/alebo zostavenim
komponentov v sulade s prisluSnymi navrhovymi metédami a/alebo prisluSnymi metédami realizacie na
vytvorenie vodotesnej vrstvy na vrchu strechy.

Tento EAD sa vztahuje na jednovrstvové alebo viacvrstvové hydroizolacné krytiny s nosnou konstrukciou alebo
liniovymi kotviacimi prvkami (priloha 3). Tieto kotviace prvky mdzu prechadzat alebo neprechadzaju cez
hydroizolaény pas (bez prieniku), napriklad sa mézu zvarat. Okrem toho mbéze MEFAWAS obsahovat izolacny
material ako integrovanu su¢ast MEFAWAS.

Hydroizolaéné krytiny sa obmedzuju len na spojité vodotesné zostavy na baze pruznych pasov zhotovenych:
z polymérnych, asfaltovych alebo gumovych materidlov a zostavy, ktoré su vyrobené vo vyrobni.

Nosné konstrukcie mézu byt zhotovené z kovu, beténu alebo dreva. Tieto MEFAWAS su vyrobené z nenosnych
stavebnych prvkov.

Tento EAD sa nevztahuje na hodnotenie celej strechy. Musia sa vSak zohladnit prvky streSnej konstrukcie,
ktoré mozu ovplyvnit parametre hydroizolaéného systému.

Systém kotvenia je zostava zloziek uréenych na ukotvenie hydroizolatného systému pomocou bodovych
kotviacich prvkov alebo liniovych kotviacich prvkov. Aj ked je systém ur€eny najméa na upevnenie krytiny proti
silam sania vetrom, mézZe prispiet k upevneniu medzilahlych vrstiev, ako je tepelna izolacia alebo parotesna
vrstva.

Pre MEFAWAS sa pouzivaju nasledujuce kotviace prvky: bodové koviace prvky a nastrelovacie kotviace prvky.

Kotviaci prvok sa mdze vyrobit z podlozky, kovovej hmoZdinky alebo z plastovej podlozky s hmoZdinkou
a kovového drieku. Dva kotviace prvky vo vzdialenostiach mensSich ako 120 mm v rovnakom vrchnom presahu
sa uvazuju ako jeden kotviaci prvok.

Zostavy na drevenych konstrukciach ukotvenych klinovymi klincami si mimo rozsahu pdsobnosti tohto EAD.
Vyrobca mdzZe poskytnut:
i) Uplnu zostavu vratane pasov, kotviacich prvkov a (niekedy) izolacie alebo

i) Samotny hydroizolaény péas (bez kotviacich prvkov alebo izolacie). V tomto pripade sa charakteristiky
zlozky MEFAWAS podrobne uvedu v ETA s odkazom na prislusnu technicku Specifikaciu alebo, ak to
nie je mozné, uvedenim obchodného nazvu komponentu.

iii) Kotviaci prvok sa méze umiestnit na trh samostatne, s prisluSnou ETA.

Na vyrobok sa nevztahuje harmonizovana eurdépska norma (hEN).

Pokial ide o balenie, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu vyrobku, je zodpovednostou vyrobcu
prijat prisluSné opatrenia a informovat svojich zakaznikov o preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave
produktu, ak to povazuje za potrebné.

Predpoklada sa, Ze sa vyrobok zabuduje podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju) podla
zvyc€ajnych technologickych postupov stavebnych prac.

Pri ur€ovani parametrov sa musia brat do Gvahy prislusné podmienky vyrobcu, ktoré maju vplyv na viastnosti
vyrobku, na ktoré sa vztahuje tento eurépsky dokument o posudzovani, a ktoré sa podrobne uvedu v ETA.
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1.2 INFORMACIA O ZAMYSLANOM POUZITiI/IZAMYSLIANYCH POUZITIACH STAVEBNEHO VYROBKU

1.2.1 Zamyslané pouzitie/zamyslané pouzitia

Zamyslané pouzitie tychto MEFAWAS je hydroizolacia strechy, ktora brani prenikaniu vody z jednej roviny do druhe;.
MEFAWAS priamo neprispieva k stabilite strechy, na ktorej je zabudované.

Mbzu sa pouzit na nové alebo existujuce (rekonstruované) strechy. Mézu sa tiez pouzit na vodorovnych povrchoch
(Specifické detaily).

1.2.2 Zivotnosti/trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli spracované na zaklade ziadosti vyrobcu zohfadnit
Zivotnost pre zamyslané pouzitie 10 rokov po zabudovani (za predpokladu, Ze tieto MEFAWAS boli spravne
zabudované (pozri 1.1)). Tieto podmienky su zalozené na zaklade suCasného stavu a dostupnych znalosti
a skusenosti.

Pri posudzovani vyrobku sa musi brat do Uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na Zivotnost
mdbze za normalnych podmienok pouzivania byt podstatne dlhSia bez vyznamného znehodnotenia ovplyviujuceho
zakladné poziadavky na stavby?.

Udaje uvedené v svislosti so Zivotnostou stavebného vyrobku sa nemézu interpretovat' ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku, alebo jeho zastupcom, alebo EOTA pri spracivani navrhu tohto EAD, alebo organom technického
posudzovania vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale sa povazuju len za spbsob vyjadrenia oCakavanej
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3 SPECIFICKE TERMINY POUZITE V TOMTO EAD

1.3.1 Osové porusenie kotviaceho prvku. Rovna sa vytiahnutiu kotviaceho prvku, alebo poruSeniu v smere
kolmom na povrch.

1.3.2 Metoda spojovania. Tesné spojenie najmenej dvoch vrstiev hydroizolaénych pasov, napr. spajanim
(horakom, lepenim) alebo zvaranim (teply vzduch, chemikalie).

1.3.3 Liniovy kotviaci prvok. Obvykle spojita paska alebo liSta z kovu alebo iného materialu perforovaného
bodovymi kotviacimi prvkami a uréeny k upevneniu hydroizolaéného pasa v celej ploche strechy alebo po jej
obvode.

1.3.4 Bodovy kotviaci prvok. Obvykle driek vo forme skrutky, klinca alebo hmozdinky, spolu s tanierovou
podlozkou alebo manzetou. Sily sa mdzu na kotviaci prvok prenasat upinacim pdsobenim podlozky alebo
spojenim plastového povrchu podlozky s plastovou streSnou krytinou alebo inymi sposobmi.

1.3.5 Zat'azenia. Opravené zatazenie (Wcnar) = skuSobné zataZenie upravené opravnymi sucinitefmi.
Dovolené (navrhové) zataZenie (Wadm) = zataZenie pripadajuce na jeden kotviaci prvok odvodené zo
skusobného zatazZenia (Wehar) (pozri prilohu 1).

1.3.6 Strecha. Nosna konStrukcia a v8etky vrstvy na nej vratane povrchovej, ktora je vystavena poveternosti,
vratane nevyhnutnych detailov.

1.3.7 Nosna konstrukcia. Cast' strechy, ktora ma ako stavebna konstrukcia prenasat stale aj nahodilé
zatazenie na ostatné Casti budovy.

1 Skuto&na Zivotnost vyrobku zabudovaného v konkrétnej stavbe zavisi od podmienok okolia, ktorym je stavba vystavena a konkrétnych
podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a Udrzby stavby. Preto nemozno vylucit, Ze v tychto pripadoch skutoéna Zivotnost' vyrobku
moze byt aj kratSia ako predpokladana Zivotnost.
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1.3.8 Indukény kotviaci systém. Je zalozeny na technoldgii elektromagnetického indukéného zvarania a je
vhodny napr. pre pasy TPO a PVC. V systéme sa mbzZe pouZit rovnaky kotviaci prvok na pripevnenie izolacie
a pasa ku konstrukcii bez toho, aby prenikol cez streSny material.

1.3.9 Bodovy kotviaci prvok. Driek vo forme skrutky, klinca alebo hmozdinky, spolu s tanierovou podlozkou
alebo manzetou. Sily sa mdzZu na kotviaci prvok prenasat upinacim pdsobenim podloZzky alebo spojenim
plastového povrchu podlozZky s plastovou streSnou krytinou.

1.3.10 Nastrelovaci kotviaci prvok . Kotviaci prvok, ktory je nastreleny do podkladu.

1.3.11 MEFAWAS. Systémy mechanicky ukotvenych pruznych streSnych hydroizolaénych membran
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI, PRISLUSNE METODY POSUDZOVANIA A KRITERIA
21 PODSTATNE VLASTNOSTI VYROBKU

SkuSanie sa obmedzi iba na podstatné vlastnosti, ktoré vyrobca planuje uviest. Ak pre komponenty, na ktoré
sa vztahuju harmonizované normy alebo eurépske technické posudenia, vyrobca komponentu zahrnul do
vyhlasenia o parametroch vlastnosti tykajuce sa prisludnej vlastnosti, testovanie na vydanie ETA sa nevyZaduje.

V tabulke 1 je uvedené, ako sa posudzuju paramatre systémov mechanicky ukotvenych pruznych streSnych
hydroizolaénych pasov vo vztahu k podstatnym vlastnostiam.

Tabulka 1.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku, metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnostami

Systém (MEFAWAS)

Spésob vyjadrenia
¢. Podstatna vlastnost’ Metdéda posudenia parametra vyrobku
(aroven, trieda, opis

Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost’ v pripade poziaru

1 Reakcia na vonkajsi ohen ¢lanok 2.2.1.1 Trieda

Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie

Obsah, emisia a/alebo uvolfovanie &lanok 2.2.1.2

Uroven
2 nebezpecnych latok
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecénost’ a pristupnost’ pri uzivani
3 Odolnost proti zataZeniu vetrom (skuska 2913 Uroveri

sania vetra: Wadm)
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Tabulka 1.2 — Podstatné vlastnosti komponentov MEFAWAS, metédy a kritéria posudzovania

parametrov vo vzt'ahu k tymto podstatnym vlastnostiam

Pas
Spoésob vyjadrenia
¢. Podstatna vlastnost’ Metoda posudenia parametra vyrobku
(droven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec¢nost’ v pripade poziaru
4 Reakcia na oheh 222 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
5 Odolnost proti odlupovaniu (v spojoch) 2221
6 Odolnost’ proti Smyku (v spojoch) 2222
7 Odolnost proti pretrhnutiu 2.2.2
Odolnost pri ohybe v chlade/odolnost’ proti
8 - 222
ohybaniu
9 Odolnost proti tlakovej vode 2.2.2
10 Odolnost proti priepustnosti vodnych par 222
11 Tahové vlastnosti 222 Uroveri
Odolnost proti statickému zatazeniu a razovému
12 o 222
zatazeniu
13 Rozmerova stalost 222
14 Hrubka 222
Odolnost proti te€eniu pri zvysSenej teplote, pre
15 L 222
asfaltové pasy
16 Odolnost proti €initelom starnutia 2223
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecénost’ a pristupnost’ pri uzivani
17 Smyklavost 2224 Uroven
Kotviace prvky
Spoésob vyjadrenia
¢. Podstatna vlastnost’ Metéda posudenia parametra vyrobku
(droven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec¢nost' v pripade poziaru
Zakladna poziadavka na stavby 4: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
18 Osové porusenie kotviaceho prvku 2231
19 Odolnost proti uvolneniu kotviaceho prvku 2232
Mechanicka odolnost/krehkost plastového . .
20 kotviaceho prvku 2233 Uroven
21 |Odolnost proti korézii kovovych kotviacich prvkov 2234
Mechanicka odolnost plastovych kotviacich
22 . 2235
prvkov po tepelnom starnuti
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Izolacia

Spoésob vyjadrenia
Podstatna vliastnost’ Metdéda posudenia parametra vyrobku
(Udroven, trieda, opis)

Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost’ v pripade poziaru

23 | Reakcia na oheri ‘ 224 ‘ Trieda

Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie

24 | Stlagitelnost | 224 | Urover

Zakladna poziadavka na stavby 6: Uspora energie a zadrziavanie tepla

25 | Tepelny prenos ‘ 224 ‘ Uroveni

2.2

221

METODY A KRITERIA POSUDENIA PARAMETROV VYROBKU SUVISIACICH S JEHO
PODSTATNYMI VLASTNOSTAMI 2

Podstatné vlastnosti MEFAWAS

2.2.1.1 Reakcia na vonkajsi ohen3

— Strecha (vratane kompletnej streSnej krytiny) do ktorej sa zostava zamysla zabudovat), inStalovat alebo

aplikovat, sa musi skusat pouzitim prislusnych skisobnych metdd zodpovedajucich triede poziarnych
charakteristik striech pri namahani vonkajSim ohfiom podla EN 13501-5, alebo

Strecha (vratane kompletnej streSnej krytiny), v ktorej ma byt zostava zabudovana, inStalovana
a aplikovana sa povazuje za vyhovujucu vSetkym ustanoveniam narodnych predpisov ¢lenskych Statov
na reakciu na namahanie vonkajSim ohfom bez potreby skuSania na zaklade toho, ze spada do
definicie uvedenej v rozhodnuti ES 2000/553/EC a za predpokladu, Ze su splnené vSetky narodné
predpisy na navrh a realizaciu stavby, alebo

Strecha (vratane uplnej strednej krytiny), v ktorej je zostava urend na zabudovanie, inStalaciu alebo
pouzitie, sa povazuje za vyhovujucu poziadavkam na prisluSnu triedu parametra charakteristickej
vonkajSej poziarnej odolnosti v sulade s rozhodnutim ES 2000/553/ES, bez potreby dalSieho skusania
na zaklade jeho zhody so Specifikaciou vyrobku podrobne opisanou v tomto rozhodnuti a jeho
zamySlaného kone¢ného pouZitia, na ktoré sa toto rozhodnutie vztahuje.

2.21.2 Obsah, emisie a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych latok

Parameter vyrobku (komponentu zostavy) suvisiaci s emisiami a/alebo uvolfiovanim a pripadne obsahom
nebezpecnych latok sa bude posudzovat na zaklade informacii poskytnutych vyrobcom* po identifikacii
scenarov uvolfovania (v sulade s EOTA TR 034), beruc do uvahy zamySlané pouzitie vyrobku a ¢lensky $tat,
v ktorom ma vyrobca v umysle spristupnit svoj vyrobok na trhu.

2 VSetky nedatované odkazy na hEN alebo normy vo faze prEN, spravy EOTA atd. v tomto EAD sa maju uvazovat ako odkazy na datované
verzie uvedené v ¢lanku 4.

3 Ak vyrobca pasu nedeklaruje triedu "reakcie na ohefi", ale vyrobca zostavy ma v Uimysle parameter tejto viastnosti deklarovat, musi sa
skuska vykonat v ramci tejto ETA.

4 TAB moze vyzvat vyrobcu, aby mu poskytol informacie stvisiace s nariadenim REACH, ktoré musia sprevadzat DoP &lanok 6 ods. 5
nariadenia (EU) &. 305/2011). Vyrobca nie je povinny:
- poskytnut TAB chemické zloZenie a zloZenie vyrobku (alebo jeho zloziek) alebo
- poskytnut pisomné vyhlasenie TAB, v ktorom sa uvadza, ¢i vyrobok (alebo zloZzky vyrobku) obsahuje (obsahuju) latky, ktoré su
klasifikované ako nebezpecné podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) €. 1272/2008 a uvedené v ,Orientaény zoznam
nebezpecénych latok” SGDS. Akékolvek informacie poskytnuté vyrobcom tykajuce sa chemického zloZenia vyrobkov sa nesmu poskytnat
EOTA alebo TAB.
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Identifikovany zamysSlany scenar uvolfiovania pre vyrobok a zamyslané pouzitie vzhfadom na nebezpecéné latky
je: SIW2: Vyrobok s nepriamym stykom s pédou, podzemnou a povrchovou vodou.

Vyluhovatelné latky. Ak vyrobok obsahuje latky na prienik do korefov, musi sa na zamyslané pouzitie, na
ktoré sa vztahuje scenar uvolfiovania S/W2 zhodnotit’ i¢innost’ vyrobku tykajuceho sa vyluhovatelnych latok.
Musi sa vykonat skuska vyluhovatelnosti na dvoch vzorkach s naslednou analyzou elugtu. Skusky vyluhovatelnosti
pasov obsahujucich latku na prenikanie korefiov sa vykonavaju podla CEN/TS 16637-2: 2014. Vyluhovadlo je
demineralizovana voda s neutralnym pH a pomer objemu kvapaliny k povrchu musi byt 25 +5 I/m?2.

Pripravia sa pieskované sklenené dosky s pasmi (maximalna hribka podla technického listu). Hrany nie su
utesnené. Rezané okraje pruhu pasa vystavené rozpustadlu (eluentu) by sa mali zahrnat do vypoctu ako
vyluhovatelna plocha.

Eluaty odobraté po 6 hodinach/po 1 dni/2 drioch a 6 hodinach/4 dnioch/9 diioch/16 dioch/36 dioch/64 drioch
sa analyzuju na vSetky parametre suvisiace so zivotnym prostredim, nepochybne aspon na tieto ucely:

— TOC podla EN 1484.

—  Hodnota pH podla EN ISO 10523.

—  Elektricka vodivost podla EN 27888.

—  Latky na koncentraciu prieniku do korefiov (pg/L), latky na uvolfovanie vnikania do korefiov [ug/m?]
a kumulativne latky na uvoltiovanie vnikania do koreriov (g/m?) podia vhodnej skiSobnej metddy.

V eluatoch, ktoré maju 6 hodin“ a ,,64 dni“ sa vykonavaju tieto biologické skusky:

—  Skuska na akutnu toxicitu s Daphnia magna Straus podla EN ISO 6341.

—  Skuska toxicity s riasami podla ISO 15799.

—  Skuska luminiscenénych baktérii podla EN 1ISO 11348-1, EN ISO 11348-2 alebo EN ISO 11348-3.

—  Pre kazdu biologicku skusku sa stanovia hodnoty EC20 pre zriedovacie pomery 1: 2, 1: 4, 1: 6, 1: 8
a 1:16.

Ak je parameter TOC vy3si ako 10 mg/l, vykonaju sa nasledujuce biologické testy s eluatmi starymi ,,6 hodin®
a 64 dni“: Biologicka degradacia sa vykona podla Pokynov OECD pre skusanie €. 301, Cast A, B alebo E.

Stanovena toxicita v biologickych skuSkach sa musi vyjadrit ako hodnoty EC20 pre kazdy zriedovaci pomer.
Maximalna stanovena biologicka rozloZitelnost sa musi vyjadrit ako ,....% do ... hodin/dni“. Musia sa $pecifikovat
prisludné skuSobné metdody.

2.2.1.3 Odolnost’ proti zatazeniu vetrom MEFAWAS (skuska sania vetrom)

Skuska sa vykona v sulade s EN 16002 (priloha 1). Waam, pasov a kotviacich prvkov zo skusky sa uvedu v ETA
(priloha 1).

2.2.2 Podstatné vlastnosti pasov

Podstatné vlastnosti pasov (tabulka 1.2) sa uvedu v ETA podla EN 13707 alebo EN 13956.

Okrem vlastnosti zahrnutych v réznych EN pre pasy je potrebné vykonat nasledujice skusky pred a po réznych
podmienkach starnutia a Smyklavosti pasov bez skuSok starnutia.

Podstatné vlastnosti, ktoré sa maju uviest v ETA, budu v sulade s tymi, ktoré ma vyrobca v umysle deklarovat.

2.2.21 Odolnost spojov pasov pri odlupovani (len pre jednovrstvové hydroizolaéné krytiny) a na
bodové kotviace prvky bez prieniku pasom

SkuSka pasu na odolnost proti odlupovaniu sa vykonava podla opisu v EN 12316-1 pre asfaltové pasy
a EN 12316-2 pre plastové a gumové pasy. Vysledok sa musi uviest v ETA.

Bodové kotviace prvky bez prieniku pasom (napr. indukéné kotviace prvky). Metéda EN 12316-2 s touto
zmenou: hlava kotviaceho prvku sa pripevni k stredu pasa (3irka podlozky a jej dostatoéna dizka (210cm na
kazdej strane), na aplikaciu v zariadeni) podla pokynov vyrobcu. Kotviaci prvok sa mdZe nainStalovat do
skutoCnej podpery (ocelova platfia, drevo atd.), aby sa po€as skusky zabranilo aj malému pohybu podlozky
(obrazok 1).
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Obrazok 1 — Odlupovanie pasu kotviacim prvkom

2.2.2.2 Odolnost proti Smyku v spojoch (len pre jednovrstvové hydroizolacné krytiny)

SkuSanie systému na pevnost spoja sa vykona pre asfaltové pasy podla EN 12317-1 a pre plastové a gumové
pasy podla EN 12317-2. Vysledok sa musi uviest v ETA.

2.2.2.3 Odolnost proti ¢initefom starnutia
Vysledky skuSok vykonanych po starnuti (uvedené nizSie) musia byt v sulade:

Ak je pokles odolnosti proti odlupovaniu/v Smyku spoja a odlupovania® kotviaceho prvku - pasa < 20 % a ak je
odolnost pri ohybe/ohybani v chlade po starnuti <15 °C, mdze sa to povazovat za vyhovujuce pre oakavanu
Zivotnost najmenej 10 rokov, pretoZe celkova kvalita zostavy sa preukaze skuskou sania vetrom.

Ak je pokles odolnosti proti odlupovaniu v Smyku spoja a odlupovania kotviaceho prvku- pasa >20 % a ak je
odolnost pri ohybe/ohybani v chlade za studena po starnuti >15 ° C, dalSie overovanie (napr. stanovenie dalSich
bodov na krivke degradacie a/alebo uUrovne skuSanej hodnoty po starnuti) musi vykonat organ pre
posudzovanie.

za studena) po kazdej skuske starnutia sa uvedu v ETA.

2.2.2.3.1 Tepelné starnutie

SkuSanie pasu s ohladom na tepelné starnutie sa vykonava tak, ako je to opisané v EN 1296 (pre asfaltové
a polymérne pasy), pocas 28 dni pri 70 +2 °C na odolnost proti odlupovaniu/ Smyku a po¢as 84 dni pri 70 +2 °C
na skusSku ohybom/ohybanim pri chlade. Pre systém s bodovym kotviacimi prvkami bez prieniku pasom (napr.
induk&né kotviace prvky) sa &as ohrievania prediZi aZz na 168 dni.

2.2.2.3.2 Starnutie vo vode

SkuSanie pasu s ohladom na starnutie vo vode sa vykonava spdsobom opisanym v EN 1847 (pre asfaltové
a polymérne pasy), poc€as 28 dni pri teplote 60 £2 °C. Skuska starnutim sa vykonava iba pri prilepenom spoji
(nie natavenom) a bodovom kotveni bez prieniku pasom (napr. indukéné kotviace prvky).

2.2.2.3.3  Starnutie ultrafialovym (UV) Ziarenim

SkuSanie pasu s ohfadom na UV starnutie sa vykonava podla opisu v EN 1297 (pre asfaltové a polymérne
pasy), pocas 1 000 hodin podla vyrobkovej normy alebo podla technickej spravy EOTA €. 10, uplatnenim
klimatickej triedy S a davky ziarenia rovnocennej 2 rokom.

Skuska UV sa nevykonava na materialoch s mineralnou kone¢nou Upravou s dobrou prifnavostou posypu (podla
EN 12039).

5 Rezim porusenia pri tejto skiidke sa vztahuje na spoj a musi byt v oblasti spojenia.
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2.2.2.4 Odolnost proti Smyku pasov
Sucinitel trenia sa stanovi na pasoch podla normy EN 13893: 2002. Vysledok sa musi uviest v ETA.

Povrchy striech z asfaltovych vyrobkov nie su kizké a nemusia sa skusat. V pripade asfaltovych vyrobkov sa
musi v ETA uviest: Nie je kizké.

2.2.3 Podstatné vlastnosti kotviacich prvkov

2.2.3.1 Osové zat'azenie kotviacich prvkov

Na zaklade tejto skuSobnej metddy sa stanovuje osoveé poruSenie kotviaceho prvku pri statickom zatazeni bez
ohladu na spbsob poruSenia podfa prilohy A.2.1. Stanovi sa stredna hodnota a 5 %-ny kvantil podla EN 1990
a zaznamena sa spOsob poruSenia. 5 %-ny kvantil vynasobeny opravnym sucinitelom o predstavuje
charakteristicki hodnotu mechanickej odolnosti (odolnost v tahu). Rk sa musi uviest v ETA spolu so vietkymi
potrebnymi informéaciami o skuSanych podkladoch.

2.2.3.2 Odolnost’ proti uvolneniu kotviaceho prvku

Touto skusobnou metddou podla prilohy A.2.2 sa stanovuje odolnost kotviaceho prvku proti uvolneniu. Rotacia
hlavy kotviaceho prvku po 500 a 900 cykloch a akykolvek zvisly pohyb kotviaceho prvku sa musi uviest v ETA.

Rotacia hlavy kotviaceho prvku po 500 cykloch musi byt <1/4 otacky.

Roté4cia hlavy kotviaceho prvku po 900 cykloch musi byt <1/2 otacky.

Pri zvazeni rozstupu zavitu kotviaceho prvku musi byt vypocitany zvisly posuv <1 mm na jednu otacku
kotviaceho prvku.

2.2.3.3 Mechanicka odolnost/krehkost’ plastového kotviaceho prvku

Tato metdda (priloha A 2.3) je uréena na skusanie odolnosti a lamavosti plastového kotviaceho prvku pred a po
starnuti.

Odolnost proti narazu sa vyjadri ako vyska padu v mm, ktora eSte nespésobila poSkodenie hmozdinky alebo
podlozky kotviaceho prvku. VySka padu, pri ktorej je vysledok skudky vyhovujuci sa uvedie v ETA. Vy38ka padu
musi byt > 1000 mm.

2.2.3.4 Odolnost’ proti korézii kovovych kotviacich prvkov

Touto skuSobnou metddou podla prilohy A 2.4 sa stanovuje odolnost spojovacieho prvku proti korézii. Pocet
cyklov sa musi uviest' v ETA.

Kotviace prvky bez obmedzeni z hladiska rizika kor6zie a kondenzacie musia byt vyrobené z materialov, ktoré
sa povazuju za vyhovujuce poZiadavkam na kordziu, napr. kotviace prvky vyrobené z austenitickej
nehrdzavejucej ocele podla EN 10088-1.

Kotviace prvky z uhlikovej ocele musia odolat’ 15 cyklom (15 povrchova korézia) s vynimkou kotviacich prvkov
na asfaltové viacvrstvové systémy, pri ktorych mézu byt prijatelné 2 cykly (0 % povrchova korézia) alebo 7
cyklov (5 % povrchova korézia) pre budovy bez rizika vihkosti alebo kondenzacie v streSnej zostave a pokial to
nie je v rozpore s narodnymi predpismi a za predpokladu, Zze sa nezmeni pouzitie budovy.

2.2.3.5 Mechanicka odolnost’ plastovych kotviacich prvkov po tepelnom starnuti

Pre plastové kotvy, ktoré nebudu vystavené UV Ziareniu alebo vode sa nepoZaduje posudzovanie na tieto dva
faktory. Ak ma byt kotviaci prvok vystaveny jednému alebo druhému prostrediu, pouZije sa prislu§na metéda na
posudzovanie uréena osvedcovacim miestom. Plastové kotviace prvky sa skisaju takto:

— tepelné starnutie plastovej €asti kotviaceho prvku po¢as 28 dni pri teplote 80 £2 °C.

— tepelné starnutie skuSobného telesa podfa Charpyho podfa EN ISO 3167 pocas 28 dni pri teplote
80 +2 °C.
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Pred a po starnuti sa plastova Cast kotviaceho prvku skusa podla 2.2.3.5. Vyska padu, pri ktorej je vysledok
skusky vyhovujuci sa uvedie v ETA. Vy8ka padu musi byt > 1000 mm.

Pred a po starnuti sa skuSobné teleso podla Charpyho skusa podfa EN ISO 179-1. Vysledky sku$ok po starnuti
sa nesmu lisit o viac ako 20 % od vysledkov skuSok pred starnutim. Vysledky sa uvedu v ETA.

2.2.4 Podstatné viastnosti izolacie

Ak MEFAWAS obsahuje tepelnu izolaciu, podstatné vlastnosti izolacie sa uvedd v ETA podla vyhlasenia
o parametroch vyrobcu (EN 13162, EN 13163, EN 13164, EN 13165, EN 13166 atd.).
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

31 SYSTEM _POSUDZOVANIA A OVEROVANIA NEMENNOSTI PARAMETROV, KTORY SA MA
UPLATNIT

Na vyrobky podla tohto EAD sa vztahuje Rozhodnutie Komisie 98/143/ES z 3. februara 1998 (uverejnené v U.V.

ES L 42, 14.02.1998, s. 58).
Systém je 2+.

3.2 ULOHY VYROBCU

Zakladné body €innosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v postupe posudzovania a overovania nemennosti
parametrov su stanovené v tabulke 3.

Tabulka 3 — Plan kontroly pre vyrobcu

Pas
Skusobna alebo Pripadné | MM | Minimalna
Predmet/ druh kontroly . . P podcet N )
kontrolna metéda kritéria . pocetnost
vzoriek
Vstupny material
Vyhlasenie vyrobcu Zhoda s objednavkou |Kazda dodavka
Asfalt Penetracia EN 1426 Podra 3 Kazda dodavka
o . . . ; kontrolného
Prislusné metody posgdzovanla musi deklarovat planu —  |Kazda dodavka
vyrobca
Vyhlasenie vyrobcu — |Kazda dodavka
Objemova hmotnost’ EN 1675 Pod! 3 Kazda dodavka
Polymér . odra
(pouZivany Per;e;gg'lfo(;r)"es EN 1426 kontrolného | 3 |Kazda dodévka
v asfaltovych planu
pasoch) Teplota méaknutia EN 1427 3 Kazda dodavka
Prislusné metody posgdzovanla musi deklarovat —  |Kazda dodavka
vyrobca
Vyhlasenie vyrobcu Zhoda s objednavkou |Kazda dodavka
Objemova hmotnost’ EN 1675 3 Kazda dodavka
PVC, TPO, etc. % obsahu popola EN ISO 3451-1 Podla 3 Kazda dodavka
Tahové vlastnosti EN 12311-2 kontrol. planu 3 Kazda dodavka
Prislusné metody posgdzovania musi deklarovat —  |Kazda dodavka
vyrobca
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Vyhlasenie vyrobcu

Zhoda s objednavkou

Kazda dodavka

Druh/charakter IR/TG/Vyhlasenie vyrobcu — |Kazda dodavka
;’(;‘Sffr?;’r‘]z Tahové vlastnosti ISO 9073-2, 3/ISO 3342 |  Podla 3 |Kazda dodavka
kontrolného
Hmotnost/plocha ISO 9073-1/1ISO 3374 planu 3 |Kazda dodavka
Prislusné metody posgdzovania musi deklarovat —  |Kazda dodavka
vyrobca
Vyhlasenie vyrobcu Zhoda s objednavkou |Kazda dodavka
Zrnitost EN 933-1 3 Kazda dodavka
Kamenivo )
Vihkost Podrla 3 |Kazda dodavka
— - - - ; kontrolného
Prislusné metody posydzovanla musi deklarovat planu —  |Kazda dodavka
vyrobca
Dalsie zlozky Prisludné metody posgdzovanla musi deklarovat —  |Kazda dodavka
vyrobca
Hotovy pas
Vizuélne hladisko EN 1850-1,-2 3 |/K@zda vyrobna
davka
- Kazda vyrobna
Dizka (m) 3 davka
Sirka (cm) EN 1848-1,-2 3 Denne
Kazda vyrobna
Presah (cm) 3 davka
) Kazda vyrobna
Hrabka (mm), presah EN 1849 -1, -2 3 davka
, kazda vyrobna
Hmotnost (kg) Podra 3 |davkaftyzdenne
kontrolného kazda vyrobna
) 2 N
Hmotnost/plocha (kg/m?) planu 3 davka/tyzdenne
Tecenie v mm 100°C EN 1110, EN 1133-1,-2 3 | Kkazda vyrobna
davka/tyzdenne
Ohyb za studena T°C EN 1109, EN 495-5 3 | kazda vyrobna
davkal/tyzdenne
Rozmerova stélost (A) EN 1107-1, -2 3 k:a zda \,/)v/robna
davka/tyzdenne
Pevnost v tahu 3 dk;\/ifaé;t\llggc;bnr;]ée
EN 12311-1,-2 Y
e o kazda vyrobna
Predizenie (%) 3 |davkaltyzdenne
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Prislusné metédy posudzovania musi deklarovat ziadatel

L EN 1110,
Tecenie EN 1133-1,-2
FADT TENT109
Ohybanie za studena T°C ! 3
22412 | EN4956 | .
7 0
Tepeln.e Odlupovanie presahu pociatoc.
starnutie
Odlupovanie na podlozke EAD:2.24.1 hodnoty x
; M 3 Raz ro¢ne
(indukcné, iné) (min. 1/rok)
Pevnost v Smyku EN 12317-1, 2 3
v presahu
PretrhnHtle (jrlgkom kI|n.ca (N/Scm) EN 123101, -2 3
pociato¢né pre zosilnené Pod|
: : ; odfla
*Pretrhnutie drlekorp klinca (N(Scm),po EN 1296 EN 12310-1,- kontrolného 3
tepelnom starnuti pre nezosilnené 2 planu
Prislusné metédy posudzovania musi deklarovat vyrobca — —
Kotviaci prvok
Predmet/druh kontroly Skusobna alebo | Pripadné pngigét Minimalna
kontrolna metéda kritéria vzoriek | Pocetnost
Atest dodavatela 3.1
podla EN 10204 pre
ocelové a plastové
materialy,
vratane objemovej  |Ano alebo nie
. . hmotnosti ISO 1183 |v porovnani s < 1 .
Vstupny material technickym - Kazda dodavka
indexu toku taveniny listom
(MFI) podla ISO 1183.
Pre atest indukéného
nateru 3.1 podla EN
10204 (na potvrdenie)

Geometria zavitu (rozstup, Kazda vyrobna
vnutorny a vonkajsi priemer) o davka
Geometria bodu vftania alebo 5 Kazda vyrobna

dierovania Kontroly hotovych davka
. vyrobkov Kazda vyrobna
Rozmery Rozmery drieku na zaklade podrobnych 5 davka
Tvar Hi vykresov vyrobkov Podra Kazda vyrobna
varhiavy (vratane vyrobnych | kontrolngho 5 davka
tolerancii) planu — -
— Kazda vyrobna
Podporné vlakna 5 .
davka
. L. Kazda vyrobna
Hrubka plastovej zatky 5 davka
Skuska starnutia 2.2.3.4/2.2.3.5 5 1 rok
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Zakladné natery/Spojovacie natery/Povrchova vrstva

Minimalny|
pocet
vzoriek

Minimalna
pocetnost’

Skusobna alebo Pripadné

Predmet/ druh kontroly kontrolna metoda | kritéria

Vyhlasenie vyrobcu
alebo prislusné metédy
posudzovania musi
deklarovat Ziadatef

Kazda vyrobna

Vstupny material davka

Zhoda s objednavkou

EN I1SO 2555/
EN ISO 2431
. . Kazda vyrobna
Viskozita 3 davk
prEN 1781/ Podfa avka
EN ISO 3219 kontrol. planu
Objemovéa hmotnost EN 1675 3 Kazda,vyrobna
davka
EN I1SO 3251/ Kazdych 10
Obsah prchavych latok prEN 1768/EN I1SO 3 vyrobnych
1428 davok
EN I1SO 345-1/ N
Obsah popola EN ISO 1879 3 Raz ro¢ne
Kazdych 10
* . _ . prEN 1789/ . ,
Cas vytvrdzovania (vyvoj tvrdosti) EN ISO 2535 3 vy(rjc;t\)/r;;l/(ch

Poznamka: Ak vyrobca (pokial ide o komponenty, ktoré kupuje na trhu s DoP), bude brat do Gvahy vyhlasenie o parametroch vydané
vyrobcom tychto komponentov, nie je potrebné opakovanie skusok uvedenych vo vyhlaseni o parametroch.

3.3 ULOHY PRE NOTIFIKOVANU OSOBU

Zakladné body d&innosti, ktoré ma notifikovana osoba v postupe posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, su stanovené v tabulke 4.

Tabulka 4 — Kontrolny plan pre notifikovani osobu; zakladné body

Minimalny
< Skisobna alebo Pripadné pocet Minimalna
P.C. Predmet/druh kontroly kontrolna metéda kritéria [skasobnych|poéetnost’ kontrol
telies

Pociato¢na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Pri uvadzani
InSpekcia miesta vyroby a vyroby| Kontrola zariadenia, vyrobného
1 vyrobcom podla opisu personalu, vybavenia [ Pozri kontrolny plan | procesu alebo pri
v kontrolnom plane a dokumentacie FPC spusteni novej

vyrobnej linky

Priebezny dohlad inSpekcie, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

PriebeZny dohlad, posudzovanie
a hodnotenie systému riadenia | Kontrola zariadenia,
2  |vyroby podfa opisu v kontrolnom| personalu, vybavenia| Pozri kontrolny plan Raz ro¢ne
plane, vratane kazdoro¢nej a dokumentacie FPC
in8pekcie miesta vyroby
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4 CITOVANE DOKUMENTY

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia (tabulka 5).

CEN/TS 16637-2: 2014

DIN 50018: 2013

EN 1SO 3451-1: 2008

EN 10088-1: 2015
EN 10204: 2006
EN 10346: 2015

EN 1107-1: 2000

EN 1107-2: 2001

EN 1109: 2013

EN 1110: 2011

EN 12039: 2017

EN 12310-1: 2000

EN 12310-2: 2001

EN 12311-1: 2000

EN 12311-2: 2013

EN 12316-1: 2000

EN 12316-2: 2013

EN 12317-1: 2000

EN 12317-2: 2011

EN 12430: 2013

EN 12667: 2002

EN 12691: 2018

EN 12730: 2017
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Tabulka 5 — Citované dokumenty

Stavebné vyrobky. Posudzovanie uvolfovania nebezpeénych latok. Cast 2:
Horizontalna dynamicka povrchova vyluhovacia skiska

SkuSanie v nasytenej atmosfére v pritomnosti oxidu siri€itého
Plasty. Stanovenie popola. Cast 1: V&eobecné metody
Nehrdzavejuce ocele. Cast 1: Zoznam nehrdzavejucich oceli
Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

Ocelové ploché vyrobky kontinualne pokovované ponorenim do roztaveného kovu
na tvarnenie za studena. Technické dodacie podmienky

Hydroizolagné pasy a félie. Cast 1: Asfaltové pasy na hydroizol4ciu striech.
Stanovenie rozmerovej stalosti

Hydroizoladné pasy a félie. Stanovenie rozmerovej stalosti. Cast 2: Plastové
a gumoveé pasy na hydroizolaciu striech

Hydroizolaéné pasy a folie. Asfaltové pasy na hydroizolaciu striech. Stanovenie
ohybnosti pri nizkych teplotach

Hydroizolaéné pasy a folie. Asfaltové pasy na hydroizolaciu striech. Stanovenie
odolnosti proti te€eniu pri zvySenej teplote

Hydroizolaéné pasy a folie. Asfaltové pasy na hydroizolaciu striech. Stanovenie
prifnavosti posypu

Hydroizolaéné pasy a félie. Cast 1: Asfaltové pasy na hydroizolaciu striech.
Stanovenie odolnosti proti pretrhnutiu (driekom klinca)

Hydroizolagné pasy a félie. Stanovenie odolnosti proti pretrhnutiu. Cast 2: Plastové
a gumové pasy a félie na hydroizolaciu striech

Hydroizolaéné pasy a félie. Cast 1: Asfaltové pasy na hydroizolaciu striech.
Stanovenie tahovych vilastnosti

Hydroizolaéné pasy a félie. Stanovenie tahovych vlastnosti. Cast 2: Plastové
a gumové pasy a félie na hydroizol4ciu striech

Hydroizolaéné pasy a fdlie. Cast 1: Asfaltové pasy na hydroizolaciu striech.
Stanovenie odolnosti spojov proti odlupovaniu

Hydroizolaéné pasy a félie. Stanovenie odolnosti spojov proti odlupovaniu. Cast 2:
Plastové a gumové pasy a félie na hydroizolaciu striech

Hydroizolagné pasy a félie. Cast 1: Asfaltové pasy na hydroizolaciu striech.
Stanovenie Smykovej odolnosti v spojoch

Hydroizolaéné pasy a félie. Stanovenie odolnosti spojov v $myku. Cast 2: Plastové
a gumoveé pasy a folie na hydroizolaciu striech

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri bodovom
zatazeni

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metdédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

Hydroizolaéné pasy a folie. Asfaltové, plastové a gumové pasy na hydroizolaciu
striech. Stanovenie odolnosti proti narazu

Hydroizolaéné pasy a félie. Asfaltové, plastové a gumové pasy na hydroizolaciu
striech. Stanovenie odolnosti proti statickému zatazeniu
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Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metdédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Hrubé vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

Hydroizolaéné pasy a félie. Asfaltové, plastové a gumové pasy a félie na
hydroizolaciu striech. Metéda umelého starnutia vplyvom dlhodobého vystavenia
zvySenej teplote

Hydroizolaéné pasy a folie. Asfaltové, plastové a gumové (kauCukové) pasy na
hydroizolaciu striech. Metéda umelého starnutia po dlhodobej expozicii pri
kombinacii UV ziarenia, zvySenej teploty a vody

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast
1: Klasifikacia vyuzivajuca udaje zo skusok reakcie na ohen

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast
5: Klasifikacia vyuZivajuca udaje zo skusok striech namahanych vonkaj$im ohfiom
Hydroizolagné pasy a fdlie. Asfaltované pasy s nosnou viloZzkou na hydroizolaciu
striech. Definicie a charakteristiky

Pruzné, laminatové a textiiné dlazkoviny. Stanovenie koeficienta dynamického
trenia na suchom povrchu dlazky.

Hydroizolaéné pasy a félie. Plastové a gumové pasy a félie na hydroizolaciu striech.

Definicie a charakteristiky
Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie penetracie ihlou

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu maknutia. Metdda kruzkom a guléckou.

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie obsahu vody v asfaltovych emulziach.
Metdda azeotrdpnej destilacie.

Analyza vody. Pokyny na stanovenie celkového organického uhlika (TOC)
a rozpusteného organického uhlika (DOC)

Hydroizolaéné pasy a félie. Stanovenie odolnosti proti zataZzeniu vetrom mechanicky
upevnovanych hydroizolaénych pasov a folii
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti

Hydroizola¢né pasy a félie. Plastové a gumové pasy a félie na hydroizolaciu striech.
Stanovenie pdsobenia kvapalnych chemikalii vratane vody

Hydroizoladné pasy a félie. Stanovenie dizky, Sirky a priamosti. Cast 1: Asfaltové
pasy na hydroizolaciu striech

Hydroizolagné pasy a félie. Stanovenie dizky, $irky a rovinnosti. Cast 2: Plastové
a gumoveé pasy na hydroizolaciu striech

Hydroizolaéné pasy a fdlie. Stanovenie hrubky a plo$nej hmotnosti. Cast 1:
Asfaltové pasy na hydroizolaciu striech

Hydroizolagné pasy a félie. Stanovenie hribky a plognej hmotnosti. Cast 2: Plastové
a gumové pasy na hydroizolaciu striech

Hydroizolaéné pasy a félie. Stanovenie viditelnych chyb. Cast 1: Asfaltové pasy na
hydroizolaciu striech

Eurokdd. Zasady navrhovania konstrukcii
Kvalita vody. Stanovenie elektrolytickej vodivosti

Hydroizolaéné pasy a folie. Stanovenie ohybnosti pri nizkych teplotach. Cast 5:
Plastové a gumové pasy a félie na hydroizolaciu striech

Textilie. SkuSobné metdédy na netkané textilie. 2. Cast: Zistovanie hrubky

Kvalita vody. Stanovenie pH
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Plasty. Stanovenie hmotnostného indexu toku taveniny (MFR) a objemoveého indexu
toku taveniny (MVR) termoplastov. Cast’ 1: Normalizovana metdda

Plasty. Stanovenie hmotnostneho indexu toku taveniny (MFR) a objemového indexu
toku taveniny (MVR) termoplastov. Cast’ 2: Metdda pre materialy citlivé na ¢asovo-
teplotnu historiu a/alebo vihkost (ISO 1133-2: 2011)

Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio
fischeri (Skuska luminiscenénych baktérii). Cast 1: Metdda pouZivajuca Cerstvo
pripravené baktérie

Kvalita vody. Stanovenie inhibicneho vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio
fischeri (SkusSka luminiscenénych baktérii). Cast 2: Metdéda pouZivajuca
dehydratované baktérie

Kvalita vody. Stanovenie inhibineho vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio
fischeri (Sku8ka luminiscenénych baktérii). Cast’ 3: Metéda pouZivajuca baktérie
suSené vymrazovanim

Plasty. Kvapalné Zivice. Stanovenie hustoty pyknometrickou metédou

Plasty. Stanovenie vlastnosti pri naraze Charpyho metddou. Cast 1:
NeinStrumentovana narazova skuska.

Naterové latky. Stanovenie vytokového €asu vytokovymi poharikmi
Plasty. Nenasytené polyesterové zivice. Meranie ¢asu gélovatenia pri teplote okolia

Plasty. Zivice v kvapalnom skupenstve, v emulzii alebo disperzii. Stanovenie
zdanlivej viskozity s pouZitim jednovalcového rotatného viskozimetra

Plasty. Viacucelové skusobné telesa

Plasty. Polyméry/Zivice v kvapalnom stave, emulzie alebo disperzie. Stanovenie
viskozity rotacnym viskozimetrom s definovanym gradientom Smykovej rychlosti

Naterové latky a plasty. Stanovenie obsahu neprchavych latok
Plasty. Stanovenie popola. Cast 1: V§eobecné metody

Kvalita vody. Stanovenie inhibicie pohyblivosti Daphnia magna Straus (Cladocera,
Crustacea). Skuska akutnej toxicity (ISO 6341: 2012)

Hydroizolagné pasy a félie. Stanovenie viditelnych chyb. Cast 2: Plastové a gumové
pasy na hydroizolaciu striech

Technickd sprava EOTA TR 034: V8eobecny kontrolny zoznam pre EAD/ETA -
Obsah a/alebo uvolfiovanie nebezpe&nych latok v stavebnych vyrobkoch

Kvalita pddy. Pokyny na postupy vyluhovania na nasledné chemické
a ekotoxikologické skusanie pod a pddnych materialov

Textilné sklo - Rohoze — Stanovenie pevnosti v tahu

VystuZzovacie materialy — RohoZe a textilie — Stanovenie hmotnosti na jednotku
plochy

Skuska v meniacej sa atmosfére s obsahom oxidu siri¢itého

Textilie — Skusobné metddy pre netkané textilie — Cast 1: Stanovenie plo$nej
hmotnosti

Textilie. SkuSobné metddy na netkané textilie. 3. Cast: Zistovanie pevnosti v tahu
a taznosti
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Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast' 1: Stanovenie
zrnitosti

Vyrobky a systémy na ochranu a opravu beténovych konstrukcii. Skusobné metody.
Stanovenie obsahu prchavych a neprchavych latok

Vyrobky a systémy na ochranu a opravu beténovych konstrukcii. Skusobné metody.
Stanovenie viskozity.

Vyrobky a systémy na ochranu a opravu beténovych konstrukcii. SkuSobné metody
.Skuska povrchového zasychania s pouzitim balotiny.

Vyrobky a systémy na ochranu a opravu beténovych kon&trukcii. Skudobné metody.
Stanovenie popola priamym spalovanim.

Nariadenie (ES) €. 1272/2008, nariadenie o klasifikacii, oznaCovani a baleni latok
a zmesi, ktorymi sa menia a doplnaju a zrusuju smernice 67/548/EHS a 1999/45/ES
a menia a doplfia Nariadenie (ES) €. 1907/2006.
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PRILOHA 1 SKUSKY V SKUTOCNEJ A MALEJ MIERKE

A1.1 SKUSKY V SKUTOCNEJ MIERKE (EN 16002)

Skuska sa vykona podla EN 16002 pri dodrzani tychto zasad:

SkuSkou sania vetrom v skutotnej mierke sa sku3a aspor jedna kombinacia prvkov. Reprezentativna
kombinacia, ktorad sa ma skusat sa stanovi v spolupraci so Ziadatefom. SkiSana kombinacia bude mat’ najvyssiu
charakteristickil odolnost z kombinacii uvedenych v posudeni. Charakteristicka odolnost’ ostatnych kombinacii
sa ziska interpolaciou zalozenou na vypocte, ak je to mozné, alebo skuSkou v malej mierke. Extrapolovat
vysledky skusky v skuto€nej mierke na vy388iu hodnotu nie je z hfadiska neistého spdsobu poruSenia mozné.

Aj ked bude vZdy najmenej jedna skudka sania vetrom v skutoCnej mierke, mbze Ziadatel vZdy poZiadat
o dodato¢né skusky sania vetrom ostatnych kombinacii v skuto€nej mierke.

SkuSa sa cely zostaveny systém, t.j. nosna kon$trukcia, izolacia (ak tvori sucast systému) a mechanicky
kotveny pas. SkuSka sa vykonava bez parotesnej vrstvy, aj ked je tato vrstva sucastou systému, pretoZze moze
pozitivnym spdsobom ovplyvnit zataZzenie na medzi poruSenia a skuska sa ma vykonavat pre najhorsi pripad.
Vysledky skusky budu potom tiez pouzitelné vtedy, ked je parotesna vrstva zahrnuta v zostavenom systéme.

Dovolené (navrhové zatazenie na kotviaci prvok (Wadim) sa vypocita podla tohto vztahu:
Woadm = Wehar/1 ,5

Ak je 1,5 Ciastkovym sucinitel pre materialovl vlastnost, je mozné zohladnit aj modelové nepresnosti
a rozmerové odchylky (dalSie viac obmedzujuce hodnoty (>1,5) sa méZu pouzit’ podla vnutrostatnych predpisov,
atd’.).

A1.2 SKUSKY V MALEJ MIERKE

Ugelom skugok v malej mierke je vytvorit zaklad pre interpolaciu a zniZit mnoZstvo sku$ok v skuto&nej mierke.

Zasady/obmedzenia tykajlice sa pouzivania skusok v malej mierke: Vysledky skuSok sa pouZivaju na
vypocet hodnoty k mensej ako 1. Kazda zmena zloZky vedie k zmene hodnoty k. DalSie zmeny budu viest
k dalSim aplikacidm hodnoty k.

Dodato¢né obmedzenia na pouzitie skuSok v malej mierke sa musia stanovit v spolupraci skuSobného
laboratéria a organu technického posudzovania a na zaklade skusenosti.

Postup na pouzitie skiSok v malej mierke: Na zaklade charakteristickej odolnosti zostavy stanovenej
skuskou sania vetrom v skutonej mierke je mozné vypocitat' charakteristicki odolnost’ ostatnych kombinacii
pomocou tohto vztahu:

Wadm,nc =Kk x Wadm,oc
kde:
Wadmnec  je dovolené (navrhové) zataZenie na kotviaci prvok v novej kombindcii.

Wadmoc je dovolené (navrhoveé) zatazZenie na kotviaci prvok v pdvodnej kombinacii (stanovené skuskou
sania vetrom v skuto€nej mierke)

k je korelagny sucinitel medzi pevnostou novej kombinacie a pdvodnou kombinaciou stanoveny
v obidvoch pripadoch v malej mierke.

Sucinitel k nemézZe byt nikdy mensi ako 0,5 alebo v&¢si ako 1.0. Ak je sucinitel k mensi ako 0,5, nie je mozné
pouzit koncepciu malej mierky a je nevyhnutna nova skuska v skuto€nej mierke.
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Stanovenie hodnoty k: Metdda stanovenia je zalozena na charakteristikach kazdej zlozky odvodenych bud zo
skusky v malej mierke, alebo ziskanych zo sprievodnej dokumentécie vyrobku s oznacenim CE. V pripade
skusania sa skusky vykonaju na novych materialoch.

Existuju Styri moznosti zmien, ktoré moézu byt pokryté skiskami v malej mierke: Zmeny kotviaceho prvku, zmeny
pasu, zmeny spdsobu spojenia a zmeny v podklade. V nasledujucich &lankoch je uvedeny prehfad moznych
zmien a pripady, pri ktorych mozu byt pouZité skusky v malej mierke a ktoré skusky je potrebné vykonat.

Zmena pasu. V tabulke 6 su uvedené mozné zmeny pasa a potrebné skusky.

Tabulka 6 — Prehlad skusok v malej mierke pri zmene pasa

. i Uplatnitel'na koncepcia skusky
Zmena zlozky pasa — - -
Skuska tahom, T Smykova skuska, Te | SKUSka odolnosti proti
odlupovaniu, P
Skupina materialov X X -
(v rdamci skupiny vyrobku)*
Nosna vlozka x X X
(v ramci skupiny vyrobku)
Hrubka X X —

") Rozlisuje sa medzi druhmi materialov: asfaltové pasy s nosnou viozkou (EN 13707) a plastové a gumové pasy (EN 13956). V ramci
EN 13707 sa rozliSuju skupiny materidlov: oxidovany asfalt, asfalt s elastomérom a asfalt s plastomerom. Musi sa vziat do Uvahy toto
rozdelenie do skupin: Priklad druhu materialu: SBS, APP.

V ramci EN 13596 sa rozliSuje medzi skupinami materialov: plast, guma a termoplasticky kau¢uk. Musi vziat do
uvahy toto zatriedenie do skupin. Priklad skupin materidlov: EVAC, FPP, PIB, PVC, EPDM, TPE, FPO, ECB.

Koncepcia skusky v malej mierke je mozna len medzi vyrobkami z rovnakej skupiny materialov.
Koncepcia uvedena vySsie plati len v pripade splnenia tychto podmienok:
0,7 < Tnc/ Toc (@k Tne/ Toc> 1 potom maximalna vypoctova hodnota = 1)
0,7 < Tenc/ Teoc (ak Tnc/ Toc> 1 potom maximalna vypoctova hodnota = 1)

k= (Tnc/ Toc) * (Tenc/ Teoc)
Tne: odolnost nového prvku v tahu
Toc: 0dolnost’ starého prvku v tahu
Tenc: odolnost proti pretrhnutiu nového prvku
Teoc: odolnost proti pretrhnutiu starého prvku

0,7 < Pnc/ Poc (ak Pnc/ Poc> 1 potom maximalna vypoc&tova hodnota = 1)
kK= (Tnc/ Toc) * (Tenc/ Teoc) * (Pnc/ Poc)
Pre zmeny, ktoré ovplyvnuju len odolnost’ proti odlupovaniu je potrebné vziat do Uvahy nasledujici redukény
sucinitel.
K = Pnc/ Poc

Pnc: odolnost proti odlupovaniu nového prvku
Poc: odlupovanie starého prvku

Zmena v spdsobe spojovania. Pre zmeny, ktoré ovplyviuju len odolnost proti odlupovaniu je potrebné vziat do
uvahy nasledujuci redukény sucinitel.

K = Pnc/ Poc

Pnc: odolnost proti odlupovaniu nového prvku
Poc: odolnost’ proti odlupovaniu starého prvku

Zmena podkladu. Platia nasledujuce zasady pri zmene podkladu v ramci rovnakej skupiny.
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Ak je novy dreveny alebo ocelovy podklad hrubs$i a/alebo silnejSi alebo ak ma novy beténovy podklad vysSiu
pevnost v tlaku a objemovu hmotnost ako ten, ktory sa pouZil v skuSke v skuto€nej mierke, nie je potrebna nova
skuska. Hodnota stanovena zo skusky v skuto¢nej mierke bude platit pre nové podklady. Sucinitel k v tomto
pripade bude k=1.

Vysledok skuSky plati pre rovhaké mechanicky kotvené pasy aplikované na iné typy podkladov (vratane
v8etkych druhov izolacie) za predpokladu, Ze dovolené zataZzenie zo skusky zataZenia vetrom v skuto€nej
mierke (Wadam), charakteristické zatazenie delené Ciastkovym sucinitefom materialu, je rovnaké alebo niZSie ako
dovolené zataZenie (Wadm) pre kotviaci prvok v inych podkladoch, ako je podklad, ktory sa pouZil na skisku.
Dovolené zatazenie kotviaceho prvku v inych podkladoch sa uréuje z charakteristického zatazenia podfa prilohy
2. Ciastkovy suginitel materialu na kotvenie v réznych typoch podkladov sa vybera z prislu$nej narodnej normy,
normy EN alebo narodnej prilohy pre konkrétny podklad. Sucinitel v tomto pripade bude k=1.

Zmena kotviaceho prvku. Prehlad skuSania v malej mierke pre varianty kotviacich prvkov je uvedeny v prilohe
A 2.5. Je potrebné vziat do Uvahy nasledujici redukény sucinitel:

k = Rnc/ Roc 2 0,5

Rnc: Odolnost’ nového prvku
Roc: Odolnost starého prvku
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PRILOHA 2 SKUSE(Y’KOTVIACICH PRVKOV PRE MECHANICKY UKOTVENE
STRESNE VODOTESNE ZOSTAVY

Dalej je uvedené postdenie kotviacich prvkov ako sudasti ETA: Potrebné doplnkové skusky v pripade zmien
kotviacich prvkov su opisané v Prilohe A1.2 (Skusky v malej mierke). PoZaduju sa tieto skusky:

- Osové zatazenie.
- Odolnost’ proti uvolneniu.
- Mechanicka odolnost/lamavost plastového kotviaceho prvku.

- Odolnost proti korézii.

A2.1 SKUSKA S OSOVYM ZATAZENIM

Skusobna metéda. Na zaklade tejto skiSobnej metddy sa stanovuje osové porusenie kotviaceho prvku pri
statickom zatazeni bez ohladu na sp6sob poru$enia.

Skusobné zariadenie. SkuSobny pristroj, ktorym je mozné vyvodzovat statické tahové sily. Snimace na
meranie sily. Snima¢ deformacie. Pridrzné zariadenie pre podklad. Zariadenie na vyvodenie sily na kotviaci
prvok (Obrazok 6).

Skusobné teleso. Plastové hmozdinky sa uloZia na dva tyZdne v skuSobnom laboratériu pri teplote 23 +2 °C
a relativnej vlhkosti 50 +5 %. Kotviace prvky sa musia inStalovat’ do stanoveného podkladu podla montaznej
priru¢ky vyrobcu. Podklady pouzité pri skuSke su definované v skuske uvolnenia vetrom (skuska v skuto€nej
mierke).

Skuska sa vykona pri teplote 23 +2 °C a relativnej vlhkosti 50 £5 %.

Postup. Kotviaci prvok a podklad su zabezpecené v skiSobnom zariadeni takym spésobom, aby sa, pokial je
to mozné, zamedzilo pédsobeniu ohybom. SkiSobné zariadenie sa spusta rychlostou 5 - 10 mm/min. Skusa sa
10 skuSobnych telies kotviaceho prvku a podkladu.

Vyhodnotenie vysledkov skusok. Zisti sa zataZenie na medzi poruSenia kotviaceho prvku pre kazdé
skuSobné teleso. Priemerna hodnota ako aj 5 % kvantil sa stanovia podla EN 1990 a spbésob porusenia sa
zaznamena. 5%-kvantil prenasobeny korekénym suciniteflom a je charakteristickou hodnotou mechanickej
odolnosti (odolnosti v tahu) Rk kotviaceho prvku.

Kovové podklady. Na stanovenie priemernej hodnoty 5 % kvantilu sa jednotlivé vysledky prendsobia opravnym
sucinitefom a, ktory zavisi od spésobu porusenia:
— Porus$enie pri vytiahnuti: a = (Rm/Rmtest) X (tn/ttest) < 1,0,
Rm = pevnost v tahu kovového podkladu podla technickych dodacich podmienok,
Rm, test = pevnost v tahu kovového podkladu pouzitého pri skuske,
tn= menovita hrubka jadra kovového podkladu,
test = hrubka jadra kovového podkladu pouZitého pri skuske.
— Dalsie sposoby porusenia: a = 1,0

Beténové podklady. Na stanovenie priemernej hodnoty a 5 %-kvantilu sa musia jednotlivé vysledky skuSok
prenasobit’ opravnym sucinitelom a, ktory zavisi od spdsobu porudenia.
— Poru8enie kovovych kotiev pri vytiahnuti a sa stanovi podla EAD 330232-00-0601 ,Mechanické
kotviace prvky do betonu®, kapitoly 2.0, takto: a = (fc / fc, test)?® < 1,0
fo = menovita pevnost v tlaku beténu
foest = pevnost v tlaku betdnu pouzitého na skusku
— Iné spbsoby porusenia a poruSeni plastovych kotiev pri vytiahnuti: a = 1,0
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Pérobeténové podklady. Na stanovenie priemernej hodnoty a 5 %-kvantilu sa musia jednotlivé vysledky skuSok
prenasobit’ opravnym sucinitelom a, ktory zavisi od spdsobu porudenia.
— Porusenie podkladu odtrhom: a sa stanovi takto: a = (p34fc )/(ptest® fc, test) < 1,0
fo= menovita pevnost v tlaku pérobeténu v suchom stave
fc, test = pevnost v tlaku pérobeténu pouZitého na skusku v suchom stave
p = menovitd objemova hmotnost pérobeténu v suchom stave
Ptest = objemova hmotnost pérobeténu pouZzitého pri skuske v suchom stave
— Dalsie sposoby porusenia: a = 1,0

Drevené podklady. Na stanovenie priemernej hodnoty a 5 %-kvantilu sa musia jednotlivé vysledky skuSok
prenasobit’ opravnym sucinitelom a, ktory zavisi od spdsobu porudenia.

— Porus$enie podkladu odtrhom: a = p/ptest < 1,0

p = menovitd objemova hmotnost dreva

ptest = objemova hmotnost' dreva pouZitého pri skuske
— Iné spbsoby porusenia: a = 1,0

A2.2 SKUSKY ODOLNOSTI PROTI UVOLNENIU (NIE JE RELEVANTNE PRE LINEARNE KOTVIACE
PRVKY)

Skusobna metoéda. V skudobnej metdéde su definované podmienky na skuSanie odolnosti proti uvolneniu
mechanickych kotviacich prvkov. Skuska je relevantna len pre kotviace prvky pripevnené ku kovovej konstrukcii.
Skuska sa vztahuje na spojovaci mechanizmus (kotviaci prvok s podlozkou) uréeny na zabezpecenie streSného
hydroizolaéného pasa poloZzeného na izolaciu, ktora je na pozinkovanom ocelovom plechu.

Tato skuska nie je potrebnd pre zostavy, pri ktorych je citlivost kotviaceho prvku na uvolnenie znama na zaklade
skusky a/alebo skusenosti zo stavby.

Skuska sa vykona s asfaltovym pasom s vlozkou z polyesteru 180 g/m? (hrubka pasu: 4 mm).

SkuSka sa mébze pouzit na posudenie ucinku akychkolvek zmien v navrhu kotviaceho prvku napr. zmena
v priemere hrotu vrtaka a geometria zavitu.
SkuSka sa mbze tiez vykonat aj s inymi podkladmi, aké sa predpokladaju v dalSom:
Princip skusky. Pri skuSke sa vystavi zostavené skuSobné teleso u¢inkom meniaceho sa zataZenia, ktoré
simuluje uc€inok vetrom spdsobeného zvinenia naprie€ pasu, aby sa posudila pravdepodobnost jeho uvolnenia.
Zariadenie. Skusobné zariadenie zobrazené na obrazku 1.

— Mechanicky skrutkovac s prispdsobenym hrotom.

— Pozinkovany ocelovy plech hrabky 0,7 mm, Specifikacie min. S280 podla EN 10346

— Asfaltovy pas s vloZzkou z polyesteru so 180 g/m? (hribka pasa: 4 mm)

— Mineralna vina s objemovou hmotnostou 150 kg/m®+10 % a menovitou hribkou 50 mm.

Rozmery: 300 mm x 250 mm (rozmer: 300 mm je kolmy na smer vyroby)

Skusobné zariadenie:

1. Podlozka 2. Asfaltovy pas s polyesterovou nosnou viozkou
3. Kotviaci prvok 4. Pozinkovany ocelovy plech

5. Zatazovaci mechanizmus 6. Pohyblivé rameno

7. 1zolanéa doska 8. Dvojity zdvihak

9. Skusobna vzorka (pédorys)
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Podstata sktsky. Dvojity pneumaticky zdvihak s nastavitelnymi koncovymi spinaémi uvedie do €innosti rameno,
ktoré sa otaca okolo pevnej osi.

Kmitavé rameno prenaSa meniace sa tahové zatazenie na streSny hydroizolaény pas (zatazovacim
mechanizmom a lanami), ktory potom prenas$a tieto zatazenia do spojovacieho zariadenia.

A skloneny tahovy uhol s 38° sa dosiahne pomocou vhodne umiestnenych kladiek.
Zatazovaci mechanizmus obmedzuje silu, ktorej bude vystavené spojovacie zariadenie.
Frekvencia cyklov: 90 15 cyklov za minutu.

Pocet cyklov: 900. Skuska sa mbdze ukoncit’ pri dosiahnuti uvolnenia.

Predbezné nastavenia: Pohyblivé rameno sa polohuje do vodorovnej roviny a dizka lan sa nastavi tak, aby
zatazenie zodpovedalo sile 0,1 kN.

Koncové spinae sa nastavia tak, Ze ked je rameno v maximalnom sklone (v jednom alebo druhom smere)
predizenie jedného zatazovacieho mechanizmu zodpoveda sile 0,2 kN a druhy zatazovaci mechanizmus je
uvolneny (t. j. nulové zatazenie).

n——|4—AD'
=
v

©

Obrazok 1 — SkuSobné zariadenie na skiusku uvolnenia
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Postup. Kovovy plech sa umiestni do svojho miesta na viozZenie, potom sa umiestni skisobné teleso z izolacie
a vzorka streSného hydroizolaéného pasa na stred kovového plechu.

Spojovacie zariadenie sa inStaluje do stredu vzorky pomocou mechanického skrutkovaca. Kotviaci prvok sa
nesmie Uplne dotiahnut. Na dotiahnutie kotviaceho prvku sa pouzije ru¢ny skrutkova¢ az pokial podlozka nie je
v jednej rovine s povrchom hydroizolaéného pasa (+0, -1 mm). Ak ma kotviaci prvok obdiZnikovu podloZku, musi
byt pozdizna os kolma na smer posunu.

Aby bolo mozné sledovat relativny posuv hlavy kotviaceho prvku (pripadne aj podlozky) vzhladom k pasu sa
na vyznacenie referenénej znacky na hlave kotviaceho prvku, podlozke a pasa sa pouzije popisovac s tenkym
hrotom.

Vzorka sa upne symetricky na plech a skuSobné zariadenie sa vynuluje (0,1 kN na kaZdej strane).
Zacne sa so striedavymi mechanickymi cyklami.

Poznamka. pocet cyklov po oto€eni hlavy kotviaceho prvku, t. j. o 1/4 a 1/2 otacky.

Zopakuje sa skuSka rovnakym spdsobom na dalSich deviatich vzorkach.

Poziadavky a vyhodnotenie vysledkov skusok. V3etky kotviace prvky musia spifat tieto poZiadavky.
Pre kazdy kotviaci prvok:

— Uvedie sa otacanie hlavy kotviaceho prvku po 500 cykloch. OtoCenie hlavy kotviaceho prvku musi byt
menSie alebo rovné 1/4 otacky.

— Uvedie sa otacanie hlavy kotviaceho prvku po 900 cykloch. (koniec skusky). Oto&enie hlavy kotviaceho
prvku musi byt men8ie alebo rovné 1/2 otacky.

— Uvedie sa kazdy zvisly posuv hlavy kotviaceho prvku po 900 cykloch. Pri zvazeni rozstupu zavitu
kotviaceho prvku musi byt vypocitany posuv menSi alebo rovnaky ako 1 mm na jednu otacku
kotviaceho prvku.

A2.3 MECHANICKA ODOLNOST/KREHKOST PLASTOVEHO KOTVIACEHO PRVKU

Skusobna metéda. Tato metdda je urCena na skuSanie odolnosti a lamavosti plastového kotviaceho prvku pred
a po starnuti.

Po hornom okraji podlozky sa udrie pod 45° uhlom valcovym padajucim zavazim. Uhol dopadu sa dosiahne
umiestnenim kotviaceho prvku do Specialnej narazky.

SkuSka na mechanicku odolnost podlozky sa vykona podla EN 12691 Odolnost proti narazu s nasledujucimi
zmenami:

— Kotviace prvky sa uloZia na dva tyZdne v skiSobnom laboratériu pri 23 +2 °C a relativnej vihkosti
50 15 %.

— Vakuové alebo tlakové zariadenie nie je potrebné.
— Hmotnost padajiceho zavazia vratane nastroja musi byt 2,0 £0,01 kg.
— Narazova gula sa nahradi valcovym ocelovym piestom s priemerom 30 mm.

— Stabilizaény prstenec a doska z expandovaného polystyrénu sa nahradia drevenou narazkou na
zaistenie kotviaceho prvku ako je znazornené na obrazku 2. Kotviaci prvok sa osadi do narazky
a umiestni pod zavazie.

— VySka sa meria od spodného okraja narazového nastroja po horny okraj kotviaceho prvku v narazke.

— Odolnost proti narazu sa vyjadri ako vySka padu v mm, ktora eSte nespdsobila poSkodenie hmozdinky
alebo podlozky kotviaceho prvku na ziadnom z 5 skuSobnych telies.
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F . ocelové svorky so skrutkami

ocelovy valec, J=a,t=cca.1,5 mm l /
A

skugobné teleso vrch valca musi byt zarovno s hranou trojuholnika
F 1

ocelovy alebo hlinikovy
plech, t =2 mm

EI RN A —
= |
= dreveny trojuholnik i
- (o] o]
£ b
£ | !
= H 1
EH ! !
[of io]
= T
£ ]
%I
| 200 mm | 120 mm
|4 }| - L
a = vnutorny priemer 1 — 3 mm / vacési ako priemer hmozdinky a T

Obrazok 2 — Skusobné zariadenie na narazovu skusku plastovych kotviacich prvkov

Poziadavky a vyhodnotenie vysledkov skusok. Udaj o vyske padu pre nové kotviace prvky. Vyska padu musi
byt 21,0 m.

A2.4 SKUSKA ODOLNOSTI PROTI KOROZII KOVOVYCH KOTVIACICH PRVKOV

Skusobna metéda. Skuska opisana v tejto kapitole sa musi vykonat’ na kotviacich prvkoch vratane kovovych
Casti, pokial nie su vyrobené z materialov, pri ktorych sa preukazala odolnost’ proti kordzii. Kazdy kotviaci prvok
vratane jeho kovovych sucasti, ktoré nie su zlozené z austenitickej nehrdzavejucej ocele podla EN 10088-1, sa
musia podrobit’ tejto skuske.

Stanovenie odolnosti proti korézii kotviacich prvkov sa vykona podfa ISO 6988 — Skudka oxidom siriCitym pri
celkovej kondenzacii vihkosti — celkovo na 10 kotviacich prvkoch.

Kotviace prvky sa zabuduju do streSného systému ako v praxi, podla Specifikacii vyrobcu kotviaceho prvku.
Kotviace prvky sa instaluju do podkladu zodpovedajuceho pouzitiu kotviaceho prvku s tepelnou izolaciou
z expandovaného perlitu alebo mineralnej viny s objemovou hmotnostou najmenej 150 kg/m3 a hrabky
zodpovedajucej maximalnemu rozsahu upnutia kotviaceho prvku, pokial izolacia netvori su€ast zostavy, v ktorej
sa aktualna izolacia pouziva. Ak rozsah upnutia nema vplyv na koréziu kotviaceho prvku, musi byt hribka
tepelnej izolacie 100 mm. To nie je vzor stre$nej konstrukcie, ale usporiadania len pre Ggely skusky. Dizka

EAD 030351-00-0402 Strana 30 z 36



kotviaceho prvku, ktory prechadza cez podklad alebo je do neho zapusteny sa musi merat zvlast pre kazdy
kotviaci prvok a zaznamenat.

Kotviace prvky sa vyberu zo zostavy tak, aby nezapricinili dalSie poSkodenie povlaku. To sa umozni bud
prerezanim cez podklad a izolaciu, alebo pri odskrutkovani — vytiahnutim kotviaceho prvku a podlozky ako
jedného prvku (t. j. Ze sa zavit skrutky nebude otacat’ v podlozke).

Kotviace prvky sa vystavia bud 2 alebo 7 alebo 15 cyklom vystavenia v striedavej vihkej atmosfére s obsahom
2 litrov oxidu siri¢itého s koncentraciou SFW 2.0 S podla DIN 50018.

Skusobné telesa sa usporiadaju v strede skuSobnej komory zavesenim v zvislej polohe pouZitim inertného
vlakna, ako je nylon, s minimalnym vzajomnym rozstupom 20 mm. Pre kazdu skusku sa pouZiju skuSobné telesa
rovnhakého druhu, aby sa vyllUgili skuSobné telesa s réznymi systémami ochrany proti korézii vzajomne sa
ovplyviujucimi. Podlozky (v pripade bodovych kotviacich prvkov); profily (v pripade linearnych kotviacich
prvkov); a drieky kotviacich prvkov sa usporiadaju v skiSobnej komore oddelene. Aby sa kompenzovala mala
plocha povrchu kotviacich prvkov musi sa pouZit kryci plech z pozinkovaného plechu s minimalnou povrchovou
skusobnou plochou 0,5 0,1 m2.

Skusobné telesa sa vystavia u¢inkom kondenzacie vody, v ktorej boli pridané 2 litre oxidu siri¢itého (S02). 2 litre
oxidu siri¢itého (S02) sa nadavkuju ihned po uzavreti komory. Zapne sa vykurovanie, aby sa dosiahla skudobna
teplota 40 £3°C za 95 +5 minut. Jeden cyklus pozostava z dvoch Stadii skusky a trva celkovo 24 hodin. V prvom
Stadiu skusky, ktory trva celkovo 8 hodin (po zapnuti vykurovania) sa skuSobné telesa vystavia kondenzacii a
SO0z pri teplote 40 +3°C. Druhé Stadium skusky zacne, ked sa vykurovanie vypne a komora sa otvori alebo sa
necha odvetravat. Skusobné teleso sa potom necha v komore vysuSovat po€as 16 hodin. Po druhom $tadiu
skusky sa vyprazdni nadrzka umiestnena na spodku komory, ak je to potrebné vycisti sa a naplni Cerstvo
destilovanou alebo deionizovanou vodou. Komora sa uzavrie a naplni sa SO2. Po zapnuti vykurovania sa za¢ne
novy cyklus.

Ak sa ukonc¢i 2, 7 alebo 15 cyklov, vyberie sa skusobné teleso zo skiSobnej komory a vySetri sa kordzia jeho
povrchu ( hrdzavenie). Zaznamena sa aj korézia, ktora vznikla pod povlakom na ochranu proti korézii. Ak je
zrejmé, ze poziadavky (uvedené nizSie) nie je mozné splnit pred dokoncenim 2, 7 alebo 15 cyklov, povazuje sa
vysledok za neuspokojivy a skiSka sa moze ukongit'.

Hlava kotviaceho prvku a Cast kotviaceho prvku, ktora preSla cez (kov) alebo je zapustena v (betonovom)
podklade, lem na vonkajSom okraji podlozky a profily nie su zahrnuté do stanovenia kordzie povrchu. Vykona
sa vizualne vyhodnotenie. V hranié¢nych pripadoch sa vyhodnotenie vykona nezavisle 3 osobami.

Poziadavky a vyhodnotenie vysledkov skusok. Kotviace prvky bez obmedzeni z hladiska rizika kordzie a
kondenzacie musia byt vyrobené z materialov. ktoré sa povaZuju za vyhovujuce poziadavkam na kordziu, napr.
kotviace prvky vyrobené z austenitickej nehrdzavejucej ocele podla EN 10088-1.

Kotviace prvky z uhlikovej ocele sa musia opatrit' protikor6znou upravou. V tomto ohlade sa berie do uvahy
vihkost’ materialu nosnej konstrukcie a mozna kondenzacia.

Kotviace prvky z uhlikovej ocele musia odolat 15 cyklom (15 % povrchova korézia) s vynimkou kotviacich prvkov
na asfaltové viacvrstvové systémy, pri ktorych mézu byt prijatelné 2 cykly (0 % povrchovéa korézia) alebo 7
cyklov (5 % povrchova korézia) pre budovy bez rizika vihkosti alebo kondenzacie v streSnej zostave a pokial to
nie je v rozpore s narodnymi predpismi a za predpokladu, Zze sa nezmeni pouzitie budovy. Cykly odolnosti proti
kordzii sa musia vyhodnotit’ takto:

— Po 2 cykloch podla skuSobného postupu, nesmu kovové Casti vSetkych skuSanych kotviacich prvkov
vykazovat viac ako 0 % povrchovej korozie (tvorenie hrdze) alebo tvorenie korozie rozpoznatefné pod
povlakom na ochranu proti korozii.

— Po 7 cykloch podla skuSobného postupu, nesmu kovové Casti vSetkych skuSanych kotviacich prvkov
vykazovat viac ako 5 % povrchovej korézie (tvorenie hrdze) alebo tvorenie kordzie rozpoznatefné pod
povlakom na ochranu proti korozii.

— Po 15 cykloch podla skuSobného postupu, nesmu kovové Casti vietkych skuSanych kotviacich prvkov
vykazovat viac ako 15 % povrchovej kordzie (tvorenie hrdze) alebo tvorenie kordzie rozpoznatelné pod
povlakom na ochranu proti korozii.

Pocet cyklov sa musi uviest v ETA
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Organ technického posudzovania musi posudit prijatelnost rozsahu korézie pod povrchovou vrstvou a musi to
byt uvedené v ETA.

A2.5 DOPLNKOVE SKUSKY V PRIPADE ZMIEN KOTVIACICH PRVKOV

Informacie o potrebnych doplnkovych skuskach v pripade zmien kotviacich prvkov su uvedené v tabulke 7.
Tento zjednodusSeny pristup je uplatnitelny, len ak sa zmeni nie viac ako jeden parameter, ktory ovplyviiuje
mechanicku odolnost’ kotviaceho prvku (napr. podlozka, driek alebo hrot). Pre poCet skuSok podla obrazkov
3,4,5 a6 avyhodnotenie zodpovedajucich vysledkov platia pravidla uvedené v A2.1. Charakteristickou
hodnotou vztahujucou sa k modifikovanému parametru je mechanicka odolnost (odolnost v tahu) Rkn
zmeneného kotviaceho prvku, za predpokladu, Ze tato charakteristicka hodnota je nizSia ako charakteristicka
hodnota Rko stanovena referenénou osovovou zatazovacou skiSkou (Rkn/Rko<1,0). V opacnom pripade
predstavuje charakteristicka hodnota stanovena referenénou osovou zataZzovacou skuskou relevantnu
mechanicku odolnost’ (odolnost v tahu) Rke.

Skusky uvedené v tabulke 7 nie su potrebné ak je zrejmé, Ze zmenou prislusného parametra sa zlepS$i
mechanicka odolnost kotviaceho prvku (napr. zmenena podlozka je hrubsSia ako pdvodna podlozka z rovnakého
materiélu alebo zmeneny material mé lepSie vlastnosti atd'.)

Tabulka 7 — Upravy kotviacich prvkov a pozadované skusky

Mechanicka
Zmeny pﬁ:gr?l(;gnr;ast’ Osftrjgi\;a dilsiae | cldee Shusa ?a’drr?g]v(z)sst’t/’ m\e/ELyavnri]caku
kotviacich  |podlozky podfla| kotviaceho D | O EEnIE plastového odolnost
prvkov na prvku podla A | [FeelE £l kotviaceho kotviaceho
podla obr. 6| A2.4 A22 :
obr.4a5b obr. 3 prvku podfa prvku
A2.3
Kotviaci prvok
Geometria
bodu vftania ) X ) X ) Ano
alebo
dierovania
Rozmery drieku - Xt - - - - Ano
Tvar hlavy X ) ) ) ) ) Ano
Pod'porne - - - - - Nie
vlakna
Zmena nateru } } . X ) } Nie
Specifikacie
tepelného - - - - - - Nie
spracovania
ocelovych Casti
Material - X - X2 . i Ano
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Dizka
kotviaceho
prvku

Nie

Geometria
zavitu (stupanie
zavitu, vnutorny

a vonkajsi

priemer)

Ano

Podlozka

bez integrovanej hmozdinky

Vonkajsie
rozmery,
geometria
a tvar podlozky

Ano

Hruabka
podlozky

Ano

Pevnost
podlozky,
materialové
Specifikacie
kovu

X2

Ano

Povlak
podlozky

Nie

Geometria
otvoru, priemer

Ano

Plastové
materialy

Ano

Podlozka s integrovanou hmozdinkou

Zona expanzie
plastovej kotvy

X

Ano

Ano

Vonkajsie
rozmery,
geometria
a tvar plastovej
podlozky

Ano

Plastové
materialy

X

Ano

1: Namiesto vykonania odtrhovych skuSok sa méze vypocitat odolnost v tahu drieku (Ashank X fu shank); Ashank = prierezova plocha drieku;
fu,shank =pevnost v tahu drieku

2: Skuska sa pozaduje len pri zmene z austenickej nerezovej ocele na uhlikovu ocel.

EAD 030351-00-0402 Strana 33 z 36



Obrazok 3 — Princip odtrhovej skusky kotviaceho prvku

Obrazok 5 — Princip odtrhovej skusky
kovovej podlozky

EAD 030351-00-0402

10mm

Obrazok 4 — Princip odtrhovej
skusky plastovej podlozky

2d

i

N\

HMOZDINKA

N

CELUSTE NA VYVODENIE SILY NA
KOTVIACI PRVOK

PODKLAD

ZARIADENIE NA

UPEVNENIE PODKLADU

35mm

Obrazok 6 — Princip osovej zat'azovacej

skusky
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PRILOHA 3 Priklady mechanicky ukotvenych stresnych hydroizolaénych pasov

Dalej uvedené priklady st prikladmi zostav s hydroizolaénymi pasmi. Priklady, kde st spoje plne zvarené su
zostavy s asfaltovym, gumovym alebo polymérnym pasom s prilepenymi spojmi. Prikladmi so zvarovanymi
presahmi su asfaltové pasy (horicim vzduchom) alebo polymérne pasy (horici vzduch alebo chemické latky).

Uvedeny rozsah prikladov nie je Uplny a méze sa pouzit na bodové kotviace prvky bez prieniku pasom (napr.

indukéné kotviace prvky).

a: Ukotvenie v presahoch:

Jednotlivé ukotvenia v miestach prekrytia,
na okraji streSnej krytiny

@

c: Zakryté ukotvenia v presahoch.

Liniové jednotlivé ukotvenia prekryvajucich sa
okrajov streSnej krytiny s privarenymi paskami
streSnej krytiny

e: Liniové kotviace listy

[ I

iniové ukotvenia pomocou profilov prekrytych
privarenymi paskami strednej krytiny

EAD 030351-00-0402
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b: Bez samotesniaceho ukotvenia v rovine strechy.

Jednotlivé kotvenie nezavislé na presahoch
prenikajucich stresSnou krytinou a prekryté plechom
alebo paskami privareného streSného materialu

d: Ukotvenie na spodnej strane.

Plechy alebo pasky streSného materidlu alebo
kompozitné kovové pasy kotvené pomocou
jednotlivych  kotevnych  prvkov a  prekryté
nalepenou alebo privarenou streSnou
hydroizolaciou

f: Prekryté ukotvenia v presahoch

Spoje koncov privarenymi paskami streSnej krytiny
membran pripevnenych na obidvoch stranach
a prekrytych privarenou prekryvajucou paskou
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g. Ukotvenie v spodnej vrstve h. Ukotvenie v spodnej vrstve

Systém dvoch vrstiev s Uplne ukotvenou spodnou Systém dvoch vrstiev s Uplne ukotvenou spodnou
vrstvou a vrchnou vrstvou, ktora je zvarena vrstvou a vrchnou vrstvou, ktora je zvarena
pomocou horaka alebo prilepena k spodnej vrstve pomocou horaka alebo prilepena k spodnej vrstve

(obvykle asfaltovej) (obvykle asfaltovej)
.>< ><. X Q % .>< ><.
® 0 ¢.% 0o o000
X5 X X X XX
® & & 0 © ® o
i. Ukotvenie v spodnej vrstve Legenda k prikladom:
Dvojvrstvovy systém s uplne ukotvenou spodnou XXXXX = lepenie, zvarovanie
vrstvou a hornou vrstvou, ktora je privarena pomocou = hvdroizola&ny pas
horaka alebo prilepena k spodnej vrstve (obvykle m y yp

asfaltovej)

F [ ® ® ® ® ]
<<
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XXX
j. Kotvenie v presahoch bez prieniku pasom. k. Bez samotesniaceho ukotvenia v rovine strechy.
Jednotlivé ukotvenia v prekrytiach Jednotlivé ukotvenia v miestach nezavisle na

presahoch, bez prieniku pasom.

55 PRI
Le [ ®_ e 0 ® 0 ® ® ]

I. Kotvenie bez prieniku pasom.

Jednotlivé ukotvenia mimo prekryvajucich sa pasov
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