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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Stavebnym vyrobkom je tepelnoizolaéna doska, ktoru tvori vakuovy izolany panel (VIP) s volitelnymi
ochrannymi vrstvami.

VIP je vyrobeny z odsatého jadra lisovaného mikronizovaného oxidu kremicitého a viacvrstvovej vysoko
ochrannej félie. Jadro je vakuovo utesnené vo vysoko ochrannej folii.

Ochranné vrstvy (napr. EPS, PUR, HPL, guma, hlinik, plasty, preglejky, drevovlaknité dosky) nalepené na VIP
poskytuju ochranu pred mechanickym poskodenim v zavislosti od G¢elu pouzitia.

Typu materialu, objemova hmotnost/ploSna hmotnost, geometria/hribka a — ak je to mozné — prislusna
Specifikacia (napr. EN) ochrannych vrstiev sa maju opisat v Eurépskom technickom posudeni (ETA).

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajluce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak takéto pokyny nie su) podla obvyklej
praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podla tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funk&nosti a podrobne sa musia uviest v ETA.

1.2 Informécie o zamyslanych pouzitiach stavebného vyrobku
1.2.1 Zamyslrané pouzitie
Tepelnoizolatna doska sa pouziva na izolaciu striech, stien, podlah a dveri v budovach.

Posudenie vyrobku sa uplatfiuje iba vtedy, ak sa vyrobok pouziva v konstrukciach, v ktorych je chraneny pred
zmacanim, poveternostnymi vplyvmi a zrazkami.

Pri zabudovani sa musia dodrziavat montazne pokyny vyrobcu.

Metddy posudzovania stanovené vtomto EAD vychadzaju z predpokladu, ze tepelnoizolaéné dosky neboli
poskodené pocas prepravy alebo zabudovania (napr. rezanim alebo vitanim) a boli chranené pred vihkostou,
poveternostnymi vplyvmi a sine€nym Zziarenim, Zze podklad je dostatoCne plochy azZe su chranené pred
poskodenim pocas Zivotnosti vhodnymi konstrukénymi Upravami.

Aby sa zabezpecila neporusSenost dosiek po zabudovani, je vhodné, aby vyrobok zabudovavali iba Specialne
vySkolené spolo¢nosti uvedené v zozname vyrobcu. Tieto spolo€nosti by mali mat primerané skusenosti
so zabudovavanim vyrobku. Pred zabudovanim sa maju tepelnoizolaéné dosky preverit vizualnou kontrolou.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo spomenuté v tomto EAD boli napisané na zaklade poziadavky vyrobcu
zohladnit’ Zivotnost' izolaCnych dosiek na zamyslané pouzitie 25 rokov po zabudovani (za predpokladu, Ze
tepelnoizolaény vyrobok sa vhodne zabuduje (pozri 1.1)). Tieto ustanovenia su zaloZzené na su¢asnom stave
techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do ivahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na Zivotnost
mézZe byt pri beznych podmienkach pouZivania omnoho dlhSia bez toho, aby doS$lo k vyraznej degradacii
ovplyviujucej zakladné poziadavky na stavby1.

Uvedené udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdZu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku

alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavanej

' Skuto&na zivotnost vyrobku za¢leneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych podmienok,
ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno vylucit, ze
v urCitych pripadoch méze byt skuto€na Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

2 Podstatné vlastnosti a prislusné metédy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vliastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre tepelnoizolatného vyrobku suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabul'ka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria postudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnost’ami

C. | Podstatna vlastnost Metoda Sposob vyjadrenia
posudenia | parametra vyrobku

Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec€nost' pri poziari

Trieda

1 | Reakci hef 2.2.1
eaKcia na ohen podra EN 13501-1

Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost a udrziavanie tepla

2 | Tepelna vodivost * 222 Uroven
3 | Hrubka 2.2.3 Uroven
4 | Difuzny odpor vodnej pary 224 Uroven
5 | Pravouhlost 225 Uroven
6 | Rovinnost 2.2.6 Uroven
7 | Objemova hmotnost 227 Uroven
8 | Plodna hmotnost viacvrstvovej vysoko ochranne;j folie VIP 228 Uroven
9 | Dizka a Sirka 2.2.9 Uroven
10 | Priepustnost kyslika viacvrstvovou vysoko ochrannou féliou VIP 2.2.10 Uroven
11 | Napatie v tlaku pri 10 % stlaceni alebo pevnost v tlaku 221 Uroven
12 ‘I)?;)grrnnizrr:)lz/ih stalost v urCenych teplotnych a vihkostnych 2912 Urovert
13 aDttaécgrkr)r;scia v uréenych podmienkach tlakového zataZenia 2913 Urovert
14 | Pevnost v tahu viacvrstvovej vysoko ochrannej folie VIP 2.2.14 Uroveri
15 | Vnutorny tlak 2.2.15 Uroveri
16 | Pevnost v tahu kolmo na rovinu tepelnoizolaénych dosiek 2.2.16 Uroveri
17 | Spravanie pri bodovom zatazeni 2.2.17 Uroveri
18 | Pevnost v Smyku tepelnoizolaénych dosiek 2.2.18 Uroveri

*  Z vypoctu tepelného odporu stavebnych komponentov sa musia vypustit ochranné vrstvy VIP. Pri vypoéte tepelného
odporu sa musi pouzit menovita hribka vakuovych izolaénych panelov (bez ochrannej vrstvy).
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2.2 Metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi viastnost’ami vyrobku
VIP sa musia skuSat a posudit, ak nie je dalej uvedené inak.

Uroven a klasifikacia kazdej vlastnosti musia reprezentovat rozsah rozmerov, objemovej hmotnosti a hrubky
vyrobku. Podla toho sa musia zvolit vzorky. Ak je to potrebné, skudky sa musia vykonat na vzorkach s roznymi
rozmermi, objemovymi hmotnostami a hrdbkami, aby bolo mozné v ETA uviest najhorSi pripad pre kazdu
vlastnost.

2.2.1 Reakcia na ohen

Tepelnoizolaéné dosky (vratane ochrannych vrstiev) sa musia skusat’ skuSobnou metédou (metédami) podla
EN 13501-1 a zodpovedajucou prislusnej triede reakcie na ohef. Vyrobok sa musi klasifikovat podla
delegovaného nariadenia Komisie (EU) €. 2016/364.

Na montaz a upevnenie sa musi pouzit priloha C.

Trieda reakcie na ohen sa uvedie v ETA.

2.2.2 Tepelna vodivost’
Sucinitel tepelnej vodivosti pri teplote 10 °C sa stanovi v sulade so zasadami metédy opisanej v EN 12667.
Musia sa vykonat najmenej 4 merania notifikovanym sku8obnym laboratériom.

Pri overeni sa musi vziat do Uvahy starnutie, vnatorny zvySeny tlak VIP prvkov a linedrna priepustnost’ hranami,
ako sa definuje v prilohe A.

Sucinitel tepelnej vodivosti pred starnutim a bez linearnej priepustnosti hranami a sucinitel tepelnej vodivosti Ao
podla prilohy A sa uvedu v ETA.

Sucinitel tepelnej vodivosti pred starnutim a bez linearnej priepustnosti hranami sa uvedie ako Aso/go.

Sudinitel tepelnej vodivosti Agoeo sa stanovi na zaklade vysledkov merania v sulade s EN ISO 10456 (so
sucinitefom k2 podla prilohy C EN ISO 10456).

Tepelny odpor ochrannych vrstiev sa ma zanedbat.

2.2.3 Hrubka

Hrubka d sa stanovi v sulade so zasadami metddy opisanej v EN 823 najmenej na troch skisobnych telesach
pod zatazenim 250 Pa 15 Pa.

Hrubka sa uvedie v ETA. Ziadny vysledok sa nesmie odchylovat od menovitych hodnét o viac, ako st dovolené
odchylky uvedené v nasledujucej tabulke 2 v sulade s EN 13171.

Tabulka 2 — Dovolené odchylky od menovitej hrubky

Hrabka (mm) Dovolené odchylky
<20 T5 podla EN 13171
od 20 do 50 T4 podla EN 13171
> 50 T2 podla EN 13171

2.2.4 Difazny odpor vodnej pary
Difuzny odpor vodnej pary sa stanovi v sulade so zdsadami metddy opisanej v EN 12086.

Difuzny odpor vodnej pary sa uvedie v ETA.
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2.2.5 Pravouhlost
Pravouhlost sa stanovi v sulade so zasadami metddy opisanej v EN 824.

Pravouhlost sa uvedie v ETA. Odchylka od pravouhlosti v smere dizky a $irky S» nesmie prekrogit 5 mm/m
podla EN 13171.

2.2.6 Rovinnost’

Rovinnost sa stanovi v sulade so zasadami metddy opisanej v EN 825.

Rovinnost sa uvedie v ETA. Odchylka od rovinnosti Smax nesmie prekrocit 6 mm?) podla EN 13171.
POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali sa uvadza nespravna jednotka mm/m.

2.2.7 Objemova hmotnost’
Objemovéa hmotnost sa stanovi v sulade so zasadami metédy opisanej v EN 1602.
Rozsah objemovej hmotnosti sa uvedie v ETA.

Kazda jednotliva hodnota objemovej hmotnosti VIP (vratane viacvrstvovej vysoko ochrannej félie) musi byt
v danom rozmedzi objemovej hmotnosti.

2.2.8 Plosna hmotnost viacvrstvovej vysoko ochrannej félie VIP

Plosna hmotnost viacvrstvovej vysoko ochrannej folie sa stanovi kalibrovanymi vahami s presnostou 0,01 g na
vzorkach najmenej 200 mm x 200 mm.

PloSna hmotnost viacvrstvovej vysoko ochrannej folie sa uvedie v ETA (spolu s dovolenymi odchylkami). Kazda
hodnota musi byt v danom rozmedzi.

2.2.9 Dizka a Sirka
DiZka a $irka sa stanovia v stlade so zasadami metody opisanej v EN 822.

DiZka a $irka sa uvedu v ETA. Ziadny vysledok sa nesmie odchylovat od menovitych hodnét o viac, ako su
dovolené odchylky uvedené dalej v stlade s EN 13171.

+2 % v smere dizky (podla EN 13171),
11,5 % v smere 8irky (podla EN 13171).

2.2.10 Priepustnost kyslika viacvrstvovou vysoko ochrannou féliou VIP

Priepustnost’ kyslika viacvrstvovou vysoko ochrannou féliou sa stanovi v sulade so zasadami metddy opisanej
v DIN 53380-3: 1998 alebo ASTM D 3985: 2002, s okrajovymi podmienkami 23 °C a relativnhou vihkostou 50 %
alebo 23 °C a relativnou vihkostou 0 %.

Priepustnost kyslika viacvrstvovou vysoko ochrannou féliou sa uvedie v ETA v cm® (m? x bar x d).

2.2.11 Napaitie v tlaku pri 10 % stlaceni alebo pevnost’ v tlaku

Napétie v tlaku pri 10 % stlaceni alebo pevnost v tlaku" sa stanovi v sllade so zasadami metddy opisanej
v EN 826.

Napétie v tlaku pri 10 % stlaceni alebo pevnost v tlaku” sa uvedie v ETA v trovniach v krokoch uvedenych
v EN 13171.

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali sa nespravne uvadza ,Pevnost v tlaku pri 10 % stladeni alebo
napatie v tlaku.
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2212 Rozmerova stalost’ v uréenych teplotnych a vihkostnych podmienkach

Rozmerova stalost v ur€enych teplotnych a vihkostnych podmienkach sa stanovi v stlade so zasadami metody
opisanej v EN 1604.

Skuska sa musi vykonat' na troch skuSobnych telesach najmenej 200 mm x 200 mm po 48 h ulozeni pri
70 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 90 % 5 %.

Relativne zmeny dizky, $irky a hribky sa uvedd v ETA v Grovniach podla EN 13171.

2.2.13 Deformacia v uréenych podmienkach tlakového zat'azenia a teploty

Deformacia hrabky v uréenych podmienkach tlakového zatazenia a teploty sa stanovi podla EN 1605 najmenej
na 3 skusobnych telesach v skiSobnej podmienke 2 (40 kPa/70 °C/168 h).

Maximalna zmena pomernej deformacie v % sa uvedie v ETA.

2.2.14 Pevnost v t'ahu viacvrstvovej vysoko ochrannej félie VIP

Pevnost v tahu viacvrstvovej vysoko ochrannej félie sa stanovi na skiSobnom telese ,typu 2¢ podla
EN ISO 527-3. Skuska sa musi vykonat pred starnutim a po starnuti (priloha B).

Hodnoty pevnosti v tahu pred starnutim a po starnuti sa uvedu v ETA.

2.2.15 Vnutorny tlak

Vnutorny tlak sa ur€i 24 hodin po vyrobe vyrobku postupom odnimania félie, pri ktorom sa VIP vystavi podtlaku
(napr. vo vakuovej komore alebo pomocou vyvevy) az do vysatia jadra VIP. Vzdialenost medzi jadrom VIP
a foliou sa mbéze zmerat pomocou laserového pristroja na meranie vzdialenosti a pouzit na stanovenie
vnutorného tlaku VIP.

Vnutorny tlak sa uvedie v ETA.

2.2.16 Pevnost' v tahu kolmo na rovinu tepelnoizolaénych dosiek

Pevnost' v tahu kolmo na rovinu tepelnoizolaénych dosiek sa stanovi v silade so zasadami metédy opisanej
v EN 1607.

Pevnost v tahu kolmo na rovinu sa uvedie v ETA.

2.2.17 Spravanie pri bodovom zat’azeni

Bodové zatazZenie Fp pri 5 mm pretvoreni sa stanovi na troch skuSobnych telesach 300 mm x 300 mm v sulade
so zasadami metddy opisanej v EN 12430.

Dodato&ne alebo alternativne sa stanovi pretvorenie pri bodovom zatazeni 1 000 N v sulade s EN 12430.

Bodové zatazenie a/alebo pretvorenie sa uvedie v ETA.

2.2.18 Pevnost v Smyku tepelnoizolaénych dosiek
Pevnost v 8myku tepelnoizolacnych dosiek sa stanovi v sulade so zasadami metddy opisanej v EN 12090.

Pevnost v 8myku kazdého druhu ochrannej vrstvy sa uvedie v ETA.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

31
Platnym eurépskym pravnym predpisom pre zamyslané pouzitie je: rozhodnutie 1999/91/ES.

Systém, ktory sa ma pouzit, je: 3 na akékolvek pouzitie okrem pouZiti, na ktoré sa vztahuju predpisy o reakcii
na ohen.

Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre pouzitia, na ktoré sa vztahuju predpisy reakcie na ohen, su prislusné systémy AVCP: 1 alebo 3 alebo 4
v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom rozhodnuti.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body €innosti, ktoré ma vykonat' vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

P. €. |Predmet/druh kontroly Skusobna alebo Pripadné Minimalny po€et |Minimalna
kontrolna metéda kritéria vzoriek pocetnost
kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skisobného planu)
EN ISO 11925-2 S .
22921 kontrolny plan 1 1/mesiac
1 |Reakcia na oheni EN 13823,
EN SO 1182, kontrolny plan 1 1/rok
ENISO 1716 a 2.2.1 yp
s prilohou C
Priama:
. EN 12667 alebo kontrolny plan 1 1/mesiac
2 |Tepelny odpor/tepelna vodivost |EN 12939 3 2.2.2
Nepriama: 2.2.15 kontrolny plan 1 1/den
3 [Hrubka EN 823 a2.23 kontrolny plan | 2.2.3 a EN 823 |2/den
4 |Pravouhlost EN 824 a225 kontrolny plan | 2.2.5a EN 824 |1/def
5 |Rovinnost EN 825a2.2.6 kontrolny plan | 2.2.6 a EN 825 |1/deri
6 |Objemova hmotnost EN 1602 a 2.2.7 kontrolny plan | 2.2.7 a EN 1602 |1/defi
7 |Dizka a Sirka EN 822 a2.2.9 kontrolny plan | 2.2.9 a EN 822 |1/def
Priepustnost kyslika ASTM D 3985
8 |viacvrstvovou vysoko ochrannou | alebo DIN 53380-3 |kontrolny plan 3 1/rok
féliou VIP a2210
0 : o .
g [Napatie vitlaku pri 10 % stlacenilcy go6 32211 |kontrolny plan | 2.2.11 a EN 826 |1/mesiac
alebo pevnost v tlaku®
10 |Vnutorny tlak 2215 kontrolny plan 2.215 1/den
11 |Pevnost vitahu kolmo na rovinuley 4507 32216 |kontrolny plan |2.2.16 a EN 1607 |1/ty2dert
tepelnoizolaénych dosiek

* Pri preruSovanej vyrobe sa maju tieto po€etnosti nalezite prisposobit.

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali sa nespravne uvadza ,Pevnost v tlaku pri 10 % stlaéeni alebo
napatie v tlaku.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zasah notifikovanej osoby je potrebny len vtedy, ak sa splnia podmienky uplatnitelnosti systému 1 definované
v rozhodnuti 1999/91/ES.

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 4.

Tabulka 4 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

P. €. |Predmet/druh kontroly SkuSobna |Pripadné kritéria [Minimalny |Minimalna
alebo pocet pocetnost
kontrolna vzoriek kontrol
metdda

Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(len v systéme 1)

1 |Reakcia na ohen**:

— pritomnost vhodného skusobného

zariadenia - Kontrolny plan -

Pri spusteni
— pritomnost vyskoleného personalu - Kontrolny plan - vyroby

— pritomnost vhodného systému
zabezpecenia kvality a potrebnych - Kontrolny plan -
ustanoveni

Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
(len v systéme 1)

2 |Reakcia na oheri**:

— inSpekcia miesta vyroby, vyroby vyrobku

a prostriedkov na riadenie vyroby i Kontrolny plan -

. e Roéne
— hodnotenie dokumentov suvisiacich so

systémom riadenia vyroby ) Kontrolny plan )

— vydanie spravy z dohladu - Kontrolny plan -

** Plati len pre vyrobky triedy C a vysSej.
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

EN 822
EN 823
EN 824
EN 825
EN 826
EN 1602
EN 1604

EN 1605

EN 1607

EN 12086
EN 12090
EN 12430
EN 12667

EN 12939

EN 13163

EN 13171

EN 13238

EN 13501-1

EN 13823

EN ISO 10456

EN ISO 11925-2

DIN 53380-3

ASTM D 3985

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dizky a Sirky

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie hrabky

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie pravouhlosti

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rovinnosti

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani tlakom
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stalosti v uréenych
teplotnych a vihkostnych podmienkach

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie deformécie v uréenych podmienkach
tlakového zatazZenia a teploty

Tepelnoizolané vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie pevnosti v tahu kolmo na rovinu
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie priepustnosti vodnej pary

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie odolnosti pri namahani Smykom
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri bodovom zatazeni

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Hrubé vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom™

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z expandovaného polystyrénu
(EPS). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z drevenych viakien (WF).
Specifikacia

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oheh. Postupy kondicionovania a vSeobecné
pravidla pre vyber podkladov"

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifikacia vyuzivajica udaje zo skuSok reakcie na oheri

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohefi. Stavebné vyrobky okrem podlahovych krytin,
vystavené tepelnému posobeniu osamelo horiaceho predmetu

Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné vlastnosti. Tabulkové navrhové
(vypoltové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych hodnét
tepelnotechnickych veli¢in®

Skusky reakcie na ohen. Zapalitelnost stavebnych vyrobkov vystavenych priamemu
pbsobeniu plamenového horenia. Cast 2: Skiska jednoplamefiovym zdrojom

Skusanie plastov. Stanovenie rychlosti prenosu plynov. Cast 3: Metéda nosného plynu
Specificka pre kyslik na skuSanie plastovych félii a plastovych vyliskov

Normalizovana skuSobna metéda snimania rychlosti prenosu kyslika cez plastové folie
coulometrickym snimacom

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali sa norma v suvisiacich dokumentoch neuvadza, hoci v texte sa

spomina.
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Priloha A

Stanovenie sucinitela tepelnej vodivosti s ohfadom na vplyv starnutia a u€inok
tepelnych mostov

A.1 Uginky starnutia

Uginky starnutia musia pokryt asové rozpétie 25 rokov.

Nasledujuca skuska zrychlenia suboru skuSobnych telies sa musi vykonat minimalne na 3 vzorkéach.

Ak su dosky VIP dostupné v niekolkych hrabkach, skuskami sa musi pokryt minimalna a maximalna hrubka.

V zavislosti od zamySlaného pouZitia sa skuska musi vykonat' v podmienkach starnutia podfa A.1.1 alebo A.1.2.
Zamys&lané pouzitie tepelnoizolaénej dosky sa musi opisat a definovat’ v ETA v zavislosti od vykonaného
postupu starnutia.

A.1.1  VonkajSie a vnutorné pouzitie tepelnoizolaénych dosiek

Ak je zamy8lanym pouZitim vonkajSia a vnutorna izolacia budov, musia sa pouZit nasledujuce podmienky
starnutia:

— kondicionovanie najmenej 72 h pri 23 °C 2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 %

— stanovenie pociato€¢ného sucinitela tepelnej vodivosti

—  cykly zmien klimatickych podmienok +70 °C +3 °C/-15 +3 °C (8 cyklov, kazdy 24 h) *
— kondicionovanie 90 dni pri +70 °C £3 °C *

— stanovenie prostredného sucinitela tepelnej vodivosti

— kondicionovanie 90 (dalSich) dni pri +50 °C 3 °C a relativnej vihkosti 80 % +5 %

— kondicionovanie najmenej 72 h pri 23 °C 2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 %

— stanovenie sucinitela tepelnej vodivosti po starnuti.

* Bez relativnej vlhkosti (,suchy stav®), najviac 5 % relativnej vihkosti.

A.1.2 Vnutorné pouzitie tepelnoizolaénych dosiek
Ak je zamySlanym pouzitim len vnutorna izolacia budov, musia sa pouzit nasledujluce podmienky starnutia:
— kondicionovanie najmenej 72 h pri 23 °C 2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 %
— stanovenie pociato&ného sucinitela tepelnej vodivosti
— kondicionovanie 90 dni pri +70 °C £3 °C *
— stanovenie prostredného sucinitela tepelnej vodivosti
— kondicionovanie 90 (dalSich) dni pri +50 °C +3 °C a relativnej vihkosti 80 % +5 %
— kondicionovanie najmenej 72 h pri 23 °C 2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 %
— stanovenie sucinitela tepelnej vodivosti po starnuti.

* Bez relativnej vihkosti (,suchy stav®), najviac 5 % relativnej vihkosti.

EAD 040011-00-1201 Strana 12z 17



A1.3 Metéda overenia
Sucinitel tepelnej vodivosti sa musi stanovit’ v sulade so zasadami metddy opisanej v EN 12667.

Prirastok starnutia AZa sa stanovi z rozdielu medzi nameranou hodnotou po starnuti a nameranou pociato¢nou
hodnotou (stredna hodnota zvySenia sucinitela tepelnej vodivosti z merani 3 ski8obnych telies), zaokruhlenou
nahor na najbliz&i 0,0001 W/(mK).

A.2 Linearna priepustnost’ hranami/tepelné mosty

Linearna priepustnost hranami/uc€inok tepelnych mostov kaZdej hrubky alebo rozsahu hrubok sa musi pri
tepelnej vodivosti zohladnit'.

Uginok tepelnych mostov vyrobkov s rozmermi dizky a $irky najmenej 400 mm x 300 mm sa méZe zohladnit
pomocou korekéného faktora Fi = 1,10.

Pre menSiu velkost dosky a/alebo na pouzitie lepSieho korekéného faktora (men8i ako Fiw = 1,10) sa korekény
faktor Fiw musi ur€it v sulade s EN ISO 10211 alebo Specialnymi meraniami v sulade so zasadami metddy
opisanej v EN 12667 na vzorkach s rozmermi dizky a Sirky 500 mm x 500 mm vratane maximalneho podielu
spoja v zavislosti od velkosti dosky (na skuSanie sa musia pouzit dosky s najmensimi rozmermi, na ktoré sa
vztahuje ETA).

A.3 Tepelna vodivost’ s prihliadnutim na vplyv starnutia a uéinok tepelnych mostov

Sucinitel tepelnej vodivosti Ab sa musi stanovit so zohladnenim vplyvu starnutia (AZa pozri A.1 v prilohe A)
a ucinok tepelnych mostov (Fiw pozri A.2 v prilohe A).

Sucinitel tepelnej vodivosti Ab sa musi zaokruhlit nahor na najbliz8i 0,0001 W/(mK).
Sucinitel tepelnej vodivosti Ab sa musi stanovit takto:

Ab = (Aeorgo + Ada) x Fo
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Priloha B

Metdoda starnutia viacvrstvovej vysoko ochrannej félie VIP

B.1 Meranie pociato€nych vlastnosti
Urobia sa tieto merania:

Pevnost v tahu a prediZzenie viacvrstvovej vysoko ochrannej félie (VIP), ktora je dolezitd na zabranenie
vnutornému tlaku a priepustnosti kyslika, v silade s EN ISO 527-3.

SkuSka sa ma vykonat pri 23 °C a relativnej vihkosti 50 %.

B.2 Podmienky vystavenia

Pat sérii skusobnych telies sa vystavi teplote 70 °C pocas 3 dni, 7 dni, 14 dni, 30 dni a 90 dni. Po vystaveni sa
stanovi pevnost v tahu a predlZenie v sulade s uvedenymi €asovymi krokmi.

B.3 Stanovenie koneénych vlastnosti (po starnuti)

Znizenie medzi pevnostou v tahu a predizenim pred a po vystaveni sa ma zaznamenat do diagramu.
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Priloha C

Postup montaze a upevnenia pri skuskach reakcie na ohen

C.1 Podstata

Reakcia na ohefi sa musi klasifikovat v sulade s EN 13501-1 pri dodrZani skuSobnych podmienok stanovenych
v tomto EAD.

Vyrobok umiestneny na trh sa klasifikuje bez akychkolvek neintegrovanych prostriedkov zabudovania, napr.
lepidiel, tmelov.

C.2 Pokyny na montaz a upevnenie skusobnych telies

Cc.21

V tomto odseku sa uvadzaju pokyny na montdz a upevnenie na skusku reakcie na oherfi vyrobku, ako sa uvadza
na trh (vyrobku samotného), a zahffa oblast pouzitia vysledkov skusky v 1.2. Tento odsek suvisi s 2.2.1 hlavne;j
Casti EAD.

Vseobecne

C.2.2 Parametre vyrobku a zabudovania

V tabulkach C.1 a C.2 sa uvadzaju parametre, ktoré sa musia zohladnit pri uréovani parametrov reakcie vyrobku
na ohefi a oblasti pouzitia vysledkov skisky. Pre ploché vyrobky platia nasledujice tabulky.

Tabulka C.1 — Parametre vyrobku

EN ISO 1182| ENISO 1716 EN 13823 EN ISO
Parametre vyrobku (trieda A1 (trieda A1 (trieda A1 11925-2
a A2) a A2) az D) (trieda B az E)
Hrabka — — X X
Objemova hmotnost X — X X
Typ vyrobku — — — —
Typ povrchovej Upravy —
Hrubka/plosna hmotnost’ . X X
povrchovej Upravy
ngasumnozstvo lepidla na povrchovu - X X X
Asymetria — — X X
Tabulka C.2 — Parametre zabudovania
Parameter EN 13823 (trieda A1 az D)| EN ISO 11925-2 (trieda B az E)
Vystavenie tepelnému pbésobeniu X X
Podklad X —
Vzduchové medzery/dutiny X —
Spoje/hrany X X
Velkost a poloha skisobného telesa X .
pri skudke
Orientacia a geometria vyrobku X X
Upevnenie skuSobného telesa X —
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C.2.3 Montaz a upevnenie

O vsetkych vzorkach vyrobkov, ktoré su potrebné pre konkrétne skuSobné metddy (velkost a tvar), sa ma
vopred rozhodnut so Ziadatelom/vyrobcom.

Vzorky maju mat rovnaké vlastnosti (napr. povrchové Upravy a/alebo povlaky) ako pévodny vyrobok.

C.2.3.1 Zapalitel'nost’, EN ISO 11925-2 Vystavenie posobeniu tepla

Vyrobok sa musi skusat priamo vystaveny pdsobeniu tepla. Plocha aj uzavreta hrana sa musia vystavit
plamenu.

C.23.1.1 Podklad
SkuSobné teleso sa namontuje do skuSobného pristroja bez podkladu.
C.2.3.1.2 Orientacia a geometria vyrobku

Homogénne vyrobky a vyrobky s rovnakou povrchovou Upravou na oboch stranach sa musia sku$at iba z jednej
strany. Ak povrchy vyrobku nie su rovnaké, alebo je vyrobok asymetricky, na identifikaciu su otvorené dve
moznosti:

— bud sa pouzije horSi vysledok skuSky na oznacenie triedy reakcie na ohefi vyrobku (plati pre obe
vystavené povrchové Upravy);

— alebo sa identifikuje trieda reakcie na ohefi kazdej povrchovej Upravy za predpokladu, Ze identifikacia
povrchovych vrstiev je zretelne viditelna na oznaceni a Stitku vyrobku.
C.2.3.2 Osamelo horiaci predmet (SBI), EN 13823
C.2.3.21 Vystavenie pésobeniu tepla
Vyrobok sa musi skusat priamo vystaveny pdsobeniu tepla.
C.2.3.2.2 Podklad
Typ podkladu je definovany v EN 13238.

Univerzalny podklad, ktory sa ma pouZit na skusku vyrobku uvadzaného na trh, je vyrobeny z kremicitanu
vapenatého.

Na klasifikaciu eurotriedy A1 je podklad z kremicitanu vapenatého povinny. Pripusta sa pouzit namiesto neho
podklad zo sadrokartonu, ocele a drevotrieskovych dosiek, ako je stanovené v EN 13238.

C.2.3.2.3 Vzduchové medzery/dutiny

Skusobné teleso (samotny vyrobok) sa musi namontovat do skuSobného zariadenia bez vzduchovej
medzery/dutiny (ani medzi vyrobkom a podkladom, ani medzi podkladom a podloZnou doskou).

C.2.3.2.4 Spoje/hrany

Univerzalna skusSka sa musi vykonat s jednym zvislym ajednym vodorovnym spojom v dlhom kridle.
Alternativne sa skuSanie moze vykonat bud' s vodorovnym alebo zvislym spojom. Umiestnenie spojov musi byt
v sllade s EN 13823. Skusky so zvislym a vodorovnym spojom v ramci tej istej skisky odrazaju najhorSiu

SkuSobné telesa odobraté zo vzoriek vyrobkov, ktoré su malé, sa musia usporiadat v skiSobnom zariadeni tak,
aby spoje pozadované normou EN 13823 boli na spravnych miestach. M6zu sa vyskytnut dalSie spoje
vyplyvajuce z velkosti vyrobku. VSetky spoje (v rohu a na dlhom kridle) musia byt bez lemovania alebo tesnenia
a tesne uzavreté.

Vyrobky sa musia pripevnit k existujucim hranam; vysledky sku8ania s tupymi hranami platia pre vSetky typy
hran.
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C.2.3.2.5 Velkost a poloha skuSobného telesa

Velkost skusobnych telies sa uvadza v EN 13823. Umiestnenie skuSobnych telies musi spifiat nasledujlce
podmienky:

Spoje/hrany sa musia zohladnit;,

vyrobky s mensimi rozmermi ako ma skusobné teleso SBI, sa musia namontovat tak, aby sa zabudovavanie
vyrobkov v plnej velkosti zaalo na Urovni dolnej rohovej linie medzi kridlami a spojmi;

skusobné telesa zabudované na kratkom kridle musia zakryvat (svojou hribkou) vzorky zabudované na dlhom
kridle tupym spojom;

maximalna hrubka skusobného telesa vratane podkladu, ktory je mozné zabudovat do SBI, je 200 mm.
C.2.3.2.6 Orientacia a geometria vyrobku

Homogénne vyrobky a vyrobky s rovnakou povrchovou Upravou na oboch stranach sa musia skusat iba na
jednej strane.

Ak povrchy vyrobku nie su rovnaké, alebo je vyrobok asymetricky, na identifikaciu su otvorené dve moznosti:

Na oznacenie triedy reakcie na ohefi vyrobku sa pouZije bud hor8i vysledok skusky (plati pre oba vystavené
povrchy), alebo sa uvedie Udaj o triede reakcie na ohef kazdého povrchu vtedy, ked na oznaceni a Stitku
vyrobku je zretelne zrejma identifikcia povrchu.

C.2.3.2.7 Upevnenie plochého skiusobného telesa
Prefabrikovany vyrobok sa pripevni k podkladu skrutkami a podlozkami a musia sa dodrziavat tieto pravidla:
— minimalna upevnovacia vzdialenost od ktorejkolvek hrany je 25 mm;
— poloha a pocet pripeviiovacich prostriedkov sa musi zvolit' tak, aby sa dosiahla dostato¢na stabilizacia;

— pripevhovaci prostriedok sa sklada zo skrutky s priemerom od 2,5 mm do 5 mm a z podloZky s hrubkou
do 1,2 mm, ak je potrebné zabranit poSkodeniu skuSobného telesa s priemerom od 20 mm do 70 mm,;

— pod U profilom v skuSobnom zariadeni podla EN 13823 (SBI) nesmie byt umiestneny Ziadny
upevnovaci prvok.
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