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1

PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na vonkaj$ie tepelnoizolané kompozitné systémy (ETICS) s omietkou (omietkovym
systémom), ktoré sa maju pouzit na vonkajSiu tepelnu ochranu stien budov. Steny su zhotovené z muriva (tehly,
tvarovky, kamene...) alebo beténu (odliateho na mieste alebo zmontovaného z panelov) s omietkou alebo bez
omietky.

V zavislosti od spésobu upevnenia tepelnej izolacie, sa v EAD rozliSuje ETICS nasledovne:

Cisto lepeny ETICS s minimalnou plochou lepenia 20 %,

lepeny ETICS s dopinkovym mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami s minimalnou plochou lepenia
20 %,

mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepidlom s minimalnou plochou lepenia 20 %,

¢isto mechanicky pripevneny ETICS s lepenou plochou menej ako 20 %.

S ohfadom na zamyslané pouzitie, ETICS pozostava z nasledujucich komponentov:
Lepiaca vrstva, ktora sa nanasa medzi podklad a tepelnoizolaéné dosky
Priemyselne zhotovené tepelnoizolacné vyrobky vyrobené z:

1.
2.

penovych plastov,

mineralnej a drevitej viny,

expandovaného korku a prirodného korku,

drevenych vlakien,

bunkového skla,

rastlinnych a Zivo&iSnych vlakien,

mineralneho materialu,

dalSich tepelnoizolagnych vyrobkov, ktoré je mozné posudit podla metéd uvedenych v tomto
EAD. Na tieto tepelnoizolaéné vyrobky sa moze vztahovat ich harmonizovana technicka Specifikacia
(hTS),

Ich orientacny zoznam je uvedeny v prilohe H.

Vy$sie uvedené tepelnoizolaéné materialy musia spifiat nasledujice poziadavky:

minimalnu hodnotu pevnosti v Smyku podla EN 12090': 20 kPa (plati pre Cisto lepeny a lepeny
ETICS s dopinkovymi mechanickymi pripeviovacimi prostriedkami ukotvenim),

minimalnu hodnotu Smykového modulu podfa EN 12090: 1 000 kPa (pre Cisto lepeny a lepeny
ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami),

vSetky hodnoty nasiakavosti po 24 hodinach pri ¢iastoénom ponoreni podla EN 1609/metéda A:
<1 kg/m?,

maximalnu hodnotu Ao (navrhova hodnota) podla EN 12667 (alebo EN 12939): 0,065 W/(m.K).

Mechanicky pripeviovaci prostriedok pokial sa vztahuje:

Plastové kotvy pre mechanicky pripevneny ETICS s vlastnostami posudenymi podla EAD
330196-01-0604 a Prilohy G pouzité na pripevnenie ETICS k podkladu proti i€inkom vetra (ak sa
Specifikuje), proti tepelnym ucinkom (ak je to uvedené a/alebo ak je to potrebné) a/alebo zabezpedit
stabilitu vonkajSieho povrchu tepelnoizolaénych dosiek.

Plastové kotvy pre Cisto mechanicky pripevneny ETICS sa musia posudit vzhfadom na ich Smykovu
kapacitu a pretvorenie pri prevadzkovom zatazeni.

Plastové kotvy, ktoré sa posudzuju na tahové zatazenia vyplyvajuce iba zo zatazenia vetrom.
Vlastné zatazenie ETICS sa prenasa lepiacou vrstvou ETICS.

Pripeviiovaci prostriedok/kotvy podla EAD 330196-01-0604 pre upevnenie profilov alebo kolajnic
kpodkladu.

Omietkovy systém, ktory je zloZzeny z nasledovnych komponentov:

z4kladna vrstva, ktora sa aplikuje so sklotextilnou mrieZkou alebo kovovou mrieZkou,
sklotextiina mrieZzka alebo kovova mriezka ako vystuz, ktora sa vtlaa do zakladnej vrstvy,
penetracny nater (volitelne),

povrchova vrstva (volitelne),

dekorativna vrstva (volitelne).

' V&etky nedatované odkazy na normy alebo na EAD v tomto dokumente sa chapu ako odkazy na datované verzie uvedené v ¢lanku 4.
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ETICS sa rozliSuje podla spdsobu upevnenia na prenos vlozeného zatazenia do podkladu:

Lepeny ETICS:
1. Cisto lepeny ETICS.

ZatazZenie je plne roznaSané lepiacou vrstvou. ETICS méze byt plne lepeny (po celom povrchu) alebo
Ciasto¢ne lepeny. Nie su pouzité Ziadne mechanické pripeviiovacie prostrieky.

2. Lepeny ETICS s doplnkovym mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami.
Zatazenie je plne roznasané lepiacou vrstvou. ETICS méze byt plne lepeny (po celom povrchu) alebo
Ciasto¢ne lepeny. Mechanické pripeviiovacie prostriedky sa predovSetkym pouzivaju na zabezpecenie
stability, kym lepiaca vrstva nevyschne a sluzi ako doCasné spojenie, aby sa zabranilo riziku odlepenia.
Doplnkové mechanické pripeviovacie prostriedky mézu zabezpedit aj stabilitu v pripade poziaru.

Mechanicky upevneny ETICS:

3. Mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim
ZataZenie je roznasané do podkladu mechanickymi pripeviovacimi prostriedkami a doplnkovo lepenim.
Mechanické pripeviiovacie prostriedky musia prenaSat vodorovné zataZenie. Lepiaca vrstva je
predovSetkym uréena na zabezpecenie rovinosti zhotoveného ETICS. Zvislé zatazenie sa roznasa do
podkladu lepenim a/alebo mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami.

4. Cisto mechanicky pripevneny ETICS
ZatazZenie sa uplne roznasa pomocou mechanickych pripeviiovacich prvkov. ETICS je k stene pripevneny
iba mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami. ETICS s lepenou plochou menej ako 20 % sa povazuje
za Cisto mechanicky pripevneny.

Lepiaca vrstva, zakladna vrstva, penetracny nater, povrchova vrstva a dekorativna vrstva obsahuju spojiva
na baze Cistého polyméru az po spojiva na baze Cistého cementu (cement, vapno...). Su dostupné v tychto
forméach:

- prasok (sucha maltova zmes), namiesany v mieste vyroby, ktory vyZaduje iba zmieSanie s mnozstvom vody

uréenym vyrobcom,

- prasok vyzadujuci pridanie extra spojiva,

- ka$a (pasta) vyzadujuca pridanie cementu,

- kaSa (pasta) pripravena na priame pouZitie, dodavana v spracovatelnej konzistencii.

Lepiaca vrstva mdze byt tiez k dispozicii vo forme peny odobratej priamo z ffase/plechovky.

Tento EAD plati pre ETICS

- s tepelnoizolaénym vyrobkom z rovnakého materialu podfa 1.3.7 aplikovanym na stenu budovy,

- s nasiakavostou omietkového systému po 1 hodine mensou ako 1 kg/m? a ak je nasiakavost samotnej
vystuznej zakladnej vrstvy po 1 hodine menej ako 1 kg/m? (limit pre nasiakavost) v stlade s bodom 2.2.5,

- s parametrom ETICS: Spravanie pri vlhkostnych a teplotnych zmenach v sulade s bodom 2.2.6,

- ak su parametre pridrznosti zakladnej vrstvy a tepelnoizolaéného vyrobku v rozsahu uvedenom v 2.2.11.1,

- ak su parametre pridrznosti lepiacej vrstvy a tepelnoizolatného vyrobku v rozsahu uvedenom v 2.2.11.3,

- ak su parametre pridrznosti lepiacej vrstvy a podkladu v rozsahu uvedenom v 2.2.11.2,

- v pripade pouZitia lepiacej vrstvy PU: ak je pridrznost lepiacej vrstvy PU v rozsahu uvedenom v 2.2.11 4,

- ak parameter pevnosti v tahu Standardnej sklotextiinej mriezky po starnuti je min. 50 % pevnosti v tahu
sklotextilnej mrieZky v stave dodania v sulade s 2.2.21,

- ak parameter pevnosti v tahu vystuznej sklotextilnej mriezky po starnuti je min. 40 % pevnosti v tahu
sklotextilnej mrieZky v stave dodania v sulade s 2.2.21,

- ak parameter pevnosti v tahu sklotextilnej mriezky po starnuti je min. 20 N/mm v sulade s 2.2.21,

- ktory sa uplne aplikuje na mieste stavby,

- ktory zabezpecéuje minimalny tepelny odpor 1,0 m2.K/W,

- na dostatoéne vzduchotesné steny.

Mechanické pripeviiovacie prostriedky (prvky) mdzu byt kotvy, zvislé a/alebo vodorovné profily, Specialne
kusy, atd’., alebo kombinacia lepiacich a mechanickych pripeviiovacich prostriedkov.

Na tepelnoizolaény vyrobok sa nanaSa omietkovy systém pozostavajuci z jednej alebo viacerych vrstiev,

z ktorej jedna obsahuje vystuz. Omietkovy systém sa priamo zhotovuje na tepelnoizolatné dosky bez
akejkofvek vzduchovej medzery alebo oddelujucej vrstvy.
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ETICS je podporovany Specidlnymi tvarovkami/prisluSsenstvom (napr. zakladovymi profilmi, rohovymi
profilmi,...), pomocou ktorych je ETICS spajany s prifahlou konstrukciou budovy (otvory, narozia, parapet,
atd.). Prislusenstvo Specifikuje vyrobca ETICS bud prostrednictvom Specifického typu alebo pomocou
vlastnosti. PrisluSenstvo nie su su€astou ETICS.

ETICS pozostava z komponentov, ktoré vyraba vyrobca alebo ich obstara vyrobca ETICS od svojich
dodavatelov. Vyrobca ETICS je v koneénom dbsledku zodpovedny za v8etky komponenty zostavy ETICS,
ktoré vyrobca ETICS vyraba alebo ich obstara.

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca je zodpovedny prijat’ primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povaZuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funk&nost vyrobku podlfa tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat' do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.

1.2 Informacia o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie (pouzitia)

ETICS sa pouziva na nové a existujuce (obnovené) zvislé steny budov. Méze sa pouzit aj na vodorovné
alebo Sikmé povrchy, ktoré nie su vystavené zrazkam.

ETICS dodava stene budovy, na ktorej je aplikovany, dodatoénu tepelnu izolacu a ochranu pred
poveternostnymi vplyvmi.

ETICS je nenosny kon&trukény prvok. Neprispieva priamo k stabilite steny, na ktorej je zhotoveny.

ETICS nie je uréeny na zarucenie vzduchotesnosti stavebnej konstrukcie.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metdédy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajice sa na tento EAD boli napisané na zaklade pozZiadavky
vyrobcu zohladnit' Zivotnost' zostavy ETICS na zamyslané pouzitie 25 rokov po zabudovani (za predpokladu
spravneho zhotovenia ETICS). Tieto ustanovenia sa zakladaju na su¢asnom stave techniky a dostupnych
vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do uvahy zamyslané pouZitie, ako ho predpoklada vyrobca. Skuto&na
Zivotnost’ méze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doslo k vyraznej
degradacii ovplyvriujucej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemoZzu interpretovat’ ako zaruka dana vyrobcom alebo
jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavanej
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

2 Skutoéna Zivotnost vyrobku zabudovaného do stavby zavisi od miestnych environmentalnych podmienok, ako aj od konkrétnych
podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tejto stavby. Preto nemozno vylucit, Ze v urcitych pripadoch méze byt skutoéna
Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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1.3  Specifické terminy pouzité v tomto EAD

1.3.1 Podklad

Termin “podklad” sa vztahuje na stenu alebo vodorovnu podporu, ktord uz sama spifia nevyhnutné
poziadavky na vzduchotesnost a mechanickl pevnost (odolnost proti statickému a dynamickému
zatazeniu).

Méze mat povrch vytvoreny mineralnou alebo organickou omietkou alebo naterom &i obkladom.

- Murované steny:
Steny vymurované z prvkov z palenej hliny, beténu, kremicitanu vapenatého, autoklavovaného poérobeténu

alebo kamenia vrstvené pomocou malty a/alebo lepiacej malty.

- Betonoveé steny:
Steny zhotoveného z liateho alebo prefabrikovaného beténu vo vyrobni.

1.3.2 Komponent ETICS

Vyrobok vyrobeny vo vyrobnom zavode alebo skupina vyrobkov vyrobenych vo vyrobnom zavode ako
funkény celok ETICS. Zoznam komponentov ETICS je definovany v bode 1.1.

1.3.3 Lepiaca vrstva

Komponent ETICS, ktory sa pouziva na lepenie tepelnoizolaéného vyrobku k podkladu.

1.3.4 Doplnkova lepiaca vrstva

Lepiaca vrstva, ktora sa pouziva predovietkym na upevnenie tepelnoizolaCnych vyrobkov k podkladu pred
mechanickym upevnenim.

1.3.5 Tepelnoizolaény vyrobok

Priemyselne zhotoveny vyrobok s vysokym tepelnym odporom, ktory sa podiela na zvySeni
tepelnoizolacnych vlastnosti podkladu, na ktorom je aplikovany. Je vyrobeny z tepelnoizolaéného typu podla
zoznamu v bode 1.1 pod bodom 2.

1.3.6 Typ tepelnej izolacie

Skupina tepelnoizolaénych vyrobkov z rovnakého tepelnoizolaéného materialu (napriklad MW lamely a MW
dosky a EPS su priklady pre rézne typy tepelnej izolacie).

1.3.7 Tepelnoizolaény material

Material, pouzity na typ tepelnej izolacie (napr. mineralna vina, polystyrén, korok...).

1.3.8 Omietkovy systém

V3etky vrstvy, ktoré sa nanasaju na vonkajsiu stranu tepelnoizolaéného vyrobku spolu s vystuZou.

1.3.8.1 Vystuz
Vystuz formou sklotextilnej mriezky, vystuz formou kovovej mriezky (zatlatenim).

RozliSuju sa nasledovne:
- Standardna mriezka: zatlatena do zakladnej vrstvy po celej ploche a preloZena v stykoch, vagsinou
vytvorena vzajomnym prekryvanim,
- vystuzna mriezka: zatlatena do zakladnej vrstvy dodatoéne k Standardnej mriezke na zlepSenie
odolnosti proti narazu, vo vSeobecnosti bez prekryvania.

1.3.8.2 Omietkova vrstva

Omietkova vrstva sa nanasa na tepelnoizola¢ny vyrobok v jednej alebo v niekolkych vrstvach (nova vrstva
sa nanasa vzdy na povrch existujucej suchej vrstvy).
Vo vSeobecnosti, viacvrstvovy omietkovy systém obsahuje nasledovné vrstvy:
- Zakladna vrstva: vrstva, ktora sa nanasa priamo na tepelnu izolaciu; vystuz sa zatlaCa do zakladnej
vrstvy a zabezpecuje vacsinu mechanickych viastnosti omietkového systému.
- Penetraény nater: velmi tenka vrstva, ktord sa mdze naniest na zakladnu vrstvu a ma sluzit ako
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pripravok na aplikaciu povrchovej vrstvy. MOZe byt taktiez pouzita z estetickych dévodov (napriklad v
pripade “tmavych” ryhovanych povrchovych vrstiev).

- Povrchova vrstva: vrstva, ktora prispieva k ochrane systému proti poveternostnym vplyvom a poskytuje
dekorativny povrch. Nanasa sa na zakladnu vrstvu s penetraCnym naterom alebo bez neho.

Typ povrchovej vrstvy: pokial sa dve povrchové vrstvy odliSuju len vo velkosti zrna, povazuju sa z hfadiska
navrhu za jeden typ.

- Dekorativna vrstva: vrstva, ktora vo vSeobecnosti prispieva k estetickému vzhladu (pokryva vykvety
soli...) povrchovych vrstiev a taktiez méze prispievat k ochrane systému proti poveternostnym vplyvom.

V pripade, Ze sa nenanasaju na zakladnu vrstvu dalSie vrstvy (zakladna vrstva funguje aj ako povrchova
vrstva), nanasanie povrchovej vrstvy sa vynecha v predpise skusobného postupu.

1.3.9 Mechanické pripeviovacie prostriedky

Profily, kotvy, koliky alebo akékolvek Specialne pripeviiovacie prostriedky, ktoré sa pouZivaju na
zabezpecenie zostavy ETICS k podkladu.

1.3.10 Plastové kotvy pre ETICS

Plastova kotva: vyrobeny, zmontovany komponent na dosiahnutie ukotvenia medzi podkladovym materialom
(podkladom) a pripevitovanym predmetom.

Pripeviiovany predmet: komponent, ktory sa pripeviuje k podkladovému materialu (podkladu), v tomto
pripade ETICS.

Kotvenie: zostava obsahujuca zakladny material (podklad), plastova kotvu a pripeviiovany predmet.

1.3.11 Kotvy pre profily a kol'ajnice

Upevhovaci prostriedok/kotvy na upevnenie profilov alebo kolajnic k podkladu.

1.3.12 Doplnkové mechanické pripevinovacie prostriedky

Mechanické pripeviiovacie prostriedky (napriklad profily, kotvy, koliky alebo akékolvek 3Specialne
pripeviiovacie prostriedky), ktoré sa predovsetkym pouzivaju na zabezpecenie stability, kym lepiaca vrstva
nevyschne a sluzi ako doCasné spojenie, aby sa zabranilo riziku odlepenia.

1.3.13 Prislusenstvo

Akykolvek dopinkovy komponent alebo vyrobok pouZzity ako doplnok k zostave, napriklad na zatmelenie Skar
(tmely, rohové pasky, atd...) alebo poskytnutie Specifickej ochrany (tmel, prekrytie Skar, rohové pasky,
rohové profily, zakladové lidty, ...). Pouzivaju sa podla pokynov vyrobcu.

1.3.14 Skladba ETICS

Subor komponentov definovany vyrobcom v Eurdpskom technickom posudeni $pecifikovany jednou
zakladnou vrstvou, jednym typom tepelnoizolagného vyrobku (rovnaky typ tepelnoizolaéného vyrobku podla
1.3.6), vystuZou (vystuZami) a s lepiacou vrstvou (lepiacimi vrstvami) a/alebo mechanickym pripeviiovacim
prostriedkom (mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami), volitelne s povrchovou vrstvou (povrchovymi
vrstvami) a volitelne s penetranym naterom (penetraCnymi natermi) a dekorativnou vrstvou (dekorativnymi
vrstvami).

1.3.15 Zostava ETICS

Kombinacia vybranych vyrobkov z ETICS, ktory vyrobca uvadza na trh, za u¢elom zabudovania do stavby.

1.3.16 Zmontovana zostava

Zostava po jej zabudovani do stavby.

1.3.17 Vystuzena zakladna vrstva

Zakladna vrstva so zatlacenou vystuzou.

1.3.18 Deklarovana hrubka

Nominalna hrubka alebo rozsah hrubky vrstvy ETICS uvedeny vyrobcom.
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1.3.19 Obsah organickych latok

Celkové mnozstvo organickych latok ako stc¢ast komponentu alebo vyrobku vztahujuce sa na hmotnost vo
vytvrdnutom a suchom stave (pozri A.4 a A.6.6).

1.3.20 Najhorsi pripad

NajhorSia konfiguracia komponentov ETICS prevzata z ETICS uréeného pre skuSobnu vzorku s cielom
dosiahnut najhorsi vysledok/parameter.

1.3.21 Stredna hodnota

Aritmeticka priemerna hodnota.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY POSUDENIA A KRITERIA
21 Podstatné viastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre ETICS s omietkou vo vztahu k podstatnym vlastnostiam.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vonkajsieho tepelnoizolaéného zlozeného systému (ETICS)
s omietkou, metody a kritéria postidenia vonkajSieho tepelnoizolaéného zlozeného systému
(ETICS) s omietkou vo vzt'ahu k tymto podstatnym vlastnostiam

C. |Podstatna vlastnost Metdda posudenia Spdsob vyjadrenia
parametra vyrobku
(aroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost v pripade poziaru

Reakcia na ohen 221
- reakcia na ohen 2211 Trieda

1
- reakcia na oheri tepelnoizolaéného 221.2 Trieda
materialu
- reakcia na oheri penového lepidla 2213 Trieda

2 [Spravanie fasady pri poziari 2.2.2 Opis

3 Schppnost ETICS horiet postupujucim 293 Opis
tlenim

Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie

4 |Obsah, emisie alalebo uvolfiovanie 224 Opis
nebezpeénych latok — vyluhovatelné latky

5 |Nasiakavost 225 -
- zakladnej vrstvy a omietkového systému 2251 Uroven
- tepelnoizolacného vyrobku 2252 Uroven

6 [Vodotesnost: Spravanie pri vihkostnych a 2.2.6 Opis
tepelnych zmenach

7 Modotesnost: Spravanie pri opakovanom 207 Opis
Ucinku mrazu

8 |Odolnost proti narazu 2.2.8 Uroveri
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C. |Podstatna vlastnost Metoda posudenia Spbsob vyjadrenia
parametra vyrobku
(aroven, trieda, opis)
9 |Priepustnost vodnej pary 229 -
- omietkového systému (ekvivalentna 2291 uroven
difuzna hrabka vzduchovej vrstvy sq)
- tepelnoizolaéného vyrobku (faktor 2292 uroven
difuzneho odporu)
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpec€nost a pripustnost’ pri uzivani
10 |pridrznost 2.2.11 ]
- pridrznost zakladnej vrstvy 22111 Uroven
k tepelnoizolacnému vyrobku (malta alebo
kasa)
- pridrznost’ lepiacej vrstvy k podkladu 2.2.11.2 uroven
- pridrznost’ lepiacej vrstvy 22113 uroven
k tepelnoizolaénému vyrobku
- pridrznost lepidla z PU peny 22114 uroven
11 |Pevnost mechanického upevnenia 2.2.12 uroven
(skuska prieéneho posunu/pretvorenia)
12 Odolnost ETICS proti zatazeniu vetrom 2.2.13 -
- skuska vyvle€enia kotiev 2.2.131 uroven
- staticka skuska penového bloku 2.2.13.2 uroven
- dynamicka skuska vztlaku vetra 2.2.13.3 uroven
13 [Skuska pevnosti v tahu kolmo na rovinu 2.2.14 -
dosky tepelnoizolaéného vyrobku
- za sucha 22141 uroven
- za mokra 2.214.2 uroven
14 [Skuska pevnosti v Smyku a Smykového 2.2.15 uroven
modulu v pruznosti ETICS
15 |Odolnost pripeviiovacich prvkov proti 2.2.16 uroven

vyvle€eniu z profilov
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C. |Podstatna vlastnost Metdda posudenia Spdsob vyjadrenia
parametra vyrobku
(aroven, trieda, opis)
16 [Tahova skugka omietkového pasika 2217 uroven
17 |Pevnost v Smyku a Smykovy modul lepidla 2.2.18 uroven
z PU peny
18 [Spravanie lepidla z PU peny po expanzii 2.2.19 uroven
19 Pridrznost po starnuti 2.2.20 -
- pridrznost po starnuti povrchovej vrstvy 2.2.20.1 uroven
skuSanej na fragmente steny
- pridrznost po starnuti povrchovej vrstvy 2.2.20.2 uroven
neskusanej na fragmente steny
20  |Mechanické a fyzikalne vlastnosti mriezky 2.2.21 -
Pevnost v tahu a pomerné predizenie 22211 uroven
sklotextilnej mriezky 22212
Ochrana kovovej mriezky 22213 uroven
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
21 \Vzduchova nepriezvuénost ETICS 2.2.221 uroven
Dynamicka tuhost tepelnoizolatného 22222 uroven
vyrobku
Odpor proti prudeniu vzduchu 22223 uroven
tepelnoizolaéného vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost' a udrziavanie tepla
22 [Tepelna odpor a sucinitel prechodu tepla 2.2.23 uroven
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2.2 Metddy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

Skusanie bude obmedzené iba na podstatné viastnosti, ktoré vyrobca zamysla deklarovat. Ak pre akékolvek
komponenty, na ktoré sa vztahuju harmonizované normy alebo eurépske technické posudenia, vyrobca
komponentu zahrnul vlastnosti tykajuce sa prisluSnych charakteristik vo vyhldseni o parametroch, opatovné
skuSanie tohto komponentu na vydanie ETA podla sufasného EAD sa nevyzaduje, s vynimkou
oddvodnenych pripadov uvedenych v Specifikovanych kapitolach v bode 2.2.

Tato kapitola ma poskytnut pokyny pre TAB (Posudzovacie miesta). Preto pouzivanie vyrazov ako ,musi byt
uvedené v ETA" bude chapané len ako navod pre TAB, ako budu v ETA prezentované vysledky posudeni.
Takéto znenia nekladu vyrobcovi Ziadne povinnosti a TAB nevykonava posudenie parametrov vo vztahu
k danej podstatnej vlastnosti ak si vyrobca nezela deklarovat tieto parametre vo vyhlaseni o parametroch.

2.2.1 Reakcia na ohen

2.2.1.1 Reakcia na ohen ETICS

ETICS sa musi skusat pomocou skuSobnej metdédy (metdd) relevantnych pre zodpovedajucu triedu reakcie
na ohefi podla EN 13501-1, aby sa zatriedil podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) &. 2016/364.
Vstupné udaje komponentov pre skiSobnu vzorku, ktoré sa maju posudit, sa zvazia a zaznamenaju v sulade
s prilohami A.1 az A.5.

Stanovenie najhorsieho (-ich) pripadu (-ov), ako aj montazne a upeviiovacie opatrenia, ktoré sa povazuju za
vhodné na skuSanie a ktoré su reprezentativne na zamysfané konecné pouzitie, su uvedené v prilohe B.

V pripade klasifikacie ETICS A1 alebo A2 celkova hodnota Qpcs ETICS sa vypocita v sulade s kapitolou
5.3.6 EN 16724. Zohladnia sa ustanovenia prilohy B.

Posudenie: V ETA sa musi uviest parameter — trieda reakcie na oher pre ETICS alebo reakcia na ohen pre kazdu
podrobne popisanu konfiguraciu ETICS.

2.2.1.2 Reakcia na oheri tepelnoizolacného materialu

Kazdy tepelnoizolaény material sa musi skusat pomocou skusSobnej metédy (metdd) relevantnych pre
zodpovedajucu triedu reakcie na ohefi, aby sa zatriedil podla delegovaného nariadenia Komisie (EU)
€. 2016/364 a EN 13501-1. V pripade existujuceho vyhlasenia o parametroch pre komponent ETICS, bude
trieda reakcie na ohen jeho sucastou.

Vstupné udaje komponentu pre skusobnu vzorku, ktord sa méa posudit, sa zvazia a zaznamenaju v sulade
s prilohami A.1 a A.2.

Posudenie:

V ETA sa uvedie trieda reakcie na ohen tepelnoizolaéného materialu (vezmu sa do Uvahy ustanovenia
z EN 15715). V pripade tepelnoizolatného materialu, ktory sa ma klasifikovat ako A1 alebo A2, musi sa
hodnota Qrcs tepelnoizolacného materialu uviest v ETA v sulade s EN 13501-1. Zohladnia sa ustanovenia
prilohy B.

2.2.1.3 Rekcia na oheri lepidla z PU peny

Kazdé lepidlo z PU peny (ak je relevantné) sa ski$a pomocou skusobnej metddy (metdd) relevantnych pre
zodpovedaijtcu triedu reakcie na ohefi, aby sa klasifikovalo podla delegovaného nariadenia Komisie (EU)
€. 2016/364 a EN 13501-1. V pripade existujuceho vyhlasenia o parametroch pre komponent ETICS bude
trieda reakcie na ohen jeho sucastou.

Vstupné udaje komponentu pre skudobnu vzorku, ktory sa ma posudit, sa zvaZzia a nahlasia v sulade
s prilohou A.5.

Posudenie:
V ETA sa uvedie trieda reakcie na ohen lepidla z PU peny. Musia sa vziat do uvahy ustanovenia uvedené
v prilohe A.5.
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2.2.2 Spravanie fasady pri poziari

Ak ma vyrobca v umysle deklarovat spravanie fasady pri poziari, kedZe neexistuje europsky pristup (metéda)
na posudenie, ETA sa vyda s prihliadnutim na situaciu v ¢lenskych Statoch, v ktorych vyrobca zamysla
spristupnit’ svoj vyrobok na trh.

Vstupné udaje komponentov pre skusobnu vzorku, ktoré sa maju zvazit a posudit, sa vykonaju v sulade
s prilohou A.1 k prilohe A.5.

Informacie o takejto situécii su uvedené v prilohe C.

Spravanie fasady pri poziari sa stanovi podfa poZiadaviek v mieste aplikacie, aby sa preukazal sulad
s prisluSnymi poziadavkami poziarnej bezpecénosti, a uvedie sa v ETA.

2.2.3 Schopnost’ ETICS horiet’ postupujicim tlenim

Vlastnost ,Schopnost ETICS horiet postupujicim tlenim“ sa pozaduje v niektorych ¢lenskych statoch a je
relevantna iba pre vyrobky vyrobené z mineralnej viny, vyrobky na baze dreva, z rastlinnych/zivo¢iSnych
vlakien a korku (t.j. v suCasnosti podla noriem EN 13162, EN 13168, EN 13170, EN 13171).

Vlastnost “Schopnost ETICS horiet postupujicim tlenim® tepelnoizolaéného vyrobku sa skusa a posudzuje
podla EN 16733.

Podmienky a parametre, ktoré sa maju vziat do uvahy pri skuskach, ako aj pravidla na uplathovanie
vysledkov sku$ok su uvedené v prilohe E, pokial harmonizované Specifikacie pre tepelnoizolaéné vyrobky
takéto ustanovenia neposkytuju.

Posudenie:

V sulade s ¢lankom 11 EN 16733: 2016 sa musia v ETA uviest nasledujice informacie:

Parameter tepelnoizolaéného vyrobku podla
EN 16733, odsek 11, uvedeny vo viastnom
vyhlaseni o parametroch alebo uvedeny zo
skusSania

Opis parametra ETICS, pokial ide o vlastnost’
schopnost’ horiet’ postupujicim tlenim, sa
musi uviest’ v ETA.

Tepelnoizolacny vyrobok nevykazuje schopnost
horiet' postupujucim tlenim (NoS).

ETICS nepreukazuje schopnost horiet
postupujucim tlenim.

Tepelnoizolacny vyrobok vykazuje schopnost
horiet’ postupujucim tlenim (S).

ETICS preukazuje schopnost horiet
postupujucim tlenim.

Posudenie schopnosti horiet’ postupujucim tlenim
nie je mozné (ANP).

Posudenie schopnosti horiet’ postupujucim tlenim
nie je mozné.

224 Obsah, emisie alalebo uvolfiovanie nebezpeénych latok — vylihovatelné latky

Vlastnost vyrobku v suvislosti s emisiami a/alebo uvolfiovanim a, kde to je vhodné, obsah nebezpeénych
latok sa posudi na zéklade informécii poskytnutych vyrobcoms3 po identifikacii scenarov uvoltiovania (v stlade
s EOTA TR 034) s prihliadnutim na zamyslané pouzitie vyrobku a &lenské Staty, v ktorych vyrobca zamysla
svoj vyrobok spristupnit na trh. Cisto anorganicky komponent (napr. dosky, lepiace vrstvy, zakladné vrstvy)
sa nemusia skusat.

3 od vyrobcu méze TAB pozadovat informacie suvisiace s nariadenim REACH, ktoré musia byt prilozené k DoP (pozri ¢lanok 6 ods.
5 nariadenia (EU) &. 305/2011).
Vyrobca nie je povinny:
— poskytnut TAB chemicku konstiticiu a zloZenie vyrobku (alebo zloziek vyrobku), alebo
— poskytnut TAB pisomné vyhlasenie, v ktorom sa uvadza, €i vyrobok (alebo jeho zlozky) obsahuje latky, ktoré su klasifikované ako
nebezpecné podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) €. 1272/2008 a su uvedené v zozname ,Orientaény zoznam
nebezpecnych latok“ dokumentu SGDS.

Akékolvek informacie poskytnuté vyrobcom tykajuce sa chemického zlozenia vyrobkov sa nesmu distribuovat na EOTA alebo na iné
TAB.

EAD 040083-00-0404 Strana 15 z 88



Identifikovany scénar uvolfiovania pre tento vyrobok a zamyslané pouzitie vzhladom na nebezpecné latky:

1A3: Vyrobok bez kontaktu s vnutornym vzduchom

S/W2: Vyrobok s nepriamym kontaktom s pdédou, podzemnou a povrchovou vodou S/W3: Vyrobok bez
kontaktu s p6édou, podzemnou a povrchovou vodou

Na zamyslané pouzitie, na ktoré sa vztahuje scenar uvolfiovania S/W2, sa ma posudit parameter
omietkového systému aplikovaného na inertny podklad (pieskované sklo alebo nehrdzavejuca ocel) (dalej
len ,podskupina®) tykajuci sa posudzovanych vyluhovatelnych latok. Musi sa vykonat' skuska vyluhovania
s naslednou analyzou eluatu, kazdy dvakrat. Skusky vyluhovania na skuSobnych vzorkach sa vykonavaju
podla CEN/TS 16637-2: 2014. Vyluh musi byt pH-neutrdlna demineralizovana voda a pomer objemu
kvapaliny k povrchu je (80 = 10) I/m2.

Skusana podskupina sa musi zostavit podla pokynov vyrobcu. Priprava sa vykonava s pouzitim % maximalne;
hrabky mokrého filmu pre kazdu vrstvu. Mnozstvo nanesené v kazdej vrstve sa overi z hladiska hmotnosti
za mokra [g/m?] od¢itanim hmotnostnych rozdielov.

Pred skuSanim sa pripravené vzorky skladuju najmenej 28 dni pri (23 £ 2) ° C a (50 £ 5) % relativnej vihkosti.

V eluatoch ,6 hodin® a ,64 dni“ sa vykonaju nasledujuce biologické testy:

- Skusak akutnej toxicity s Daphnia magna Straus podla EN ISO 6341
- Skuska toxicity s riasami podla ISO 15799
- Test luminiscenénych baktérii podla EN ISO 11348-1, EN ISO 11348-2 alebo EN ISO 11348-3.

Pre kazdu biologicku skusku, sa ur¢ia hodnoty EC20 pri pomeroch zriedenia 1:2, 1:4, 1:6, 1:8 a1:16.

Ak je parameter TOC vys&i ako 10 mg/l, nasledujuce biologické skusky sa vykonaju pre eluaty "6 hodin"
a "64 dni":

- Biologicka degradacia podfa skusobnej smernice OECD 301 €ast A, B alebo E. Posudenie:
Stanovena toxicita v biologickych skuskach sa vyjadri ako hodnota EC20 pre kazdy pomer riedenia a uvedie
sa v ETA. Maximalna stanovena biologicka odburatelnost sa vyjadri ako ,... % za ... hodin/dni*. Specifikuju
sa prislusné skusobné metdédy na analyzu.

2.2.5 Nasiakavost’ (skuska vzlinavosti)

Posudenie nasiakavosti vody ETICS sa vykonava prostrednictvom posudenia nasiakavosti vystuzenej
zakladnej vrstvy nanesenej na typ tepelnej izolacie (pozri 2.2.5.1) a posudenia nasiakavosti omietkovych
systémov nanesenych na typ tepelnej izolacie (pozri 2.2.5.1) a posudenia nasiakavosti tepelnoizolaéného
vyrobku (pozri 2.2.5.2).

Uroveri nasiakavosti vody je vstupny Gdaj pre rozhodnutie o tom, ktoré povrchové vrstvy sa nanesu na
fragment steny, ktory sa ma podrobit’ skiske vodotesnosti, spravania pri vlhkostnych a tepelnych zmenach,
a to €i sa ma vykonat' skuska vodotesnosti, spravanie pri opakovanom uéinku mrazu.

2.2.5.1 Nasiakavost zakladnej vrstvy a omietkového systému

Nasiakavost zakladnej vrstvy sa vykonava na vystuzenej zakladnej vrstve. Nasiakavost omietkovych
systémov sa vykonava na vSetkych typoch omietkovych systémov.
SkusSanie sa vykonava na vzorkach, ktoré sa pripravia nasledovne:

Priprava vzoriek:
Vzorky sa pripravia tak, ze sa odoberie kus Specifikovaného tepelnoizolaéného vyrobku s velkostou
najmenej 200 mm x 200 mm a aplikuju sa obe (v sulade s pokynmi vyrobcu ETICS tykajucimi sa hrubky,
hmotnosti na jednotku plochy a metédy aplikacie):
- samotna vystuzena zakladna vrstva
a
- konfiguracie kompletnych omietkovych systémov navrhnutych vyrobcom ETICS, t.j. vystuZena
zakladna vrstva s kazdym typom povrchovej vrstvy a (spdjajucim alebo nespajajucim) penetranym
naterom a/alebo dekorativnou vrstvou. Ak je aplikdcia penetracného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy
alternativna, odskusaju sa aspon konfiguracie bez penetracného nateru (resp. dekorativnej vrstvy).
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V pripade, Ze sa na zakladnu vrstvu nenanasaju dalSie vrstvy (zakladna vrstva funguje aj ako povrchova
vrstva), vynecha sa v skidobnom postupe aplikacia povrchovej vrstvy. To znamend, Ze nasiakavost’ vody
omietkového systému je nasiakavost zakladnej vrstvy.

V ramci typu povrchovej vrstvy sa musi skiska vykonat' s najmensou hrubkou vrstvy (spravidla s najvacsou
velkostou zrna s hladenou Struktdrou).

Pre kazdu konfiguraciu sa pripravia tri vzorky. Zaznamena sa mnozstvo a/alebo hrubka.
Pripravené vzorky sa kondicionuju najmenej 7 dni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 £ 5) %.

Okraje vzoriek, vratane tepelnoizolaéného vyrobku, sa utesnia proti vode, aby sa zabezpecilo, Ze pocas
dalSieho skuania bude nasakovaniu vody vystavena len licna strana vzorky s vystuzenou zakladnou vrstvou
alebo omietkovym systémom.

Potom sa vzorky podrobia trom cyklom, ktoré pozostavaju z nasledujucich faz:

- ponorenie vzorky na 24 h do vodného kupela (voda z vodovodu) pri teplote (23 + 2)°C. Vzorky sa ponoria
omietkovou vrstvou smerom dolu, do hibky od 2 mm do 10 mm, hibka ponorenia zavisi od drsnosti
povrchu. Na dosiahnutie celkového zmacania drsného povrchu, vzorky sa musia pri vkladani do vody
naklonit. Hibku ponorenia je moZné vo vodnej nadrzi regulovat pomocou vyskovo nastavitelnej latky.

- suSenie 24 h pri teplote (50 + 5) °C.

Ak je nevyhnutné preruSit skusku, napr. po€as vikendov alebo dovoleniek, vzorky sa po vysuSeni pri teplote
(50 £5) °C ulozia do prostredia s teplotou (23 + 2) °C a relativnou vihkostou (50 £ 5) %.
Po skonCeni cyklov sa vzorky uloZia najmenej na 24 h pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (50 = 5) %.

Postup skusky na vzlinavost je nasledovny#:

ZacCina sa tak, Zze sa rovnaké vzorky, ktoré boli predmetom 3 cyklov opisanych vysSie, opat ponoria do
vodného kupela podla postupu opisanému vysSie.

Vzorky sa odvazia po 3 minutach namacania vo vodnom kupeli (referenéna hodnota) a potom sa odvazia po
1 hodine a 24 hodinach. Pred druhym a nasledujucim vazenim sa musi voda z povrchu vzorky zotriet vihkou
Spongiou.

Analyza vysledkov a posudenie:

Vypodétom sa stanovi priemerna nasiakavost na 1 m? z troch vzoriek po 1 h a 24 h.

V ETA sa uvedu nasledujuce hodnoty:
- priemerna hodnota nasiakavosti vystuzenej zakladnej vrstvy po 1 h a 24 h uvedena v kg/(m?2.h),
- priemerna hodnota nasiakavosti kazého celého omietkového systému po 1 h a 24 h uvedena v kg/(m?2.h).

2.2.5.2 Nasiakavost tepelnoizolaéného vyrobku

Parameter nasiakavosti sa skusa pre kazdy typ tepelnoizolagného vyrobku, ktory sa pouzije v ETICS.

Iba vtedy, ak nie je v prisluSnej harmonizovanej technickej Specifikacii (harmonizovana norma alebo
eurdépsky hodnotiaci dokument) pre prislusny tepelnoizolaény vyrobok definovana ziadna skisobna metéda

a ak k oznaceniu CE a vyhlaseniu o parametroch vyrobku nie su prilozené ziadne suvisiace hodnoty, skiska
sa vykona podla EN 1609/metdda A.

Posudenie: V ETA sa uvedie (maximalna) hodnota nasiakavosti po 24 hodinach vyjadrena v kg/m?2.

2.2.6 Vodotesnost’ ETICS: Spravanie pri vihkostnych a tepelnych zmenach

Z vysledkov nasiakavosti vody (€lanok 2.2.5.1) sa ur¢i, ktoré povrchové vrstvy sa maju aplikovat na skusobné
teleso fragmentu steny pre posudenie vodotesnosti, spravania pri vihkostnych a tepelnych zmenach.

Na zaklade vysledku nasiakavosti, sa uvadzaju v prilohe D odporu€ania, ktoru povrchovu vrstvu vybrat na
skusku (napr. pocet povrchovych vrstiev). Niektoré vzorky sa pripravuju su¢asne s fragmentom steny, aby
sa po cykloch teplo/dazd a teplo/chlad vyhodnotili nasledujiuce charakteristiky (velkost a poc€et vzoriek
najdete

4 Na ziskanie ustalenosti moZno zistent nasiakavost graficky znazornit ako funkciu t
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v prisluSnych kapitolach skuSobnej metddy): Pevnost spoja medzi zakladnym naterom a tepelnoizolaénym
vyrobkom (iba vtedy, ak spodna ¢ast zostava nespociva len v samotnom zosilnenom zakladnom natere, t. j.
ETICS iba s jednou povrchovou vrstvou) (2.2.11.1)

- Pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku (iba vtedy, ak spodna ¢ast’ fragmetu steny
nepozostava len zo samotnej vystuZenej zakladnej vrstvy, t,j. ETICS len s jednou povrchovou vrstvou)
(2.2.11.1)

- Pevnost v tahu a prediZzenie pri pretrhnuti (Priloha A, kapitola A.6.8.3) (pre vyrobky s hribkou
nana$ania/aplikacie do 5 mm).

V pripade vystuzenej zakladnej vrstvy s hrubkou do 5 mm, sa pripravia aj doplfiujuce vzorky na vykonanie
skusky na zatvrdnutom vyrobku podla postupu v Prilohe A.6.8.3.

V pripade vystuzenej zakladnej vrstvy s hrubkou va¢Sou ako 5 mm, sa pripravia aj doplfiujuce vzorky na
vykonanie skusky na zatvrdnutom vyrobku podla postupu v Prilohe A.6.8.1.

Principy suvisiace s pripravou fragmentu steny:

- Plati vSeobecné pravidlo, Ze na fragment steny sa aplikuje len jedna vystuzena zakladna vrstva a najviac
Styri povrchové vrstvy (zvislé delenie).

- Ak je sucastou ETICS viac lepiacich vrstiev (malt), tak len jedna sa aplikuje na fragment steny.

- Ak su sucastou ETICS viac ako 4 povrchové vrstvy, odskusSa sa na fragmente (fragmentoch) steny
maximalny pocet vrstiev reprezentujucich rézne navrhované typy. Okrem toho, ak je nasiakavost vody
vystuzenej zakladnej vrstvy po 24 hodinach rovna alebo vacsia ako 0,5 kg/m?, kazdy typ povrchove;j
vrstvy obsahujuci Cisté polymérne spojivo (necementové) sa podrobi hygrotermalnym cyklom na
fragmente (fragmentoch) steny. Kazda povrchova vrstva, ktora sa neskus$ala na fragmente steny, sa
odskus$a podla bodu 2.2.20.2.

-V pripade, Ze sa na zakladnu vrstva nenanasaju dalSie vrstvy (zakladna vrstva funguje aj ako kone¢na
povrchova vrstva), nanesenie povrchovej vrstvy sa vynecha v skiSobnom postupe.

- Ak sa v ETICS pouziju rézne povrchové vrstvy, spodna Cast skuSobnej vzorky (1,5 x vySka
tepelnoizoacnej dosky) pozostava iba z vystuzenej zakladnej vrstvy bez povrchovej vrstvy.

- Ak sa jednotlivé ETICS liSia iba v spésobe priepevnenia (lepeného alebo mechanicky pripevneného)
tepelnoizolatného vyrobku, skusSka sa vykona iba na ETICS s pouzitim lepiacej vrstvy po okraji
fragmentu sku3obnej steny a s mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami v strede fragmentu steny.

- Ak sa jednotlivé ETICS liSia len v type tepelnoizolaéného vyrobku, na fragment skiSobnej steny sa
mdzu aplikovat dva typy tepelnoizolaCného vyrobku. Tepelnoizolaéné vyrobky sa oddelia od seba zvisle
v strede fragmentu.

- ETICS sa pripravi v sulade s pokynmi vyrobcu na dostatone spevneny murovany alebo beténovy
podklad.

- ETICS sa aplikuje aj na bo¢né plochy s rovnakou maximalnou hribkou tepelnoizolaéného vyrobku 20
mm. Ak nie je dostupna takato hrubka tepelnoizolaéného vyrobku (napr. MW lamela), na bo¢né plochy
sa mdze aplikovat expandovany polystyrén s hrabkou 20 mm.

- Rozmery fragmentu steny musia byt

- plocha 26 m?
- Sirka 22,50m
- vyska 22,00 m.

V rohu fragmentu steny sa urobi obdliznikovy otvor $irky 0,40 m a vysky 0,60 m (v tejto casti sa ETICS
neaplikuje na podklad), ktory sa umiestni vo vzdialenosti 0,40 m od okrajov fragmentu (pozri obrazok 1).

=250

404

- 4>

to.4d

4 [

>2.00

A J

Obrazok 1 - Rozmery fragmentu steny v [m] pre spravanie pri vihkostnych a tepelnych zmenach
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Poznamka: ak sa planuje pouzitie dvoch tepelnoizolaénych vyrobkov na fragment steny, v oboch hornych rohoch zostavy
sa vytvoria symetrické otvory. Okrem toho sa pouziju dva otvory z dévodu zisteni a uc¢inku na vSetky povrchové vrstvy.

V pripade potreby sa pouzivaju Specialne metddy na vystuzenie rohov otvoru (otvorov).
Za montaz parapetu a inych pomocnych materialov zodpoveda vyrobca.

Priprava fragmentu steny:
Pripravu fragmentu steny vykona vyrobca. Dozor nad pripravou fragmentu steny vykonava poverené
laboratérium na vykonanie skusky:
- kontrola dodrziavania predpisov vyrobcu: vSetky etapy sa musia vykonat podla technickej
dokumentacie vyrobcu,
- vedenie zaznamov o vSetkych etapach zhotovovania:
- datum a ¢as réznych etap,
- teplota a relativnej vlhkost' v % poc€as zhotovania (kazdy def — minimalne na zaciatku),
- obchodny nazov a vyrobna Sarza komponentov,
- spOsob pripeviiovania tepelnoizolatného vyrobku,
- obrazok opisujuci fragment steny (pripeviiovacich prostriedkov prvkov a spojov medzi doskami, ...),
- spobsob pripravy omietkovych systémov (nastroj, percentualny podiel mieSania, mozna prestavka
pred aplikaciou,...) ako aj ich spésob aplikacie (ru¢ny nastroj, zariadenia, pocet vrstiev,...),
- mnozstvo a/alebo hribka omietkovych vrstiev aplikovana na m2,
- doba suSenia medzi aplikaciou vrstiev,
- pouzitie a poloha prislusenstva,
- iné akékolvek informacie.

Kondiciovanie fragmentu steny:

ETICS zreje vo vnutornom prostredi minimalne 4 tyzdne. Pocas zrenia ETICS musi byt teplota okolia medzi
10 °C a 25 °C. Relativna vlhkost nesmie byt niZzSia ako 50 %. Aby sa zabezpecilo dodrZiavanie tychto
podmienok, musia sa v pravidelnych intervaloch robit’ zdznamy.

Aby sa zabranilo prili§ rychlemu vysuSovaniu ETICS, mdze vyrobca pozadovat zvihéovat omietkovy systém
kropenim raz za tyZden priblizne 5 minut. Toto zvihéovanie sa mbze zacat v €ase podla predpisov vyrobcu.
Pocas doby schnutia sa zaznamenéva kazda deformacia ETICS, t.j vyduvanie omietky alebo vyskyt trhlin.
Na vystuZzenu zakladnu vrstvu s hribkou do 5 mm sa niektoré vzorky pripravia podla prilohy A (skuska
statického modulu pruznosti, pevnosti v tahu a prediZenia pri pretrhnuti (A.6.8.3) a umiestnia sa do otvoru
fragmentu skusobnej steny.

Cykly ohrievania a ochladzovania

SkuSobné zariadenie sa umiestni oproti prednej strane fragmentu skusSobnej steny 0,10 m do 0,30 m od
okrajov.

Prislusné teploty sa po€as cyklov meraju na povrchu fragmentu steny. Regulacia teploty sa dosiahne
nastavenim teploty vzduchu.

Cykly tepla/dazda:
Fragment skiSobnej steny sa podrobi sérii 80 cyklov, ktoré sa skladaju z nasledujucich etap:

1- zohriatie na 70 °C (narast za 1 h) a udrziavanie pri teplote (70 £ 5) °C a 10 az 30 % relativnej vihkosti po
dobu 2 hodin (celkom 3 hodiny),

2- kropenie 1 h (teplota vody (+ 15 £ 5) °C, mnozstvo vody 1 I/m? za min,

3- odstavenie na 2 h (odtekanie).

Cykly tepla/chladu:
Najmenej po dobu 48 h pdsobenia teploty v rozmedzi od 10 °C do 25 °C a relativnej vlhkosti 50 % sa na
danu skuSobnu stenu necha pdsobit' 5 cyklov 24-hodinového striedavého ohrievania a ochladzovania, ktoré
pozostava z nasledujucich etap:
1- vystavenie teplote (50 £ 5) °C (narast za 1 h) a maximalnej relativnej vihkosti 30 % a ponechanie 7 h
(celkom 8 h),
2- vystavenie teplote (- 20 + 5) °C (pokles za 2 h) a ponechanie 14 h (celkom 16 h).

Zaznamy pocas skusky:

Po kazdych Styroch cykloch tepla/dazda a kazdych Styroch cykloch tepla/chladu sa zaznamenavaju
pozorovania volnym okom tykajlce sa zmeny vlastnosti alebo parametrov (vyduvanie omietky, oddelovanie,
praskanie, strata prilnavosti, tvorba trhlin, atd' ...) celého ETICS a Casti fragmentu steny, ktora pozostava len
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z vystuzenej zakladnej vrstvy nasledujucim spésobom:
- skuma sa povrch ETICS, &i sa neobjavi nejaka trhlina; musi sa zmerat’ a zaznamenat rozmer a poloha
kazdej trhliny,
- povrch sa musi tiez skontrolovat, ¢i sa nevyduva alebo neodlupuje; poloha a rozsah sa musia
zaznamenat,
- parapet a profily sa musia skontrolovat, ¢i sa neposkodili, neznehodnotili alebo nevyvovali sprievodné
praskanie povrchu. Poloha a rozsah sa musia zaznamenat.

Po ukonCeni skusky sa vykona dalSie zistovanie, ktoré zahffia odstranenie €asti obsahujucich trhliny za
u€elom pozorovania vniknutia vody do vnutra ETICS.

Posudenie:
Pri posudeni hygrotermalneho spravania bud na vystuzenej zakladnej vrstve (ak sa vyzaduje Cast bez
povrchovej vrstvy), alebo pre ETICS, sa nesmu objavit po¢as skusky ani na konci skusky nasledujiuce chyby:
- vydavanie alebo odlupovanie povrchovej vrstvy/zakladnej vrstvy/omietkového systému,
- porusenie alebo vyskyt trhlin spojené so stykmi medzi tepelnoizolaénymi doskami alebo profilmi ETICS,
- oddelovania povrchovej vrstvy/zakladnej vrstvy/omietkového systému,
- trhlina so Sirkou va¢sou ako 0,2 mm, ktora umoznuje penetraciu vody do tepelnoizolacnej vrstvy.

V ETA sa musi uviest:

Na fragmente steny sa vykonali hygrotermalne cykly.

ETICS sa posudil ako odolny vo€i hygrotermalnym cyklom, ¢o znamena, ze ETICS preSiel skiuskou bez
vzniku poruch.

Po cykloch teplo/dazd’ a teplo/chlad:
Minimalne po 7 dihoch suSenia fragmentu steny sa musia vykonat na fragmente steny skusky pridrznosti
podla 2.2.11.1, 2.2.20.1 a skusky odolnosti proti narazu podfa 2.2.8.

2.2.7 Vodotesnost ETICS: Spravanie pri opakovanom ucéinku mrazu

Spravanie pri zmrazovani a rozmrazovani (mrazuvzdornost) sa posudi alebo sa neposudi na zaklade
analyzy vysledkov nasiakavosti vody (pozri 2.2.5.1 a prilohu D).

Posudenie mrazuvzdornosti sa vykona tak, ako je stanovené analyzou vysledku vzlinavosti, okrem pripadu,
ked nasiakavost oboch, vystuzenej zakladnej vrstvy aj omietkového systému, urCenych pre kazdy typ
povrchovej vrstvy, je po 24 h mensia ako 0,5 kg/m2.

Skusku mrazuvzdornosti je vS8ak mozné vykonat aj dodato¢ne, aby sa preukazalo spravanie pri zmrazovani
a rozmrazovani.

Skuska sa vykona na troch vzorkach o rozmeroch 500 mm x 500 mm pozostavajucich z tepelnoizolaéného
vyrobku, na ktory sa nanesie:

- vystuZenda zakladna vrstva bez povrchovej vrstvy, pokial jej nasiakavost po 24h je rovna alebo vadsia
ako 0.5 kg/m?,

- v8etky konfiguracie omietkového systému navrhovaného do ETICS vyrobcom ETICS ((t.,j. vystuZena
z4kladna vrstva nanesena s kazdym typom povrchovej vrstvy a (alternativne s alebo bez) penetracnym
naterom a/alebo dekorativnou vrstvou), ktoré maju nasiakavost po 24 h rovna alebo vaésiu 0,5 kg/m?.
Ak vyrobca deklaruje aplikaciu penetraéného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy ako alternativhu (méze
sa i nemusi pouzit), musia sa odskusat minimalne konfiguracie omietkového systému bez penetraéného
nateru/dekorativnej vrstvy.

V pripade, Ze sa na zakladnu vrstvu nenanasaju dalSie vrstvy (zakladna vrstva funguje aj ako konec¢na
povrchova vrstva), nanesenie povrchovej vrstvy sa vynecha v skuSobnom postupe. To znamenad, skuska
mrazuvzdornosti omietkového systému bude mrazuvzdornost zakladnej vrstvy. Vzorky sa pripravia podla
pokynov vyrobcu a nasledne sa uloZia minimalne na 28 dni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5)
%.

Cykly
Skuasobné vzorky sa podrobia sérii 30 cyklov (1 cyklus trva 24 h), ktoré pozostavaju z nasledujicich faz:

- vystavenie Uuc¢inkom vody na 8 h pri pociato¢nej teplote (23 £ 2) °C ponorenim do vody omietnutou
stranou dolu, spdsobom uvedenym v 2.2.5.1, Skuska vzlinavosti,
- zmrazenie na teplotu (- 20 £ 2) °C (pokles za 5 h na povrchu vzorky a za 2 h v klimatizovanom prostredi)
a nasledne ponechanie 11 alebo 14 h (spolu 16 h).
Pokial sa so skusobnymi vzorkami manipuluje ru¢ne a skuska sa prerusuje z dovodu vikendov a dovoleniek,
vzorky musia vzdy ostat ponorené do vody.
Poznamka: Pozadované teploty sa meraju na povrchu vzoriek. Regulacia teploty sa udrzuje klimatizaciou.
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Posudenie:
Pri posudeni mrazuvzdornosti na vstuzenej zakladnej vrstve ani na omietkovom systéme sa nesmu objavit
pocas skusky ani na konci skusky nasledujuce poruchy:

- vydavanie alebo odlupovanie povrchovej vrstvy/zakladnej vrstvy/omietkového systému,

- porusenie alebo vyskyt trhlin spojené so stykmi medzi tepelnoizolaénymi doskami alebo profilmi ETICS,

- oddelovanie povrchovej vrstvy/zakladnej vrstvy/omietkového systému,

- trhliny so Sirkou vac¢sou ako 0,2 mm, ktoré umozfuju penetraciu vody do tepelnoizolaénej vrstvy.
Posudenie mrazuvzdornosti sa vykonava nasledovne: v ETA sa uvedu pozorovania na konci skusky tykajuce
sa zmeny vlastnosti povrchu alebo spravania celého ETICS.

Tiez sa musi zaznamenat kazdé zakrivenie hran vzorky.

V ETA sa musi uviest:
ETICS je mrazuvzdorny, ak nasiakavost vystuZnej vrstvy a zarover aj omietkového systému po 24 h je
mensia ako ako 0,50 kg/m? (pozri 2.2.5.1)
alebo
ETICS je mrazuvzdorny, ak sa poCas skuSky nevyskytlo Ziadne poruSenie poCas skusky vystuZzenej
zakladnej vrstvy ani omietkového systému:
- vyduvanie alebo odlupovanie povrchovej vrstvy/zakladnej vrstvy/omietkového systému,
- porusenie alebo vyskyt trhlin spojené so stykmi medzi tepelnoizolaénymi doskami alebo profilmi ETICS,
- oddelovanie povrchovej vrstvy/zakladnej vrstvy/omietkového systému,
- trhliny so Sirkou va&Sou ako 0,2 mm, ktoré umoZzfuju penetraciu vody do tepelnoizolaénej vrstvy.
ETICS sa posudil ako mrazuvzdorny, ¢o znamena, ze ETICS preSiel skuskou mrazuvzdornosti bez poruch.

Po skuske:
Na kazdej vzorke, ktora sa podrobila maruzovzdornym cyklom, sa musi vykonat skuska pridrznosti podla
2.2.11.1 a 2.2.20.2. Vysledky skusky pridrznosti musia byt' v sulade s 2.2.11.1 a2.2.20.2 a uvedu sa v ETA.

2.2.8 Odolnost proti narazu

Odolnost proti narazu tvrdého telesa sa posudzuje na ETICS pre kazdy omietkovy systém.

V pripade, Ze sa na zakladnu vrstvu nenanasaju dalSie vrstvy (zakladna vrstva funguje aj ako kone¢na
povrchova vrstva), nanesenie povrchovej vrstvy sa vynecha v skudobnom postupe. To znamena, Zze odolnost
proti narazu ETICS je odolnostou proti narazu zakladnej vrstvy.

Skuska narazu tvrdym telesom sa vykona na fragmente steny po hygrotermalnych cykloch. Ak su napriklad
na fragmente steny aplikované Styri omietkové systémy (skusany ETICS), skuska narazu tvrdym telesom sa
vykona na vSetkych Styroch omietkovych systémov.

Skuska narazu tvrdym telesom sa vykonava tak, ako to predpisuje EN ISO 7892. Miesta narazu sa vyberaju
s prihliadnutim na r6zne spésoby spravania sa stien s jeho povrchom, pri¢om sa lidia podfa toho, ¢i sa bod
ndrazu nachadza alebo nenachadza v oblasti s va¢3ou tuhostou (vystuzenim).

Narazy tvrdého telesa (10 joulov) sa vykonavaju na 5 vzorkach s ocelovou gulou s hmotnostou 1,0 kg
a z vysky 1,02 m.
Narazy tvrdého telesa (3 jouly) sa uskutoChuju na 5 vzorkach s ocelovou gulou s hmotnostou 0,5 kg
a z vysky 0,61 m.

Pre povrchové vrstvy, ktoré neboli podrobené skusSkam na fragmente steny alebo z dévodu vykonania
doplriujucich skusok (dvojité mriezky, atd.) skisky mozno vykonat aj na vzorkach, ktorych starnutie sa
dosiahne ponorenim do vody na 6 az 8 dni a naslednym su$Senim minimalne 7 dni pri teplote (23 + 2) °C a
relativnej vihkosti (50 = 5) %.

V ramci typu povrchovej vrstvy sa skuska vykona minimalne s najtenSou vrstvou (spravidla s najmensou
velkostou zrna a ryhovanou Strukturou).

v tahu po starnuti (pozri 2.2.21).

Ak vyrobca deklaruje aplikaciu penetraéného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy ako alternativnu (méze sa
i nemusi pouzit), musia sa odskusat minimalne konfiguracie omietkového systému bez penetracného
nateru/dekorativnej vrstvy.

Meria sa priemer narazu a vysledok sa uvedie v ETA.
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Pritomnost kazdej mikrotrhliny alebo trhliny v mieste narazu a na obvode sa tiez uvedie v ETA.

Podla pozorovani ETICS zodpoveda kategériam odolnosti proti narazu |, Il, lll v stlade s tabulkou 3.
Kategoérie odolnosti proti narazu su uvedené v tabulke 2 s prikladmi moznych pouziti zodpovedajucich
stupfiom expozicie/vystavenia.

Tabulka 2 — Kategdrie odolnosti proti narazu a priklady pouzitia
Kategoria odolnosti proti Opisy moznych pouZiti
narazu

l. Z6na priamo pristupna verejnosti z urovne terénu a vystavena narazom
tvrdého telesa, bez mimoriadneho hrubého zaobchadzania.

Il. Z6na vystavena narazom hodeného alebo kopnutého telesa na verejnych
pozemkoch, kde vySka ETICS zniZuje riziko narazu alebo na niZSich
Urovniach, kde budova je pristupna len osobam so zvySenou opatrnostou.
II. Zo6na vystavena nepravdepodobnému poskodeniu beznym narazom
zapri€¢inenym osobami alebo hodenym alebo kopnutym telesom.

Tabulka 3 — Specifikacia kategérii odolnosti proti narazu

Narazova energia Kategéria odolnosti proti narazu
[ Il I
10J - Omietka bez prerazenia**| Ziadne poskodenie*
A a a
3J Omietka bez prerazenia Ziadne poskodenie * Ziadne poskodenie *

* Povrchové poskodenie za predpokladu, Ze neddjde k prasknutiu (vyskytu trhlin), sa pri vSetkych
narazoch povazuje za ,ziadne poskodenie*.

** Vysledok skusky sa posudzuje ako ,prerazeny®, ak kruhové trhliny prenikli az k tepelnoizolaénému
vyrobku tak, Ze su viditelné aspon pri 3 z 5 narazov.

V ETA sa uvedie:
- Uroven prostrednictvom kategdrie |, Il alebo Il (hodnotené podla tabuliek 2 a 3) pre omietkové systémy
ETICS s informaciou, ¢i sa skuska vykonala na fragmente steny alebo na malych vzorkach.

2.2.9 Priepustnost vodnej pary

Vlastnost je reprezentovana ekvivalentnou difiznou hrubkou vzduchovej vrstvy omietkového systému
a ekvivalentnou difuznou hrubkou vzduchovej medzery tepelnoizolaéného vyrobku.

2.2.9.1 Priepustnost vodnej pary omietkového systému (ekvivalentna difizna hrubka vzduchovej vrstvy sq)

SkusSka priepustnosti vodnej pary prebieha nasledovne: skiuska sa vykona na konfiguracii omietkového
systému navrhnutym vyrobcom ETICS, t. j. na vrstve vystuZenej zakladnej vrstvy s nanesenim kazdého typu
povrchovej vrstvy a penetracnej vrstvy (aplikuje sa, ak je suastou ETICS) a dekorativnej vrstvy (aplikuje sa,
ak je su€astou ETICS). Ak je aplikacia penetratného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy volitelna, skusaju
sa konfiguracie s nimi alebo bez nich.

V pripade, Ze sa na zakladnu vrstvu nenanasaju dalSie vrstvy (zakladna vrstva funguje aj ako povrchova
vrstva), vynecha sa v skuSobnom postupe aplikacia povrchovej vrstvy. To znamend, Ze priepustnost vodnej
pary omietkového systému je priepustnost vodnej pary zakladnej vrstvy.

V ramci typu povrchovej vrstvy sa skuska vykona minimalne s najhrubdou suvislou vrstvou (spravidla
s najvacsou velkostou zrna a hladenou $truktarou).

Vzorky sa pripravia nanesenim omietkového systému na tepelnoizolaény vyrobok v sulade s pokynmi
vyrobcu a kondicionuju sa najmenej 28 dni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vlhkosti (50 + 5) %. Potom sa
oddelenim omietkového systému od tepelnoizolatného vyrobku ziska pat skusobnych vzoriek s velkostou
najmenej 5 000 mm?2.

Skuska sa vykonava na omietkovom systéme v sulade s EN ISO 7783 na 5 vzorkach. Skuska sa vykona
v kryte pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %. Nadoba obsahuje nasyteny roztok
dihydrogenfosforeénanu aménneho (NH4H2PO4). Vysledky sa vyjadria v metroch (atmosférického vzduchu)
a odolnost vodi difuzii vodnej pary sa stanovi ako priemerna hodnota a zaokruhli sa na 1/10 m (na jedno
desatinné miesto).
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Posudenie priepustnosti vodnej pary prebieha nasledovne:

Priemerna hodnota faktora difizneho odporu zaokruhlena na 1/10 m sa uvedie v ETA s presnostou na
zodpovedajuci(e) skusany(é) omietkovy(€) systém(y) a hrubku omietkového systému, aby projektant mohol
posudit riziko kondenzacie vodnej pary v stavebnej konstrukcii.

Aby ETICS plinil funkciu, vysledky zo skusok ekvivalnetnej difiznej hribky vzduchovej vrstvy nesmu
prekrocit
- 2,0 m, ak kombinacia (ETICS) zahffia tepelnoizolaény vyrobok z penového plastu a inych
tepelnoizolaénych vyrobkov,
- 1,0 m, ak kombinacia (ETICS) zahffia tepelnoizoladny vyrobok z mineralnej viny.

2.2.9.2 Priepustnost vodnej pary tepelnoizolaéného vyrobku (faktor difizneho odporu)

Skuska sa vykona v sulade s EN 12086, iba ak k oznaCeniu CE a vyhlaseniu o parametroch
tepelnoizolacného vyrobku nie su pripojené ziadne suvisiace hodnoty.

Posudenie:

Hodnota p (faktor difizneho odporu) tepelne izolaéného vyrobku so sprievodnym udajom skusanej hribky
tepelnoizolacného vyrobku) sa uvedie v ETA.

2.2.10 Bezpecénost’ pri uzivani

Bez ohladu na typ pouzitého upevnenia, pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku sa skusa
podla 2.2.11.1, pridrznost lepiacej vrstvy (malty alebo pasty) k podkladu sa sku$a podla 2.2.11.2, pridrznost
lepiacej vrstvy (malty alebo pasty) k tepelnoizolatnému vyrobku sa skuSa podfa 2.2.11.3, pridrZznost
penovych lepidiel podfa 2.2.11.4. Okrem toho sa v zavislosti od typu upevnenia posudzuje stabilita ETICS
k podkladu podla skusok uvedenych v tabulke 4.

Pre mechanicky pripeviiovany ETICS je charakteristickd unosnost kotvy proti vytrhnutiu uvedena v ETA
vydanej pre kotvu alebo stanovena podfa EAD 330196-01-0604 (Plastové kotvy vyrobené z prirodného alebo
neprirodného materialu na pripevnenie vonkajsich tepelnoizolanych zloZzenych systémov s omietkou). Pre
mechanicky upevneny ETICS je charakteristicka odolnost proti vytrhnutiu kotvy uvedena v ETA kotvy alebo
stanovena podfa EAD 330196-01-0604 (Plastové kotvy z prirodného alebo neprirodného materialu na
pripevnenie vonkajsich tepelnoizolacnych zlozenych systémov ETICS s omietkou - ETICS).
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Tabulka 4 — Skasky na posudenie bezpeénosti pri uzivani

Typ upevnenia

Cisto lepeny alebo

lepeny ETICS s
doplinkovymi
mechanickymi

Mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym
lepenim alebo Cisto mechanicky pripevneny ETICS

2), 5)

Kotvy pripevnené

Kotvy pripevnené

ipeviiovacimi len cez
pripeviiovacimi . '
prostriedkami®) cez vystuzenie tepelnoizoacny Profily
vyrobok

Pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolacnej vrstve podla 2.2.11.1

Pridrznost Skuska Skuska Skuska
Penovy plast 22112 statickeho vyvle€enia statického
Penové sklo alebo alebo penového bloku 2.213.1 penového bloku
Mineralnavina | 2.2.11.3 alebo 22132 a/alebo? staticky 22132
22114 a skuska penovy blok a
prie€neho 2.213.2 skuska
posunu® 2.2.12 a skuska prieéneho
Typ tepelnoizo- priecneho posunu® 2.2.12

laéného vyrobku posunu4) 2.2.12

Pridrznost’ medzi zakladnou vrstvou a tepelnoizolaénou vrstvou

Drevita vina, podfa 2.2.11.1
expandovany Pridrznost
korok, prirodny 2.2.11.2 Dynamicka Dynamicka Dynamicka
korok, drevené a skuska vztlaku | skugka vztlaku | skuska vztlaku
viakno, rastlinné | 22 11.3 alebo | vetra2.2.13.3 | vetra2.2.13.3 | vetra2.2.13.3
a zivocisne 22.11.4 a a a
vlakna, mineraine | - 5 gynamicka skaska skuska skuska
materialy ainé | gxiska vztlaku | pretvorenia® | pretvorenia® | pretvorenia®
vetra 2212 2.2.12 2212
2.2.13.3

1) Skusky na lepenych ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami sa vykonavaju bez
pripevnovacich prvkov.

2) Skusky na mechanicky pripeviiovany ETICS s doplnkovym lepidlom sa vykonaju bez aplikécie lepiacej vrstvy. Ak
je lepena plocha menSia ako 20 %, ETICS sa povaZuje za €isto mechanicky pripeviiovany.

3) Rozhodnutie, ktoru skusku vykonat, je na zaklade obrazku 5.
4) Pre ETICS, ktoré nespifia kritéria v bode 2.2.12.

5) Ak je mechanické pripevnenie ur¢ené na prenos Smykového zatazenia ETICS, doplnkové lepidla sa nesku$aju
podla bodov 2.2.11.2 2 2.2.11.3 alebo 2.2.11.4.

Na posudenie maltovych alebo pastovitych lepiacich vrstiev (lepidiel) sa pouZziju metédy zavedené v bodoch
2.2.11.2 a 2.2.11.3. Penové lepidla sa skuSaju podla bodu 2.2.11.4.

2.2.11
2.2.11.1 Pridrznost zakladnej vrstvy (malta alebo kasa) k tepelnoizolaénému vyrobku

Pridrznost’

Posudenie pridrznosti zakladnej vrstvy (malty alebo kase) k tepelnoizolaénému vyrobku sa musi vykonat
pre kazdu kombinaciu s kazdym tepelnoizolaénym materialom.

Na posudenie pridrznosti zakladnej vrstvy (malty alebo kase) k tepelnoizolaénému vyrobku sa vykonaju
nasledujuce skusky:

na tepelnoizola¢nej doske s nanesenou zakladnou vrstvou podla inStrukcii vyrobcu ETICS a po vyzreti
minimalne 28 dni za tych istych podmienok ako fragment steny;

na vzorkach odobratych z fragmentu steny po hygrotermalnych cykloch (cykly teplo/dazd a teplo/chlad)
alebo na oddelenych vzorkach v klimatickej komore (iba ak spodna ¢ast fragmentu neobsahuje samotnu
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vystuzenu zakladnu vrstvu, t.j. bez akejkolvek povrchovej vrstvy), sa skisky vykonaju minimalne po 7
dfioch zretia;

- ak je potrebné vykonat mrazuvzdorné cykly, na vzorkach so samotnou vystuZenou zakladnou vrsrtvou
po cykloch zmrazovania a minimalne po 7 dfioch od ukonCenia cyklovania.

Pat vzoriek s vhodnymi rozmermi sa vyreZze pomocou uhlovej brusky cez zakladnu vrstvu podla obrazka 2.
Rozmery maju byt rovnaké ako pri vzorkach na skusku pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky podla
prislusnej technickej Specifikacie tepelnoizolatného vyrobku. Ak nie je uréeny v technickej Specifikacii rozmer
vzoriek, skudka sa vykona na rozmere vzoriek 200 mm x 200 mm. K tymto plocham sa prilepia vhodnym
lepidlom Stvorcové kovové platne.

Vykona sa odtrhova skiska pri rychlosti tahovej sily of 10 £ 1 mm/min.

Stredna hodnota odolnosti pri poruseni sa ziska z piatich vysledkov.

Zaznamenaju sa jednotlivé a stredné hodnoty a vysledky sa vyjadria v kPa.

V protokoloch sa musia uviest obrazky z poruseni z kazdého vysledku skusky.

//;-, // |, a. kovovaplatia
2 A{"/ 4 . b. zakladna vrstva/lepidlo

»

c. tepelnoizoaéna vrstva/podklad

Bonding of metal plate
cut part

Obrazok 2 — Odtrhova skiuska

Posudenie vysledkov skusok:
VSetky vysledky skusky pridrznosti zakladnej vrstvy k tepelnoizola&nému vyrobku po kazdom kondicionovani
maju pozitivne vysledky, ak su splnené nasledujuce ustanovenia:
- najmenej 80 kPa pri poruseni sudrznom (cohesive rupture) alebo pri poruseni v lepidle (adhesive
rupture). Pripusta sa jedina hodnota nizSia ako 80 kPa, ale musi byt vy$Sia ako 60 kPa,
alebo
- poruSenie nastane v tepelnoizolatnom vyrobku (cohesive rupture), ak je odolnost pri poruseni nizSia
ako 80 kPa.

V ETA sa musi uviest

- minimalna a stredna hodnota pridrznosti zakladnej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku v kPa
v pociato€nom stave po kondiciovani najmenej 28 dni za rovnakych podmienok ako fragment steny
a typ poruSenia,

- minimalna a stredna hodnota pridrznosti zakladnej vrstvy k tepelnoizolacnému vyrobku v kPa na
vzorkach odobratych z fragmentu steny po ukon&eni hygrotermalnych cyklov a typ porusSenia,

- minimalna a stredna hodnota pridrznosti zakladnej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku v kPa po cykloch
zmrazovania (vykona sa ak je to nevyhnutné) a typ porusenia.

2.2.11.2 Pridrznost lepiacej vrstvy (malta alebo kasa) k podkladu

Skusky sa vykonaju s kazdym (typom) lepidlom definovanam v ETICS.
Skusky sa vykonaju na nasledujucich podkladoch:

- Podklad pozostavajuci z hladkej betonovej dosky s hrubkou najmenej 40 mm.

Pomer voda/cement je radovo 0,45 az 0,48. Pevnost dosky v tahu musi byt najmenej 1,5 MPa. Vlhkost
dosky pred skuskou musi byt maximalne 3 % z celkovej hmotnosti.

navyse:

- Pre bezcementové lepidlo sa vyberie najviac nasiakavy podklad uréenych vyrobcom ETICS.

)

Lepidlo sa nanesie na podklad. Za normalnych okolnosti je hribka od 3 mm do 5 mm, pokial sa nedohodne
ina hodnota medzi vyrobcom a posudzovacim miestom (TAB). Lepidlo sa necha kondiciovat minimalne
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28 dni pri teplote (23+2) °C a relativnej vihkosti (50+5) %. Nasledne sa nareze 15 Stvorcov s plochou od 15
cm? do 25 cm? podla obrazka 2. K tymto plocham sa prilepia vhodnym lepidlom Stvorcové kovové platne
primeranej velkosti.
Odtrhova skiska sa vykona pri rychlosti tahovej sily of 10 £ 1 mm/min na nasledujucich 5 vzorkach (po 5
vzoriek pre vSetky uvedené podmienky):
- bez dodato¢ného kondiciovania (suchy stav),
- po 2-diilovom ponoreni lepidla do vody a 2 h suSenia pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 £ 5)
%,
- po 2-diiovom ponoreni lepidla do vody a aspori 7-diiovom susSeni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej
vihkosti (50+ 5) %.
Stredna hodnota odolnosti pri poruseni sa ziska z piatich vysledkov.

Posudenie vysledkov skusok:
VSetky vysledky skusky pridrznosti lepiacej vrstvy k podkladu po kazdom kondicionovani musia byt
minimalne rovnaké ako hodnoty uvedené v tabulke 5.

Tabulka 5 — Poziadavky na hodnoty odolnosti pri poruseni

Minimalne hodnoty odolnosti pri poruseni po kazdom kondicionovani v
kPa
Spdsob porusenia Po Ué_i”ku vody : _ i :
Suchy stav 2 hodiny po vybrati vzoriek [7 dn_l po vybrati
z vody \vzoriek z vody
akykolvek 250 80* 250
* Pripusta sa jedina hodnota niz8ia ako 80 kPa, ale musi byt vy$Sia ako 60 kPa.
> Pripusta sa jedina hodnota nizSia ako 250 kPa, ale musi byt vy$3ia ako 200 kPa.

V ETA sa musi uviest:

- hrubka skusaného lepidla (lepiacej vrstvy),

- minimalna hodnota pridrznosti lepiacej vrstvy k podkladu bez dodatoéného kondiciovania (suchy stav)
v kPa a typ poru$enia,

- stredna a minimalna hodnota pridrZznosti lepiacej vrstvy k podkladu po 2-dfiovom ponoreni lepidla do
vody a 2 h suSenia pri teplote (23+2) °C a relativnej vihkosti (50+5) % v kPa a spdsob porusenia,

- stredna a minimalna hodnota pridrznosti lepiacej vrstvy k podkladu po 2-dfiovom ponoreni lepidla do
vody a 7-dfiovom susSeni pri teplote (2312) °C a relativnej vihkosti (50+5) % v kPa a spésob porusenia.

Percento lepenej plochy S sa vypodita podla bodu 2.2.11.3.1.
2.2.11.3 Pridrznost lepiacej vrstvy (malta alebo kasa) k tepelnoizolaénému vyrobku.

Skuska sa vykona len pre lepené ETICS.

Skuska sa vykonava na vSetkych zamysfanych kombinaciach tepelnoizolaénych vyrobkov a lepiacich vrstiev
Specifikovanych v ETICS vyrobcom ETICS.

Lepidlo sa nanesie na tepelnoizolany vyrobok. Za normalnych okolnosti hrubka lepidla je od 3 do 5 mm,
pokial nie je dohodnuta ina hodnota medzi vyrobcom a posudzovacim miestom (TAB). Lepidlo sa necha
vytvrdnut’ minimalne 28 dni pri teplote (231+2) °C a relativnej vlhkosti (50+5) %. Nasledne sa nareze 15
Stvorcov s plochou od 15 cm? do 25 cm? podla obrazka 2. Rozmery maju byt rovnaké ako pri vzorkach na
skusku pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky podla prislusnej technickej Specifikacie tepelnoizolaéného
vyrobku. Ak nie je uréeny v technickej Specifikacii rozmer vzoriek, skiska sa vykona na rozmere vzoriek 200
mm x 200 mm. K tymto plocham sa prilepia vhodnym lepidlom Stvorcové kovové platne primeranej velkosti.
Odtrhova skuSka sa vykona za rovnakych podmienok ako je opisané v 2.2.11.2 (po 5 vzoriek pre vSetky
uvedené podmienky):
- bez dodatoéného kondiciovania (suchy stav),
- po 2-diiovom ponoreni lepidla do vody a 2 h su$enia pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (50 £ 5)
%,
- po 2-diiovom ponoreni lepidla do vody a aspon 7-diiovom su$eni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej
vihkosti (50+ 5) %.
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Posudenie vysledkov skusok:

VSetky vysledky skusok pridrznosti lepiacej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku po kazdom kondicionovani
musia byt minimalne rovnaké ako hodnoty pri pretrhnuti lepidla (adhesive rupture) alebo sudrznosti
(cohesive rupture) uvedené v tabulke 6.

Tabulka 6 — Poziadavky na hodnoty odolnosti pri poruseni

Minimalne hodnoty odolnosti pri poruSeni po kazdom kondicionovani
v kPa

Sposob porusenia Po ut’:'inku vody : i : :
Suchy stav 2 ho.dlny po vybrati 7 dni po vybrati vzoriek

vzoriek z vody z vody

PoruSenie v lepiacej vrstve

Porusenie pridrznosti 80* 30 80*

Vv lepiacej vrstve

Porusemg.pnqrz_nosu 30** Ziadna poZiadavka Ziadna poZiadavka

v tepelnej izolacii

* Pripusta sa jedina hodnota niZSia ako 80 kPa, ale musi byt vy3Sia ako 60 kPa.

** Aby sa splnili poziadavky na minimalne pripustné percento lepenej plochy, ako je opisané v bode

2.2.11.3.1.

V ETA sa musi uviest:

- skusana hrubka lepidla,

- minimalna hodnota pridrznosti lepiacej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku bez dodato&ného
kondiciovania (suchy stav) v kPa a typ porusenia,

- minimalna a stredna hodnota pridrznosti lepiacej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku po 2-dfiovom
ponoreni lepidla do vody a 2 h su8enia pri teplote (23 = 2) °C a relativnej vlhkosti (50 + 5) % v kPa
a spbsob porusenia,

- minimalna a stredna hodnota pridrznosti lepiacej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku po 2-driovom
ponoreni lepidla do vody a 7 dfioch suSenia pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vlhkosti (50 + 5) % v kPa
a spbsob porusenia.

Percento lepenej plochy S sa vypocita podla bodu 2.2.11.3.1.

2.2.11.3.1 Minimalne percento lepenej plochy S pre lepeny ETICS

Minimalne percento lepenej plochy S pre lepeny ETICS sa vypocita nasledovne:
S =(30 x 100)/B v %

kde:
- S minimalna lepena plocha, vyjadrené v %
B minimalna odolnost’ lepiacej vrstvy pri poruSeni lepidla k tepelnoizolanému vyrobku za sucha pri
v8etkych spésoboch porusenia, vyjadrena v kPa
- 30 pridrznost lepiacej vrstvy k tepelnoizolaénému vyrobku v kPa zodpovedajuca minimalnej
poziadavke pre lepeny ETICS

Ak vezmeme do uvahy tento vzorec, tak minimalna pridrznost menSia ako 30 kPa vedie k lepenej ploche
vy$Sej ako 100 %. Takyto ETICS sa musi navrhnut ako mechanicky pripevneny.

2.2.11.4 Pridrznost lepidla z PU peny

Skuasky pridrznosti sa musia vykonat podla prilohy F. Tato priloha Specifikuje skiSobné metody pre
jednozlozkové PU peny pouzivané ako lepidlo pre ETICS spolu s tepelnoizolacnym vyrobkom definovanym
v prilohe F.

Posudenie:
VSetky vysledky skusok pridrznosti podla prilohy F sa musia rovnat’ aspori hodnotam uvedenym v tabulke 7.
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Tabulka 7 — Poziadavky na hodnoty odolnosti pri poruseni

Spdsob porusenia Minimalna odolnost pri poruSeni v kPa

Akékolvek 80*

* Pripusta sa jedna jedina hodnota nizSia ako 80 kPa, ale musi byt vysSia ako 60 kPa v ramci jednej série.

Minimalna lepena plocha S, ktora musi presiahnut 40 %, sa vypocita podla bodu 2.2.11.3.1.

V ETA sa uvedie minimalna a stredna hodnota pridrznosti penovych lepidiel v kPa.

2.212 Pevnost’ mechanického upevnenia (skuska prieéneho posunu/pretvorenia)

Ugelom skusky je posudit pozdizny posun ETICS na okrajoch steny.
Skuska posunu sa nevyzaduje, ak ETICS spifia jedno alebo viac z nasledujicich kritérii:
- mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim, kde lepena plocha presahuje 20 %,
- Exd< 50000 N/mm (E: modul pruznosti zakladnej vrstvy bez mriezky; d: hribka z&kladnej vrstvy),
- ETICS ureny len na suvislo omietnuté plochy so Sirkou alebo vySkou men3ou ako 10 mm,
- minimalne hribka tepelnoizolacnej dosky pouzitej v ETICS je viac ako120 mm,
- ETICS so zakladnou vrstvou, kde po tahovej skuske omiekového pasika (2.2.17) pri pomernom
pretvoreni omietky 2 %, sa zaznamenali trhliny so Sirkou men3sou alebo rovnou ako 0,2 mm,
- ETICS s pouzitim pripeviiovacich prostriedkov, ktorych unavova pridrznost sa overlia skaSanim.

Priprava vzoriek:

Skuska sa vykona na najtenSom a najhrubSom tepelnoizolatnom materiali, ktory je predmetom ETA.
NajhorSim pripadom sku3Saného tepelnoizolatného vyrobku je tepelnoizolaény vyrobok s najniZzSou
pevnostou v tahu. Pripravi sa Zelezobetéonova doska s hladkym povrchom s rozmermi 1,0 m x 2,0 m,
s hribkou 100 mm. Ked' sa posudzuje lepeny alebo Ciastocne lepeny ETICS, na povrch dosky sa nanesie mala
vrstva piesku umoznujuca posuvanie tepelnoizolacnej dosky. Na beténovi dosku sa ulozia tri (2 + 2/2)
tepelnoizolacné dosky na doraz podla obrazka 3.

ETICS sa musi pripevnit minimalnym po&tom mechanickych pripeviovacich prvkov podfa pokynov vyrobcu
ETICS.

Vystuzena zakladna vrstva sa potom nanesie na tepelnoizolaény vyrobok podla pokynov vyrobcu. Vystuz
musi vy€nievat na vSetkych stranach dosky asi o 300 mm.

Omietka zreje najmenej 28 dni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %.

Pred skuskou sa penovy blok prilepi na vytvrdenu omietku; vy€nievajice konce vystuZe sa potom po celej
dizke pripevnia do upinacich &elusti (clamping jaws).

Viykonanie skuSky:

ETICS sa cez penovy blok a lepenu preglejku alebo iny tuhy panel zatazi simulovanym sanim vetra 2000 Pa.
SucCasne sa omietkovy systém ETICS zatazi cez upnutd vystuz kolmym tahom. Pri rychlosti napinania
1 mm/min sa meria vysledny posun ETICS (pretvorenie) vzhladom k beténovej doske a zodpovedajuce
zatazenie. Vhodné usporiadanie je také, ked beténova doska tvori hornu vrstvu a ETICS spodnu vrstvu.
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Obrazok 3 — Rozmery v mm a zasady pripravy skusobnych vzoriek
Legenda k obrazku 3:
1 — Clamping jaws — upinacie Celuste, 2— Plywood panel - preglejka
3 — Foam block — penovy blok, 4 — Reinforcement — vystuz
5 - Thinnest insulation product — Najtensi tepelnoizolacny vyrobok
6 — Reinforced concrete slab — Zelezobetdénova doska

Posudenie:

Zaznamenava sa krivka zatazenie/deformacia, az do vyskytu porusenia (ak je to mozné) a deformacia Ue
zodpovedajuca medzi pruznosti (pozri obrazok 4):

Rupture of base coat

at

Tensile force T

Us Deformation U U (Tu)

Obrazok 4 — Krivka zavislosti deformacie od zat'azenia
Legenda k obrazku 4:
Tensile force — tahova sila, Elastic range — pruzna oblast

Deformation — deformacia, Rupture of base coat — poruSenie zakladnej vrstvy
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V ETA sa uvedie defqrmécia (displacement) Ue a rovnica na stanovenie L ako funkcia AT. Na zaklade tychto
udajov sa vypocita dizka steny alebo vzdialenost dilatacnych $kar podla nasledujucej rovnice ako funkcie
poznaného AT:

L= Ue/(Ss + oith X AT) (1)
kde
Ue= deformacia (displacement) zodpovedajuca medzi pruznosti (pozri krivku zataZzenie/deformacia) v m
es= zmraStenie (pozri prilohu A.6.8.2)
oth = sUCinitel linearnaj tepelnej roztaznosti (1 x 10-%) v 1/°C
AT = rozdiel teploty vo vystuzenej zakladnej vrstve omietkového systému podra instrukcii vyrobcu v °C.
L = dlZzka steny alebo vzdialenost dilataCnych Skar v m

Vyznam Te v obrazku 4 je:
Te= tahova sila, ked nastane limit pruznej oblasti v MPa
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2.2.13 Odolnost ETICS proti zat'azeniu vetrom

Tato vlastnost sa vztahuje na ETICS mechanicky pripevneny a ETICS &isto mechanicky pripevneny.
SkusSobné vzorky na skusku vyvle€enia kotviacich prvkov (2.2.13.1) a skuska statického penového bloku

(2.2.13.2) sa opisuju v obrazku 5, zatial o skuSobné vzorky pre dynamicku skisku vztlaku vetra sa opisuju
zvlast v opise skusky (2.2.13.3).

- (1) Odolnost proti vyvle€eniu kotiev umiestnenych na telese tepelnoizolatného vyrobku (Rpanel).

Skudobné vzorky Skudobné metddy
P Skuska vyvle€enia 2.2.13.1
(1a —
350 " ¢ ™
or
(1b [ J ®
’ ® Skuska statického
-3 penového bloku 2.2.13.2
Q—D]
= \ a>150 mm

- (2) Odolnost proti vyvle€eniu kotviacich prvkov umiestnenych v styku dosiek tepelnoizolatného vyrobku

(Rjoint).
Skusobné vzorky SkuSobné metody
5 Skuska vyvle€enia 2.2.13.1
(28) 350 175—1 °® 350 1ﬂ |
H| b
175 175
or
| — | @ and Skuska vyvlecenia 2.2.13.1
(2b) 1175 i y
—s ‘
175
A
350
@ o Skuska statického penového bloku
2.2.13.2
L
ay |
]
P a =150 mm

Obrazok 5 — Skusobné vzorky pre mechanicky pripevneny ETICS alebo €isto mechanicky
pripevneny kotvami (rozmery v mm)
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Kombinacia skusok (schéma 2b) sa musi pouzit len vtedy, ak odolnost proti vyvie¢eniu v styku dosiek (Rjoint)
nie je mozné urcit skuskou vyvle€enia pre neprijatelné spravanie skiSobnych vzoriek pri skiske.

Pri pouziti kombinacie skusok (schéma 2b) sa vplyv kotviacich prvkov umiestnenych v styku dosiek odvodi
vypoc":tom Rjoint = (F - 2x Rpanel)/G

kde:

F= maximalne zataZenie penovym blokom vyjadrené 5 %-fraktilom

Rpanel =  stredna hodnota odolnosti na telese tepelnoizolacného vyrobku (stanovena skuskou vyvlecenia)
Rjoint =  stredn& hodnota odolnosti v styku dosiek.

Posudenie:

Skusky sa vykonavaju aspon na najtensej hrubke tepelnoizolaéného vyrobku, ktora je predmetom ETA.
Skuska plati pre skusany typ tepelnoizolaéného vyrobku.

V ETA sa uvedu Rpanel @ Rjoint v kN/kotvu. Na dalSie vyhodnotenie skisky sa do ETA zaznamena graf zavislosti
zatazenia od deformacie (displacement).

2.2.13.1 Skuska vyvlecenia kotiev

Skuska vyvlecenia kotiev sa nevyzaduije, ak je ETICS lepeny s kotvami, ktoré sa pouzivaju iba ako doplnkové
prvky (pozri tabulku 4 v bode 2.2.10).

Skuska sa vykonava za sucha pri teplote (2312) °C a relativnej vlhkosti (50£5) %.

Ak je vSak pevnost v tahu tepelnoizolatného vyrobku za mokra skusana podfa 2.2.14.2 menSia ako 80 %
pevnosti v tahu skuSanej za sucha, skuska vyvleCenia sa vykona za mokra, ako je opisané v 2.2.14.2/,28 -
drfiova expozicia“.

Vzorky tepelnoizolatného vyrobku s rozmermi 350 mm x 350 mm s kotvami prechadzajucimi stredom kazdej
vzorky (alebo v styku dosiek, ako je opisané na zaciatku 2.2.13), sa pomocou vhodného lepidla spoja s
tuhym podkladom. Hlava kotviaceho prvku sa vopred prekryje samooddelovacou féliou.

Po vytvrdnuti lepidla sa medzi tuhou doskou a koncom kotvy pre€nievajucim cez tepelnoizolany vyrobok
vyvinie tahova sila s rychlostou zatazovania 20 mm/min az do porusenia.

: - « Adhesive
SO
A

Pulling force l \ Anchor

Obrazok 6 — Vzorka na skusku vyvle€enia
Legenda k obrazku 6:
rigid substrate — tuhy podklad, insulation product — tepelnoizolacny vyrobok, adhesive — lepiaca vrstva
pulling force — tahova sila, anchor — kotva

Rigid substrate —®

[
Insulation product—i(

Musi sa vykonat 5 a viac skusok.

Vysledky su neplatné, ak sa vyskytne porusenie vzoriek na okraji. V takychto pripadoch sa rozmery vzorky
musia zvacsit’ (napriklad: 400 mm x 400 mm alebo 500 mm x 500 mm).

Posudenie:

V ETA sa uvedie stredna hodnota a individualne hodnoty zatazenia pri poruseni Rpanel @ Rjoint v kN/kotvu za
sucha a pripadne za mokra, navySe priemer taniera kotvy, tuhost taniera kotvy a odolnost voci zatazZeniu
(podla skusobnej metédy opisanej v prilohe G), pevnost v tahu kolmo na rovinu tepelnoizolaénej dosky
(skusana hodnota podfa 2.2.14).
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Vysledky skusky platia aj pre:
tepelnoizolaény vyrobok rovnakého typu tepelnej izolacie s va¢Sou hrabkou a/alebo vyS$Sou pevnostou
v tahu kolmo na rovinu dosky
- kotvy s rovnakym alebo vacésSim priemerom taniera a/alebo rovnakou alebo vys$Sou tuhostou
taniera/odolnostou voci zatazeniu (pozri prilohu G). V pripade, Ze vo vyhlaseni o parametroch kotiev
nie su uvedené ziadne parametre tuhosti taniera/odolnosti voCi zatazeniu, skuska tuhosti
taniera/odolnosti voci zatazeniu sa vykona podla skusobnej metddy opisanej v prilohe G.

2.2.13.2 Skuska statického penového bloku

Skuska statického penového bloku sa nevyzaduje, ak je ETICS lepeny s kotvami, ktoré sa pouzivaju iba ako
doplnkové prvky (pozri tabulku 4 v bode 2.2.10).

ETICS sa nanaSa na beténovu dosku bez akéhokolvek doplnkového lepenia v sulade s pokynmi vyrobcu
ETICS.

Rozmery sa zvolia podla Standardnej vyrobnej velkosti tepelnoizolaéného vyrobku minimalnej hrubky, ktora
je predmetom ETA.

Pre ETICS pripevneny kotvami prvkami sa skuSobné vzorky pripravia v sulade s pokynmi vyrobcu
a s prihliadnutim na vplyv kotiev umiestnenych v styku dosiek, ako je znazornené v 2.2.13 Odolnost proti
zataZeniu vetrom.

V pripade tepelnoizolaéného vyrobku z penového plastu sa vykonaju 3 alebo viac skusok (v zavislosti od
rozptylu vysledkov).

V pripade tepelnoizolaénych vyrobkov z mineralnej viny, drevitej viny, korku a inych tepelnoizolagnych
vyrobkov sa vykona 5 alebo viac skusok (v zavislosti od rozptylu vysledkov).

Podrobnosti o skuske su znazornené na obrazku 7. Skusobné zatazenie F: je generované hydraulickym
zdvihakom a prenasané cez silomer na preglejku alebo iny tuhy panel. Rychlost zataZovania musi byt
spravidla 10 x 1 mm/minutu. Nosniky sa pripevnia skrutkami do dreva k preglejke a drevena doska sa prilepi
na penovy blok pomocou dvojzloZzkového epoxidového lepidla. Pretoze povrch vzorky nie je priamo
pristupny, pretvorenie povrchu omietky sa meria predlZzovacou ty€ou prechadzajucou otvorom v jednom
z penovych blokov.

Penove bloky musia byt dostatoCne poddajné, aby sledovali vSetky pretvorenia omietkovej vrstvy bez vplyvu
na ohybovu tuhost ETICS. Preto sa bloky odrezi na obdlZznikové ¢&asti nepresahujuce rozmer
300 mm x 300 mm pri Sirke. VySka blokov musi byt najmenej 300 mm.

Poznamka: Vhodna dizka blokovych prvkov je 500 mm. Bloky sa po ukonéeni skisky mézu odrezat horticim drotom.
M6Zu sa opatovne pouZit najmenej 20-krat, kym zvy$na dizka nedosiahne asi 300 mm. Pevnost v tahu materialu sa
musi pohybovat v rozmedzi od 80 kPa do 150 kPa, pomerné pretvorenie pri poruseni musi prevysit 160 %. Pevnost v
tlaku podla EN ISO 3386-1 alebo EN ISO 3386-2 musi byt v rozmedzi od 1,5 kPa do 7,0 kPa. Prikladom vhodného
materialu je polyesterova pena.

Skuska sa vykona za sucha pri teplote (23+2) °C a relativnej vihkosti (50+5) % aZ do poruSenia.

Ak je v3ak pevnost v tahu tepelnoizolatného vyrobku za mokra sku$ana podfa 2.2.14.2 menSia ako 80 %
pevnosti v tahu skuSanej za sucha, skuska statického penového bloku sa vykona za mokra, ako je opisané
v 2.2.14.2/,28 -diova expozicia“.

Pre mechanicky pripevneny ETICS s profilmi: skuSka statického penového bloku po kondicionovani
tepelnoizolaéného vyrobku podla bodu 2.2.14.2/,28 -dfiova expozicia“.
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Obrazok 7 — Usporiadanie skusky pri statickej skuske ,,penového bloku"
Legenda k obrazku 7:
tension force — tahova sila, load cell — silomer, displacement transducer — snimac¢ posunu,
steel joist (in form of a cross) — ocelovy profil (v tvare kriza), ply-wood panel — doska z preglejky, extension rod dor
measuring of the displacement on the surface of the render — vysuvné rameno pre meranie posunu, foam block —
penovy blok, sample — vzorka, adhesive — lepidlo, anchors — kotvy, substrate — podklad, load application and
measurement — pdsobenie a meranie zatazenia, displacement measurement — meradlo posunu

Posudenie:

V ETA sa uvedu stredna hodnotu a individualne hodnoty zatazenia pri poruseni Rpanel and Rjoint v kN/kotva
za sucha a pripadne za mokra a navySe priemer taniera kotviaceho prvku a tuhost taniera kotviaceho prvku,
odolnost’ vo€i zataZeniu (podla skuSobnej metddy opisanej v prilohe G), pevnost v tahu kolmo na rovinu
tepelnoizolaénej dosky (skuSana hodnota podla 2.2.14).

Vysledky skusky platia aj pre:
- tepelnoizola¢ny vyrobok rovnakého typu tepelnej izolacie s va¢sou hrubkou a/alebo vysSou pevnostou
v tahu kolmo na rovinu dosky
- kotviace prvkyy s rovnakym alebo va¢§im priemerom taniera a/alebo rovnakou alebo vy$sou tuhostou
taniera/odolnostou voci zatazeniu (pozri prilohu G). V pripade, Ze vo vyhladseni o parametroch kotiev
nie su uvedené ziadne parametre tuhosti taniera/odolnosti vo&i zatazeniu, skuSka tuhosti
taniera/odolnosti voci zataZeniu sa vykona podla skuSobnej metddy opisanej v prilohe G.
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2.2.13.3 Dynamicka skuska vztlaku vetra
Priprava skusobnej vzorky: podfa spdsobu pripojenia.
a) Mechanicky pripevneny tepelnoizolaény vyrobok a isto mechanicky pripevneny tepelnoizolaény vyrobok:

Skusa sa minimalna a maximalna tepelnoizolacna doska s najniz§ou pevnostou v tahu, ktoré sa predmetom
ETA.

Na ziskanie udajov o odolnosti mechanickych pripeviiovacich prostriedkov a o odolnosti na ohyb alebo
odolnosti voCi prerazeniu tepelnoizolatného vyrobku, sa skuSa najtensia doska s minimalnym poctom
kotviacich pripeviiovacich prostriedkov podla navrhnutej schémy.

Na ziskanie vysledkov o pridrznosti omietkového systému tepelnoizolaéného vyrobku sa skusa najhrubsia
doska s maximalnym poctom kotviacich pripeviiovacich prostriedkov podla navrhnutej schémy. Skusaju sa
kotviace pripevnovacie prostriedky tepelnoizolaéného vyrobku uréené vyrobcom ETICS.

Doska ur€ena na skusku musi mat menovité rozmery.

Dosky sa po obvode skusobnej dosky sa maju zabezpecit doplnkovymi pripeviiovacimi prostriedkami, aby

sa zabranilo pred€asnému poruSeniu.

b) Lepeny tepelnoizolaény vyrobok:

v tahu kolmo na rovinu dosky (2.2.14.1 Pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky za sucha).

VSeobecne
Skusobna vzorku tvori:
- podkladova stena vyrobena z vostinovych tehal (omietnutych len na strane ETICS) s hrubkou 250 mm
alebo vacésou s upinajucimi ¢elustami na pripevnenie tuhého ramu po obvode,
- tepelnoizoagny vyrobok zabezpe&eny pripeviiovacimi prostriedkami uréenymi pre ETICS,
- omietka.
Rozmery skuSobnej vzorky musia byt minimalne 2,0 m x 2,5 m.
Pri pripevneni tepelnoizolaéného vyrobku pomocou profilov rozmery skisobnej vzorky musia byt
minimalne: (2a + 200 mm) x (4b + 200 mm).

—Profile— Fastener

¥ hJ
e - =)

1‘3!1&?

Obrazok 8 — Rozmery skusobnej vzorky

Legenda k obrazku 8:
profile — profil, fastener — spojovaci prostriedok
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Skusobné zariadenie

Skusobné zariadenie pozostava zo sacej (tlakovej) komory, ktora je umiestnena nad skusanym ETICS. Hibka
tlakovej komory musi byt dostato¢na na to, aby na skusany ETICS pdsobil konstantny tlak bez ohladu na
jeho moznu deformaciu. Tlakova komora sa pripevni na tuhy ram, ktory ohranicuje skisany ETICS alebo na
samotny ETICS. Omietkovy systém sluzi ako tesnenie medzi tlakovou komorou a vonkajsim prostredim.
Spojenie medzi omietkovym systémom a komorou musi byt dostatocné na to, aby umoznilo skutoénu
deformaciu skusaného ETICS pod vplyvom simulovaného vztlaku vetra.

Skusobny postup

P&sobiace zatazenie je uvedené na obrazku 11, pricom profil kazdého narazu je znazorneny na obrazku 10.
Maximalne sanie kazdého cyklu je W100% a definované v nasledujucich obrdzkoch a v tabulke 8:
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il in = = ! |
: - ’ ‘
% &% |
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2000 22 200
115 guats (xd ) 1418 gusts (x 1)
Obrazok 9 — Posobiace zat'azenie Obrazok 10 — Priebeh tlaku v ¢ase pri

cyklickom zat'azeni

Pocet cyklov Maximalne sanie v kPa

1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
atd'...

R L U U (L (N U A

Tabulka 8 — Maximalne sanie jednotlivych cyklov Wioo

Vzorka sa skusa az do porusenia:

PoruSenie sa definuje jednou z nasledujucich udalosti:

1.
2.

ook w

zlomi sa tepelnoizola&na/é) doska (dosky),

nastane oddefovanie v tepelnoizolatnom vyrobku alebo medzi tepelnoizolaénym vyrobkom a jeho
povrchovymi vrstvami,

oddeli sa omietkovy systém,

tepelnoizolana doska sa vyvlecie z mechanického pripeviiovacieho prostriedku/kotviaceho prvku,
mechanicka kotva sa vytrhne z podkladu,

tepelnoizolatna doska sa oddeli od nosnej konStrukcie. Ak nastane poruSenie medzi tepelnoizolaénou
doskou a podkladom a vysledok nie je prijatelny pre vyrobcu ETICS, skiSka sa méze zopakovat s pevnejSou
vazbou medzi tepelnoizolacnou doskou a podkladom.
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Posudenie:

Vysledok skusky Q1 je zatazenie W1o0% Vv priebehu cyklu, ktrému predchadzal cyklus, v ktorom sa poruSila
vzorka.

Vysledok skusky Q1 sa koriguje/opravi na zaklade nasledujuceho vzorca na ziskanie charakteristickej
odolnosti R«k:

Rk=Q:x Cs x Ca

kde:

Rk = charakteristicka navrhova odolnost

Ca = tvarovy sucinitel umoZziujuci rozdiel medzi deformaciou ETICS pri skiske a skuto€nou deformaciou
ETICS na celej stene. Tento sudinitel sa pouziva v inych oblastiach pre velmi deformovatelné plaste.
V oblasti ETICS je sucinitel Ca = 1.

Cs = Statisticky opravny faktor uvedeny v tabulke 9, tabulke 10 alebo dalej v texte.

Tabul'ka 9 — Cs pre lepeny tepelnoizolaény vyrobok

Lepena plocha v % (S) Cq
50 <S <100 1
20<S<50 0,9

Tabulka 10 — Cs pre tepelnoizolaéné vyrobky mechanicky pripevnené alebo €isto mechanicky
pripevnené kotvami

Poget prichytiek na doske Pocet dosiek v skuSobnej komore
tepelnej izolacie
1 2 3 4
2 > 0,90 0,95 0,97
3 0,85 0,95 0,97 0,98
4 0,90 0,97 0,98 0,99

** Nepripustné
Vysledky skuSok platia len pre skudané modely rozmiestnenia mechanickych pripevriovacich prostriedkov.

Cs pre tepelnoizolaéné vyrobky mechanicky pripevnené s profilmi
Hodnoty Cg ako funkcia rozmerov zvoleného ETICS na sku$anie su nasledovne:

Pre (3a + 200 mm) x (4b + 200 mm) a vacsie: Cg=0.95
Pre (4a + 200 mm) x (3b + 200 mm)
a (2a + 200 mm) x (5b + 200 mm) Cs=0.90
a (2a + 200 mm) x (6b + 200 mm)
Pre (2a + 200 mm) x (4b + 200 mm): Cg=0.85

Rozmery (2a + 200 mm) x (3b + 200 mm) nie su dovolené (v tomto pripade Cs bude menSie ako 0,5).

Hodnota Q1 a rovnica na stanovenie navrhovej odolnosti Rk sa musi uviest v ETA. NavySe sa uvedie skuSana
hodnota pevnosti v tahu kolmej na povrch tepelnoizolaného vyrobku (vysledok skusky podia 2.2.14.1).
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2.2.14 Skuska pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky tepelnoizolaéného vyrobku

Tato vlastnost je relevantna pre parameter pevnosti pri pretrhnuti a odolnosti ETICS proti zatazeniu vetrom
a posudzuje sa prostrednictvom skisania pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky za sucha (pozri 2.2.14.1)
a prostrednictvom skusania pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky za mokra (2.2.14.2).

2.2.14.1 Skuska pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky v suchych podmienkach (za sucha)

Iba vtedy, ak nie je pre prislusny tepelnoizolacny vyrobok definovana ziadna skiSobna metéda v prislusnej
harmonizovanej technickej Specifikacii (harmonizovana norma alebo eurépsky hodnotiaci dokument so
sprievodnym dokumentom ETA) a ak oznacenie CE a vyhlasenie o parametroch vyrobku neuvadza ziadne
suvisiace hodnoty, posudenie pevnosti v tahu sa vykona podla EN 1607.

Rozmery musia byt rovnaké ako vzorky na skudku pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky podfa prisludnej
technickej Specifikacie tepelnoizolacného vyrobku. Ak technicka Specifikacia tepelnoizolaéného vyrobku
nedefinuje velkost vzoriek, rozmer vzoriek je 200 mm x 200 mm.

Okrem toho sa vyZaduje skuSka na tepelnoizolaénom vyrobku s minimalnou hrabkou stanovenou vyrobcom,
ktory sa ma pouzit' pri skuSke podla 2.2.13.

Posudenie:
V ETA sa uvedie minimalna a priemerna hodnota pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky za sucha v kPa
spolu s informaciou o hrubke skusaného tepelnoizolatného vyrobku.

2.2.14.2 Skuska pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky v mokrych podmienkach (za mokra)

Iba vtedy, ak nie je pre prisludny tepelnoizolaény vyrobok definovana Ziadna skiSobna metdda v prislusnej
harmonizovanej technickej Specifikacii (harmonizovana norma alebo eurépsky hodnotiaci dokument so
sprievodnym dokumentom ETA) a ak oznacenie CE a vyhlasenie o parametroch vyrobku neuvadza ziadne
suvisiace hodnoty, posudenie pevnosti v tahu tepelnoizolaéného vyrobku v mokrych podmienkach (za
mokra) sa vykona tak, ako je popisané nizSie.

Tam, kde sa vlastnosti tepelnoizolacného vyrobku mézu zhorsit’ p6sobenim vihkosti, vykona sa skuska za
mokra podfa postupu v 2.2.14.1.

Velkost skuSobnych vzoriek zavisi od typu tepelnoizolaéného vyrobku a musi byt identicka so skuskou
v suchych podmienkach podla 2.2.14.1.

SkuSka sa vykonava na dvoch sériach skuSok s minimalne 8 vzorkami vystavenymi pOsobeniu tepla
a vlhkosti pri teplote (70 * 2) °C a relativnej vihkosti (95 + 5) % v klimatickej komore:
- pocas 7 dni, po ktorych nasleduje kondiciovanie pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %
az do dosiahnutia konstantnej hmotnosti,
- pocas 28 dni, po ktorych nasleduje kondiciovanie pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %,
az kym sa nedosiahne konstantna hmotnost.

Poznamka: Hmotnost sa povazuje za konstantnd, ak je hmotnostny rozdiel medzi dvoma meraniami vykonavanymi
v intervaloch 24 hodin do 5 %.

Posudenie:
Pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky sa stanovi po kazdom kondicionovani. Priemerné a minimalne
hodnoty v kPa pre kazdu sériu sa uvedu v ETA.

2.215 Skuska pevnosti v Smyku a Smykového modulu pruznosti ETICS

Vlastnosti pevnosti v Smyku a Smykového modulu pruznosti tepelnoizolacného vyrobku su reprezentativne
pre pevnost v Smyku a Smykovy modul pruznosti vyrobku (ETICS).

Tieto vlastnosti su relevantné pre parametre uvedené v 2.2.12 a 2.2.13.

Skuska sa musi vykonat pre lepeny ETICS.

Iba vtedy, ak nie je pre prisludny tepelnoizolaény vyrobok definovana Ziadna skiSobna metdda v prislusnej
harmonizovanej technickej Specifikacii (harmonizovana norma alebo eurépsky hodnotiaci dokument so
sprievodnym dokumentom ETA) a ak oznacenie CE a vyhlasenie o parametroch vyrobku neuvadza ziadne
suvisiace hodnoty, posudenie pevnosti v Smyku a Smykového modulu tepelnoizolatného vyrobku sa vykona
podla EN 12090 na hrubke vzorky 60 mm.
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Skuska sa vykona na 5 vzorkach pri teplote (23+2) °C a relativnej vihkosti (5015) %, az kym sa nedosiahne
ustalena hmotnost.

Posudenie:
Minimalna a priemerna hodnota Smykovej pevnosti v kPa a minimalna hodnota Smykového modulu v MPa
sa uvedu v ETA.

2.2.16 Odolnost’ pripeviovacich prostriedkov proti vyvleéeniu z profilov

Posudenie odolnosti pripeviiovacich prostriedkov proti vyvle€eniu kotveni z profilov pouzivanych ako
prislusenstvo (zakladové profily, rohové profily...) sa nevyzaduje.
Skuska sa vykonava, ak sa ETICS pouziva ako mechanicky priepevnenypomocou profilov (pozri tabulku 4).
Odolnost’ pripeviiovacich prostriedkov proti vyvle€eniu cez perforaciu (otvor, dieru) v profile sa skusa
nasledovne: skuSka sa vykonava na 5 vzorkach s rozmermi 300 mm + 20 mm so 6 mm perforaciou
(vyvrtanym otvorom) v strede.
Skusobné zariadenie tvori:

- dynamometer,

- podpera a kovova skrutka ako je v obrazku 11.
Vzorky su pred skudkou kondiciované aspon 2 h pri teplote (2312) °C.
Skrutka sa umiestni kolmo na profil ako je uvedené v obrazku11.
Skuska pevnosti v tahu sa vykonava pri teplote (23+2) °C.
Rychlost zatazovania/napinania je 20 mm/min.

Posudenie:

Najmens$ia hodnota odolnosti pripeviiovacich prostriedkov proti vyvile€eniu z profilov musi byt minimalne
500 N.

V ETA sa uvedu jednotlivé hodnoty a priemerna hodnota v kN.
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Obrazok 11 — Skuska odolnosti pripeviiovacich prostriedkov proti vyvle€eniu z profilov

2.2.17 Tahova skuska omietkového pasika
Ucel skuisky
Tahova skuSka omietkového pasika ETICS sa posudi prostrednictvom spravania sa trhlin vystuZenej

zakladnej vrstvy stanovenim rozlozenia trhlin a “charakteristickou Sirkou trhlin” W na celom popraskanom
povrchu.

Skasobné usporiadanie

Velkost vzorky omietkového pésika je 600 mm x 100 mm x dra pozostava z vystuze a zakladnej vrstvy
(dr= hrubka zakladnej vrstvy so zatlaenou vystuzou). Vzorka sa pripravi na hladkom podklade (napriklad
EPS), ktory umozriuje lahké oddelenie vzorky od podkladu po kondiciovani. Vystuz s dizkou 800 mm sa vlozi
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do zakladnej vrstvy podla pokynov vyrobcu ETICS. Na oboch koncoch musi pre€nievat 100 mm.
Vyc€nievajuce Casti vystuze sa umiestnia na omietnuté povrchy, na ktoré sa prilepia dve kovové platne (ak vystuz
nie je v strede, dva pasiky sa prilepia spodnymi stranami k sebe, kde su tenSie Casti pasov v strede vzorky).

Ako alternativu lepenia vzoriek medzi dve kovové platne je mozné upevnit vzorky pomocou félie z PVC
(hrubky od 1,5 mm do 2,0 mm, tvrdosti Shore-A82) a pneumatickych/hydraulickych €elusti (pozri obrazok
12).

Skuska sa vykonava v smere osnovy a utku na troch omietkovych pasikoch. Pocet niti v jednom smere musi
byt rovnaky pre v3etky tri pasiky.

load axis ofthe
e tezting machine

\\ specimensymmetrically aranged

e
\ alactronic strain gauge DD
h
detall A

Al |

£ 300 mm
0,

i

I RN | '||

Obrazok 12 — Skasobné usporiadanie pri tahovej skiske omietkového pasika
Legenda k obrazku 12:
Load axis of the testing machine — ZataZovacia os skuSobného pristroja
Specimen symmetrically arranged — Symetricky osadena vzorka
Electronic strain gauge DD 1 — Elektronicky snimac¢ DD 1
Hydraulic clamping device — Hydraulické upinacie zariadenie

SkuSobny postup:

Tahova sila pésobi konstantnou rychlostou posunu prieénika 0,5 mm/m so sledovanim deformacie. Sila sa
meria pomocou statického jednoosého silomerného pristroja (trieda 1). Pretvorenia sa meraju dvoma
elektronickymi tahovymi meradlami DD1 s presnostou *+ 2,5 mm, trieda presnosti 0,1. DiZka meranej
vzdialenosti musi byt najmenej 100 mm. Meracie body su usporiadané tak, aby boli najmenej 75 mm od
vonkajsich hranic zavadzajucich prvkov. Dizka meradla musi byt 150 mm a musi byt vzdialena najmenej 75
mm od hrotov/vrcholov kovovych platni. Dva elektronické merae pretvorenia su pripevnené rovnakym
spbsobom na prednu a zadnu stranu vzorky a/alebo boénych stranach vzorky, aby umoznovali samostatnu
analyzu nameranych vysledkov

Vzorky omietkovych pasikov sa zatazuju 10 krat az do 50 % predpokladaného napétia/pevnosti pri vzniku
trhlin, pre omietkové systémy na baze organiky az do maxima 250 N na skuSobny pasik. Zatazovanie
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a odlahCovanie (uvolfiovanie) musi trvat 1 az 2 minuty. PoCas 11. cyklu sa vzorky omietkového pasika
zatazia az po vznik trhlin a napokon do pretrhnutia. Ak nevznikne porusenie skér, priebeh zatazovania sa
preruSi pri hodnote pomerného pretvorenia omietky 0,3 %, 0,5 %, 0,8 %, 1,0 %, 1,5 %, a 2,0 %. Mnozstvo
trhlin v ramci rozsahu merania sa spodita, zmeria a zaznamena. Sirka trhlin sa musi klasifikovat
s frekvenciou uvedenou v zazname vyskytu trhlin (pozri obrazok &. 13) do kategéfii < 0,05 mm, < 0,10 mm,
< 0,15 mm, £ 0,20 mm, £ 0,25 mm a > 0,25 mm. Musi sa zaznamenat pre kazdy pripad maximalna Sirka
meranych trhlin s presnostou 1/100 mm.

Odporuca sa zmerat Sirku trhlin lupou s 50-nasobnym zvacSenim; prehnana presnost nie je vhodna
z dbvodu nepravidelnostiam tychto trhlin.

Vzorka € Pocet trhlin na vzorke strany A Pocet trhlin na vzorke strany B
so Sirkou trhliny w [mm] so Sirkou trhliny w [mm]

[%] < < < < < > | max |z < < < < < > max. | =

0,05 | 0,10 | 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,25 trnli | 0,05 | 0,10 | 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,25 trhli

n n
1.0.1 0,3
0,5
0,8
1,0
1,5
2,0

Obrazok 13: Zaznam vyvoja trhlin pri tahovej skuske omietkového pasika

Analyza vysledkov skusky:

Podla presného postupu (l) suvisiace zakladné rovnice su odvodené zo zaznamenaného zatazovacieho
grafu pre smer osnovy a smer utku. Z toho sa da vycitat pomerné pretvorenie omietky &« s ukonéenou
tvorbou trhlin. Pre tento stav roztaznosti je vS8ak minimalne pri 0,5 % roztaznosti (pomernom pretvoreni)
stanovena charakteristicka Sirka trhlin zo vSetkych vysledkov skuSok, ktoré su k dispozicii, ako 95 % kvantil
so 75 % uroviiou spolahlivosti v uréenych pracovnych krokoch uvedenych nizSie. Pri uréovani Sirky trhlin sa
stredné hodnoty mézu linearne interpolovat.

¢ Stanovenie pomerného pretvorenia e s “ukonéenou tvorbou trhlin" (zakladné rovnice odvodené z grafu
zatazenie — pomerné pretvorenie); x> 0,5 %

e Pocet stran vzorky a merané Sirky trhlin pre tahovy stav omietky od¢&itany zo zaznamu vyvoja trhlin
(pozri obrazok 13).

e Stanovenie strednej hodnoty Sirky trhlin wm, meranej v stave rozpinania ex omietkového pasika
s "ukoncéenou tvorbou trhlin". Okrem toho jemozné vziat do uvahy dalSie hodnoty uréené pre vysSi
a niz8i stav a naslednu meranu Sirku trhlin linearne interpolovat.

e Pre strednu hodnoty wm, ktora stanovuje Sirku trhlin, je stanovena Standardna (smerodajna) odchylka s.

¢ Hodnota k pre 95 % kvantil vysledkov zo $tatistickych Udajov v zavislosti od poc¢tu skisSok a 75 % urovne
spolahlivosti pre experimentalne analyzy na ETICS:

In = 3 4 5 6

k= 3,15 [2,68 2,46 2,34

e Vypocet "charakteristickej Sirky trhlin": wrk =wm + s - *k
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Podla zjednoduseného postupu (ll) sa charakteristicka Sirka trhlin pre €'« = 0,8 % stanovi ako 95 % kvantil
80 75 % spolahlivostou podla nasledujucich krokov.
e Stanovenie strednej hodnoty Sirky trhlin wm pri stave napéatia €'«x= 0,8 %.

e Pre priemernu hodnotu wm urCujucu Sirku trhlin je stanovena prislusna Standardna (smerodajna)
odchylka s.

¢ Hodnota k pre 95 % kvantil vysledkov zo $tatistickych Udajov v zavislosti od poc¢tu skisSok a 75 % urovne
spolahlivosti pre experimentalne analyzy na ETICS:

n= 3 4 5 6
k= 3,15 | 2,68 | 246 | 2,34

¢ Vypocet "charakteristickej Sirky trhlin": wrk =wm +s - *k

Pre organické omietkové systémy bez pozorovania Sirky trhlin sa musi pomerné pretvorenie pri poruseni €r
a prislusné medzné zatazenie stanovit ako stredna hodnota z kazdej jednotlivej skusky.

Posudenie:

V ETA sa musi uviest charakteristicka Sirka trhliny w v. mm pri ukonCenej tvorbe trhlin pre smer osnovy
a utku omietkovaho systému (definiciu pozri bod 1.3.8) s odkazom na metédu hodnotenia.

Pre organické omietkové systémy bez pozorovania trhlin sa v ETA uvedu priemerné hodnoty pretvorenia pri
pretrhnuti e v % a prislusné medzné zataZenie Nr v kN.

2.218 Pevnost' v Smyku a Smykovy modul lepidla z PU peny
Tieto vlastnosti sa posudia len v pripade, ked penové lepidlo je su€astou ETICS. Pevnost v Smyku a modul

pruznosti v Smyku sa urcia podla prilohy F.

Posudenie:
V ETA sa uvedu minimalne a priemerné hodnoty pevnosti v 8myku v kPa a Smykového modulu v kPa.

2.219 Spravanie lepidla z PU peny po expanzii

Tato vlastnost sa posudi len v pripade, ked penové lepidlo je su€astou ETICS. Spravanie lepidla z PU peny
po expanzii sa urci podla prilohy F.

Posudenie:
V ETA sa uvedu maximalne a priemerna hodnoty spravania lepidla z PU peny po expanzii.

2.2.20 Pridrznost’ po starnuti
2.2.20.1 Pridrznost po starnuti povrchovej vrstvy skiSanej na fragmente steny

Skuska pridrznosti sa vykonava na fragmente po hygrotermickych cykloch (cykly teplo-dazd a teplo-chlad)
na vSetkych pouzivanych konfiguraciach ETICS a po najmenej 7 diioch kondiciovania a maximalne 14 dfioch
kondiciovania.

Pat vzoriek s vhodnymi rozmermi sa vyreZze pomocou uhlovej brusky cez zakladnu vrstvu podla obrazka 14.
Rozmery musia byt rovnaké ako pri vzorkach na skusku pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky podla
2.2.14.1. Kovové platne vhodnej velkosti sa k nim pripevnia vhodnym lepidlom.
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7/ ///\///A—> a. kovova platiia

S » b. zakladna vrstva/lepiaca vrstva

>

c. tepelnoizolaéna vrstva/podklad

Bonding of metal plate
cut part

Obrazok 14 - Prilepenie kovovej platne na prerezanu €ast’
Nasledne sa vykona odtrhova skuska (odolnosti pri poruseni) pri rychlosti tahovej sily of 10 £ 1 mm/min.

Posudenie:
VSetky vysledky zo skusky pridrznosti povrchovej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku po kazdom
kondiciovani musia splnit nasledovné ustanovenia:
- najmenej 80 kPa pri poruseni sudrznom (cohesive rupture) alebo pri poruseni v lepidle (adhesive
rupture), alebo
- poruSenie sudrznosti nastane v tepelnoizolaénom vyrobku (100% cohesive rupture), ak je odolnost pri
poruseni nizSia ako 80 kPa.

V ETA sa musia uviest jednotlivé a stredné hodnoty vyjadrené v kN/m?2 spolu so spdsobom porusenia.

2.2.20.2 Pridrznost po starnuti povrchovej vrstvy neski$anej na fragmente steny

Skuska sa vykonava dodatoCne na malych vzorkach inych konfiguracii, ktoré neboli posudené podla
2.2.20.1. Skuska sa vykonava na tepelnoizolaénom vyrobku s nanesenym omietkovym systémom podla
inStrukcii vyrobcu ETICS.

Po minimalne 28 diovom kondiciovani vzoriek pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vlhkosti (50 £ 5) %, sa
vyreze pat vzoriek s vhodnymi rozmermi cez zakladnu vrstvu pomocou uhlovej brasky podla obrazka 14.
Rozmery musia byt rovnaké ako pri vzorkach na skusku pevnosti v tahu kolmo na rovinu dosky podla 2.2.14.
Ak vyrobca deklaruje aplikaciu penetraéného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy ako alternativnu (méze sa
i nemusi pouzit), musia sa odskusat minimalne konfiguracie omietkového systému bez penetraéného nateru
alalebo dekorativnej vrstvy. Kovové platne vhodnej velkosti sa k nim pripevnia vhodnym lepidlom.

Skuska sa musi vykonat”:
- na vzorkach vystavenych starnutiu ponorenim do vody na 7 dni a naslednym susSenim minimalne 7 dni
pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 £ 5) %,

- ak su potrebné cykly zmrazovania a rozmrazovania 2.2.5.1: na vzorkach po cykloch zmrazovania
a rozmrazovania, ako sa uvadza v 2.2.7 a po naslednom su$eni najmenej 7 dni a maximalne 14 dni po
ukonceni cyklovania.

Nasledne sa vykona odtrhova skiska (odolnosti pri poruseni) (2.2.11.1) pri rychlosti tahove;j sily 10 £ 1 mm/min.
Zaznamenaju sa jednotlivé a stredné hodnoty a vysledky sa vyjadria v kN/m?2 (kPa).

Posudenie:
VSetky vysledky zo skusky pridrznosti povrchovej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku po kazdom
kondiciovani musia splnit nasledovné ustanovenia:
- najmenej 80 kPa pri poruseni sudrznom (cohesive rupture) alebo pri poruseni v lepidle (adhesive
rupture) alebo
- porusenie sudrznosti nastane v tepelnoizolaénom vyrobku (100% cohesive rupture), ak je odolnost pri
poruseni nizsia ako 80 kPa.

V ETA sa musia uviest jednotlivé a stredné hodnoty vyjadrené v kN/m? spolu so spésobom porusenia.
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2.2.21 Mechanické a fyzikalne vlastnosti mriezky

Posudenie tychto vlastnosti je relevantné/reprezentativne pre posudenie odolnosti proti narazu. Posudzuje
sa podla bodov 2.2.21.1,2.2.21.2 a2 2.2.21.3.

2.2.21.1 Pevnost v tahu a pomerné prediZenie sklotextilnej mriezky v stave dodania

Vlastnost sa posudi pre kazdy typ sklotextilnej mriezky, ktora je sucastou ETICS v smere Utku a osnovy,
najmenej na 10 vzorkach podla EAD 040016-00-0404.

Ak su k dispozicii hodnoty uréené podla EAD 040016-00-0404 a Specifikované jeho vyrobcom v oznaceni
CE a vo vyhlaseni o parametroch pre sklotextilni mriezku, su v sulade s poziadavkami uvedenymi v bode
2.2.21.2, dalSie skusky sa nevykonavaju a priemerné hodnoty pevnosti v tahu v smere osnovy a utku budu
prevzaté z Vyhlasenia o parametroch (DoP) od vyrobcu sklotextilnej mriezky.

Posudenie:

V ETA sa uvedu stredna hodnota pevnosti v tahu vyjadrena v N/mm a stredna hodnota pomerného
predizenia vyjadrena v % v stave dodanie pre kazdy typ sklotextilnej mriezky v smere osnovy a utku.

2.2.21.2 Pevnost v tahu a pomerné prediZenie sklotextilnej mriezky po starnuti

Vlastnost sa posudi pre kazdy typ sklotextilnej mriezky, ktora je sucastou ETICS v smere Utku a osnovy,
najmenej na 10 vzorkach podla EAD 040016-00-0404.

Ak su hodnoty uvedené v CE oznaceni a vo vyhlaseni o parametroch pre sklotextilnd mriezku a su v sulade
s poziadavkami uvedenymi v bode 2.2.21.2, dalSie skusky sa nevykonavaju a priemer hodnoty pevnosti
v tahu v smere osnovy a utku budu prevzaté z DoP od vyrobcu sklotextilnej mriezky.

Po (umelom) starnuti vzoriek (kondicionovanie spésobom ponorenia do zasaditého roztoku) musi byt
stredna hodnota zostatkovej pevnosti Standardnej mriezky (pozri 1.3.8.1) v smere utku a osnovy najmene;j:
- 50 % pevnosti v stave dodania,
- a20 N/mm.

Po (umelom) starnuti, strednd hodnota vystuznej mriezky (pozri 1.3.8.1) musi byt najmene;j:
- 40 % pevnosti v stave dodania,
- a20 N/mm.

Posudenie:

V ETA sa uvedu priemerna hodnoty pevnosti v tahu v stave dodania pre kazdy typ sklotextiinej mriezky
v smere osnovy a Utku vyjadrené v N/mm.

V ETA sa uvedu priemerna hodnoty pevnosti v tahu po (umelom) starnuti pre kazdy typ sklotextilnej mriezky
v smere osnovy a Utku vyjadrené v N/mm.

V ETA sa uvedie relativna zostatkova odolnost po starnuti pevnosti v stave dodania pre kazdy typ
sklotextilnej mriezky v smere osnovy a utku vyjadreny v %.

V ETA sa uvedu priemerna hodnoty pomerného prediZzenie po (umelom) starnuti pre kazdy typ sklotextilnej
mriezky v smere osnovy a Utku vyjadrené v %.
2.2.21.3 Ochrana proti korézii mriezky

V pripade mriezky z pozinkovanej ocele sa minimalna hrubka poZadovaného zinkového povlaku overuje
prislusnou metédou EN.

EN ISO 1460: Kovové povlaky na Zeleznych materidloch vytvorené ponornym Ziarovym zinkovanim.
Gravimetrické stanovenie ploSnej hmotnosti.

EN ISO 1461: Kovové povlaky na Zeleznych a ocefovych materidloch vytvorené ponornym Ziarovym
zinkovanim. Poziadavky a skusobné metédy.

EN 10244-2: Ocelovy drét a ocelové vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocefovom dréte. Cast 2: Poviaky
zo zinku a zliatin zinku.

Kovova vystuz alebo vystuzna mriezka sa m6zu vyrobit z pozinkovanej ocele alebo austentickej
nehrdzavejucej ocele.

EAD 040083-00-0404 Strana 44 z 88



Posudenie:

V ETA sa uvedie hrubka zinkového povlaku a galvanického povlaku vyjadrena v ym.

V pripade pozinkovanej (galvanizovanej) mriezky je minimalna hrabka zinkového povlaku 20 ym (=275 g/mz)
a pozinkovanie (galvanizacia) sa vykona po zvareni mriezky.

2.2.22 Vzduchova nepriezvucénost ETICS

Vzduchova nepriezvuénost ETICS sa posudzuje pomocou vzduchovej nepriezvuénosti ETICS (pozri
2.2.22.1) a pomocou dynamickej tuhosti tepelnoizolaéného vyrobku (pozri 2.2.22.2) a pomocou odporu proti
prudeniu vzduchu tepelnoizolaénym vyrobkom (pozri 2.2.22.3).

22221 Vzduchova nepriezvucnost ETICS

Akusticky parameter ETICS sa musi stanovit na zaklade laboratérnych skusok vykonanych podla EN ISO
10140-1, prilohy G.2 c¢), EN ISO 10140-2 na prislusnom type steny definovanom v prilohe B ISO 10140-5.
Pri skusani konfiguracie ETICS sa musia zohladnit tieto pravidla:

- tepelnoizola¢né vyrobky s vy§3ou dynamickou tuhostou maju horsi parameter,

- tepelnoizola¢né vyrobky s nizSim odporom proti prudeniu vzduchu maju horsi parameter,

- vyS8Si pocet pripeviovacich prostriedkov sposobuje horSi parameter,

- vyS8Sie pokrytie lepiacou plochou poskytuje lepSi parameter,

- vyS8Sia hmotnost omietkového systému poskytuje lepsi parameter,

- vacsia hrubka tepelnoizolacného vyrobku poskytuje lepsi parameter,

- parameter hrubky tepelnoizolaéného vyrobku medzi dvoma skuSanymi sa moZze linearne interpolovat,

- kotvy s plastovymi skrutkami/klincami poskytuju lep$i parameter ako s kovovymi skrutkami/koncami.

Posudenie:

Index zlepsenia vazenej vzduchovej nepriezvuénosti s ETICS a bez ETICS, ARw,direct, A(Rw + C)directa A(Rw
+ Crr)direct, S8 zaznamena ako hodnotenie podfa EN ISO 717-1 spolu s opisom steny pouzitej pri skusani.

V ETA sa uvedie sku8ana konfigurdcia vratane hmotnosti omietkového systému.

2.2.22.2 Dynamicka tuhost tepelnoizolaného vyrobku

Tato vlastnost sa posudzuje s ciefom preukazat ochranu tepelnoizolagného vyrobku pred hlukom.

Ak nie je pre prisludny tepelnoizolany vyrobok definovana Ziadna skuSobnd metdda v prisludnej
harmonizovanej technickej Specifikacii (harmonizovana norma alebo eurdpsky hodnotiaci dokument so
sprievodnymi Udajmi v ETA) a ak k oznaceniu CE a vyhlaseniu o parametroch vyrobku nie su pripojené
Ziadne suvisiace hodnoty, skuska sa vykona podla EN ISO 9052-1 alebo EN 29052-1 (identické s EN ISO
9052-1) bez predpatia pre najtensiu a najhrubSiu hribku predpokladaného tepelnoizolaéného vyrobku.
Velkost vzorky je 200 mm x 200 mm. Pripustna tolerancia drsnosti povrchu je 3 mm. Pocet vzoriek je tri. Je
zname, Ze akustické vlastnosti zavisia od dynamickej tuhosti. Pozrite si napriklad odsek 2.2.22.1:
~tepelnoizolacény vyrobok s vy§Sou dynamickou tuhostou vykazuje horsi parameter*.

Posudenie:
Jednotlivé hodnoty dynamickej tuhosti kazdého typu tepelnoizolaéného vyrobku sa uvedu v ETA. V ETA sa
uvedie hodnota (s°) vyjadrena v MN/m3 pre kazdu hribku spolu s dajom o skisanej hribke v mm.

2.2.22.3 Odpor proti pradeniu vzduchu tepelnoizaéného vyrobku

Tato vlastnost sa posudzuje s cielom preukazat ochranu pérovitého tepelnoizolaéného vyrobku pred hlukom.

Odpor proti pradeniu vzduchu sa ur€uje iba pre poérovité tepelnoizoléné materialy (napr. mineralna vina,
drevita vina). Ak nie je pre prislusny tepelnoizolacény vyrobok definovana ziadna skuSobna metdda
v prislusnej harmonizovanej technickej Specifikacii (harmonizovana norma alebo eurépsky hodnotiaci
dokument so sprievodnymi udajmi v ETA) a ak k oznaceniu CE a vyhlaseniu o parametroch vyrobku nie su
prilozené Ziadne suvisiace hodnoty, vykona sa skuska podla EN 29053, metddy pre najtensiu a najhrubSiu
hrubku predpokladaného tepelnoizolaéného vyrobku. Pripravi sa 9 vzoriek pre kazdy typ tepelnoizolaéného
vyrobku. Velkost vzoriek sa uréuje podla velkosti meracej komory konkrétneho zariadenia.

Posudenie:

V ETA sa musia uviest jednotlivé hodnoty odporu prudenia vzduchu r vyjadrené v kPa s/m? pre kazdy typ
tepelnoizolaéného vyrobku pre najtensiu a najvacsiu hrabku.
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2.2.23 Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla ETICS

Vlastnost tepelna vodivost tepelnoizolaéného vyrobku podla bodu 2.2.23.1 je reprezentativny na posudenie
tepelného odporu a sucinitela prechodu tepla ETICS.

Dodato¢ny tepelny odpor ETICS (Retics) pridany k podkladovej stene sa vypocita z tepelného odporu
tepelnoizolacného vyrobku (Rinsuiation) stanoveného podla 2.2.23.1 a bud z tabulkovej hodnoty (Rrender j€
priblizne 0.02 m2K/W) alebo Rrender stanoveného skiskou podla EN 12667 ¢i EN 12664 (v zavislosti od
oCakavaného tepelného odporu).

ReTics = Rinsulationt Rrender [(mzK)/W]
Ako sa opisuje v EN ISO 10456.

Tepelné mosty spésobené mechanickymi pripeviovacimi prostriedkami ovplyvriuju sucinitel’ prechodu tepla
celej steny a musia sa zohladnit’ pouzitim nasledujuceho vypoctu:

Ue= U + AU [W/(m?K)]

kde: Uc opraveny sucinitel prechodu tepla celej steny, vratane tepelnych mostov
U sucinitel prechodu tepla celej steny, vratane ETICS, bez tepelnych mostov
_ 1
RETICS W RS.'.'EIS.’IE.‘.’E i+ RSE T Rsi

Rsubstrate tepelny odpor podkladu steny [(m2K)/W]
Rse odpor pri prestupe tepla na vonkajSom povrchu [(m2K)/W]
Rsi odpor pri prestupe tepla na vnatornom povrchu [(m?K)/W]
AU korek&ny vyraz pre sucinitel prechodu tepla mechanické pripevriovacie prostriedky
= yp* n (pre kotvy) + Zyi * {i (pre profily) (vzorec pre Uc)
Ap bodovy stratovy sudinitel kotiev [W/K]. Ak nie je ur€eny v ETA pre kotvy, platia nasledujuce hodnoty:
= 0,002 WIK pre kotvy s plastovou skrutkou/klincom, skrutkou/klincom z nehrdzavejlcej ocele s
hlavou pokrytou najmenej 15 mm plastovym materialom a pre kotvy so vzduchovou medzerou
minimalne 15 mm v hlave skrutky/klinca.
= 0,004 WIK pre kotvy so skrutkou/klincom z pozinkovanej uhlikovej ocele s hlavou pokrytou
najmenej 15 mm plastovym materialom alebo vzduchovou medzerou najmenej 15 mm v hlave
skrutky/klinca.
= 0,008 WIK pre vSetky ostatné kotvy (najhorsi pripad)

n pocet kotiev na m2. V pripade, ak je n viac ako 16, neplati vzorec pre Uc
Wi linearny stratovy sucinitel profilu [W/(m-K)]
fi dizka profilu na m2.

Vplyv tepelnych mostov sa mdze vypocitat podla opisu v EN ISO 10211.
Vypocdita sa podla tejto normy, ak sa predpoklada pocet kotiev viac ako 16 na m2. Deklarované hodnoty yp
v tomto pripade neplatia.

Posudenie:

V ETA sa uvedie vypocitand alebo experimentalne stanovena hodnota tepelného odporu ETICS
s minimalnou hrdbkou a najvy$8ou hodnotou sucinitela tepelnej vodivosti tepelnoizolaéného materialu
Specifikovanou vyrobcom ETICS vyjadrenym v (mz-K)/W.

2.2.23.1 Tepelny odpor tepelnoizolaéného vyrobku

Vlastnost' sa posudzuje podla eurépskej normy pre prislusny tepelnoizolaény vyrobok. Ak nie je pre prislusny
tepelnoizolany vyrobok definovana Ziadna skuSobna metéda v prislusnej harmonizovanej technickej
Specifikacii (harmonizovana norma alebo eurépsky hodnotiaci dokument so sprievodnymi udajmiv ETA) a ak
k oznaceniu CE a vyhlaseniu o parametroch vyrobku nie su priloZzené Ziadne suvisiace hodnoty, vykona sa
skuska podla EN 12667 alebo EN 12939.

Posudenie:

V ETA sa uvedie hodnota tepelného odporu tepelnoizolaéného vyrobku pouZzitého v ETICS vyjadrena
v (m2.K)/W.
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3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV
3.1 Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky podla tohto EAD plati eurépsky pravny predpis: Rozhodnutie 97/556/EC% zmenené a doplnené
rozhodnutim 2001/596/ECS.

Prislusny systém AVCP je 2+ na akékolvek pouzitie, s vynimkou pouziti, ktoré podliehaju predpisom o reakcii
na ohen.

Pre pouzitia, ktoré podliehaju predpisom o reakcii na ohen, sa aplikuju systémy AVCP tykajlice sa reakcie
na ohen 1 alebo 2+ v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom rozhodnuti.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body c&innosti, ktoré ma vyrobca zostavy vykonat v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov sa uvadzaju v tabulke 11a.

Opatrenia, ktoré ma vykonat vyrobca zostavy, sa uvadzaju v tabulkach 11b az 11e, ak komponenty vyraba
sam vyrobca a v tabulke 11f, ak komponenty nevyraba samotny vyrobca, ale jeho dodavatel podla
Specifikacii vyrobcu.

Tabulka 11a — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

C. Predmet/druh kontroly Skuska alebo  [Kritéria, ak Minimalny pocet Minimalna
kontrolna nejakeé su vzoriek pocetnost
metdda kontrol

Vnutropodnikova kontrola (FPC)
1 Komponenty, ktoré vyrobca vyraba sam:
= Tepelnoizolaény vyrobok tabulka 11b tabulka 11b tabulka 11b tabulka 11b
= Lepiaca vrstva, zakladna
vrstva, povrchova vrstva, tabulka 11c tabulka 11c tabulka 11c tabulka 11c
penetracny nater, dekorativna
vrstva
= Vystuzna mriezka tabulka 11d tabulka 11d tabulka 11d tabufka 11d
= Kotvy/Profily tabulka 11e tabulka 11e tabulka 11e tabulka 11e
Komponenty, ktoré vyrobca
2 nevyraba sam (*) tabulka 11f tabulka 11f tabulka 11f tabulka 11f
3 Zostava tabulka 11g tabulka 11g tabulka 11g tabulka 11g

(*) Komponenty, ktoré vyraba dodavatel podla Specifikacie vyrobcu.

5 L:Jradny vestnik Eurdpskych spoloéenstiev/L:Jnie L 229 of 20.08.1997, s. 14
8 Uradny vestnik Europskych spologenstiev/Unie L 209 of 2.08.2001, s. 33
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Tabulka 11b — Kontrolny plan, ked’ tepelnoizolaény vyrobok vyraba samotny vyrobca;
zakladné body.

vzduchu

alebo Specifikaciu

v kontrolnom
plane

v kontrolnom
plane

C. | Predmet/druh kontroly Skuska alebo Kritéria, ak Minimalny Minimalna
kontrolna nejaké su pocet pocetnost’
metdda vzoriek kontrol
Vnutropodnikova kontrola (FPC)
Zostava
Vstupné materialy
dodaci list a/alebo
. Stitok na obale zhoda L i
1 Suroviny certifikaty s objednavkou - kazda dodavka
dodavatelov alebo
skusky dodavatela
Vystupné komponenty
Rozmerové vlastnosti a podla relevantnej
2 vzhlad hEN alebo EN
normy alebo
Specifikacie
3 Objemova A1
hmotnost/PloSna hmotnost
Pevnost v tahu kolmo na
4 rovinu dosky za sucha 22141
Pevnost v tahu kolmo na [;(odl‘a e
rovinu dosky za mokra ontrolneho
5 (ak sa vztahuje) 22.14.2 planu (*)
podla relevantnej
6 Stlacenie hEN alebo EN podla hodnét odla
normy alebo Specifikovanych Eontrolného
Specifikacie v kontrolnom .
I . planu
Pevnost v Smyku a modul plane
7 N STy 2.2.15
pruznosti v Smyku
Rozmerova stabilita
8 (nevztahuje sa na podla relevantnej
mineralnu vinu) hEN alebo EN
, o normy alebo minimalne 1x
9 Tepelna vodivost Specifikacie 72 5 rokov
10 Sp?Ine_tepIo/Qpcs ak sa A2/EN ISO 1716 Minimalne 1x
vztahuje za 2 roky
11 Reakcia na ohen
12 Schopnost ETICS horiet ' .
postupujlicim tlenim, ak sa| Podla relevantne;
vztahuje hEN alebo EN
normy alebo —
. , P minimalne 1x
13 | Nasiakavost Specifikacie
za 5 rokov
14 | Priepustnost vodnej pary
EN 29052-1 — pozri | podla hodnét podfa hodnét 2x za rok alebo
15 Dynamicka tuhost’ vyrobkovl normu Specifikovanych | Specifikovanych | podla relevantne;
alebo $pecifikaciu | v kontrolnom v kontrolnom vyrobkovej normy
plane plane
EN 29053 - pozri podla hodnét podla hodnét 2x za rok alebo
16 | Odpor proti prudeniu vyrobkovd normu | 8pecifikovanych | Specifikovanych podla relevantnej

vyrobkovej normy

(*) Frekvencia sa stanovi od pripadu k pripadu v zavislosti od variacii objemu vyroby a riadenia vyrobného postupu.
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Tabulka 11c — Kontrolny plan, ked’ lepiacu vrstvu, zakladnu vrstvu, povrchovu vrstvu, penetraény
nater a/alebo dekorativhu vrstvu vyraba samotny vyrobca; zakladné body.

C.

Predmet/typ kontroly

Skuska alebo
kontrolna
metoda

Kritéria, ak
nejaké su

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna
frekvencia
kontrol

Vnutropodnikova kontrola (FPC)

Lepidlo, zakladna vrstva, povrchova vrstva, penetraény nater, dekorativna vrstva

Vstupné materialy

Suroviny

dodaci list a/alebo
Stitok na obale

certifikaty
dodavatelov alebo
skusky dodavatela

zhoda
s objednavkou

kazda dodavka

Sitovy rozbor (7) lepidla

2 podla predpisov podra podla hodnét podla hodnét
— . vyrobcu kontrolného Specifikovanych | Specifikovanych v
3 Sypna 0b71em'ova planu v kontrolnom kontrolnom plane
hmotnost lepidla plane

Vyrobny proces

4 Proces miedania podfa predpisov podfa predpisov | podfa predpisov | podfa predpisov
vyrobcu vyrobcu vyrobcu vyrobcu

5 Balenie
Vystupné komponenty
6 Objemova hmotnost A6
7 Sitovy rozbor (1) (5) A.6.4
8 Obsah susiny pri 105 °C A.6.5

(2)
9 Obsah popola pri 450 °C A.6.6

Modul pruznosti, , A
10 pevnost v tahu A.6.8.3 plo’dla k*ontrolneho

a predizenie (3) (4) (5) planu (%)
11 Zmrastovanie (3) (4) (5) A.6.8.2
12 Viskozita (2) prislusna EN podfa hodnét podla
13 | Vzhlad (6) prislugna EN Specifikovanych kontrolného

- —— v kontrolnom lanu
14 Pevnost v tlaku (6) prislusna EN plane p
15 Rozmerova stabilita (6) prislu§na EN
16 Pevnost' v tahu (6) prislu§na EN
17 Spalné teplo ENISO 1716
podla EN 13501-1 inimalne 1
a Delegovaného ;na:nzln;;ikr;e X

18 Reakecia na oheft nariadenia komisie

(EU) &. 2016/364,
A.5 (pre penové
lepidla)

(")
(1)
(2)
(3)
(4)
()
(6)
()

Frekvencia sa stanovi od pripadu k pripadu v zavislosti od variacii objemu vyroby a riadenia vyrobného postupu.
Len pre prasky a pasty, nie pre kase

len pasty a kaSe
na zatvrdnutej malte

len pre zakladné vrstvy bez vystuze
neuplatiuje sa pre penetraény nater alebo dekorativnu vrstvu

len pre penové vyrobky
len pre prasky
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Tabulka 11d — Kontrolny plan, ked' vystuznu mriezku vyraba samotny vyrobca ETICS;
zakladné body.

Q<

Predmet/typ kontroly

Skuska alebo
kontrolna metdda

Kritéria, ak
nejaké su

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna
frekvencia
kontrol

Vnutropodnikova kontrola (FPC)

Vystuzna mriezka

Vstupné materialy

dodaci list al/alebo
, Stitok na obale zhoda . .
1 | Suroviny certifikaty dodavatelov| s objednavkou kazda dodavka
alebo skusky
dodavatela
Vystupné komponenty
1 PloSna hmotnost (1) A.8.2
2 Obsah popola pri 625 °C A.8.1
(1)
Velkost mriezky a pocet L
3 " A.8.3 Ine 1
viakien (1) podfa hodnét ;na:nzln;:kr;e X
4 Mechanicka odolnost 2.2.21 Specifikovanych
5 | Odolnost vogi podla prisiusného v kontrolnom
alkaliam/zasadam (1) | EAD, inak interna plane
skuska vyrobcu alebo
6 Odolnost voci korozii (2) | kontrola
7 | Spalné teplo (1) EN ISO 1716 minimaine 1x

za 2 roky

(*) Frekvencia sa stanovi od pripadu k pripadu v zavislosti od variacii objemu vyroby a riadenia vyrobného postupu.

(1) Len pre sklotextilnu mriezku.

(2) Len pre kovovu mriezku.

Tabulka 11e — Kontrolny plan, ked’ kotviace prvky a/alebo profily vyraba samotny vyrobca ETICS;
zakladné body.

C.

Predmet/typ kontroly

Skuska alebo
kontrolna metdda

Kritéria, ak
nejaké su

Minimalny
pocet vzoriek

Minimalna
frekvencia
kontrol

Vnutropodnikova kontrola (FPC)

Kotviace prvky a/alebo profily

Vstupné materialy

Suroviny

dodaci list a/alebo
Stitok na obale

certifikaty dodavatelov
alebo skusky
dodavatela

zhoda
s objednavkou

kazda dodavka

Finished component

Geometria

podla prislusného
EAD, inak interna
skuska vyrobcu alebo
kontrola

podla prislusného
EAD, inak interna

2 Mechanické vlastnosti skaska vyrobcu alebo
kontrola
podla prislusného

3 Teplota maknutia (1) EAD, inak interna

skuska vyrobcu alebo
kontrola

podla hodnét
Specifikovanych
v kontrolnom
plane

podla hodnét
Specifikovanych
v kontrolnom
plane

podla kontrolného
planu (*)
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C. Predmet/typ kontroly | Skuska alebo Kritéria, ak Minimalny Minimalna
kontrolna metdda nejaké su pocCet vzoriek frekvencia
kontrol
podla prislusného
4 | Plogna hmotnost (1) | EAD: inakinterna

skuska vyrobcu alebo
kontrola

podla prislusného
EAD, inak interna
skuska vyrobcu alebo
kontrola

5 Obsah popola (1)

podla prislusného
EAD, inak interna

6 Od’o|[1 os_t kotvy voci skuska vyrobcu alebo
zatazeniu
kontrola
podla prislusného
, . EAD, inak interna

7 Tuhost taniera kotvy skuska vyrobcu alebo
kontrola

8 Reakcia na ohen (1) EN 13501-1

minimalne 1x za
5 rokov

(*) Frekvencia sa stanovi od pripadu k pripadu v zavislosti od variacii objemu vyroby a riadenia vyrobného postupu.

(1) Len pre kotvy z PVC a profily.

Tabulka 11f — Kontrolny plan, ked’ komponenty nevyraba samotny vyrobca ETICS; zakladné body.

C. Predmet/typ kontroly | Skuska alebo

kontrolna metdda

Kritéria, ak
nejaké su

Minimalny

pocCet vzoriek

Minimalnafrek
vencia kontrol

Vnutropodnikova kontrola (FPC

) zhoda skuSanie sa kazda dodavka
1 Komponenty patriace do s objednavkou nevyzaduje
pripadu 1 (*) @) podla kontrolného|  skisanie sa KaZd4 dodévka
planu nevyzaduje
Komponenty patriace do zhoda skusanie sa < s .
2 pripadu 2 (*): ) s objednavkou nevyzaduje kazda dodavka
" Vlastnosti deklarovane odla kontrolného| skusSanie sa
v DoP na urené (2) po o kazda dodavka
. L planu nevyzaduje
pouzitie vramci
zostavy
= Vlastnosti deklarované . . . ;
v DoP na uréené 3) po,dla kontrolného| podla ] podla ]
i o planu kontrolného kontrolného
pouzitie v ramci lanu lanu
zostavy p P
zhoda s skusanie sa - .
1 : . . kazda dodavka
3 Komponenty patriace do (1) objednavkou nevyzaduje
pripadu 3 (*): 3) podla kontrolného| podla podfa
planu kontrolného kontrolného
planu planu

(1) Kontrola dodacich listov a/alebo Stitkov na baleni.

(2) Konrola technickéholistu a DoP ,alebo kde je relevantné: certifikaty dodavatela alebo skusky dodavatela alebo skuska Ci

kontrola podfa tabuliek 11a az 11e uvedenych vysSie.

(3) Kontrola dokumentov dodavatela a/alebo sku$ok dodavatela a/alebo skuska alebo kontrola podla tabuliek 11a

az 11e uvedenych vyssie®

(*) Pripad 1: Komponent, na ktory sa vztahuje hEN alebo jeho vlastné ETA, pre vSetky vlastnosti potrebné na

konkrétne pouzitie v ramci zostavy.

(*) Pripad 2: Ak je komponentom vyrobok, na ktory sa vztahuje hEN alebo jeho vlastné ETA, ktory vSak neobsahuje
vSetky vlastnosti potrebné na konkrétne pouzitie v zostave alebo vyrobca komponentu uvadza vlastnost ako moznost

NPD

(*) Pripad 3: Komponentom je vyrobok, na ktory sa (zatial) nevztahuje hEN alebo jeho vlastné ETA.
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Tabulka 11g — Kontrolny plan kompletnej zostavy

C. | Predmet/typ kontroly Skuska alebo Kritéria, ak Minimalny Minimalna
kontrolna nejaké su pocet frekvencia
metéda vzoriek kontrol

Kompletna zostava

Pridrznost zakladnej
1 vrstvy k 22111 22111
tepelnoizolaénému
vyrobku

Pridrznost lepiacej vrstv
2 |} bodkladu place) vrstvy 22.11.2 22.11.2 podla minimalne 1

skusobnej za rok
Pridrznost lepiacej vrstvy k metddy
3 tepelnoizolaénému 22113 22113
vyrobku

Pridrznost lepidla z PU 22114 22114
peny
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby
Zakladné body, ktoré ma vykonat' notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania nemennosti

parametrov ETICS pre systém 1, vztahujuci sa len na parameter “reakcia na ohen”, sa uvadzaju v tabulke
12.

Zapojenie notifikovanej osoby sa vyzaduje iba za podmienok definovanych v 97/556/ES zmenenom
a doplnenom v 2001/596/ES — v pripade triedy reakcie na ohen A1, A2, B, C vyrobku, pre ktory je jasne
identifikovatelny stav vyrobného postupu na zlepSenie klasifikacie reakcie na ohen (napr. pridanim
spomalovacov horenia alebo obmedzenim obsahu organického materialu), ako je uvedené v nariadeni
(EU) &. 2016/364 a EN 13 501-1 o klasifikacii reakcie stavebnych vyrobkov na oheri.

Tabulka 12 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

C. Predmet/druh kontroly Skusobna [ Kritéria, [Minimalny | Minimalna
(vyrobok, surovina/zakladny material, alebo ak pocet pocetnost’
komponent — indikujici dotknutt vlastnost) kontrolna nejaké vzoriek kontrol
metdda st
Pociato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(pre systéemy 1 a 2+)
1| Notifikovana osoba overi sposobilost’ vyrobcu | podia podfa  fpodfa pri spusteni
na priebeznl a usporiadanu vyrobu vyrobku. ko,ntrolneho kontrglne ko,ntrolneho vyroby, po
Primerane sa budi brat do uvahy| Planu ho planu | planu spusteni novej
o - . vyrobnej linky
predovSetkym naslec'iujuce polozky alebo po
- personal a vybavenie zmene
- vhodnost vnutropodnikovej kontroly vyroby vyrobného
stanovenej vyrobcom procesu
- Uplna implementacia predpisaného
skusobného planu
Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
(pre systéemy 1 a 2+)
2| Notifikova osoba musi overit podla podla podla 1x za rok
, , definicie definicie definicie
- vyrobny proces v v v
- systém riadenia vyroby kontrolnom | kontrolnom| kontrolnom
- dodrziavanie zavedeného predpisaného plane plane plane
skusobného planu

3.4 Specialne metody kontroly a skisania pri overeni nemennosti parametrov

Priloha A stanovuje Specialne skudobné metédy komponentov ako vstupné udaje pre skusobnu vzorku.
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

EN 196-1: 2016
EN 197-1: 2011

EN 822: 2013
EN 823: 2013
EN 824: 2013
EN 825: 2013
EN 826: 2013

EN 998-1: 2016
EN 1602: 2013
EN 1603: 2013

EN 1604: 2013

EN 1607: 2013

EN 1609: 2013

EN 12086: 2013

EN 12090: 2013

EN 12664: 2001

EN 12667: 2001

EN 12939: 2015

EN 13162: 2012+A1:2015

EN 13163: 2012+A2:2016

EN 13164: 2012+A1:2015

EN 13165: 2012+A2:2016

EN 13166: 2012+A2:2016

EN 13167: 2012+A1:2015

EN 13168: 2012+A1:2015

EN 13170: 2012+A1:2015

EN 13171: 2012+A1:2015

EN 13238: 2010

EAD 040083-00-0404

Metddy skusania cementu - Cast 1: Stanovenie pevnosti

Cement - Cast 1: ZloZenie, $pecifikacie a kritéria na preukazovanie zhody
cementov na vSeobecné pouzitie

Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie dizky a Sirky
Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo - Stanovenie hrubky
Tepelnoizola&né materidly pre stavebnictvo - Stanovenie pravouhlosti
Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo - Stanovenie rovinnosti

Tepelnoizola&né materialy pre stavebnictvo - Stanovenie spravania pri namahani
tlakom

Specifikacia malt na murivo . Cast 1: Malta na vnatorné a vonkajsie omietky
Tepelnoizolatné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie objemovej hmotnosti
Tepelnoizola&né materidly pre stavebnictvo — Stanovenie rozmerovej stalosti za
normalnych laboratérnych podmienkach (23 °C/50 % relativna vihkost)
Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie rozmerovej stalosti pri
definovanych teplotnycha vihkostnych podmienkach

Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie pevnosti v tahu kolmo
na rovinu dosky

Tepelnoizolaéné materidly pre stavebnictvo - Stanovenie kratkodobej
nasiakavosti pti Ciastoénom ponoreni

Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie priepustnosti vodne;j
pary

Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo — Stanovenie soravania pri
namahani Smykom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materiadlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Suché a vlhké vyrobky so strednym a nizkym tepelnym odporom.
Tepelnotechnické vlastnosti satvebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Suché a vlhké vyrobky so strednyma nizkym tepelnym odporom
Tepelnotechnické vlastnosti satvebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie

tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metdédou meradla tepelného
toku. Hrubé vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabané vyrobky
z mineralnej viny (MW). Specifikacia
Tepelnotechnické vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabané vyrobky
z expandovaného polystyrému (EPS)

Tepelnotechnické vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabané vyrobky
z extrudovaného (XPS). Specifikacia

Tepelnotechnické vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabane vyrobky z tuhej
polyuretanovej peny (PUR). Specifikacia

Tepelnotechnické vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabané vyrobky
z fenolovej peny (PF). Specifikacia

Tepelnotechnické vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabané vyrobky
z penového skla (CG). Specifikacia

Tepelnotechnické vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabane vyrobky z drevitej
viny (WW). Specifikacia

Tepelnotechnické vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabané vyrobky
z expandovaného korku (ICB). Specifikacia

Tepelnotechnické vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrabané vyrobky
z drevenych vlakien (WF). Specifikacia

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen.Postupy kondiciovania
a vSeobecné pravidla pre vyber podkladov
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EN 13501-1: 2018

EN 13823: 2010+A1:2014

EN 15715: 2009

EN 16733: 2016

EN 29052-1: 1992

EN 29053: 1993
EN ISO 9053-1: 2018
EN ISO 717-1: 2013

EN ISO 1460: 1994

EN ISO 1461: 2009

EN ISO 10244-2: 2009

EN ISO 1182: 2010
EN ISO 1716: 2018
EN ISO 6341: 2012

EN ISO 6946: 2017

EN ISO 7783: 2011
EN ISO 10211: 2017

EN ISO 10140-1: 2016

EN ISO 10140-2: 2010

EN ISO 10140-4: 2010

EN ISO 10140-5: 2010

EN ISO 10456: 2007

EN ISO 11348-1: 2008

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast 1: Klasifikaciua vyuzivajuca Uudaje zos kusok reakcie na oheri

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Postupy kondiciovania
a vSeobecné pravidla pre vyber podkladov

Tepelnotechnické vyrobky. Navody na montaz a upeviiovanie pre skusky reakcie
na ohen. Prefabrikované vyrobky

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Hodnotenie schopnosti
stavebnych vyrobkov horiet postupujucim tlenim

Akustika. Stanovenie dynamickej tuhosti. Cast 1:
plavajucich podlah v bytovych objektoch

Akustika. Materialy na pouzivanie v akustike. Ur&enie odporu pri toku vzduchu
Akustika. Uréenie statického odporu pri toku vzduchu (ISO 9053-1: 2018)

Akustika. Hodnotenie zvukovoizolacnych vlastnosti budov a stavebnych
konstrukcii. Cast' 1: Vzduchova nepriezvuénost

Kovoveé povlaky. Zinkové povlaky na Zeleznych materialoch vytvorené ponornym
Ziarovym zinkovanim. Gravimetrické stanovenie ploSnej hmotnosti

Kvalita pédy. Stanovenie objemovej frakcie vody v pdde pomocou odberného
valca. Gravimetricka metoda

Ocelovy drét a ocelové vyrobky. Nezelezné kovové povlaky na ocefovom drote.
Cast’ 2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku.

Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Skiska nehorlavosti
Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Stanovenie celkového spalného tepla

Kvalita vody. Stanovenie inhibicie pohyblivosti Daphnia magna Straus
(Cladocera, Crustacea). Skuska akutnej toxicity

Nedestruktivne skusanie. Sku$anie ultrazvukom. Specifikacia kalibraéného
klinového stupriového telesa

Nateroveé latky. Stanovenie priepustnosti pre vodnu paru. Miskova metdda
Tepelné mosty v stavebnych konstrukciach. Tepelné toky a povrchové teploty.
Podrobné vypodty

Akustika. Laboratérne meranie zvukovoizolaCnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast' 1: Aplikacné pravidla na Specifické vyrobky

Akustika. Laboratorne meranie zvukovoizolacnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast 2: Meranie vzduchovej nepriezvu¢nosti

Akustika. Laboratorne meranie zvukovoizolacnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast 4: Postup pri merani a poziadavky

Akustika. Laboratérne meranie zvukovoizolaCnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast' 5: SkuSobné priestory

Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vlhkostné vlastnosti. Tabulkové navrhové
(vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych
hodnét tepelnotechnickych veli€in

Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu
Vibrio fischeri (Skuska luminiscenénych baktérii). Cast 1. Metéda pouZivajluca
Cerstvo pripravené baktérie

Materidly pre izolaciu

EN ISO 11348-2: 2008/A1: 2018 Kvalita vody. Stanovenie inhibi¢ného vplyvu vzoriek vody na svetelnu

EN ISO 11348-3: 2008

EN ISO 11925-2: 2010

ISO 7892:1988

ISO 15799: 2019

EAD 040083-00-0404

emisiu Vibrio fischeri (Skugka luminiscenénych baktérii). Cast 2: Metdéda
pouzivajuca dehydratované baktérie

Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu
Vibrio fischeri (Skuska luminiscenénych baktérii). Cast’ 3: Metdda pouzivajica
baktérie susené vymrazovanim

Skusky reakcie na ohen. Zapalitelnost vyrobkov vystavenych priamemu
pdsobeniu plamena. Cast’ 2: Skuska jednoplamernovym zdrojom

Zvislé stavebé prvky. SkuSka odolnosti proti narazu. Nérazové telesa
a vSeobecné postupy skusania

Kvalita pddy. Usmernenie k ekotoxilkologkej charakterizacii pod a pddnych
materialov
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EAD 040016-00-0404

EAD 330196-01-0604

EAD 040005-00-0102

EAD 040010-00-1201
EAD 040012-00-1201

Mriezka zo sklennych vlakien na vystuzenie omietok na baze cementu

Plastové kotvy vyrobené z pdvodného alebo nepdvodného materidlu na
pripevnenie vonkajSich tepelnoizolaénych kompotitnych systémov (ETICS)
s omietkou

Prefabrikované tepelnoizolacné a/alebo zvukovoizolaéné vyrobky z rastlinnych a
ZivocCidnych vlakien

Izolaény vyrobok vyrobeny z expandovaného perlitu (EPB)

Tepelnoizolaéna doska vyrobena z mineralneho materialu

Delegované nariadenie Komisie (EU) 2016/364 z 1. jula 2015 o klasifikacii vlastnosti stavebnych vyrobkov

EOTA TR 034: 2015

EAD 040083-00-0404

z hladiska reakcie na ohen podfa nariadenia Eurdpskeho parlamentu a Rady
(EU) €. 305/2011

VSeobecne BWR3. Kontrolny list pre EAD-y/ETA. Nebezpecné latky
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PRILOHA A — STANOVENIE VSTUPNYCH UDAJOV PRE METODY POSUDENI

Tato priloha je uréena na sku$anie komponentov, kde sa vyZaduju vysledky na posudenie podstatnych
vlastnosti ETICS.

Tato priloha Specifikuje Specialne skiuSobné metdédy komponentov pouzivanych na overenie nemennosti
parametrov a tam, kde je to relevantné, na opis komponentov.

A.1 Objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku

Podstata skusky

Objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku je potrebna na vyber najhorSieho pripadu pre skusky ETICS
na reakciu na ohen.

Posudenie

Posudenie objemovej hmotnosti tepelnoizolacného vyrobku sa musi vykonat podla EN 1602 , Tepelnoizolacné
vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti“. Jednotlivé hodnoty sa nesmu liSit od zdanlivej
objemovej hmotnosti o viac ako 15 %.

V ETA sa rozsah objemovej hmotnosti tepelnoizolaéného materialu vyjadri v kg/m3.
A.2 Hodnota Qpcs tepelnoizolaéného vyrobku

Podstata skusky

Hodnota Qercs je relevantna pre triedy A1 a A2 a je potrebna na vypocet Qrcs pre ETICS v pripade triedy
reakcie na oheri A1 alebo A2.

Posudenie

Posudenie hodnoty Qpcs tepelnoizolaéného vyrobku sa vykona v sulade s EN ISO 1716.

Hodnota Qrcs tepelnoizolaéného materidlu sa vyjadri v MJ/kg.

A.3 Hodnota Qpcs lepiacej vrstvy/zakladnej vrstvy/sklotextilenj mriezky/penetraéného
nateru/povrchovej vrstvy/dekorativnej vrstvy

Podstata skusky

Hodnota Qercs je relevantna pre triedy A1 a A2 a je potrebna na vypocet Qrcs pre ETICS v pripade triedy
reakcie na oher A1 alebo A2.

Posudenie

Posudenie  hodnoty Qecs lepiacej vrstvy/zakladnej  vrstvy/sklotextiinej  mriezky/penetratného
nateru/povrchovej vrstvy/dekorativnej vrstvy sa vykona v sulade s EN ISO 1716 a prilohou B tohto EAD.

Hodnota Qrcs lepiacej vrstrvy/zakladnej vrstvy/sklotextiinej mriezky/penetratného nateru/povrchovej
vrstvy/dekorativnej vrstvy sa vyjadri v MJ/kg.

A.4 Obsah popola lepiacej vrstvy/zakladnej vrstvy/sklotextilnej mriezky/penetraéného
nateru/povrchovej vrstvy/dekorativnej vrstvy

Podstata

Obsah popola lepiacej vrstvy/sklotextilnej mriezky/penetraného nateru/povrchovej vrstvy/dekorativnej vrstvy
je potrebny na vyber najhorsieho pripadu pre skisky ETICS na reakciu na ohen.

Posudenie

Posudenie  obsahu popola lepiacej vrstvy/zakladnej  vrstvy/penetratného  nateru/povrchovej
vrstvy/dekorativnej vrstvy sa vykona v sulade kapitolou A.6.6.

Posudenie obsahu popola sklotextilnej mriezky sa vykond v sulade kapitolou A.8.1.

Hodnota obsahu popola lepiacej vrstvy/zakladnej vrstvy/sklotextilnej mriezky/penetraéného nateru/povrchovej
vrstvy/dekorativnej vrstvy sa vyjadri v %.
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A.5 Reakcia na ohen lepidla z PU peny

Posudenie reakcie na ohen lepidiel z PU peny sa vykona v sulade so zretelom na nasledujuce parametre:

kazdé rozdielne zloZenie,

najvyssi obsah organickych latok (kde sa vztahuje),

najvacsia hrubka,

- najvacsia spotreba.

Skusky sa vykonaju na vzorkach nanesenych na prislusny Standardny podklad podfa EN 13238.

A.6 Vstupné udaje pre lepiace vrstvy, zakladné vrstvy, penetracné natery, povrchové vrstvy
a dekorativne vrstvy

A.6.1 Objemova hmotnost’ malty v stave dodania

Kase a kvapaliny:
Meria sa pri teplote (23£2) °C vo valci s objemom 100 cm? alebo 1000 cmé.

Prasky:
Meria sa pri teplote (23£2) °C vo valci 500 cm3.

Postup:
Vysledky sa zaznamenaju po maximalnom stlaceni (ustaleni objemu) na vibraénom stole (manualnom a/alebo

automatickom) na dobu 30 s a po zarovnani povrchu.
Vysledky sa vyjadria v kg/m?3 (stredna hodnota z troch vysledkov).

A.6.2 Objemova hmotnost’ Cerstvej malty

Priprava malty

Malta sa pripravi v laboratérnej mieSacke na beton (miskovy typ) podla EN 196-1. Skusky sa vykonaju
bezprostredne po namiesSani malty, ak to nestanovil vyrobca inak (mozny ¢asovy posun nevyhnutny pred
aplik&ciou).

Sucha malta

- do nadoby sa vsypu 2 kg prasku a prida sa vyrobcom ur€ené pozadované mnozstvo vody,
- lopatka mieSacky sa niekolkokrat otoc€i ru¢ne, aby sa uvolnila draha v mieSacke,

- zmes sa mieda pri nizkych otackach 30 s,

- ak sa praSok usadi na stenach a na lopatke, odstrani sa strierkou,

- zmes sa znova mieda 1 min pri nizkych otackach.

Kasa vyZadujuca pridanie cementu a prasok vyZadujuci pridanie zvlastneho spojiva

- pre kaSe, do nadoby sa naleje 1 | kaSe a prida sa vyrobcom predpisané mnozstvo cementu,

- pre prasok, do nadoby sa nasypu 2 kg prasku a prida sa vyrobcom predpisané mnozstvo zvlaStneho spojiva,
- lopatka mieSacky sa niekolkokrat oto¢i rune, aby sa uvolnila draha (stopa) v mieSacke,

- zmes sa mieda pri nizkych otackach 30 s,

- usadena zmes na stenach nadoby alebo na lopatke sa odstrani stierkou,

- zmes sa znova miesa 3 min pri vysokych otackach.

Kasa na priame pouzitie
Ka$e sa musia pred pouzitim homogenizovat.

Zdanliva objemovéa hmotnost (sypna hmotnost) sa stanovi vo valcovej nadobe s objemom 1 |, ktora sa vopred
odvazi (hmotnost Mo v g). Nadoba sa naplni kaSou a po zhutneni sa zotrie a opat’ sa odvazi (hmota M1 v g).
Objemova hmotnost kase je rovna M1- Mo a vyjadruje sa v kg/m3. Objemova hmotnost kase (Cerstvej malty)
sa urluje bezprostredne po namiesani.

A.6.3 Objemova hmotnost' zatvrdnutej malty (bez vystuze)

Objemova hmotnost sa stanovuje na vSetkych skiuSobnych vzorkach vazenim a meranim rozmerov. Presnost
vazZenia je 1/1000 a merania rozmerov 1/100.
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A.6.4 Sitovy rozbor

Kase:

Sitovy rozbor sa vykona zo vzorky plniv odstranenych z vyrobeného vyrobku po preplachnuti na site o velkosti
zrna 0,08 mm alebo po dalSej vhodnej a ziaducej priprave. Skiska sa vykona po vysuseni pri teplote
minimalne 105 °C.

Prasky:
Sitovy rozbor sa vykona zo vzorky plniv odstrdnenych z vyrobeného vyrobku.

Postup:

Skuska sa vykona preosievanim vzorky s hmotnost'ou priblizne 50 g v pradovej osievatke po dobu 5 min na
sito. Krivka zrnitosti je v rozmedzi od 0,04 mm (plati pre prasky), alebo 0,08 mm (plati pre kase) do 4 mm
s minimalnym poc¢tom 5 prostrednych sit.

A.6.5 Obsah susSiny (len kase a kvapaliny)

Vyrobky na baze vapna a polyméru

Stanovuje sa po uloZeni vzorky do suSi¢ky pri teplote (105 + 5) °C do ustalenia hmotnosti.

Hmotnost sa povazuje za ustalenu, ak rozdiel hmotnosti dvoch po sebe iducich vazeni po 1 h nie je vacsi ako
0,01 g.

Pociato€na navazka pre skusku je nasledovna:

- 2 g pre kvapalné vyrobky (nater, atd ...),

- 5 g pre vyrobky vo forme kase.

Vysledky sa vyjadria v percentach vzhladom na pociato¢ni hmotnost (stredna hodnota z 3 skisok).

Vyrobky na baze silikatov

Obsah susiny sa stanovuje nasledovne:

A — Podiato¢na navazka s hmotnost'ou priblizne 5 g (vyrobok v stave dodania) nanesena na hlinikovy plech
s rozmermi priblizne 100 mm x 100 mm, pokryté v dvoch tretinach.

B — Predsusenie poc¢as 1 h pri teplote (125 + 10) °C. Nasledné susenie pocas 2 h pri teplote (200 £ 10) °C.

C — Konec¢né vazenie.

Presnost vazenia musi byt do (+5) mg.

Rozdiel v hmotnosti oproti poCiatoénému vazeniu je zapri€ineny prchavymi zloZzkami vratane krystalizacne;j

vody.

Vysledky sa vyjadria v percentach vzhladom na pociatoéni hmotnost (stredna hodnota z 3 skusok).

A.6.6 Obsah popola (lepiace vrstvy, zakladna vrstva, penetraéné natery, povrchové vrstvy,
dekorativne vrstvy)

Kase a kvapaliny:
Obsah popola sa stanovi na rovnakych vzorkach, na ktorych sa meral obsah susSiny.

Prasky:

Obsah popola sa stanovi pri teplote 450° C a pri teplote 900 °C na vzorke s hmotnostou priblizne 5 g
predsusenej pri teplote (100 = 5) °C alebo (200 + 5) °C pre vyrobky na baze silikatov do ustalenej hmotnosti.
Hmotnost sa povazuje za ustalenu, ak rozdiel hmotnosti dvoch po sebe iducich vazeni po 1 h nie je vacsi ako
0,01 g.

Postup:

- vzorka sa vlozZi do odvazenej nadobky s vekom alebo sa uzatvori do hermeticky uzavretej nadoby so znamou
hmotnostou a odvazi sa,

- v pripade potreby sa po odstraneni veka mbze nadobka uloZit do pece s udrziavanou teplotou prostredia,

- teplota v peci sa zvySi na hodnotu (450 + 20) °C (obsah popola pri 450 °C) alebo na hodnotu (900 £ 20)°C
(obsah popola pri 900°C) a udrZuje sa na tejto teplote 5 h,

- nadobka sa pred vazenim necha vychladnut na izbovu teplotu v exsikatore (suSicke).

Vysledky sa vyjadria v percentach vzhladom na pociato€nd hmotnost (stredna hodnota z 3 skusok).
Poznamka: Tolerancie pri 900°C sa m6zu zvacsit s ohfadom na zloZenie vyrobku.

A.6.7 Schopnost’ zadrziavat’ vodu

Schopnost zadrziavat vodu sa stanovuje pre Cerstvd maltu mieSanu podla A6.2 (Priprava malty).
Skuska sa vykona pomocou skuSobného zariadenia opisaného v norme ASTM C.91. Malta sa vystavi podtlaku
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na 15 min nasledovne: Pre zakladnu vrstvu a povrchovu(é) vrstvu(y) (s vynimkou vrstiev, kde je spojivo na
baze Cistého polyméru), sa vyvinie podtlak s hodnotou 50 mmHg (tlakovy rozdiel medzi vonkaj$im a vnutornym
priestorom nadoby).

holes
holes
holes
holes
holes
holes
holes
holes
hole

Filter paper

Rubber Gasket

T— MEJ‘CUF}-’ manometer

Obrazok 15 — Usporiadanie skiiSobného zariadenia na stanovenie schopnosti prijimat’ vodu pri
podtlaku 50 mmHg
Legenda k obrazkom 15 a 16:
filter paper — filtraény papier, rubber gasket — gumové tesnenie, open/closed end — otvoreny/zatvoreny
koniec, to aspirator — k aspiratoru, mercury — ortut, mercury manometer — ortutovy manometer,
vakuovy manometer — vakuovy manometer,

Pre lepidla je zvySkovy tlak 60 mmHg (absolutny tlak vo vnutri nadoby).

Vacuum manometer

Obrazok 16 — Usporiadanie skiSobného zariadenia na stanovenie schopnosti prijimat’ vodu pri
zvySkovom tlaku 60 mmHg
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Miska sa vystelie vihkym filtratnym papierom (priemer 150 mm z 65 g/m?), ktory sa predtym namo¢il a vysusil
polozenim na suchy filtraény papier. Povrch naplnenej misky s kaSou sa zarovna a odvazi (ak je znama
hmotnost prazdnej misky vratane vihkého filtraéného papiera, hmotnost namieSanej kase a prislusnej
hmotnosti zamesovej vody sa vypocita v g).

Tieto Cinnosti sa vykonaju po¢as 10 min mieSania. Po 15 min od zaliatku mieSania sa zariadenie vystavi
pésobeniu podtlaku na 15 min. Miska sa po utreti dna znova odvazi a ubytok vody (e) v g sa vypocita
odc¢itanim.

Schopnost prijimat’ vodu sa vyjadri v % z pociatocnej hmotnosti vody pouZitej pri mieSani (E):

E-e
E

x 100

A.6.8 Modul pruznosti, pevnost v tahu a predizenie pri pretrhnuti
A.6.8.1 Vyrobky s hrubkou vaésou ako 5 mm

Priprava a skladovanie skuSobnych vzoriek

Malta sa pripravi mieSanim podla A.6.2.

SkuSobné vzorky, ktorych rozmery sa uvadzaju v nasledujucich bodoch, sa pripravuju v kovovych formach
v dvoch vrstvach.

Kazda vrstva sa zhutni postupnym striedavym pohybom na kazdu stranu formy z vySky 5 mm priblizne
desatkrat. SkuSobné vzorky sa potom zarovnaju kovovym pravitkom.

SkuSobné vzorky sa vyberu z formy po 24 hodinach.
Potom sa skladuju minimalne 28 dni pri teplote (23 + 2) °C a realativnej vlhkosti (50 + 5) %.
Dynamicky modul pruznosti (Rezonanéna frekvenéna metéda)

Dynamicky modul pruznosti sa stanovuje na skuSobnych vzorkach, trdmcekoch s rozmermi 25 mm x 25 mm
X 285 mm.

Skuska sa vykona na nasledujucich vzorkach:
- 3 vzorky pripravené podla opisu vysSie,

- 3 vzorky pripravené z vyrobku, ktory sa odoberie v rovhakom &ase ako sa pripravoval predpisany
fragment steny (pozri 2.2.6).

Zaznamenaju sa jednotlivé hodnoty zdanlivej objemovej hmotnosti (v kg/m?®) a modulu (v MPa) z troch
skuSobnych vzoriek a priemerna hodnota zo ziskanych vysledkov.

Princip merania spodiva v merani zakladnej rezonanénej frekvencie ski$obnej vzorky pri pozdiznych
vibraciach (kmitanf).

1 — SkusSobné zariadenie

Pristroj pouzivany na uskuto¢nenie tohto merania obsahuje:
a) Oscilator s premenlivou frekvenciou s frekvenénym rozsahom 20 kHz a presnostou 1 %.

b) Elektromagneticky vibrator, ktory sa moze, ale nemusi dotykat skusobnej vzorky; jeho hmotnost musi
byt v porovnani s hmotnostou skuSobnej vzorky velmi mala.

c) Prijimag, elektromechanicky snima¢ a zosilfiovac; jeho hmotnost musi byt v porovnani s hmotnostou
skusobnej vzorky vefmi mala.
Rezonanéné frekvencie vibratora a prijimaca nesmu byt v rozmedzi medzi 0,5 kHz a 20 kHz.

d) Zosilfiovag.
e) Pristroj indikujuci amplitady vibracii/kmitov (voltmetr, miliampérmeter, osciloskop).

f)  Velmi uzka podpera, na ktorej je poCas merania uloZzena skuSobna vzorka, ktora nesmie branit
pozdlZznym vibraciam/kmitaniu skuSobnej vzorky a ktora musi byt v uzlovej rovine.
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2— SkuSanie

Vzorka sa vycentrovane polozi na podperu. Vibrator a prijima¢ sa umiestnia podla obrazku nizsie:

Vibrator > < Prijimac

N
Podpera

Je délezité, aby mohli konce skuSobnej vzorky volne vibrovat/kmitat v smere osi. Ak sa zdroj kmitania
a prijimac¢ dotykaju skusobnej vzorky, maju spdsobit rovnaké slabé napatie na obidvoch koncoch. V tomto
pripade sa odporuca jemne prilepit pohyblivu Cast vibratora ku skusobnej vzorke, napr. pomocou tmelu. To
isté plati pre prijimac.

Oscilator s premenlivou frekvenciou pohana vibrator a skigobna vzorka vibruje/kmita v pozdiznom smere.
Vibracie zachytava prijimac a po zosilneni sa ich amplitida zobrazi na Ciselniku (voltmetr, miliampérmeter
alebo osciloskop). Amplituda vibracii pre vacésinu frekvenénych rozsahov je dost mala. Ale pri urcitych
frekvenciach su posuny (displacement). Podmienky rezonancie sa vytvoria vtedy, ked' sa na Ciselniku zobrazi
maximalna amplituda.

Frekvencia zakladnej pozdiZznej rezonancie zodpoveda najnizsej frekvencii, pri ktorej sa dosiahne maximalna
amplituda (pri vysSich harmonickych frekvenciach sa tiez tvori rezonancia).

Vykonaju sa dve merania: vibracie sa vytvaraju postupne na oboch koncoch skuSobnej vzorky. Zaznamena
sa stredna hodnota. Ak je rozdiel medzi tymito dvoma hodnotami vysSi ako 5 %, tak sa vibracie/kmitanie
zopakuje.

Na vypoc€et modulu su potrebné merania hmotnosti a rozmerov skuSobnej vzorky. Presnost vazenia je 1/1000
mernej jednotky a pre rozmery 1/100 mernej jednotky.

3— Vyjadrenie vysledkov

KedZe hodnoty pozdiznej rezonanénej frekvencie, hmotnosti a rozmerov ski$obnych vzoriek st zname,
dynamicky modul pruznosti sa stanovi podla nasledujiuceho vzorca:

Eg=4L2.F2, 106

0
kd
e: ]
Eq = pozdlzny dynamicky modul pruznosti v MPa
L = dizka skusobnej vzorky v m
F = pozdizna rezonancna frekvencia v Hz
p = objemova hmotnost v kg/m?3.

A.6.8.2 Skuska zmrastovania

Meranie sa vykonava na troch vzorkach zakladnej vrstvy s rozmermi 20 mm x 40 mm x 160 mm, ktoré sa
pripravili a skladovali podla opisu v A.6.8.1, vloZenim meracich vretien na ¢elné konce (10 mm x 40 mm)
vzoriek. Merania sa vykonavaiju v pravidelnych intervaloch. Zaznamena sa hodnota po 28 drioch. Okrem toho,
ak existuju pochybnosti o krivke spojenej so stabilizaciou, sa v skuske pokracuje a zaznamena sa hodnota po
56 drioch.
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A.6.8.3 Vyrobky s hribkou do 5 mm: staticky modul pruznosti, pevnost’ v tahu, predizenie pri
pretrhnuti

Skusky sa vykonaju na vzorkach s rozmermi 3 mm x 50 mm x 300 mm.

Formy na skuSobné vzorky sa vyrobia z vhodne umiestnenych pasikov extrudovaného polystyrénu s hribkou
3 mm prilepenych na dosky z expandovaného polystyrénu.

Po zaschnuti zakladnéj vrstvy bez vystuze, sa skiuSobné vzorky odrezu z polystyrénu horucim drétom.
SkuSobnéa vzorka sa namaha az do jej poruSenia pomocou vhodného pristroja, ktory zaznamena tahové
napatie a prediZzenie. Vzdialenost medzi &elustami pristroja je 200 mm. Vzorka sa medzi Geluste zachyti
vlozenim podloziek.

Rychlost napinania/zatazovania je 2 mm/min.

Skuska sa vykona na piatich vzorkach skladovanych najmenej 28 dni pri teplote (23 + 2) °C a relativne;j
vihkosti (50+5) % a na piatich vzorkach, ktoré boli vystavené vlhkostnym a tepelnym zmenam na fragmente
steny (uloZenych v okne fragmentu steny).

A7 Odolnost’ kotviaceho prvku voéi zat'azeniu tahom

Tato vlastnost je relevantna len pre mechanicky pripevneny ETICS a Cisto mechanicky pripevneny ETICS.
Charakteristicka odolnost voéi zatazeniu tahom (vytiahnutie z podkladu) sa musi stanovit podla
EAD 330196-01-0604 alebo podra iného EAD pouzitého pre kotvy v ETICS a musi sa uviest v ETA alebo sa
musi uviest odkaz na ETA vydanu pre kotvy. V ETA sa musi uviest hodnota charakteristickej odolnosti voci
zataZzeniu tahom (vytiahnutie z podkladu) alebo odkaz na ETA pre kotvy (komponenty ETICS) v
opise/skladbe ETICS.

A8 Sklotextilnd mriezka

A.8.1 Obsah popola sklotextilnej mriezky

Obsah popola sa stanovi pri teplote (6251£20) °C na troch vzorkach Stvorcového tvaru so stranou 100 mm,
ktoré sa vystrihnu rovnobezZne s nitami vzdialenymi minimalne 100 mm od okraja, do ustalenia hmotnosti.
Vysledok sa vyjadri v percentach vzhfadom na pociatoénu hmotnost.

A.8.2 Plosna hmotnost’ vystuznej mriezky

Plodna hmotnost' sa stanovi meranim a vazenim jedného metra dizky mriezky. Pri mriezkach dodavanych
v rolkovej forme, Sirka vzorky musi byt rovnaké ako Sirka rolky.

Vysledok sa vyjadri v g/m2. Alternativhe sa mdze pouzit metdédu podla EAD 040016-00-0404.

A.8.3 Velkost mriezky a pocet vlakien

Velkost mriezky sa stanovi meranim vzdialenosti medzi 21 nitami (t. j. 20 6k siete) v smere utku a v smere
osnovy.

Velkost otvoru oka sa vypocita odCitanim hrubky nite od velkosti mriezky. Alternativhe sa mézZe pouzit
metoda podla EAD 040016-00-0404.
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PRILOHA B — SKUSANIE REAKCIE NA OHEN ETICS s omietkou
B.1 VsSeobecne

Zasady
Stanovenie reakcie na ohen ETICS sa vykona na zaklade skusania “najhorSieho pripadu” — najkritickejSej
konfiguracie z hladiska reakcie na oheri. Podla pravidiel opisanych dalej v texte, klasifikacia dosiahnuta na
najkritickejSej konfigurécii ETICS plati pre vSetky konfiguracie, ktoré maju lepSie parametre v zmysle reakcie
na ohen.
Pre jednotlivé typy komponentov ETICS sa uplatriuju tieto zasady:
- na pripravu vzoriek sa pouzije zakladna vrstva a povrchova vrstva s najvy38im obsahom organickych
latok (vyjadrenej v hmotnosti za sucha pri koneénom pouziti) alebo s najvy$Sou hodnotou Qercs (podla
EN ISO 1716)7,
- musi sa skuSat kazda dekorativna vrstva a kazdy penetracny nater, ak ich ucinok nie je mozné zanedbat
podfa nizSie uvedenych pravidiel. Ak su rozdiely len v obsahu organickych latok, ale nie su rozdiely
v samotnom komponente na organickej baze, musi sa skusat’ dekorativna vrstva a penetracny nater
s najvy$sim obsahom Qrcs (podla EN ISO 1716)° tohto komponentu na organickej baze,
- Ucinok dekorativnej vrstvy a/alebo penetracného nateru sa moze zanedbat ak plati nasledovnés:
- hrubka dekorativnej vrstvy je mensia ako 200 ym
- a obsah organickych latok nie je vacsi ako 5 % (vyjadreny v hmotnosti za sucha pri kone€nom
pouziti).
Okrem toho kazda vrstva vybrana na sku$anie podla vysSie uvedenych pravidiel musi mat najmensie
mnozstvo spomalovacov horenia.

Vlastnosti vyrobku ovplyvinujtice reakciu na ohen

- typ tepelnoizolaéného vyrobku (zloZenie, hrubka, objemova hmotnost)

- typ zakladnej vrstvy a povrchovych vrstiev (zloZenie, hrubka, ploSnd hmotnost)

- typ penetracnych naterov a dekorativnych vrstiev (zloZzenie, ploSnd hmotnost)

- typ vystuze (zloZenie, hrubka, plodna hmotnost)

- typ a prirodzehé vlastnosti pripeviiovacich prvkov

- typ a prirodzené vlastnosti poziarnych preruSeni/zabran (prerusenia kontinuity tepelnej izolacie alebo
akekolvej dutiny)®

- obsah organickych latok spojiva a vSetkych organickych prisad; toto sa da skontrolovat z receptury
komponentu poskytnutej vyrobcom, vykonanim vhodnych identifikaénych skusok alebo stanovenim
straty luhovanim alebo stanovenim hodnoty vyhrevnosti.

- typ a mnozstvo spomalovacov horenia urenych na zachovanie alebo zlepSenie parametra reakcie na
oher ETICS alebo jeho komponentov a nasledne stavebnych prvkov, ku ktorym je pripojeny ETICS.

- typ a prirodzené vlastnosti podkladu.

Hoci sa v tejto prilohe dalej uplatfuje “najhorsi pripad” na to, ako rozhodnut ¢o skusat, je nesporné, zZe pokial
vyrobca ETICS vyraba viac typov ETICS, ktoré maju r6zne celkové klasifikacie, mdzu ich zoskupit do réznych
podskupin (napr. kazda podskupina zodpoveduca odliSnej celkovej klasifikacii), pri¢om “najhorsi scenar” sa
identifikuje pre kazdu podskupinu.

Komponenty ETICS, pre ktoré sa pozaduje samostatné posudenie (na rozdiel od skiSania ako sucasti celého
ETCS), a spifiaju klasifikaciu A1 bez skisania podia rozhodnutia 96/603, v zneni neskor$ich predpisov, sa
nemusia skusat.

~

Ak nie su k dispozicii pozadované informacie o obsahu organickych latok alebo hodnote QPCS pre zakladné vrstvy a/alebo povrchové
vrstvy, musi sa odskusat spalné teplo QPCS-value na stanoveni najhorsieho pripadu.

®

Toto pravidlo mozno prehodnotit, ak budu k dispozicii dalSie skusenosti a vysledky skusok..

Poziarne zabrany su délezité pre spravanie fasadnych systémov a celej fasady a nemozno ich posudit na zaklade skusky SBI. Vplyv
je mozné pozorovat iba poCas velkorozmerovej skusky. Preto poziarne zabrany nie su predmetom pravidiel na montaz a pripevnenie
pre skusku SBI. Eurépsky fasadny scenar sa doposial nestanovil. Na dosiahnutie suladu s predpismi ¢lenskych Statov sa moze
dodato¢ne vyzadovat posudenie podla vnutroStatnych ustanoveni (napr. na zaklade preskdmania konstrukénych rieSeni alebo
velkorozmerovej skusky), kym sa nevytvori eurdpsky klasifikacny systém.

©
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B.2 Skuasanie podla EN ISO 1182

Tato skusobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Pri pouziti tejto skuSobnej metédy sa musia skusat len ,vyznamné zlozky/komponenty“ ETICS. ,Vyznamné
zlozky/komponenty* su definované hribkou (> 1 mm) a/alebo ploSnou hmotnostou (> 1 kg/m?2).
V nasledujucom texte sa tepelnoizolacny vyrobok, zakladna vrstva a povrchova vrstva definuju ako
najdélezitejSie “vyznamné zlozky/komponenty”, ale aj lepiaca vrstva, penetraény nater, dekorativna vrstva
a kazda vystuz mézu patrit medzi “vyznamné zloZky/komponenty”.
Relevantné parametre pre tuto skiSobnu metddu su:

— ZzZloZenie,

— objemova hmotnost.

B.21 Tepelnoizolaény vyrobok

Pre ETICS, u ktorého sa olakava klasifikacia reakcie na oheni A1 alebo A2 sa predpoklada, Ze
tepelnoizolacénu vrstvu moézu tvorit iba tepelnoizolaéné vyrobky s triedou reakcie na ohen A1 alebo A2. Pri
skusani sa musi uviest odkaz na prislusnu vyrobkovu Specifikaciu tepelnoizolaéného vyrobku.

B.2.2 Omietkové vrstvy

B.2.2.1 Zakladné vrstvy a povrchové vrstvy

Zakladné vrstvy a povrchoveé vrstvy sa povazuju v zmysle rozhodnutia EK 96/603/ES v zneni neskorSich
predpisov za vyhovujuce poziadavkam triedy reakcie na oheri A1 bez potreby skusania.

V pripade, Ze sa na zakladné vrstvy a povrchové vrstvy nevztahuje rozhodnutie EK 96/603/ES v zneni
neskorsich predpisov, zakladné vrstvy a povrchové vrstvy, spravanie ETICS pri reakcii na ohen sa musia
odskusat podla zasad uvedenych v § B.1 VSeobecne.

Vysledok skusky plati pre v8etky varianty s rovnakou z&kladnou a povrchovou vrstvou a s niz§im obsahom
organickych latok. Ak variant priamej aplikacie obsahuje spomalova¢ horenia, tak musi byt rovnakého typu
a jeho obsah musi byt minimalne rovnaky ako obsah skuSaného vyrobku.

Vzhfadom na rozdiely tykajuce sa objemovej hmotnosti sa musi zvazit skusSanie s najnizSou a najvysSou
objemovou hmotnostou.

B.2.2.2 Penetracné natery a dekorativne vrstvy
Pouziju sa zasady uvedené v ¢lanku B.1 ,Zasady*.

B.2.3 Lepiaca vrstva
Uplatriuju sa rovnaké pravidla ako sa uvadzaju v bode B.2.2. Ak je lepiaca vrstva identicka so skuSanou
zakladnou vrstvou, lepiacu vrstvu nie je potrebné skuSat samostatne.

B.24 Vystuz

Musi sa sku$at kazdy typ vystuZze, ktora spifia poziadavky “vyznamnej zlozky/komponentu” podia
EN ISO 1182. Vystuz, ktora je nahodne rozptylena (napr. vliakna) v omietke, sa musi skusat ako sucast
omietky.

B.3 Skuasanie podla EN ISO 1716

Tato skusobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Tato skuSobna metdéda sa musi vykonat pre vSetky komponenty ETICS okrem tych, ktoré su zatriedené
vzhladom na reakciu na ohen do triedy A1 bez potreby skisania, podla rozhodnutia 96/603/ES v zneni
neskorsich predpisov.

Relevantné parametre pre tuto skusSobnu metddu su: zlozenie (pri vypocéte hodnoty Qrcs su relevantné
objemova hmotnost alebo ploSna hmotnost a hrabka). Mechanické pripeviiovacie prostriedky
a prislusenstvo, ktoré nie su spojité, ale s oddelenymi komponentmi ETICS, sa pri skiSani a vypocte Qpcs
neberu do uvahy.

B.3.1. Tepelnoizolaény vyrobok

Pri skuSani tepelnoizolaéného vyrobku, sa musi uviest odkaz na prislusnu vyrobkovu normu.

Nie je redlne, aby sa pre klasifikaciu reakcie na ohen pre ETICS vyZadovali skusky vykonané pre kazdy
tepelnoizolany vyrobok rovnakého typu. Ak tepelnoizolaéné vyrobky pochadzaju od réznych vyrobcov
al/alebo maju odliSnu hrabku, objemovi hmotnost a zloZenie ako vyrobky pouzité pri skisani, mézu sa pouzit
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za predpokladu, Zze poziadavky tried A1 a A2 su stale splnené. Vypoctom (vykonanym posudzovacim
organom alebo notifikovanou osobou) sa preukaze, Ze ETICS spolu s aktualnym tepelnoizolaénym vyrobkom
(napr. mineralna vina) pouzitym pri kone&nom pouziti, stale spifa poZziadavky tykajuce sa hodnoty Qrcs
celého vyrobku. Sta¢i napriklad urcit hodnotu Qrcs tepelnoizolaéného materialu (napr. minerainej viny) a ak
je nizSia ako pdvodne skusany vyrobok, potom sa akceptuje pouzit alternativny tepelnoizolacny vyrobok
(napr. mineralnu vinu) namiesto tepelnoizolaéného vyrobku, ktory sa odskusal.

Poznamka: Informacie o alternativnych tepelnoizolaénych vyrobkoch rovnakého typu, ako sa povodne skuSali, sa mézu
vyhodnotit na zaklade poskytnutych dékazov dodavatela v ramci jeho oznacenia CE.

B.3.2. Omietkova vrstva

Vo vSeobecnosti sa pri vypoc¢toch hodnoty Qrcs uvedenej na jednotku plochy (vztahujucej sa k povrchu)
musi brat’ do Uvahy variant, ktory poskytuje najvysSiu hodnotu Qecs.

Skuska sa vykona v sulade so zasadami uvedenymi v § B.1. vSeobecne aplikovanymi na kazdy komponent
omietkovej vrstvy.

Nie je potrebné skusat povrchovu vrstvu s réznou velkostou zrna, ak je obsah organickych latok rovnaky
alebo niZsi ako tej, ktora sa skusala.

Vysledky skusky sa daju priamo pouzit na vSetky varianty s rovhakou omietkovou vrstvou, ale s niz§im
obsahom organickych latok. Ak predmet priamo pouzitého vysledku obsahuje spomalovac horenia, musi byt
rovnakého typu a jeho obsah musi byt minimalne taky ako obsah v skiSanom vyrobku.

B.3.3 Lepiaca vrstva

V pripade lepiacej vrstvy ako komponentu ETICS, sa kazdy vyrobok s inym zloZenim sku$a na reakciu na
ohen na zaklade vyberu variantu s najvyssim obsahom organickych latok. Vysledky skusky sa mozu priamo
aplikovat na vSetky varianty s rovnakym zloZzenim, ale s niZ8im mnozstvom organickych latok. V pripade,
ked sa jedna z omietkovych vrstiev pouZije ako lepiaca vrstva, pouziju sa pravidla podla kapitoly B.3.2.

Ak je lepiaca vrstva identicka so skuSanou zakladnou vrstvou, lepiaca vrstva sa nemusi skusat samostatne.

B.3.4 Vystuz
Kazdy typ vystuZze sa musi skuSat podla EN ISO 1716. Pokial ide o vystuz, ktora je nahodne rozptylena
(napr. vlakna) v omietke, musi sa skusat’ ako sucast omietky.

B.4 Skuasanie podla EN 13823 (skuska SBI)

Tato skuSobna metoda plati pre triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj pre A110),

Pri tomto skiSobnom postupe sa musi skusat kompletny ETICS. ETICS sa pripevni k podkladu, ktory
reprezentuje podklad v aplikacii kone€ného pouzitia (s odkazom na EN 13238). Pripeviiuje sa pomocou
lepiacej vrstvy uréenej na kone€né pouztie alebo v pripade €isto mechanicky pripevneného ETICS pomocou
mechanickych pripeviiovacich prostriedkov pouzivanych na kone&né pouzitie. Vysledok skusky vykonanej
na ETICS s aplikaciou lepiacej vrstvy plati aj pre ETICS s mechanickym pripevnenim.

Ak sa pouziva pri skudke €isto mechanické pripevnenie pomocou plastovych kotiev, vysledok skusky plati aj
pre kovové kotviace prvky. Maximalna hrubka skuSobnej vzorky vratane Standardného podkladu podla EN
13238 je 200 mm. AvSak, v praxi pre mnoho ETICS, celkova hrubka méze byt vac¢sia ako 200 mm. V takychto
pripadoch sa musi pri pouziti Standardného podkladu hrubka tepelnoizolagného vyrobku zmenSsit, aby sa
zabezpecila maximalna hrubka vzorky 200 mm. Vysledky skidok na ETICS pri hribke 200 mm sa akceptuju
pre vacsie hrubky, ak hrubku tepelnej izolacie poskytuje vyrobca.

SkuSobna vzorka pozostava z rohovej konstrukcie (tvaru L), ktora musi reprezentovat’ konstrukciu v praxi.
Na v8etky hrany sa nanesie omietkovy systém, okrem spodného okraja a hornej €asti vzorky. Podlaha
skusobného vozika, na ktord sa uklada skuSobna vzorka, sa mdze obalit’ hlinikovou féliou. Pozri obrazok
B.1. Odporuc&a sa, aby sa skusobné vzorky zhotovili priamo na skiSobnom voziku podfa EN 13823, pretoze
dokoncené vzorky moézu byt extrémne tazké a existuje riziko prasknutia omietkového systému pocas
pohybu. Po priprave sa musia skuSobné vzorky kondicionovat podla EN 13238.

Relevantné vlastnosti:
— mnozstvo lepiacej vrstvy,
— typ, hrubka a objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku,
— typ, spojivo a hrubka kazdej vrstvy omietkového systému,

10V pripadoch podra nariadenia (EU) (EU) 2016/364, tabulka 1, poznamka pod &iarou 2a; pripad A1 uvedeny v EN 13501-1 sa
nevztahuje na ETICS.
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— mnozstvo obsahu organickych latok kazdej vrstvy omietkového systému,
— mnozstvo spomalovacov horenia kazdej vrstvy omietkového systému,

— typ vystuze,

— typ a prirodzené vlastnosti podkladu.

V zasade sa Ziada najst’ taku konfiguraciu skuSobnej vzorky, ktora predstavuje najhorsi pripad z hladiska
vysledkov skudok reakcie na ohen. Pri skuSobnom postupe podla EN 13823 sa stanovuju hodnoty pre index
rychlosti rozvoja poziaru, celkové uvolnené teplo, Sirenie plamefia vo vodorovhom smere, rychlost tvorby
dymu, celkové mnozstvo vytvoreného dymu a horiacich kvapiek. Vzhfadom na mozné uginky
tepelnoizolaéného vyrobku sa skusanie ETICS rozdeluje na skusanie ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami
triedy reakcie na ohen A1 a A2 a na skusanie ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami triedy reakcie na ohen
B,C,DakE.

B.41 Tepelnoizolaény vyrobok

Pri skuSani ETICS s tepelnoizolagnymi vyrobkami s triedou reakcie na ohef A1 alebo A2, sa musi pouZit na

skusobnu vzorku tepelnoizolaény vyrobok s najvac¢sou (alebo najvacSou testovatelnou) hrabkou, najvacsou

objemovou hmotnostou (s toleranciou +10 %) a najvy$5im obsahom organickych latok (vztahuje sa k

hmotnosti za sucha). Trieda reakcie na ohefi A1 alebo A2 tepelnoizolaného vyrobku sa musi preukazat

osobitne.

Pri skuSani ETICS s tepelnoizolacnymi vyrobkami s triedou reakcie na ohefi B, C, D alebo E, sa musi skusat

v ramci systému kazdy typ tepelnoizolaéného vyrobku (PS, PU atd. a musi sa vziat do Uvahy trieda reakcie

na ohen tepelnoizolaéného vyrobku). Pre kazdy typ tepelnoizolaéného vyrobku sa pri priprave skusobnej

vzorky pouzije tepelnoizolacna doska s najvacsSou (alebo najvacSou testovatelnou) hribkou a najvacsou

objemovou hmotnostou (s toleranciou + 10 %).

Pri skusani ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami z fenolovej zivice (PF) alebo dreveného viakna (WF) sa

na pripravu skuSobnych vzoriek pouZije kazdy tepelnoizolaény vyrobok s najva¢Sou a najniZzSou objemovou

hmotnostou.

Pri skuSani ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami z expandovaného korku (ICB), prirodného korku alebo

drevitej viny (WW) alebo z akychkolvek inych Zivo€iSnych alebo rastlinnych vidkien sa ma pouzit orientatne

na definovanie vSetkych konfiguracii vzoriek, ktoré su relevantné pre skusanie, zohladnenie zamyslanej

oblasti pouzitia skusobnych vysledkov.

Pri skusani a priprave skudobnych vzoriek s ohfadom na hrubku tepelnoizolaéného vyrobku sa musi pouzit:

- tepelnoizolaény vyrobok s najva¢Sou hrubkou, ak obsah organickych latok lepiacej vrstvy je rovny alebo
nizSi ako 15 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha v kone€nom pouziti) alebo ak sa pouziju len
mechanické pripeviiovacie prostriedky a
- tepelnoizolaény vyrobok s najva¢Sou a najmen3ou hrubkou v pripadoch, ak obsah organickych latok

lepiacej vrstvy je vacsi ako 15 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha v kone€nom pouziti).

B.4.2 Omietkové vrstvy
Pri skdSani jedného konkrétneho omietkového systému reprezentujuceho rad rdéznych vrstiev sa na
rozliSenie zloZenia, ktoré je schopné reprezentovat rozsah viacerych vrstiev, pouziju nasledujuce pravidla:

- - Z&kladna vrstva, penetraény nater, povrchova vrstva a dekorativna vrstva, ktoré sa maju pouZzit na
pripravu skusobnej vzorky, vezmuc do Uvahy pripustni(é) kombinaciu(ie) povolenu vyrobcom, sa
stanovia v sulade so zasadami uvedenymi v B.1 VVSeobecne.

- Na pripravu skuSobnej vzorky sa pouZije len najmenSia hribka zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy, ak
ich obsah organickych latok je men$i alebo rovndy ako 5 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha
v kone¢nom pouziti),

- Na pripravu skudobnej vzorky sa pouZije len najmenSia a najvacsia hrubka vrstvy vytvorenej zo
zakladnej a povrchovej vrstvy, ak ich obsah organickych latok je vacsi ako 5 %.

Bez ohfadu na obsah organickych latok sa v ETICS s tepelnoizolaénym materialom s triedou reakcie na ohen
A1 alebo A2-s1, d0, skuda iba najvacsia hrubka zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy.

Ak jedinym rozdielom medzi vrstvami je hrubka a je 0,56 mm alebo menSia, vrstvy sa m6zu povaZovat za
rovnake.

B.4.3 Lepiaca vrstva
Vplyv typu lepiacej vrstvy s obsahom organickych latok rovnym alebo mendim ako 15 % (vztahuje sa
k hmotnosti za sucha v kone¢nom pouziti) sa povazuje za zanedbatelny. Za dblezité sa povazuje iba
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mnozstvo obsahu organickych latok (nie typ). Na pripravu skuSobnych vzoriek nanesenych v maximainej
hrabke sa preto pouZije lepiaca vrstva s najvacsim obsahom organickych latok.

Vplyv lepiacich vrstiev s va¢§im obsahom organickych latok ako 15 % nemozno povazovat za zanedbatefny.

B.44 Vystuz

Vzorky sa pripravia s vystuzou, ktora je uréena na pouzitie v kone¢nom pouziti. Ak su ur¢ené na pouzitie
rézne vystuze, na pripravu vzorky SBI sa pouzije vystuz s najvy$sou hodnotou Qecs na jednotku plochy. Pri
skuske SBI na dlh§om kridle sa musi uvaZovat so zvislym spojom vystuze vo vzdialenosti 200 mm od
vnutorného rohu vzoriek pri 100 mm prekryvani dvoch vrstiev vystuze (to znamena, ze spoj zacina vo
vzdialenosti 150 mm a kon¢i vo vzdialenosti 250 mm od vnutorného rohu).

B.4.5 Aplikacia vysledkov skusky

Vysledky skusok platia pre:

e tepelnoizolacné vyrobky:

- rovnakého typu alebo iba rovnakého vyrobku (¢l. B.4.1),

- - niz8imi objemovymi hmotnostami v pripade tepelnoizolaénych vyrobkov inych ako fenolovéa pena (PF)
alebo drevené viakno (WF),

- - s objemovymi hmotnostami, ktoré si medzi hodnotami, s ktorymi sa hodnotili skusky v pripadoch
fenolovej peny (PF) alebo dreveného viakna (WF),
s rovnakou alebo niZSou hrubkou v pripadoch, ked sa odsku$ala najvyssia hrubka,
s kazdou hrubkou, ktora je medzi minimalnou a maximalnu hrubkou, ktoré sa hodnaotili,
s kazdou vySSou hrubkou, ak sa odskusala vzorka hrubky 200 mm a s rovnakym a niZz8im obsahom
organickych latok.

e zakladné vrstvy a povrchové vrstvy:
s rovnakym alebo niz8im obsahom organickych latok,
s rovnakym alebo va&sim obsahom spomalovacov horenia,
s rovnakou alebo vacsou hrubkou, ak obsah organickych latok je rovnaky alebo nizSi ako 5 %,

- s hrdbkou medzi tymi hodnotenymi skuskou za predpokladu, Ze najhorsi vysledok z dvoch skusanych

hrubok sa pouzije pre stredné hrubky, ak je obsah organickych latok vyssi ako 5 %.

e penetracné natery:
s rovnakym alebo niz8im obsahom organickych latok,
s rovnakym alebo vy$Sim obsahom rovnakého typu spomalovaov horenia,

e dekorativne vrstvy:
s rovnakym alebo niz§im obsahom organickych latok na jednotku plochy,
s rovnakym alebo vy$3im obsahom rovnakého typu spomalovacov horenia,

e lepiace vrstvy:
s rovnakym alebo niz§im obsahom organickych latok a rovnakou alebo nizSou hrubkou, ak obsah
organickych latok je rovnaky alebo nizsi ako 15 %,
rovnakého typu, s rovnakym alebo niZzSim obsahom organickych latok a s rovhakou alebo niZzSou
hrubkou ak obsah organickych latok je va&si ako 15 %.

e vystuze:
s rovnakou alebo nizSou hodnotou PCSs na jednotku plochy.

B.5 Skusanie podla EN ISO 11925-2

Tato skuSobna metdda plati pre triedy B, C, D a E.

Podfla tohto postupu sa ETICS sku3a bez podkladu. Maximalna hrdbka skuSobnej vzorky je 60 mm.
V pripadoch, ked hriubka ETICS je vacSia ako 60 mm, na ucel skuSania sa mdze tepelnoizolacny vyrobok
zmenSsit. Vysledky skuSok na vzorke hrubky 60 mm platia pre vacsie hrubky.

Relevantné vlastnosti:
— typ a mnozstvo lepiacej vrstvy,
— typ, hrubka a objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku,
— typ, spojivo a hrubka kazdej vrstvy omietkového systému,
— mnozstvo obsahu organickych latok kazdej vrstvy omietkoveého systému,
— mnozstvo spomalovacov horenia kazdej vrstvy omietkového systému,
— typ vystuze.
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Vzorky sa pripravia tak, Ze sa na okraje nenanesie omietkovy systém (orezané hrany). Skusky sa vykonavaju
tak, Zze plamen dopada na prednu stranu vzorky a pripadne na hranu skusobnej vzorky oto¢enej o 90° okolo
jej zvislej osi, podla postupov v EN ISO 11925-2.

B.5.1 Tepelnoizolaény vyrobok

Musi sa skusat tepelnoizolaény vyrobok, ktory reprezentuje svojimi charakteristikami (typ, klasifikacia reakcie
na ohefd a objemova hmotnost) konecné pouzitie. ETICS sa musi hodnotit tak, aby obsahoval
tepelnoizolacny vyrobok v najva¢sej moznej hrubke a najvy8Sej a najnizSej moznej objemovej hmotnosti.
Pre ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami vyrobenymi z polystyrénu alebo polyuretanu (PUR) s triedou
reakcie na ohen E'"!, vysledky skisok platia len pre tepelnoizolaéné vyrobky pouzité pri skiske. Vyrobca
ETICS ma moznost pouzit tepelnoizolacéné vyrobky od réznych vyrobcov, ak sa vykonaju nasledujuce
dodato&né skusky a su splnené podmienky alebo vyrobca poskytne potrebné dokazy. Pri tepelnoizolaénych
vyrobkoch z polystyrénu alebo PU sa osobitne preukaze, Ze vyrobok spifia poZiadavky na triedu reakcie na
ohen E za nasledujucich podmienok. Tepelna izolacia z polystyrénu sa musi skusat s najva¢sou objemovou
hmotnostou a pri hribke 10 mm pre expandovany polystyrén a pri miniméalnej hrubke vyrobenej
z extrudovaného polystyrénu. Vysledky skusok platia pre niZSie objemové hmotnosti a vySSie hrubky.
Tepelna izolacia PU sa skusa pri objemovej hmotnosti uréenej v kone€¢nom pouZiti a pri najvacsj hrubke.
Vysledok skusky plati pre tepelnu izolaciu PU s rovnakou objemovou hmotnostou a pre nizSie hrubky.

B.5.2 Omietkové vrstvy
Pre skuSanie jedného konkrétneho omietkového systému, ktory reprezentuje viacero omietkovych systémov,
platia pravidla uvedené v B4.2.

B.5.3 Lepiaca vrstva
Pre lepiace vrstvy (malty) s obsahom organickym latok rovnym alebo nizS§im ako 15 % (vztahuje sa
k hmotnosti za sucha) mozno predpokladat, e spifaju poziadavky tried B v ramci sku$ania podia
EN ISO 11925-2. Preto nie je potrebné brat’ do Uvahy takéto lepiace vrstvy na pripravu a skudSanie vzoriek
ETICS podra tejto normy.
V pripade lepiacich vrstiev s obsahom organickych latok viac ako 15 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha)
je potrebné vykonat Uplnu sériu Siestich dalSich skuSok na skusobnych vzorkach oto€enych o 90 °okolo ich
zvislej osi, kde plamerfi musi dopadat na bo¢nu plochu nanesenu s lepiacou vrstvou. Vzorky pozostavaju
z podkladu, lepiacej vrstvy a tepelnoizolaéného vyrobku. Na pripravu vzoriek sa pouziju nasledujuce pravidla:

o kazdy typ lepidla s rozdielnym zloZenim sa pouzije na zaklade vyberu variantu s najvy$8im mnozstvom

organickych latok a s najva¢Sou hrubkou,
0 na posudenie sa pouzije tepelnoizolacny vyrobok s najnizSou hrubkou,
o podklad musi byt zhodny s podkladom, ktory sa pouzil pri skuske SBI pre cely ETICS.

B.5.4 Vystuz
Vzorka sa pripravi s vystuzou, ktora je uréena na aplikaciu v kone¢nom pouziti. Ak sa maju pouzit do ETICS
rézne vystuze, musi sa vyskusat vystuz s najvy$Sou hodnotou Qrcs na jednotku plochy.

B.5.5 Aplikacia vysledkov skusky

Vysledok skusky plati v koneénom pouziti pre konfiguraciu s rovnakym typom tepelnoizolaéného vyrobku
(okrem tepelnej izolacie z polystyrénu alebo PU), aky sa pouzil pri skiske s hrubkami a objemovymi
hmotnostami opisanymi v B.5.1 a s rovnakym alebo niZz8im obsahom organickych latok.

Vysledky sku$ok zo skusok s tepelnoizolacénymi vyrobkami z polystyrénu alebo PU klasifikovanymi do triedy
E platia pre ETICS s tepelnoizolagnymi vyrobkami, ktoré sa pouzili pri skuske alebo pre ETICS s kazdym
polystyrénom a tepelnoizolagnymi vyrobkami PU klasifikované do triedy E za predpokladu, Ze sa dolozi
vysledok skusky podfa B.5.1.

Na priamu aplikaciu vysledkov skusok tykajucich sa zakladnej vrstvy, penetratného nateru, povrchovej
vrstvy, dekorativnej vrstvy, vystuZe a lepidla platia rovnaké pravidla ako sa uvadza v ustanoveni B.4.5.

" Samotny tepelnoizolagny vyrobok uréeny do ETICS napr. v Nemecku musi byt klasifikovany aspof do triedy E.
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Obrazok B.1 — Schéma skusobnej vzorky pri skuske SBI podl'a EN 13823
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PRILOHA C — METODA POSUDENIA SPRAVANIA FASADY PRI POZIARI

Ak méa vyrobca v umysle deklarovat pozZiarnu odolnost fasady pri absencii eurépskeho pristupu
posudzovania, v ETA sa uvedu vysledky posudenia vyrobku podla metddy (metdd) posudzovania, ktoré
vyZaduju predpisy (pokial existuju) v tych krajinach, v ktorych vyrobca zamysla spristupnit vyrobok na trh,

podla nasledujucej tabulky:

Krajina

Metéda posudenia

Rakusko

ONORM B 3800-5

Ceska republika

CSN 1SO 13785-1

Dansko, Svédsko, Nérsko SP Fire 105
Finsko e SP Fire 105
e BS 8414
Francuzsko LEPIR 2
Nemecko e DIN 4102-20 Doplnkova skuska reakcie na oheri pre obklady
vonkajSich stien,
e Technicky stavebny predpis A 2.2.1.5
Madarsko MSZ 14800-6:2009 Skusky poziarnej odolnosti. Cast 6: Skuska
§irenia poziaru fasad budov
irsko BS 8414 (BR 135)
Polsko PN-B-02867: 2013

Svajgiarsko, Lichtenstajnsko

e DIN 4102-20
o ONORM B 3800-5
e Priufbestimmung fir Aussenwandbekleidungssysteme

BS 8414 -1: 2015 a BS 8414-2: 2015
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PRILOHA D - ODPORUCANIA NA VYBER SKUSOK, KTORE SA MUSIA VYKONAT NA
POSUDENIE VODOTESNOSTI ETICS

Skiska wdinavost
na zakladnej wsitve a
omietkovem systéme

(225

v
Je hodnota nasiakavost
oboch zakladnej wstey aj
omietkového systému
po 1 h rovna alebo vacsia
ako 1 kg/m27

AMGO | ETICS je neakceptovaterfny
Viyrobca musi upravt
wyrobok tak, aby dosiahol
lepSie parametre

MIE
Y
Je nasiakavost zikladne] | ANO ANO [~ Hygrotermaline spravanie (2.2.6)
wstey po 24 h Je spajivo povrchovej wshey Vietky powchové wstvy sa musia
rowna alebo vaésia na béze istého polymérnu? skusat na fragmente steny
ako 0.5 km27 Spravanie pri opakovanom
iéinku mrazu (2.2.7)
- zakladna vwrsta
- zakladna wrstva + povrchova wstva
MIE MIE l//_ i . ] \\

— Hygrotermalne spravanie (2.2 .6)
Maxim alny pocet povrchowich wstiew,
reprezentujdcich rézne nawhované typy, sa musi
skisat na fragmente steny, povwchowve wrstey

. [neskdsané na fragmente steny sa musia skasat

“|podra 2.2 .22
— Spravanie pri opakovanom déinku mrazu (2.2.7)
- zakladna wstva
- zakladna vrshwa + povrchova wstva _/

Y

4 N O H

Hygrotermalne spravania (2.2.6)

Maxim alny pocet povrchowich wstiev reprezentujicich rdzne navrhované
Je nasiakavost typy, 58 musi skisat na fragmente steny, povrchové wshey neskisané na
omietkového systému fragmente steny sa musia skisat podfa 2.2.22

po 24 h rowna alebo vacSia
ako 0,5 kg/m27? Spravanie pri opakovanom Géinku mrazu (2.2.7)
- zakladna wstva

- zakladna wstwa + povrchova wstea

Mg of B o

[ e

Hygrotermalne spravania (2.2.6)

Mazim alny pocet povrchowich wistiew reprezentujicich rézne nawhované
typy, sa musiskasat na fragmente steny povrchové wstwy neskisané na
fragmente steny sa musia skisat podfa 2.2.22

Y
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PRILOHA E- DODATOCNE USTANOVENIA NA URCENIE SCHOPNOSTI ETICS
HORIET POSTUPUJUCIM  TLENIM TEPELNOIZOLACNEHO
MATERIALU VYROBENEHO Z MINERALNEJ VLNY, DREVITEJ VLNY,
KORKU, DREVENYCH VLAKIEN ALEBO AKYCHKOLVEK INYCH

v s w

RASTLINNYCH A ZIVOCiISNYCH VLAKIEN

E.1 Ustanovenia pre vyrobky z mineralnej viny
E.1.1 Vstupné udaje vzorky

Pri vykonavani odberu vzoriek a priprave skusobnych vzoriek sa okrem EN 16733 musia brat do uvahy
nasledujuce podmienky a parametre:

- typ vyrobku'?,

- vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$$im organickym obsahom (v percentach na hmotnost), uréeny
podfa EN 13820;

- vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$8ou objemovou hmotnostou, rovnako aj s objemovou
hmotnostou priblizne 100 kg/m? (x 15 %); ak je tento rozsah nizsi ako 115 kg/m?3, potom iba vyrobok
alebo variant vyrobku s najvy$sou objemovou hmotnostou. Objemova hmotnost sa stanovi v sulade
s EN 1602;

- vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$3ou hrdbkou. Ak je najvys8ia hrubka viac ako 100 mm, potom sa
hrubka vzorky zmen§i zo zadnej strany na maximalnu skuSatelna hrabku asi 100 mm. Hrubka sa musi
stanovit podla EN 823 minimalne na troch vzorkach;

- kazda ina orientacia vyrabaného vlakna, t.j. pozdiZne a priezne k dizkovému smeru vzorky, ako aj kolmo
na povrch prednej strany vzorky;

- bez akejkolvek upravy povrchu, povrchovych vrstiev alebo podobne — pri priprave vzoriek sa musia
z povrchu vzorky odstranit’ existujuce povrchy a vrstvy omietok.

E.1.2 Priprava skusobnej vzorky

Skusky sa musia vykonat na volne visiacich vzorkach bez ohlfadu na podmienky zamyslaného kone¢ného
pouzitia, pretoZze schopnost horiet postupujucim tlenim je podmienkami kone¢ného pouzitia takmer
neovplyvnena a bez akéhokolvek spojenia (pozri dalej).

Ak je vyrobok k dispozicii iba v dizkach mensich ako 800 mm, skugobné vzorky sa pripravia z dvoch (alebo
viacerych) menSich kuskov mineralnej viny, ktoré sa spoja tupym spojom. Tento spoj sa umiestni v najvy3sej
moznej vzdialenosti od spodného okraja skuSobnych vzoriek. Pripojenie kusov skusobnych vzoriek sa
vykona takym spdsobom, aby bol zaisteny trvaly a tesny kontakt medzi oboma kusmi v kibe po&as celej doby
skusania a monitorovania.

E.1.3 Rozsirena aplikacia vysledkov skusok
Vysledky skudok zohlfadiujuce vysSie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

- rovnakého vyrobkového typu,

- s niz8im obsahom organickych latok,

- s niz8imi objemovymi hmotnostami,

- s niz8imi aj vy$Simi hrabkami, ak sa skusala hrubka vzorky 100 mm,
- s akoukolvek orientaciou vlakien,

- s akoukolvek upravou povrchu alebo s povrchovou vrstvou,

- pre kazdé podmienky konecného vrstvou.

2 Aby mohol Organ pre technické posudzovanie (TAB) navrhnit pravidla o rozsirenej aplikacii (EXAP), vyrobca by mal poskytnat
informacie (napr. na zaklade zloZenia vyrobkov), ktorimu umoznia urcit, ktoré vyrobky alebo variant by sa mali skusat.
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E.2 Ustanovenia pre vyrobky z drevitej viny a drevotriesky

E.2.1 Vstupné udaje vzorky

Pri vykonavani odberu vzoriek a priprave skusobnych vzoriek sa okrem EN 16733 musia brat do uvahy
nasledujuce podmienky a parametre:

a) Homogénne vyrobky

- Vyrobkovy typ'? (napr. druh dreva, spojiva a prisad),

- vyrobok alebo variant vyrobku s najvy§$im organickym obsahom (v percentach na hmotnost), uréeny
podfa EN 13820;

- vyrobok alebo variant s najvaésou a najmensou objemovou hmotnostou, stanovenou skuskou podla
EN 1602;

- vyrobok alebo variant s najva¢Sou hrubkou alebo — ak je vagsia ako 100 mm — najvysSia skuSatelna
hrabka 100 mm, stanovena skuskou podla EN 823 minimalne na troch vzorkach;

- kazda in& orientacia vyrabaného vldkna z drevitej viny/drevitej Stiepky (t.j. pozdizne a prieéne
k dizkovému smeru vzorky),

- bez akejkolvek upravy povrchu, povrchovych vrstiev alebo podobne — pri priprave vzoriek sa musia
z povrchu vzorky odstranit’ existujuce povrchové a omietkové vrstvy.

b) Nehomogénne vyrobky (kompozitné dosky)

- Vyrobkovy typ'? (napr. druh dreva, spojiva a prisad, akakolvek mozna kombinacia drevitej
viny/drevitej Stiepky a dalSich moznych vrstvovych materialov),

- vyrobok alebo variant s najva¢Sou a najmensou objemovou hmotnostou drevitej viny/drevotriesky;

- vyrobok alebo variant s najva¢Sou hrabkou drevitej viny/drevotriesky;

- kazda ina orientacia vyrabaného vlakna drevitej viny/drevotriesky a vlakna materialu druhej vrstvy
v pripade materialov vyrobenych z mineralnej viny, drevenych vlakien, korku alebo akychkolvek
inych Zivo&inych alebo rastlinnych vlakien (t. j. pozdiZne a prieéne k dizkovému smeru vzorky);

- vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$§§im organickym obsahom (v percentach na hmotnost), uréeny
podfa EN 13820;

- vyrobok alebo variant vyrobku s najvy3Sou, ako aj najnizSou objemovou hmotnostou druhej vrstvy
materidlu, v pripade kombinacie s materidlom, ktory méze tiez vykazovat schopnost horiet
postupujucim tlenim (drevené vlakno, korok alebo materialy vyrobené z akychkolvek inych
rastlinnych alebo zivo¢iSnych vlakien);

- vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$Sou objemovou hmotnostou, rovnako aj s objemovou
hmotnostou priblizne 100 kg/m?® (£ 15 %) druhej vrstvy materialu v pripade, ze je material vyrobeny
z mineralnej viny; ak je najvyssia objemova hmotnost v rozsahu rovna alebo niz8ia ako 115 kg/m?,
potom iba vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$Sou objemovou hmotnost'ou. Objemova hmotnost
sa stanovi v sulade s EN 1602;

- vyrobok alebo variant vyrobku s najvy§Sou objemovou hmotnostou materialu druhej vrstvy, v pripade
kombinacie s akymikolvek inymi vyrobkami, ktoré nevykazuju schopnost’ horiet’ postupujicim tlenim;

- vyrobok alebo variant vyrobku s najvy§8ou hrubkou materialu druhej vrstvy, v pripade kombinacie
s materialom, ktory m6ze vykazovat’ schopnost horiet postupujucim tlenim (drevené vlakno, korok
alebo materidly vyrobené z akychkolvek inych rastlinnych alebo Zivo&idnych vidkien);

- vyrobok alebo variant vyrobku s najnizSou hrubkou materialu druhej vrstvy, v pripade kombinacie s
inym materidlom, ktory nevykazuje schopnost horiet postupujucim tlenim.

E.2.2 Priprava skusobnych vzoriek

Skusky sa vykonaju na vzorkach odobratych z 2-vrstvovych kompozitnych dosiek (s jednou vonkajSou
vrstvou z drevitej viny/drevotriesky), ktoré pokryvaju aj 3-vrstvové kompozitné dosky (s dvomi vonkajsimi
vrstvami z drevitej viny/drevotriesky).

V pripade kompozitnych dosiek vyrobenych z drevitej viny/drevotriesok a materialu druhej vrstvy, ktory méze
tiez vykazovat schopnost horiet postupujicim tlenim (drevené vlakno, korok, mineralna vina alebo materialy
vyrobené z akychkolvek inych rastlinnych alebo zivo¢isSnych vlakien), sa obe vrstvy vystavia zdroju plamena
v ramci skuSania.

V pripade kompozitnych dosiek vyrobenych z drevitej viny/drevotriesok a akéhokolvek iného materialu druhej

vrstvy, ktoré nevykazuju schopnost horiet’ postupujucim tlenim, musi byt v ramci skdSok vystavena zdroju
plamenia iba vrstva drevitej viny/drevotriesky.
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Skusky sa vykonaju bez ohladu na predpokladané podmienky kone¢ného pouzitia, pretoze schopnost horiet
postupujucim tlenim je tazko ovplyvneny podmienkami koneéného pouzitia. Ak sa pouzije odsek 6.2.5 normy
EN 16733, musi sa zabezpegcit trvaly kontakt medzi kusmi.

E.2.3 Rozsirena aplikacia vysledkov skusok

Stanoveny parameter skuSaného vyrobku sa vyjadri v sulade s ¢lankom 11 normy EN 16733. Vysledky
skusok zohladnujuce vysSie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

- rovnakého vyrobkového typu (napr. typ dreva, spojiva a prisady),

- s niz§im obsahom organickych latok vrstvy drevitej viny/drevotriesky,

- so vSetkymi objemovymi hmotnostami vrstiev drevitej viny/drevotriesky medzi hodnotenymi,

- s nizSimi hustotami v pripade mineralnej viny ako materialu druhej vrstvy alebo v pripade materialu
vrstvy, ktory nevykazuje sklon k nepretrzitému tleniu,

- s niz§imi objemovymi hmotnostami v pripade mineralnej viny ako materialu druhej vrstvy alebo
v pripade materialu vrstvy, ktora nevykazuje schopnost’ horiet postupujucim tlenim,

- so vSetkymi objemovymi hmotnostami medzi hodnotenymi v pripade drevitej viny, korku alebo
akéhokolvek iného materialu vyrobeného z rastlinnych alebo Zivo&idnych vidkien ako druhej vrstvy,

- s nizSou hrubkou drevitej viny/drevotriesky rovnako aj druhej vrstvy a tiez s vy$Sou hrabkou vrstiev, ak
hrubka vrstvy skudobnej vzorky je priblizne 100 mm,

- so vSetkymi orientaciami vlakien drevitej viny/drevotriesky a materalu druhej vrstvy v pripade materialov
vyrobenych z mineralnej viny, drevitého vlakna, korku alebo akychkolvek inych Zivo€iSnych a rastlinnych
vlakien,

- s akoukolvek upravou povrchu alebo s povrchovou vrstvou,

- pre akékolvek podmienky kone¢ného pouZitia.

E.3 Ustanovenia pre vyrobky z korku

E.3.1 Vstupné udaje vzorky

Pri vykonavani odberu vzoriek a priprave skusobnych vzoriek sa okrem EN 16733 musia brat do uvahy
nasledujuce podmienky a parametre:

- vyrobkovy typ'2, (druh spojiva a prisad atd'.);

- vyrobok alebo variant s najvac¢Sou a najmenSou objemovou hmotnostou, stanovenou skuskou podla
EN 1602;

- vyrobok alebo variant s najvacSou hrubkou, stanovenou skuskami podla EN 823 minimdlne na troch
vzorkach;

- - kazda ina vyrabana orientacia vlakien (t.j. pozdizne a prieéne v smere dizky vyrobku),

- bez akejkolvek upravy povrchu, povrchovych vrstiev alebo podobne — pri priprave vzoriek sa musia

z povrchu vzorky odstranit’ existujuce povrchy a vrstvy omietok.

E.3.2 Priprava skusobnych vzoriek

Skusky sa musia vykonat bez ohladu na podmienky zamyslaného kone¢ného pouZzitia, pretoze schopnost’
horiet postupujucim tlenim je podmienkami kone¢ného pouzitia takmer neovplyvnena. Ak plati bod 6.2.5
normy EN 16733, je potrebné zabezpedit kontakt (spoj) medzi kusmi.

E.3.3 Rozsirena aplikacia vysledkov skusok
Vysledky sku$ok zohladhujuce vysSie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

- rovnakého vyrobkového typu,

- so0 v8etkymi objemovymi hmotnostami medzi hodnotenymi,

- s niz8imi aj vy$Simi hrabkami, ak sa skusala hrubka vzorky 100 mm,

- so v8etkymi orientaciami vlakien (pozdiznymi a prie¢nymi), ak sa skusali vetky orientacie vlakien,
- s akoukolvek upravou povrchu alebo s povrchovou vrstvou

- pre akékolvek podmienky konec¢ného pouZzitia.
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E.4 Ustanovenia pre vyrobky z dreveného viakna
E.4.1 Vstupné udaje vzorky

Pri vykonavani odberu vzoriek a priprave skusobnych vzoriek sa okrem EN 16733 musia brat do uvahy
nasledujuce podmienky a parametre:

- vyrobkovy typ'?, (napr. typ spojiva a prisady),

- druh dreva z drevenych vlakien,

- druh vyrobného postupu,

- vyrobok alebo variant s najvad¢3ou a najmenSou objemovou hmotnostou, stanovenou skuskou podla
EN 1602;
- vyrobok alebo variant s najvacSou hrubkou, stanovenou skuskami podla EN 823 minimélne na troch
vzorkach;
- - kazda ina vyrabana orientacia vlakien (t. j. pozdizne a prie¢ne v smere dizky vyrobku),
- bez akejkolvek upravy povrchu, povrchovych vrstiev alebo podobne — pri priprave vzoriek sa musia
z povrchu vzorky odstranit’ existujuce povrchy a vrstvy omietok.

E.4.2 Priprava skusobnych vzoriek

Skusky sa musia vykonat bez ohladu na podmienky zamyslaného kone¢ného pouZzitia, pretoze schopnost’
horiet’ postupujucim tlenim je podmienkami kone&ného pouzitia takmer neovplyvnena. Ak plati bod 6.2.5
normy EN 16733, je potrebné zabezpedit kontakt (spoj) medzi kusmi.

E.4.3 Rozsirena aplikacia vysledkov skusok

Vysledky sku$ok zohlfadhujuce vysSie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:
- rovnakého vyrobkového typu (napr. typ spojiva a prisad, druhu dreva vlakien, vratane vyrobného
postupu),
- so vSetkymi objemovymi hmotnostami medzi hodnotenymi,
- s niz8imi aj vy38imi hribkami ak sa sku$ala hrubka vzorky 100 mm,
- so vSetkymi oriantaciami vlakien, ak sa sku$ali vSetky relevantné orientacie vlakien,
- s akoukolvek upravou povrchu alebo s povrchovou vrstvou,
- pre akékolvek podmienky kone€¢ného pouzitia.

E.5 Ustanovenia pre vyrobky z rastlinného a zivociSneho vidkna
E.5.1 Vstupné udaje vzorky

Pri vykonavani odberu vzoriek a priprave skuSobnych vzoriek sa okrem EN 16733 musia brat do uvahy
nasledujuce podmienky a parameter:
- vyrobkovy typ'2, (druh vlakien, druh spojiva a prisady/oSetrenie, vratane vyrobného postupu),
- vyrobok alebo variant vyrobku s najvac¢sou a najniz8ou objemovou hmotnostou, stanovenymi skusanim
podla EN 1602;
- vyrobok alebo variant vyrobku s najva¢Sou hriubkou, stanovenou skudanim podla EN823 minimalne na
troch vzorkach;
- - kazda odlisne vyrobena orientacia vlakien (t.j. pozdizne a prieéne k smeru dizky vzorky),
- bez akejkolvek upravy povrchu, povrchovych vrstiev alebo podobne — pri priprave vzoriek sa musia
z povrchu vzorky odstranit’ vrstvy omietok.

E.5.2 Priprava skusobnych vzoriek

Skusky sa vykonaju bez ohladu na predpokladané podmienky kone€ného pouZitia, pretoZze schopnost horiet
postupujucim tlenim je podmienkami kone¢ného pouzitia takmer neovplyvnena. Ak plati bod 6.2.5 normy
EN 16733, musi byt zaisteny trvaly kontakt medzi kusmi.

E.5.3 Rozsirena aplikacia vysledkov skusok

Vysledky skusok, ktoré v plnom rozsahu zohladfuju vySSie uvedené parametre, platia aj pre vyrobky:
- rovnakého typu, vratane vyrobného postupu,
- so v8etkymi objemovymi hmotnostami medzi tymi, ktoré sa hodnotili,
- s niZSou hrubkou a taktiez s vy8Sou hrubkou, ak sa skusali vzorky s hrabkou 100 mm,
- so vS8etkymi orientaciami vlakien, ak sa sku$ali vSetky orientacie vlakien,
- s akoukolvek upravou povrchu alebo s povrchovou vrstvou,
- za akychkolvek podmienok kone¢ného pouzitia.
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PRILOHA F — SKUSOBNE METODY NA LEPIDLA Z PU PENY PRE ETICS

F.1 VSeobecne

Tato priloha Specifikuje metédy pre identifikacie a skiSobné metddy pre jednozloZzkové PUR peny uréené do
ETICS na baze expandovaného polystyrénu (EPS) na pouZitie na murivo alebo betén. Tato priloha
nespecifikuje iné peny, iné tepelnoizolacné vyrobky a iné podklady ako su vysSie uréené.

F.2 Vseobecné skusobné podmienky

Ak nie je stanovené inak, skuSobné postupy sa vykonaju pri teplote (23 + 2) °C arelativnej vihkosti (50 + 5) %
(Standardné podmienky). Kazdy pouzity material (ffaSa/plechovka, PE félia, podklad, doska EPS, ...) pre
skuSanie sa musi skladovat v klimatickych podmienkach najmenej 3 dni, aby sa zabezpecilo, Ze je uplne
aklimatizovany.

Frasu/plechovku treba pred aplikaciou zatriast najmenej 20-krat. Prvych priblizne 100 g peny sa zlikviduje
(striekanim).

Technika aplikacie (slamka/pistol) musi byt taka, ako je uvedené v aplikaénych pokynoch vyrobcu
a zaznamenané v protokole o skuske.

Ak nie je stanovené inak (bud v popise skuSobného postupu alebo v pokynoch vyrobcu), rychlost striekania
je od 100 mm/s do 200 mm/s.

Na ucely identifikacie je potrebné vziat do uvahy ¢as medzi datumom vyroby a skasanim.

F.3 Stanovenie vstupnych udajov pre metédu posudenia
F.3.1 Objemova hmotnost’
Potrebné nastroje:

- PE folia,

- ostry a Cisty n6z (rezaci n6z),

- vaha s presnostou 0,1 g,

- odmerny valec s delenim 10 ml,
- voda.

Priprava skiSobnych vzoriek:

Na pripravu skuSobnych vzoriek sa pouzije plna ffaSa/plechovka. FlaSa/plechovka sa pred aplikaciou
zatrasie najmenej 20-krat. Prvych priblizne 100 g peny sa zlikviduje (striekanim).

Tvarované valgeky s priemerom 20 az 30 mm a dizkou asi 200 mm sa nastriekaju na PE-féliu zo vzdialenosti
priblizne 10 mm a nechaju sa vytvrdnut.

Minimalne po 24 hodinach sa val&eky odrez( na oboch stranach na dizku 100 az 150 mm.

Skusobny postup:
Hmotnost' vzoriek sa meria v gramoch (m) s presnostou na 0,1 g.
Odmerny valec s delenim 10 ml sa naplni vodou a nastavi sa porovnavaci objem (Vp).

Rezacim noZom sa pritlaci jeden koniec val¢eka a vzorka ponori do odmerného valca. Zvy$eny objem (V1)
sa okamZzite odcita.

Vypodet:

Hustota PUR peny sa stanovi pomocou nasledujuceho vzorca:

m
P=———%*1000
V1-VO0
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Vysledky sa vyjadria v kg/m?3.

Vysledok skusky sa vypocita ako priemer najmenej z 5 jednotlivych hodnét.
F.3.2 Cas zaschnutia na dotyk_

Podstata a ucel:

@as zaschnutia je ¢as, po ktorom valCek peny vytvori Skrupinu, takZe sa zastavi prilnavost na povrchu.
Cas zaschnutia je citlivy na teplotu a vihkost. Obvykle sa predizuje pri nizSej teplote a/alebo nizSej vihkosti.

Potrebné nastroje:
- papier alebo lepenka,

- mala ty¢ alebo trubica vyrobena z PE (napr. slamka),
- hodinky alebo stopky.

Skusobny postup:

Tvarované valéeky (3 vzorky) s priemerom 20 az 30 mm sa nastriekaju na lepenku a zaznamena sa ¢as (to)
alebo sa spustia stopky. Po naneseni peny sa ty€inkou/trubi¢kou (bez prepichnutia Skrupiny) niekolkokrat
jemne dotkne povrchu valCeka, napr. kazdych 30 sekund (pozri obrazok F.3.2). Na kazdy dotyk sa pouzZije
Cista Cast' tyCinky/trubice a novy bod na valCeku. Zaznamena sa Cas, ked sa na ty€i nezachyti Ziadna pena

(t).

Vypodéet:

Tzaschnutie na dotyk = t1 -to

Pri pouZiti stopiek nie je potrebny Ziadny vypocet.

Minimalna hodnota (vysledok) je vyjadrena v minatach (min).

Obrazok F.3.2 — Dotyk val€eka s ty€oul/trubicou

F.3.3 Cas rezania

Podstata a ucel:

Cas rezania je 6as, po ktorom rezany povrch tvarovaného valéeka z peny (nie Uplne zatvrdnutého)
s priemerom 30 mm uz nie je lepkavy, n6Z zostane Cisty bez zvySkov polyméru a péry sa nestlacia. Je to
Cas, po ktorom pena nie je Uplne vytvrdnuta, ale d4 sa spracovat. Proces tvrdnutia peny sa zvy&ajne
predizuje pri nizSej teplote a/alebo nizSej vihkosti.

Potrebné nastroje:
- ostry a Cisty n6z (rezaci n6z),
- papier alebo lepenka,
- hodinky alebo stopky,
- Sablona s okienkom s vySkou 30 mm a Sirkou priblizne 60 mm. Pozri obrazok F3.3.1.

Skusobny postup:

Tvarované val€eky (3 vzorky) s priemerom 20 az 30 mm sa nastriekaju na lepenku (pozri obrazok F.3.3.2)
a zaznamend sa Cas (to) alebo sa spustia stopky. Merania sa za¢nt 10 minut pred oakavanym ¢asom
rezania.
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Na kontrolu priemeru valCeka sa pouzije Sabléna podla obrazku F.3.3.1.

ValCeky sa narezu na mieste s priemerom 30 mm, ktory sa najde pomocou Sablény (pozri obrazok F.3.3.3).
ValCek sa nesmie pilit, ale sa musi odrezat v jednom alebo dvoch rychlych krokoch.

Ak na noZi zostane Cerstvy polymer, penové bunky sa stlacia, alebo rezany povrch je stale lepkavy, pena
este nie je vytvrdnuta. DalSi valCek alebo ¢ast valCeka sa odreze rovnakym spésobom po 3 minutach. Musi
sa zabezpecit, aby sa kvoli predchadzajucej reznej ploche pena nestladila.

Tento postup sa opakuje kazdé 3 minuty (respektive 1 minutu, ked sa blizi o€akavany ¢as rezania), az kym
sa prestanu penové bunky stlacat nozom a rezany povrch nebude lepivy. Taktiez val¢ek musi drzat tvar.

Zaznamena sa ¢as (t1).
Vypocet:
trezanie = t1 -to

Pri pouziti stopiek nie je potrebny Ziadny vypocet.

Minimalna hodnota (vysledok) je vyjadrend v minutach (min).

Figure 2: Beads on the cardboard

Figure 3: How to find 3 cm diameter bead

Poznamka: Obrazok 1 “Vzor” je identicky s F3.3.1, Obrazok 2 “ValCeky na lepenke” je identicky s F3.3.2,
Obrazok 3 “Ako najst' 3 cm priemer valeka” je identicky s F.3.3.3

F.4 Skusobna metdéda pre pridrznost’ lepidiel z PU peny

Potrebné nastroje:

- podklad (beténova doska podla tohto EAD, kapitola 2.2.11.2, hrabka: 40-80 mm),

- tepelnoizolaény vyrobok (EPS s pevnostou v tahu TR150, rozmery*: 50 mm x 50 mm x 30-100 mm),

- distan¢né prvky (kazdy neprifnavy material pouzivany na zaistenie konzistentnej medzery medzi
vzorkami tepelnoizolaéného vyrobku),

- zavazia alebo svorky pre pripad, ak material podkladu nie je dostato&ne tazky na zabezpecenie stability
skusobnej vzorky,

- rezaci noz,

- spojovacie kotvy (tie anchors) na pripojenie tepelnoizolaéného vyrobku k skiSobnému zariadeniu (napr.
zo Stvorcovych kovovych platni),
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- posuvné meradlo (presnost < 0,1 mm) na meranie plochy povrchu vzorky,

- pristroj na meranie tahovych vlastnosti.
* Poznamka: ak je na to laboratorium vybavené, je mozné pouzit aj vacsiu dosku z EPS (max. 120 mm x 200 mm x 30-
100 mm) a potom odrezat sktiSobné vzorky.

Priprava skusobnych vzoriek:

Frasa/plechovka sa pred aplikaciou zatrasie najmenej 20-krat. Prvych priblizne 100 g peny sa zlikviduje
(striekanim).

Potom sa pena nastrieka bez prerusenia zo vzdialenosti priblizne 10 mm na povrch tepelnoizolaéného
vyrobku, ktory sa pripevni k podkladu. Priemer val¢eka musi byt od 20 mm do 30 mm bez medzery medzi
nimi. Pena sa nanasa v pozdiznych pasoch alebo v hadovitom vzore (obrazok F.4.1). Je velmi dolezité, aby
pri striekani dalSich val¢ekov nedoslo k striekaniu peny do uz aplikovanych penovych valéekov. Povrch musi
byt Uplne zakryty penou.

Ak nie je urCené inak (pozri skusobné podmienky, ,Zmena &asu spracovania®“), komponenty vzorky sa
zmontuju dohromady po 180 + 10 sekundach od ukoncéenia nanasania peny pevnym pritlacenim beténove;j
dosky na penu. Ak nie je uréené inak (pozri skisobné podmienky, Zmena hrabky peny), hribka peny musi
byt (8 £ 1) mm. Pena musi byt schopna expandovat do bo¢nych stran.

Ak nie je uréené inak (pozri skuSobné podmienky), vzorky sa uchovavaju najmenej 1 den (24 hodin) za
Standardnych podmienok. PoZzadovana hrubka sa kontroluje upnutim vzoriek alebo pouzitim zavazi.

Po jednom dni vytvrdzovania je mozné na tepelnoizolaény vyrobok pripevnit spojovacie kotvy (tie anchors)
pomocou vhodného lepidla (pozri obrazok F.4.6), na vytvrdnutie moZze lepidlo potrebovat jeden deri.

V pripade pouzitia vacSich dosiek EPS sa vzorky po vytvrdnuti narezi na Specifikované rozmery
(50 mm x 50 mm).

Obrazky zo skusky pridrznosti — priprava vzorky

Obrazok F.4.2 — Nastavenie pomocou
distanénych prvkov (ex. 1)

Obrazok F.4.3 — Nastavenie pomocou
distanénych prvkov (ex. 2) Obrazok F.4.4 — Nastavenie pomocou
distanc¢nych prvkov (ex. 3)
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Obrazok F.4.5 — Skusobna vzorka pocas
vytvrdzovania (48h)

Obrazok F.4.7 — Rezanie prebyto¢nej peny Obrazok F.4.8 — Usporiadanie skusky
v skisobnom zariadeni

Skusobny postup:
Prebyto€na pena sa opatrne odreze (pozri obrazok F.4.7).

Skuska tahom (skuska odtrhnutim) sa vykona najmenej na piatich skuSobnych vzorkach pri rychlosti tahu
(10 £ 1) mm/min.

Po skusSke sa zmeria povrch (povrchy) vzorkyv mm? a vysledky skusky Bi sa vypocitaju podla vzorca
Bi= Filsi

Vysledky skusky (jednotlivé a priemerné hodnoty) su vyjadrené v N/mm? (MPa) spolu s opisom spdsobu
porusenia. Spésob aplikacie (slamka/pistol, vzor aplikacie) sa uvedie v protokole o skuske.

Skusobné podmienky

F.4.1 Standardné podmienky aplikacie

Tahova skuska sa vykonava za $tandardnych podmienok pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %
s dodrzanim Standardnych podmienok aplikacie:

- dokoncenie skuSobnych vzoriek do 180 + 10 sekund,
- hrubka peny: (8 £ 1) mm.

F.4.2 Uprava podmienok aplikacie
F.4.2.1 Uprava hrubky peny

Tahova skuska sa vykonava za Standardnych podmienok pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 £ 5) %
s hrubkou peny (15 £ 1) mm pomocou vhodnych di§tanénych prvkov.

F.4.2.2 Uprava &asu spracovania (otvoreny &as).

Tahova skuska sa vykonava za $tandardnych podmienok pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %
so Standardnou hrubkou peny (8 £ 1) mm. Cas medzi sprejovanim valekov (penenia) a dokonéenim
skuSobnych vzoriek musi byt v sulade s maximalnym otvorenym ¢asom uvedenym vyrobcom.
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F.4.2.3 Uprava teploty

Vykonaju sa dve skisky tahom so Standardnou hribkou peny (8+1) mm. Pri priprave skisobnych vzoriek sa
berie do uvahy nasledujuce kondicionovanie podkladu, tepelnoizolatného vyrobku, aplikacie, peny
a vytvrdzovania:

F.4.2.3.1 Nizka teplota: (5+2) °C, nie je potrebné dodrzat Ziadnu relativnu vihkost, ak ju vyrobca neuvadza
inak.

F.4.2.3.2 Vysoka teplota: (35+2) °C, relativna vihkost (30+5) %, ak ju vyrobca neuvadza inak.
Pocas doby skladovania sa musi zabezpecit pozadovana teplota vSetkych komponentov.

Po priprave a vytvrdzovani pocas 24 hodin za definovanych podmienok sa vzorky bezodkladne odskusaju
pri Standardnych podmienkach, pri teplote (2312) °C a relativnej vihkosti (50£5) %.

F.5 Skusobna metéda spravania lepidiel z PU peny po expanzii

Podstata a ucel:

Spravanie po expanzii je proces zvySenia objemu peny po aplikacii az do upiného vytvrdnutia. Spravanie po
expanzii je podstatnou vlastnostou stanovenia aplikacnych pokynov. V zavislosti od spravania po expanzii
mdze byt rozumné pouzit doCasné spojovacie prvky na lepenie tepelnoizolaéného vyrobku v ETICS, aby sa
predi$lo neziaducim pohybom.

Spravanie po expanzii zavisi od teploty a vihkosti.

Potrebné nastroje:

— doska s rovnym povrchom (drevotrieska alebo cementotrieskové dosky alebo cementovlaknité dosky),
rozmery: 2 500 mm x = 500 mm, minimalna hrabka: 12 mm,

— doska EPS s ur€enou hustotou (15 + 5) kg/m? rozmer: 500 mm x 500 mm, hribka: 40 mm,
— vahy (iba ak je celkova hmotnost dosky EPS nizSia ako 200 g),

— posuvné meradlo,
— Styri diStan€né prvky, rozmer: 20 mm x 20 mm, hribka 8 mm, upevnené v kazdom rohu drevotriesky,
— hodiny alebo stopky.

Priprava skusobnych vzoriek:

Frasa/plechovka sa pred aplikaciou zatrasie najmenej 20-krat. Potom sa pena nanesie na valCeky tvarované
do Stvorca (40 x 40 cm) podla obrazku 5.1.

Pena sa nastrieka zo vzdialenosti asi 1 cm na povrch dosky EPS a vytvaraju sa valCeky s priemerom 20 az
30 mm. Rychlost’ striekania musi byt od 100 do 200 mm/s.

Takto pripravena doska EPS je bezodkladne pevne pritlatena na drevotriesku, az kym sa nedotkne
distan¢nych prvkov. Doska EPS udrzi celkova hmotnost 200 g a v pripade potreby dalSie zavazia.

Skusobny postup:
Vzdialenost v milimetroch medzi zakladnou doskou a doskou EPS sa meria posuvnym meradlom (pozri
obrazok F.5.2). Merania sa vykonavaju v nasledujucich intervaloch:

M1 po 5 minutach
M2  po 10 mindtach
M3 po 20 minutach
M4  po 40 mindtach
M5  po 60 minutach

M6 po 24 hodinach

Poznamka: V pripade podstatnych rozdielov v meraniach v ramci jedného intervalu sa ma skuska vyradit
a zopakovat.

Priemerna hodnota kazdého merania sa vypodita zo Styroch jednotlivych hodnét nameranych v rohoch dosky
EPS.

Uvedu sa vSetky hodnoty M1-M6. Kone¢nym vysledkom je najvysSia hodnota zo Siestich merani.
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Obrazok F.5.1 — Priprava vzorky

Obrazok F.5.2 — Meranie posuvnym meradiom

F.6 Skusobna metéda na pevnost’ v Smyku a Smykovy modul lepidiel z PU peny

Podstata a ucel:

Smykové spravanie (pevnost v myku a modul pruznosti v $myku) peny je relevantnou vlastnostou pri lepeni
tepelnoizolaéného vyrobku v ETICS s velkymi hrabkami, tazkymi omietkovymi systémami ETICS.

Potrebné nastroje:
— dve dosky z drevotriesky (P5 podfa EN 312), rozmery: 140 mm x 100 mm x min. 10 mm,

— dva distan¢né prvky s rozmermi 20 mm x 100 mm, hrdbkou 8 = 1 mm, pripevnené na kazdy koniec
skusobnej vzorky na jednu drevotriesku,
— skrutkové svorky alebo zavazia.
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Priprava skusobnych vzoriek

Pena sa nastrieka bez preruSenia zo vzdialenosti priblizne 10 mm na povrch drevotriesky, na ktory su
doCasne pripevnené distancne prvky. Priemer valcekov musi byt 20 az 30 mm bez medzery medzi nimi.
Pena sa nanasa v pozdiznych pasoch alebo v hadovitom vzore. Povrch (100 mm x 100 mm) musi byt Uplne
pokryty penou.

Skuasobnu vzorku je potrebné pripravit do 180 + 10 sekund pritlaCanim druhej drevotriesky pevne k prvej
drevostrieske, az kym sa nedotkne distanénych prvkov.

Pocas vytvrdzovania najmenej 2 dni za Standardnych podmienok sa pozadovana hrabka (8 £ 1 mm) reguluje
upnutim vzoriek alebo pouZzitim zavazi.

Pred skuSanim sa odstrania distan¢né prvky a presahujuca pena sa odreze.

Skusobny postup:
Skuska sa vykonava podfa EN 12090 najmenej na 3 vzorkach rychlostou (3 £ 0,5) mm/min.
Vysledky skuSok (individualne a priemerné hodnoty) sa vyjadria v kPa podla EN 12090 (kapitola 8).

foam
chipboard plates

100

fixation, immobile

fixation, moving

Obrazok F.6 — Skisobna vzorka pripravena na skasku
Legenda k obrazku F.6:
foam: pena
chipboard plates: drevotrieskové dosky
fixation, immobile: nepohyblivé upevnenie
fixation, moving: pohyblivé upevnenie
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PRILOHA G — SKUSKA TUHOSTI TANIERA PLASTOVYCH KOTIEV PRE ETICS

G.1 VSeobecne

Unosnost ETICS upevneného kotvami je obzvlast spojena s mechanickymi vlastnostami taniera kotvy
tepelnoizolaéného materialu. Minimalne poziadavky na vlastnosti taniera kotvy su relevantné pre ETA pre
ETICS.

Tieto vlastnosti su
¢ odolnost voci zatazeniu a
» tuhost taniera kotviaceho prvku.

Tato priloha sa tyka skusok tahom na vyhodnotenie odolnosti na vyvleCenie taniera kotvy a tuhosti taniera
plastovych kotiev na upevnenie ETICS s omietkou. Tahova skuska na vytrhnutie sa vykona podla
nasledujucich kapitol.

G.2 Podrobnosti o metode a kritériach posudenia

Zatazenie pri poruseni taniera kotvy sa ur€i z najmenej 5 skusok, priCom sa pri skuske pouzije len typ
vyrobku, ktory je posudzovany. Pocas skudok musi tanier kotvy spocivat na pevhom nosnom prstenci
so svetlym vnutornym priemerom 30 mm. Na stanovenie tuhosti taniera kotiev so zakrivenym povrchom
je mozné pouzit predpatie tak, Ze napatie sa prenada na vnutornom okraji nosného prstenca. Ak je tanier
kotvy vystuZeny rebrami, ktoré zabrarnuju kontaktu medzi rebrami a nosnym prstencom a prenos
zatazenia nie je ovplyvneny rebrami, je potrebné ich navrhnut v ocelovom kruzku.

Usporiadanie skusky sa zobrazené na obrazku G2.

. .\éa\—displocement transducer

=
-1 3

| £
|
|

(Clamping jaw is clamping the expansion eleme th

N

supporting ring

clamping jaws

Obrazok G.2 - Principialny opis skusky na stanovenie tuhosti taniera
Legenda k obrazku G.2:
displacement transducer — snimac posunu, supporting ring — stuzovaci prstenec, clamping jaws — upinacie
Celuste, Clamping jaw is clamping the expansion element — Upinacia Celust upina dilatacny prvok

EAD 040083-00-0404 Strana 86 z 88



V pripade tanierov plastovych kotiev, ktoré menia svoje mechanické vlastnosti pod vplyvom vlhkosti, sa
skusky vykonaju na kotvach kondiciovanych vo vlhkom prostredi, ale vzdy pri izbovej teplote (Standardné
podmienky: rovnovazny obsah vody pri teplote T = + 23 °C a relativnej vihkosti 50 %). Tahové zatazenie sa
prenasa na kotevny hriadel s rychlostou zatazenia 1 kN/min + 20 %.

G.3 Posudenie metody a kritérii na posudenie
G.31 Odolnost’ voéi zat'azeniu

Charakteristicka unosnost sa urci z 5 %-ného medzného zatazenia pre urover spolahlivosti 90 %. Tato
hodnota musi byt uvedena v ETA. Charakteristicka odolnost musi zodpovedat prinajmensom
charakteristickej odolnosti v ETICS podla tohto EAD. Pokial charakteristicky odpor dosahuje hodnotu
najmenej 1,0 kN, je mozné zaistit vysSie uvedené univerzalne pouzitie. Do tejto hodnoty je zahrnuté zniZenie
odporu taniera kotvy spdsobené zvySenou teplotou.

G.3.2 Tuhost taniera

Aby sa ziskal porovnatefny rozmer tuhosti taniera, musi sa pre kazdu skusku uréit tangentové tuhost’ (c).
Tato tangentova tuhost udava gradient idealizovanej priamky medzi bodmi su (premiestnenie v .mm)
s prislu§nou tahovou silou Nu= 0 kN a so= 1 mm (premiestnenie) s prislu§nou tahovou silou No v diagrame
zatazenie/premiestnenie (pozri obrazok G.3.2).

Tuhost taniera a priemer taniera kotvy sa uvedu v ETA.

Tangentovd tuhost (in kKN/mm):
_N,-N, N,
S, — S, Tmm -s,

C

(G.3.2)

s su<0,3s0

Vyhodnotené hodnoty sa U¢elne zaokruhlia nahor na /10 kN a stanovia sa k deformacii 1 mm (napr. 0,3
kN/mm; 0,4 kN/mm; 0,5 kN/mm; 0,6 kN/mm; 0,7 kN/mm).

Na charakterizovanie tuhosti taniera sa musi uviest v ETA stredna hodnota. Variaény koeficient nesmie
prekrocit 20 %.

max

Tahova sila [kN]

v

T
So=1mm

premiestnenie [mm]

Obrazok G.3.2 — Zavislost’ zat'azenie/premiestnenie s idealizovanou priamkou
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PRILOHA H — ORIENTACNY ZOZNAM TEPELNOIZOLACNYCH VYROBKOV

Na tepelnoizolaéné vyrobky sa méze vztahovat ich harmonizovana technicka Specifikacia (hTS), ich
orientaény zoznam je uvedeny v tabulke niZSie.

Typ tepelnoizolaénéhovyrobku

Harmonizovana technicka
Specifikacia

Dalsie odkazy

Penovy plast: EPS, XPS, PU, PF

EN 13163, EN 13164, EN 13165,
EN 13166

Penové sklo

EN 13167

Mineralna a drevita vina

EN 13162, EN 13168

Expandovany korok

EN 13170

Drevené vilakna

EN 13171

Rastlinné a zivodiSne vlakna

EAD 040005-00-0102

Nevztahuje sa

Mineralne materialy

EAD 040012-00-1201
EAD 040010-00-1201

Dal$ie (napr. prirodny korok, atd)
tepelnoizolacné vyrobky, ktoré je
mozné posudit’ podla metéd
uvedenych v tomto EAD.
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