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Poznamky k prekladu:
1. Zo vSeobecného priviastku ,izolacné“ sa v preklade vyrobky bliz3ie Specifikovali ako ,tepelnoizolacné®.

2. Namiesto prekladu ,sietka“ anglického slova ,mesh” sa v preloZzenom texte pouZil vyraz ,mrieZzka
pouzivany pre prislusny komponent.

“

1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na zostavy! pre ETICS zostavované na mieste zabudovania?, ktorych vonkajsi plast
tvori nespojity obklad a tepelnoizolaény panel sa pripeviiuje (bud spojenim podkladu a izolacie, alebo
izolacie a vonkajsieho plasta) jednym z nasledujucich spdsobov:

— lepené ETICS s doplnkovym mechanickym pripevnenim s prilepenou plochou® min. 40 %,
— mechanicky pripeviiované ETICS s doplnkovym lepenim.

Komponenty ETICS su (rozdelené od vnutornych vrstiev k vonkajSim vrstvam):
1. Lepiaca hmota medzi podkladovou stenou a tepelnoizolaénym panelom.

2. Prefabrikované panely z penovych plastov (podla EN 13163, EN 13164, EN 13165, EN 13166)
alebo z mineralnej viny (podfa EN 13162) s:

— minimalnou pevnostou v tahu kolmo na rovinu: 80 kPa;

— minimalnou pevnostou v $myku*: 20 kPa;

— minimalnym modulom pruznosti v $myku4: 1000 kPa.

Zakladna vrstva s vtlagenou sklovlaknitou mriezkou.

Mechanické pripeviovacie prostriedky (napr. plastové kotvy podla ETAG 014 pouzivanym ako EAD).

Lepiaca hmota medzi nespojitym obkladom a zakladnou vrstvou (napr. lepiaca hmota na obkladové
prvky podla EN 12004).

6. Prvok nespojitého obkladu ako su dlazdice, dosky, panely alebo tehlové pasiky z keramickych
materialov podla EN 14411; prirodného kamera podla EN 1469 alebo konglomerovaného kamena
podla EN 15286.

Skarovacia hmota (napr. na obkladové prvky podia EN 13888).
Prislusenstvo ako su tmely, rohové pasiky, kryty stykov atd’.
POZNAMKA. — ETA mé obsahovat technicky opis zloZiek ETICS.

Lepidla, zakladna vrstva a Skarovacia hmota m6zZzu obsahovat rad spojiv od &isto polymérovych po Cisto
cementové. Dostupné su v tychto formach:

— prasok (sucha malta) namieSany v tovarni, ktory vyZaduje iba zmieSanie s mnoZzstvom vody, ktoré
urci vyrobca;

— prasok vyzadujuci pridanie osobitného spojiva;

— ka8a vyZadujuca pridanie cementu;

— kaSa pripravena na pouzitie, dodavana v pouzitelnej konzistencii.

' Definicia ,zostavy* podfa ¢lanku 2, ods. 2 CPR. Komponenty sa zostavuji na mieste zabudovania a preto sa stanu
,Systémom* po zabudovani do stavby.

2 ETICS nie je vyrobok zloZzeny z prefabrikovanych dielov pripevnenych na podklad &isto mechanickym pripevnenim
podla ETAG 017.

3 Narodné predpisy moézu vyzadovat vaésiu minimalne prilepend plochu. Prilepena plocha vypogitana podfa H.5
prilohy H.

4 Narodné predpisy moézu vyzadovat' vy$siu minimalnu pevnost v $myku a modul pruznosti v $myku.
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Ak zostava dodavana vyrobcom neobsahuje vSetky komponenty ETICS, v ETA sa musia vySpecifikovat
komponenty ETICS, ktoré nie su sulastou zostavy adostupné na trhu. Posudenie sa musi vykonat
s vySpecifikovanymi komponentmi.

ETICS sa navrhuju ako dodato¢na tepelna ochrana steny, na ktord sa zabuduju. Zostavené systémy maju
poskytovat tepelny odpor min. 1,0 (m2-K)/W.

Vyrobok nie je Uplne predmetom ETAG 004 (februar 2013). ETAG 004 neuvazuje s vonkaj$imi vrstvami
s nespojitymi obkladmi. Vyrobok nie je predmetom ETAG 017 (november 2015), pretoZe nie je uplne
prefabrikovanym (komponenty ETICS sa zostavuju na mieste zabudovania) a nepripevriuje sa na podklad
len mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami.

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat’ svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povaZuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funk&nosti a podrobne sa uvedu v ETA.

1.2 Informéacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie

Tento EAD sa vztahuje na tepelnoizolaéné kompozitné systémy (ETICS) na vonkajSie zvislé steny z muriva
(z keramickej hmoty, betdnu alebo kamena), betonu (odlievaného na stavbe alebo ako prefabrikované
panely) novych alebo existujucich budov (obnovovanych).

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajuce sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit' Zivotnost ETICS s vonkajSim plastom z nespojitych obkladov ako vonkajSou vrstvou na
zamyslané pouzitie 25 rokov po zabudovani (za predpokladu spravneho zabudovania zostavy (pozri 1.1)).
Tieto ustanovenia sa zakladaju na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do uUvahy zamy$lané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skutoéna
Zivotnost mdéze byt pri beZznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degradacii ovplyvriujucej zakladné poZiadavky na stavby?.

Uvedené udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa neméZu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgdnom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

5 Skuto¢na Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto
nemozno vylucit, ze v ur€itych pripadoch méze byt skutoéna zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD (ak je potrebné doplnit’ definicie z élanku 2 CPR)

1.3.1 Podklad

Termin ,podklad” sa vztahuje na stenu, ktor4 uz sama spifa nevyhnutné poziadavky na vzduchotesnost
a mechanicku pevnost (odolnost proti statickému a dynamickému zatazeniu).

]

Mb&zu sa na fu naniest mineralne alebo organické omietky alebo natery.

— Murované steny: steny vymurované z prvkov z palenej hliny, beténu, kremiCitanu vapenatého,
autoklavovaného porobetonu alebo kamera vrstvené pomocou malty a/alebo lepidla.

— Beténové steny: steny bud z liateho alebo prefabrikovaného beténu.

1.3.2 Zostava ETICS

Subor najmenej dvoch samostatnych zloziek, ktoré vyrobca uviedol na trh ako zostavu pouzivanu na
zostavenie celého ETICS na mieste zabudovania.

1.3.3 Zakladna vrstva

Vrstva nanasSana priamo na tepelnoizolany vyrobok; s vtlatenou vystuZzou zabezpeluje vacéSinu
mechanickych vlastnosti omietky.

1.3.4 \Vystuz zakladnej vrstvy

Sklovlaknita mriezka, vtla¢ena do zakladnej vrstvy, zlepSuje jej mechanicku pevnost. RozliSuje sa:

— Standardna mriezka: vtlatena do zakladnej vrstvy na celej ploche s kladne previazanymi stykmi,
vacsinou prekryvanim sa.

— Zosilnena mriezka: vtlaena do zakladnej vrstvy dodatoCne k Standardnej mriezke na zlepSenie
odolnosti proti narazu, spravidla vkladana bez prekrytia.
1.3.5 Tepelnoizolaény panel

Prefabrikované dosky z penovych plastov (podla EN 13163, EN 13164, EN 13165, EN 13166) alebo
mineralnej viny (podla EN 13162), ktorych hlavnou funkciou je prenasat’ izolacné vlastnosti na stenu, na
ktoru sa kladu,

1.3.6 Vonkajsi plast’

Subor zloZiek pozostavajuci z obkladového prvku, lepidla na obkladovy prvok a Skarovacej hmoty, ktoré
pbsobia ako vonkajSie oplastenie, ktoré prispieva k ochrane proti poveternostnym vplyvom a poskytuje
dekorativnu kone¢nu upravu.

1.3.7 Obkladovy prvok

Dlazdice, dosky, panely alebo tehlové pasiky z keramickych materialov, prirodného kamena alebo
konglomerovaného kamerfia tvoriace €ast vonkajSieho povrchu.

1.3.8 Lepiaca hmota na obkladovy prvok

Zlozka na prilepenie obkladového prvku na vystuzenu zakladnu vrstvu.

1.3.9 Lepiaca hmota na zakladnu vrstvu

Komponent na prilepenie tepelnoizolatného panelu na podklad.
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1.3.10 Mechanické pripeviovacie prostriedky
Profily, kotvy, koliky alebo akékolvek osobitné pripevriovacie prostriedky na pripevnenie ETICS na podklade.

1.3.11 Prislusenstvo

Akykolvek doplnkova komponent alebo vyrobok pouzity v ETICS, napr. na vytvaranie Skar stykov (tmely,
rohové pasky, atd'.) alebo na dosiahnutie spojenia (tmel, vypl# Skar stykov...).
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2 Podstatné vliastnosti a prislusné metody a kritéria posudenia

21 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre ETICS s nespojitymi obkladmi suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnostami

e | Sposct eladrene et
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost’ pri poziari
1 | Reakcia na oher 221 Trieda
2 | Spravanie fasady pri poziari 2.2.2 Uroveri/Opis
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie

3 | Nasiakavost vody vzlinanim 2.2.3 Uroveri

4 \Ij’(;iéar?:jspt)r;cr);;’ vodnej pary (odpor proti difuzii 294 Urovert

5 | Spravanie pri zrychlenom starnuti 225 Opis
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpec¢nost’ a pristupnost’ pri pouzivani

6 | Odolnost proti zataZeniu vetrom (i) 2.2.6 Uroven

7 | Odolnost proti narazu 227 Uroveri

8 | Pridrznost 2.2.8 Uroven

9 | Pevnost v tahu tepelnoizolatného panelu 2.2.9 Uroveri

fo | ertont S amys amodul prnost VK | 5,10

11 | Spravanie pri zatazeni vlastnou tiaZzou 221 Opis

12 | Odolnost proti vyvle€eniu (i) (ii) 2212 Uroven

13 l())k(jtlzlun)o(?)t proti vytiahnutiu (skiska penového 2913 Urovers

Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
14 | ZlepsSenie vzduchovej nepriezvucnosti 2.2.14 Uroveri
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla

15 | Tepelna vodivost a tepelny odpor 2.2.15 Uroveri

(i) Tato vlastnost je pouzitelna len pre mechanicky pripeviiovany ETICS s doplnkovym lepenim.

(ii) Tato vlastnost je pouzitelna, ak sa kotvy pripevriuju cez tepelnoizolaény panel.
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2.2 Metédy akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi viastnost'ami
vyrobku
2.2.1 Reakcia na oheni

Na Ugely klasifikacie podla Delegovaného nariadenia (EU) 2016/364 a EN 13501-1 ETICS s vonkaj$im
povrchom z nespojitych obkladov sa musi skusSat metédami zodpovedajucimi prislusnej triede reakcie na
ohen.

Kritéria a prisludné pravidla montaze a pripeviiovania na skusku SBI sa uvadzaju v prilohe A.

2.2.2 Spravanie fasady pri poziari

Ak vyrobca zamysla deklarovat spravanie fasady pri poZziari vyrobku na obvodovom plasti, pri absencii
eurdépskeho pristupu posudzovania sa ETA vydava so zretefom na situaciu v ¢lenskych Statoch, v ktorych
vyrobca zamysla uviest svoj vyrobok na trh.

Informacie o takejto situacii sa uvadzaju v prilohe B.

2.2.3 Nasiakavost’ vody vzlinanim
Nasiakavost vody vzlinanim ETICS sa musi skuSat metédou uvedenou v prilohe C.
Skusky sa musia vykonat pre:

— cely ETICS vratane plasta (obkladovy prvok, skarovacia hmota a lepiaca hmota na obkladovy prvok)
a tiez

— ETICS bez povrchovej Upravy (vystuzena zakladna vrstva ako vonkajsia vrstva).

Musi sa skuSat’ aspor najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody komponentov ETICS, maximalna
plocha Skar stykov medzi obkladmi atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Musi sa skuSat’ zostava s kazdym odliSnym druhom tepelnoizolaéného materialu.

Uviest sa musia priemerné hodnoty nasiakavosti vody ETICS po 3 min, 1 h a 24 h (s povrchovou vrstvou
a bez povrchovej vrstvy).

Ak je priemerna hodnota nasiakavosti vystuZzenej zakladnej vrstvy po 1 h vysSia ako 1 kg/m?, priemerna
hodnota nasiakavosti vody ETICS povrchovou vrstvou po 1 h musi byt nizsia ako 1 kg/m2.

Okrem toho v technickom opise ETICS sa ma uviest nasiakavost obkladového prvku, tepelnoizolatného
panelu, Skarovacej hmoty a zakladnej vrstvy.

POZNAMKA. — V narodnych predpisoch méZu existovat poZiadavky na maximalnu nasiakavost vody
jednotlivych komponentov.

2.2.4 Priepustnost’ vodnej pary (difuzny odpor)
Ekvivalentny difuzny odpor celého ETICS sa musi posudit skuSanim celého ETICS podla EN 12572.

Alternativne sa ekvivalentny difizny odpor celého ETICS méZe posudit vypoétom metédou uvedenou
v prilohe D (s pouzitim priepustnosti vodnej pary kazdého komponentu ETICS).

Okrem toho sa ma osobitne uviest' aj difuzny odpor komponentov ETICS(lepidla, tepelnoizolaény panel,
vystuZzena zakladna vrstva, lepiaca hmota na obkladovy prvok, obkladovy prvok a Skarovacia hmota) (pozri
D.1 v prilohe D).
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2.2.5 Spravanie pri zrychlenom starnuti

2.2.5.1 Tepelno-vihkostné spravanie

Tepelno-vlhkostné spravanie ETICS sa musi posudit sku8kami pridrZznosti (pozri 2.2.8) vzoriek odobratych
z ETICS podrobenych tepelno-vihkostnym cyklom uvedenym v E.1 prilohy E.

Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody komponentov ETICS, maximalna
plocha stykov medzi obkladmi, minimalna sudrznost a prilnavost zloziek ETICS, minimalna hribka
komponentov ETICS atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Na konci skiSobného programu na rozhrani medzi ETICS a podkladom nesmie byt viditelny Ziadny prienik
vody.

Ak sa pocCas alebo na konci programu tepelno-vlihkostnych cyklov vyskytne ktorakolvek z nasledujucich
poruch, musi sa zaznamenat’:

— poskodenie, ako je praskanie alebo oddelovanie obkladovych prvkov, ktora umozfiuje prenikanie
vody do vnutornych vrstiev;

— poskodenie alebo praskanie Skarovacej hmoty medzi obkladovymi prvkami;

— oddelenie povrchovej vrstvy;

— nezvratné pretvorenie.
Musi sa uviest minimalna hodnota zo skuSok pridrznosti (pozri 2.2.8) po tepelno-vihkostnych cykloch.
Musi sa uviest pomer medzi strednou hodnotou pridrznosti po skuske tepelno-vihkostnych cyklov a strednou
hodnotou v skuskach pridrznosti bez cyklov starnutia.

2.2.5.2 Spravanie pri zmrazovani a rozmrazovani

Skuska odolnosti proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu sa musi vykonat, ak nasiakavost vody celého ETICS
po 24 h (pozri 2.2.3) je vysSia, alebo sa rovna 0,5 kg/m?2.

Spravanie pri zmrazovani a rozmrazovani ETICS sa musi posudit’ skuSkami pridrznosti (pozri 2.2.8) vzoriek
odobratych z ETICS podrobenych cyklom zmrazovania a rozmrazovania uvedenym v E.2 prilohy E.

Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody komponentov ETICS, maximalna
plocha stykov medzi obkladmi, minimalna sudrznost a prilnavost komponentov ETICS, minimalna hrubka
zloZiek ETICS atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Ak sa po€as alebo na konci programu cyklov zmrazovania arozmrazovania vyskytne ktorakolvek
z nasledujucich poruch, musi sa zaznamenat

— poskodenie, ako je praskanie alebo oddelovanie obkladovych prvkov, ktoré umozfiuju prenikanie
vody do vnutornych vrstiev;

— poskodenie alebo praskanie Skarovacej hmoty medzi obkladovymi prvkami;
— oddelenie povrchovej vrstvy;
— nezvratné pretvorenie.

Musi sa uviest minimalna hodnota zo skuSok pridrznosti (pozri 2.2.8) po cykloch zmrazovania
a rozmrazovania.

Musi sa uviest pomer medzi strednou hodnotou pridrznosti po skuske cyklov zmrazovania a rozmrazovania
a strednou hodnotou skuSok pridrznosti bez cyklov starnutia.

Okrem toho v technickom opise ETICS sa musi uviest odolnost obkladového prvku proti zmrazovaniu
a rozmrazovaniu.
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2.2.5.3 Alternativna skuska s kombinaciou tepelno-vlihkostnych cyklov a cyklov zmrazovania a rozmrazovania

POZNAMKA. — V narodnych predpisoch sa méze tato alternativna skiobna metdéda vyzadovat.

Alternativne sa mdze spravanie pri zrychlenom starnuti posudit’ skuSkami pridrznosti (pozri 2.2.8) vzoriek
odobratych z ETICS podrobenych kombinacii tepelno-vihkostnych cyklov a cyklov zmrazovania
a rozmrazovania uvedenych v E.3 prilohy E.

Musi sa skusat aspori najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody zloZiek ETICS, maximalna plocha
stykov medzi obkladmi, minimalna sudrznost a prifnavost komponentov ETICS, minimalna hrubka
komponentov ETICS atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Ak sa poCas alebo na konci programu kombinacie tepelno-vihkostnych cyklov a cyklov zmrazovania
a rozmrazovania vyskytne ktorakolvek z nasledujucich poruch, musi sa zaznamenat:

— poskodenie, ako je praskanie alebo oddelovanie obkladovych prvkov, ktoré umozfiuju prenikanie
vody do vnutornych vrstiev;

— poskodenie alebo praskanie Skarovacej hmoty medzi obkladovymi prvkami;
— oddelenie povrchovej vrstvy;
— nezvratné pretvorenie.

Musi sa uviest minimalna hodnota zo skisok pridrznosti (pozri 2.2.8) po kombinacii tepelno-vihkostnych
cyklov a cyklov zmrazovania a rozmrazovania.

Musi sa uviest pomer medzi strednou hodnotou pridrznosti po skudke kombinacie tepelno-vihkostnych
cyklov a cyklov zmrazovania a rozmrazovania a strednou hodnotou skusok pridrznosti bez cyklov starnutia.
2.2.6 Odolnost proti zat'azeniu vetrom

Tato vlastnost sa vztahuje iba na mechanicky pripevnené ETICS s doplnkovym lepenim.

Odolnost proti zataZeniu vetrom sa skuSa metédou uvedenou v prilohe F.

Musi sa skuSat aspofi mechanicky najslabdi navrh (minimalna objemovd hmotnost pripeviiovacich
prostriedkov, tepelnoizolacnych panelov a obkladovych prvkov so slabSimi odolnostami).

Musi sa uviest maximalna namerana odolnost proti zatazeniu vetrom.

2.2.7 Odolnost proti narazu

Odolnost proti narazu sa musi skusat metédou uvedenou v prilohe G.
Musi sa skuSat’ aspori mechanicky najslabsi navrh.

Musia sa uviest odolnosti proti narazu tvrdym telesom a makkym telesom.

Okrem toho sa mbdZe opisat stupefl expozicie/vystavenia pri pouzivani podla kategorii definovanych
v tabulke G.2 prilohy G.
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2.2.8 Pridrznost’

Pridrznost ETICS (vsuchom stave av dalSich podmienkach) sa musi skuSat metédou uvedenou
v prilohe H.

Musia sa vykonat skusky stykovania hlavnych vrstiev ETICS v podmienkach uvedenych v tabulke H.1
prilohy H.

Skusat sa musia iba lepené styky ETICS (medzi podkladom a tepelnou izol4ciou a medzi tepelnou izolaciou
a povrchovou vrstvou) bez mechanickych pripevneni.

Musi sa skuSat kazda odliSna kombinacia tepelnoizolacného panelu, zakladnej vrstvy, lepiacich hmot
a obkladového prvku.

Musia sa uviest priemerné a minimalne hodnoty pridrznosti a stupefi (v %) typov poruSenia (porusenie
pridrznosti a/alebo poruSenie lepidla).
2.2.9 Pevnost' v tahu tepelnoizolaéného panelu

Pevnost v tahu kolmo na rovinu tepelnoizolaénych panelov sa musi uviest podla prislusnej harmonizovanej
normy (skuska podla EN 1607). Musi sa skuSat’ aspon najhorsi pripad (napr. minimalna objemova hmotnost,
maximalna hrubka atd'.).

Skudka sa musi vykonat'
— za sucha (bez dodato¢ného kondicionovania);

— po 7-diiovom vystaveni tepelno-vihkostnému pésobeniu pri 70 °C £2 °C a relativnej vlhkosti
95 % 5 % v klimatizacnej komore, po ktorom nasleduje doba suSenia pri 23 °C £2 °C a relativnej
vlhkosti 50 % 15 % aZ do dosiahnutia ustalenej hmotnosti;

— po najmenej 28-diilovom vystaveni tepelno-vlhkostnému poésobeniu pri 70 °C £2 °C a relativnej
vihkosti 95 % £5 % v klimatizacnej komore, po ktorom nasleduje doba suSenia pri 23 °C £2 °C
a relativnej vihkosti 50 % +5 % aZ do dosiahnutia ustalenej hmotnosti.

Musi sa skuSat najmenej 5 vzoriek.
Hodnoty sa musia uviest podla prislusnej hEN.
POZNAMKA. — Ak s( dostupné parametre zahrnuté v DoP na oznadenie CE samostatnych zloZiek, maju sa
pouzit' v o najvacSej moznej miere, aby sa zabranilo opakovanému skuSaniu alebo opatovnému posudeniu.
2.2.10 Pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku tepelnoizolaéného panelu
Pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku tepelnoizolatného panelu sa musia stanovit podla EN 12090.

Musi sa skuSat’ aspori najhorsi pripad (napr. maximalna hrubka, minimalna pevnost v tahu kolmo na rovinu
atd'.) alebo reprezentativnejsi pripad tepelnoizolacného panelu.

Skuska sa musi vykonat:
— zasucha (bez dodato€ného kondicionovania);

— po 7-diiovom vystaveni tepelno-vihkostnému pésobeniu pri 70 °C +2 °C a relativnej vlhkosti
95 % 5 % v klimatizaénej komore, po ktorom nasleduje doba suSenia pri 23 °C £2 °C a relativnej
vihkosti 50 % +5 % az do dosiahnutia ustalenej hmotnosti;

— po najmenej 28-dfiovom vystaveni tepelno-vihkostnému pésobeniu pri 70 °C £2 °C a relativnej
vlhkosti 95 % +5 % v klimatizaénej komore, po ktorom nasleduje doba suSenia pri 23 °C 2 °C
a relativnej vihkosti 50 % 5 % az do dosiahnutia ustalenej hmotnosti.

Hodnoty pevnosti v Smyku a modulu pruznosti v Smyku tepelnoizolatného panelu sa musia uviest podla
prisludnej hEN.

POZNAMKA. — Ak sU dostupné parametre zahrnuté v DoP na oznadenie CE samostatnych zloZiek, maju sa
pouzit' v €o najvacSej moznej miere, aby sa zabranilo opakovanému skuSaniu alebo opatovnému posudeniu.
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2.2.11 Spravanie pri zat'azeni vlastnou tiazou
Spravanie pri zatazeni vlastnou tiazou sa musi skuSat metédou uvedenou v prilohe I.

SkuSka lepeného ETICS s doplnkovym mechanickym pripevnenim sa musi vykonat bez pripeviovcich
prostriedkov. Rovnako sa musi vykonat' skuska mechanicky pripevneného ETICS s doplnkovym lepenim bez
lepidla.

Musi sa skusat asporfi najhorSi pripad (napr. maximalna hrubka a minimalna pevnost' v tahu kolmo na rovinu
tepelnoizolatného panelu, maximalna hrabka a hmotnost’ plasta, maximalne prie€ne pretvorenie lepiacich
hmét, minimalna objemova hmotnost mechanickych pripevneni atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Musi sa uviest maximalne zataZenie vlastnou tiaZou, dosiahnuty maximalny rozdiel posunu a krivky
priehybu v zavislosti od ¢asu.
2.2.12 Odolnost proti vyvle€eniu

Tato vlastnost’ sa vztahuje len na mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim, ked sa kotvy
pripeviuju cez tepelnoizolaény panel.

Odolnost proti vyvle€eniu sa musi skusat metdédou uvedenou v J.1 prilohy J.

SkuSobné vzorky sa opisujd v J.1, priCom sa zohladhuje, i su kotvy umiestnené na telese
tepelnoizolagného panelu alebo su umiestnené v styku panelov.

Musi sa skuSat kazda kombinacia materialu tepelnoizolacného panelu a kotvy za sucha a v pripade potreby
aj za mokra.

Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (napr. minimalna hrabka a minimalna pevnost v tahu kolmo na rovinu
tepelnoizolaného panelu, minimalny priemer taniera kotvy, minimalna tuhost kotvy, minimalna odolnost
proti zataZeniu kotvy (pozri EOTA TR026)).

Musi sa uviest priemerna a minimalna hodnota odolnosti proti vyvle€eniu.

2.2.13 Odolnost’ proti vyvle€eniu (skuska penového bloku)

Tato vlastnost sa vztahuje len na mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim pre oba spdsoby
pripeviovania kotiev — cez vystuznu mriezku vtlaenu do zakladnej vrstvy a cez tepelnoizolaény panel.

Odolnost proti vyvle€eniu sa musi skusat metdédou uvedenou v J.2 prilohy J.

SkuSobné vzorky sa opisuju v J.2, pri€om sa zohladiuje, €i su kotvy umiestnené na telese tepelnoizolaného
panelu alebo su umiestnené v styku panelov.

Musi sa skuSat kazda kombinacia tepelnoizolatného panelu, kotvy, vystuznej mriezky a zakladnej vrstvy za
sucha a v pripade potreby aj za mokra.

Musi sa skuSat aspor najhorsi pripad (napr. minimalna hrabka a minimalna pevnost' v tahu kolmo na rovinu
tepelnoizolaného panelu, minimalny priemer taniera kotvy, minimalna tuhost kotvy, minimalna odolnost
proti zatazeniu kotvy (pozri EOTA TR026)).

Musi sa uviest priemerna a minimalna hodnota odolnosti proti vyvie€eniu.
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2.2.14 ZlepSenie vzduchovej nepriezvuénosti
Zlepsenie vzduchovej nepriezvuénosti sa musi skusat podla prilohy G EN ISO 10140-1.

Musi sa skuSat aspon najhorSie alebo reprezentativnejSie zlozenie ETICS. Pre zostavu ETICS, ktora sa ma
skusat, sa musia zohladnit tieto pravidla:

— tepelnoizolaéné panely s vy$Sou dynamickou tuhostou poskytuju horSie parametre;

tepelnoizolacné panely s nizSim odporom proti pradeniu vzduchu poskytuju horsSie parametre;
— vySSi pocet pripeviiovacich prostriedkov poskytuje horSie parametre;

— vySSie pokrytie zakladnou lepiacou vrstvou poskytuje horSie parametre;

— vyS8ia hmotnost vystuzného systému poskytuje lepSie parametre;

— vacSia hrubka tepelnoizolaéného panelu poskytuje lepSie parametre;

— parameter hrubky tepelnoizolatného panelu medzi dvoma sku8anymi panelmi sa méze byt linearne
interpolovat;

—  kotvy s plastovymi skrutkami/klincami poskytuju lepSie parametre ako s kovovymi skrutkami/klincami.
Vzduchova nepriezvucnost sa hodnoti podla EN ISO 717-1.
Musia sa uviest: vaZena nepriezvu€nost Rw, zlepSenie vazenej nepriezvucnosti ARy s ETICS a bez neho
a adaptacné cinitele spektra C a Ct.
2.2.15 Tepelna vodivost’ a tepelny odpor

Tepelny odpor celého ETICS sa musi vypocitat metdédou uvedenou v prilohe K s pouzitim tepelného odporu
komponentov ETICS.

Okrem toho sa v technickom opise ETICS musi uviest suginitel tepelnej vodivosti alebo minimalny tepelny
odpor komponentov ETICS.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

341

Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 1997/556/ES.

Systém je: 2+.

Okrem toho s ohladom na reakciu na ohefl vyrobkov, na ktoré sa vztahuje tento EAD, uplatnitefnym
eurépskym pravnym aktom je rozhodnutie 1997/556/ES.

Uplatfiované systémy: 1 alebo 2+.

3.2

Zakladné body c¢innosti,

Ulohy vyrobcu

nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 2a.

ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania

Cinnosti, ktoré méa vykonat vyrobca vyrobku pre rézne komponenty zostavy, sa uvadzaju v tabulkach 2b az
2d, ak komponenty vyraba samotny vyrobca a v tabulke 2e, ak komponenty nevyraba samotny vyrobca, ale
jeho dodavatel podla Specifikacii vyrobcu.

Tabulka 2a — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

. | Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metoda (*)

Pripadné
kritéria

Minimalny
pocet vzoriek

Minimalna
pocetnost kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

Komponenty vyrabané samotnym vyrobcom:

Tepelnoizola&ny panel Podla prislusnej konF':;)oclirli’:ho Podla Podla prislusnej
hEN . prisludnej hEN hEN
planu
Zakladna vrstva V taburke 2b Vtabulke 2b | Vtabulke 2b | V tabulke 2b
a 8karovacia hmota
1 Sklovlaknita vystuzna
OV axnita vystuzha V tabulke 2¢ Vtabulke 2¢ | Vtabulke 2c | V tabulke 2¢
mriezka
Obkladové prvk Podla prislusnej konF’:?ocI’rl;?ého Podla Podla prislusnej
prvKy hEN 5 prislunej hEN hEN
planu
Kotvy V tabulke 2d V tabulke 2d V tabulke 2d V tabulke 2d
o |Komponenty nevyrabané V tabulke 2e Vtabulke 2¢ | Vtabulke 2 | V tabulke 2e

samotnym vyrobcom (**)

")
(*)

Vo vSetkych pripadoch sa TAB a vyrobca mdzu dohodnut’ na alternativnych skuskach alebo metédach kontroly
alebo ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut’ na metdde.
Komponenty vyrabané dodavatelom podla Specifikacii vyrobcu.
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Tabulka 2b — Kontrolny plan, ak zakladnu vrstvu, lepidla a/alebo Skarovaciu hmotu vyraba samotny
vyrobca; zadkladné body

- . . . Minimalny —
Y Skusobna alebo Pripadné N Minimalna
P.C. | Predmet/druh kontroly kontrolna metdda (*) |kritéria S(z)gﬁctak pocetnost kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

Zakladna vrstva, lepidla a/alebo Skarovacia hmota

Vstupné materialy

Dodaci list a/alebo
Stitok na baleni Zhoda
1 |Prijaté materialy Dodavatelské s objednavkou - Kazda dodavka
certifikaty alebo

dodavatelské skusky

2 |Zrnitost Podla predpisu Podla Podfa Podla predpisu
] , W rF(;bcup kontrolného | kontrolného WY rgbcup
3 |Sypna hmotnost Yl planu planu y
Vyrobny proces
4 |Proces miesania Podfa kontrolného K Podllzth K Po?la’h Podla kontrolného
] lanu ontr(? ného ontrg ného planu
5 |Balenie p planu planu
Hotova zlozka
6 |Objemova hmotnost (1) §L.1
7 | Zrnitost (2) (3) §L.2
8 |Suchy vytazok pri 105 °C (2) §L.3
9 |Obsah poriola prl 450 °C (3) §L4A ’ Podla kontrolného
10 Modul pruznosti, pevnost §L5 Podla planu (**)
v tahu a predlzenie (1) (5) ) Podla skuSobnych
11 |Zmrastenie (1) §L6 kontrolného alebo
planu kontrolnych
12 |Skiz (4) EN 1308 metéd
13 | Prie€ne pretvorenie (4) EN 12002
14 |Pridrznost (1) (5) §2.28 As%orr:)l:\z/ za
15 |Spalné teplo (1) EN ISO 1716 AS%":(‘);?; za

(*) Vo vsetkych pripadoch sa TAB a vyrobca m6ézu dohodnut na alternativnych skiskach alebo metddach kontroly,
alebo ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metode.

(**) Pocetnost sa ur€uje od pripadu k pripadu v zavislosti od zmeny objemu vyroby a kontroly vyrobného procesu.
(1) na zatrvrdnutej malte

(2) len pre malty dodané v kaSovitej forme

(3) na praskovej malte

(4) len pre lepidla

(5) nepouzitelné pre Skarovaciu hmotu
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Tabulka 2c — Kontrolny plan, ak sklovlaknitt vystuznu mriezku vyraba samotny vyrobca;
zakladné body

P.C.

Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metoda (*)

Pripadné

kritéria

Minimalny

pocet vzoriek

Minimalna
pocetnost kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

Sklovlaknita vystuzna mriezka

Vstupné materialy

Prijaté materialy

Dodaci list a/alebo
Stitok na baleni

Zhoda

Dodavatelské
certifikaty alebo
dodavatel'ské skusky

s objednavkou

Kazda dodavka

Hotova zlozka

1 |PloSna hmotnost §L7
2 | Obsah popola pri 625 °C §L4.2
3 Ve,Ik_ost oka siete a pocet §L.8
vlakien
Pevnost bez starnutia Podla
4 |vtahua ) §L.9 kontrolného
predizenie so starnutim planu
Skuska alebo
5 |Odolnost proti alkaliam kontrola podla
kontrolného planu
6 |Spalné teplo ENISO 1716

Podla
skusobnych
alebo
kontrolnych
metdd

Podla kontrolného
planu (**)

Aspon raz za 5
rokov

")

()

Vo vSetkych pripadoch sa TAB a vyrobca mdzu dohodnut’ na alternativnych skuskach alebo metédach kontroly alebo

ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metéde.

Pocetnost sa ur€uje od pripadu k pripadu v zavislosti od zmeny objemu vyroby a kontroly vyrobného procesu.

Tabulka 2d — Kontrolny plan, ak kotvy vyraba samotny vyrobca; zakladné body

. Skusobna alebo Pripadné Minimalny Minimalna
P.C. |Predmet/druh kontroly kontrolnd metéda (*) |kritéria poCet vzoriek | pocetnost kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
Kotvy

Vstupné materialy

Prijaté materialy

Dodaci list a/alebo
Stitok na baleni

Dodavatelské
certifikaty alebo
dodavatelské skudky

Zhoda
s objednavkou

Kazda dodavka

Hotova zlozka

Skuska alebo

1 | Geometria kontrola podla
kontrolného planu

Skuska alebo

2 |Mechanické vlastnosti kontrola podla

kontrolného planu

Podla
kontrolného
planu

Podla
skusobnych
alebo
kontrolnych
metod

Podla kontrolného
planu (**)

")

Vo vsetkych pripadoch sa TAB a vyrobca m6zu dohodnut na alternativnych skiskach alebo metdédach kontroly alebo

ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metdde.

)

Pocetnost sa ur€uje od pripadu k pripadu v zavislosti od zmeny objemu vyroby a kontroly vyrobného procesu.
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Tabul'ka 2e — Kontrolny plan, ak komponenty nevyraba vyrobca; zakladné body

Skudobna alebo Pripadné Minimaln Minimalna
P.€. | Predmet/druh kontroly kontrolna K pac N y pocetnost
R - ritéria pocet vzoriek
metoda (**) kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
Zhoda Skusanie sa e .
(1) s objednavkou | nevyZaduje Kazda dodavka
1 |ZloZky patriace do 1. pripadu (*) Podla SkiiZani
(2) kontrolného nel\isigfu'sea Kazda dodavka
planu Y I
ZloZky patriace do 2. pripadu (*) (1) s objzet:j%dée\‘/kou izl\flaigfujs: Kazda dodavka
— Vlastnosti deklarované Podla Skasanie sa
2 v DoP na Specifické (2) kontrolného . KazZzda dodavka
i . nevyzaduje
pouzitie v zostave planu
— Vlastnosti nedeklarované Podla Podrla Podla
v DoP na Specifické (3) kontrolného kontrolného kontrolného
pouZitie v zostave planu planu planu
Zhoda SkuSanie sa < 1 .
. (1) s objednavkou | nevyZaduje Kazda dodavka
3 Komponenty patriace do - . .
3. pripadu (¥) Podla Podla Podla
(3) kontrolného kontrolného kontrolného
planu planu planu

(1)
(2)

©)

Kontrola dodacieho listu a/alebo Stitku na baleni.
Kontrola technického listu a DoP alebo, ak je to dolezité: dodavatelské certifikaty alebo dodavatel'ské skisky alebo
skuska alebo kontrola podla tabuliek 2a az 2e uvedenych vy3$Sie.
Dodavatelské certifikaty alebo dodavatelské skusky alebo skuska alebo kontrola podla tabuliek 2a az 2e
uvedenych vysSie.

")

(*)

alebo ak neexistuju, tieto strany sa m6zu dohodnut’ na metode..

1. pripad: Na komponent sa vztahuje hEN alebo ETA pre vSetky vilastnosti potrebné na Specifické pouzitie

v zostave.

2. pripad: Komponent je vyrobkom podl'a hEN alebo ETA, ktoré v8ak neobsahuju vSetky vlastnosti potrebné na

$pecifické pouzitie v zostave.

3. pripad: Komponent je vyrobkom, na ktory sa nevztahuje ziadna hEN alebo ETA.
Vo vSetkych pripadoch TAB a vyrobca sa mézu dohodnut’ na alternativnych skaskach alebo metédach kontroly
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body Cc&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov ETICS s vonkaj$im plastom z nespojitych obkladov, sa uvadzaju v tabulke 8.

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

5 Prgdmet/druh 'kontroly Skusobna alebo Pripadné erjlmalny M|rj|malna}
P.C. | (vyrobok, surovina, komponent — kontrolna metoda kritéria pocet pocetnost
uvedenie prislusnej typickej viastnosti) vzoriek kontrol*
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Notifikovany organ musi overit schopnost vyrobcu nepretrzite a riadne kontrolovat
vyrobok podla kontrolného planu. Primerane sa musia zohladnit najma tieto body:
1 - personal a vybavenie, -
- vhodnost systému riadenia vyroby zavedeného vyrobcom,
- Uplné vykonanie predpisaného kontrolného planu.
Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Notifikovana osoba musi overit, ze
> - vyrol')ny proces zI<?2|ek zostavy, 1/rok
- systém riadenia vyroby,
- vykonanie predpisaného kontrolného planu sa dodrzZiavaju.
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

ETAG 004
ETAG 014
ETAG 017
EOTA TR 001
EOTA TR 025

EOTA TR 026

EN 1015-10

EN 1015-18

EN 1015-19

EN 12002

EN 12004

EN 12086
EN 12087
EN 12088
EN 12089
EN 12090
EN 12371
EN 12372
EN 12664

EN 12667

EN 12808-4

EN 12865

EN 12939

EN 1308
EN 13161

Vonkajsie tepelnoizolaéné zloZené systémy s omietkou
Plastové kotvy pre ETICS

Obkladové zostavy

Stanovenie odolnosti panelov a panelovych zostav proti narazu

Stanovenie bodového stratového sucinitela plastovych kotiev ku kotveniu vonkajSich
kontaktnych tepelnoizolaénych systémov

Hodnotenie tuhosti taniera plastovych kotiev na pripevnenie vonkajSich tepelnoizolacnych
Zlozenych systémov s omietkou

Metoédy ska$ania malt na murovanie. Cast' 10: Stanovenie objemovej hmotnosti zatvrdnutej
malty

Metody skusania malt na murovanie. Cast 18: Stanovenie koeficientu kapilarnej nasiakavosti
zatvrdnutej malty

Metédy ska$ania malt na murovanie. Cast 19: Stanovenie priepustnosti vodnej pary
stvrdnutymi podkladovymi a krycimi omietkovymi maltami

Malty a lepidla na obkladové prvky. Stanovenie prieCneho pretvorenia cementovych lepidiel
a 8karovacich hmét

Malty alepidla na obkladové prvky. Poziadavky, hodnotenie zhody, Kklasifikacia
a navrhovanie

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie priepustnosti vodnej pary
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti ponorenim
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie nasiakavosti difuziou
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani ohybom
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani Smykom
Skusky prirodného kamefia. Stanovenie mrazuvzdornosti

Skusky prirodného kameria. Stanovenie pevnosti v ohybe pod sustredenym zatazenim

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Suché a vihké
vyrobky so strednym a nizkym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom

Skarovacie hmoty na obkladové prvky. Stanovenie zmrastenia

Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych prvkov a kon$trukcii. Uréenie odolnosti vonkajSich
stien proti naporovému dazdu pri pulzujucom tlaku vzduchu

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Hrubé vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom

Skarovacie hmoty na obkladové prvky. Stanovenie sklzu

Skusky prirodného kamefia. Stanovenie pevnosti v ohybe pri konstanthom momente
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EN 13162

EN 13163

EN 13164

EN 13165

EN 13166

EN 13238

EN 13495

EN 13496

EN 13501-1

EN 13823

EN 13888

EN 14411

EN 14617-1

EN 14617-2
EN 14617-4
EN 14617-5

EN 14617-11

EN 1469
EN 15286
EN 15824
EN 1602
EN 1603

EN 1604

EN 1607
EN 1609

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z mineralnej viny (MW).
Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikovane vyrobky z expandovaného polystyrénu
(EPS). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z extrudovaného polystyrénu
(XPS). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z tuhej polyuretanovej peny
(PU). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky zfenolovej peny (PF).
Specifikacia

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohef. Postupy kondicionovania a v8eobecné
pravidla pre vyber podkladov

Tepelnoizolatné vyrobky na pouZivanie v stavebnictve. Stanovenie odolnosti vonkajSich
kontaktnych zateplovacich systémov (ETICS) proti odtrhnutiu (skiska penovych blokov)

Tepelnoizolaéné vyrobky na pouzivanie v stavebnictve. Stanovenie mechanickych vlastnosti
mriezok zo sklenych vlaken

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifikacia vyuzivajuca udaje zo skuSok reakcie na ohen

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Stavebné vyrobky okrem podlahovych krytin
vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo horiaceho predmetu

Skarovacie latky na obkladové prvky. Poziadavky, hodnotenie zhody, klasifikacia
a oznacovanie

Keramické obkladové prvky. Definicie, Kklasifikacia, vlastnosti, hodnotenie zhody
a oznacovanie

Konglomerovany kameri. Skusobné metédy. Cast 1: Stanovenie objemovej hmotnosti
a nasiakavosti

Konglomerovany kamen. Skusobné metddy. Cast 2: Stanovenie pevnosti v ohybe
Konglomerovany kameni. Skusobné metddy. Cast 4: Stanovenie odolnosti proti obrusovaniu

Konglomerovany kameri. Skisobné metody. Cast 5: Stanovenie odolnosti proti zmrazovaniu
a rozmrazovaniu

Konglomerovany kamen. Sku$obné metédy. Cast 11: Stanovenie sUginitela linearnej
teplotnej roztaznosti

Vyrobky z prirodného kamena. Obkladové dosky. Poziadavky

Konglomerovany kameri. Dosky a dlazdice na obklady stien (vnutorné a vonkajsie)
Technické poZiadavky na vonkajSie a vnutorné omietky na baze organickych spojiv
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stalosti v normalnych
laboratérnych podmienkach (23 °C/50 % relativna vihkost vzduchu)

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stalosti v uréenych
teplotnych a vlhkostnych podmienkach

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie pevnosti v tahu kolmo na rovinu

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie kratkodobej nasiakavosti vody
Ciastoénym ponorenim
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EN 1745
EN 1934

EN 318
EN 480-8

EN 822

EN 823

EN 998-1
EN 10140-1

EN 10211

EN 10456

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-3

EN ISO 10545-4
EN ISO 10545-8
EN ISO 10545-10
EN ISO 10545-12
EN ISO 1182

EN ISO 11925-2

EN ISO 12572

EN ISO 13788

EN ISO 6946

EN ISO 1716
EN ISO 717-1

DIN 66133

Murivo a vyrobky na murovanie. Metdda stanovenia tepelnoizolaénych viastnosti

Tepelnotechnické vlastnosti budov. UrCenie tepelného odporu metddou teplej komory
s pouzitim meradla tepelného toku. Murivo

Dosky na baze dreva. Zistovanie zmien rozmerov v zavislosti od zmien relativnej vihkosti

Prisady do beténu, malt a zalievok. Skusobné metdédy. Cast 8: Stanovenie obsahu
ustélenej susiny

Tepelnoizola&né vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dizky a $irky
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie hrabky
Specifikacia malt na murivo. Cast 1: Malta na vnutorné a vonkajsie omietky

Akustika. Laboratorne meranie zvukovoizolacnych vlastnosti stavebnych konstrukcii.
Cast 1: Aplikacné pravidla na Specifické vyrobky

Tepelné mosty v budovach pozemnych stavieb. Tepelné toky a povrchové teploty.
Podrobné vypocty

Stavebné materidly a vyrobky. Tepelno-vlhkostné vlastnosti. Tabulkové navrhové
(vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych hodnét
tepelnotechnickych veli¢in

Keramické obkladové prvky. Cast 2: Stanovenie rozmerov a kvality povrchu

Keramické obkladové prvky. Cast 3: Stanovenie nasiakavosti vodou, zdanlivej pérovitosti,
zdanlivej hustoty a objemovej hmotnosti

Keramické obkladové prvky. Cast 4: Stanovenie pevnosti pri ohybe a medze pevnosti
Keramické obkladové prvky. Cast 8: Stanovenie linearnej teplotnej roztaznosti
Keramické obkladové prvky. Cast 10: Stanovenie zmien rozmerov pod vplyvom vihkosti
Keramické obkladové prvky. Cast 12: Stanovenie odolnosti proti vplyvu mrazu

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oherl. Skuska nehorfavosti

Skusky reakcie na ohen. Zapalitelnost stavebnych vyrobkov vystavenych priamemu
pbésobeniu plamefiového horenia. Cast 2: Skuska jednoplameriovym zdrojom

Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie vlastnosti pri
difuzii vodnej pary. Miskova metoda

Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych dielcov a konStrukcii. Vnutorna povrchovéa
teplota na vylucenie kritickej povrchovej vihkosti a kondenzacie vnutri konStrukcie.
Vypoctové metddy

Stavebné prvky a konStrukcie. Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla. Vypoctova
metdda

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohefi. Stanovenie celkového spalného tepla

Akustika. Hodnotenie zvukovoizolagnych vlastnosti budov a stavebnych konstrukcii. Cast
1: Vzduchova nepriezvuénost

Stanovenie rozdelenia objemu pérov a Specifického povrchu tuhych latok prenikanim
ortuti
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Priloha A

Reakcia na ohen

A.1 VsSeobecne

A11 Zasady

Stanovenie reakcie na oherl ETICS s nespojitymi obkladmi sa zaklada na skuSani ,najhorSieho pripadu“ —
najkritickejSieho usporiadania z hfadiska reakcie na ohef. Podla pravidiel opisanych dalej v texte klasifikacia
ziskana na najkritickejSej konfiguracii ETICS plati pre vSetky konfiguracie, ktoré maju lepSie parametre
z hladiska reakcie na ohen.
Pre prislusné diely zloziek ETICS s nespojitymi obkladmi platia tieto zasady:
Kazda kombinacia odlisnych typov komponentov ETICS sa musi skusat osobitne, najma:

— Kazdy odliSny typ a material tepelnoizolaéného panelu.

— VSetky odli&né materialy plasta (obkladové prvky a Skarovacie hmoty).

— Vramci skupiny komponentov (obkladovy prvok, Skarovacia hmota, zakladna vrstva, vystuzna

mriezka, tepelna izolacia a lepidld) sa musi skisat komponent s najvy$$im organickym obsahom®

(ak existuju len rozdiely v mnozstve organického obsahu, ale bez rozdielu samotnej organickej
zlozky) alebo najvysSia hodnota PCS (podla EN ISO 1716) tohto organického komponentu.

— Okrem toho kazdéa vrstva vybrana na skusanie podfa predchadzajuceho bodu musi mat’ najmensie
mnozstvo spomalovacov horenia.

A.1.2 Fyzikalne vlastnosti ovplyviiujuce reakciu na ohei

- typ tepelnoizolaéného panelu (zloZenie, hribka, objemova hmotnost),
- typ obkladového prvku (zloZenie, hribka, objemova hmotnost),

- typ zakladnej vrstvy, vystuznej mriezky, Skarovacej hmoty a lepiacich hmét (zlozenie, hribka, plosna
hmotnost),

- typ a vlastnosti pripeviiovacich prostriedkov,

- organicky obsah spojiva a kazdej organickej prisady; toto sa da skontrolovat poskytnutim receptury
obkladového prvku, zakladnej vrstvy, Skarovacej hmoty alepidla, vykonanim vhodnych
identifikacnych skusok alebo stanovenim hodnoty ubytku Zeravenia alebo &istej vyhrevnosti,

- typ a mnozstvo spomalovaca horenia.

POZNAMKA. — Poziarne zabrany su doblezité pre spravanie celého fasadneho obkladového systému
anemézu sa posudit na zaklade skuSania SBI. Vplyv sa da zistit len pri velkorozmerovej skuske. Preto
zabrany nie su zahrnuté v pravidlach montaze a pripevnenia na skusku SBI.

Aj ked sa vo zvySku tejto prilohy uplatiiuje "najhorsi scenar" pri rozhodovani o tom, ¢o sa ma skudat,
pripusta sa, ze ak vyrobca vyraba rad ETICS s nespojitymi obkladmi s odliSnymi celkovymi klasifikaciami,
mbze ich zoskupit do niekolkych odliSnych podskupin (napr. kazda podskupina zodpovedajuca odliSnej
celkovej klasifikacii), priom "najhorSi scenar" sa identifikuje pre kazdu podskupinu.

Zlozky ETICS, ktoré vyZaduju samostatné posudenie (na rozdiel od skuSania ako komponentu celého
ETICS), ktoré sa klasifikovali ako A1 bez skusania podla rozhodnutia 1996/603/ES v zneni zmien a doplneni,
sa nemusia skusat.

6 Vyrobca zodpoveda za udaje o organickom obsahu na jednotku plochy. Ak udaj nie je dostupny, musi sa skusat
hodnota PCS na rozhodnutie o ,najhorSom pripade®.

EAD 040287-00-0404 Strana 24 z 65



A.2 Skusanie podla EN ISO 1182
Tato skuSobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Touto metddou je potrebné skuSat len "vyznamné komponenty" ETICS. "Vyznamné komponenty" su
definované hrabkou (= 1 mm) a/alebo plosnou hmotnostou (= 1 kg/m?2).

Ako "vyznamné komponenty" sa dalej rozumeju tepelnoizolaény panel, obkladovy prvok, zakladna vrstva,
vystuzna mrieZka, S8karovacia hmota a lepidla.

Na tieto komponenty sa musia uplatnit zasady uvedené v A.1.

A.21 Tepelnoizolaény panel

Predpoklada sa, Ze tepelnoizolatné vrstvy ETICS s oCakavanou klasifikaciou A1 alebo A2, tvoria iba
tepelnoizolagné panely s triedou reakcie na ohef A1 alebo A2. Pri skuSani tepelnoizolatného panelu sa
musia uviest odkazy na prislusné vyrobkové normy alebo iné prislusné dokumenty.

A.2.2 Obkladovy prvok

Predpoklada sa, Ze obkladové prvky ETICS s ofakavanou klasifikaciou A1 alebo A2, tvoria iba materialy
obkladovych prvkov s triedou reakcie na ohen A1 alebo A2. Pri skiSani obkladového prvku sa musia uviest
odkazy na prislusné vyrobkové normy.

A.2.3 Zakladna vrstva, Skarovacia hmota a lepidla

Reakcia na ohen zakladného nateru, Skarovacej hmoty a lepiacich hmét, na ktoré sa nevztahuje rozhodnutie
96/603/ES (v zneni neskor8ich predpisov), sa musi sku8at s prihliadnutim na zasady uvedené v A.1.

Vysledky skuSok mozno pouzit priamo na vSetky varianty s rovnakou zakladnou vrstvou, Skarovacou hmotou
alepiaca hmota s niz§im organickym obsahom. Ak predmet priameho pouzitia vysledku obsahuje
spomalovag horenia, musi byt rovnakého typu a jeho obsah musi byt aspori taky, aky sa skusal.

Rozdiely objemovej hmotnosti va&sie ako su pripustné odchylky £10 %, sa musia zohladnit skdSanim
najnizSej a najvyssej objemovej hmotnosti.

A.3 Skusanie podla EN ISO 1716 (hodnota PCS)
Tato skisobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Touto metédou sa musia skudat vSetky komponenty ETICS okrem pripadov, ktoré sa klasifikuju ako A1
bez skusania.

Parametre podstatné pre tito skisobni metédu su: zlozenie (pri vypocéte hodnoty PCSs), objemova
hmotnost alebo plosna hmotnost a hribka. Mechanické pripeviiovacie prostriedky a materialy prisluSenstva,
ktoré nie su spojité, ale nespojité komponenty ETICS, sa nesmu brat do Gvahy pri skuSani a vypocte PCSs.

A.3.1 Tepelnoizolaény panel

Pri skusani tepelnoizolatného vyrobku sa musi uviest odkaz na prislusné vyrobkové normy alebo iné
suvisiace dokumenty.

Nie je reélne vyZadovat, aby sa v ramci klasifikacie ETICS sku8al kaZdy tepelnoizolaény panel rovnakého
druhu materialu. Ak tepelnoizolaéné panely pochadzaju od rozli€nych vyrobcov a/alebo maju rozdielnu
hrubku, objemovld hmotnost a zlozenie ako tie, ktoré sa pouziju pri skiske, mézu sa pouzit za predpokladu
splnenia poziadaviek triedy A1 a A2. Musi sa preukazat, Ze ETICS spolu so skutone pouZitym
tepelnoizolaénym panelom stéle spifia poZiadavky tykajlce sa hodnoty PCS celého vyrobku. Napriklad sta&i
urCit hodnotu PCS mineralnej viny a ak je tato hodnota niZSia ako ma pdvodne skudany vyrobok, potom je
pripustné pouzit alternativnu mineralnu vinu namiesto tej, ktora sa pouzila v pévodnej skuske.

POZNAMKA. — Udaje tykajlice sa alternativnych tepelnoizolaénych panelov rovnakého typu materialu ako
povodne skuSané sa modzu hodnotit v suvislosti s oznaenim CE na zaklade dékazu poskytnutého
dodavatelfom.
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A.3.2 Obkladovy prvok
Na skusanie obkladového prvku sa musi uviest odkaz na prislusné vyrobkové normy.

Nie je realne vyzadovat, aby sa v ramci klasifikacie ETICS skuSal kazdy obkladovy prvok z rovnakého
materiélu. Ak obkladové prvky pochadzaju od rozli€nych vyrobcov a/alebo maju rozdielnu hrubku, objemovu
hmotnost a zloZzenie ako tie, ktoré sa pouziju pri skusSke, mézu sa pouzit za predpokladu splnenia
poziadaviek triedy A1 a A2. Musi sa preukazat vypoCtom, Ze ETICS spolu so skutoCne pouzitym
obkladovym prvkom stéle spifa poziadavky tykajluce sa hodnoty PCS celého vyrobku. Napriklad stagi urgit
hodnotu PCS keramického obkladového prvku a ak je tato hodnota nizSia ako ma pévodne skusany vyrobok,
potom je pripustné pouzit alternativny keramicky obkladovy prvok namiesto toho, ktory sa pouzil v pdvodnej
skuske.

POZNAMKA. — Udaje tykajluce sa alternativnych obkladovych prvkov zrovnakého materidlu ako pévodne

sku$ané sa mozu hodnotit' v suvislosti s oznaéenim CE na zaklade dbkazu poskytnutého dodavatelom.

A.3.3 Zakladna vrstva a Skarovacia hmota

VSeobecne plati, Ze pri vypocte hodnoty PCSs na jednotku plochy (vztahujucej sa na povrch) sa musi zvazit
variant, ktory poskytuje najvyssiu hodnotu PCSs.

Skuska sa musi vykonat' v sulade so zasadami uvedenymi v A.1 vztahujldcimi sa na kazdu zlozku.

Nie je potrebné skuSat zakladnu vrstvu alebo Skarovaciu hmotu s réznou zrnitostou, ak je organicky obsah
rovnaky alebo niz8i ako obsah skusaného komponentu.

Vysledky skusok sa moézu priamo uplatnit na vSetky varianty s rovnakou zakladnou vrstvou a Skarovacou
hmotou, ale s niz§im organickym obsahom. Ak predmet priameho pouzitia vysledku obsahuje spomalovac
horenia, musi byt rovnhakého typu a jeho obsah musi byt aspof taky, aky sa skusal.

A.3.4 Lepiaca hmota

Musi sa skuSat' reakcia na ohen kazdého lepidla ETICS s inym zloZenim vyberom variantu s najvy3sim
organickym obsahom. Vysledky skuSok mozno priamo pouzit' na vSetky varianty s rovhakym zloZenim, ale
s nizSim organickym obsahom. Ak sa ako lepiaca hmota pouzije zakladna vrstva, musia sa uplatnit pravidla
podla 3.2.

A.3.5 Vystuz

Kazdy typ vystuze sa musi skuSat podla EN ISO 1716. Ak je vystuz nahodne rozptylena v omietke (napr.
vlakna), musi sa skusat ako sucast omietky.
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A.4 Skusanie podla EN 13823 (skuska SBI)

Tato skuSobna metdda plati pre triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj pre A1).
Podmienky montaze a pripevnenia ETICS s obkladmi na skisku SBI sa uvadzaju v A.4.1.
Parametre dolezité pre tuto skusobnu metddu su:

- typ obkladového prvku (hrubka, rozmery, objemova hmotnost),

- typ Skarovacej hmoty, zakladnej vrstvy a lepiacich hmét (zloZenie, hribka a ploSna hmotnost),
- typ tepelnoizolaéného panelu (hribka a objemova hmotnost),

- typ vystuznej mriezky (zlozenie, hribka a ploSna hmotnost),

- mnozstvo organického obsahu kazdej zloZky,

- mnozstvo spomalovacda horenia kazdej zloZky, ak je obsiahnuty.

V zasade je Ziaduce n@jst usporiadanie skuSobnej vzorky, ktoré poskytuje najhorSi pripad tykajuci sa
vysledkov skusok reakcie na ohen. Pri skiSobnom postupe podfa EN 13823 sa stanovuju hodnoty rychlosti
uvolfiovania tepla, celkového uvolfovania tepla, bo¢ného Sirenia plamena, rychlosti uvolfiovania dymu,
celkového uvolfiovania dymu a horiacich kvap6¢ok. Z dévodu moznych u€inkov tepelnoizolaéného panelu sa
nasledujuce navrhy rozdeluju s ohfadom na osobitné skuSanie ETICS s tepelnoizolaénymi panelmi triedy A1
a A2 a skuSanie ETICS s tepelnoizolaCnymi panelmi triedy B, C, D a E.

A.4.1 Podmienky montaze a pripevnenia na skusku SBI

Tymto skiSobnym postupom sa musi skusat cely ETICS. ETICS sa pripevni na podklad, ktory predstavuje
ten, na ktory sa ETICS pripevni v kone€nom pouZziti (s odvolanim sa na EN 13238). Pripevnit sa musi bud
zakladnym lepiacou hmotou alebo mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami ur€enymi na konec¢né
pouzitie. Pri pouZiti zakladovych lepiacich hmét je vysledok skusky platny aj pre mechanické pripevnenia.

Ak sa pouzije Cisto mechanické pripevnenie plastovymi kotvami, vysledok skusky plati aj pre kovové kotvy.

Maximalna skuSatefna hrubka skuSobnej vzorky vratane normalizovaného podkladu podfa EN 13238 je
200 mm. V praxi v3ak celkova hrubka mnohych ETICS mézZe byt vacsia ako 200 mm. V takych pripadoch sa
pri pouziti normalizovaného podkladu musi znizit hrubka tepelnoizolatného panelu, aby sa dosiahla
maximalna hrabka vzorky 200 mm. Vysledky ziskané na ETICS s hrubkou 200 mm sa uznavaju pre vacsie
hrubky.

SkuSobnéa vzorka pozostava z rohovej konstrukcie, ktora musi predstavovat konStrukciu v praxi. VSetky
okraje su pokryté povrchovou vrstvou s vynimkou spodného okraja ahornej Casti vzorky. Podlaha
skusobného vozika pod skudobnou vzorkou sa pokryje hlinikovou féliou (pozri obrazok A.1).

Odporuca sa pripravit vzorky v laboratériu a potom ich polozit na vozik (s féliou), alebo vyrobca postavi
stenu vo vyrobni a dopravi ju do laboratéria, kde sa polozi na vozik. Po priprave sa skuSobné vzorky musia
kondicionovat podfa EN 13238.

A.4.2 Tepelnoizolaény panel

Na skusanie ETICS s tepelnoizolaCnymi panelmi s triedou reakcie na oherni A1 alebo A2 sa musi na pripravu
skusobnej vzorky pouZit tepelnoizolatny panel s najvaéSou hrubkou, najvy§Sou objemovou hmotnostou
(s pripustnou odchylkou £10 %) a najvy$sim obsahom organickych latok (vzhfadom na hmotnost v suchom
stave). Trieda reakcie na oheri A1 alebo A2 tepelnoizola¢ného panelu sa musi preukazat samostatne’.

Ak je ETICS s tepelnoizolaCnymi panelmi s triedou reakcie na ohen B, C, D alebo E, v ramci systému sa
musi skuSat kazdy typ materialu tepelnoizolaéného panelu (t.j. EPS, XPS, PUR, PF a v niektorych
pripadoch tiez MW).

7 V niektorych ¢&lenskych S$tatoch mézu existovat poziadavky na preukazanie spravania vyrobkov vzhladom na
pokracujuce Zeravenie pri poziari. Mandaty na vyrobkové normy sa preto v su€asnosti reviduju. Méze sa vyzadovat
dalSie narodné posudenie napr. na zaklade narodnych postupov na preukazanie tohto spravania, kym nebude
k dispozicii europsky harmonizovany postup.
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Pre kazdy typ materialu tepelnoizolaéného panelu sa na pripravu skisobnej vzorky pouzije tepelnoizolaény
panel z kazdého druhu materialu s najva¢Sou hrubkou, najvy8Sou objemovou hmotnostou (s pripustnou
odchylkou £10 %). Trieda reakcie na ohern B, C, D alebo E tepelnoizolatného panelu sa musi preukazat
samostatne?.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vyli&enie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP na oznacenie CE pouzit reakcia na oheri tepelnoizolaéného panelu ako samostatnej zlozky.

Vzorky ETICS s tepelnoizolaénymi panelmi pripeviiovanymi na podklad lepiacou hmotou sa musia skusat

— na najvacSej hrubke tepelnoizolatného panelu, ak zakladna lepiaca hmota ma organicky obsah
rovnajuci sa alebo mensi ako 15 % (vzhladom na hmotnost v suchom stave a pri kone€nom pouZiti)
a

— na najvacSej a najmen3ej hrubke tepelnoizolaéného panelu, ak zakladna lepiaca hmota ma
organicky obsah viac ako 15 % (vzhfadom na hmotnost v suchom stave a pri kone€nom pouZiti).

A.4.3 Povrchova vrstva (obkladovy prvok, Skarovacia hmota a lepiaca hmota na obkladovy prvok)

Pri skuSani jednej povrchovej vrstvy (kombinacie obkladového prvku, Skarovacej hmoty a lepidla na
obkladovy prvok) reprezentujiceho Skalu rozli€nych povrchovych vrstiev sa musia pouzit nasledujice
pravidla na rozliSenie zloZenia schopného reprezentovat skalu plastov:

— Obkladovy prvok, Skarovacia hmota alepiaca hmota na obkladovy prvok sa musia pouzit so
zohladnenim pripustnej kombinacie (kombinacii) povolenych vyrobcom v sulade so zasadami
Specifikovanymi v A.1.

— Skusobna vzorka sa musi pripravit' s obkladovym prvkom, Skarovacou hmotou a lepiacou hmotou na
obkladovy prvok s najvy$8im organickym obsahom alebo hodnotou PCSs na jednotku plochy.

— Ak maju obkladové prvky triedu reakcie na oherfi ini ako A1 alebo A2, musia sa skuSat’ obkladové
prvky s najmendou a najvacsou hrubkou a objemovou hmotnostou.

— Ak maju obkladové lepidla a Skarovacie hmoty organicky obsah nizSi alebo rovnajuci sa 5 %
(vzhfadom na hmotnost v suchom stave), na pripravu skuSobnej vzorky je potrebné pouzit len
najmensiu hrubku.

— Ak maju obkladové lepidla a 8karovacie hmoty organicky obsah vy3&i ako 5 %, na pripravu

a Skarovacich hmét.

Bez ohladu na organicky obsah na izolatnom materidli s triedou A1 alebo A2-s1, dO sa musi skusa len
najvacsia hrubka lepiacich hmét na obkladové prvky a Skarovacich hmot.

A.4.4 Zakladna vrstva

Pri skudani jednej zé&kladnej vrstvy reprezentujicej Skalu rozli€nych plastov sa musia pouZit nasledujuce
pravidla na rozliSenie zloZenia schopného reprezentovat 8kalu zakladnych vrstiev:

— Zakladna vrstva na pripravu vzorky so zohladnenim pripustnej kombinacie (kombinacii) povolenych
vyrobcom v sulade so zasadami Specifikovanymiv A.1.

— Ak ma zakladna vrstva organicky obsah niZz8i alebo rovnajuci sa 5 % (vzhfadom na hmotnost
v suchom stave a pri kone€nom pouziti), na pripravu skuSobnej vzorky je potrebné pouzit' len
najmensSiu hrubka.

— Ak ma zakladna vrstva organicky obsah vy8Si ako 5 %, na pripravu skiSobnych vzoriek sa musi

Bez ohladu na organicky obsah na izolaénom materidli s triedou A1 alebo A2-s1, dO sa musi skusa len
najvacsia hrubka zakladnej vrstvy.

8 Pozri poznamku pod &iarou &. 7 na str. 28.
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A.4.5 Lepiaca hmota na zakladnu vrstvu

Vplyv typu lepidla s organickym obsahom rovnajucim sa alebo niz§im ako 15 % (vzhfadom na hmotnost
v suchom stave) sa povazuje za zanedbatelny. Za déleZité sa povaZuje iba mnoZstvo organického obsahu.
Preto sa na pripravu skuSobnych vzoriek nanaSanych na maximalnu hriubku ma pouzit lepiaca hmota
s najvy$$im organickym obsahom.

Vplyv lepiacich hmét s organickym obsahom vys$8im ako 15 % nemozZno povaZovat za zanedbatelny. Preto
sa musi skusat kazdy typ lepidla s rozdielnym zlozenim vyberom variantu s najvy$sim organickym obsahom.
A.4.6 Vystuz

Vzorky sa musia pripravit' s vystuzou ur€enou na konecné pouzitie. Ak sa zamySla pouzit r6zne vystuze, na
pripravu vzorky SBI sa pouZije vystuZ s najvy8Sou hodnotou PCSs na jednotku plochy. Na dlhom kridle
vzoriek SBI sa musi uvaZovat zvisly styk vystuZe vo vzdialenosti 200 mm od vnutorného rohu vzoriek
s presahom 100 mm dvoch vrstiev vystuze (to znamena, Ze styk za¢ina vo vzdialenosti 150 mm a konci vo
vzdialenosti 250 mm od vnutorného rohu). Vysledky skuSok systému s prekrytim vystuze 100 mm platia pre
vSetky styk s prekrytim 100 mm alebo viac.

A.4.7 Pouzitie vysledkov skusok
Vysledok skusky plati pre:

—  tepelnoizolaéné panely:

rovnakého druhu,
- s nizSou objemovou hmotnostou,

- snizSou hrubkou alebo vrozmedzi hribok hodnotenych skiskami za predpokladu, ze sa pre
rozmedzie pouzije najhorsi vysledok z dvoch okrajovych skuSanych hrubok,

- s rovnakym alebo niz§im organickym obsahom,
—  povrchova vrstva:
- rovnakého materialu obkladového prvku, Skarovacej hmoty a lepidla na obkladovy prvok,

- vrozsahu hrubok obkladového prvku medzi najniz8ou a najvyS$Sou hrubkou/objemovou hmotnostou
pre obkladové prvky s triedou reakcie na oher inou ako je A1 alebo A2,

- so zloZkami s rovnakym alebo niZSim organickym obsahom,

- so zloZkami s rovnakou alebo nizSou hodnotou PCS na jednotku plochy,

- so zloZkami s rovhakym alebo vy$8im obsahom spomalovagov horenia rovnakého typu,
—  zakladné vrstvy:

- s rovnakym alebo niz8im organickym obsahom,

- s rovnakym alebo vy$Sim obsahom spomalovacov horenia rovnakého typu,

- s rovnakou alebo vac¢Sou hrubkou, ak je organicky obsah rovnaky alebo mensi ako 5 %,

- ak je organicky obsah vy38i ako 5 %, s hrubkou v rozmedzi hribok hodnotenych skiskami, za
predpokladu, Zze sa pre rozmedzie pouzije najhorsi vysledok z dvoch okrajovych skusanych hrabok.

— lepidla na zakladné vrstvy:

- s rovnakym alebo niz8§im organickym obsahom a rovnakou alebo men8ou hrubkou, ak je organicky
obsah rovnaky alebo niz8i ako 15 %,
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Obrazok A.1 — Schematicky nacrt skiSobnej vzorky na skiusku SBI podla EN 13823

POZNAMKA. — Toto navrhované usporiadanie sku$obnej vzorky nie je v sulade s normou v dosledku
rozSireného podkladu malého kridla vzorky, ale predpoklada sa, Ze lepSie reprezentuje konecné pouzitie.

A.5 Skusanie podla EN ISO 11925-2
Tato skusobna metdda plati pre triedy B, C, D a E.

V tomto skuSobnom postupe sa ETICS skusa bez podkladu. Maximalna hrubka skuSobnej vzorky je 60 mm.
V pripadoch, ked je hrubka ETICS vac¢sia ako 60 mm, na ucely skuSania sa mdze tepelnoizolaény panel
zmensit. Vysledky skuSok vzoriek 60 mm su pouzitelné pre vacsie hrabky.
Parametre dolezité pre tuto skiSobnu metddu su:

- typ obkladového prvku (hrabka, rozmery, objemova hmotnost);

- typ Skarovacej hmoty, zakladnej vrstvy a lepiacich hmét (zloZzenie, hribka a ploSna hmotnost);

- typ tepelnoizolaéného panelu (hrubka a objemova hmotnost);

- typ vystuznej mriezky (zlozenie, hrubka a ploSna hmotnost);

- mnozstvo organického obsahu kazdého komponentu;

- mnozstvo spomalovaca horenia kazdého komponentu, ak je obsiahnuty.
Vzorky sa pripravia tak, aby okraje neboli pokryté povrchovou vrstvou (odrezané okraje). Pri skusSkach

pbsobi plameh na povrch prednej strany ana okraj skuSobnej vzorky otoCenej o 90° podfa pravidiel
EN ISO 11925-2.

A.5.1 Tepelnoizolaény panel

Musi sa pouzit' tepelnoizolaény panel typicky (typ, klasifikacia reakcie na ohef a objemova hmotnost) na
Ucely konecného pouzitia. ETICS sa musi hodnotit s tepelnoizolatnym panelom s najvaéSou moznou
hrubkou a najvys$Sou a najniz§ou moznou objemovou hmotnostou.
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Vysledky skusSok ETICS s tepelnoizolatnymi panelmi klasifikovanymi do triedy E platia len pre
tepelnoizolagné panely pouzité v skuske. Vyrobca ma moznost pouzivat' tepelnoizolaéné panely od réznych
vyrobcov, ak sa vykonaju dalSie doplnkové skusky a splnia sa podmienky, alebo vyrobca poskytne potrebné
doékazy. Musi sa preukazat, Ze tepelnoizolaéné panely z polystyrénu alebo PUR osobitne spifaju poziadavky
na triedu reakcie na ohen E za tychto podmienok, alebo vyrobca poskytne potrebné ddkazy. Tepelna
izolacia z polystyrénu sa musi skuSat s najvy8Sou objemovou hmotnostou na hrubke 10 mm vyrobku
z expandovaného polystyrénu a na minimalnej hrubke vyrobku z extrudovaného polystyrénu. Vysledok
skusky plati pre niZSie objemové hmotnosti a vacsie hrubky. Tepelna izolacia PUR sa musi skusat na
objemovej hmotnosti ur€enej na kone€né pouzitie a na najvacsej hrabke. Vysledok skusky plati pre tepelnu
izolaciu PUR s rovnakou objemovou hmotnostou a pre mensie hrubky.

A.5.2 Povrchova uprava

Na skuSanie jednej konkrétnej povrchovej Upravy, ktora predstavuje Skalu rozli€énych povrchovych uprav,
platia pravidla uvedené v A.4.3.

A.5.3 Zakladna vrstva

Na skuSanie jednej konkrétnej zakladnej vrstvy, ktora predstavuje skalu rozli€nych zakladnych vrstiev, platia
pravidla uvedené v A.4.4.

A.5.4 Lepiaca hmota na zakladnu vrstvu

Mozno predpokladat, Ze lepidla (malty) s organickym obsahom rovnajucim sa alebo nizSim ako 15 %
(vzhlfadom na hmotnost v suchom stave) spliiaju poziadavky triedy B bez sku$ania podla EN ISO 11925-2.
Preto také lepidla nie je potrebné brat do Gvahy pri priprave a skusani vzoriek ETICS podla tejto normy.

Pri lepidlach s organickym obsahom vys$sim ako 15 % (vzhladom na hmotnost' v suchom stave) je potrebné
vykonat Uplnu sériu Siestich doplnkovych skisok na vzorkach otocenych o 90 stupfiov na ich vertikalnej osi
s expoziciou okraja lepiacej vrstvy. Vzorky pozostavaju z podkladu, lepidla a tepelnoizolaného panelu. Pri
priprave vzoriek sa musia uplatnit' tieto pravidla:

— musi sa pouzit kazdy typ lepidla sinym zloZzenim vyberu variantu s najvysSim organickym
obsahom a s najva¢Sou hrubkou,

— musi sa pouzit tepelnoizolacny panel s najmen3ou hrubkou pouzitou na posudenie,

—  podklad musi byt rovnaky ako ten, ktory sa pouZije na skuSanie SBI ETICS ako celku.

A.5.5 Vystuz

(Poznamka k prekladu: v originali je odsek ocislovany rovnako ako predchadzajuci, t. j. A.5.4.)

Vzorka sa musi pripravit' s vystuZzou ur€enou na konecné pouzitie. Ak sa maju pouzit rozne vystuze, musi sa
skusat vystuz s najvy$8ou hodnotou PCSs na jednotku plochy.

A.5.6 Pouzitie vysledkov skusok

(Poznamka k prekladu: v originali je odsek ocislovany vzhladom na predchadzajuci, t. j. A.5.5.)

Vysledok skusky sa vztahuje na usporiadania kone€ného pouzitia s rovhakym druhom tepelnoizolaéného
panelu (s vynimkou tepelnej izolacie z polystyrénu alebo PUR), ako sa pouzil pri skiskach, s hrabkami
a objemovymi hmotnostami, ako sa opisuje v A.5.1 a s rovnakym alebo niz§im organickym obsahom.

Vysledky skuSok s tepelnoizolacnymi panelmi z polystyrénu alebo PUR klasifikované do triedy E platia pre
ETICS s tepelnoizolatnymi panelmi pouzitymi pri skuske alebo pre ETICS s akymikolvek tepelnoizolaCnymi
panelmi z polystyrénu a PUR klasifikovanymi do triedy E, ak sa poskytol dékaz o skuske podfa A.5.1,

Na priame pouzitie vysledkov skusok tykajucich sa plasta, zakladnej vrstvy, vystuZze a lepiacich hmot sa
musia uplatnit rovnaké pravidla, ako sa uvadzaju v A.4.7.
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Priloha B

Metédy posudenia spravania fasady pri poziari

Krajina

Metoda posudenia

Rakusko

ONORM B 3800-5

Ceska republika

CSN ISO 13785-1

Dansko, Svédsko, Norsko

SP Fire 105

Finsko — Tekniikka opastaa 16 (Technicka smernica 16)

— "Kerrostalojen lisdlammoneristeen paloturvallisuus
korjausrakentamisessa” (Poziarna bezpeénost dodatoCnej
tepelnej izolacie pri rekonstrukcii), 2001, vydal SPEK.

Francuzsko LEPIR 2
Nemecko — DIN 4102-20 Doplnkova skuska reakcie na ohen pre obklady
vonkajsich stien

— Technicky predpis A 2.2.1.5

Madarsko MSZ 14800-6:2009 Skusky poziarnej odolnosti. Cast 6: Skuska

Sirenia poziaru na fasadach budov

irsko BS 8414 (BR 135)
Polsko PN-B-02867:2013
Slovenska republika ISO 13785-2
Svajgiarsko, Lichtenstajnsko — DIN 4102-20

- ('v')NORM B 3800-5
— Specifikacia skusky vonkajsich obvodovych systémov

Spojené kralovstvo

BS 8414 -1:2015 a BS 8414-2:2015
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Priloha C

Skuska nasiakavosti vody vzlinanim

C.1 Priprava skusobnej vzorky
Skuska sa musi vykonat najmenej na troch vzorkéach.
Vzorky musia mat plochu najmenej 200 mm x 200 mm a musia sa osadit’ podla pokynov vyrobcu.

V protokole o skuSke sa maju zaznamenat tieto hladiska:
- hrdbka kazdej vrstvy vzorky;
hrubka stykov;
velkost dielov povrchovej vrstvy;
- hmotnost’ celej vzorky;
suhrn pokynov vyrobcu pouzitych na osadenie vzorky;
- technické udaje o komponentoch uvazovanych v skiSobnych vzorkach.

Ako sa uvadza v 2.2.3, skusky sa musia vykonat pre:

— cely ETICS vratane povrchovej vrstvy (obkladovy prvok, Skarovacia hmota alepiaca hmota na
obkladovy prvok) a tiez;

— ETICS bez povrchovej vrstvy (vystuZzena zakladna vrstva ako vonkajSia vrstva).
Povrchova vrstva vzoriek (obkladovy prvok, Skarovacia hmota a lepiaca hmota na obkladové prvky) sa musi
pripravit so zohladnenim tychto kritérii:

— ak je minimalna plocha povrchu obkladového prvku ETICS rovnaka alebo vacsia ako plocha povrchu
vzorky (napr. 200 mm x 200 mm), plast sa musi pripravit' s usporiadanim stykov, ako je znazornené
na obrazku C.1 s maximalnou hriubkou stykov medzi obkladovymi prvkami;

— ak je minimalna plocha povrchu obkladového prvku ETICS menSia ako plocha povrchu vzorky (napr.
200 mm x 200 mm), plast sa musi pripravit s maximalnou plochou stykov na ploche povrchu vzorky.

Vynimka z neskuSania tychto usporiadani stykov sa pripusta za predpokladu, Ze sa poskytne technicka
argumentacia.

> 200 mm

thX
e

/A

T T s
> 200 mm

t.'nSX

N
AN

Z A

Obrazok C.1 — Usporiadanie stykov povrchovej vrstvy ETICS, ak je plocha povrchu obkladového
prvku rovnaka alebo vaésia ako plocha povrchu vzorky
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Okraje vzoriek (vratane tepelnoizolaéného panelu) maju byt utesnené proti vode, aby sa zabezpecilo, ze pri
naslednom skusani bude nasiakavosti vody vystavend len prednd strana ETICS (s povrchovou vrstvou a bez
povrchovej vrstvy).

C.2 Kondicionovanie vzoriek
Pripravené vzorky sa kondicionuju 7 dni pri 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 % £5 %.
Potom sa musia podrobit 3 cyklom, ktoré tvoria tieto etapy:

— 1. etapa: 24 h ponorenie do vodného kupela (voda z vodovodu) pri 23 °C +2 °C.

Vzorky sa ponoria smerom nadol do hibky 2 mm az 10 mm, hibka ponorenia zavisi od drsnosti
povrchu. Na dosiahnutie Uplného namocenia drsnych povrchov sa vzorky pri ponarani do vody
musia naklonit. Hibka ponorenia vo vodnej nadrzi sa méze regulovat pomocou vySkovo nastavitelnej
latky.

— 2. etapa: 24 h suSenie pri 50 °C 5 °C.

Ak sU potrebné prerusenia, napr. vikendy alebo sviatky, vzorky sa po suSeni pri 50 °C 15 °C ulozia
pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % 5 %.

Po cykloch sa vzorky uloZia aspon na 24 h pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % £5 %.

C.3 Skusobny postup
Na zacCiatku skusky vzlinavosti sa vzorky znova ponoria do vodného kupela, ako sa opisuje vysSie.

Vzorky sa odvazia po 3 minutovom ponoreni v kupeli (porovnavacia hmotnost) a potom po 1 h a po 24 h.
Pred druhym a nasledujucim vazenim sa vihkou hubkou odstrani voda, ktora prifne k povrchu vzorky.

POZNAMKA. — Ak sa ETICS zabudovava na zaklad, a je preto vystaveny priamemu kontaktu so zemou a riziku
narastu vlhkosti, TAB méze potrebovat vyvinut dodato¢né posudenie vhodnym spésobom odsuhlasené v ramci
EOTA.

C.4 Vysledky skusky

Nasiakavost vody na 1 m? po 1 h a po 24 h sa stanovi vypoctom ako stredna hodnota z troch vzoriek.
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Priloha D

Priepustnost’ vodnej pary

D.1 VsSeobecne
Vstupné udaje na vypocet su parametre priepustnosti vodnej pary zloZiek ETICS.

Odpor proti difazii vodnej pary komponentov ETICS (lepidla, tepelnoizolaény panel, vystuzena zakladna
vrstva, obkladovy prvok a Skarovacia hmota) sa maju ziskat z prisluSnych hEN alebo EAD.

Ak hEN alebo EAD neposkytuje metdédu posudzovania, alebo ak neexistuje Ziadna prislu§na hEN alebo EAD
pouzitelné na komponent ETICS, priepustnost vodnej pary tohto komponentu sa musi skuSat podla
EN ISO 12572, ak nie su dostupné Ziadne tabulkové hodnoty podla EN ISO 10456, EN 12524 alebo EN
1745. Priepustnost vodnej pary zakladnej vrstvy sa musi uviest spolu s vystuzou.

Tieto udaje sa vyjadria jednym z nasledujucich vyrazov:
— Faktor difuzneho odporu vodnej pary .
— Ekvivalentna difuzna hrubka vzduchovej vrstvy Sq (m).
— Difazny odpor Z (m?-s-Pa/kg).
— Difazna priepustnost vodnej pary W (kg/m?-h-Pa)).
Suvisiace rovnice su:
Z=1/W,; Z=(dx )/ &; Z=S4/ ba; u=2dals; Se=puxd=adxZ
kde
d je hradbka vrstvy (m)

Oa sucinitel’ difuzie vodnej pary vzduchom (kg/(m-h-Pa)); pozri str. 15 EN ISO 12572 alebo odsek 6.2
EN ISO 13788. Ako porovnavacia hodnota sa mdze pouzit’ da = 2,0-1071° kg/(m-s-Pa).

1) sucinitel difuzie vodnej pary (kg/(m-h-Pa)).

D.2 Vypocet
Difuzny odpor Z sa pre ETICS vypocita suctom difuznych odporov réznych vrstiev:
ZETICS = Zpléét’ + Zlepiaca hmota na obkladové prvky + Zzékladné vrstva t Zizolécia + Zlepiaca hmota na zakladnu vrstvu

KedZe sa povrchova vrstva sklada z obkladového prvku s vySkarovanymi Skarami stykov, v pripade potreby
difuzny odpor Zpast sa vypocita suctom percentualnych podielov pléch oboch komponentov.

Zpléét’ = Zobkladovy prvok X Pobkladovy prvok + Zékérovacia hmota X Pspoj
kde
Pobkiadovy prvok  j€  percentualny podiel obkladového prvku (%)

Pspoj percentualny podiel Skar stykov (%)
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Priloha E

Postupy zrychleného starnutia
Tato priloha zavadza dva typy skusok zrychleného starnutia, ktorymi su:
1. Skuska tepelno-vlihkostného spravania (pozri odsek E.1), ktora zahfha:
- cykly zohrievania/dazda
- cykly zohrievania/ochladzovania
2. Skuska spravania pri zmrazovani a rozmrazovani (pozri odsek E.2).

Alternativne, ak to vyrobca pozaduje, méze sa vykonat skuska tepelno-vihkostnych cyklov v kombinacii
s cyklami zmrazovania a rozmrazovania podla odseku E.3.

Principom je urcit’ ucinky postupov zrychleného starnutia na ETICS.

Po postupoch zrychleného starnutia sa na vzorkach odobratych zo skuSobnych vzoriek musia vykonat
skusky pridrznosti (pozri 2.2.8).

Pociatocné skusobné vzorky (bez postupov zrychleného starnutia) sa musia pripravit v rovnakom ¢ase ako
tieto skudobné vzorky.

E.1 Skuska tepelno-vihkostného spravania

E.1.1 Zasady suvisiace s pripravou vzorky

ETICS sa musi zostavit a zabudovat' v sulade s pokynmi vyrobcu na dostatoCne stabilizovany murovany
alebo betdnovy podklad (min. 28 dni).

SkuSobna stena musi mat’ jeden alebo dva otvory (v zavislosti od poltu konfiguracii vonkajSej povrchovej
vrstvy, ktoré sa maju skuSat) umiestnené tak, ako je znazornené na obrazkoch E1.1. Rozmery povrchu
skusobnej steny vystavenej poveternostnym vplyvom musia byt

— Sirka: 22,50 m (pre jeden otvor) alebo = 3,00 m (pre dva otvory),
— vyska=2,00 m.

Otvory sa musia umiestnit v hornej €asti skuSobnej steny vo vzdialenosti 2 0,40 m od okrajov (najlepSie
umiestnenie podla obrazkov E1.1 pre jeden a pre dva otvory). Otvory musia mat’ Sirku a vySku 0,5 m £0,1 m.

O konfiguracii vzorky sa musi rozhodnut podla tychto pravidiel:

— Musi sa skusat aspon najhorSi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody komponentov ETICS,
maximalna plocha stykov medzi obkladovymi prvkami, minimalna sudrznost a prilnavost
komponentov ETICS, minimalna hrubka komponentov ETICS, minimalna spojena plocha povrchu,
minimalna objemova hmotnost pripeviiovacich prostriedkov atd.) alebo reprezentativnejSi pripad
ETICS.

— VSeobecne plati, Zze na celu vzorku sa pouzije iba jedna vystuzena zakladna vrstva.

— Na kazdy otvor v skuSobnej stene (zvislé deliace plochy) sa nanesu nanajvy$S dva vonkajSie
povrchové vrstvy (rozdielny typ obkladovych prvkov, Skarovacej hmoty a lepiacej hmoty na obkladové
prvky). Maximalne dve usporiadania v pripade jedného otvoru (obrazok E1.1a) a maximalne Styri
usporiadania v pripade dvoch otvorov (obrazok E1.1b).

— Ak sa niekolko ETICS li8i iba typom tepelnoizolaCného panelu, na skiuSobnu stenu sa mézu osadit’
dva tepelnoizolacné panely (kazdy pre jeden otvor). Ak sa skusaju dva rozdielne tepelnoizoladné
vyrobky, musia mat rovnaku hrubku.
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— Ak sa nanasaju dve rozdielne vonkajsie povrchové vrstvy, dolna Cast skuSobnej steny (A = 1/3
celkovej vysky) pozostava zo samotnej vystuZzenej zakladnej vrstvy (bez povrchovej vrstvy).

VSetky vonkajSie povrchové vrstvy, ktoré sa neskusali na vzorke, sa musia posudit pomocou malych vzoriek
> 0,4 m?, priCom sa pouziju rovnaké tepelno-vihkostné cykly a nasledné skusky pridrznosti podla 2.2.8.

ETICS sa ma osadit’ aj na bo¢né plochy s jednotnou maximalnou hrubkou tepelnoizolatného panelu 20 mm.
Ak nie je k dispozicii tepelnoizolaény panel v tejto hribke (napr. lamela z mineralnej viny), bo¢né plochy sa
pokryju expandovanym polystyrénom s hribkou 20 mm.

V pripade potreby sa pouZiju Specialne metddy vystuZenia rohov.

Montaz okenného parapetu a dalSich pomocnych materialov je v zodpovednosti vyrobcu.
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Obrazok E.1.1a — Priklad skuSobnej vzorky na skusku tepelno-vihkostného spravania s jednym
otvorom (rozmery v m)
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Obrazok E.1.1b - Priklad skusobnej vzorky na skusku tepelno-vihkostného spravania s dvomi
otvormi (rozmery v m)
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E.1.2 Priprav a vzorky
Vzorku musi pripravit vyrobca. Musi byt pod dohladom laboratéria zodpovedného za skusku, pokial ide o:

— overenie, ze tepelnoizolacny panel vyzadujuci stabilizaciu (predpisané odloZzenie medzi vyrobou
a predajom) nie je star$i ako 15 dni po uplynuti minimalnej uréenej doby,

— kontrola dodrziavania predpisov vyrobcu: vSetky fazy musia byt vsulade s technickou
dokumentaciou vyrobcu,

— zaznamenanie v8etkych faz zabudovania:
datum a ¢€as jednotlivych faz,

teplota a relativna vihkost po€as zabudovania (kazdy der — aspon na zaciatku),
nazov a vyrobna davka komponentov,
spOsob pripevnenia tepelnoizolaCnych panelov,

obrazok opisujuci vzorku (miesto pripevneni a stykov medzi obkladovymi prvkami, ...),

o gk~ w N =

spbsob pripravy zakladnej vrstvy, Skarovacej hmoty a lepiacich hmot (nastroj, % miedania,
mozny Cas prestavky pred nanesenim, ...), ako aj spOsob ich nanesenia (ru¢ny nastroj, stroje,
pocet vrstiev, ...),

7. mnozstva a/alebo hrubka zakladnej vrstvy, Skarovacej hmoty a lepiacich hmot nanesenych na
meter Stvorcovy,

8. doba suSenia medzi jednotlivymi vrstvami,

9. pouzitie a umiestnenie prisluSenstva,

10. v8etky dalSie dolezZité udaje.
Musia sa zaznamenat pouzité mnozstva a/alebo hrubky, ako aj identifikacia komponentov povrchovej vrstvy.
E.1.3 Kondicionovanie vzorky

Kazda vrstva sa vytvrdzuje vnutri po dobu uréenud vyrobcom (ak nie su uvedené Ziadne Udaje, cela vzorka sa
musi vytvrdzovat 28 dni). PoCas vytvrdzovania musi byt teplota okolia 20 °C £10 °C. Relativna vihkost
nesmie byt nizZSia ako 50 %. Aby sa zabezpecilo splnenie tychto podmienok, zadznamy sa musia vykonavat
v pravidelnych intervaloch.

Aby vrstvy prili§ rychlo nevysychali, mdze vyrobca pozadovat zvlhCovanie vrstiev raz za tyzden priblizne
5 minutovym postrekom. Toto vihéenie musi zaCat’ podla predpisov vyrobcu.

Pocas vytvrdzovania sa zaznamenavaju v8etky pretvorenia vrstiev, t. j. vyduvanie, praskanie.

E.1.4 Tepelno-vihkostné cykly
SkuSobny pristroj sa umiestni oproti prednej strane supravy, 0,10 m az 0,30 m od okrajov.

Na povrchu vzorky sa po€as cyklov meraju uréené teploty. Regulacia sa musi dosiahnut nastavenim teploty
vzduchu.

Cykly zohrievania a dazda:

Vzorka sa vystavi sérii 80 cyklov (kazdy cyklus 6 h), ktoré zahffaju nasledujuce fazy:

1. Zohrievanie na 70 °C (vzostup po€as 1 h) a udrziavanie pri teplote 70°C £5 °C a relativnej vlhkosti
10 % az 30 % pocas 2 h (celkovo 3 hodiny).

2. Postrekovanie pocas 1 h, teplota vody 15°C £5 °C, mnoZstvo vody 1,5 I/m?2 min £0,5 I/m?2 min.

3. Pdsobenie 2 h (odvodrniovanie).
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Cykly zohrievania a ochladzovania:

Po najmenej 48 h nasledného kondicionovania pri teplote 20 °C £10 °C a minimalnej relativnej vihkosti 50 %
sa ta istd skuSobna vzorka na 24 h vystavi 5 cyklom zohrievania a chladenia, ktoré zahffiaju nasledujuce
fazy:

1. Vystavenie teplote 50 °C +5 °C (vzostup po€as 1 h) a maximalne 30 % relativnej vihkosti po€as 7 h
(celkovo 8 h).

2. Vystavenie teplote -20 °C 15 °C (pokles 2 h) pocas 14 h (celkom 16 h).

E.1.5 Zistenia pocas skusky

V usekoch kazdych Styroch cyklov po€as cyklov zohrievania a dazda a pri kazdom cykle pocas cyklov
zohrievania a ochladzovania sa zaznamenavaju zistenia tykajice sa zmien vlastnosti alebo parametrov
(vyduvanie, oddelovanie, praskanie, strata prilnavosti, tvorba trhlin atd. ...) celého ETICS a €asti vzorky
pozostavajucej iba z vystuZenej zakladnej vrstvy takto:

— musi sa preskimat povrchova Uprava (zakladna vrstva alebo povrchova vrstva) ETICS, aby sa
zistilo, ¢i doSlo k nejakym trhlindm; rozmery a poloha vSetkych trhlin sa musia odmerat
a zaznamenat,

— maju sa skontrolovat vSetky vydutia alebo odlupnutia povrchu a miesto a rozsah sa maju znovu
zaznamenat,

— maju sa skontrolovat pripadné poskodenia/degradacia parapetov a profilov spolu s akymkolvek
praskanim povrchu. Znova sa ma zaznamenat miesto a rozsah.

Po dokonéeni skuSky sa vykona preskumanie zahffiajuce odstranenie Casti obsahujucich trhliny na
pozorovanie akéhokolvek prieniku vody v ETICS.

E.1.6 Po cykloch

Po cykloch sa musia vykonat skusky pridrznosti (pozri 2.2.8) na telesach odobratych zo vzoriek.

Tieto skusky sa musia vykonat najmenej po 7 diioch su$enia.

E.1.7 Protokol o skuske
V protokole o skuSke sa musia podrobne uviest:
— zistenia zaznamenané pocas skusky (pozri E.1.5).

— snimky podrobnosti o poSkodeniach, ku ktorym doslo na kazdej vzorke po cykloch av pripade
potreby po kazdej vizualnej prehliadke.
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E.2 Skuska spravania pri zmrazovani a rozmrazovani

SkuSka zmrazovanim a rozmrazovanim sa musi vykonat po rozbore skusky vzlinavosti (pozri 2.2.3), t.]j.
musi sa vykonat' s vynimkou pripadu, ked je nasiakavost vody po 24 h celého ETICS (s povrchovou vrstvou)
stanovena pre kazdy typ povrchovej vrstvy a ETICS bez povrchovej vrstvy (vystuZzena zakladna vrstva)
mensia ako 0,5 kg/m?.

E.2.1 Priprava skisobnej vzorky

Skuska sa musi vykonat aspofi na troch vzorkach = 500 mm x = 500 mm.

Tieto vzorky sa pripravia podla pokynov vyrobcu na murovanom alebo beténovom podklade a potom sa
ulozZia aspofi na 28 dni pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 %.

Musi sa skusat aspori najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody zloziek ETICS, maximalna plocha
stykov medzi obkladovymi prvkami, minimalna sudrznost a prifnavost komponentov ETICS, minimalna
hrubka obkladového prvku a zakladnej vrstvy atd’.) alebo reprezentativnejSi pripad ETICS.

Musia sa zaznamenat pouzité mnoZstva a/alebo hrubky, ako aj identifikacia komponentov vonkajsej vrstvy.

Okraje vzoriek (vratane tepelnoizolacného panelu) maju byt utesnené proti vode, aby sa zabezpecilo ze pri
naslednom skusani bude cyklom vystavena len predna strana ETICS (s vonkajSou vrstvou a bez vonkajSej
vrstvy).

(Poznamka k prekladu: v originali je veta netdplna, konci: ....pri nadslednom skusani.”)

E.2.2 Cykly zmrazovania a rozmrazovania
Vzorky sa potom podrobia sérii 30 cyklov (jeden cyklus trva 24 h), ktoré tvoria:

1. Vystavenie vode na 8 h pri pocCiato¢nej teplote 23°C +4 °C ponorenim vzoriek vonkajSou vrstvou
nadol do vodného kupela metédou opisanou v 2.2.3.

2. Zmrazovanie do -20 °C %2 °C (pokles v priebehu 2 h) 14 h (celkovo 16 h).

KedZe sa so vzorkami zaobchadza ru€ne a polas vikendov alebo sviatkov sa skuska preru8i, vzorky sa
musia medzi cyklami vzdy udrziavat pri teplote -20 °C +2 °C.

POZNAMKA. — Uréené teploty sa meraju na povrchu vzoriek. Teplota sa reguluje upravenym vzduchom.

E.2.3 Zistenia

Na konci skusky sa zaznamenaju podla E.1.5 zistenia tykajuce sa zmeny vlastnosti povrchu alebo spravania
celého ETICS.

Musi sa uviest tiez kazdé pretvorenie na okrajoch vzoriek.

E.2.4 Po cykloch

Po cykloch zmrazovania a rozmrazovania sa musi vykonat' skuska pridrznosti (pozri 2.2.8) na kazdej vzorke
podrobenej cyklom zmrazovania a rozmrazovania.

Tieto skuSky sa musia vykonat po najmenej 7 dfioch su$enia.

E.2.5 Protokol o skuske
Pozri E.1.7.
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E.3 Alternativha skuska s kombinaciou tepelno-vihkostnych cyklov a cyklov
zmrazovania a rozmrazovania

E.3.1 Zasady suvisiace s pripravou vzoriek
Pozri E.1.1.

E.3.2 Priprava vzorky
Pozri E.1.2.

E.3.3 Kondicionovanie vzorky
Pozri E.1.3.

E.3.4 Tepelno-vihkostné cykly
SkuSobny pristroj sa umiestni oproti prednej strane supravy, 0,10 m az 0,30 m od okrajov.

Na povrchu vzorky sa po¢as cyklov meraju uréené teploty. Regulacia sa musi dosiahnut nastavenim teploty
vzduchu.

Cykly zohrievania a dazda:

Vzorka sa vystavi sérii 80 cyklov (kazdy cyklus 6 h), ktoré zahffiaju nasledujuce fazy:

1. Zohrievanie na 70 °C (vzostup po€as 1 h) a udrziavanie pri teplote 70°C 5 °C a relativnej vlhkosti
10 % az 30 % pocas 2 h (celkovo 3 hodiny).

2. Postrekovanie pocas 1 h, teplota vody 15°C £5 °C, mnozstvo vody 1,5 I/m2 min +0,5 I/m?2 min.
3. Pbésobenie 2 h (odvodiiovanie).

Cykly zohrievania a ochladzovania:

Po najmenej 48 h nasledného kondicionovania pri teplote 20 °C £10 °C a minimalnej relativnej vihkosti 50 %
sa ta ista skuSobna vzorka na 24 h vystavi 5 cyklom zohrievania a chladenia, ktoré zahffaju nasledujice
fazy:

1. Vystavenie teplote 50 °C +5 °C (vzostup po€as 1 h) a maximalne 30 % relativnej vlhkosti po€as 7 h
(celkovo 8 h).

2. Vystavenie teplote -20 °C +5 °C (pokles 2 h) pocas 14 h (celkom 16 h).

Cykly zmrazovania a rozmrazovania

Po naslednom kondicionovani najmenej 48 h pri teplote 20 °C £10 °C a minimalnej relativnej vihkosti 50 %
sa ta ista skusobna vzorka na 24 h vystavi:

— Kondicionovaniu skisobnej vzorky postrekovanim poc€as 8 h, teplota vody 15 °C 15 °C, mnozstvo vody
1,5 I/m2 min £0,5 I/m?2 min.

— 30 cyklom zmrazovania a rozmrazovania po¢as 8 h, cykly maju tieto fazy:
1. Zmrazovanie povrchu vzorky najmenej 2 h do -20 °C 5 °C a 4 h udrziavanie stavu (celkovo 6 h).
2. Rozmrazovanie vzorky 1 h pri teplote 20 °C £50 °C.
3. Postrekovanie 8 h, teplota vody 15°C 5 °C, mnozstvo vody 1,5 I/m? min £0,5 I/m? min.

Po 30 cykloch sa vzorka aklimatizuje na teplotu okolia 20 °C +10 °C.
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E.3.5 Zistenia pocas skusok

V usekoch kazdych Styroch cyklov po€as cyklov zohrievania a dazda a pri kazdom cykle pocas cyklov
zohrievania a ochladzovania sa zaznamenavaju postrehy tykajuce sa zmien vlastnosti alebo parametrov
(vyduvanie, oddelovanie, praskanie, strata prilnavosti, tvorba trhlin atd. ...) celého ETICS a €asti vzorky
pozostavajucej iba z vystuzenej zakladnej vrstvy takto:

— musi sa preskumat povrchova Uprava (zakladna vrstva alebo vonkajsia vrstva) ETICS, aby sa zistilo,
i doSlo k nejakym trhlinam; rozmery a poloha vSetkych trhlin sa musia odmerat a zaznamenat,

— maju sa skontrolovat vSetky vydutia alebo odlupnutia povrchu a miesto a rozsah sa maju znovu
zaznamenat,

— maju sa skontrolovat pripadné poskodenia/degradacia parapetov a profilov spolu s akymkolvek
praskanim povrchu. Znova sa ma zaznamenat miesto a rozsah.

Po dokonceni skuSky sa vykona preskumanie zahffiajuce odstranenie Casti obsahujucich trhliny na
pozorovanie akéhokolvek prieniku vody v ETICS.

E.3.6 Po cykloch
Pozri E.1.6.

E.3.7 Protokol o skuske
Pozri E.1.7.
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Priloha F

Skuska odolnosti proti zat'azeniu vetrom
Principom je urcit’ ucinky sacieho a tlakového zatazenia na ETICS.
Pocet skudok zavisi od kombinacie parametrov prezentovanych pre ETICS.

Musi sa sku8at aspofi mechanicky najslab$i navrh.

F.1 Skuska sanim vetra

F.1.1 Priprava skusobnej vzorky
SkuSobna vzorka sa musi vsadit do skuSobného zariadenia podla pokynov vyrobcu.
SkuSobna vzorka sa definuje takto:

— nevzduchotesny podklad (skuSobna suprava), ako je tuhy dreveny alebo ocelovy ram alebo
murovana alebo beténova stena s otvormi, ktoré umoZziiuju prienik vzduchu medzi komorou
a okolim.

— ETICS sa musi pripevnit k skiSobnej suprave bez doplnkového lepenia zakladu.

— Rozmery skuSobnej vzorky zavisia od velkosti vonkajSieho obkladového prvku aod velkosti
tepelnoizolagnych panelov:

— ETICS mechanicky pripevnené navzajom nezavisle (kotvy umiestnené na ploche
tepelnoizolac¢nych panelov): musi sa sku$at minimalna plocha 1,5 m2.

— ETICS mechanicky pripevnené navzajom zavisle zvislo avodorovne (kotvy umiestnené
v stykoch tepelnoizolagnych panelov): musia sa skusat minimalne 3 x 3 panely.

— ETICS mechanicky pripevnené navzajom zavisle zvislo alebo vodorovne (kotvy umiestnené
v stykoch tepelnoizolaénych panelov): musia sa skusat minimalne 4 prvky.

— Na definovanie mechanicky najslabSieho navrhu sa musia vziat do Uvahy tieto hladiska:

— Mechanicky najslabsi tepelnoizolaény panel (napr. minimalna hrubka, minimalna pevnost
v tahu kolmo na rovinu atd'.).

— Mechanicky najslabsi obkladovy prvok (napr. minimalna hrubka, minimalna pevnost v ohybe
atd’.).
—  Minimalna hustota kotiev.

Musia sa zohladnit pripustné odchylky spdsobené vyrobou a/alebo zabudovavanim a deformacie
sposobené zmenami teploty a vihkosti.

F.1.2 Skusobné zariadenie

SkuSobné zariadenie pozostava z tlakovej alebo sacej komory (obrazok F.1), oproti ktorej sa umiestni
ETICS. Hibka komory musi byt dostatoéna na vyvinutie konstantného tlaku alebo sania na skdgobnu vzorku
nanesenu na vonkajsi povrch ETICS bez ohladu na jeho mozné pretvorenie. Komora sa namontuje na
pevny ram. ETICS pésobi ako tesnenie medzi komorou a okolitym prostredim. Spojenie ETICS s komorou
musi byt dostatoéné na to, aby umoZnilo realistické pretvorenie skuSobnej vzorky pod vplyvom
simulovaného sania vetra.
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F.1.3 Skuasobny postup
Na povrch ETICS pbsobi rovnomerne rozlozené zatazenie.

Skuska sa vykonava v postupnych krokoch (dva kroky 300 Pa, jeden krok 500 Pa a jeden krok 1000 Pa,
potom nasledné kroky +200 Pa, v kazdom kroku sa zataZenie udrziava kon$tantné najmenej 10 s a po
kazdom kroku sa vrati do nuly, pozri obrazok F.2), kym neddjde k vyznamnému nezvratnému pretvoreniu
(deformacii, ktora ovplyvhuje pouzitelnost) alebo k poruSeniu.

Skuska pokracuje az do vyskytu porusenia.

Priehyb sa musi merat v prislusnych bodoch (napr. stredovy bod obkladového prvku alebo
tepelnoizolaného panelu, okraj alebo roh obkladového prvku alebo tepelnoizolatného panelu atd.)
v zavislosti od zatazenia a vykazuje sa v tabulkovej alebo grafickej podobe.

Pri rozdielovom tlaku zniZenom na nulu sa po 1 minute zotavenia musi zaznamenat' trvaly priehyb. Musi sa
zaznamenat tlak, pri ktorom nastane porucha alebo poskodenie.

Navyse v pripade potreby sa musi zaznamenat trvaly priehyb 1 h po poruSeni.

Pripeviiovacie prostriedky ETICS k skudobnému zariadeniu nesmu vytvarat’ slabé miesta, a preto sa musia
nalezite zvolit.

F.1.4 Zistenia poc¢as skusky

Porusenie sa definuje jednou z tychto udalosti:

Porusenie akéhokolvek komponentu ETICS.

Kazdé rozlupenie v tepelnoizolanom paneli alebo medzi zlozkami.

Oddelenie kazdej povrchovej vrstvy.

Vyvle€enie kaZdého spojovacieho prvku z komponentu ETICS.

F.1.5 Vysledky skusky
Vysledkom skusky je:
— Zatazenie pri poruseni Q.
— Typ porusenia.
— Hodnota maximalneho trvalého priehybu (po 1 minlute zotavenia), maximalny priehyb skuSobnej
vzorky a poloha zataZenia a snimaca pre tento maximalny trvaly priehyb a maximalny priehyb.
F.1.6 Opis skusobnej vzorky

Je potrebné opisat’ skiSobnu vzorku uvedenim podrobnosti o zlozkach ETICS (material, geometria a pocet
a umiestnenie kotiev).
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F.2 Skuska tlakom vetra

SkuSobny postup je podobny postupu v odseku F.1, rozdielom je iba opacné pdsobenie vetra.

Sanie

=

|- Vnutorny povrch

| Vonkaj$i povrch
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Regulovany a merany privod
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Priloha G

Skuska odolnosti proti prerazeniu

G.1 VsSeobecne

Principom je urcit odolnost ETICS proti prerazeniu tvrdym telesom a makkym telesom. Okrem toho tato
priloha obsahuje kategérie pouZzitia narazov, ktoré zodpovedaju stupriu vystavenia u€inkom narazov v praxi.

Narazové telesd a skuSobné zariadenie sa uvadzaju v EOTA TRO0O01.

Body narazu sa musia vybrat' s prihliadnutim na spravanie obkladového prvku, ktoré sa meni podla toho, €i
je alebo nie je bod narazu umiestneny v oblasti s vy$3ou tuhostou (menej ako 50 mm od okraja obkladového
prvku).

Narazy tvrdym telesom su:

- H1aH2 (1 J, resp. 3 J) vykonavané ocefovou gulou s hmotnostou 0,5 kg z vysky 0,20 m, resp.
0,61 m (aspon na troch miestach).

— H3 (10 J), vykonavané ocefovou gulou s hmotnostou 1,0 kg z vysky 1,02 m (aspori na troch
miestach).

Narazy makkym telesom su:

— Malym makkym telesom S1 a S2 (10 J, resp. 60 J), vykonavané makkou gulou s hmotnostou 3,0 kg
z vy8ky 0,34 m, resp. 2,04 m (najmenej na troch miestach).

— Velkym makkym telesom S3 a S4 (100 J, resp. 400 J), vykonavané gulovym vrecom s hmotnostou
50,0 kg z vysky 0,61 ma 0,82 m (minimalne v priestore medzi dvoma profilmi).

POZNAMKA. — Narodné stavebné predpisy niektorych &lenskych $tatov mézu mat $pecifické poZiadavky. TAB
mdze zvazit iné hodnoty sily narazov tvrdého a makkého telesa. Kazda zmena sa musi uviest v ETA.

Musi sa sku8at aspofi mechanicky najslab$i navrh.
Velkost skudobnej vzorky sa musi zvolit tak, aby sa vykonali vSetky narazy uvedené v tabulke G.1.

Musia sa uviest rozmery kazdého vtlaCenia. Kazdé spésobené poSkodenie sa musi zaznamenat.

G.2 Skusobny postup
SkuSobny postup sa vykona jednou z tychto moznosti:

1. Ak odolnost proti narazu vybera vyrobca, alebo ak je znama, pouZiju sa skusky narazom uvedené
v tabulke G.1 pre tuto zvolenu alebo znamu odolnost proti narazu.

2. Ak odolnost proti narazu nie je znama, pouzije sa postupnost narazovych skusok uvedena v tabulke
G.2 s cielom dosiahnut maximalnu odolnost’ proti narazu.
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Tabulka G.1 — Skusky narazom tvrdého a makkého telesa

VonkajsSie narazy a posudenie
Kategéria IV | Kategoéria lll | Kategériall | Kategéria |
» Hmotnost 0,5 kg > .
- Naraz 1J (vyska 0,20 m) Zladny prienik
H1 | Pocet narazov: 3 Zp_as om_( ) - - -
= » Umiestnenie narazov: tri |adQ(31 fjlera
5 e v plasti (3)
b rozliéné miesta

2 « Hmotnost 0,5 kg Ziadny

= « Naraz 3 J (vy$ka 0,61 m) prienik Ziadne Ziadne

>| H2  Polet narazov: 3 - plastom (2) poskodenie poskodenie

s » Umiestnenie narazov: tri Ziadna diera plasta (1) plasta (1)

N rozli€né miesta v plasti (3) ]

& » Hmotnost 1 kg Ziadny

Zz » Naraz 10 J (vyska 1,02 m) prienik Ziadne
H3 |+ Pocet narazov: 3 - - plastom (2) | poskodenie

» Umiestnenie narazov: tri Ziadna diera plasta (1)
rozliéné miesta v plasti (3)
* Hmotnost 3 kg
« Naraz 10 J (vy$ka 0,34 m) Ziadne Ziadne
S1 | Pocet narazov: 3 poskodenie poskodenie - -
» Umiestnenie narazov: tri plasta (1) plasta (1)
rozlicné miesta
= * Hmotnost 3 kg ; }
2 » Naraz 60 J (vyska 2,04 m) Ziadne Ziadne

% S2 | Pocet narazov: 3 - - poskodenie poskodenie

i » Umiestnenie narazov: tri plasta (1) plasta (1)

% rozlicné miesta

X » Hmotnost 50 kg }

£ » Naraz 300 J (vySka 0,61 m) Ziadne
N| S3 [ Pocet narazov: 1 - - poskodenie -
© » Umiestnenie narazov: aspori plasta (1)
z v strede obkladového prvku
» Hmotnost 50 kg
» Naraz 400 J (vyska 0,82 m) Ziadne
S4 | Pocet narazov: 1 - - - poskodenie
» Umiestnenie narazov: aspon plasta (1)
v strede obkladového prvku

(1) Povrchné poskodenie sa povaZuje za preukazanie "Ziadneho poskodenia" pre vSetky narazy za
predpokladu, ze nedoslo k trhline.

(2) Vysledok skusky sa povaZzuje za "prienik", ak sa v obkladovom prvku spozoruju prenikajuce trhliny
(pozoruju sa vnutorné vrstvy) najmenej pri 2 narazoch z 3. Povrchové trhliny (neprenikajice) sa
pripustajua.

(3) Vysledok skusky sa povazuje za "prederavenie", ak dojde k zni€eniu obkladového prvku najmene;j
pri 2 narazoch z 3.
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G.3 Postupnost’ skisky narazom

Ak nie je znama odolnost proti narazu, maximalny odolnost proti narazu je mozné ziskat po stlpajucou
postupnostou narazovych skuSok uvedenych v tabulke G.2.

Pre zaciatok postupnosti uvedenej v tabulke G.2 sa predpoklada, ze ETICS mdze mat maximalnu odolnost
proti narazu (kategoria | pouZitia narazu). Ak je to potrebné, vyrobca zvoli zaliatok postupnosti z inej
odolnosti proti narazu.

Tabulka G.2 — Postupnost’ skiusky narazom

Ak sa nevyskytnu ziadne trhliny, vykona sa naraz tvrdym telesom H3.

Ak sa vyskytnu povrchové trhliny, ale bez prienikov €i poruseni (bez prieniku a bez
prederavenia), vykona sa naraz makkym telesom S1. Ak je vysledok narazu S1
Naraz H2 | uspokojivy, ETICS sa ma zatriedit do kategérie .

Ak sa vyskytnu prieniky alebo preruSenia, vykona sa naraz tvrdym telesom H1 a nasledne
naraz makkym telesom S1. Ak su vysledky narazov H1 a S1 uspokojivé, ETICS sa ma
zatriedit’ do kategorie IV.

Ak sa nevyskytnu ziadne trhliny, vykona sa naraz makkym telesom S2.

Ak sa vyskytnu povrchové ftrhliny, ale bez prienikov i preruSeni (bez prieniku a bez
Naraz H3 | prederavenia), vykona sa naraz makkym telesom S2.

Ak sa vyskytnu prieniky alebo preruSenia, vykona sa naraz makkym telesom S1. Ak je
vysledok narazu S1 uspokojivy, ETICS sa ma zatriedit’ do kategorie Ill.

Ak sa nevyskytnu Ziadne trhliny a nevyskytnu sa Ziadne trhliny pri naraze tvrdym telesom
H3, TAB a vyrobca sa mézu rozhodnut, ¢i vykonat priamo naraz makkym telesom S4 (na
ziskanie kategérie I), alebo pred narazom S4 vykonat naraz S3 (na zabezpecenie

Naraz S2 kategorie Il).
Ak sa vyskytnu trhliny, prieniky alebo prerusenia, vykona sa naraz makkym telesom S1.
AK je vysledok narazu S1 uspokojivy, ETICS sa ma zatriedit’ do kategorie Il alebo IV (so
zohladnenim vysledkov narazu tvrdym telesom).
Ak sa nevyskytnu Ziadne trhliny, a narazy tvrdym telesom H2 a H3 su uspokojivé, ETICS
sa ma zatriedit do kategoérie Il

Naraz S3 . . . - . . -
Ak sa vyskytnu trhliny, prieniky alebo prerusenia, vykona sa naraz makkym telesom S1.
AK je vysledok narazu S1 uspokojivy, ETICS sa ma zatriedit’ do kategorie Il alebo IV (so
zohladnenim vysledkov narazu tvrdym telesom).
Ak sa nevyskytnu Ziadne trhliny, a narazy tvrdym telesom H2 a H3 su uspokojivé, ETICS
sa ma zatriedit do kategorie I.

Naraz S4

Ak sa vyskytnua trhliny, prieniky alebo preruSenia, a nebol predtym vykonany naraz
makkym telesom S3, vykona sa ndraz makkym telesom S3

POZNAMKA — Ak vysledky narazu H1 alebo S1 nie st uspokojivé, ETICS sa nesmie zatriedovat.
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G.4 Definicia kategorii narazov v praxi

Kategorie uvedené v tabulke G.3 zodpovedaju stupfiom vystavenia v praxi. Nezahffiaju moznost pripadov
vandalizmu.

Tabulka G.3 — Kategorie narazov v praxi

Kategoéria | Pouzitie

Oblast lahko pristupna verejnosti na urovni terénu a citliva na narazy tvrdého telesa, ale
nevystavena abnormalne drsnému pouZitiu (napr.: soklové €asti budov umiestnenych na
verejnych priestranstvach, ako su namestia, Skolské dvory alebo parky. Na fasade sa
mo&zu pouzit Cistiace lavky.).

Oblast vystavena narazom hodenych alebo kopnutych predmetov, ale na verejnych
priestranstvach, kde vySka umiestnenia systému obmedzi velkost narazu; alebo na
niz§ich drovniach, kde pristup k budove je primarne pre osoby s ur€itym podnetom na
Il starostlivost’ (napr.: soklové Casti budov, ktoré nie si na verejnych priestranstvach (napr.
namestia, Skolské dvory, parky alebo horné urovne fasady budov umiestnenych na
verejnych priestranstvach, kde prilezitostne mdze déjst k zasahu hodenym predmetom
(napr. loptou, kamefiom atd’.). Na fasade sa mézu pouzit Cistiace lavky.).

Oblast, v ktorej nie je pravdepodobnost’ poSkodenia beZnymi narazmi spdsobenymi fudmi
alebo hodenymi ¢&i kopnutymi predmetmi (napr.: horné urovne fasady v budovach (bez
]l zahrnutia sokla), ktoré nie su na verejnych priestranstvach, kde prilezitostne méze déjst
k zasahu hodenym predmetom (napr. loptou, kamenom atd.) Na fasade sa nemdzu
pouzit’ Cistiace lavky.).

Oblast mimo dosahu od urovne terénu (napr. vysoké urovne fasady, ktoré nemozu byt
zasiahnuté hodenym predmetom. Na fasdde sa neméZu pouZit Cistiace lavky).
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Priloha H

Skuska pridrznosti

H.1 VsSeobecne
Musia sa vykonat skusky spojenia hlavnych vrstiev ETICS v podmienkach uvedenych v tabulke H.1.

Tabulka H.1 — Pridrznost’. Kondicionovanie a minimalna uroven

Pridrznost’
Pridrznost’ Kondicionovanie vzorky (i) Minimalna uUroven
(MPa)
Spojenie 1: a) za sucha
Vonkajsie vrstvy (povrchova b) H20 2 dni + suSenie 2 h
vrstva a vystuzena zakladna ¢) H20 2 dni + suSenie 7 dni = 0,08 (iii)
vrstva) s tepelnoizolacnym d) po tepelno-vihkostnych cykloch (ii)
panelom e) po cykloch zmrazovania a rozmrazovania
Spojenie 2: a) za sucha
Tepelnoizolaény panel s lepiacou | ©) H20 2 dni + suSenie 2 h > 0,08 (iii)
hmotou na z&kladnu vrstvu ¢) H20 2 dni + sudenie 7 dni
b h i
Spojenie 3: ) za sucha 20,25 (iv)
Lepiaca hmota na zakladnd vrstvu | d) H20 2 dni + suSenie 2 h 20,08 (iii)
s podkladom e) H20 2 dni + suSenie 7 dni 20,25 (iv)

(i) Rodzne kondicionovania sa definuju takto:
a) po vytvrdzovani aspofi 28 dni pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % +5 %, t. j. bez dodato¢ného
kondicionovania (za sucha);
b) po ponoreni do vody na 2 dni a su8eni 2 h pri 23 °C 2 °C a relativnej vlihkosti 50 % +5 % po vybrati
vzoriek z vody;
¢) po ponoreni do vody na 2 dni a suSeni 7 dni pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 % po
vybrati vzoriek z vody;
d) na vzorkach odobratych zo skudobnej vzorky po tepelno-vihkostnych cykloch (pozri 2.2.5.1) alebo
po alternativnej skuSke s kombinaciou tepelno-vlhkostnych cyklov a cyklov zmrazovania
a rozmrazovania (pozri 2.2.5.3);
e) na vzorkach po cykloch zmrazovania a rozmrazovania (pozri 2.2.5.2).
(i) Na vzorkach odobratych zo skuSobnej vzorky.
(iii) Pripusta sa jedna hodnota niZ8ia ako 0,08 MPa, ale vy3Sia ako 0,06 MPa.
(iv) Pripusta sa jedna hodnota niZ8ia ako 0,25 MPa, ale vy3$Sia ako 0,20 MPa.

H.2 Priprava skusobnej vzorky

Na vyrezanie skuSobnych vzoriek sa musia podla pokynov vyrobcu pripravit vzorky primeranej velkosti.
Pouzité zloZky, hrabka, hmotnost a spdsob nanesenia sa musia zaznamenat.

Vzorky sa vytvrdzuju asponi 28 dni pri 23 °C £2 °C arelativnej vilhkosti 50 % 15 % (kondicionovanie
oznacené a) v tabufke H.1).

Skus8ka sa musi vykonat najmenej na piatich vzorkach vyrezanych z velkej vzorky pre kazdé spojenie
a kondicionovanie.

Kazda skuSobna vzorka pre spojenia 1 a2 podra tabulky H.1 musi mat Stvorcovy povrch srozmermi
rovnhocennymi so vzorkami na skuSanie pevnosti v tahu izolaéného panelu (pozri 2.2.9).
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Pre spojenie 3 uvedené v tabulke H.1 kazdé teleso musi mat' Stvorcovy povrch s rozmermi 50 mm x 50 mm.

Cez vrstvy sa podla obrazku H.1 uhlovou bruskou narezu Stvorcové telesa. Medzi kazdym Stvorcovym
telesom a okrajom vzorky je potrebna vzdialenost najmenej 50 mm. Na tieto plochy sa vhodnou lepiacou
hmotou prilepia Stvorcové plechy vhodnej velkosti.

H.3 Skusobny postup

Skuska pridrznosti (pozri obrazok H.1) sa vykona pri rychlosti napinania medzi 1 mm/min a 10 mm/min.

%///\///A—> a) Plech

» b) Zakladna vrstval/lepiaca hmota

o "..".j:‘.".']' LY ., ©) lzolagna vrtsva/podklad

Nalepenie
vyrezaného plechu
Obrazok H.1 — Skaska pridrznosti

(Poznamka k prekladu: obrazok v originali nema legendu.)

H.4 Vysledky skusky

Musi sa zaznamenat kazda jednotliva hodnota atyp poruSenia (poruSenie pridrznosti a/alebo poruSenie
lepidla).

H.5 Vypocet minimalnej pripustnej plochy spojeného povrchu

Plocha spojeného povrchu S lepeného ETICS s doplnkovym mechanickym pripevnenim musi byt vaésia ako
40 % a vypodita sa takto:

S (%) = (0,08 x 100)/ B
kde

B je minimalna odolnost proti poruSeniu pri skuske pridrznosti tepelnoizolaéného panelu s lepiacou
hmotou uréenou na zakladnu vrstvu za sucha vyjadrena v MPa.

0,08 MPa zodpoveda minimalnej poZiadavke uvedenej v tabulke H.1.
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Prilohal

Skuska spravania pri zat'azeni vlastnou tiazou

.1 VSeobecne
Principom je ur€it udinky zatazZenia vlastnou tiazou na ETICS.

SkusSka lepeného ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami sa musi vykonat bez
pripeviiovacich prostriedkov. Rovnako sa musi vykonat skuSka mechanicky pripevneného ETICS
s doplnkovym lepenim bez lepidla.

Musi sa skuSat aspofi najhor8i pripad (napr. maximalna hrubka a minimalna pevnost v tahu kolmo na
povrch tepelnoizolaéného panelu, maximalna hrdbka a hmotnost plasta, maximalne prie€ne pretvorenie
lepiacich hmét, minimalna hustota mechanickych pripeviiovacich prostriedkov atd.) alebo reprezentativnejsi
pripad ETICS.

SkuSka sa musi vykonat v normalnych laboratérnych podmienkach 20 °C £10 °C a relativnej vihkosti
50 % +20 %.

Skuska sa musi vykonat najmenej na troch vzorkach.
Vzorky ETICS musia mat povrchovu plochu najmenej 200 mm x 200 mm.

Vzorky lepeného ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami sa musia lepit na
murovany alebo beténovy podklad v sulade s pokynmi vyrobcu. Tieto Ukony sa musia zaznamenat.

Vzorky mechanicky pripevneného ETICS s doplnkovym lepenim sa musia pripevnit na murovany alebo
betdénovy podklad jednou kotvou cez tepelnoizolany panel v strednom bode vzorky v sulade s pokynmi
vyrobcu. Tieto ukony sa musia zaznamenat.

Na vykonanie skusky je potrebnych pat krokov:
— Krok 1: bez pridavného zataZenia vlastnou tiazou na povrchovu vrstvu.
— Krok 2: pridavné zatazenie vlastnou tiazou Fad = 0,25 x Fref na povrchovu vrstvu.
— Krok 3: pridavné zatazenie vlastnou tiazou Fad = 0,50 x Fref Na povrchovu vrstvu.
— Krok 4: pridavné zatazenie vlastnou tiazou Fad = 0,75 x Fret Na povrchovu vrstvu.
— Krok 5: pridavné zataZenie vlastnou tiaZzou Fad = 1,00 x Fref na povrchovu vrstvu.
Kde porovnavacie zataZenie Fref Sa musi ziskat spésobom uvedenym v |.2.
Musi sa odmerat posun na povrchovej vrstve.

SkuSka v kazdom kroku sa musi vykonat minimalne pocas 24 h, pokym rozdiel medzi dvomi po sebe
nasledujucimi meraniami posunov po 1 h nebude rovnaky alebo mensi ako 0,1 mm.

Zatazenia vlastnou tiazou, ziskané rozdiely v posune a krivky priehybu v zavislosti od €asu sa musia
zaznamenat.
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1.2 Porovnavacie zat'azenie Fres

1.2.1 Lepeny ETICS s dopinkovymi mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami

Na ziskanie porovnavacieho zataZenia Fret lepeného ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripeviiovacimi
prostriedkami sa zvazi jedna z tychto mozZnosti:

Moznost 1 — Zohladnenie medzi pridrznostou vrstiev ETICS a pevnosti v Smyku tepelnej izolacie:

Porovnavacie zataZenie v N sa musi ziskat podfla nasledujucej rovnice:

0,08 xXxAXh

Frep = 0,80 X [min( oxd

;0,02 x A) — Qspec X A]

kde:

A je plocha vzorky (napr. 200 mm x 200 mm) v mm?;

(Poznamka k prekladu: v originali je nespravne uvedena jednotka plochy v mm.)

h vySka skudobnej vzorky (napr. 200 mm) v mm;

d vzdialenost medzi podkladom a bodom zataZenia (pridanie hrubky vrstvy) v mm:

d = tlepiaca hmota-zaklad + tizolécia + tzékladné vrstva T tlepiaca hmota-obklad 0,5 X tpléét’

Qspec  plo$na hmotnost skusobnej vzorky v kg/m?

(Poznamka k prekladu: v originali je nespravne uvedena jednotka plosnej hmotnosti v MPa.)

Moznost 2 — Zohladnenie vysledkov predchadzajucej skusky s konstantnou rychlostou zatazenia:

Musi sa vykonat predchadzajuca skusSka na skuSobnej vzorke s rovnakymi rozmermi, s ktorymi sa ma
uvazovat pri skuSke zatazenia vlastnou tiazou (napr. 200 mm x 200 mm).

Musi sa vyvinut sila s kondtantnou rychlostou 5 mm/min (pozri obrazok 1.1) aZz do poruSenia (prerusenie
skuSobnej vzorky). Medzna sila Futest @ graf posunov a nameranych sil sa musi zaznamenat.

Skuska sa musi vykonat bez doplnkovych pripeviiovacich prostriedkov.

Po predchadzajucej skuske sa vypocita porovnavacie zatazenie v N podla nasledovnej rovnice:
Fref 2 0,50 x Futest

kde

Futest je medzn4 sila v N ziskana z predchadzajucej skusky.

1.2.2 Mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim

Na ziskanie porovnavacieho zatazZenia Fret mechanicky pripevneného ETICS s doplnkovym lepenim sa musi
zvazit moznost 2 uvedena v 1.2.1 so zohladnenim obrazku 1.2.

Skuska sa musi vykonat bez s doplnkového lepenia.
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Obrazok 1.1 — Usporiadanie lepeného ETICS s doplnkovymi mechanickymi pripeviiovacimi
prostriedkami

DO\

]
[
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Obrazok 1.2 — Usporiadanie mechanicky pripevneného ETICS s doplnkovym lepenim
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Priloha J

Skusky mechanicky pripevnheného ETICS
Tato priloha zavadza dva typy skuSok mechanicky pripevneného ETICS, ktorymi su:
— Sku8ka odolnosti proti vyvle€eniu (pozri odsek J.1).

— Odolnost proti vytiahnutiu. Skuska penového bloku (pozri odsek J.2).

J.1 Skuska odolnosti proti vyvle€eniu

Skuska odolnosti proti vyvle€eniu sa vyzaduje iba pre mechanicky pripevneny ETICS s dopinkovym lepenim,
s kotvami pripeviiovanymi cez tepelnoizolaény panel.

Skuska sa vykona za sucha.

Ak je v8ak pevnost v tahu tepelnoizolatného panelu za mokra sku$ana podfla 2.2.9 nizSia ako 80 % pevnosti
stanovenej za sucha, skuska vyvle€enia sa musi vykonat za mokra, ako sa opisuje v bode 2.2.9 s 28
driovym pdsobenim.

Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (napr. minimalna hrdabka a minimalna pevnost v tahu kolmo na rovinu
alebo sudrznost tedpelnoizolaéného panelu, minimalny priemer taniera kotvy, minimalna tuhost taniera
kotvy, minimalna odolnost proti zatazeniu kotvy (pozri EOTA TR026)).

V zavislosti od pozicie kotvy v tepelnoizolatnom paneli (podla pokynov vyrobcu) sa musia vykonat tieto
skusky:

— Ak su kotvy umiestnené iba na telese tepelnoizolaéného panelu, musi sa skuSat odolnost proti
vyvle€eniu Rpanel podla usporiadania vzorky uvedeného na obrazku J.1.1.

— Ak su kotvy umiestnené v stykoch izolaénych panelov, musi sa sku8at odolnost proti vyvleceniu
Rpanel @ Rioint podla oboch usporiadani vzorky uvedenych na obrazkoch J.1.1 a J.1.2.

Vzorky tepelnej izolacie s rozmermi 350 mm x 350 mm s kotvou prechadzajicou stredom kaZdej vzorky
(obrazok J.1.1) alebo panelovymi stykmi, ako je znazornené na obrazku J.1.2, sa prilepia vhodnou lepiacou
hmotou na tuhy podklad. Hlava kotvy sa vopred prekryje samolepiacim povlakom.

Po vytvrdnuti lepidla sa medzi tuhou doskou a koncom kotvy vyc€nievajucim cez tepelnoizolaény vyrobok
vyvinie tahova sila s rychlostou zatazovania 20 mm/min az do poruSenia (obrazok J.1.3).

Musi sa skusat’ najmenej 5 vzoriek (v zavislosti od rozptylu vysledkov). M6Zu sa v8ak pouZit' historické udaje
ziskané zo skusania 3 vzoriek.

Vysledky su neplatné, ak sa na okraji objavi trhlina. V takych pripadoch sa musia zvacsit rozmery vzorky
(vacsie ako 350 mm x 350 mm).

V protokole o skiske sa musi uviest:
— kazda jednotliva a priemerna hodnota vyjadrena v N,
— grafy zatazenie/posun pre vSetky skiSobné vzorky,

— pevnost v tahu kolmo na rovinu skuSaného tepelnoizolaného panelu (vysledok skusky podla EN
1607).
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Obrazok J.1.1 — Usporiadanie s kotvou Obrazok J.1.2 — Usporiadanie s kotvou
umiestnenou v strede vzoriek umiestnenou v stykoch vzoriek
tepelnoizolaéného panelu tepelnoizolaéného panelu
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Obrazok J.1.3 — Skuska vyvlec€enia

Lepiaca hmota

J.2 Odolnost’ proti vytiahnutiu. Staticka skiska penového bloku

Skuska vyvleCenia kotiev sa vyZzaduje iba pre mechanicky pripevneny ETICS s doplnkovym lepenim v oboch
pripadoch, s kotvami pripeviiovanymi cez vystuznu mriezku a s kotvami pripevhovanymi cez tepelnoizolaény
panel.

Skuska sa vykona za sucha.

Ak je vSak pevnost v tahu tepelnoizolaéného vyrobku za mokra sku8ana podfa 2.2.9 nizSia ako 80 %
pevnosti stanovenej za sucha, skuska vyvle€enia sa musi vykonat za mokra, ako sa opisuje v bode 2.2.9
s 28 dfiovym pdsobenim.

Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (napr. minimalna hribka tepelnoizolatného panelu, minimalna
pevnost v tahu kolmo na rovinu tepelnoizolaéného panelu alebo sudrznost tepelnoizolacného panelu,
minimalny priemer taniera kotvy, minimalna tuhost taniera kotvy, minimalna odolnost proti zatazeniu kotvy
(pozri EOTA TR026)).

ETICS bez plasta sa nanasa na beténovu dosku bez doplnkového lepenia v sulade s montaznymi pokynmi
vyrobcu.

Rozmery sa musia zvolit podla Standardnej vyrobnej velkosti tepelnoizolaénych panelov a s minimalnou
hrdbkou.

SkuSobné vzorky sa pripravuju bez povrchovej vrstvy v stlade s pokynmi vyrobcu a s prihliadnutim na vplyv
kotiev umiestnenych v stykoch tepelnoizolaénych panelov, ako je zndzornené na obrazkoch J.2.1 a J.1.2.
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Obrazok J.2.1 — Usporiadanie s kotvou Obrazok J.2.2 — Usporiadanie s kotvou
umiestnenou na telese vzoriek tepelnej umiestnenou v stykoch vzoriek
izolacie tepelnoizolaéného panelu

S penovym tepelnozolaénym panelom sa musia skusat najmenej 3 skuSobné vzorky (v zavislosti od rozptylu
vysledkov).

S tepelnoizolatnym panelom z mineralnej viny sa musi skusat najmenej 5 skuSobnych vzoriek (v zavislosti
od rozptylu vysledkov).

Detaily skusky su znazornené na obrazku J.2.3. Hydraulickym zdvihdkom sa vyvinie sku8obné zataZenie Ft
a silomerom sa prenesie na preglejku alebo iny tuhy panel. Rychlost zatazovania musi byt radovo
10 mm/min £1 mm/min. Nosniky sa pripevnia na preglejku skrutkami do dreva a dreveny panel sa prilepi na
penové bloky dvojzlozkovym epoxidovym lepidlom. KedZe povrch vzorky nie je priamo pristupny, posun
povrchu zakladnej vrstvy sa meria predlZzovacou tyCou prechadzajicou otvorom v jednom z penovych
blokov.

i tahova sila /

silomer

0 snimaé posunu

ocelovy nosnik (v tvare kriza)
preglejka

predlZovacia tyC na meranie
posunu na povrchu omietky

5 *4 1 penovy blok

lepidlo
I vzorka

.“"“podklad
B

i
I

Obrazok J.2.3a — Odolnost’ proti vytiahnutiu. Staticka skuska penového bloku. SkiSobna vzorka
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Obrazok J.2.3b — Odolnost’ proti vytiahnutiu. Staticka skiuska penového bloku. Meracie body

Penové bloky musia byt dostatoCne poddajne, aby sledovali vSetky posuny zakladnej vrstvy bez ovplyvnenia
ohybovej tuhosti ETICS. Preto sa bloky rezd na obdlznikové kusy so Sirkou nepresahujicou
300 mm x 300 mm. VySka blokov musi byt najmenej 300 mm.

POZNAMKA. — Vhodna pogiatoéna dizka blokovych prvkov je 500 mm. Bloky sa mo6zu po ukonceni skusky
odrezat’ hordcim drétom. M6Zzu sa opatovne pouzit najmenej 20-krat, kym zvySna diZzka nedosiahne asi
300 mm.

Pevnost v tahu penovych blokov sa musi pohybovat v rozmedzi od 80 kPa do 150 kPa, deformacia pri
pretrhnuti musi presiahnut 160 %. Pevnost v tlaku podfa ISO 3386-1 alebo -2 musi byt radovo 1,5 kPa az
7,0 kPa. Prikladom vhodného materialu je polyesterova pena.

V protokole o skuSke sa musia podrobne uviest zatazenia pri poruseni, jednotlivé hodnoty a ziskana stredna
hodnota, ako aj pevnost' v tahu kolmo na &elnu stranu sku$aného tepelnoizolagného panelu.
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Priloha K

Poznamka k prekladu: V originali textu sa ako jednotka tepelného odporu nespravne uvadza W/m?-K).

Hodnoty tepelného odporu

Tato priloha zavadza postup vypoCtu na ziskanie tepelného odporu celého ETICS pomocou tepelného
odporu kazdej vrstvy komponentu ETICS.

K.1 Vseobecne

Pridavny tepelny odpor Rerics, ktory poskytuje ETICS podkladovej stene, sa vypocita z tepelného odporu
vrstiev komponentov ETICS:

— Tepelnoizolaény panel Rizolacia S8 musi uviest podla prislusnej harmonizovanej normy.

— VystuZena zakladna vrstva Rzakiadna vrstva, lepiace hmoty Riepiaca hmota @ Skarovacia hmota Rskarovacia hmota
sa ziskaju bud z tabulkovych hodnét podla EN ISO 10456 alebo EN 1745, alebo z nameranych
hodnét podla EN 12939, EN 12667 alebo EN 12664 alebo podla harmonizovanej normy.

— Obkladovy prvok Robkiad Sa uvadza bud tabulkovymi hodnotami podla EN ISO 10456 alebo podla
prisludnej harmonizovanej normy.

— Pretoze vonkajsia vrstva povrchovej vrstvy sa sklada z obkladového prvku a Skarovacej hmoty
v Skarach, tepelny odpor tejto vrstvy Rpast sa v pripade potreby mdze vypocitat podla Uumernosti
pléch oboch zloziek.

Rpiast = Robkiad X Pobkiad + Rskarovacia hmota X Pspoj (mM? -K/W)

kde
Pobkiad je percentualny podiel povrchu obkladového prvku (%)
Pspoj percentualny podiel povrchu Skar (%)

K.2 Postup vypoctu

Tepelny odpor celého ETICS Rerics sa vypocita s€itanim tepelného odporu réznych vrstiev, ako sa opisuje
v EN ISO 6946 a EN ISO 10456:

RETICS = Rpléét’ + Rlepiaca hmota na obklad Rzékladné vrstva T Rizolécia + Rlepiaca hmota na zakladnu vrstvu (m2 K/W)

Ak sa tepelny odpor neda vypocitat, méze sa merat na hotovom ETICS, ako sa uvadza v EN 1934.

Tepelné mosty spésobené mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami ovplyviiuju sucinitel prechodu tepla
celej steny a musia sa zohladnit’ pouzitim tychto vypoctov:

Ue = U + AU (W/(mZK))

kde
U. je opraveny sucinitel prechodu tepla celej steny vratane tepelnych mostov
u sucinitel prechodu tepla celej steny vratane ETICS, bez tepelnych mostov
1

U=
RETICS T Rp:—:'-c:a: i Rae_ R

Rpodkiad  tepelny odpor podkladovej steny (m?2 -K/W)
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Rse
Rsi
AU

xp

Niix

odpor pri prestupe tepla na vonkajSom povrchu (m? -K/W)

odpor pri prestupe tepla na vnatornom povrchu (m? -K/W)

zvySenie sucinitela prechodu tepla vplyvom mechanickych pripeviovacich prostriedkov
= yp X hiix (pre kotvy)

bodovy stratovy sucinitel kotvy (W/K). (Pozri technickd spravu €. 25.) Ak v ETA na kotvy
nie je Specifikovany, pouziju sa nasledujuce hodnoty:

= 0,002 W/K pre kotvy s plastovou skrutkou/klincom, skrutkou/klincom zo nehrdzavejicej
ocele s poplastovanou hlavou a pre kotvy so vzduchovou medzerou v hlave skrutky/klinca

= 0,004 W/K pre kotvy s pozinkovanou ocelovou skrutkou/klincom s poplastovanou hlavou
= 0,008 W/K pre v8etky ostatné kotvy (najhorsi pripad)

pocet kotiev na m?

Vplyv tepelnych mostov mozno tiez vypocitat podla opisu v EN ISO 10211.

Podla tejto normy sa musi pocitat, ak sa predpoklada viac ako 16 kotiev na m2. V takom pripade sa
deklarované hodnoty yp neuplatfiuja.
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Priloha L

Skusky d’alsich zloziek
Tato priloha zavadza osobitné skuSobné metédy komponentov pouzivané na overenie nemennosti
parametrov a na charakterizaciu komponentov.

L.1 Objemova hmotnost’ malt

L.1.1 Vyrobok v dodanom stave

Kase a tekutiny:

Meria sa pri 23 °C +2 °C vo valci s objemom 1000 cm?3.

Prasky:

Meria sa pri 23 °C £2 °C vo valci s objemom 500 cms.

Postup:

Vysledky sa zaznamenaju po maximalnom zhutneni na vibraénom stole a vyrovnani povrchu.

Vysledky sa vyjadria v kg/m3 (priemerna hodnota 3 skusok).

L.1.2 Cerstva malta
Priprava malty:
Malta sa pripravuje v laboratériu podla pokynov vyrobcu.

Vo vac&Sine pripadov vyrobcovia musia Specifikovat spdsob nanaSania malty striekanim (velké plochy)
a stierkovanim (malé plochy). Preto, ak vyrobca nespresni metédu nanasania, alebo sa nestanovi
narocnejSia metdda nanaSania, skisky sa musia vykonat s materialom nanasanym striekanim/strojovo
i stierkovanim/ruéne a musi sa odmerat objemova hmotnost’ obidvoch. V ETA sa musia uviest’ objemové
hmotnosti a ich pripustné odchylky pre ruéné a strojové omietky.

Postup:

Zdanliva objemova hmotnost sa stanovi pomocou 1 | valcovej nadoby vopred odvazenej (hmotnost Mo v g).
Nadoba sa naplni kadou a po zhutneni sa zotrie a odvazi (hmotnost M: v g). Objemova hmotnost’ kase
v kg/m?3 sa rovna Mi — Mo.

Objemova hmotnost kase sa meria ihned po zmieSani.
L.1.3 Zatvrdnuta malta
Vzorky sa pripravia podla L.1.2 pouzitim vhodného debnenia alebo formy.

Objemovéa hmotnost zatvrdnutej malty sa musi stanovit meranim hmotnosti a rozmerov. Presnost vaZenia je
1/1000 a pre rozmery 1/100.

Mbze sa pouzit alternativna metdda podfa EN 1015-10.

L.2 Zrnitost
Kase:

Zrnitost' sa stanovi na vzorke plniva odobratého z vyrobeného vyrobku po premyvani na site velkosti
0,08 mm alebo po akejkolvek inej vhodnej a pouzitelnej priprave. Skuska sa vykona po suseni aspon pri
105 °C.
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Prasky:
Zrnitost sa stanovi na vzorke plniva odobratého z vyrobeného vyrobku.

Postup:

SkuSka sa vykona preosievanim vzorky s hmotnostou priblizne 50 g v prdde vzduchu po€as 5 min na
kazdom site. Vykresluje sa krivka od 0,04 mm (pre prasky) alebo 0,08 mm (pre kase) do 4 mm s najmenej
5 strednymi sitami.

L.3 Suchy vytazok (len kase a tekutiny)

L.3.1 Vapenné a polymérové vyrobky

Stanovi sa po umiestneni vzorky do vetranej su8i¢ky nastavenej na 105+ 5 °C do dosiahnutia ustalenej
hmotnosti.

Hmotnost sa povaZuje za ustalenu, ak rozdiel v hmotnosti medzi dvoma po sebe nasledujucimi vazeniami,
po jednej hodine nepresahuje 0,1 g.

Pociatocné vazenie na skusku:
— 2 g pri kvapalnych vyrobkoch (nater atd.),
— 5 g pri vyrobkoch v kasovitej forme.
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhladom na pociatoénu hmotnost (priemerna hodnota 3 skusok).

Mbze sa pouzit alternativna metdéda podfa EN 480-8.

L.3.2 Kremiéitanové vyrobky
Suchy vytazok sa stanovi takto:

A. Pociato¢né vazenie priblizne 5 g (vyrobok v dodanom stave) na hlinikovom plechu, priblizne
100 mm x 100 mm, pokryté 2/3.

B. PredsuSenie poc¢as 1 h pri 125 °C £10 °C. SuSenie 2 h pri 200 °C +10 °C.

C. Zaveretné vazenie.
Presnost vazenia musi byt v rozmedzi 5 mg.
Rozdiel v hmotnosti oproti pociatoénému vazeniu spdsobuju prchavé zlozky vratane krystalizacie vody.
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhfadom na pociatoénu hmotnost (priemerna hodnota 3 skusok).

MézZe sa pouZit alternativna metdéda podfa EN 480-8.

L.4 Obsah popola

L.41 Zakladna vrstva, lepidla a Skarovacia hmota

KaSe a tekutiny:
Obsah popola sa stanovi na tych istych vzorkach, na ktorych sa meral suchy vytaZok.
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Prasky:
Obsah popola kremicitanovych vyrobkov sa stanovi pri 450 °°C a 900 °C na vzorke priblizne 5 g predsusenej

pri 100 °C 15 °C alebo pri 200 °C 5 °C do ustalenej hmotnosti. Hmotnost sa povazuje za ustalenu, ak
rozdiel v hmotnosti medzi dvoma po sebe nasledujucimi vaZzeniami, po jednej hodine nepresahuje 0,1 g.

Postup:

— vzorka sa vloZi do vopred odvazeného téglika bud s vekom, alebo uzavretého v utesnenej nadobe
a cela sa odvazi,

— po odstraneni veka sa v pripade potreby téglik viozi do suSic¢ky udrzovanej na teplotu okolia,

— teplota v suSicke sa potom zvysSi na 450 °C £20 °C (obsah popola pri 450 °C) alebo na teplotu
900 °C £20 °C (obsah popola pri 900 °C) a 5 h sa udrzuje pri tejto teplote,

— téglik sa pred odvazenim nechd vychladnut v exikatore pri teplote okolia.
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhfadom na pociatoénu hmotnost (priemerna hodnota 3 skusok).

POZNAMKA. — Pri zohladneni zloZenia vyrobkov sa mézu zvysit pripustné odchylky pri teplote 900 °C.

L.4.2 Sklovlaknita vystuzna mriezka

Obsah popola sa stanovi pri 625 °C +20 °C do ustalenia hmotnosti na troch Stvorcovych vzorkach so stranou
100 mm vyrezanych rovnobeZne s vldaknom a najmenej 100 mm od bocnej strany.

Vysledok sa vyjadri v percentach vzhladom na po€iatoénu hmotnost.

L.5 Modul pruznosti, tahova pevnost’ a predizenie

L.5.1 Vyrobky s hriabkou vaéSou ako 5 mm

Priprava a ulozenie skuSobnych vzoriek:

Malta sa pripravi mieSanim, ako sa opisuje v L.1.2.

SkuSobné vzorky zodpovedajuce rozmerom definovanym v nasledujucich odsekoch sa pripravuju v kovovych
formach v dvoch vrstvach.

Kazda vrstva sa zhutni do roviny striedavym oddelovanim z kazdej strany formy z vysky 5 mm priblizne
desatkrat. Nasledne sa skuSobné vzorky vyrovnaju kovovym pravitkom.

Po 24 h sa skuSobné vzorky vyberu z formy.
Potom sa uloZia najmenej na 28 dni pri 23 °C %2 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 %.

Dynamicky modul pruznosti (metdda rezonanénej frekvencie)

Dynamicky modul pruznosti sa stanovi na hranolovitych skuSobnych vzorkach s rozmermi
25 mm x 25 mm x 285 mm.

SkusSka sa vykona na 3 vzorkach pripravenych, ako sa opisuje vysSie.

Zaznamenaju sa jednotlivé hodnoty zdanlivej objemovej hmotnosti (kg/m3) a modul pruznosti (MPa)
a priemerna hodnota vysledkov ziskanych z troch skudobnych vzoriek.
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Princip merania pozostava z merania zakladnej rezonanénej frekvencie skisobnej vzorky pri pozdiZznom
kmitani.

1 — Zariadenie
Zariadenie pouzité na toto meranie obsahuje:
a) Premenlivy kmito€tovy oscilator s frekvenénym rozsahom 20 kHz a s presnostou 1 %.

b) Elektromagneticky zdroj kmitania, ktory méze, alebo nemusi byt v mechanickom kontakte so
skusobnou vzorkou, jeho hmotnost musi byt velmi nizka v porovnani s hmotnostou skuSobnej
vzorky.

c) Prijimac, elektromechanicky prevodnik a zosilfiovac; jeho hmotnost musi byt velmi nizka v porovnani
s hmotnostou skusobnej vzorky.

Rezonanéné frekvencie zdroja kmitania a prijima¢a nesmu byt medzi 0,5 kHz a 20 kHz.
d) Zosilhovac.
e) Pristroj ukazujuci amplitady kmitov (voltmeter, miliamometer, osciloskop).

f) Velmi uzka podpera, na ktorej spoCiva skuSobna vzorka poCas merania, ktora nesmie branit
pozdlznym vibraciam skisobnej vzorky a musi byt v uzlovej rovine.

2 — Skusanie

Vzorka sa na podpere vycentruje. Zdroj kmitania a prijimac sa umiestnia tak, ako je znazornené nizSie:

Zdroj kmitania - | < Prijima¢
N
Podpera

Je déleZité, aby konce skuSobného kusa mohli volne kmitat v smere osi. Ak su zdroj kmitov a prijimac
v kontakte so skiSobnym kusom, maju pdsobit na obidva konce rovnako velmi slabym napatim. Vtedy sa
odporuca slabé spojenie pohyblivej €asti zdroja kmitania so vzorkou spojovacim vyrobkom (tmelom). To isté
plati pre prijimac.

Premenlivy kmito&tovy oscilator dodava energiu zdroju kmitania a skisobny kus pozdiZzne kmita. Kmity sa
zhromazduju prijimacom a po zosilneni sa ich amplitida zobrazi na €iselniku (voltmeter, miliamometer,
osciloskop). Amplituda kmitov vac&siny frekvenénych rozsahov je pomerne mala. Ale pre urcité frekvencie sa
posun stava vyznamnym. Rezonan¢né podmienky sa vytvoria, ked sa na ukazovacom ciselniku dosiahne
maximalna amplituda.

maximalna amplitida (pri vys$Sich harmonickych kmitotoch sa tiez vytvara rezonancia).

Vykonaju sa dve merania: kmitanie sa vytvara postupne na oboch koncoch skisobného kusa. Zaznamena
sa stredna hodnota. Ak je rozdiel medzi tymito dvomi hodnotami vyssi ako 5 %, kmitanie sa reStartuje.

Na vypocet modulu pruznosti si potrebné merania hmotnosti a rozmerov skusobného kusa. Presnost
vazenia je 1/1000 a pre rozmery 1/100.

3 — Vyjadrenie vysledkov

Kedze zékladny pozdizny rezonanény kmitodet, hmotnost arozmery sku$obného kusa su zname,
dynamicky modul pruznosti sa stanovi podla tohto vzorca:

Eq¢=4L2x F2 x px 106

kde
Es je pozdizny dynamicky modul pruznosti v N/mm?
L dizka skagobného kusa v m
F pozdizny rezonanény kmitoget v Hz
o objemova hmotnost v kg/m3
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L.5.2 Vyrobky s hribkou do 5 mm

Priprava a uloZenie skuSobnych vzoriek:

Malta sa pripravi mieSanim, ako sa opisuje v L.1.2.
Skusky sa vykonavaju na skuSobnych vzorkach s rozmermi 3 mm x 50 mm x 300 mm.

Formy na vzorky sa vyrobia z vhodne umiestnenych pasikov extrudovaného polystyrénu s hribkou 3 mm
prilepenych na dosky z expandovaného polystyrénu.

Po vysuSeni malty (bez vystuze) sa z polystyrénu horicim drétom vyrezu skiusobné vzorky.

Staticky modul pruZnosti, tahova pevnost a prediZenie pri porugeni

Skusobna vzorka sa podrobi tahovej skuske az do porusenia vhodnym pristrojom, ktory zaznamena tahove
napatie a predizenie. Vzdialenost medzi Celustami stroja je 200 mm. Vzorka sa drzi medzi Celustami
s vlozenymi podlozkami.

Rychlost napinania je 2 mm/min.

Skusky sa vykonaju na piatich vzorkach uloZzenych najmenej 28 dni pri 23 °C +2 °C a relativnej vlihkosti 50 %
15 % a na piatich vzorkach, ktoré sa podrobili tepelno-vihkostnej skuske (v okne vzorky).

L.6 Zmrastenie

Meranie sa vykona na troch vzorkach zékladnej vrstvy s rozmermi 20 mm x 40 mm x 160 mm pripravenych
a uloZenych podla opisu v L.1.2 vloZzenim meracich vretien na prednom konci (10 mm x 40 mm) vzoriek.

Merania sa vykonaju v pravidelnych intervaloch. Zaznamena sa hodnota po 28 drioch. Okrem toho, ak
existuje pochybnost’ v krivke spojenej so stabilizaciou, skiska pokraCuje a zaznamena sa hodnota po
56 drioch.

MézZe sa pouZit alternativha metdéda podla EN 12617-4 alebo EN 12808-4.

L.7 PloSna hmotnost’ vystuznej mriezky
Plodna hmotnost sa stanovi meranim a vazenim jedného metra dizky sietky.
Sirka vzorky vystuze vo zvinutej forme ma byt rovnaka ako $irka zvitku.

Vysledok sa vyjadri v g/m2.

L.8 Velkost 6k a pocet viakien
Velkost 6k sa stanovi meranim vzdialenosti medzi 21 vliaknami (napr. 20 6k) v smere osnovy a v smere utku.

Otvor oka sa vypocita odpoc&itanim hrabky viakna od velkosti 6k.

L.9 Tahova pevnost a predizenie vystuznej mriezky
Tahova pevnost a prediZenie vystuznej sietky sa stanovi podla EN 13496 v tychto podmienkach:

— Vstave dodania po kondicionovani vzoriek najmenej 24 h pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti
50 % 5 %.

—  Po starnuti ponorenim 20 vzoriek (10 v smere utku a 10 v smere osnovy) na 28 dni do 4 | zasaditého
roztoku pri 23 °C £2 °C.
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