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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na supravy! ETICS zhotovovanych na mieste zabudovania?, v ktorych
tepelnoizolanym vyrobkom je tepelnoizolaénd malta a vonkajsi plast tvori suvisla omietka alebo nespojité
obklady.

Komponenty ETICS su (rozdelené od vnutornych vrstiev k vonkajSim vrstvam):
1. Tepelnoizolatna malta podla EN 998-1 s:
— minimalnou pridrznostou 0,03 MPa;
— minimalnou pevnostou v $myku? 20 kPa;
— minimalnym modulom pruznosti v $myku® 1000 kPa.
Zakladna vrstva s vtlatenou sklovlaknitou mriezkou.

Doplnkové mechanické pripevhovacie prostriedky do vystuzenej zakladnej vrstvy (napr. plastové kotvy
podla EAD 330196).

4. Vonkajsi plast:
— ak ho tvoria suvislé omietky:
= penetrana vrstva (volitelna)
= povrchova vrstva
= dekoracna vrstva (volitelnd)
— ak ho tvoria nespojité obklady:

= |epidlo medzi nespojitym obkladom a zakladnou vrstvou (napr. lepidlo na obkladové prvky podla
EN 12004).

= prvok nespojitého obkladu ako su dlazdice, dosky, panely alebo tehlové pasiky z keramickych
materialov podla EN 14411; prirodného kamena podfa EN 1469 alebo konglomerovaného
kamena podla EN 15286.

= 3karovacia hmota (napr. na obkladové prvky podla EN 13888).
5. PrisluSenstvo ako su tmely, rohové pasiky, kryty spojov atd.
POZNAMKA. — ETA ma obsahovat technicky opis zloZiek ETICS.

Zakladna vrstva, povrchova vrstva, obkladové lepidlo a Skarovacia hmota mézu obsahovat rad spojiv od Cisto
polymérovych po Cisto cementové. Dostupné su v tychto formach:

— prasok (sucha malta) namieSany v tovarni, ktory vyzaduje iba zmieSanie s mnozstvom vody, ktoré urci
vyrobca;

— prasok vyzadujuci pridanie osobitného spojiva;

— ka8a vyZadujuca pridanie cementu;

— kaSa pripravena na pouzitie, dodavana v pouzitelnej konzistencii.

' Definicia ,supravy” podla ¢lanku 2, ods. 2 CPR. Komponenty sa zostavuji na mieste zabudovania a preto sa stanu
,zostavenou obkladovou supravou“ po zabudovani do stavby.

2 ETICS nie je vyrobok zloZeny z prefabrikovanych prvkov pripevnenych na podklad len mechanickymi pripeviiovacimi
prvkami podla EAD 040917-00-0404 (prevod ETAG 017).

3 Narodné predpisy mozu vyzadovat vy$§iu minimalnu pevnost v $myku a modul pruznosti v $myku.
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ETICS sa navrhuju ako dodato¢na tepelna ochrana steny, na ktord sa zabuduju. Zostavené systémy maju
poskytovat tepelny odpor min. 0,5 (m2-K)/W.

Vyrobok nie je Uplne predmetom EAD 040083 (ETAG 004), pretoze ETAG 004 neuvaZzuje s tepelnoizolaénou
maltou alebo vonkajSimi plaStami z nespojitych obkladov.

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prisludné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost vyrobku podla tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funkénosti a podrobne sa uvedu v ETA.

1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSlrané pouzitie
Tento EAD sa vztahuje na tepelnoizolaény zlozeny systém (ETICS) na vonkajSie zvislé steny z muriva

(z keramickej hmoty, beténu alebo kameria), beténu (odlievaného na stavbe alebo ako prefabrikované panely)
novych alebo existujucich budov (obnovovanych).

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajuce sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit’ Zivotnost suprav pre ETICS s tepelnoizolaénou maltou na zamyslané pouzitie 25 rokov po
zabudovani. Tieto ustanovenia sa zakladaju na suasnom stave techniky a dostupnych vedomostiach
a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do uvahy zamyslané pouZzitie predpokladané vyrobcom.
Skuto€na Zivotnost méze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doslo
k vyraznej degradacii ovplyviiujucej zakladné poziadavky na stavby*.

Uvedené Udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemozu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zdklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavane;j
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

4 Skutotna zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno
vylucit, Ze v urcitych pripadoch moze byt skuto€na Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyS$Sie.
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1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD (ak je potrebné doplnit’ definicie z élanku 2 CPR)

1.3.1 Podklad

Termin ,podklad” sa vztahuje na stenu, ktor4 uz sama spifia nevyhnutné poziadavky na vzduchotesnost
a mechanicku pevnost (odolnost proti statickému a dynamickému zatazeniu).

M&zu sa na fu naniest mineralne alebo organické omietky alebo natery.

— Murované steny: steny vymurované z prvkov z palenej hliny, beténu, kremiCitanu vapenatého,
autoklavovaného poérobetonu alebo kamera vrstvené pomocou malty a/alebo lepidla.

— Beténové steny: steny bud z liateho alebo prefabrikovaného beténu.

1.3.2 Sduaprava ETICS

Subor najmenej dvoch samostatnych komponentov, ktoré vyrobca uviedol na trh ako supravu pouzivanu na
zostavenie celého ETICS na mieste zabudovania.

1.3.3 Zakladna vrstva

Vrstva nanaSana priamo na izolaénu maltu; s vtlaenou vystuZzou zabezpeluje vacSinu mechanickych
vlastnosti omietky.

1.3.4 \Vystuz zakladnej vrstvy

Sklovlaknita mriezka, vtlaena do zakladnej vrstvy, zlepSuje jej mechanicku pevnost. RozliSuje sa:

— Standardna mriezka: vtlaCena do zakladnej vrstvy po celej ploche s kladne previazanymi spojmi,
vacsinou prekryvanim sa.

— zosilnena mriezka: vtlatena do zakladnej vrstvy dodato¢ne k Standardnej mriezke na zlepSenie
odolnosti proti narazu, spravidla vkladana bez prekrytia.
1.3.5 Tepelnoizolaéna malta

Malta podla EN 998-1, ktorej hlavnou funkciou je prenasat izolacné vlastnosti na stenu, na ktort sa nanasa.

1.3.6 Vonkajsi plast

Subor komponentov, ktoré pdsobia ako vonkajSie oplastenie, ktoré prispieva k ochrane pred poveternostnymi
vplyvmi a poskytuje dekorativnu kone¢nu Upravu.

Suvisla omietka je zlozena z niekolkych vrstiev penetracného nateru, povrchovej vrstvy a dekoracnej vrstvy.

Nespojité obklady su zlozené z obkladovych prvkov, obkladového lepidla a Skarovacej hmoty.

1.3.7 Povrchova vrstva

Vrstva prispievajuca k ochrane pred poveternostnymi vplyvmi a mdze byt dekorativna; nanasa sa na zakladnu
vrstvu s penetracnou vrstvou alebo bez nej.

AK je jediny rozdiel medzi oboma povrchovymi vrstvami len vo vefkosti zfn kameniva, navrhnu sa ako jeden
typ.
Penetracnd vrstva a dekora€na vrstva sa povaZuju za su€ast’ povrchovej vrstvy.

1.3.8 Penetraéna vrstva

Velmi tenka vrstva, ktora sa mdze naniest na zakladnu vrstvu a slizi ako priprava na nanesenie povrchove;j
vrstvy. M&Ze sa pouZit aj na estetické uc€ely (napr. pre ,tmavo® ryhované povrchové vrstvy).

1.3.9 Dekoraéna vrstva

Vrstva v8eobecne prispievajuca k estetickej Uprave (kryjuca vykvety ...) povrchovej vrstvy a mézZe tiez
poskytnut doplinkovu ochranu pred poveternostnymi vplyvmi.
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1.3.10 Obkladovy prvok

Dlazdice, dosky, panely alebo tehlové pasiky z keramickych materialov, prirodného kamena alebo
konglomerovaného kamena tvoriace €ast vonkajSieho plasta.

1.3.11 Obkladové lepidio

Komponent na prilepenie obkladového prvku na vystuzenua zakladnui vrstvu.

1.3.12 Mechanické pripeviovacie prostriedky

Profily, kotvy, koliky alebo akékolvek osobitné pripeviiovacie prostriedky na pripevnenie ETICS na podklad.

1.3.13 Prislusenstvo

Akykolvek doplnkovy komponent alebo vyrobok pouzity v ETICS, napr. na vytvaranie spojov (tmely, rohové
pasiky, atd.) alebo na dosiahnutie spojenia (tmel, vyplA spojov atd...).
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2 Podstatné vliastnosti a prislusné metody a kritéria posudenia

21 Podstatné vlastnosti vyrobku

Vtabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre ETICS s tepelnoizolanou maltou suvisiace
s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria postdenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnostami

C. Podstatna vlastnost Metdéda posudenia S:r(sa?gt;lgj\?;r?&ii
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost’ pri poziari
1 | Reakcia na oher 221 Trieda
2 | Spréavanie fasady pri poZiari 222 Opis alebo uroveri
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
Nasiakavost vody vzlinanim 2.2.3 Uroveri
Priepustnost vodnej pary (difuzny odpor) 224 Uroveni
5 S:sea:p gg:];i%vlz?éi alalebo uvolfiovanie 295 Opis
6 | Spravanie pri zrychlenom starnuti 2.2.6 Opis
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost’ a pristupnost’ pri pouzivani
7 | Odolnost proti narazu 2.2.7 Uroveri
8 | Pridrznost 2.2.8 Uroven
9 | Sudrznost tepelnoizolaénej malty 229 Uroveri
10 | tepenoizolatnéno panets 22.10 Urover
11 | Spravanie pri zatazeni vlastnou tiazou (i) 221 Opis
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
12 | ZlepSenie vzduchovej nepriezvucnosti 2212 Uroven
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla
13 | Tepelna vodivost a tepelny odpor 2213 Uroveni
(i) Tato vlastnost je pouzitelna len pre ETICS s vonkajSim plastom z nespojitych obkladov.
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2.2 Metédy akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi viastnost'ami
vyrobku

Vyrobok (suprava), ktory sa ma posudit’ (skuSobné teleso (telesd)), sa musi charakterizovat' prostrednictvom
vlastnosti komponentu supravy a s ohladom na pravidla pre roz8irené pouzitie uvedené v tomto EAD.
2.2.1 Reakcia na oheni

Na ugely klasifikacie podla Delegovaného nariadenia (EU) 2016/364 a EN 13501-1 ETICS s tepelnoizolaénou
maltou sa musi skudat metdédami zodpovedajucimi prisludnej triede reakcie na oheri.

Kritéria a prislusné pravidla montaze a pripeviiovania na skusSku SBI sa uvadzaju v prilohe A.

2.2.2 Spravanie fasady pri poziari

Ak vyrobca zamysla deklarovat spravanie fasady pri poziari vyrobku na obvodovom plasti, pri absencii
eurépskeho pristupu posudzovania sa ETA vydava so zretefom na situaciu v €lenskych Statoch, v ktorych
vyrobca zamysla uviest svoj vyrobok na trh.

Informacie o takej situacii sa uvadzaju v prilohe J.

Pouzité metédy posudenia sa musia uviest' v ETA.

2.2.3 Nasiakavost’ vody vzlinanim
Nasiakavost vody vzlinanim ETICS sa musi skiSat metédou uvedenou v prilohe B.
Skusky sa musia vykonat pre:

— cely ETICS vratane plasta (omietkové vrstvy alebo obkladovy prvok, Skarovacia hmota a obkladové
lepidlo) a tiez

— ETICS bez plasta (vystuzena zakladna vrstva ako vonkajSia vrstva).

Musi sa skuSat’ aspor najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody komponentov ETICS, maximalna
plocha spojov medzi obkladmi atd’.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Musi sa sku8at suprava s kazdym odliSnym druhom tepelnoizolacnej malty.

Musia sa uviest’ stredné hodnoty nasiakavosti vody ETICS po 3 min, 1 h a 24 h (s plaStom a bez neho).
Okrem toho v technickom opise ETICS sa ma uviest nasiakavost vody povrchovej vrstvy, obkladového prvku,
tepelnoizolaénej malty, S8karovacej hmoty a zakladnej vrstvy.

2.2.4 Priepustnost’ vodnej pary (difazny odpor)

Ekvivalentny difizny odpor celého ETICS sa musi posudit skuSanim celého ETICS podla EN 12572.

Alternativne sa ekvivalentny difizny odpor celého ETICS méze posudit vypoctom metdédou uvedenou v prilohe
C (s pouzitim priepustnosti vodnej pary kazdého komponentu ETICS).

Okrem toho sa ma osobitne uviest aj difuzny odpor komponentov ETICS (tepelnoizolaéna malta, vystuzena
zakladna vrstva, povrchova vrstva, obkladové lepidlo, obkladovy prvok a Skarovacia hmota) (pozri C.1
v prilohe C).
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2.2.5 Obsah, vyluéovanie a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych latok

Vlastnosti ETICS suvisiace s vyluCovanim a/alebo uvolfiovanim a pripadne s obsahom nebezpeénych latok
sa posudia na zaklade udajov poskytnutych vyrobcom? po identifikacii scenarov uvoltiovania (v sulade s EOTA
TR 034) so zretefom na pouZzitie vyrobku v €lenskych Statoch, v ktorych vyrobca zamysla uviest svoj vyrobok
na trh.

Identifikovany scenar predpokladaného uvolnenia pre tento vyrobok azamyslané pouzitie vzhladom na
nebezpecné latky je:

S/W2: Vyrobok v priamom styku s pédou, podzemnou a povrchovou vodou.

2.2.5.1 Vylahovatelné latky

Pri zamySlanom pouziti, na ktoré sa vztahuje scenar uvolfiovania S/W2, sa musia posudit’ vlastnosti ETICS
tykajuce sa vyluhovatelnych latok.

Nebezpeéné latky v ETICS sa posudzuju prostrednictvom posudenia materidlu najpodstatnejSich
komponentov ETICS, ktorymi su: materialy komponentov plasta.

Vyluhovatelné latky materialov komponentov ETICS sa musia posudit podfa prislusnej hEN (pozri tabulku 1.2)
alebo EAD.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vylidenie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma v DoP
pouzit vlastnost prislusného materialu komponentu plasta.

Ak hEN alebo EAD neposkytuje metdédu posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD,
vyluhovatelné latky materialov komponentov ETICS sa musia posudit’ tymito metédami:

Komponenty plast'a z materialov na baze cementu:

Musi sa vykonat vyluhovacia skuska s naslednym rozborom vyluhu, kazda dvojmo. Skusky vyluhovania
mineralnej dosky alebo komponentov omietkového systému vykonané podla CEN/TS 16637-2: 2014, ale
s prihliadnutim na kroky obnovy vyluhu uvedené nizZsie. Vyluhovadlom musi byt demineralizovana voda
s neutralnym pH a pomer objemu kvapaliny k povrchovej ploche musi byt 80 I/m? £10 I/mZ.

SkuSobné vzorky sa musia pripravit podfa 8.2 CEN/TS 16637-2: 2014.

Vyluh sa vyraba skuskou v nadrzi podla CEN/TS 16637-2. Vyluhy odobraté po 6 hodinach, 1 dni, 2 dfioch
a 6 hodinach, 4 dfioch, 9 drioch, 16 diioch, 36 dfioch a 64 dfioch sa musia analyzovat na tieto environmentalne
zavazné parametre:

— hlinik, antimén, arzén, barium, olovo, kadmium, chrom (celkovy), chréman (Cr VI), kyanid (celkovy),
kobalt, med, molybdén, nikel, ortut, talium, vanad, zinok;

— chlorid (CI), siran (S04?), fluorid (F");
- TOC;
— hodnota pH, elektricka vodivost, zapach, farba, zakal a tendencia vytvarat penu.

Parametre sa musia analyzovat vhodnym zariadenim s meracim rozsahom umozfujucim meranie
koncentracie latky.

5 Od vyrobcu sa méze pozadovat, aby poskytol TAB Udaje suvisiace s nariadenim REACH, ktoré musi sprevadzat DoP
(vyhlasenie o parametroch) (porovnaj &l. 6 ods. 5 nariadenia (EU) &. 305/2011).
Vyrobca nie je povinny:
—  poskytnut TAB-u chemické zloZenie vyrobku (alebo jeho zlozZiek), alebo
— poskytnat TAB-u pisomné vyhlasenie, v ktorom uvedie, & vyrobok (alebo jeho zlozky) obsahuje latky
klasifikované ako nebezpecné podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) €. 1272/2008 a uvedené
v ,Orientaénom zozname nebezpecénych latok“ SGDS.
— Vyrobca nemusi EOTA ani TAB-u distribuovat Ziadne Udaje tykajuce sa chemického zloZenia vyrobkov.
Akékolvek informacie o chemickom zlozeni vyrobkov poskytnuté vyrobcom sa nemusia distribuovat EOTA alebo TAB.
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Koncentracia kazdého parametra namerana vyliUhovacou skuSkou podfa CEN/TS 16637-2 tychto
komponentov sa musi vyjadrit krokovo v pg/l a mg/m?. Okrem toho sa musia vyjadrit kumulativne uvolnené
mnoZstva kazdého parametra v mg/m?2.

SkuSobné metddy pouZité na rozbor parametrov vratane zariadenia ajeho rozsahu merania sa musia
zdokumentovat.

Komponenty plast'a z inych materialov ako na baze cementu zahrnuté v CEN/TS 16637-2:

Musi sa vykonat vyluhovacia skuska s naslednym rozborom vyluhu, kazda dvojmo. Skusky vyluhovania
mineralnej dosky alebo omietkového systému vykonané podfa CEN/TS 16637-2: 2014. Vyluhovadlom musi
byt demineralizovana voda s neutralnym pH a pomer objemu kvapaliny k povrchovej ploche musi byt
80 I/m? £10 I/mZ2.

SkuSobné vzorky sa musia pripravit podfa 8.2 CEN/TS 16637-2: 2014.
Vo vyluhoch po 6 h a po 64 diioch sa musia vykonat tieto biologické skusky:

— skuSka akutnej toxicity perlooCkou velkou (angl. Daphnia magna Straus) podla EN ISO 6341;

— skuska toxicity riasami podla ISO 15799;

— skuska svetielkujucimi baktériami podla EN ISO 11348-1, EN ISO 11348-2 alebo EN ISO 11348-3
V kazdej biologickej skuske sa musia stanovit' hodnoty EC20 pre pomery zriedenia 1:2, 1:4, 1:6, 1:8 a 1:16.

Ak je parameter TOC vySSi ako 10 mg/l, musia sa vykonat nasledujuce biologické skisky vo vyluhoch po 6 h
alalebo 64 drioch:

— biologické degradécia podla €asti A, B alebo E skudobného pokynu OECD 301.

Toxicita stanovena biologickymi skiskami sa musi vyjadrit hodnotami EC20 pre kazdy pomer zriedenia.
Maximalna stanovena biologicka rozlozZitelnost’ sa musi vyjadrit’ ako ,,...% v priebehu ... hodin/dni“. Musia sa
Specifikovat prislusné skisobné metddy rozboru.

2.2.6 Spravanie pri zrychlenom starnuti

2.2.6.1 Tepelno-vihkostné spravanie

Tepelno-vlhkostné spravanie ETICS sa musi posudit skiSkami pridrznosti (pozri 2.2.8) skusSobnych telies
odobratych z ETICS podrobenych tepelno-vihkostnym cyklom uvedenym v D.1 prilohy D.

Musi sa skuSat’ aspor najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody komponentov ETICS, maximalna
plocha spojov medzi obkladmi, minimalna sudrznost a prifnavost komponentov ETICS, minimalna hrubka
komponentov ETICS atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Na konci skuSobného programu na rozhrani medzi ETICS a podkladom nesmie byt viditelny Ziadny prienik
vody.

Ak sa poc€as alebo na konci programu tepelno-vihkostnych cyklov vyskytne ktordkolvek z nasledujucich
poruch, musi sa zaznamenat’:

— poskodenie, ako je praskanie alebo oddelovanie obkladovych prvkov, ktoré umoznuje prenikanie vody
do vnutornych vrstiev;

— poskodenie alebo praskanie Skarovacej hmoty medzi obkladovymi prvkami;
— oddelenie plasta;
— nezvratné pretvorenie.
Musi sa uviest’ minimalna hodnota zo sku8ok pridrznosti (pozri 2.2.8) po tepelno-vlhkostnych cykloch.

Musi sa uviest pomer medzi strednou hodnotou pridrznosti po skuske tepelno-vlihkostnych cyklov a strednou
hodnotou v sku8kach pridrZznosti bez cyklov starnutia.
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2.2.6.2 Spravanie pri zmrazovani a rozmrazovani

SkusSka odolnosti proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu sa musi vykonat, ak nasiakavost vody celého ETICS po
24 h (pozri 2.2.3) je vy$8ia, alebo sa rovna 0,5 kg/m?.

Spravanie pri zmrazovani arozmrazovani ETICS sa musi posudit skuskami pridrznosti (pozri 2.2.8)
skusobnych telies odobratych z ETICS podrobenych cyklom zmrazovania a rozmrazovania uvedenym v D.2
prilohy D.

Musi sa skuSat’ aspor najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody komponentov ETICS, maximalna
plocha spojov medzi obkladmi, minimalna sudrznost a prifnavost komponentov ETICS, minimalna hrubka
komponentov ETICS atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Ak sa poCas alebo na konci programu cyklov zmrazovania arozmrazovania vyskytne ktorakolvek
z nasledujucich poruch, musi sa zaznamenat

— poskodenie, ako je praskanie alebo oddelovanie obkladovych prvkov, ktoré umoznuje prenikanie vody
do vnutornych vrstiev;

— poskodenie alebo praskanie Skarovacej hmoty medzi obkladovymi prvkami;
— oddelenie plasta;
— nezvratné pretvorenie.

Musi sa uviest minimalna hodnota zo skuSok pridrznosti (pozri 2.2.8) po cykloch zmrazovania
a rozmrazovania.

Musi sa uviest pomer medzi strednou hodnotou pridrznosti po skuske cyklov zmrazovania a rozmrazovania
a strednou hodnotou skuok pridrZznosti bez cyklov starnutia.

Okrem toho v technickom opise ETICS sa musi uviest odolnost obkladového prvku proti zmrazovaniu
a rozmrazovaniu.

2.2.6.3 Alternativna skuska s kombinaciou tepelno-vihkostnych cyklov a cyklov
Zmrazovania a rozmrazovania

Ak vyrobca pozaduje, mdze sa spravanie pri zrychlenom starnuti posudit’ alternativne skaskami pridrznosti
(pozri 2.2.8) skuSobnych telies odobratych z ETICS podrobenych kombinacii tepelno-vihkostnych cyklov
a cyklov zmrazovania a rozmrazovania uvedenych v D.3 prilohy D.

Musi sa skusat aspori najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody zloziek ETICS, maximalna plocha
spojov medzi obkladovymi prvkami, minimalna sudrznost a prilnavost komponentov ETICS, minimalna hribka
komponentov ETICS atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Ak sa po€as alebo na konci programu kombinacie tepelno-vlihkostnych cyklov a cyklov zmrazovania
a rozmrazovania vyskytne ktorakolvek z nasledujucich poruch, musi sa zaznamenat’

— poskodenie, ako je praskanie alebo oddelovanie obkladovych prvkov, ktoré umoznuje prenikanie vody
do vnutornych vrstiev;

— poskodenie alebo praskanie Skarovacej hmoty medzi obkladovymi prvkami;
— oddelenie plasta;
— nezvratné pretvorenie.

Musi sa uviest’' minimalna hodnota zo sku8ok pridrznosti (pozri 2.2.8) po kombinacii tepelno-vihkostnych cyklov
a cyklov zmrazovania a rozmrazovania.

Musi sa uviest pomer medzi strednou hodnotou pridrZznosti po skudke kombinacie tepelno-vihkostnych cyklov
a cyklov zmrazovania a rozmrazovania a strednou hodnotou skusok pridrznosti bez cyklov starnutia.

2.2.7 Odolnost proti narazu

Odolnost proti narazu sa musi skusat metdédou uvedenou v prilohe E.

Musi sa skuSat’ aspori mechanicky najslabsi navrh.
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Musia sa uviest’ odolnosti proti narazu tvrdym telesom a makkym telesom.

Okrem toho sa mdze opisat stuper expozicie/vystavenia pri pouzivani podla kategorii definovanych v tabulke
E.2 prilohy E.

2.2.8 Pridrznost

Pridrznost ETICS (v suchom stave a v dalSich podmienkach) sa musi skusat metédou uvedenou v prilohe F.
Musia sa vykonat skisky spojeni hlavnych vrstiev ETICS v podmienkach uvedenych v tabulke F.1 prilohy F.
Skuska sa musi vykonat bez doplnkovych mechanickych pripeviiovacich prostriedkov.

Musi sa skuSat’ kazda odliSna kombinacia tepelnoizolacnej malty, zakladnej vrstvy a vonkajsieho plasta.
Musia sa uviest priemerné a minimalne hodnoty pridrznosti a stupen (v %) typov porusenia (poruSenie
pridrznosti a/alebo poruSenie lepidla).

2.2.9 Sudrznost tepelnoizolaénej malty

Sudrznost tepelnoizolaénej malty sa musi skusat podla prilohy F. Musi sa skisat aspon najhorSi pripad (napr.
minimalna objemova hmotnost, maximalna hrubka atd.). NavySe sa musi vziat do Uvahy mozny vplyv
v désledku nanesenia vyrobku v niekolkych vrstvach (studené spoje).

Sudrznost tepelnoizolacnej malty sa musi skusat:
— za sucha (bez dodato¢ného kondicionovania);

— po 7-diiovom vystaveni tepelno-vihkostnému pésobeniu pri 70 °C £2 °C a relativnej vlhkosti
95 % 5 % v klimatizacnej komore, po ktorom nasleduje doba suSenia pri 23 °C £2 °C a relativnej
vihkosti 50 % +5 % az do dosiahnutia ustalenej hmotnosti;

— po najmenej 28-diilovom vystaveni tepelno-vlhkostnému poésobeniu pri 70 °C £2 °C a relativnej
vlhkosti 95 % 5 % v klimatizanej komore, po ktorom nasleduje doba suSenia pri 23 °C £2 °C
a relativnej vihkosti 50 % +5 % aZ do dosiahnutia ustalenej hmotnosti.

Musi sa skuSat’ najmenej 5 skuSobnych telies.
Musia sa uviest’ stredné a minimalne hodnoty.

Musi sa uviest pomer medzi strednymi hodnotami pridrznosti po starnuti a strednou hodnotou pred starnutim.

2.2.10 Pevnost' v Smyku a modul pruznosti v Smyku tepelnoizolaénej malty
Pevnost v 8myku a modul pruznosti v Smyku tepelnoizolatnej malty sa musia stanovit podlfa EN 12090.
Skuska sa musi vykonat bez doplnkovych mechanickych pripeviiovacich prostriedkov.

Musi sa skusat aspon najhorSi pripad (napr. maximalna hribka, minimalna sudrznost tepelnoizolaénej malty
atd.) alebo reprezentativnejsi pripad tepelnoizolanej malty.

Pevnost v Smyku a modul pruznosti v Smyku tepelnoizolanej malty sa musia skusat’
— za sucha (bez dodato¢ného kondicionovania);

— po 7-diiovom vystaveni tepelno-vihkostnému pésobeniu pri 70 °C £2 °C a relativnej vlhkosti
95 % 5 % v klimatizacnej komore, po ktorom nasleduje doba suSenia pri 23 °C £2 °C a relativnej
vihkosti 50 % +5 % az do dosiahnutia ustalenej hmotnosti;

— po najmenej 28-diilovom vystaveni tepelno-vihkostnému poésobeniu pri 70 °C £2 °C a relativnej
vlhkosti 95 % +5 % v klimatizaénej komore, po ktorom nasleduje doba suSenia pri 23 °C 2 °C
a relativnej vihkosti 50 % +5 % aZ do dosiahnutia ustalenej hmotnosti.

Musia sa uviest stredné a minimalne hodnoty pevnosti v Smyku a modulu pruznosti v Smyku tepelnoizolacnej
malty.

Musi sa uviest pomer medzi strednymi hodnotami po starnuti a strednou hodnotou pred starnutim.
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2.2.11 Spravanie pri zat'azeni vlastnou tiazou

Tato vlastnost plati len pre ETICS s vonkajsim plastom z nespojitych obkladov.
Spravanie pri zatazeni vlastnou tiazou sa musi skuSat metédou uvedenou v prilohe G.
Skuska sa musi vykonat bez doplnkovych mechanickych pripeviiovacich prostriedkov.

Musi sa skuSat’ aspon najhorsi pripad (napr. maximalna hribka a minimalna sudrznost tepelnoizolacnej malty,
maximalna hrubka a hmotnost plasta, maximalne prie€ne pretvorenie lepiacich hmdt, minimalna objemova
hmotnost mechanickych pripeviiovacich prostriedkov atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Musi sa uviest maximalne zatazenie vlastnou tiazou, dosiahnuty maximalny rozdiel posunu a krivky priehybu
v zavislosti od ¢asu.

2.2.12 ZlepSenie vzduchovej nepriezvuénosti

ZlepSenie vzduchovej nepriezvuénosti sa musi skusat’ podla prilohy F EN ISO 10140-1.

Musi sa skuSat’ aspori najhorsie alebo reprezentativnejSie zloZzenie ETICS. Pre usporiadanie ETICS, ktoré sa
ma skusat, sa musia zohladnit’ tieto pravidla:

— tepelnoizolaéné malty s vy8Sou dynamickou tuhostou poskytuju horSie parametre;

— tepelnoizoladné malty s niZ§im odporom proti pradeniu vzduchu poskytuju horSie parametre;

— vySSi po€et doplnkovych pripeviiovacich prostriedkov poskytuje horSie parametre;

— vySSia hmotnost plasta poskytuje lepSie parametre;

— vacSia hrubka tepelnoizola¢nej malty poskytuje lepSie parametre;

— parameter hrubky tepelnoizolaénej malty medzi dvoma skuSanymi sa mdze linearne interpolovat;

— kotvy s plastovymi skrutkami/klincami poskytuju lepSie parametre ako s kovovymi skrutkami/klincami.
Vzduchova nepriezvuénost sa musi hodnotit podla EN ISO 717-1.
Musia sa uviest: vaZzena nepriezvuénost Rw, zlepSenie vazenej nepriezvuénosti ARw s ETICS a bez neho
a adaptacné Cinitele spektra C a Ci.
2.2.13 Tepelna vodivost a tepelny odpor

Sucinitel tepelnej vodivosti Ao, drymean tepelnoizolacnej malty sa musi stanovit v sulade s harmonizovanou
normou EN 998-1 (metdda uvedena v 4.2.2 EN 1745).

Okrem toho sucinitel tepelnej vodivosti A10, ary.9000 @ prevodny sucinitel vihkosti tepelnoizolanej malty sa mézu
stanovit podla H.1 prilohy H.

Tepelny odpor celého ETICS sa musi vypoditat metédou uvedenou v H.2 prilohy H s pouzitim tepelného
odporu kazdého komponentu ETICS.

Okrem toho sa ma v technickom opise ETICS uviest sucinitel tepelnej vodivosti alebo minimalny tepelny odpor
komponentov ETICS.

EAD 040427-00-0404 Strana 15 z 60



3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 1997/556/ES.

Systém je: 2+.

Okrem toho s ohladom na reakciu na ohefl vyrobkov, na ktoré sa vztahuje tento EAD, uplatnitefnym
eurépskym pravnym predpisom je rozhodnutie 1997/556/ES.

Uplatfiované systémy su: 1 alebo 2+.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.1a.

Cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku pre rézne komponenty stpravy, sa uvadzaju v tabulkach 3.1b az
3.1e, ak komponenty vyraba samotny vyrobca a v tabulke 3.1f, ak komponenty nevyraba samotny vyrobca,
ale jeho dodavatel podla Specifikacii vyrobcu.

Tabulka 3.1a — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

P.¢. | Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna
metdda (*)

Pripadné kritéria

Minimalny pocet
skusobnych
telies

Minimalna
pocetnost
kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

Komponenty vyrabané samotnym vyrobcom:

Tepelnoizolaéna malta

V tabulke 3.1b

V tabulke 3.1b

V tabulke 3.1b

V tabulke 3.1b

hmota

Zakladna vrstva, povrchové
vrstvy, lepidla a Skarovacia

V tabulke 3.1c

V tabulke 3.1c

V tabulke 3.1c

V tabulke 3.1c

Sklovlaknita vystuzna mriezka

V tabulke 3.1d

V tabulke 3.1d

V tabulke 3.1d

V tabulke 3.1d

Obkladové prvky

Podla prisludnej
hEN

Podla
kontrolného
planu

Podla prisluSnej
hEN

Podla prislusnej
hEN

Doplnkové kotvy

V tabulke 3.1e

V tabulke 3.1e

V tabulke 3.1e

V tabulke 3.1e

2 Komponenty nevyrabané
samotnym vyrobcom (**)

V tabulke 3.1f

V tabulke 3.1f

V tabulke 3.1f

V tabulke 3.1f

(*) Vo vSetkych pripadoch TAB a vyrobca sa mbzu dohodnut na alternativnych skuskach alebo metdédach kontroly
alebo ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metode.
(**) Komponenty vyrabané dodavatelom podla Specifikacii vyrobcu.
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3.1b — Kontrolny plan, ak tepelnoizolaénui maltu vyraba samotny vyrobca; zakladné body

Minimalny
. SkuSobna alebo Pripadné pocet Minimalna
P.C. | Predmet/druh kontroly kontrolna metoda () | kritéria | skagobnych | pogetnost kontrol
telies
Riadenie vyroby (FPC)
Tepelnoizolaéna malta
Vstupné materialy
Dodaci list a/alebo
Stitok na baleni Zhoda
1 |Prijaté materialy Dodavatelské s obiednavkou - Kazda dodavka
certifikaty alebo J
dodavatelské skusky
2_|Zrnitost Podfa kontrolného POdIa, Podla, Podfa kontrolného
i . kontrolného | kontrolného .
3 | Sypna hmotnost planu planu planu planu
Vyrobny proces
4_|Proces mieSania Podla kontrolného Podla’ Podla’ Podla kontrolného
] . kontrolného | kontrolného .
5 |Balenie planu planu planu planu
Hotovy komponent
6 |Objemova hmotnost’ 1.1
7_|Zmitost (3) .2 Podfa kontrolného
8 | Obsah popola pri 450 °C (3) 1.4 planu (**)
9 ?I1?S|akavost vody vzlinanim EN 1015-18
10 |Priepustnost vodnej pary (1) EN 1015-19 Podra kontrolného
. ) planu (**) / Aspon
11 |Pridrznost (1) 228 Podia raz za 5 rokov
12 | Sudrznost (1) 229 Podla skusobnych
Pevnost v tahu pri ohybe kontrolného alebo
13 , EN 1015-11 ; v
a pevnost v tlaku (1) planu kor:Tt]reotlc[:gch Podla kontrolného
14 | Modul pruznosti (1) 1.5 planu (**)
15 |Zmrastenie (1) 1.6
16 |Rozmerova stalost (1) 1.7
17 |Spalné teplo (1) EN ISO 1716 Podla kontrolného
planu (**) / Aspon
2.2.13 raz za 5 rokov

18 | Tepelna vodivost

nepriama metéda

Podla kontrolného
planu (**)

(*) Vo vSetkych pripadoch TAB a vyrobca sa mézu dohodnut na alternativnych ski$kach alebo metédach kontroly,
alebo ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metode.

1) na zatrvrdnutej malte
2) na Cerstvej malte
3) na prasSkovej malte

**) Pocetnost sa uréuje od pripadu k pripadu v zavislosti od zmeny objemu vyroby a kontroly vyrobného procesu.
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3.1c — Kontrolny plan, ak zakladnu vrstvu, povrchovu vrstvu, lepidla a/alebo Skarovaciu hmotu
vyraba samotny vyrobca; zakladné body

Minimalny
. SkuSobna alebo Pripadné pocet Minimalna
P.C. | Predmet/druh kontroly kontrolna metéda (*) | kritéria | skagobnych | pogetnost kontrol
telies
Riadenie vyroby (FPC)
Zakladna vrstva, povrchova vrstva, lepidla a/alebo Skarovacia hmota
Vstupné materialy
Dodaci list a/alebo
Stitok na baleni Zhod
1 | Prijaté materialy Dodavatelské ~hoda ; Kazda dodavka
L s objednavkou
certifikaty alebo
dodavatelské skusky
2_|Zrnitost Podfa kontrolného POdIa, Podla, Podfa kontrolného
] , lanu kontrolného | kontrolného planu
3 | Sypna hmotnost p planu planu
Vyrobny proces
4 _|Proces miesania Podla kontrolného Podla’ Podla’ Podla kontrolného
] lanu kontrolného | kontrolného planu
5 |Balenie p planu planu
Hotovy komponent
6 | Objemova hmotnost (1) 1.1
7 |Zmitost (2) (3) 1.2
8 |Suchy vytazok pri 105 °C (2) 1.3
9 |Obsah popjola P” 450 C,(S) 1.4.1 | Podla kontroiného
10 Modul pruznosti, pevnost 15 Podfa planu (**)
v tahu a prediZenie (1) (5) ' Podla skusobnych
11 | Zmrastenie (1) 1.6 kont'lﬂ?'”eho ) 6;'9?0, A
anu ontrolnyc
12 |Skiz (4) EN 1308 P et
13 |PrieCne pretvorenie (4) EN 12002
- , Aspon raz za
14 |Pridrznost (1) (5) 2.2.8 5 rokov
) Aspon raz za
15 | Spalné teplo (1) EN ISO 1716 5 rokov

) na zatrvrdnutej malte

(
(1
(2
(3) na praskovej malte
(4) len pre lepidla

(5)

) len pre malty dodané v kaSovitej forme

nepouzitelné pre Skarovaciu hmotu

(*) Vo vSetkych pripadoch TAB a vyrobca sa mézu dohodnut na alternativnych sku$kach alebo metédach kontroly,

alebo ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metode.
**) Pocetnost sa urcuje od pripadu k pripadu v zavislosti od zmeny objemu vyroby a kontroly vyrobného procesu.
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Tabulka 3.1d — Kontrolny plan, ak sklovlakniti vystuznu mriezku vyraba samotny vyrobca;
zakladné body

P.C.

Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metoda (*)

Pripadné

kritéria

Minimalny pocet

skusobnych telies

Minimalna
pocetnost kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

Sklovlaknita vystuzna mriezka

Vstupné materialy

Prijaté materialy

Dodaci list a/ alebo
Stitok na baleni

Zhoda

Dodavatelské
certifikaty alebo
dodavatelské skusky

s objednavkou

Kazda dodavka

Hotovy komponent

1 |PloSna hmotnost 1.8
2 |Obsah popola pri 625 °C 1.4.2
Velkost oka siete a pocet
3 L 1.9
vlakien
Pevnost bez starnutia Podla
4 |vtahua ] 1.10 kontrolného
predizenie so starnutim planu
Skuska alebo
5 |Odolnost proti alkaliam kontrola podla
kontrolného planu
6 |Spalné teplo ENISO 1716

Podla
skusobnych

metod

alebo kontrolnych

Podla
kontrolného
planu (**)

Aspon raz za 5
rokov

*)

()

Vo vSetkych pripadoch TAB a vyrobca sa m6zu dohodnut na alternativnych skuskach alebo metddach kontroly alebo

ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metéde.

Pocetnost’ sa ur€uje od pripadu k pripadu v zavislosti od zmeny objemu vyroby a kontroly vyrobného procesu.

Taburlka 3.1e — Kontrolny plan, ak doplnkové kotvy vyraba samotny vyrobca; zakladné body

SkaSobna alebo | Pripadné | Minimalny potet | Minimaina
P.¢. | Predmet/druh kontroly . . * pacn . ny poc pocetnost
kontrolna metoda (*) kritéria skusobnych telies kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
Kotvy
Vstupné materialy
Dodaci list a / alebo
Stitok na baleni Zhod
1 |Prijaté materialy Dodavatelské oda - Kazda dodavka

certifikaty alebo
dodavatel'ské skusky

s objednavkou

Hotovy komponent

Skuska alebo

1 | Geometria kontrola podla
kontrolného planu

Skuska alebo

2 | Mechanické vlastnosti kontrola podla

kontrolného planu

Podla
kontrolného
planu

Podla skusobnych

alebo kontrolnych
metdd

Podla
kontrolného
planu (**)

")

Vo vsetkych pripadoch TAB a vyrobca sa m6zu dohodnut na alternativnych skuskach alebo metédach kontroly alebo

ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metdde.
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Skusobna alebo Pripadné | Minimalny poget | Mmnimalna
P.¢. | Predmet/druh kontroly . . . L . . : pocetnost
kontrolnd metdda (*) kritéria skusobnych telies kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

Kotvy

Vstupné materialy

(**) Pocetnost sa uréuje od pripadu k pripadu v zavislosti od zmeny objemu vyroby a kontroly vyrobného procesu.

Tabulka 3.1f — Kontrolny plan, ak komponenty nevyraba vyrobca; zakladné body

Skagobna alebo| 5. .. Minimainy Minimalna
P.¢. |Predmet/druh kontroly kontrolna pacn P . pocetnost
metoda (**) kritéria skusobnych kontrol
telies
Riadenie vyroby (FPC)
Zhoda Skusanie sa 5z .
. () s objednavkou nevyzaduje Kazda dodavka
1 Komponenty patriace do Bodla
1. pripadu (* 18ani
Prip © (2) kontrolného Skusavmle 58 | Kazda dodavka
. nevyzaduje
planu
Komponenti/ patriace do ) .Zhod'a Skusavlme $a | K a3da dodavka
2. pripadu (*) s objednavkou nevyzaduje
— Vlastnosti deklarované Podla Skasanie sa
2 v DoP na Specifické (2) kontrolného S Kazda dodavka
i ! - nevyzaduje
pouzitie v suprave planu
— Vlastnosti nedeklarované Podla Podla Podla
v DoP na Specifické (3) kontrolného kontrolného kontrolného
pouzitie v sUprave planu planu planu
(1) zhoda Skusanie sa | 544 dodavka
. s objednavkou nevyzaduje
Komponenty patriace do
3 ’ * Podra Podra Podra
3. pripadu (*) . . .
(3) kontrolného kontrolného kontrolného
planu planu planu

(1) Kontrola dodacieho listu a/alebo Stitku na baleni.
(2) Kontrola technického listu a DoP alebo, ak je to dolezité: dodavatel'ské certifikaty alebo dodavatel'ské skusky alebo

skuska alebo kontrola podla tabuliek 3.1a aZz 3.1e uvedenych vysSie.
(3) Dodavatelské certifikaty alebo dodavatel'ské skusky alebo skuska alebo kontrola podla tabuliek 3.1a az 3.1e
uvedenych vys$Sie.

(*) 1. pripad: Na komponent sa vztahuje hEN alebo ETA pre vSetky vlastnosti potrebné na Specifické pouzitie v stprave.
2. pripad: Ak komponent je vyrobkom podla hEN alebo ETA, ktoré v8ak neobsahuju vSetky vlastnosti potrebné na
$pecifické pouzitie v stiprave, alebo sa pre vyrobcu komponentu k vlastnosti priradi moznost NPD.

3. pripad: Komponent je vyrobkom, na ktory sa nevztahuje Ziadna hEN alebo ETA.

(**) Vo vSetkych pripadoch TAB a vyrobca sa m6zu dohodnut na alternativnych skiskach alebo metédach kontroly alebo

ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metdde.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body Cc&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov supravy ETICS, sa uvadzaju v tabulke 3.2.

Zasah notifikovanej osoby v systéme AVCP 1 je potrebny len pri reakcii na ohefi vyrobkov/materialov, pri
ktorych vysledkom jasne identifikovatelnej fazy vyrobného procesu je zlepSenie klasifikcie reakcie na oheri
(napr. pridanim obmedzovacov horenia alebo obmedzenim organického materialu).

V takom pripade zakladné body c&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v systéme AVCP 1, sa
uvadzaju v tabulke 3.3.

Tabulka 3.2 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Skusobna S
alebo Pripadné Minimaln Minimaina
P.€. | Predmet/druh kontroly . 'pad N y pocetnost
kontrolna kritéria pocet vzoriek
X kontrol
metdda
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Pomatpcna |nspe!<0|a .mlesta vyroby AKO sa AKO S3 AKO Sa
a systemu riadenia vyroby . . . . .
X . . ) uvadza uvadza uvadza Pri spusteni
1 |vykonavaného vyrobcom s ohladom na .
, v kontrolnom | v kontrolnom | v kontrolnom vyroby
nemennost parametrov komponentov . . .
. . . plane plane plane
supravy ur€enych v kontrolnom plane.
Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Priebezny . dohlad, . posu@eme AKO Sa AKO sa AKo sa
a hodnotenie systému riadenia vyroby . . .
. . . ) uvadza uvadza uvadza
2 |vykonavaného vyrobcom s ohfadom na Raz za rok
, v kontrolnom | v kontrolnom | v kontrolnom
nemennost parametrov komponentov . . .
. e . plane plane plane
supravy urcenych v kontrolnom plane.
Taburka 3.3 — Ulohy notifikovanej osoby v systéme AVCP 1
SkuSobna C
“ alebo Pripadné Minimalny M|rv1|malna
P.¢. | Predmet/druh kontroly . AN . . pocetnost
kontrolna kritéria pocet vzoriek
X kontrol
metdda
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby
a systgmu . ’r|aden|a ' vyroby Ako sa Ako sa Ako sa
vykonavaného vyrobcom s ohfadom na . . . . .
; B uvadza uvadza uvadza Pri spusteni
1 |nemennost parametrov  sulvisiacich .
. + . v kontrolnom | v kontrolnom | v kontrolnom vyroby
s reakciou na ohei as ohladom na . . i
. L s plane plane plane
obmedzenie organického materialu
al/alebo pridanie spomalovacov horenia.
Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Priebezny dohlad, posudenie
a hodr!oten!e sy§temu nadenl’a vyroby AKO Sa AKO sa AKO sa
vykonavaného vyrobcom s ohfadom na . . .
, R uvadza uvadza uvadza
2 |nemennost parametrov  suvisiacich Raz za rok
. " . v kontrolnom | v kontrolnom | v kontrolnom
s reakciou na ohen as ohfadom na lane lane lane
obmedzenie organického materialu P P P
al/alebo pridanie spomalovacov horenia
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

EAD 040083 (prevod ETAG 004)
EAD 330196-00-0604

EAD 040917 (prevod ETAG 017)
EOTA TR 001
EOTA TR 025

EOTA TR 034

EN 1015-10

EN 1015-11

EN 1015-12

EN 1015-18

EN 1015-19

EN 12002

EN 12004

EN 12090
EN 12371
EN 12372
EN 12617-4

EN 12664

EN 12667

EN 12808-4
EN 12939

EN 1308
EN 13161

EAD 040427-00-0404

Vonkajsie tepelnoizolaéné zloZené systémy s omietkou

Plastové kotvy pre ETICS

Obkladové supravy. Prefabrikované prvky na izolaciu vonkajSich stien
Stanovenie odolnosti panelov a panelovych zostav proti narazu

Stanovenie bodového stratového sucinitefa plastovych kotiev ku kotveniu vonkajSich
kontaktnych tepelnoizolaénych systémov

VSeobecny kontrolny zoznam BWR 3 pre EAD/ETA. Obsah a/alebo uvolfiovanie
nebezpecénych latok v stavebnych vyrobkoch"

Metddy skusania malt na murovanie. Cast 10: Stanovenie objemovej hmotnosti zatvrdnutej
malty

Metddy skagania malt na murovanie. Cast 11: Stanovenie pevnosti zatvrdnutej malty v tahu
pri ohybe a v tlaku

Metédy skuSania malt na murovanie. Cast 12: Stanovenie pridrznosti zatvrdnutych
spodnych a krycich omietkovych malt k podkladom

Metédy skusania malt na murovanie. Cast 18: Stanovenie koeficientu kapilarnej
nasiakavosti zatvrdnutej malty

Metédy sku$ania malt na murovanie. Cast 19: Stanovenie priepustnosti vodnej pary
stvrdnutymi podkladovymi a krycimi omietkovymi maltami

Malty a lepidla na obkladové prvky. Stanovenie prie€neho pretvorenia cementovych lepidiel
a 8karovacich hmot

Malty alepidlda na obkladové prvky. PoZiadavky, hodnotenie zhody, klasifikacia
a navrhovanie

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani Smykom
Skusky prirodného kameria. Stanovenie mrazuvzdornosti
Skusky prirodného kamena. Stanovenie pevnosti v ohybe pod sustredenym zatazenim

Vyrobky a systémy na ochranu a opravu betonovych konstrukcii. SkuSobné metody.
Cast 4: Stanovenie zmra8tovania a roztaznosti

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Suché a vihké
vyrobky so strednym a nizkym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom

Skarovacie hmoty na obkladové prvky. Stanovenie zmrastenia

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Hrubé vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom

Skarovacie hmoty na obkladové prvky. Stanovenie skizu

Skusky prirodného kameria. Stanovenie pevnosti v ohybe pri konstanthom momente
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EN 13238

EN 13496

EN 13501-1

EN 13823

EN 13888

EN 14411

EN 14617-1

EN 14617-2
EN 14617-5

EN 14617-11

EN 1469
EN 15286
EN 15824
EN 1603

EN 1604

EN 1745
EN 1934

EN 318
EN 480-8

EN 998-1
EN 1SO 10140-1

EN 1SO 10211

EN ISO 10456

EN ISO 10545-2

EN ISO 10545-3

EN ISO 10545-4

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oher. Postupy kondicionovania a vSeobecné
pravidla pre vyber podkladov

Tepelnoizolané vyrobky na pouzivanie v stavebnictve. Stanovenie mechanickych viastnosti
mrieZzok zo sklenych viaken

Klasifikicia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifikacia vyuzivajuca udaje zo skuSok reakcie na ohen

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Stavebné vyrobky okrem podlahovych krytin
vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo horiaceho predmetu

Skérovacie latky na obkladové prvky. Poziadavky, hodnotenie zhody, klasifikacia
a oznacovanie

Keramické obkladové prvky. Definicie, klasifikacia, vlastnosti, hodnotenie zhody
a oznacovanie

Konglomerovany kamef. Ski$obné metddy. Cast 1: Stanovenie objemovej hmotnosti
a nasiakavosti

Konglomerovany kamen. Skugobné metédy. Cast 2: Stanovenie pevnosti v ohybe

Konglomerovany kamen. Skugobné metddy. Cast 5: Stanovenie odolnosti proti zmrazovaniu
a rozmrazovaniu

Konglomerovany kamefi. Skusobné metody. Cast 11: Stanovenie sudinitela linearnej
teplotnej roztaznosti

Vyrobky z prirodného kamefia. Obkladové dosky. PoZiadavky
Konglomerovany kamen. Dosky a dlazdice na obklady stien (vnutorné a vonkajsie)
Technické poZiadavky na vonkajsie a vnutorné omietky na baze organickych spojiv

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stalosti v normalnych
laboratérnych podmienkach (23 °C/50 % relativna vihkost vzduchu)

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stalosti v ur€enych
teplotnych a vlhkostnych podmienkach

Murivo a vyrobky na murovanie. Metdda stanovenia tepelnoizolacnych vlastnosti

Tepelnotechnické vlastnosti budov. Ur€enie tepelného odporu metédou teplej komory
s pouzitim meradla tepelného toku. Murivo

Dosky na baze dreva. Zistovanie zmien rozmerov v zavislosti od zmien relativnej vlihkosti
Prisady do beténu, malt a zalievok. Skisobné metddy. Cast 8: Stanovenie obsahu ustalenej
susiny

Specifikacia malt na murivo. Cast 1: Malta na vnutorné a vonkajsie omietky

Akustika. Laboratérne meranie zvukovoizolaénych vlastnosti stavebnych konétrukcii. Cast
1: Aplikacné pravidla na Specifické vyrobky

Tepelné mosty v budovach pozemnych stavieb. Tepelné toky a povrchové teploty. Podrobné
vypocty
Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné vlastnosti. Tabulkové navrhové

(vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych hodnét
tepelnotechnickych veli€in

Keramické obkladové prvky. Cast 2: Stanovenie rozmerov a kvality povrchu

Keramické obkladové prvky. Cast 3: Stanovenie nasiakavosti vodou, zdanlivej pérovitosti,
zdanlivej hustoty a objemovej hmotnosti

Keramické obkladové prvky. Cast 4: Stanovenie pevnosti pri ohybe a medze pevnosti
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EN ISO 10545-8

Keramické obkladové prvky. Cast 8: Stanovenie linearnej teplotnej roztaznosti

EN ISO 10545-10 Keramické obkladové prvky. Cast 10: Stanovenie zmien rozmerov pod vplyvom vihkosti

EN ISO 10545-12 Keramické obkladové prvky. Cast 12: Stanovenie odolnosti proti vplyvu mrazu

EN I1SO 11348-1

EN 1SO 11348-2

EN I1SO 11348-3

EN ISO 1182

EN 1SO 11925-2

EN ISO 12572

EN ISO 13788

EN ISO 1716

EN ISO 6341

EN ISO 6946

EN ISO 717-1

Kvalita vody. Stanovenie inhibiéneho vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio fischeri
(Skuska luminiscenénych baktérii). Cast 1: Metdda pouzivajuca Cerstvo pripravené
baktérie’)

Kvalita vody. Stanovenie inhibiného vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio fischeri
(Skuska luminiscenénych baktérii). Cast 2: Metdda pouzivajica dehydratované baktérie"
Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnt emisiu Vibrio fischeri
(Skuska Iluminiscenénych baktérii). Cast 3: Metéda pouzZivajuca baktérie suSené
vymrazovanim®

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oherl. Skuska nehorfavosti

Skusky reakcie na ohen. Zapalitelnost stavebnych vyrobkov vystavenych priamemu
pbésobeniu plamefiového horenia. Cast 2: Skuska jednoplameriovym zdrojom

Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie vlastnosti pri
difuzii vodnej pary. Miskova metoda

Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych dielcov a kon&trukcii. Vnutorna povrchova teplota
na vylucenie kritickej povrchovej vihkosti a kondenzacie vnutri konstrukcie. Vypoctové
metddy

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohef. Stanovenie celkového spalného tepla

Kvalita vody. Stanovenie inhibicie pohyblivosti Daphnia magna Straus (Cladocera,
Crustacea). Skuska akutnej toxicity"

Stavebné prvky a konStrukcie. Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla. Vypoctova
metdda

Akustika. Hodnotenie zvukovoizolagnych vlastnosti budov a stavebnych konstrukcii. Cast
1: Vzduchova nepriezvucnost

CEN/TS 16637-2: 2014  Stavebné vyrobky. Posudzovanie uvolfiovania nebezpeénych latok. Cast 2:

DIN 66133
OECD 301

Horizontalna dynamicka povrchova vyluhovacia skiska®
Stanovenie rozdelenia objemu poérov a Specifického povrchu tuhych latok prenikanim ortuti

Pokyn OECD na skusanie chemikalii®

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali sa dokument v suvisiacich dokumentoch neuvadza, hoci v texte sa

spomina.
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Priloha A

Reakcia na ohen

A.1 VsSeobecne

A11 Zasady

Stanovenie reakcie na ohen ETICS s tepelnoizolaCnou maltou so suvislym alebo nespojitym vonkajSim
plastom sa zaklada na skusani ,najhorSieho pripadu® — najkritickejSieho usporiadania z hladiska reakcie na
oheri. Podla pravidiel opisanych dalej v texte klasifikacia ziskana na najkritickej8ej konfiguracii ETICS plati
pre vSetky konfiguracie, ktoré maju lepSie parametre z hladiska reakcie na oheri.

Pre prislusné Casti ETICS platia tieto zasady:

—  Kazda kombinacia odliSnych typov komponentov ETICS sa musi skusat osobitne, najma:
= V3&etky odliSné typy a materialy tepelnoizolaénej malty.
= VSetky odliSné materialy plasta (obkladové prvky a Skarovacie hmoty).

— Vramci skupiny komponentov (povrchové vrstvy, obkladovy prvok, Skarovacia hmota, zakladna vrstva,
vystuzna mrieZka, tepelnd izolacia a lepidla) sa musi skuSat komponent s najvy$8im organickym
obsahom® (ak existuju len rozdiely v mnozZstve organického obsahu, ale bez rozdielu samotného

organického komponentu) alebo najvys8ia hodnota PCS (podla EN ISO 1716) tohto organického
komponentu.

—  Okrem toho kazda vrstva vybrana na skuSanie podla predchadzajiceho bodu musi mat najmensie
mnozstvo spomalovacov horenia.

A.1.2 Fyzikalne vlastnosti ovplyviiujuce reakciu na ohen

- typ tepelnoizolaénej malty (zloZenie, hribka, objemova hmotnost);

- typ zakladnej vrstvy, vystuznej mriezky, povrchovej vrstvy, Skarovacej hmoty a lepidiel (zlozenie,
hriubka, plodna hmotnost);

- typ obkladového prvku (zloZenie, hrabka, objemova hmotnost);

- typ penetraénych vrstiev a dekoraénych vrstiev (zloZenie, hribka, ploSnd hmotnost);

- typ avlastnosti pripeviiovacich prostriedkov;

- organicky obsah spojiva a kazdej organickej prisady; toto sa da skontrolovat poskytnutim receptury
zakladnej vrstvy, povrchovej vrstvy, obkladového prvku, Skarovacej hmoty a lepidla, vykonanim
vhodnych identifikacnych skuSok alebo stanovenim hodnoty Ubytku Zeravenia alebo Cistej vyhrevnosti,

- typ a mnozstvo spomalovaca horenia.

POZNAMKA. — Poziarne zabrany su déleZité pre spravanie celého ETICS anemézu sa posudit na zaklade
skuSania SBIl. Vplyv sa da zistit len pri velkorozmerovej skuske. Preto zabrany nie su zahrnuté v pravidlach
montaze a pripevnenia na skusku SBI.

Aj ked sa vo zvysku tejto prilohy uplatiiuje "scenar najhorsieho pripadu” pri rozhodovani o tom, ¢o sa ma
skusat, sa pripusta, Ze ak vyrobca vyraba rad ETICS s odliSnymi celkovymi klasifikaciami, méze ich zoskupit
do niekolkych rozli€nych podskupin (napr. kazda podskupina zodpovedajuca odliSnej celkovej klasifikacii),
pricom "scenar najhorsieho pripadu” sa identifikuje pre kazdu podskupinu.

6 Vyrobca zodpoveda za udaje o organickom obsahu na jednotku plochy. Ak Gdaj nie je dostupny, musi sa skusat hodnota
PCS na rozhodnutie o ,najhorSom pripade®.
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Komponenty ETICS, ktoré vyzaduju samostatné posudenie (na rozdiel od skiSania ako sucasti celého ETICS),
ktoré sa klasifikovali ako A1 bez skuSania podla rozhodnutia 1996/603/ES v zneni zmien a doplneni, sa
nemusia skusat.

A.2 Skusanie podla EN ISO 1182
Tato skuSobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Touto metdédou je potrebné skudat len "vyznamné komponenty" ETICS. "Vyznamné komponenty" su
definované hrubkou (= 1 mm) a/alebo plosnou hmotnostou (= 1 kg/m?).

Ako "vyznamné komponenty" sa dalej rozumeju tepelnoizolatna malta, zakladna vrstva, vystuzna mriezka,
povrchové vrstvy, obkladovy prvok, Skarovacia hmota a lepidla.

Na tieto komponenty sa musia uplatnit zasady uvedené v A.1.

A.21 Tepelnoizolaéna malta

Predpoklada sa, Ze tepelnoizolacnu vrstvu ETICS s oCakavanou klasifikaciou A1 alebo A2 tvoria iba
tepelnoizolacné malty s triedou reakcie na ohen A1 alebo A2. Pri skuSani tepelnoizolacnej malty sa musia
uviest odkazy na prislusné vyrobkové normy alebo iné prislusné dokumenty.

Rozdiely objemovej hmotnosti, va¢Sie ako su pripustné odchylky £+10 %, sa musia zohladnit skdSanim
najnizSej a najvyssej objemovej hmotnosti.
A.2.2 Zakladna vrstva, povrchova vrstva, Skarovacia hmota a lepidlo

Reakcia na ohen zakladnej vrstvy, povrchovej vrstvy, Skarovacej hmoty a lepidla, na ktoré sa nevztahuje
rozhodnutie 96/603/ES v zneni zmien a doplneni, sa musi skusat s prihliadnutim na zasady uvedené v A.1.

Vysledky skuSok sa mézu pouzit priamo na v8etky varianty s rovnakou zakladnou vrstvou, povrchovou
vrstvou, 8karovacou hmotou a lepidlom s niz§im organickym obsahom. Ak predmet priameho pouZitia
vysledku obsahuje spomalovag horenia, musi byt rovnakého typu a jeho obsah musi byt aspon taky, aky sa
skusal.

Rozdiely objemovej hmotnosti, va&Sie ako su pripustné odchylky £+10 %, sa musia zohladnit skdSanim
najnizSej a najvyssej objemovej hmotnosti.
A.2.3 Penetraéné vrstvy a dekoracné vrstvy

Na tieto komponenty sa musia uplatnit zasady uvedené v A.1.

A.2.4 Obkladovy prvok

Predpoklada sa, Ze obkladové prvky ETICS s oCakavanou klasifikaciou A1 alebo A2, tvoria iba materialy
obkladovych prvkov s triedou reakcie na ohefi A1 alebo A2. Pri skiSani obkladového prvku sa musi uviest
odkaz na prislusné vyrobkové normy.

A.3 Skusanie podla EN ISO 1716 (hodnota PCS)
Tato skuSobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Touto metédou sa musia skudat vSetky komponenty ETICS okrem pripadov, ktoré sa klasifikuju ako A1
bez skusania.

Parametre podstatné pre tuto skuSobnu metédu su: zlozenie (pri vypocte hodnoty PCSs), objemova hmotnost’
alebo plo$na hmotnost a hrubka. Mechanické pripeviiovacie prostriedky a materialy prislusenstva, ktoré nie
su suvislé, ale nespoijité komponenty ETICS, sa pri skisani a vypocte PCSs nemusia brat do Gvahy.
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A.3.1 Tepelnoizolaéna malta

Pri skisani tepelnoizolacnej malty sa musi uviest odkaz na prislusné vyrobkové normy alebo iné suvisiace
dokumenty.

Nie je redlne vyZzadovat, aby sa v ramci klasifikdcie ETICS skuSala kazda tepelnoizolatna malta rovnakého
druhu materialu. Ak tepelnoizolaéné malty pochadzaju od rozli€nych vyrobcov a/alebo maju rozdielnu hrubku,
objemovi hmotnost a zloZenie ako tie, ktoré sa pouziju pri skiske, mdzu sa pouzit za predpokladu spinenia
poziadaviek tried A1 a A2. Musi sa dokazat, Zze ETICS spolu so skutoCne pouzitou tepelnoizolatnou maltou
stale spifia poZiadavky tykajuce sa hodnoty PCS celého vyrobku. Napriklad stadi uréit hodnotu PCS
tepelnoizolacnej malty a ak je tato hodnota nizSia, ako ma pdvodne skusSany vyrobok, potom je pripustné
pouzit’ alternativnu tepelnoizolaénu maltu namiesto tej, ktora sa pouzila v pévodnej skuske.

POZNAMKA. — Udaje tykajlice sa alternativnych tepelnoizolaénych malt rovnakého typu materialu ako pévodne
skusané sa m6zu hodnotit' v suvislosti s oznaéenim CE na zaklade dékazu poskytnutého dodavatelom.

A.3.2 Obkladovy prvok
Na skusanie obkladového prvku sa musi uviest odkaz na prislusné vyrobkové normy.

Nie je realne vyzadovat, aby sa v ramci klasifikacie ETICS skuSal kazdy obkladovy prvok z rovnakého
materialu. Ak obkladové prvky pochadzaju od rozli€nych vyrobcov a/alebo maju rozdielnu hrabku, objemovu
hmotnost a zloZenie ako tie, ktoré sa pouZziju pri skudke, mézu sa pouzit za predpokladu splnenia pozZiadaviek
triedy A1 a A2. Musi sa dokazat vypoc¢tom, ze ETICS spolu so skuto¢ne pouzitym obkladovym prvkom stale
spifa poziadavky tykajuce sa hodnoty PCS celého vyrobku. Napriklad stadi urgit hodnotu PCS keramického
obkladového prvku a ak je tato hodnota nizSia ako ma pdévodne skusany vyrobok, potom je pripustné pouzit
alternativny keramicky obkladovy prvok namiesto toho, ktory sa pouzil v pdvodnej skuske.

POZNAMKA. — Udaje tykajuice sa alternativnych obkladovych prvkov z rovnakého materialu ako pévodne ski$ané
sa mdzu hodnotit' v suvislosti s oznacenim CE na zaklade dékazu poskytnutého dodavatelom.
A.3.3 Zakladna vrstva, Skarovacia hmota a povrchova vrstva

VSeobecne plati, Ze pri vypo&te hodnoty PCSs na jednotku plochy (vztahujucej sa na povrch) sa musi zvazit
variant, ktory poskytuje najvy$siu hodnotu PCSs.

Skuska sa musi vykonat' v sulade so zasadami uvedenymi v A.1 vztahujdcimi sa na kazdy komponent.

Nie je potrebné skuSat’ zakladnu vrstvu alebo Skarovaciu hmotu s réznou zrnitostou, ak je organicky obsah
rovnaky alebo niz8i ako obsah skusaného komponentu.

Vysledky skuSok sa mdéZu priamo uplatnit na v8etky varianty s rovnakou zékladnou vrstvou a Skarovacou
hmotou, ale s niz§im organickym obsahom. Ak predmet priameho pouzitia vysledku obsahuje spomalovac
horenia, musi byt rovnakého typu a jeho obsah musi byt aspon taky, aky sa skusal.

A.3.4 Lepidlo

Musi sa skusat reakcia na ohen kazdého lepidla ETICS s inym zlozenim vyberom variantu s najvy$sim
organickym obsahom. Vysledky skuSok mozno priamo pouzit na vSetky varianty s rovhakym zloZenim, ale
s niz8im organickym obsahom. Ak sa ako lepidlo pouZije zdkladna vrstva, musia sa uplatnit pravidla podla
A.3.3.

A.3.5 Vystuz

Kazdy typ vystuZze sa musi sku8at podfa EN ISO 1716. Ak je vystuZz nahodne rozptylend v omietke (napr.
vlakna), musi sa skusat ako sucast omietky.
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A.4 Skusanie podla EN 13823 (skuska SBI)

Tato skuSobna metdda plati pre triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj pre A1).
Podmienky montaze a pripevnenia ETICS s obkladmi na skisku SBI sa uvadzaju v A.4.1.
Parametre dolezité pre tuto skusobnu metddu su:

- typ obkladového prvku (hrubka, rozmery, objemova hmotnost),

- typ povrchovej vrstvy, Skarovacej hmoty, zakladnej vrstvy a lepidiel (zlozenie, hribka a ploSna
hmotnost),

- typ tepelnoizola¢nej malty (hrubka a objemova hmotnost),

- typ vystuznej mriezky (zlozenie, hribka a ploSna hmotnost),

- mnozstvo organického obsahu kazdého komponentu,

- mnozstvo spomalovaca horenia kazdého komponentu, ak je obsiahnuty.

V zasade je ziaduce najst usporiadanie skuSobného telesa, ktoré poskytuje najhorSi pripad tykajuci sa
vysledkov skusSok reakcie na ohen. Pri skuSobnom postupe podla EN 13823 sa stanovuju hodnoty rychlosti
uvolfiovania tepla, celkového uvolfovania tepla, bo¢ného Sirenia plamena, rychlosti uvolfiovania dymu,
celkového uvolfiovania dymu a horiacich kvapd&ok. Z dévodu mozZnych uc€inkov tepelnoizolaénej malty sa
nasledujuce navrhy rozdeluju s ohfadom na osobitné sku8anie ETICS s tepelnoizolaénymi maltami tried A1
a A2 a skuSanie ETICS s tepelnoizolaénymi maltami tried B, C, D a E.

A.4.1 Podmienky montaze a pripevnenia na skusku SBI

Tymto skuSobnym postupom sa musi skusat' cely ETICS. ETICS sa pripevni na podklad, ktory predstavuje
ten, na ktory sa ETICS pripevni v kone€nom pouziti (s odkazom na EN 13238). Pripevnit sa musi zakladnym
lepidlom ur€enym na kone&né pouzitie. Pri pouziti zakladnych lepidiel je vysledok skusky platny aj pre
doplinkové mechanické pripevnenia.

Maximalna skuSatefna hrdbka skudobného telesa vratane normalizovaného podkladu podla EN 13238 je
200 mm. V praxi vSak celkova hribka mnohych ETICS méze byt vacsia ako 200 mm. V takych pripadoch sa
pri pouziti normalizovaného podkladu musi zmensit’ hribka tepelnoizolaénej malty, aby sa dosiahla maximalna
hrubka skuSobného telesa 200 mm. Vysledky ziskané na ETICS s hribkou 200 mm sa uznavaju pre vacsie
hrubky.

SkuSobné teleso pozostava z rohovej konstrukcie, ktora musi predstavovat konstrukciu v praxi. VSetky okraje
su pokryté plastom s vynimkou spodného okraja a hornej Casti skuSobného telesa. Podlaha skuSobného
vozika pod skisobnym telesom sa pokryje hlinikovou féliou (pozri obrazok A.1).

Odporuca sa pripravit skuSobné telesa v laboratériu a potom ich polozit na vozik (s féliou), alebo vyrobca
postavi stenu vo vyrobni a dopravi ju do laboratéria, kde sa polozi na vozik. Po priprave sa skuSobné telesa
musia kondicionovat podla EN 13238.

A.4.2 Tepelnoizolaéna malta

Na skusanie ETICS s tepelnoizolaénymi maltami s triedou reakcie na ohefi A1 alebo A2 sa musi na pripravu
skusobného telesa pouZit' tepelnoizolaénd malta s najva¢Sou hrubkou, najvy8Sou objemovou hmotnostou
(s pripustnou odchylkou +10 %) a najvy38im organickym obsahom (vzhladom na hmotnost v suchom stave).
Trieda reakcie na oheri A1 alebo A2 tepelnoizolanej malty sa musi preukazat samostatne’.

Ak je ETICS s tepelnoizolaénymi maltami s triedou reakcie na oheri B, C, D alebo E, v rdmci systému sa musi
skusat kazdy typ tepelnoizolacnej malty. Pre kazdy typ tepelnoizolacnej malty sa na pripravu skdSobného
telesa pouzije tepelnoizolacna malta s najvacsou hrubkou, najvy$Sou objemovou hmotnostou (s pripustnou
odchylkou £10 %). Trieda reakcie na ohen B, C, D alebo E tepelnoizolanej malty sa musi preukazat
samostatne’.

7 V niektorych ¢lenskych S$tatoch moézu existovat poZiadavky na preukazanie spravania vyrobkov vzhladom na
pokracujuce Zeravenie pri poziari. Mandaty na vyrobkové normy sa preto v su€asnosti reviduju. Méze sa vyZadovat
dalSie narodné posudenie napr. na zaklade narodnych postupov na preukazanie tohto spravania, kym nebude
k dispozicii europsky harmonizovany postup.
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Skusobné telesa sa musia skusat”

— na najvacsej hriubke tepelnoizolaénej malty, ak ma organicky obsah rovnajuci sa alebo mensi ako
15 % (vzhladom na hmotnost v suchom stave a pri kone€nom pouZziti) a

— na najvac8ej a najmenSej hrubke tepelnoizolanej malty, ak ma organicky obsah viac ako 15 %
(vzhladom na hmotnost v suchom stave a pri kone€nom pouZiti).

Okrem toho sa vrovnakom Case sa musia pripravit dalSie vzorky na stanovenie objemovej hmotnosti
tepelnoizolaénej malty (pozri 1.1.3), alebo sa odoberu zo skuSobnych telies po skuske. To posliZi na
porovnanie vlastnosti materialu s parametrami dosiahnutymi pri poZiari.

A.4.3 Suvisla omietka (povrchova vrstva, penetraéna vrstva a dekora¢na vrstva)

Pri skisani jednej konkrétnej omietkovej vrstvy reprezentujicej Skalu réznych vrstiev sa musia pouzit
nasledujuce pravidla na rozlienie zloZzenia schopného reprezentovat Skalu vrstiev:

— Zakladna vrstva, penetracna vrstva, povrchova vrstva, a dekoracna vrstva pouzité na pripravu
skusobného telesa sa musia uréit v sulade so zasadami Specifikovanymi v A.1 so zohladnenim
pripustnej kombinacie (kombinacii) povolenej vyrobcom.

— Ak maju zékladna vrstva a povrchova vrstva organicky obsah niZsi alebo rovnajuci sa 5 % (vzhfadom
na hmotnost' v suchom stave), na pripravu skiuSobného telesa je potrebné pouzit' len najmenSiu
hrabku.

— Ak maju zakladna vrstva a povrchova vrstva organicky obsah vy3si ako 5 %, na pripravu skiSobnych
telies sa musi pouzit najmensia aj najvacsia hrubka zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy.

Bez ohladu na organicky obsah na izolatnom materidli s triedou A1 alebo A2-s1, dO sa musi skusat len
najvacsia hrubka zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy.

Ak jedinym rozdielom vrstiev je ich hribka a je 0,5 mm alebo menSia, vrstvy sa mbézu povazovat za rovnaké.

A.4.4 Nespojity plast’ (obkladovy prvok, Skarovacia hmota a obkladové lepidlo)

Pri skisani jedného plasta (kombinacia medzi obkladovym prvkom, Skarovacou hmotou a obkladovym
lepidlom) reprezentujiceho $kalu rozlicnych plastov sa musia pouzit nasledujuce pravidla na rozliSenie
zloZenia schopného reprezentovat Skalu plastov:

— Obkladovy prvok, Skarovacia hmota a obkladové lepidlo so zohladnenim pripustnej kombinacie
(kombin&cii) povolenej vyrobcom sa musia ur€it v sulade so zasadami Specifikovanymi v A.1.1.

— SkuSobné teleso sa musi pripravit' s obkladovym prvkom, Skarovacou hmotou a obkladovym lepidlom
s najvy$Sim organickym obsahom alebo hodnotou PCSs na jednotku plochy.

— Ak maju obkladové prvky reakciu na oher ini ako A1 alebo A2, musia sa skusat’ obkladové prvky
s najmensou a najvacsou hrubkou/objemovou hmotnostou.
A.4.5 Zakladna vrstva nespojitych obkladov

Pri skisani jednej konkrétnej zakladnej vrstvy reprezentujucej skalu rozlicnych zakladnych vrstiev sa musia
pouzit nasledujuce pravidla na rozlienie zloZzenia schopného reprezentovat’ $kalu zakladnych vrstiev:

— Zakladna vrstva pouzitd na pripravu skuSobného telesa sa musi urCit v sulade so zasadami
Specifikovanymi v A.1 so zohladnenim pripustnej kombinacie (kombinacii) povolenej vyrobcom.

— Ak ma zakladna vrstva organicky obsah nizSi alebo rovnajici sa 5 % (vzhladom na hmotnost
v suchom stave), na pripravu skiSobného telesa je potrebné pouZit' len najmenSiu hrabku.

— Ak ma zakladna vrstva organicky obsah vy3si ako 5 %, na pripravu skudobnych telies sa musi pouZit
najmensia aj najvacsia hrubka zakladnej vrstvy.

Bez ohladu na organicky obsah na izolaénom materiali s triedou A1 alebo A2-s1, d0 sa musi skusat len
najvacsia hrubka zékladnej vrstvy.
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A.4.6 Vystuz

SkuSobné telesa sa musia pripravit' s vystuzou urenou na koneéné pouzitie. Ak sa zamysla pouzit rézne
vystuZe, na pripravu skuSobného telesa SBI sa pouZije vystuz s najvy3Sou hodnotou PCSs na jednotku plochy.
Na dlhom kridle skuSobnych telies SBI sa musi uvaZovat' zvisly spoj vystuze vo vzdialenosti 200 mm od
vnutorného rohu skuSobnych telies s presahom 100 mm dvoch vrstiev vystuze (to znamena, ze spoj zacina
vo vzdialenosti 150 mm a kon¢&i vo vzdialenosti 250 mm od vnutorného rohu). Vysledky skusok systému
s prekrytim vystuze 100 mm platia pre vSetky spoje s prekrytim 100 mm alebo viac.

A.4.7 Pouzitie vysledkov skusok

Vysledok skusky plati pre:

—  tepelnoizolaéné malty:

rovnakého druhu,
s niz8ou objemovou hmotnostou,

s mensou hrubkou alebo v rozmedzi hrubok hodnotenych skuskami za predpokladu, ze sa pre
rozmedzie pouzije najhorsi vysledok z dvoch okrajovych skuSanych hrubok,

s rovnakym alebo niz§im organickym obsahom,

—  nespojity plast:

rovnakého materialu obkladového prvku, Skarovacej hmoty a obkladového lepidla,

v rozsahu hrubok obkladového prvku medzi najmenSou a najvacsou hrabkou/objemovou hmotnostou
pre obkladové prvky s triedou reakcie na ohen inou ako je A1 alebo A2,

s komponentmi s rovhakym alebo niZSim organickym obsahom,
s komponentmi s rovnakou alebo nizSou hodnotou PCSs na jednotku plochy,

s komponentmi s rovnakym alebo vy$8im obsahom spomalovacov horenia rovnakého typu,

—  zAakladné vrstvy a povrchové vrstvy:

s rovnakym alebo niz8im organickym obsahom,
s rovnakym alebo vys$sim obsahom spomalovacov horenia rovnakého typu,
s rovnakou alebo va¢Sou hrubkou, ak je organicky obsah rovnaky alebo niz8i ako 5 %,

s hrubkou v rozmedzi hrubok hodnotenych skuskami, ak je organicky obsah vy38i ako 5 % za
predpokladu, Zze sa pre rozmedzie pouzije najhorsi vysledok z dvoch okrajovych skisanych hrabok.

penetracné vrstvy:

s rovnakym alebo niz§im organickym obsahom,

s rovnakym alebo vy38im obsahom spomalovacov horenia rovnakého typu,

dekoracné vrstvy:

s rovnakym alebo niz§im organickym obsahom,

s rovnakym alebo vy$sim obsahom spomalovacov horenia rovnakého typu,

vystuze:

s rovnakou alebo nizSou hodnotou PCSs na jednotku plochy.
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495 mm

1000 mm

My

max. 200 mm

|

\ ETICS

podklad

1500 mm

Obrazok A.1 — Priklad zostavenia skusSobného telesa ETICS na skusku SBI podla EN 13823

POZNAMKA. — Z dévodu rozsireného podkladu malého kridla ski$obného telesa toto navrhované usporiadanie
skusobného telesa nie je v sulade s normou, ale predpoklada sa, Ze lepSie reprezentuje konecné pouZitie.
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A.5 Skusanie podla EN ISO 11925-2
Tato skuSobna metdda plati pre triedy B, C, D a E.

V tomto skuSobnom postupe sa ETICS skuSa bez podkladu. Maximalna hrubka skiuSobného telesa je 60 mm.
V pripadoch, ked je hrubka ETICS vacsia ako 60 mm, na ucely skuSania sa méze hrubka tepelnoizolacnej
malty zmenSit. Vysledky skuSok telies 60 mm su pouZitelné pre vacsie hrubky.
Parametre dolezité pre tuto skusobnu metddu su:

- typ obkladového prvku (hrubka, rozmery, objemova hmotnost);

- typ povrchovej vrstvy, zakladnej vrstvy, Skarovacej hmoty alepidla (zloZenie, hrubka a plosna
hmotnost);

- typ tepelnoizolaénej malty (hribka a objemova hmotnost);
- typ vystuznej mriezky (zloZenie, hrubka a ploSna hmotnost);
- mnozstvo organického obsahu kazdého komponentu;
- mnozstvo spomalovaga horenia kazdého komponentu, ak je obsiahnuty.
SkuSobné telesa sa pripravia tak, aby okraje neboli pokryté plastom (odrezané okraje). Pri skiSkach posobi

plamen na povrch prednej strany a pripadne na okraj skuSobného telesa oto€eného o 90° podfa pravidiel
EN ISO 11925-2.

A.5.1 Tepelnoizolaéna malta

Musi sa pouzit tepelnoizolana malta typicka (typ, klasifikacia reakcie na oheri a objemova hmotnost) na ucely
kone¢ného pouzitia. ETICS sa musi hodnotit' s tepelnoizolatnou maltou s najvaéSou moznou hrubkou
a najvysSou a najnizSou moznou objemovou hmotnostou.

Vysledky skusok ETICS s tepelnoizolaénymi maltami klasifikovanymi do triedy E platia len pre tepelnoizolaéné
malty pouzité v skuske. Vyrobca ma moznost’ pouzivat tepelnoizolaéné malty od réznych vyrobcov, ak sa
vykonaju dalSie doplinkové skusky a splnia sa podmienky, alebo vyrobca poskytne potrebné dbkazy.

A.5.2 PIlast (suavisly alebo nespojity)

Na skusanie jedného konkrétneho plasta, ktory predstavuje Skalu rozliénych plastov, platia pravidla uvedené
vA4.4.

A.5.3 Zakladna vrstva nespojitého plasta

Na skuSanie jednej konkrétnej zakladnej vrstvy, ktora predstavuje Skalu rozliénych zakladnych vrstiev, platia
pravidla uvedené v A.4.5.

A.5.4 Vystuz

SkuSobné teleso sa musi pripravit' s vystuzou ur€enou na kone¢né pouzitie. Ak sa maju pouzit rézne vystuze,
musi sa skuSat vystuz s najvy$3ou hodnotou PCSs na jednotku plochy.

A.5.5 Pouzitie vysledkov skisok

Vysledok skusky sa vztahuje na usporiadania kone€ného pouzitia s rovhakym druhom tepelnoizolacnej malty,
aka sa pouzila pri skuskach, s hriubkami a objemovymi hmotnostami, ako sa opisuje v A.5.1 a s rovnakym
alebo niZ8im organickym obsahom.

Vysledky skusok s tepelnoizolaénymi maltami klasifikovanymi do triedy E platia pre ETICS s tepelnoizolaénymi
maltami pouzitymi pri skiske alebo pre ETICS s akymikolvek tepelnoizolaCnymi maltami klasifikovanymi do
triedy E, ak sa poskytol dékaz o skudke podla A.5.1.

Na priame pouZitie vysledkov skusok tykajucich sa plasta, zakladnej vrstvy, vystuzZe a lepidiel sa musia uplatnit
rovnaké pravidla, aké sa uvadzaju v A.4.7.
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Priloha B

Skuska nasiakavosti vody vzlinanim

B.1 Priprava skusobného telesa
Skuska sa musi vykonat' najmenej na troch skusobnych telesach.

SkuSobné telesa musia mat povrchoviu plochu najmenej 200 mm x 200 mm a musia sa umiestnit podla
pokynov vyrobcu.

V protokole o skuSke sa maju zaznamenat tieto hladiska:

hrubka kazdej vrstvy skudobného telesa;
- hrabka spojov;

- hmotnost celého skuSobného telesa;

suhrn pokynov vyrobcu pouzitych na umiestnenie skiSobného telesa;

technické udaje o komponentoch uvazovanych v skuSobnych telesach.
Ako sa uvadza v 2.2.3, skuSky sa musia vykonat pre:
— cely ETICS vratane plasta (povrchova vrstva alebo obkladovy prvok, Skarovacia hmota a obkladové
lepidlo) a tiez;
— ETICS bez plasta (vystuzena zakladna vrstva ako vonkaj$ia vrstva).
Okraje skuSobnych telies (vratane tepelnoizolaénej malty) sa maju utesnit proti vode, aby sa zabezpecilo, ze

pri naslednom skuSani bude nasiakavosti vody vystavena len predna strana ETICS (s plastom alebo bez
neho).

Okrem toho sa vrovnakom &ase musia pripravit dalSie vzorky na stanovenie objemovej hmotnosti
tepelnoizolaénej malty (pozri 1.1.3), alebo sa odoberu zo skuSobnych telies po skuske. To posliuZi na
porovnanie vlastnosti materialu s dosiahnutymi parametrami.

Najma v pripade skuSobnych telies s nespojitym plastom (obkladovy prvok, Skarovacia hmota a obkladové
lepidlo) sa plast musi pripravit so zohladnenim tychto kritérii:

— ak je minimalna plocha povrchu obkladového prvku ETICS rovnaka alebo vacsia ako plocha povrchu
skusobného telesa (napr. 200 mm x 200 mm), plast sa musi pripravit' s usporiadanim spojov, ako je
znazornené na obrazku B.1 s maximalnou hrdbkou spojov medzi obkladovymi prvkami;

— ak je minimalna plocha povrchu obkladového prvku ETICS menSia ako plocha povrchu skuSobného
telesa (napr. 200 mm x 200 mm), plast sa musi pripravit s maximalnou plochou spojov na ploche
povrchu skisobného telesa.

Vynimka z neskuSania tychto usporiadani spojov sa pripusta za predpokladu, Ze sa poskytne technicka
argumentacia.
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Obrazok B.1 — Usporiadanie spojov plasta ETICS, ak je plocha povrchu obkladového prvku rovnaka
alebo vacsia ako plocha povrchu skiusobného telesa

B.2 Kondicionovanie skusobnych telies
Pripravené skusobné telesa sa kondicionuju 7 dni pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % £5 %.
Potom sa musia podrobit’ 3 cyklom, ktoré tvoria tieto fazy:

— 1. féza: 24 h &iastocné ponorenie do vodného kupela (voda z vodovodu) pri 23 °C 2 °C.

Skugobné telesa sa ponoria smerom nadol do hibky 2 mm az 10 mm, hibka ponorenia zavisi od
drsnosti povrchu. Na dosiahnutie Uplného namocenia drsnych povrchov sa skusSobné telesa pri
ponarani do vody musia naklonit. Hibka ponorenia vo vodnej nadrzi sa méze regulovat pomocou
vySkovo nastavitelnej latky.

— 2.faza: 24 h suSenie pri 50 °C 15 °C.

Ak su potrebné preruSenia, napr. vikendy alebo sviatky, skuSobné telesa sa po suseni pri 50 °C 15 °C
ulozia pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % 15 %.

Po cykloch sa skuSobné telesa ulozia aspon na 24 h pri 23 °C £2 °C a relativnej vlihkosti 50 % £5 %.

B.3 Skusobny postup
Na zaciatku skusky vzlinavosti sa skuSobné telesa znova ponoria do vodného kupela, ako sa opisuje vysSie.

SkuSobné telesa sa odvazia po 3 minutovom ponoreni do kupela (porovnavacia hmotnost) a potom po 1 h
a po 24 h. Pred druhym a nasledujucim vazenim sa vihkou hubkou odstrani voda, ktora prifnula k povrchu
skudobného telesa.

POZNAMKA. — Ak sa ETICS zabudovava na zéklad, a je preto vystaveny priamemu kontaktu so zemou a riziku
narastu vihkosti, TAB mo0ze potrebovat vyvinut dodatocné posudenie odsuhlasené vhodnym spdsobom v ramci
EOTA.

B.4 Vysledky skusky

Nasiakavost vody na 1 m? po 1 h a po 24 h sa stanovi vypoétom ako stredna hodnota z troch skisobnych
telies.

EAD 040427-00-0404 Strana 34 z 60



Priloha C

Priepustnost’ vodnej pary

C.1 VsSeobecne
Vstupnymi udajmi vypoctu su parametre priepustnosti vodnej pary komponentov ETICS.

Difuzny odpor komponentov ETICS (tepelnoizolacna malta, vystuzena zakladna vrstva, povrchova vrstva,
obkladové lepidlo, obkladovy prvok a Skarovacia hmota) sa maju ziskat z prisluSnych hEN alebo EAD.

Ak hEN alebo EAD neposkytuje metdédu posudzovania, alebo ak neexistuje Ziadna prislu§na hEN alebo EAD
pouzitelné na komponent ETICS, priepustnost vodnej pary tohto komponentu sa musi skuSat podla
EN ISO 12572, ak nie su dostupné Ziadne tabulkové hodnoty podla EN ISO 10456, EN 12524 alebo EN 1745.
Priepustnost’ vodnej pary zakladnej vrstvy sa musi uviest spolu s vystuzou.

Tieto udaje sa vyjadria jednym z nasledujucich vyrazov:
— faktor difuzneho odporu vodnej pary u;
— ekvivalentna difuzna hrubka vzduchovej vrstvy Sq¢ (m);
— difuzny odpor Z (m?-s-Pa/kg);
— difuzna priepustnost vodnej pary W (kg/m?2-h-Pa)).
Suvisiace rovnice su:
Z=1/W. Z = (dx )/ &s; Z = Sl 5%; U = 3al3; Sd = uxd = &xZ;
kde
d je hradbka vrstvy (m)

Oa sucinitel’ difuzie vodnej pary vzduchom (kg/(m-h-Pa)); pozri str. 15 EN ISO 12572 alebo odsek 6.2
EN ISO 13788. Ako porovnavacia hodnota sa mdze pouzit’ da = 2,0-1071° kg/(m-s-Pa).

1) sucinitel difuzie vodnej pary (kg/(m-h-Pa)).

C.2 \Vypocet
Difuzny odpor Z ETICS sa vypocita su¢tom difiznych odporov réznych vrstiev:
= pre suvisly plast (povrchova vrstva):

ZeTics = Zplast + Zzakladna vrstva + Zizolacia

= pre nespojity plast (obkladovy prvok, Skarovacia hmota a obkladové lepidlo):

ZeTics = Zplast + Zobkiadoveé lepidio + Zzakladna vrstva + Zizolacia

KedZe povrchova vrstva sa sklada z obkladového prvku s vyS8karovanymi spojmi, v pripade potreby sa difuzny
odpor Zpiast vypoc€ita suctom percentualnych podielov pléch oboch komponentov.

Zpiast = Zobkladovy prvok X Pobkiadovy prvok + Zskarovacia hmota X Pspoj

kde

Pobkiadovy prvok  j€  percentualny podiel plochy obkladového prvku (%)

Pspoj percentualny podiel plochy spojov (%)
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Priloha D

Postupy zrychleného starnutia
Tato priloha zavadza dva typy skusok zrychleného starnutia, ktorymi su:
1. Skuska tepelno-vlihkostného spravania (pozri odsek D.1), ktora zahfia:
- cykly zohrievania/dazda
- cykly zohrievania/ochladzovania
2. Skuska spravania pri zmrazovani a rozmrazovani (pozri odsek D.2).

Alternativne, ak to vyrobca pozaduje, méze sa vykonat skuska tepelno-vihkostnych cyklov v kombinacii
s cyklami zmrazovania a rozmrazovania podla odseku D.3.

Principom je urcit’ ucinky postupov zrychleného starnutia na ETICS.

Po postupoch zrychleného starnutia sa na skiSobnych telesach odobratych zo vzoriek musia vykonat skusky
pridrznosti (pozri 2.2.8).

Pociatocné skuSobné telesa (bez postupov zrychleného starnutia) sa musia pripravit v rovhakom ¢ase ako
tieto skuSobné telesa.

D.1 Skuska tepelno-vilhkostného spravania

D.1.1 Zasady suvisiace s pripravou skusobného telesa

ETICS sa musi zabudovat v sulade s pokynmi vyrobcu na dostatocne stabilizovany (min. 28 dni) murovany
alebo beténovy podklad.

Skudobna stena musi mat jeden alebo dva otvory (v zavislosti od poctu konfiguracii vonkajSieho plasta, ktoré
sa maju skusat) umiestnené tak, ako je znazornené na obrazkoch D.1. Rozmery povrchu skusSobnej steny
vystavenej poveternostnym vplyvom musia byt

— Sirka: 22,50 m (pre jeden otvor) alebo = 3,00 m (pre dva otvory),
— vyska=2,00 m.

Otvory sa musia umiestnit v hornej €asti skuSobnej steny vo vzdialenosti 2 0,40 m od okrajov (najlepSie
umiestnenie podla obrazkov D.1 pre jeden a pre dva otvory). Otvory musia mat Sirku a vySku 0,5 m £0,1 m.

O konfiguracii skuSobného telesa sa musi rozhodnut podla tychto pravidiel:

— Musi sa skusat aspon najhorSi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody komponentov ETICS,
maximalna plocha spojov medzi obkladovymi prvkami, minimalna sudrznost a prilnavost
komponentov ETICS, minimalna hrubka komponentov ETICS atd'.) alebo reprezentativnejsi pripad
ETICS.

— VSeobecne plati, Ze na celé skuSobné teleso sa musi pouzit iba jedna tepelnoizola¢na malta a iba
jedna vystuzena zakladna vrstva.

— Na kazdy otvor v skudobnej stene (zvislé deliace plochy) sa nanesu nanajvy$ dva vonkajsie plaste
(rozdielny typ povrchovych vrstiev alebo rozdielny typ obkladovych prvkov, Skarovacej hmoty
a obkladového lepidla). Maximalne dve usporiadania v pripade jedného otvoru (obrazok D.1a)
a maximalne Styri usporiadania v pripade dvoch otvorov (obrdzok D.1b).

— Ak sa nana$aju rozdielne vonkajSie plaste, dolna Cast skusobnej steny (A = 1/3 celkovej vysky)
pozostava zo samotnej vystuZzenej zakladnej vrstvy (bez akéhokolvek plasta).
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VSetky vonkajSie plaste, ktoré sa neskuSali na skuSobnom telese, sa musia posudit pomocou malych
skusobnych telies = 0,4 m2, pricom sa pouziju rovnaké tepelno-vihkostné cykly a nasledné skusky pridrznosti
podla 2.2.8.

ETICS sa ma naniest aj na bo€né plochy s jednotnou maximalnou hrubkou tepelnoizolaénej malty 20 mm.
V pripade potreby sa pouZiju Specialne metddy vystuzenia rohov.

Montaz okenného parapetu a dalSich pomocnych materialov je v zodpovednosti vyrobcu.

Skuska sa musi vykonat bez doplnkovych mechanickych pripeviiovacich prostriedkov.

Tepelnoizolatna malta vyzadujuca ustalenie (predpisané oneskorenie medzi vyrobou a predajom) nesmie byt
starSia ako 15 dni po minimalnom stanovenom obdobi.
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Obrazok D.1a - Priklad skiiSobného telesa na skusku tepelno-vlhkostného spravania s jednym
otvorom (rozmery v m)
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Obrazok D.1b — Priklad skusobného telesa na skusku tepelno-vihkostného spravania s dvomi
otvormi (rozmery v m)
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D.1.2 Priprava skusobného telesa

SkuSobné teleso musi pripravit vyrobca a musi byt pod dohladom laboratéria zodpovedného za skusku, pokial
ide o:

— overenie, Ze tepelnoizolatna malta vyZadujuca ustalenie (predpisané odloZenie medzi vyrobou
a predajom) nie je starSia ako 15 dni po uplynuti minimalnej uréenej doby,

— kontrola dodrziavania predpisov vyrobcu: vSetky fazy musia byt v sulade s technickou dokumentaciou
vyrobcu,

— zaznamenanie vSetkych faz zabudovania:
L] datum a ¢€as jednotlivych faz,

= teplota a relativna vihkost po€as zabudovania (kazdy deri — aspofi na zaciatku),
=  nazov a vyrobna davka komponentov,
= obrazok opisujuci skuSobné teleso (miesto pripevneni a spojov medzi obkladovymi prvkami, ...),

= spbsob pripravy tepelnoizolaénej malty, zakladnej vrstvy, povrchovej vrstvy, Skarovacej hmoty
a lepidla (nastroj, % mieSania, mozny Cas prestavky pred nanesenim, ...), ako aj spbsob ich
nanesenia (ru¢ny nastroj, stroje, poCet vrstiev, ...),

=  mnozstva a/alebo hrubka tepelnoizolacnej malty, zakladnej vrstvy, povrchovej vrstvy, Skarovacej
hmoty a lepidla nanesenych na meter Stvorcovy,

= doba suSenia medzi jednotlivymi vrstvami,
=  pouzitie a umiestnenie prisluSenstva,
= v8etky dalSie dblezZité udaje.
Musia sa zaznamenat pouzité mnozstva a/alebo hrubky, ako aj identifikacia komponentov povrchovej vrstvy.

Okrem toho sa vrovnakom &ase musia pripravit dalSie vzorky na stanovenie objemovej hmotnosti
tepelnoizolacnej malty (pozri 1.1.3), alebo sa odobert zo skuSobnych telies po skuske. To poslizi na
porovnanie vlastnosti materialu s dosiahnutymi parametrami.

D.1.3 Kondicionovanie skusobného telesa

Kazda vrstva sa musi vytvrdzovat vnutri po dobu ur€enu vyrobcom (ak nie su uvedené ziadne udaje, celé
skuSobné teleso sa musi vytvrdzovat 28 dni). PoCas vytvrdzovania musi byt teplota okolia 20 °C +10 °C.

intervaloch sa musia vykonavat zaznamy.

Aby vrstvy prili§ rychlo nevysychali, méZe vyrobca pozadovat zvlh€ovanie vrstiev raz za tyzden priblizne
5 minatovym postrekom. Toto vihéenie ma zacat podla predpisov vyrobcu.

Pocas vytvrdzovania sa zaznamenavaju v8etky pretvorenia vrstiev, t.j. vydivanie, praskanie.

D.1.4 Tepelno-vihkostné cykly
SkuSobny pristroj sa umiestni oproti prednej strane supravy, 0,10 m az 0,30 m od okrajov.

PoCas cyklov sa na povrchu skuSobného telesa meraju urCené teploty. Regulacia sa musi dosiahnut
nastavenim teploty vzduchu.
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Cykly zohrievania a dazda:

SkuSobné teleso sa vystavi sérii 80 cyklov zahffiajucich nasledujuce fazy:

1. Zohrievanie na 70 °C (vzostup pocas 1 h) a udrziavanie pri teplote 70°C +5 °C a relativnej vlhkosti 10 %
az 30 % pocas 2 h (celkovo 3 hodiny).

2. Postrekovanie pocas 1 h, teplota vody 15°C £5 °C, mnoZstvo vody 1,5 I/(m2 min) £0,5 I/(m? min).

3. Pdsobenie 2 h (odvodriovanie) pri teplote 20°C 5 °C.

Cykly zohrievania a ochladzovania:

Po najmenej 48 h nasledného kondicionovania pri teplote 20 °C £10 °C a minimalnej relativnej vihkosti 50 %
sa to isté skuSobné teleso na 24 h vystavi 5 cyklom zohrievania a chladenia, ktoré zahffiaju nasledujuce fazy:

1. Vystavenie teplote 50 °C +5 °C (vzostup po€as 1 h) a maximalne 30 % relativnej vihkosti po€as 7 h
(celkovo 8 h).

2. Vystavenie teplote -20 °C +5 °C (pokles 2 h) pocas 14 h (celkom 16 h).

D.1.5 Postrehy poéas skusky

V usekoch kazdych Styroch cyklov po€as cyklov zohrievania a dazda a pri kazdom cykle poc€as cyklov
zohrievania a ochladzovania sa zaznamenavaju postrehy tykajuce sa zmien vlastnosti alebo parametrov
(vyduvanie, oddelovanie, praskanie, strata prifnavosti, tvorba trhlin atd. ...) celého ETICS a asti skuSobného
telesa pozostavajucej iba z vystuZenej zakladnej vrstvy takto:

— musi sa preskumat povrchova Uprava (zakladna vrstva alebo plast) ETICS, aby sa zistilo, &i doSlo
k nejakym trhlinam; rozmery a poloha vSetkych trhlin sa musia odmerat a zaznamenat,

— maju sa skontrolovat vSetky vydutia alebo odlupnutia povrchu a miesto a rozsah sa maju znovu
zaznamenat,

— maju sa skontrolovat pripadné poskodenia/degradacia parapetov a profilov spolu s akymkolvek
praskanim povrchu. Znova sa ma zaznamenat miesto a rozsah.

Po dokonceni skuSky sa vykona preskumanie zahffiajuce odstranenie Casti obsahujucich trhliny na
pozorovanie akéhokolvek prieniku vody do ETICS.

D.1.6 Po cykloch

Po cykloch sa musia vykonat skisky pridrznosti (pozri 2.2.8) na vzorkach odobratych zo skuSobnych telies.

Tieto skuSky sa musia vykonat najmenej po 7 dfioch suSenia.

D.1.7 Protokol o skuske
V protokole o skuske sa musia podrobne uviest:
— postrehy zaznamenané pocas skusky (pozri D.1.5).

— snimky podrobnosti o poSkodeniach, ku ktorym doSlo na kazdom skuSobnom telese po cykloch
a v pripade potreby po kazdej vizualnej prehliadke.
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D.2 Skuska spravania po zmrazovani a rozmrazovani

Skuska zmrazovanim a rozmrazovanim sa musi vykonat' po rozbore skusky vzlinavosti (pozri 2.2.3), t.j. musi
sa vykonat's vynimkou pripadu, ked nasiakavost vody celého ETICS (s plastom) po 24 h stanovena pre kazdy
typ plasta a ETICS bez plasta (vystuzena zakladna vrstva) je mensia ako 0,5 kg/m?2.

D.2.1 Priprava skusSobného telesa

Skuska sa musi vykonat aspofi na troch skiSobnych telesach 500 mm x 500 mm.

Tieto skusSobné telesa sa pripravia podla pokynov vyrobcu na murovanom alebo beténovom podklade a potom
sa ulozia aspori na 28 dni pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 %.

Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (napr. maximalna nasiakavost vody komponentov ETICS, maximalna
plocha spojov medzi obkladovymi prvkami, minimalna sudrznost a prifnavost komponentov ETICS, minimalna
hrubka komponentov ETICS atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

Musia sa zaznamenat pouzité mnozstva a/alebo hrubky, ako aj identifikacia komponentov plasta.

Okraje skuSobnych telies (vratane tepelnoizolacnej malty) sa maju utesnit proti vode, aby sa zabezpecilo, ze
pri naslednom skuSani bude nasiakavosti vody vystavena len predna strana ETICS (s plastom alebo bez
neho)."

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V origindli je veta nelplna, kongi slovami ,pri naslednom skusani, bez
dokoncenia, ktoré je v slovenskom preklade, nedava zmysel.

Okrem toho sa vrovnakom &ase musia pripravit dalSie vzorky na stanovenie objemovej hmotnosti
tepelnoizolacnej malty (pozri 1.1.3), alebo sa odoberi zo skuSobnych telies po skuske. To poslizi na
porovnanie vlastnosti materialu s dosiahnutymi parametrami.

D.2.2 Cykly zmrazovania a rozmrazovania

SkuSobné telesa sa podrobia sérii 30 cyklov tvoriacich:

1. Vystavenie vode na 8 h pri pociato¢nej teplote 23°C +4 °C ponorenim skuSobnych telies plastom nadol
do vodného kupela metédou opisanou v 2.2.3.

2. Zmrazovanie do -20 °C %2 °C (pokles v priebehu 2 h) pocas 14 h (celkovo 16 h).

KedZze sa so skiSobnymi telesami zaobchadza ru¢ne a po€as vikendov alebo sviatkov sa skuSka prerusi,
skusobné telesa sa musia medzi cyklami vzdy udrziavat pri teplote -20 °C 2 °C.

POZNAMKA. — Uréené teploty sa meraju na povrchu ski$obnych telies. Teplota sa reguluje upravenym
vzduchom.

D.2.3 Postrehy

Na konci skusky sa zaznamenaju postrehy podla D.1.5 tykajlce sa zmeny vlastnosti povrchu alebo spravania
celého ETICS.

Musi sa uviest tiez kazdé pretvorenie na okrajoch skusobnych telies.

D.2.4 Po cykloch

Po cykloch zmrazovania a rozmrazovania sa musi vykonat skuska pridrznosti (pozri 2.2.8) na kazdom
skusobnom telese podrobenom cyklom zmrazovania a rozmrazovania.

Tieto skuSky sa musia vykonat po najmenej 7 dfioch su$enia.

D.2.5 Protokol o skuske
Pozri D.1.7.
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D.3 Alternativha skuska s kombinaciou tepelno-vlhkostnych cyklov a cyklov
Zmrazovania a rozmrazovania

D.3.1 Zasady suvisiace s pripravou skisobnych telies
Pozri D.1.1.

D.3.2 Priprava skusSobného telesa
Pozri D.1.2.

D.3.3 Kondicionovanie skiSobného telesa
Pozri D.1.3.

D.3.4 Tepelno-vihkostné cykly

SkuSobny pristroj sa umiestni oproti prednej strane skiSobného telesa, 0,10 m az 0,30 m od okrajov.

Na povrchu skuSobného telesa sa polas cyklov meraju uréené teploty. Regulacia sa musi dosiahnut
nastavenim teploty vzduchu.

Cykly zohrievania a dazda:

SkuSobné teleso sa vystavi sérii 80 cyklov (kazdy cyklus 6 h), ktoré zahffiaju nasledujuce fazy:

1. Zohrievanie na 70 °C (vzostup pocas 1 h) a udrziavanie pri teplote 70°C +5 °C a relativnej vlhkosti 10 %
az 30 % pocas 2 h (celkovo 3 hodiny).

2. Postrekovanie pocas 1 h, teplota vody 15°C +5 °C, mnozstvo vody 1,5 I/(m? min) £0,5 I/(m2 min).

3. Pdsobenie 2 h (odvodriovanie) pri teplote 20°C 5 °C.

Cykly zohrievania a ochladzovania:

Po najmenej 48 h nasledného kondicionovania pri teplote 20 °C +10 °C a minimalnej relativnej vlhkosti 50 %
sa to isté skuSobné teleso na 24 h vystavi 5 cyklom zohrievania a chladenia, ktoré zahffaju nasledujuce fazy:

1. Vystavenie teplote 50 °C +5 °C (vzostup po€as 1 h) a maximalne 30 % relativnej vihkosti po€as 7 h
(celkovo 8 h).

2. Vystavenie teplote -20 °C +5 °C (pokles 2 h) po¢as 14 h (celkom 16 h).

Cykly zmrazovania a rozmrazovania:

Po naslednom kondicionovani najmenej 48 h pri teplote 20 °C £10 °C a minimalnej relativnej vihkosti 50 % sa
to isté skusobné teleso na 24 h vystavi:

— Kondicionovaniu skuSobného telesa postrekovanim pocas 8 h, teplota vody 15 °C 5 °C, mnozstvo vody
1,5 I/(m? min) 20,5 I/(m2 min).

— 30 cyklom zmrazovania a rozmrazovania pocas 8 h, cykly maju tieto fazy:

1. Zmrazovanie povrchu skiSobného telesa najmenej 2 h do -20 °C +5°C a 4 h udrziavanie stavu
(celkovo 6 h).

2. Rozmrazovanie skusobného telesa 1 h pri teplote 20 °C £50 °C.
3. Postrekovanie 8 h, teplota vody 15°C 5 °C, mnozstvo vody 1,5 I/(m? min) 0,5 I/(m? min).

Po 30 cykloch sa skudobné teleso aklimatizuje na teplotu okolia 20 °C +10 °C.
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D.3.5 Postrehy pocas skusok

V usekoch kazdych Styroch cyklov po€as cyklov zohrievania a dazda a pri kazdom cykle pocas cyklov
zohrievania a ochladzovania sa zaznamenavaju postrehy tykajuce sa zmien vlastnosti alebo parametrov
(vyduvanie, oddelovanie, praskanie, strata prifnavosti, tvorba trhlin atd. ...) celého ETICS a &asti skuSobného
telesa pozostavajlcej iba z vystuzenej zakladnej vrstvy takto:

— musi sa preskimat povrchova Uprava (zakladna vrstva alebo plast) ETICS, aby sa zistilo, i doSlo
k nejakym trhlinam; rozmery a poloha vSetkych trhlin sa musia odmerat a zaznamenat,

— maju sa skontrolovat vSetky vydutia alebo odlupnutia povrchu a miesto a rozsah sa maju znovu
zaznamenat,

— maju sa skontrolovat pripadné poskodenia/degradacia parapetov a profilov spolu s akymkolvek
praskanim povrchu. Znova sa ma zaznamenat miesto a rozsah.

Po dokonceni skuSky sa vykona preskumanie zahffiajuce odstranenie Casti obsahujucich trhliny na
pozorovanie akéhokolvek prieniku vody do ETICS.

D.3.6 Po cykloch
Pozri D.1.6.

D.3.7 Protokol o skusSke
PozriD.1.7.
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Priloha E

Skuska odolnosti proti narazu

E.1 VsSeobecne

Principom je urcit odolnost ETICS proti narazu tvrdym telesom a makkym telesom. Okrem toho tato priloha
obsahuje kategoérie pouzitia narazov, ktoré zodpovedaju stupfiu vystavenia ucinkom narazov v praxi.

Narazové telesd a skuSobné zariadenie sa uvadzaju v EOTA TRO0O1.

Pri nespojitom plasti sa musia body narazu vybrat’ s prihliadnutim na spravanie obkladového prvku, ktoré sa
meni podla toho, &i je bod narazu umiestneny v oblasti s vy38ou tuhostou (menej ako 50 mm od okraja
obkladového prvku), alebo nie.

Narazy tvrdym telesom su:

— H1aH2(1J, resp. 3 J) vykonavané ocelovou gulou s hmotnostou 0,5 kg z vy$ky 0,20 m, resp. 0,61 m
(najmenej na troch miestach).

— H3 (10 J) vykonavané ocefovou gufou s hmotnostou 1,0 kg z vysky 1,02 m (najmenej na troch
miestach).

Narazy makkym telesom su:

— malym makkym telesom S1 a S2 (10 J, resp. 60 J) vykonavané makkou gufou s hmotnostou 3,0 kg
z vy8ky 0,34 m, resp. 2,04 m (najmenej na troch miestach);

— velkym makkym telesom S3 a S4 (100 J, resp. 400 J) vykonavané gufovym vrecom s hmotnostou
50,0 kg z vysky 0,61 ma 0,82 m (minimalne v priestore medzi dvoma profilmi).

POZNAMKA. — Narodné stavebné predpisy niektorych &lenskych $tatov mézu mat $pecifické poziadavky. TAB
mdze zvazit iné hodnoty sily narazov tvrdého a makkého telesa. Kazda zmena sa musi uviest v ETA.

Musi sa sku8at aspofi mechanicky najslab$i navrh.
Velkost skudobného telesa sa musi zvolit tak, aby sa vykonali v8etky narazy uvedené v tabulke E.1.
Musia sa uviest rozmery kazdého vtlaCenia. Kazdé spésobené poSkodenie sa musi zaznamenat.

Okrem toho sa vrovnakom &ase musia pripravit dalSie vzorky na stanovenie objemovej hmotnosti
tepelnoizolacnej malty (pozri 1.1.3), alebo sa odobert zo skuSobnych telies po skuske. To poslizi na
porovnanie vlastnosti materialu s dosiahnutymi parametrami.

E.2 Skusobny postup
SkuSobny postup sa vykona jednou z tychto moznosti:

1. Ak odolnost proti narazu vybera vyrobca, alebo ak je znama, pouziju sa skisky narazom uvedené
v tabulke E.1 pre tuto zvolenu alebo znamu odolnost proti narazu.

zvy8ovanim nérazov s cielom dosiahnut maximalnu odolnost proti narazu.

EAD 040427-00-0404 Strana 43 z 60



Tabul'ka E.1 — Skusky narazom tvrdého a makkého telesa

VonkajsSie narazy a posudenie
Kategéria IV | Kategoria lll | Kategéria Il | Kategéria |
* Hmotnost 0,5 kg .. .
- Naraz 1J (vwska0,20m) | 290y Prienik
H1 |+ Pocet narazov: 3 Zp_as om.( ) - - -
= * Umiestnenie narazov: tri 'adr?% Q|era
o e v plasti (3)
@ rozliéné miesta
2 » Hmotnost 0,5 kg Ziadny
= « Naraz 3 J (vy$ka 0,61 m) prienik Ziadne Ziadne
31 H2 | PoCet narazov: 3 - plastom (2) poskodenie poSkodenie
s » Umiestnenie narazov: tri Ziadna diera plasta (1) plasta (1)
N rozli€né miesta v plasti (3) ]
& * Hmotnost 1 kg Ziadny
z * Naraz 10 J (vyska 1,02 m) prienik Ziadne
H3 |+ Pocet narazov: 3 - - plastom (2) | poskodenie
» Umiestnenie narazov: tri Ziadna diera plasta (1)
rozliéné miesta v plasti (3)
* Hmotnost 3 kg
« Naraz 10 J (vy$ka 0,34 m) Ziadne Ziadne
S1 |+ Pocet narazov: 3 poskodenie poskodenie - -
» Umiestnenie narazov: tri plasta (1) plasta (1)
rozlicné miesta
£ * Hmotnost 3 kg ; }
2 » Naraz 60 J (vyska 2,04 m) Ziadne Ziadne
% S2 | Pocet narazov: 3 - - poskodenie poskodenie
e * Umiestnenie narazov: tri plasta (1) plasta (1)
;E? rozlicné miesta
X » Hmotnost 50 kg }
g » Naraz 300 J (vy8ka 0,61 m) Ziadne
N S3 p Pocet narazov: 1 - - poskodenie -
T » Umiestnenie narazov: aspon plasta (1)
z v strede obkladového prvku
* Hmotnost 50 kg
» Naraz 400 J (vyska 0,82 m) Ziadne
S4 ¢ Pocet narazov: 1 - - - poskodenie
» Umiestnenie narazov: aspon plasta (1)
v strede obkladového prvku

(1) Povrchné poskodenie sa povaZzuje za preukdzanie "Ziadneho poskodenia" pre vSetky narazy za
predpokladu, ze nedoslo k trhline.

(2) Vysledok skusky sa povaZuje za "prienik", ak sa v obkladovom prvku spozoruju prenikajuce trhliny
(pozoruju sa vnutorné vrstvy) najmenej pri 2 narazoch z 3. Povrchové trhliny (neprenikajuce) sa
pripustaju.

(3) Vysledok skusky sa povazuje za "prederavenie”, ak dbjde k zni€eniu plasta najmenej pri 2 narazoch
z3.
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E.3 Definicia kategorii narazov v praxi

Kategorie uvedené v tabulke E.2 zodpovedaju stupfiom vystavenia v praxi. Nezahffiaji moznost pripadov
vandalizmu.

Tabulka E.2 — Kategorie narazov v praxi

Kategoéria | Pouzitie

Oblast l'ahko pristupna verejnosti na urovni terénu a citliva na narazy tvrdého telesa, ale
nevystavena abnormalne drsnému pouZitiu (napr.: soklové €asti budov umiestnenych na
verejnych priestranstvach, ako st namestia, Skolské dvory alebo parky. Na fasade sa mézu
pouzit Cistiace lavky.).

Oblast vystavena narazom hodenych alebo kopnutych predmetov, ale na verejnych
priestranstvach, kde vy8ka umiestnenia systému obmedzi velkost narazu; alebo na nizSich
urovniach, kde pristup k budove je primarne pre osoby s ur€itym podnetom na starostlivost
| (napr.: soklové Casti budov, ktoré nie su na verejnych priestranstvach (napr. namestia,
Skolské dvory, parky alebo horné urovne fasady budov umiestnenych na verejnych
priestranstvach, kde prilezitostne méze dojst k zasahu hodenym predmetom (napr. loptou,
kamenfom atd.). Na fasade sa mdzu pouzit Cistiace lavky.).

Oblast, v ktorej nie je pravdepodobnost poSkodenia beznymi narazmi spdsobenymi fudmi
alebo hodenymi ¢&i kopnutymi predmetmi (napr.: horné urovne fasady v budovach (bez
]l zahrnutia sokla), ktoré nie su na verejnych priestranstvach, kde prilezitostne méze dojst
k zasahu hodenym predmetom (napr. loptou, kamenom atd.) Na fasade sa nemézu pouzit
Cistiace lavky.).

Oblast mimo dosahu od urovne terénu (napr. vysoké urovne fasady, ktoré nemdzu byt
zasiahnuté hodenym predmetom. Na fasdde sa nemdZu pouZit' Cistiace lavky).
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Priloha F

Skuska pridrznosti

F.1 VsSeobecne
Musia sa vykonat skusky spojenia hlavnych vrstiev ETICS v podmienkach uvedenych v tabulke F.1.

Tabulka F.1 — Pridrznost’. Kondicionovanie a minimalna tGroven

Pridrznost’
. Kondicionovanie Minimalna uroven
Pridrznost skusobného telesa (i) (MPa)

Suvisla omietka Nespojity obklad
ako vonkajsi pladt | ako vonkajSi plast

a) za sucha

b) H20 2 dni + suSenie 2 h
vonkajsich vrstiev (plast c) H20 2 dni + susenie 7 dni 2 0,08 (iii) alebo
a vystuzend zakladn4 vrstva) d) po tepelno-vihkostnych > 0,03, ak dbjde k poruSeniu sudrznosti
s tepelnoizolaénou maltou cykloch (ii) v tepelnoizolaénej malte

e) po cykloch zmrazovania a
rozmrazovania

noizolagnei mal a) za sucha > 0,08 (iii) alebo
;egsdnk?fdooﬁfnej malty b) H20 2 dni + suSenie 2 h > 0,03, ak dojde k poruseniu stdrznosti
¢) H20 2 dni + suSenie 7 dni v tepelnoizolaénej malte

(i) Rézne kondicionovania sa definuju takto:
a) po vytvrdzovani najmenej 28 dni pri 23 °C £2 °C arelativnej vihkosti 50 % +5 %, t.j. bez
dodato&ného kondicionovania (za sucha);
b) po ponoreni do vody na 2 dni a suSeni 2 h pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % £5 % po vybrati
vzoriek z vody;
c) po ponoreni do vody na 2 dni a suSeni 7 dni pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 % po
vybrati vzoriek z vody;
d) na vzorkach odobratych zo skisobného telesa po tepelno-vihkostnych cykloch (pozri 2.2.6.1) alebo
po alternativnej skuSke s kombinaciou tepelno-vihkostnych cyklov a cyklov zmrazovania
a rozmrazovania (pozri 2.2.6.3);
e) na skuSobnych telesach po cykloch zmrazovania a rozmrazovania (pozri 2.2.6.2).
(i) Na vzorkach odobratych zo skuSobného telesa.
(iii) Pripusta sa jedna hodnota niZ8ia ako 0,08 MPa, ale vy$3ia ako 0,06 MPa.

F.2 Priprava skasobného telesa

Na vyrezanie skuSobnych telies sa musia pripravit vzorky primeranej velkosti podla pokynov vyrobcu. PouZité
komponenty, hrubka, hmotnost a spésob nanesenia sa musia zaznamenat'.

Vzorky sa vytvrdzuju aspori 28 dni pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 % (kondicionovanie oznacené
a) v tabulke F.1).

SkuSka sa musi vykonat najmenej na piatich skuSobnych telesach vyrezanych z velkej vzorky pre kazdé
spojenie a kondicionovanie.

Kazdé skuSobné teleso musi mat Stvorcovy povrch s rozmermi 50 mm x 50 mm.

Cez vrstvy sa podla obrazku F.1 uhlovou briskou narezu Stvorcové telesa. Medzi kazdym Stvorcovym telesom
a okrajom vzorky je potrebna vzdialenost najmenej 50 mm. Na tieto plochy sa vhodnym lepidlom prilepia
Stvorcové plechy vhodnej velkosti.
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Okrem toho sa vrovnakom c&ase musia pripravit dalSie vzorky na stanovenie objemovej hmotnosti
tepelnoizolacnej malty (pozri 1.1.3), alebo sa odoberu zo skuSobnych telies po skuske. To posluzi na
porovnanie vlastnosti materialu s dosiahnutymi parametrami.

F.3 Skusobny postup

Skuska pridrznosti (pozri obrazok F.1) sa vykona pri rychlosti napinania medzi 1 mm/min a 10 mm/min.

%\///A—> a) Plech

» b) Zakladna vrstva/lepidlo

» C) lzolatna vrtsva/podklad

Nalepenie
vyrezaného plechu

Obrazok F.1 — Skaska pridrznosti "

F.4 Vysledky skusky

Musi sa zaznamenat kazda jednotliva hodnota a typ poruSenia (poruSenie sudrznosti a/alebo poruSenie
lepidla).

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu prilohy F. — V originali obrazok F.1 nema legendu.
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Priloha G"

Skuska spravania pri zat’azeni vlastnou tiazou

G.1 VsSeobecne

Tato vlastnost je pouzitelna len pre ETICS s vonkajSim plastom z nespojitych obkladov.
Principom je urcit’ ucinky zatazenia vlastnou tiazou na ETICS.

Skuska sa musi vykonat bez doplnkovych pripeviiovacich prostriedkov.

Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (napr. maximalna hribka a minimalna prilnavost tepelnoizolacnej malty,
maximalna hrubka a hmotnost’ pladta, maximalne prie€ne pretvorenie lepidiel, minimalna objemova hmotnost
mechanickych pripeviiovacich prostriedkov atd.) alebo reprezentativnejsi pripad ETICS.

SkuSka sa musi vykonat v normalnych laboratérnych podmienkach 20 °C £10 °C a relativnej vlhkosti
50 % 20 %.

Skuska sa musi vykonat najmenej na troch skusobnych telesach.

SkuSobné telesa ETICS musia mat povrchovu plochu najmenej 200 mm x 200 mm a musia sa prilepit na
murovany alebo beténovy podklad v sulade s pokynmi vyrobcu. Tieto Ukony sa musia zaznamenat.

Okrem toho sa vrovnakom &ase musia pripravit dalSie vzorky na stanovenie objemovej hmotnosti
tepelnoizolacnej malty (pozri 1.1.3), alebo sa odobert zo skuSobnych telies po skuske. To poslizi na
porovnanie vlastnosti materialu s dosiahnutymi parametrami.

Na vykonanie skusky je potrebnych péat krokov:
— Krok 1: bez pridavného zataZenia vlastnou tiazou na vrstvu plasta.
— Krok 2: pridavné zatazenie vlastnou tiazou Fas = 0,25 x Frer Nna vrstvu plasta.
— Krok 3: pridavné zatazenie vlastnou tiazou Fas = 0,50 x Frer Nna vrstvu plasta.
— Krok 4: pridavné zatazenie vlastnou tiazou Fas = 0,75 x Frer Nna vrstvu plasta.
— Krok 5: pridavné zatazenie vlastnou tiazou Fas = 1,00 x Frer Nna vrstvu plasta.
Kde porovnavacie zataZenie Fref Sa musi ziskat’ spdsobom uvedenym v G.2.
Musi sa odmerat posun na povrchove;j vrstve.

SkuSka v kazdom kroku sa musi vykonat minimalne po€as 24 h, pokym rozdiel medzi dvoma po sebe
nasledujucimi meraniami posunov po 1 h nebude rovnaky alebo mensi ako 0,1 mm.

ZataZenia vlastnou tiaZou, ziskané rozdiely v posune a krivky priehybu v zavislosti od €asu sa musia
zaznamenat.

G.2 Porovnavacie zat'azenie Fref
Na ziskanie porovnavacieho zatazenia Fref Sa zvazi jedna z tychto moznosti:

Moznost 1 — Zohladnenie limitov pridrznosti vrstiev ETICS a pevnosti v Smyku tepelnej izolacie:

Porovnavacie zatazenie v N sa musi ziskat podla nasledujucej rovnice:

0,08xAXh

Frer = 0,80 X [min( oxd

;0,02 x A) — Qspec X A]
kde:

A je plocha skusobného telesa (napr. 200 mm x 200 mm) v mm?; 2
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vySka skuSobného telesa (napr. 200 mm) v mm;
vzdialenost’ medzi podkladom a bodom zataZenia (pridanie hrubky vrstvy) v mm:
d = tizolacia + fzakladna vrstva + fobkladové lepidio + 0,5 X fpiast

Qspec  plo$na hmotnost skiiSobného telesa v kg/m?23)

Moznost 2 — Zohladnenie vysledkov predchadzajucej skusky s konstantnou rychlostou zatazenia:

Musi sa vykonat predchadzajuca skuSka na skuSobnom telese s rovnakymi rozmermi, s ktorymi sa ma
uvazovat pri skuske zataZenia vlastnou tiazou (napr. 200 mm x 200 mm).

Musi sa vyvinut' sila s konstantnou rychlostou 5 mm/min (pozri obrazok G.1) az do poruSenia (preruSenie
skuSobného telesa). Medzna sila Futest a graf posunov a nameranych sil sa musia zaznamenat'.

Skuska sa musi vykonat bez doplnkovych pripeviiovacich prostriedkov.

Po predchadzajucej skuske sa vypodita porovnavacie zatazenie v N podla nasledovnej rovnice:
Fret 2 0,50 x Futest

kde

Futest je medzn4 sila v N ziskana z predchadzajucej skusky.

LN

Obrazok G.1 — Usporiadanie skusobného telesa

POZNAMKA PREKLADATELA D ktextu prilohy G.—V originali su &lanky, odkazy a obrézok nespravne oznadené
pismenom H namiesto G.

POZNAMKA PREKLADATELA 2 k textu prilohy G. — V originali sa nespravne uvadza jednotka plochy v mm.
POZNAMKA PREKLADATELA 3 k textu prilohy G. — V originali sa nespravne uvadza jednotka plo$nej hmotnosti v MPa.
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Priloha H

Hodnoty tepelného odporu

Tato priloha zavadza:

— postup stanovenia sucinitefa tepelnej vodivosti a prevodného sucinitefa obsahu vihkosti
tepelnoizolaénej malty (pozri H.1);

— postup vypoctu na ziskanie tepelného odporu celého ETICS pomocou tepelného odporu kazdého
komponentu ETICS (pozri H.2).

H.1 Stanovenie sucinitela tepelnej vodivosti a prevodného sucinitefla obsahu
vihkosti tepelnoizolaénej malty

Tento postup zahffia:

1. Stanovenie sucinitela tepelnej vodivosti tepelnoizola¢nej malty v suchom stave, v podmienkach
obsahu vilhkosti (23 °C; 50 % relativnej vihkosti) a v podmienkach vysokého obsahu vihkosti (23 °C;
80 % relativnej vihkosti).

2. Stanovenie prevodného sucinitefa obsahu vlhkosti fu1 a prevodného sucinitefa vysokého obsahu
vlhkosti fu,2.
H.1.1 Pocet skusobnych telies
Pocet skudobnych telies je:

— najmenej tri skiSobné telesa na vykonanie stanoveni (hmotnosti a sucinitela tepelnej vodivosti)
v suchom stave;

— najmenegj tri skiSobné telesa na vykonanie stanoveni (hmotnosti a sucinitela tepelnej vodivosti)
v podmienkach obsahu vlhkosti pri teplote 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 % a

— v pripade potreby najmenej tri skisobné telesa na vykonanie stanoveni (hmotnosti a sucinitela
tepelnej vodivosti) v podmienkach vysokého obsahu vlhkosti pri teplote 23 °C +2 °C a relativne;j
vihkosti 80 % +5 %.

H.1.2 Priprava skasobnych telies
Laboratorne podmienky musia byt teplota 20 °C 10 °C a relativna vihkost 50 % 10 %.
VSetky skuSobné telesa sa musia pripravit a oSetrit' v rovnakom €ase.

SkuSobné telesa sa musia umiestnit’ (pomocou debnenia) a Uplne vytvrdnut podla pokynov vyrobcu, alebo sa
vytvrdia pri teplote 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 % +5 % pocas najmenej 28 dni alebo do ustalenej
hmotnosti, t.j. pokym sa dve nasledné merania hmotnosti v priebehu 24 hodin budu liSit o menej ako 1 %.

Musi sa odmerat kone¢na hmotnost vSetkych skasobnych telies po vytvrdnuti.

Skudobné telesa na stanovenie prevodného sucinitela obsahu vlhkosti fu,1 a prevodného suginitela vysokého
obsahu vihkosti fu2 sa musia odobrat z tej istej vyrobnej série.

Okrem toho vrovnakom Case sa musia pripravit dalSie vzorky na stanovenie objemovej hmotnosti
tepelnoizolacnej malty (pozri 1.1.3), alebo sa odobert zo skuSobnych telies po skuske. To poslizi na
porovnanie vlastnosti materialu s dosiahnutymi parametrami.

H.1.3 Kondicionovanie a stanovenie hmotnosti skisobnych telies

Najmene;j tri skiSobné telesa sa musia kondicionovat' v suchych podmienkach podfa 7.1 EN 1015-10.
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Najmenej tri skiSobné telesa sa musia kondicionovat pri teplote 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 % £5 %
do ustalenej hmotnosti (pokym sa dve nasledné merania hmotnosti v priebehu 24 hodin budu liSit o menej ako
1 %).

Najmenej tri skuSobné telesa sa musia kondicionovat' pri teplote 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 80 % £5 %
do ustalenej hmotnosti (pokym sa dve nasledné merania hmotnosti v priebehu 24 hodin budu lisit o menej ako
1 %).

Po kazdom kondicionovani sa musi odmerat hmotnost kazdého skuSobného telesa. Musia sa vypocitat
priemerné hodnoty pre kazdé kondicionovanie. (mary, M23/50 @ M2380).
H.1.4 Stanovenie sucinitela tepelnej vodivosti

Tepelna vodivost kazdého skuSobného telesa po kondicionovani aodmerani hmotnosti podla
predchadzajlceho opisu sa musi merat pri strednej teplote? 10 °C +0,3 °C podla EN 12664, EN 12667 alebo
EN 12939 pre hrubé vyrobky.

Musia sa vypocitat stredné hodnoty sucinitela tepelnej vodivosti po kazdom kondicionovani (A10,dry,m, 410,23/50,m
a A10,23/80,m).

Kvantil 4 pri teplote 10 °C v suchom stave A10,ary,90/90 ako limitna hodnota predstavujica 90 % vyroby s Uroviiou
spolahlivosti 90 % sa musi vypoditat podla Statistického vykladu uvedeného v H.1.5.

Statisticka hodnota suginitela tepelnej vodivosti A10,ary.0000 Sa musi zaokruhlit nahor na najblizsi 0,001 W/(m-K)
a musi sa uviest ako Ab.

Musi sa uviest, Ze navrhové hodnota Au sa musi vypocitat podla EN ISO 10456.

H.1.5 Statisticky vyklad

Kvantil A pri teplote 10 °C v suchom stave A1o0,dry,90/90 ako limitna hodnota predstavujica 90 % vyroby s Uroviiou
spolahlivosti 90 % sa musi vypocitat pomocou Statistickych rovnic podla:

10, dry,90/90 = A10, dry, mean + K2 X S

kde

A1odry.9090  je kvantil poskytujuci 90 % istotu, Ze 90 % vysledkov skuSok bude nizSich ako tato hodnota,
v W/(m-K);

A10,dry,m stredna hodnota sucinitela tepelnej vodivosti v suchom stave, v W/(m-K);

kn premenna ako funkcia po&tu skudobnych telies pre 10 % (p = 0,90) s uroviiou spolahlivosti 90 %,

ak nie je znama smerodajna odchylka populacie (pozri tabulku B.1 v EN 1SO 10456)

s smerodajna odchylka uvazovaného suboru.

H.1.6 Vypocet prevodného sucinitela obsahu vihkosti f, 1

Prevodny sucinitel obsahu vihkosti fu,1 sa musi vypocitat’ podla nasledujicej rovnice:

In 110,(23,50)
A

10,d|
f;l,] = -

Upz 50 — Uy,
kde

A1o,23,50) je stredna hodnota sucinitela tepelnej vodivosti po kondicionovani pri teplote 23 °C +£2 °C a relativnej
vlhkosti 50 % £5 % (pozri H.1.4), v W/(m-K);

A10,dry stredna hodnota sucinitela tepelnej vodivosti po vysuseni (pozri H.1.4), v W/(m-K);

8 Tepelna vodivost sa mdZze merat aj pri inych strednych teplotach ako 10 °C za predpokladu, Ze presnost vzajomného
vztahu teploty a tepelnotechnickych vlastnosti je dostatocne dobre zdokumentovana.
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Udry obsah hmotnostnej vihkosti po vysusSeni a je nastaveny na 0, v kg/kg;
U23,50 obsah hmotnostnej vihkosti pri teplote 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % +5 % (pozri nasledujucu
rovnicu), v kg/kg.

kde
masso  je stredna hodnota hmotnosti pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % =5 % (pozri H.1.3), v kg;

Mary stredna hodnota hmotnosti skiSobného telesa po vysusSeni (pozri H.1.3), v kg.

H.1.7 Vypocet prevodného suéinitela vysokého obsahu vihkosti f, >
Prevodny sucinitel vysokého obsahu vihkosti fu,2 sa musi vypocitat podla nasledujucej rovnice:
A

10,(23,80
| Z023:80)

_ 10,(23,50)
fu,z -
Upzgo — Uaz 50

kde

A10,23,80) je stredna hodnota sucinitela tepelnej vodivosti po kondicionovani pri teplote 23 °C +2 °C a relativnej
vlhkosti 80 % £5 % (pozri H.1.4), v W/(m-K);

A10,2350) stredna hodnota sucinitela tepelnej vodivosti po kondicionovani pri teplote 23 °C £2 °C a relativnej
vlhkosti 50 % £5 % (pozri H.1.4), v W/(m-K);

U23,50 obsah hmotnostnej vihkosti pri teplote 23 °C +2 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 % (pozri rovnicu
v H.1.6), v kg/kg;

U23,80 obsah hmotnostnej vihkosti pri teplote 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 80 % +5 % (pozri nasledujucu
rovnicu), v kg/kg.

M350 — My,
Uysg0 =
mdry

kde
masso  je stredna hodnota hmotnosti pri 23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 80 % +5 % (pozri H.1.3), v kg;

Mary stredna hodnota hmotnosti skiSobného telesa po vysusSeni (pozri H.1.3), v kg.

H.2 Postup vypoctu na ziskanie tepelného odporu celého ETICS

H.2.1 VsSeobecne

Pridavny tepelny odpor Rerics, ktory ETICS poskytuje podkladovej stene, sa vypocita z tepelného odporu
komponentov ETICS:

—  Rizoiscia tepelnoizolaénej malty sa musi uviest podla H.1;

—  Ruzakiadna vistva Vystuzenej zakladnej vrstvy, Riepidio lepidiel a Rskarowvacia hmota Skarovacej hmoty sa musia
ziskat' bud’ z tabulkovych hodn6t podfa EN ISO 10456 alebo EN 1745, alebo z nameranych hodnét
podla prislusnej EN 12939, EN 12667 alebo EN 12664 alebo pripadne podla harmonizovanej normy.
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—  Ruaading Obkladového prvku sa musi uviest bud tabulkovymi hodnotami podla EN ISO 10456, alebo
podfa prisludnej harmonizovanej normy.

— PretoZe vonkajsia vrstva plasta sa sklada z obkladového prvku a 8karovacej hmoty v spojoch, tepelny
odpor Rpast tejto vrstvy sa v pripade potreby modze vypocitat podla Umernosti pléch oboch

komponentov.
Roiast = Robkiad X Pobklad + Rkarovacia hmota X Pspoj (M2 -K/W)
kde
Pobkiad je percentualny podiel povrchu obkladového prvku (%)
Pspoj percentualny podiel povrchu spojov (%)

H.2.2 Postup vypoctu
Tepelny odpor Retics celého ETICS sa vypocita spocitanim tepelného odporu réznych vrstiev, ako sa uvadza
v EN ISO 6946 a EN ISO 10456:

ReTics = Rplast + Robkladové lepidio + Rizolacia + Rpodkiadové lepidio (M2 -K/W)

Ak sa tepelny odpor neda vypocitat, méze sa merat na hotovom ETICS, ako sa uvadza v EN 1934.

Tepelné mosty spésobené mechanickymi pripeviovacimi prostriedkami ovplyviiuju sucinitel prechodu tepla
celej steny a musia sa zohladnit’ pouzitim tychto vypoctov:

Us = U + AU (W/(m2.K))

kde
U. je opraveny sucinitel prechodu tepla celej steny vratane tepelnych mostov (W/(m?2-K))
u sucinitel prechodu tepla celej steny vratane ETICS, bez tepelnych mostov (W/(m2-K))
1

)=
RETlCS g Rp:—:'-::a: + Rse_ REI

Rpodkiad  tepelny odpor podkladovej steny (m? -K/W)

Rse odpor pri prestupe tepla na vonkajSom povrchu (m? -K/W)
Rsi odpor pri prestupe tepla na vnatornom povrchu (m? -K/W)
AU zvySenie sucinitela prechodu tepla vplyvom mechanickych pripeviovacich prostriedkov
= yp x nix (pre kotvy) (W/(m?-K))
xp bodovy stratovy sucinitel kotvy (W/K). (Pozri technicku spravu €. 25.) Ak v ETA na kotvy nie

je Specifikovany, pouziju sa nasledujuce hodnoty:

= 0,002 WIK pre kotvy s plastovou skrutkou/klincom, skrutkou/klincom z nehrdzavejucej
ocele s poplastovanou hlavou a pre kotvy so vzduchovou medzerou v hlave skrutky/klinca.

= 0,004 W/K pre kotvy s pozinkovanou ocelovou skrutkou/klincom s poplastovanou hlavou
= 0,008 W/K pre vsetky ostatné kotvy (najhorsi pripad)
Nfix pocet kotiev na m2.
Vplyv tepelnych mostov mozno tiez vypocitat podla opisu v EN ISO 10211.

Podla tejto normy sa musi pocitat, ak sa predpoklada viac ako 16 kotiev na m2. V takom pripade sa
deklarované hodnoty yp neuplatfiuja.

POZNAMKA PREKLADATEL'A 2 k textu prilohy H. — Na lep$iu zrozumitelnost sa v preklade v opise &lenov rovnic doplnili
jednotky, v ktorych sa ma prisluSna hodnota vyjadrit a ktoré v originali chybaju.

POZNAMKA PREKLADATELA ") k textu prilohy H. — V originali textu sa nespravne uvadza jednotka tepelného odporu
W/(m?2-K).
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Prilohal

Skusky d'alsich komponentov

Tato priloha zavadza osobitné skuSobné metédy komponentov pouzivané na overenie nemennosti
parametrov a na charakterizaciu komponentov.

.1  Objemova hmotnost’ malt

.11 Vyrobok v dodanom stave

Kase a tekutiny:

Meria sa pri 23 °C +2 °C vo valci s objemom 1000 cm?3.

Prasky:

Meria sa pri 23 °C £2 °C vo valci s objemom 500 cms.

Postup:

Vysledky sa zaznamenaju po maximalnom zhutneni na vibraénom stole a vyrovnani povrchu.

Vysledky sa vyjadria v kg/m3 (stredna hodnota 3 sku$ok).

1.2 Cerstva malta
Priprava malty:
Malta sa pripravuje v laboratériu podla pokynov vyrobcu.

Vo vac&Sine pripadov vyrobcovia musia Specifikovat spdsob nanaSania malty striekanim (velké plochy)
a stierkovanim (malé plochy). Preto, ak ziadatel ETA nespresni metédu nanaSania, alebo sa nestanovi
naro¢nejSia metdda nanasania, skusky sa musia vykonat' s materialom nanasanym striekanim i stierkovanim
a musi sa odmerat objemova hmotnost obidvoch. V ETA sa musia uviest objemové hmotnosti a ich pripustné
odchylky pre ruéné a strojové omietky.

Postup:

Zdanliva objemova hmotnost sa stanovi pomocou 1 | valcovej nadoby vopred odvazenej (hmotnost Mo v g).
Nadoba sa naplni kasou a po zhutneni sa zotrie a odvazi (hmotnost' M1 v g). Objemova hmotnost kase v kg/m?3
sa rovna M1 — Mo.

Objemova hmotnost kase sa meria ihned po zmieSani.

1.1.3 Zatvrdnuta malta

SkuSobné telesa sa pripravia podla I.1.2 pouzitim vhodného debnenia alebo formy.

Zdanlivad objemova hmotnost' zatvrdnutej malty sa musi stanovit meranim hmotnosti a rozmerov. Presnost
vazenia je 1/1000 a presnost rozmerov 1/100.

Mbze sa pouzit alternativna metdda podfa EN 1015-10.
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1.2 Zrnitost’
KaSe:

Zrnitost sa stanovi na vzorke plniva odobratého z vyrobeného vyrobku po premyvani na site velkosti 0,08 mm
alebo po akejkolvek inej vhodnej a pouzitelnej priprave. Skuska sa vykona po suSeni pri teplote najmenej
105 °C.

Prasky:
Zrnitost sa stanovi na vzorke plniva odobratého z vyrobeného vyrobku.

Postup:

SkusSka sa vykona preosievanim skuSobnej vzorky s hmotnostou priblizne 50 g v prude vzduchu po&as 5 min
na kazdom site. Vykresli sa krivka od 0,04 mm (pre prasky) alebo 0,08 mm (pre kase) do 4 mm s najmenej
5 strednymi sitami.

1.3 Suchy vytazok (len kase a tekutiny)

1.3.1 Vapenné a polymérové vyrobky

Stanovi sa po umiestneni skiSobného telesa do vetranej suSiCky nastavenej na 105 +5 °C do dosiahnutia
ustalenej hmotnosti.

Hmotnost sa povazuje za ustalenu, ak rozdiel v hmotnosti medzi dvoma po sebe nasledujicimi vazeniami, po
jednej hodine nepresahuje 0,1 g.

Pociatocné vazenie na skusku:
— 2 g pri kvapalnych vyrobkoch (nater atd.),
— 5 g pri vyrobkoch v kasovitej forme.
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhlfadom na poc€iato¢nu hmotnost (stredna hodnota 3 skuSok).

MézZe sa pouZit alternativna metdda podfa EN 480-8.

1.3.2 Kremicitanové vyrobky
Suchy vytazok sa stanovi takto:

A. Pociato¢né vazenie priblizne 5 g (vyrobok v dodanom stave) na hlinikovom plechu, priblizne
100 mm x 100 mm, pokryté 2/3.

B. PredsuSenie poc€as 1 h pri 125 °C £10 °C. SuSenie 2 h pri 200 °C +£10 °C.

C. Zaverecné vazenie.
Presnost vazenia musi byt v rozmedzi 5 mg.
Rozdiel v hmotnosti oproti pociatoénému vazeniu spdsobuju prchavé zlozky vratane krystalickej vody.
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhfadom na pociato€nu hmotnost (stredna hodnota 3 skusok).

MézZe sa pouZit alternativna metdda podfa EN 480-8.
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1.4 Obsah popola

1.4.1 Tepelnoizolaéna malta, zakladna vrstva, povrchové vrstvy, lepidla a Skarovacia hmota

Kase a tekutiny:

Obsah popola sa stanovi na tych istych vzorkach, na ktorych sa meral suchy vytaZok.

Prasky:

Obsah popola kremicitanovych vyrobkov sa stanovi pri 450°°C a 900 °C na vzorke priblizne 5 g predsusenej

pri 100 °C 5 °C alebo pri 200 °C £5 °C do ustalenej hmotnosti. Hmotnost sa povaZuje za ustalenu, ak rozdiel
v hmotnosti medzi dvoma po sebe nasledujucimi vazeniami po jednej hodine nepresahuje 0,1 g.

Postup:

— vzorka sa vlozi do vopred odvazeného téglika bud s vekom, alebo uzavretého v utesnenej nadobe,
a cela sa odvazi,

— po odstraneni veka sa v pripade potreby téglik vlozZi do suSic¢ky udrZzovanej na teplotu okolia,

— teplota v suSicke sa potom zvysi na 450 °C £20 °C (obsah popola pri 450 °C) alebo na teplotu
900 °C £20 °C (obsah popola pri 900 °C) a 5 h sa udrzuje pri tejto teplote,

— téglik sa pred odvazenim necha vychladnut v exsikatore pri teplote okolia.
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhlfadom na poc€iato€nu hmotnost (stredna hodnota 3 skuSok).

POZNAMKA. — Pri zohladneni zloZenia vyrobkov sa pri teplote 900 °C méZu zvysit pripustné odchylky.

1.4.2 Sklovlaknita vystuzna mriezka

Obsah popola sa stanovi pri 625 °C £20 °C do ustalenia hmotnosti na troch Stvorcovych skuSobnych telesach
so stranou 100 mm vyrezanych rovnobeZne s vldaknom a najmenej 100 mm od bocnej strany.

Vysledok sa vyjadri v percentach vzhladom na po€iatoénu hmotnost.

1.5 Modul pruznosti, tahova pevnost a predizenie

1.5.1 Vyrobky s hrabkou vaésou ako 5 mm

Priprava a ulozenie skuSobnych telies:

Malta sa pripravi mieSanim, ako sa opisuje v .1.2.

SkuSobné vzorky zodpovedajuce rozmerom definovanym v nasledujucich odsekoch sa pripravuju v kovovych
formach v dvoch vrstvach.

Kazda vrstva sa zhutni do roviny striedavym oddelovanim z kazdej strany formy z vysky 5 mm priblizne
desatkrat. Nasledne sa skusobné telesa vyrovnaju kovovym pravitkom.

Po 24 h sa skusobné telesa vyberu z formy.
Potom sa uloZia najmenej na 28 dni pri 23 °C 12 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 %.

Dynamicky modul pruznosti (metéda rezonanénej frekvencie)

Dynamicky modul pruznosti sa stanovi na hranolovitych skisobnych telesach s rozmermi
25 mm x 25 mm x 285 mm.

Skuska sa vykona na 3 skuSobnych telesach pripravenych podla vy3Sie uvedeného opisu.

Zaznamenaju sa jednotlivé hodnoty zdanlivej objemovej hmotnosti (kg/m3) a modul pruznosti (MPa) a stredna
hodnota vysledkov ziskanych z troch skiSobnych telies.
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Podstata merania pozostava z merania zakladnej rezonanénej frekvencie skisobného telesa pri pozdiZznom
kmitani.

1 — Zariadenie
Zariadenie pouzité na toto meranie obsahuje:
a) Premenlivy kmito€tovy oscilator s frekvenénym rozsahom 20 kHz a s presnostou 1 %.

b) Elektromagneticky zdroj kmitania, ktory méZe, alebo nemusi byt v mechanickom kontakte so
skusobnym telesom, jeho hmotnost musi byt velmi nizka v porovnani s hmotnostou skusobného
telesa.

c) Prijimag, elektromechanicky prevodnik a zosilfiovag; jeho hmotnost musi byt velmi nizka v porovnani
s hmotnostou skuSobného telesa.

Rezonanéné frekvencie zdroja kmitania a prijima¢a nesmu byt medzi 0,5 kHz a 20 kHz.
d) Zosilhovac.
e) Pristroj ukazujuci amplitady kmitov (voltmeter, miliamometer, osciloskop).

f) Vel’m,i Uuzka podpera, na ktorej spoCiva skuSobné teleso poas merania, ktora nesmie branit
pozdlznym vibraciam skuSobného telesa a musi byt v uzlovej rovine.

2 — SkusSanie

SkuSobné teleso sa na podpere vycentruje. Zdroj kmitania a prijima¢ sa umiestnia tak, ako je znazornené
nizsie:

Zdroj kmitania - | < Prijima¢
N
Podpera

Je déleZité, aby konce skuSobného kusa mohli volne kmitat v smere osi. Ak su zdroj kmitov a prijimac
v kontakte so skiSobnym kusom, maju pdsobit na obidva konce rovnako velmi slabym napatim. Vtedy sa
odporuca slabé spojenie pohyblivej €asti zdroja kmitania so vzorkou spojovacim vyrobkom (tmelom). To isté
plati pre prijimac.

Premenlivy kmito&tovy oscilator dodava energiu zdroju kmitania a skisobny kus pozdiZzne kmita. Kmity sa
zhromazduju prijimacom a po zosilneni sa ich amplitida zobrazi na Ciselniku (voltmeter, miliamometer,
osciloskop). Amplituda kmitov vac&siny frekvenénych rozsahov je pomerne mala. Ale pre urcité frekvencie sa
posun stava vyznamnym. Rezonan¢né podmienky sa vytvoria, ked sa na ukazovacom ciselniku dosiahne
maximalna amplituda.

amplituda (pri vysSich harmonickych kmitoc¢toch sa tiez vytvara rezonancia).

Vykonaju sa dve merania: kmitanie sa vytvara postupne na oboch koncoch skudobného kusa. Zaznamena sa
priemerna hodnota. Ak je rozdiel medzi tymito dvomi hodnotami vy3Si ako 5 %, kmitanie sa reStartuje.

Na vypocet modulu pruznosti su potrebné merania hmotnosti a rozmerov skisobného kusa. Presnost vazenia
je 1/1000 a pre rozmery 1/100.

3 — Vyjadrenie vysledkov

Kedze zakladny pozdizny rezonanény kmitoget, hmotnost a rozmery skisobného kusa st zname, dynamicky
modul pruznosti sa stanovi podla tohto vzorca:

E¢=4L2x F2 x px 106

kde
Es je pozdizny dynamicky modul pruznosti v N/mm2
L dizka skusobného kusa v m
F pozdizny rezonanény kmitoget v Hz
o objemova hmotnost v kg/m?3
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1.5.2 Vyrobky s hrabkou do 5 mm

Priprava a uloZenie skuSobnych telies:

Malta sa pripravi mieSanim, ako sa opisuje v 1.1.2.
Skusky sa vykonaju na skuSobnych telesach s rozmermi 3 mm x 50 mm x 300 mm.

Formy na skuSobné telesa sa vyrobia z vhodne umiestnenych pasikov extrudovaného polystyrénu s hrabkou
3 mm prilepenych na dosky z expandovaného polystyrénu.

Po vysuSeni malty (bez vystuze) sa z polystyrénu hortcim drétom vyrezu skisobné telesa.

Skusobné teleso sa podrobi tahovej skuske az do porusenia vhodnym pristrojom, ktory zaznamena tahove
napatie a predizenie. Vzdialenost medzi Celfustami stroja je 200 mm. SkuSobné teleso sa drzi medzi Celustami
s vlozenymi podlozkami.

Rychlost napinania je 2 mm/min.

Skusky sa vykonaju na piatich skiSobnych telesach ulozenych najmenej 28 dni pri 23 °C £2 °C a relativnej
vihkosti 50 % +5 % a na piatich skuSobnych telesach, ktoré sa podrobili tepelno-vihkostnej skuske (v okne
skuSobného telesa).

1.6 Zmrastenie

Meranie sa vykona na troch skuSobnych telesach vyrobku srozmermi 20 mm x 40 mm x 160 mm
pripravenych a uloZenych podla opisu v 1.1.2 vloZzenim meracich vretien na prednom konci (10 mm x 40 mm)
telies.

Merania sa vykonaju v pravidelnych intervaloch. Zaznamena sa hodnota po 28 drioch. Okrem toho, ak existuje
pochybnost v krivke spojenej so stabilizaciou, skuska pokraCuje a zaznamena sa hodnota po 56 dfioch.

MézZe sa pouZit alternativha metdéda podlfa EN 12617-4 alebo EN 12808-4.

.7 Rozmerova stalost’ zatvrdnutej tepelnoizolaénej malty

Meranie sa vykonava na najmenej troch skuSobnych telesach tepelnoizoladnej malty s rozmermi
200 mm x 200 mm x (hrubka) pripravenych podla pokynov vyrobcu.

Tepelnoizolaéna malta sa musi naniest (pomocou debnenia) a Uplne zatvrdnut podfa pokynov vyrobcu, alebo
sa vytvrdzuje pri 23 °C £2 °C a relativnej vlhkosti 50 % 15 % najmenej 28 dni alebo do stalenej hmotnosti, t.;.
pokym sa dve nasledné merania hmotnosti v priebehu 24 hodin liSia o menej ako 1%.

Musi sa odmerat kone€na hmotnost vSetkych skuSobnych telies po zatvrdnuti.

VSetky skuSobné telesa sa musia pripravit a oSetrit’ suasne.

Po zatvrdnuti sa vykona skuska rozmerovej stalosti podfa EN 1604 pre nasledujuce podmienky:
— v kon8tantnych normalnych laboratérnych podmienkach (23 °C/50 % relativnej vihkosti);

— vurcenych podmienkach teploty a vihkosti (70 °C/90 % relativnej vihkosti).

1.8 Plosna hmotnost’ vystuznej mriezky
Plodna hmotnost sa stanovi meranim a vazenim jedného metra dizky mriezky.
Sirka ski$obného telesa vystuze vo zvinutej forme ma byt rovnaka ako $irka zvitku.

Vysledok sa vyjadri v g/m?2.
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1.9 Velkost 6k a pocet vilakien
Velkost 6k sa stanovi meranim vzdialenosti medzi 21 viaknami (napr. 20 6k) v smere osnovy a v smere Utku.

Otvor oka sa vypocita odpocitanim hrabky vlakna od velkosti oka.

110 Tahova pevnost’ a predizenie vystuznej mriezky
Tahovéa pevnost a prediZenie vystuznej mriezky sa stanovi podla EN 13496 v tychto podmienkach:

— vstave dodania po kondicionovani telies najmenej 24 h pri 23 °C £2 °C arelativnej vlhkosti
50 % %5 %;

— po starnuti ponorenim 20 telies (10 v smere utku a 10 v smere osnovy) na 28 dni do 4 | zasaditého
roztoku pri 23 °C 2 °C.
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Priloha J

Metédy posudenia spravania fasady pri poziari

Krajina Metoda posudenia

Rakusko ONORM B 3800-5

Ceska republika CSN ISO 13785-1

Déansko, Svédsko, Nérsko SP Fire 105

Finsko e SP Fire 105
e BS 8414

Francuzsko LEPIR 2

Nemecko e DIN 4102-20 Doplnkova skuSka reakcie na oheri obkladov

vonkajSich stien

e Technické nariadenie A2.2.1.5

Madarsko MSZ 14800-6:2009 Skusky poziarnej odolnosti. Cast 6: Skuska
Sirenia ohia na fasadach budov

irsko BS 8414 (BR 135)

Polsko PN-B-02867:2013

Slovenska republika ISO 13785-2

Svaijciarsko, Lichtenstajnsko | ¢  DIN 4102-20

e« ONORM B 3800-5
o Specifikacia skisky pre systémy obkladov vonkajsich stien

Spojené kralovstvo

BS 8414 -1:2015 and BS 8414-2:2015
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