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1 PREDMET EAD
11 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na vonkajSie tepelnoizolatné zloZené systémy (ETICS) s omietkou (omietkovym
systémom) pouZité na jednovrstvoveé alebo viacvrstvové steny z dreva.
Komponenty zostavy su:
1. Lepiaca vrstva
2. Tepelnoizolagny vyrobok
3. Omietkovy systém zloZeny z komponentov:
- zakladna vrstva,
- vstuz, ktora sa vtla€a do zakladnej vrstvy,
- penetragna vrstva,
- povrchova vrstva.
4. Mechanické pripeviiovacie prostriedky: kotvy, zakladacie profily, rohové profily.

Tepelnoizolaéné vyrobky st obmedzené na MW (hEN 13162: 2012+A1: 2015), a to s pozdiznou orientéciou
vlakien aj s kolmou orientaciou vlakien (,lamela"“).

Prefabrikované tepelnoizolaéné vyrobky mézu byt:

- plne prilepené na drevenu stenu (iba v pripade tepelnej izolacie s kolmou orientaciou vlakien): zatazenie
roznasa iba lepiaca vrstva;

- lepené a mechanicky pripevnené na drevenuj stenu: zataZzenie sa roznasSa lepiacou vrstvou
a mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami; poZzadovana lepena plocha je 100 %; mechanické
pripeviovacie prostriedky sa zabudovava az po vytvrdnuti lepiacej vrstvy; iba mechanicky pripevnené
na drevenu stenu; zatazenie sa roznasa iba mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami, v tomto
pripade lepiaca vrstva nie je su€astou zostavy.

Mechanickym ukotvenim mo&zu byt

- kotvy vhodné na drevené podklady,

- zvislé alalebo horizontalne profily (zakladacie profily, rohové profily),

- zakladacie profily, ktoré su pripevnené k drevenému podkladu vhodnymi skrutkami.
Sucastou ETICS su Specialne tvarovky na ich pripojenie k prilahlym stavebnym konstrukciam (otvory,
narozia, parapety atd., ...).

Na tepelnoizolaény vyrobok sa nanesie omietka pozostavajuca z jednej alebo viacerych vrstiev, z ktorych
jedna obsahuje vystuz. Omietka sa nanasa priamo na tepelnoizolaéné panely. ETICS sa aplikuje na stavbe.

Drevena stena tvori nosnu konstrukciu, na ktora sa zhotovuje ETICS. EAD sa vztahuje len na ETICS,
nevztahuje sa na drevenu nosnu kon$trukciu.
Priklady drevenej zrubovej steny mozu byt

- zruby z masivneho dreva,

- prie€ne vrstvené drevo,

- lepené lamelové drevo,

- zruby (z lepeného lamelového dreva),

- vrstvené dyhové drevo.

ETICS sa navrhuje a zhotovuje v sulade s ndvodom na projektovanie a montaz drzitefa ETA. ETICS
pozostava z komponentov, ktoré su vo vyrobnom zavode vyrobené drzitefom ETA alebo dodavatelmi
komponentov.

Tento EAD sa nevztahuje na ETICS pouzivajuci iné povrchové Upravy, ako su tehlové pasiky alebo obklady.
Tento EAD sa nevztahuje na ETICS, kde spojenie medzi omietkovou vrstvou a tepelnoizolaénym vyrobkom
nema ziadnu funkciu v ich spravani.

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).
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Vyrobca je zodpovedny za prijatie primeranych opatreni tykajucich sa balenia, prepravy, skladovania, udrzby,
vymeny a opravy vyrobku a informovania svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za
nevyhnutné.

Predpoklada sa, ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju) podla
beznej praxe stavebnych odbornikov.

PrisluSné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost vyrobku podfa tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat' do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.

Priklad ETICS s omietkou aplikovany na jednovrstvovu alebo viacvrstvovu stenu z dreva je uvedeny na
nasledujucom obrazku 1.

Obrazok 1 — Priklad ETICS na jednovrstvovej alebo viacvrstvovej stene z dreva
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1.2 Informacia o zamyslanom pouziti (zamyslanych pouzitiach) stavebného
vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie

ETICS dodava stene budovy, na ktorej je aplikovany, dodato€nu tepelnt ochranu a ochranu pred
poveternostnymi vplyvmi.

ETICS sa pouziva na nové zvislé steny budov z jednovrstvového alebo viacvrstvového dreva. Moze sa pouzit
aj na vodorovné alebo Sikmé povrchy vyrobené z rovnakého materialu, ktoré nie su vystavené priamemu
dazdu (ako su arkady, kolonady a podobné Casti budov).

ETICS je nenosny kon&trukény prvok. Neprispieva priamo k stabilite steny, na ktorej je zhotoveny.

ETICS mbdze prispiet k trvanlivosti budovy s drevenymi stenami zabezpecenim zvySenej ochrany pred
poveternostnymi vplyvmi.

ETICS nie je uréeny na zarucenie vzduchotesnosti stavebnej konstrukcie.

Z konstrukéného hladiska sa ETICS rozliSuju podla spésobu uchytenia:

1. Cisto lepeny ETICS

ETICS je mozné celoplosne lepit' len v pripade ETICS s tepelnou izolaciou s kolmou orientaciou viakien.

2. Lepeny ETICS s mechanickymi pripeviovacimi prostriedkami

ZataZenie je roznasané rovnako lepiacou vrstvou ako aj mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami

Pozaduje sa lepena plocha 100 %; mechanické pripeviiovacie prostriedky sa instaluju po vytvrdnuti lepiacej
vrstvy.

3. Cisto mechanicky pripevneny ETICS
ETICS sa k drevenej stene pripevriuje iba mechanickymi pripeviiovacimi prostriedkami.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metdédy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajuce sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit zivotnost zostavy ETICS na jednovrstvovej alebo viacvrstvovej stene z dreva na zamyslané
pouzitie 25 rokov po zabudovani (za predpokladu spravneho zhotovenia ETICS). Tieto ustanovenia sa
zakladaju na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do ivahy vyrobcom zamysflané pouzitie. Skuto€na Zivotnost mbze byt pri
beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii ovplyviujucej
zakladné poziadavky na stavby’.

Uvedené udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom alebo
jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgadnom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na z&klade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavane;j
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

' Skuto¢na Zivotnost vyrobku zabudovaného do stavby zavisi od miestnych environmentalnych podmienok ako aj od konkrétnych
podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tejto stavby. Preto nemozno vylucit, ze v urcitych pripadoch méze byt skutoéna
Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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1.3  Specifické terminy pouzité v tomto EAD

1.3.1 Podklad
Pozri kapitolu 1.1.

1.3.2 Lepiaca vrstva a zakladna vrstva

Lepiaca vrstva a zakladna vrstva obsahuju spojiva na baze Cistého polyméru az po spojiva na baze Cistého
cementu. Su dostupné v tychto formach:
- prasok (sucha maltova zmes) namieSany v mieste vyroby, ktory vyZaduje iba zmieSanie s mnozstvom
vody uréenym vyrobcom;
- prasok vyzadujuci navySe pridanie spojiva;
- kasa (pasta) vyZadujuca pridanie cementu;
- kasa (pasta) pripravena na priame pouzitie, dodavana v spracovatelnej konzistencii.

Lepiaca vrstva je komponent pouzivany na lepenie tepelnoizolatného vyrobku na jednovrstvovu alebo
viacvrstvovu stenu z dreva.

1.3.3 Tepelnoizolaény vyrobok

Prefab!'ikovany vyrobok z mineralnej viny s vysokym tepelnym odporom. Tepelnoizolacné vyrobky mézu byt
s pozdiznou orientaciou vlakien, ale aj s kolmou orientaciou vlakien ("lamela").

1.3.4 Omietkovy systém

VSetky vrstvy, ktoré sa nanasaju na vonkajsi povrch tepelnoizolacného vyrobku spolu s vystuzou.

Vystuz:
Sklotextiina mriezka, kovova mriezka alebo plastova mriezka (zatlacena) ako aj vlakna (rozptylené) v zakladnej
vrstve na zlepSenie jej mechanickej pevnosti.
V pripade sklotextilnych mriezok rozliSujeme:
- §tandardnu mriezku: zatlacent do zakladnej vrstvy po celej ploche a prelozenu v stykoch, vaésinou
vzajomnym prekryvanim,
- vystuznu mriezku: zatlaCenu do zakladnej vrstvy dodato¢ne k Standardnej mriezke na zlepSenie
odolnosti proti narazu, vo vSeobecnosti bez prekryvania.

Omietkova vrstva:

Omietkova vrstva sa nanaSa na tepelnoizolaény vyrobok v jednej alebo v niekolkych vrstvach (nova vrstva
sa nanasa vzdy na povrch existujucej suchej vrstvy).

Zabudovanie sa méze vykonat aj v niekolkych vrstvach (jedna vrstva sa nanesie na Cerstvu vrstvu). Vo
v8eobecnosti viacvrstvova omietkova vrstva zahfia:

- zakladna vrstvu: vrstva, ktora sa priamo nanasa na tepelnoizolany vyrobok, vystuz sa zatlaca do
zakladnej vrstvy a zabezpecuje vacsinu mechanickych vlastnosti omietkovejo vrstvy,

- penetracny nater: velmi tenka vrstva, ktora sa moze naniest na zakladnu vrstvu a ma sluzit’ ako priprava
na aplikaciu povrchovej vrstvy. M&Ze byt taktiez pouZzita z estetickych dévodov (napriklad v pripade
“tmavych” ryhovanych povrchovych vrstiev,

- povrchovu vrstvu: vrstva, ktora prispieva k ochrane systému proti poveternostnym vplyvom a poskytuje
dekorativny povrch; nanasa sa na zakladnu vrstvu s penetraCnym naterom alebo bez neho,

Typ povrchovej vrstvy: pokial sa dve povrchové vrstvy odliSuju len vo velkosti zrna, povazuju sa z hfadiska
navrhu za jeden typ.

- Dekorativnu vrstvu: vrstva, krora vo vSeobecnosti prispieva k estetickému vzhladu (zakryva vykvety
soli) povrchovych vrstiev a taktiez modze prispievat k ochrane systému proti poveternostnym vplyvom.

Poznamka: V pripade, Ze sa nenanasaju na zakladnu vrstvu dalSie vrstvy (zakladna vrstva ma funkciu aj ako
povrchova vrstva), nanasanie povrchovej vrstvy sa vynecha v predpise skiSobného postupu.
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1.3.5 Mechanické pripeviovacie prostriedky

Kotvy (samorezné skrutkové kotvy z galvanickej ocele alebo nehrdzavejucej ocele s plastovou hlavou),
zakladacie a rohové profily (kovové profily v tvare L alebo U), pripadne akékolvek Specialne mechanické
pripeviovacie prostriedky pouzivané na upevnenie ETICS k podkladu.

1.3.6 PrisluSenstvo

Akykolvek doplnkovy komponent alebo vyrobok pouZzity ako doplnok k zostave, napriklad na zatmelenie Skar
(tmely, rohové pasky, atd....) alebo na dosiahnutie Specifickej ochrany (tmel, prekrytie skar ...).

EAD 040465-00-0404 Strana 8 z 56



2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY POSUDENIA A
KRITERIA

Poznamka. VSetky nedatované odkazy na normy alebo EAD v tejto kapitole sa maju chapat’ ako odkazy na datované
verzie uvedené v c¢lanku 4.

21 Podstatné viastnosti vyrobku

Tabulka 1 — Podstatné viastnosti vyrobku a metédy a kritéria postdenia parametrov vyrobku vo
vzt'ahu k tymto podstatnym vlastnostiam

5 Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost’ Metdda posudenia vyrobku
(Groverni, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecnost v pripade poziaru
1 Reakcia na ohen 2211 trieda
2 Spravanie fasady pri poziari 2212 uroven, opis
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
3 Nasiakavost 2221 uroven
4 Vodote’snost: Sp’ravanle pri vihkostnych a 2999 opis
tepelnych zmenach
5 Ygdotesnost: Spravanie pri opakovanom 2993 opis
UCinku mrazu
6 \Vodotesnost: Obsah a gradient vihkosti 2904 arover
7 \Vodotesnost: Penetracia vody 2225 uroven
8 Priepustnost’ vodnej pary 2226 uroven
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost a pristupnost’ pri uzivani
9 Prldrznosft ] ’zakla,dnej vrstvy| 2931 Groven
k tepelnoizolaénému vyrobku
10 Pridrznost lepiacej vrstvy k podkladu 2939 arovers
11 Prldrznosft o Iepla}cej vrstvy 2933 arover
k tepelnoizolaénému vyrobku
12 Pev’rlost meche}nlckeho upevnenia 2934 Groven
(skuska pretvorenia)
13 Odolnost proti zataZeniu vetrom: 2.2.3.5 uroven
14 - skuska vyvlecenia kotviacich prvkov 2.2.3.5.1 uroven
15 - staticka skuska penového bloku 22352 uroven
16 Pfavnost v tahu tepelnoizolatného 2236 arovers
vyrobku za mokra
17 Pevnost v tahu omietkového systému 2037 arover
18 Odqlnost vprlpevnovaplch prostriedkov 2938 arovers
proti vyvle€eniu z profilov
Dynamicky modul pruznosti a spravanie
19 pri zmraStovani zatvrdnutej zakladnej] 2.2.3.9a2.2.3.10 uroven
vrstvy
20 Odolnost proti narazu 2.2.3.11 opis
21 Pridrznost po starnuti 22.3.12282.2.313 uroven

Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku

22  |Vzduchova nepriezvu&nost | 2.2.4.1 | droven

Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost a udrziavanie tepla

23 Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla

2.2.51 uroven
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2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

Tato kapitola ma poskytnut pokyny pre TAB (Posudzovacie miesta). Preto pouzivanie vyrazov ako “musi byt
uvedené v ETA” sa ma chapat len ako navod pre TAB, ako sa maju v ETA uvadzat' vysledky posudeni.
Takéto znenia nekladu vyrobcovi Ziadne povinnosti a TAB nevykonava posudenie parametrov vo vztahu
k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca nezela deklarovat tieto parametre vo vyhlaseni o parametroch.

221 Bezpecnost’ v pripade poziaru

2.2.1.1 Reakcia na oher

ETICS sa musi skuSat pomocou skusobnej metddy (metdd) relevantnej pre zodpovedajucu triedu reakcie
na ohefi podla in EN 13501-1:2018, aby sa zatriedil podla delegovaného nariadenia Komisie (EU)
€. 2016/364.

Stanovenie najhorsieho (-ich) pripadu (-ov), ako aj montazne a upeviiovacie opatrenia, ktoré sa povazuju za

vhodné na skusanie a ktoré su reprezentativne na zamyslané kone¢né pouzitie, si uvedené v prilohe?-

2.2.1.2 Spravanie fasady pri poZiari

Ak méa vyrobca v umysle deklarovat spravanie fasady pri poziari, pokial neexistuje eurdpsky pristup
posudenia, ETA sa vyda s prihliadnutim na situaciu v €lenskych $tatoch, v ktorych vyrobca zamysla
spristupnit’ svoj vyrobok na trh.

Informacie o takejto situacii sa uvadzaju v prilohe D.

2.2.2 Hygiena, zdravie a zivotné prostredie ETICS

2.2.2.1 Nasiakavost ETICS (skuska vzlinavosti)
Tieto skusky maju 3 u€ely na stanovenie:
- nasiakavosti,
- ktoré povrchové vrstvy sa nanesu na fragment steny, ktory sa ma podrobit skuske vodotesnosti,
spravani pri vihkostnych a tepelnych zmenéch,
- C&i sa ma vykonat skuSka vodotesnosti pri opakovanom u¢inku mrazu.

Priprava vzoriek

Vzorky sa pripravia tak, ze sa odoberie kus Specifikovaného tepelnoizolaéného vyrobku s velkostou
najmenej 200 mm x 200 mm a aplikuje sa v sulade s pokynmi vyrobcu ETICS tykajucimi sa napr. hrubky,
hmotnosti na jednotku plochy a metddy aplikacie spolu

- so samotnou vystuZzenou zakladnou vrstvou

- s konfiguraciou celych omietkovych systémov navrhnutych vyrobcom ETICS, t.j. vystuzena
zakladna vrstva s kazdym typom povrchovej vrstvy a (spajajucim alebo nespajajicim) penetraénym
naterom a/alebo dekorativnou vrstvou. Ak je aplikacia penetracného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy
alternativna, odskusaju sa aspon konfiguracie bez penetracnej vrstvy (resp. dekorativnej vrstvy).

V ramci typu povrchovej vrstvy sa musi skuSka vykonat' s najmen$ou hrubkou vrstvy (spravidla s najvacsou
velkostou zrna s hladenou Struktdrou).

Pre kazdu konfiguraciu sa pripravia tri vzorky. Zaznamena sa mnoZzstvo a/lebo hrubka.

Pripravené vzorky sa kondicionuju najmenej 7 dni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vlihkosti (50 + 5) %.
Okraje vzoriek sa vratane tepelnoizolacného vyrobku utesnia proti vode, aby sa zabezpedilo, Zze pocas
dalSieho skuSania bude nasakovaniu vody vystavena len licna strana vzorky s vystuZzenou zakladnou
vrstvou alebo omietkovym systémom.

2 Trieda reakcie na ohefi podia delegovaného nariadenia (EU) 2016/364 a EN 13501-1:2007+A1: 2009 pre tepelnoizoladné materialy,
na ktoré sa vztahuje hEN 13162: 2012+A1: 2015 a su zahrnuté v zostave, ako je deklarované vo vyhlaseni o parametroch, sa musi
uviest v opise zostavy v ETA.
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Potom sa vzorky podrobia trom cyklom, ktoré pozostavaju s nasledujucich faz:

- Ponorenie vzorky na 24 h do vodného kupela (voda z vodovodu) pri teplote (23 + 2) °C. Vzorky sa
ponoria omietnutou vrstvou smerom dolu, do hibky od 2 mm do 10 mm, hibka ponorenia zavisi od
drsnosti povrchu. Na dosiahnutie celkového zmacania drsného povrchu, vzorky sa musia pri vkladani
do vody naklonit. Hibku ponorenia je mozné vo vodnej nadrzi regulovat pomocou vy$kovo nastavitelnej
latky.

- susenie 24 h pri teplote (50 £ 5) °C.

Ak je nevyhnutné prerusit skusku (napr. po€as vikendov alebo dovoleniek), vzorky sa po kondiciovani pri teplote
(50 % 5) °C udrzuju pri teplote (23 % 2) °C a relativnej vlhkosti (50 * 5) %.
Po skon&eni cyklov sa vzorky ulozia najmenej na 24 h pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 £ 5) %.

Postup na skusku vzlinavosti je nasledovnys:

Zacina sa tak, Ze sa rovnaké vzorky, ktoré boli predmetom 3 cyklov opisanych vysSie, opat ponoria do
vodného kupefa podla postupu opisaného vysSie.

Vzorky sa odvazia po 3 minutach namacania vo vodnom kupeli (referenéna hodnota) a potom sa odvazia po
1 hodine a 24 hodinach. Pred druhym a nasledujucim vaZenim sa musi voda z povrchu vzorky zotriet’ vihkou
Spongiou.

Analyza vysledkov a posudenie:

Vypocétom sa stanovi priemerna hodnota nasiakavosti na 1 m? z troch vzoriek po 1 h a 24 h. Vysledok tychto
vysledok urci, ktoré povrchové vrstvy sa nanesu na fragment steny, ktory sa podrobi skidke spravania pri
vihkostnych a tepelnych zmenach a pripadne opakovanému pdsobeniu mrazu.

2.2.2.2 \Vodotesnost ETICS: Spravanie pri vihkostnych a tepelnych zmenach

2.2.2.21 Vodotesnost ETICS: Spravanie pri vihkostnych a tepelnych zmenach_v_chladnom
vlhkom podnebi

Pre ETICS, ktorych zamyslané pouzitie sa predpoklada v chladnom a vlhkom podnebi, sa ma pouzit

dodatoéné posudenie uvedené v norme EN 16383: 2016 bod 7 — ast c).

2.2.2.2.2 Vodotesnost ETICS: Spravanie pri vihkostnych a tepelnych zmenach_v_nie chladnom
vihkom podnebi

Na zaklade vysledku nasiakavosti vody, priloha B poskytuje odporu¢ania na skusanie vyrobku (napr. pocet
povrchovych vrstiev). Niektoré vzorky sa pripravia su¢asne s fragmentom steny, kde sa hodnotia charakteristiky po
cykloch teplo/dazd’ a teplo/chlad (velkost a pocet vzoriek je uvedeny v prisluSnych kapitolach skisobnej
metddy):
- Pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku (iba vtedy, ak spodna &ast fragmentu steny
nepozostava len zo samotnej vystuzenej zakladnej vrstvy, t.j. ETICS len s jednou povrchovou vrstvou).
- Pevnost v tahu a prediZenie pri pretrhnuti (pre vyrobky s hribkou nanasania/aplikacie do 5 mm).
V pripade vystuZenej zakladnej vrstvy s hrubkou do 5 mm, sa pripravia aj doplfiujiuce vzorky na vykonanie
skusky na zatvrdnutom vyrobku.

Principy suvisiace s pripravou fragmentu:

- Ak je sucastou viac lepiacich vrstiev, tak len jedna sa aplikuje na fragment steny.

- Plati vS8eobecné pravidlo, Ze na fragment steny sa aplikuje len jedna vystuzena zakladna vrstva a najviac
Styri povrchové vrstvy (zvislé delenie).

- Ak su sucastou ETICS viac ako 4 povrchové vrstvy, odskuSa sa na fragmente (fragmentoch) steny
maximalny pocet vrstiev reprezentujucich rézne navrhované typy. Okrem toho, ak je nasiakavost vody
vystuzenej zakladnej vrstvy po 24 hodinach rovna alebo vacésia ako 0,5 kg/m?, kazdy typ povrchovej
vrstvy obsahujuci Cisté polymérne spojivo (necementoveé) sa podrobi hygrotermalnym cyklom na fragmente
(fragmentoch) steny. Kazda povrchova vrstva, kiora sa neskisala na fragmente steny, sa odskusa podla
bodu 2.2.3.13.

- Ak sa v ETICS pouziju rdézne povrchové vrstvy, spodna Cast skuSobnej vzorky (1,5 x vyska
tepelnoizolaénej dosky) pozostava iba z vystuzenej zakladnej vrstvy bez povrchovej vrstvy.

- Ak sa jednotlivé ETICS liSia len v sp6sobe upevnenia (lepeného alebo mechanicky pripevneného)
tepelnoizolaCného vyrobku, skuska sa vykona iba na ETICS s pouzitim lepiacej malty po okraji
fragmentu skuSobnej steny a s mechanickym ukotvenim v strede.

3 Na ziskanie ustalenosti mozno zistent nasiakavost garficky znazornit ako funkciu vt
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- ETICS sa pripravi v sulade s pokynmi vyrobcu na podklad, ktory aplikuje ETICS v sulade s pokynmi
vyrobcu na podklad, ktory zobrazuje jeden z moznych typov drevenych stien (pozri 1.1), na ktory
vyrobca zamysla namontovat ETICS;

ETICS je mozné namontovat aj na dostato¢ne stabilizovany murovany alebo beténovy podklad, na ktory sa
medzi ETICS a podklad pouzije drevena doska.

- ETICS sa aplikuje na bo¢né plochy s rovnakou maximalnou hrabkou tepelnoizolaéného vyrobku 20 mm.
Ak nie je dostupna takato hribka tepelnoizolaéného vyrobku (napr. lamela z mineralnej viny), na bo¢né
plochy sa méze aplikovat expandovany polystyrén s hrubkou 20 mm.

- Rozmery fragmentu steny musia byt
- plocha=6m?

- Sirka=22,50m

- vySka=2,00 m.
V rohu fragmentu steny sa urobi obdiZnikovy otvor Sirky 0,40 m a vysky 0,60 m (v tejto Gasti sa ETICS
neaplikuje na podklad), ktory sa umiestni vo vzdialenosti 0,40 m od okrajov fragmentu steny.

>2,50

404

- 4>

to4t

o,sI ‘j

>2.00

A J

Obrazok 2 — Rozmery fragmentu steny v (m) na vlhkostné a tepelné zmeny

Poznamka: ak sa planuje pouzitie dvoch tepelnoizolanych vyrobkov na fragment steny, v oboch hornych rohoch
zostavy sa vytvoria symetrické otvory. Okrem toho sa pouZiju dva otvory z dovodu zistenia UCinku vSetkych
povrchovych vrstiev.

V pripade potreby sa pouzivaju Specialne metddy na vystuzenie rohov otvoru.

Za montaz parapetu a dalSieho prisluSenstva zodpoveda vyrobca.

Priprava fragmentu steny:
Pripravu fragmentu vykona vyrobca. Dozor nad pripravou fragmentu steny vykonava laboratérium poverené
vykonanim skusky:
- v pripade tepelnoizolaéného vyrobku vyzadujuceho stabilizaciu (predpisané oneskorenie medzi vyrobou
a predajom), overenie, Ci nie je starSie ako 15 dni po minimalnej stanovenej lehote,
- kontrola dodrzZiavania predpisov vyrobcu: vSetky etapy sa musia vykonat podla technickej
dokumentacie vyrobcu,
- vedenie zdznamov o vSetkych etapach zhotovovania:
- datum a ¢as réznych etap,
- teplota a relativna vlhkost v % pocas zhotovovania (kazdy defi — minimalne na zaciatku),
- obchodny nazov a vyrobna Sarza komponentov,
- spbOsob pripeviiovania tepelnoizolatného vyrobku,
- obrazok opisujuci fragment steny (umiestnenie pripeviovacich prvkov a stykov medzi doskami, ...)
- spbsob pripravy omietkovych systémov (nastroj, percentualny podiel mieSania, mozna prestavka
pred aplikaciou,...) ako aj ich spésob aplikacie (ru€ény nastroj, zariadenia, pocet vrstiev,...),
- mnozstvo a/alebo hribka omietkovych vrstiev aplikovana na m2,
- doba suSenia medzi aplikaciou vrstiev,
- pouzitie a poloha prisluSenstva,
- iné akékolvek informacie.

Kondiciovanie fragmentu steny:
ETICS sa necha kondicionovat vo vnutornom prostredi minimalne 4 tyzdne. Poc¢as kondiciovania ETICS

dodrziavanie tychto podmienok, musia sa v pravidelnych intervaloch robit zaznamy.
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Aby sa zabranilo prili§ rychlemu vysusovaniu ETICS, mdze vyrobca pozadovat zvihéovat omietkovy systém
kropenim raz za tyZzden priblizne 5 minut. Toto zvihCovanie sa mbze zacat v ase podla predpisov vyrobcu.
Pocas doby kondiciovania sa zaznamendava kazda deformacia ETICS, t.j. vyduvanie omietky alebo vyskyt
trhlin. Na vystuzenu zakladnu vrstvu s hrubkou do 5 mm sa niektoré vzorky pripravia podla 2.2.3.10
a umiestnia sa do otvoru fragmentu skuSobnej steny.

Hygrotermalne cykly

SkusSobné zariadenie sa umiestni oproti prednej strane fragmentu skusobnej steny 0,10 m az 0,30 m od
okrajov.

Prislusné teploty sa poc€as cyklov meraju na povrchu fragmentu steny. Regulacia teploty sa dosiahne
nastavenim teploty vzduchu.

Cykly tepla/dazda:
Fragment steny sa podrobi sérii 80 cyklov, ktoré sa skladaju z nasledujucich etap:
1- zohriatie na 70 °C (narast za 1 h) a udrziavanie pri teplote (70 £ 5) °C a 10 az 30 % relativnej vlhkosti po
dobu 2 h (celkom 3 hodiny),
2- kropenie 1 h (teplota vody (+15 £ 5) °C, mnozstvo vody 1 I/m? min),
3- odstavenie na 2 h (odtekanie).

Cykly tepla/chladu:
Najmenej po dobu 48 h pbésobenia teploty v rozmedzi od 10 °C do 25 °C a minimalnej relativnej vihkosti
50 % sa na dany fragment skuSobnej steny necha pésobit 5 cyklov 24-hodinového striedavého ohrievania
a ochladzovania, ktoré pozostava z nasledujucich etap:
1- vystavenie teplote (50 £ 5) °C (narast za 1 h) a maximalnej relativnej vihkosti 30 % poc€as 7 h (celkom
8 h),
2- vystavenie teplote (- 20 = 5) °C (pokles za 2 h) a ponechanie 14 h (celkom 16 h).

Zaznamy pocas skusky:
V periéde kazdych Styroch cyklov tepla/dazda a kazdych Styroch cyklov tepla/chladu sa zaznamenavaju
pozorovania volnym okom tykajuce sa zmeny vlastnosti alebo parametrov (vyduvanie omietky, oddelovanie,
praskanie, strata prilnavosti, tvorba trhlin, atd'....) celého ETICS a Casti fragmentu steny, ktora pozostava len
z vystuzenej zakladnej vrstvy nasledujucim spésobom:
- skuma sa povrch ETICS, &i sa neobjavi nejaka trhlina; musi sa zmerat a zaznamenat rozmer a poloha
kazdej trhliny,
- povrch sa tiez musi skontrolovat, €i sa nevyduva alebo neodlupuje, poloha a rozsah sa musia
zaznamenat,
- parapet a profily sa musia skontrolovat, ¢i sa neposkodili, neznehodnotili alebo nevyvolali sprievodné
praskanie povrchu. Poloha a rozsah sa musia zaznamenat.
Po ukonceni skusky sa vykona dalSie zistovanie, ktoré zahffia odstranenie Casti obsahujucej trhliny za
ucelom pozorovania vniknutia vody do vnutra ETICS.

Pri posudeni hygrotermalneho spravania bud' na vystuZenej zakladnej vrstve (ak sa vyZaduje Cast bez
povrchovej vrstvy) alebo pre ETICS, sa mézu urcit nasledovné nedostatky:
- vyduvanie alebo odlupovanie povrchovej vrstvy,
- poruSenie alebo vyskyt trhlin suvisiace so stykmi medzi tepelnoizolaénymi doskami alebo profilmi
prisluchajucimi ETICS,
- oddelovanie omietkovej vrstvy,
- trhlina, ktord umoziiuje penetraciu vody do tepelnoizolaénej vrstvy (zvy€ajne < 0,2 mm).

Po cykloch teplo/dazd’ a teplo/chlad:
Minimalne po 7 dihoch suSenia fragmentu steny sa musia vykonat na fragmente steny skusky pridrznosti
podla 2.2.3.12 a skusky odolnosti proti narazu 2.2.3.11.

2.2.2.3 Vodotesnost: Spravanie po opakovanom uc¢inku mrazu

Spravanie pri zmrazovani a rozmrazovani (mrazuvzdornost) sa posudi na zaklade analyzy vysledkov zo
skusky nasiakavosti (vzlinavosti) vody, t.j. musi sa vykonat okrem pripadu, ked nasiakavost oboch,
vystuzenej zakladnej vrstvy a omietkového systému, uréenych pre kazdy typ povrchovej vrstvy, je po 24 h
nizsia ako 0,5 kg/m?2.

Skuska sa vykona na troch vzorkach o rozmeroch 500 mm x 500 mm pozostavajucich z tepelnoizolaéného
vyrobku, na ktory sa nanesie:
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- vystuZena zakladna vrstva bez povrchovej vrstvy, pokial jej nasiakavost po 24 h je rovna alebo vysSia
ako 0,5 kg/m?,

- vSetky konfiguracie omietkovych systémov navrhované vyrobcom ETICS (t.j. vystuzena zakladna vrstva
nanesena s kazdym typom povrchovej vrstvy a (mdze sa i nemusi pouzit) penetracnym naterom a/alebo
dekorativnou vrstvou, ktoré maju nasiakavost po 24 h rovnu alebo vys$siu ako 0,5 kg/m2. Ak vyrobca
deklaruje aplikaciu penetracného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy ako alternativhu (mdze sa i nemusi
pouzit), musia sa odskusat minimalne konfiguracie omietkového systému bez penetracného
nateru/dekorativnej vrstvy. Vzorky sa pripravia podla pokynov vyrobcu a nasledne sa uloZia minimalne na
28 dni pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (50 £ 5) %.

Cykly
Skusobné vzorky sa podrobia sérii 30 cyklov (1 cyklus trva 24 h), ktoré pozostavaju z nasledujucich faz,

- vystavenie U¢inkom vody na 8 h pri pociato¢nej teplote (23 + 2) °C ponorenim do vody omietnutou
stranou dolu, spdsobom uvedenym v 2.2.2.1, Skuska vzlinavosti,
- zmrazenie na teplotu (- 20 £ 2) °C (pokles za 5 h na povrchu vzorky) na dobu 11 h (celkom 16 h).

Pokial sa so skuSobnymi vzorkami manipuluje ru€ne a skuska sa prerusuje z dévodu vikendov a dovoleniek,
vzorky musia vZzdy ostat ponorené do vody.

Poznamka: Pozadované teploty sa meraju na povrchu vzoriek. Regulacia teploty sa udrzuje klimatizaciou.

Posudenie mrazuvzdornosti sa vykonana nasledovne: na konci skusky sa zaznamenaju pozorovania
tykajuce sa zmeny vlastnosti povrchu alebo pozorovania celého ETICS.

Zaznamena sa aj kazda deformacia na okrajoch vzoriek.

Na kazdej vzorke, ktora sa podrobila mrazovzdornym cyklom, sa musi vykonat skuska pridrznosti.

2.2.2.4 \Vodotesnost: Obsah a gradient vihkosti drevenej konstrukcie. Malorozmerova skuska

Pouzije sa malorozmerova skusobna metéda.

ETICS sa aplikuje na dreveny stenovy prvok podfa pokynov vyrobcu. Ak sa ETA vztahuje na viaceré zrubové
drevené steny podla uvedenych v 1.1, skiuska sa musi vykonat' s doskou najcitlivejSou na pretvorenie.

Priprava skuSobnej vzorky

e Ako v8eobecné pravidlo plati, Ze sa musi skuSat povrchova vrstva s najvy3Sou priepustnostou vodnej
pary.

o Omietkovy systém sa musi naniest na dve tepelnoizolacné dosky (najtensie), ktoré sa pripevnia
k drevenému stenovému prvku s tymto rozmermi:
- Sirka >0,60m
- vySka >0,60m
- plocha > 0,36 m2

e Vlaboratériu je teplota (23 £ 2) °C a relativna vlhkost (50 = 5) %.

e Vodorovny styk medzi omietnutymi tepelnoizolaénymi doskami sa musi utesnit podla odporucani
vyrobcu.

e Okraje vzorky sa utesnia.

Postup
Omietnuty povrch vzorky sa nastavi vzduchotesne oproti klimatickej komore.

Vlhkost' a vlhkostny spad drevenej konstrukcie sa stanovi pomocou 8 elektronickych snimacov vlhkosti
(F1 - F8) v nasledujucich polohach:
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Obrazok 3 — Axonometricka projekcia vzorky s polohami snimacich prvkov (v cm)

F1, F3 vo vzdialenosti 1 cm od dreveného stenového prvku a vySke 20 cm v drevenom stenovom
prvku
F2, F4 vo vzdialenosti 1 cm od lica prvku drevenej steny a vo vySke 40 cm v drevenom stenovom prvku
F5, F7 vo vzdialenosti 1 cm od lica prvku drevenej steny a vo vySke 20 cm v drevenom stenovom
prvku
F6, F8 vo vzdialenosti 1 cm od lica prvku drevenej steny a vo vySke 40 cm v drevenom stenovom prvku

Stanovenie vlhkosti sa musi vykonat gravimetrickou metédou (EN 322: 1993) pred nasledovnymi
klimatickymi cyklami a po nich.

Klimatické cykly
Klimatické cykly sa delia na dve doby.

1. doba: 50 letnych cyklov

7 h udrziavanie teploty (10 = 5) °C a relativnej vlhkosti (60 £ 5) %,

2 h zohrievanie na teplotu (60 + 5) °C a relativnu vihkost (10 £ 5) % (narast za 1 h) a udrziavanie teploty
(60 + 5) °C a relativnej vihkosti (10% 5) %,

1h udrzZiavanie teploty (60 + 5) °C a relativnej vlhkosti (95 £ 5) %,

1 h udrziavanie teploty (10 = 5) °C a relativnej vihkosti (60 £ 5) %

4 h udrziavania teploty (10 = 5) °C a relativnej vlihkosti (60 £ 5) % (spolu 16 h),

2. doba: 20 zimnych cyklov

7 h udrziavanie teploty (-20 + 5) °C,

2 h zohrievanie na teplotu (30 + 5) °C a relativnu vihkost' (50 + 5) % (narast za 2 h) a 2 h udrzZiavanie
teploty (30 + 5) °C a relativnej vihkosti (50% 5) %,

2 h ochladzovanie na teplotu (— 20 £ 5) °C (pokles za 2 h)

3 h udrZiavanie teploty (— 20 + 5) °C (spolu 16 h).
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Obrazok 4 - Klimatické cykly
Legenda k obrazku 4:

temperature — teplota, temperature summer — teplota v lete,

temperature winter — teplota v zime

Na hodnotenie obsahu vihkosti a vlhkostného spadu ETICS sa musi zaznamenat’ percentualna hmotnost.

Po skuske tykajucej sa zmeny parametrov celého ETICS sa musi zaznamenat’

- pozoruju sa vsetky trhliny povrchovych vrstiev ETICS; musia sa zaznamenat rozmery a polohy

vSetkych trhlin,

- povrch by sa mal skontrolovat, &i neobsahuje vydutia, odlupovanie alebo stratu prifnavosti; musi sa

zaznamenat' poloha a rozsah,

- musia sa zaznamenat jednotlivé absolutne hodnoty namerané kazdym snimacom vihkosti F1 az F8

a spad.

2.2.2.5 Vodotesnost: Penetracia vody do ETICS

Na posudenie penetracie vody sa skuSky musia vykonat na skuSobnej vzorke, ktora obsahuje detail otvoru
a je zabudovana vo vhodnom rame. Vzorka sa vystavi hygrotermalnym cyklom podfa 2.2.2.2 a sérii cyklov

zmrazovania a rozmrazovania.
Vzorka musi obsahovat vodorovné a zvislé styky.

Skuska simulovaného hnaného dazda sa musi vykonat podla postupu A, EN 12865: 2001. Na zvySenie
kapilarity omietok sa pred skuskou vykona pociato€na impregnacia striekanim vody poc€as 1 h. Penetracia
vody pocas skudky sa musi zaznamenat. Vysledkom skusky je limitna hodnota vodotesnosti vyjadrena v Pa

(nasobok 150 Pa).
Tabulka 2a — Rovnocenna oblast’ posobenia

Tlakovy rozsah (Pa) Rovnocenna oblast pésobenia*
< 300 Chranena

300<...<750 Mierna

> 750 Naro¢na

Na posudenie penetracie vody do ETICS sa musi celkové hodnotenie merat nasledovne:

Celkové hodnotenie = Drtest *Ds -lf -Ms (pre faktory Drtest, Dt , lIra Mrpozri prilohu C)

a uviest vo vztahu k nasledovnej tabulke 2b:

4 Systémy sa nemaju pouZzivat vo viac ako naro€nych oblastiach, t. j. vo vefmi naroénych.
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Tabulka 2b — Celkové hodnotenie

Celkové hodnotenie Vhodnost’

>0do<10 Vhodné na pouZzitie v situacii, pri ktorej skuSobna metdda ukazuje ok

>10do <20 Vhodné na pouzitie v zéne expozicie indikovanej skuSobnou metdédou so
zvySenou udrZzbou a kontrolou

>20do <40 Vhodné na pouzitie v menej exponovanych zoénach ako tie, ktoré uvadza
skusobna metdda so zvySenou udrzbou a kontrolou®

>40do < 100 'Vhodné na pouZzitie v chranenych zénach so zvySenou udrzbou a kontrolou

> 100 Systém by sa mal prepracovat tak, aby zahfial faktory, ktoré zniZzuju celkové

hodnotenie, a prehodnotit ho

2.2.2.6 Priepustnost vodnej pary ETICS (ekvivalentna difuzna hrubka)

Skuska priepustnosti vodnej pary prebieha nasledovne: skuska sa vykona na konfiguracii omietkovych
systémov navrhnutych vyrobcom, t.j. na vystuZenej zakladnej vrstve s nanesenim kazdého typu povrchovej
vrstvy a penetraného nateru (aplikuje sa, ak je sucastou) a/alebo dekorativnej vrstvy. Ak je aplikacia
penetracného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy volitelna, skisaju sa konfiguracie s alebo bez nich.

V ramci typu povrchovej vrstvy sa skuska vykona minimalne s najhrubSou suvislou vrstvou (spravidla
s najvacsou velkostou zrna a hladenou $truktarou).

Vzorky sa pripravia nanesenim omietkového systému na tepelnoizolany vyrobok v sulade s pokynmi
vyrobcu a kondicionuju sa minimalne 28 dni pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %. Potom sa
oddelenim omietkového systému od tepelnoizolatného vyrobku ziska pat skusobnych vzoriek s velkostou
najmenej 5 000 mm?2.

Skuska sa vykonava na omietkovom systéme v sulade s EN ISO 7783: 2018 na 5 vzorkach. Skuska sa
vykona v kryte pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %. Nadoba obsahuje nasyteny roztok
dihydrogenfosforeénanu aménneho (NH4H2PO4). Vysledky sa vyjadria v metroch (atmosférického vzduchu)
a odolnost’ vodi difuzii vodnej pary sa stanovi ako priemerna hodnota a zaokruhli sa na 1/10 m (jedno
desatinné miesto).

Posudenie priepustnosti vodnej pary prebieha nasledovne: hodnota sa uvedie v ETA s presnostou na
zodpovedajuci(e) skuSany(é) omietkovy(é) systém(y), aby projektant mohol posudit riziko intersticialnej
kondenzacie.

5 Toto hodnotenie méZe napriklad viest k zmene zon expozicie zo silnej na strednu
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2.2.3 Bezpecnost pri uzivani

Bez ohladu na typ pouZzitého mechanického pripeviiovacieho prostriedku, pridrznost zakladnej vrstvy
k tepelnoizolaénému vyrobku sa skuSa podfa nasledujucich kapitol. Okrem toho sa v zavislosti od typu
mechanického pripevihovacieho prostriedku posudzuje stabilita ETICS k podkladu podla skisok uvedenych
v tabulke 3a a 3b.

Tabulka 3a — Skusky na posudenie bezpeénosti pri uzivani lepenych systémov ETICS

Typ mechanického pripeviiovacieho prostriedku

Lepeny ETICS s mechanickym ukotvenim"

Kotvy pripevnené cez

Kotvy pripevnené cez . oinoizolaény vyrobok  Profily

Cisto lepeny ystuzonie

Pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolacnému vyrobku podla 2.2.3.1

Pridrznost'2.2.3.2 Skuska statického Skuska vyvle€enia Skuska statického
a penového bloku 2.2.3.5.1 alalebo? skiska  |penového bloku 2.2.3.5.2
2.2.3.3 2.2.35.2 statického penového bloku

2.2.35.2

1) Ako sa uvadza v bode 2 kapitoly 1.2.1: v tychto konfiguraciach sa zatazenie prenasa pomocou lepiacej
vrstvy a mechanickymi pripevriovacimi prostriedkami. Pozaduje sa 100 % lepeny povrch.
2) Rozhodnutie, ktoru skisku vykonat, je na zaklade obrazku 8.

Tabulka 3b — Skusky na posudenie bezpecnosti pri uzivani mechanicky pripevnenych ETICS

Mechanicky pripeviiovany ETICS 3

Kotvy pripevnené cez vystuzenie Kotvy pripevnené len cez

tepelnoizolagny vyrobok Profily

Pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolacnému vyrobku podla 2.2.3.1

Skudka statického penového blokuSkuska vyvleCenia 2.2.3.5.1Skuska statického penového bloku

2.2.3.5.2 alalebo® 2.2.3.5.2

a skuska pretvorenia®2.2.3.4 skuska statického penovéhoa skuska pretvorenia®2.2.3.4
bloku 2.2.3.5.2
a skuska pretvorenia®)
2234

3) Cisto mechanicky pripeviiovany ETICS bez akéhokolvek dodatoéného lepenia.
4) Len pre ETICS, ktory spifia jedno alebo viac z nasledujucich kritérii:
- E x d < 50 000 N/'mm (E: modul pruznosti zakladnej vrstvy bez mriezky; d: hrubka zakladnej
vrstvy),
- ETICS ur€eny len na suvislo omietnuté povrchy so Sirkou alebo vySkou mensou ako 10 m,
- minimalna hrubka tepelnoizolaénej dosky pouzitej v ETICS je viac ako 120 mm,
- ETICS so zakladnou vrstvou, kde po tahovej skiuske omietkového pasika (2.2.3.7) pri pomernom
pretvoreni omietky 2 %, sa zaznamenali trhliny so Sirkou mensou alebo rovnou ako 0,2 mm,
- ETICS pripevneny pomocou ukotvenia, ktorych unavova pridrznost sa overila skuskou.
5) Rozhodnutie, ktoru skudku vykonat, je na zaklade obrazku 8.

2.2.3.1 Pridrznost zakladnej vrstvy k tepelnoizolanému vyrobku
Na posudenie pridrznosti zakladnej vrstvy (malta alebo kasa) k tepelnoizolaénému vyrobku sa musia vykonat
nasledujuce skusky:
- na tepelnoizolatnej doske s nanesenou zakladnou vrstvou podla inStrukcii vyrobcu ETICS a po
kondiciovani minimalne 28 dni za tych istych podmienok ako fragment steny;
- na vzorkach odobratych z fragmentu steny po hygrotermalnych cykloch (cykly teplo/dazd a teplo/chlad)
alebo na oddelenych vzorkach v klimatickej komore (iba ak spodna €ast’ fragmentu neobsahuje samotnu
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vystuzenu zakladnu vrstvu, t.j. bez akejkolvek povrchovej vrstvy), sa skisky vykonaju minimalne po 7
drioch kondiciovania;

- ak je potrebné vykonat mrazuvzdorné cykly, na vzorkach so samotnou vystuZenou zakladnou vrsrtvou
po cykloch zmrazovania a minimalne po 7 dfioch kondiciovania od ukon¢enia cyklovania.

Pat vzoriek s rozmermi (200 mm x 200 mm) sa vyreze pomocou uhlovej brusky cez zakladnu vrstvu podla
obrazka 3. K tymto plocham sa prilepia vhodnym lepidlom Stvorcové kovové platne.

Vykona sa odtrhova skiska pri rychlosti tahovej sily of 10 £ 1 mm/min.Stredna hodnota odolnosti pri poruseni
sa ziska z piatich vysledkov.

Zaznamenaju sa jednotlivé a stredné hodnoty a vysledky sa vyjadria v N/mm?2 (MPa).

///ﬁt’////’:'/:—> a. kovova platia

v

b. zakladna vrstva/lepidlo

c. tepelnoizolagna vrstval/lepidlo

v

Bonging of metal plate
cut part

Obrazok 5 — Odtrhova skuska
Legenda k obrazku 5: bonding of metal plate cut part — nalepena kovova platfia na vyrezanu &ast

2.2.3.2 Pridrznost lepiacej vrstvy k podkladu

Skuska sa musi vykonat len pre lepeny ETICS.

Ak sa ETA vztahuje na viaceré drevené steny, skuSka sa musi vykonat s podkladom najcitlivejSim na
deformaciu vzhladom na vlhkost, ktory sa musi kondiciovat pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti
(50 + 5) % minimalne 48 h pred aplikaciou lepidla.

Lepidlo sa nanesie na podklad s hrdbkou od 3 mm do 5 mm. Po kondiciovani lepidla pri teplote (23 + 2) °C
a relativnej vihkosti (50 + 5) % po dobu najmenej 28 dni alebo 56 dni v pripade lepidla vo forme prasku
(sucha malta), 15 stvorcov s plochou 15 cm? az 25 cm? sa prereze cez lepidlo podla obrazka 5. K tymto
plocham sa prilepia vhodnym lepidlom Stvorcové kovové platne primeranej velkosti.

Odtrhova skuska sa vykona pri rychlosti tahovej sily 10 £ 1 mm/min na nasledujucich vzorkach (po 5 vzoriek
pre v8etky uvedené podmienky):
- bez dodato€ného kondiciovania (suchy stav),
- po 7-diiovom kondiciovani pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (95 + 5) % (vihké podmienky),
- po 7-diiovom kondiciovani pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (95 £+ 5) % a 7-dfiovom su8eni pri
teplote (23 £ 2) °C a relativnej vlhkosti (50 + 5) %.

Okrem toho sa lepidlo musi sku8at vo vihkych podmienkach:
- po 2-driovom ponoreni lepidla do vody a 2 h suSeni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %,
na betonovej doske.
Stredna hodnota odolnosti pri poruseni sa ziska z piatich vysledkov.
Zaznamenaju sa jednotlivé hodnoty a stredna hodnota a vyjadria sa v N/'mm? (MPa). Alternativne drevené
steny musia byt Specifikované v ETA.

2.2.3.3 Pridrznost lepiacej vrstvy k tepelnoizolatnému vyrobku

Skuska sa musi vykonat len pre lepeny ETICS.

Skuska sa vykonava na tepelnoizolatnom vyrobku Specifikovanom pre ETICS.

Lepidlo sa nanesie na podklad s hrabkou od 3 mm do 5 mm. Po kondiciovani lepidla pri teplote (23 + 2) °C
a relativnej vihkosti (50 + 5) % po dobu najmenej 28 dni, 15 Stvorcov s rozmerom (200 mm x 200 mm) sa
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pomocou uhlovej brusky prereze cez lepidlo podla obrazka 5. K tymto plocham sa prilepia vhodnym lepidlom
Stvorcové kovoveé platne primeranej velkosti.

Odtrhova skuska sa vykona za rovnakych podmienok, ktoré su uvedené v 2.2.3.2 (po 5 vzoriek pre vSetky
uvedené podmienky):
- bez dodato¢ného kondiciovania (suchy stav),
- po 2-driovom ponoreni lepidla do vody a 2 h suSeni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %,
- po 2-dfiovom ponoreni lepidla do vody a 7-diiovom pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (50 £ 5) %.

Stredna hodnota odolnosti pri poruseni sa ziska z piatich vysledkov skusok.
Zaznamenaju sa jednotlivé hodnoty a stredna hodnota a vyjadria sa v N/mm?2 (MPa).
V ETA sa uvedie hrubka skusaného lepidla.

2.2.3.4 Pevnost mechanického upevnenia (skuska prieCneho posunu/pretvorenia)
Ucelom skusky je posudit pozdizny posun ETICS na okrajoch steny.

Skuska posunu/pretvorenia

Priprava vzoriek:

Skuska sa vykona na najtenSom tepelnoizolaénom vyrobku, ktory je predmetom ETA. Pripravi sa
Zelezobeténova doska s hladkym povrchom s rozmermi 1,0 m x 2,0 m s hribkou 100 mm. Na povrch dosky
sa nanesie mala vrstva piesku umozfiujica posuvanie tepelnoizolacnej dosky. Na beténovu dosku sa ulozZia tri
(2 + 2/2) tepelnoizolaéné dosky na doraz podfa obrazka 6. ETICS sa musi pripevnit minimalnym poctom
mechanickych pripeviiovacich prostriedkov podfa pokynov vyrobcu ETICS. VystuZena zakladna vrstva sa
potom nanesie na tepelnoizolacny vyrobok podfa pokynov vyrobcu. Vystuz musi vyénievat na vSetkych
stranach dosky asi 0 300 mm.

Omietka sa necha kondiciovat najmenej 28 dni pri teplote (23+2)°C a relativnej vlihkosti (50£5)%.

Pred skugkou sa penovy blok prilepi na vyzreti omietku; vy&nievajlce konce vystuze sa potom po celej dizke
pripevnia do upinacich elusti.

Vykonanie skuSky:

ETICS sa cez penovy blok a lepenu preglejku alebo iny tuhy panel zatazi simulovanym sanim vetra 2000 Pa.
Sucasne sa omietkovy systém ETICS zatazi cez upnutd vystuz kolmym tahom. Pri rychlosti napinania 1
mm/min sa meria vysledny posun ETICS (pretvorenie) vzhfadom k betdnovej doske a zodpovedajuce
zatazenie. Vhodné usporiadanie je také isté, ked betdnova doska tvori hornu vrstvu a ETICS spodnu vrstvu.
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> 1000

> 500 > 500 2500

1 — Clamping jaws

2 — Plywood panel

3 — Foam block

4 — Reinforcement

5 — Thinnest insulation

4 . product
— 4| ; JJ 6 — Reinforced concrete
; e d P Uu‘,:“\“)’ )3}-)1;\ XX :-"#C _»){\,91 1 slab

, &/\ (‘AKB’\;W] )‘ &; /}\i/\) - n \'-\ ¥
el - 2 :
.09 /\x KX (1)

i

# 2 kPu— G

Obrazok 6 — Rozmery v mm a zasady pripravy skusobnych vzoriek
Legenda k obrazku 6:
1 — Clamping jaws — upinacie Celuste
2 — Plywood panel - preglejka
3 — Foam block — penovy blok
4 — Reinforcement — vystuz
5 - Thinnest insulation product — najtensi tepelnoizolaény vyrobok
6 — Reinforced concrete slab — Zelezobeténova doska

Posudenie vysledkov:

Zaznamenava sa krivka zatazenia/deformacie, az do vyskytu porusenia (ak je to mozné) a deformacia Ue
zodpovedajuca medzi pruznosti (pozri obrazok 7):

Rupture of base coat
| _ _3[_____ e

Tensile force 1
Elastic range

Ue Deformation U UTu)

Obrazok 7 — Krivka zavislosti deformacie od zat’azenia
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Legenda:na osi x, U je deformacia (displacement) namerana v mm; Ue je deformacia (displacement)
zodpovedajuca medzi pruznosti v m a je to bod, kde nastava zmena sklonu priamky
na osiy, T je tahova sila namerana v N; Tu je medzna tahova sila a
Teje tahova sila, pri ktorej nastane limit pruZnej oblasti.

V ETA sa uvedie deformacia (displacement) Ue.

2.2.3.5 Odolnost proti zatazeniu vetrom mechanicky pripevheného ETICS

Skudobné vzorky na skusku vyvle€enia kotiev (2.2.3.5.1) a skuSka statického penového bloku (2.2.3.5.2) sa

opisuju v obrazku 8.

- (1) Odolnost proti vyvle€eniu kotiev umiestnenych na telese tepelnoizolatného vyrobku (Rpanel)-

Skudobné vzorky

SkuSobné metddy

Skuska vyvlec€enia 2.2.3.5.1

Ol
(1b) - .
at [ J o
Q—J
a \ a>150 mm

Skuska
penového bloku 2

statického
.2.3.5.2

- (2) Odolnost proti vyvle€eniu kotiev umiestnenych v styku dosiek tepelnoizolaéného vyrobku (Rjeint).

Skudobné vzorky Skudobné metddy
(2a) 35-:311 x| ® 350]1 ot O N o
_I slebo J Skuska vyviedenia 2.2.3.5.1
| ‘ -—
175 175
or
— and Skuska vyvlecenia 2.2.3.5.1
(2b) 35011?5 I @ y
_— ‘
175
—
350
) ® Skuska statického penového
bloku 2.2.3.5.2
&
3l |
e+
Pl a= 150 mm

Obrazok 8 — Skusobné vzorky pre mechanicky pripevneny ETICS (rozmery v mm)
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Kombinacia skusok (schéma 2b) sa musi pouzit len vtedy, ak odolnost proti vyvleceniu v styku dosiek (Rioint)
nie je mozné urcit skuskou vyvle€enia pre neprijatelné spravanie skusobnych vzoriek pri skuske.

Pri pouziti kombinacie skusok (schéma 2b), sa vplyv kotviacich prvkov umiestnenych v styku dosiek odvodi
vypoc":tom Rjoint = (F - 2x Rpanel)/G

kde:

F= maximalne zatazenie penovym blokom vyjadrené 5 %-fraktilom

Rpanei=  stredna hodnota odolnosti na telese tepelnoizolacného vyrobku (stanovena skiskou vyvlecenia)
Rjoint =  stredna hodnota odolnosti v styku dosiek.

Skusky sa vykonavaju aspori na najtensej hribke tepelnoizolacného vyrobku, ktora je predmetom ETA. Na
dalSie vyhodnotenie skusky sa do ETA zaznamena graf zatazenia od deformacie (displacement).

2.2.3.5.1 Skuska vyvleCenia kotiev

Skuska sa vykonava za sucha.

Ak je vSak pevnost v tahu tepelnoizolatného vyrobku za mokra skuSana podfa 2.2.3.6 mensia ako 80 %
pevnosti v tahu skuSanej za sucha, skusdka vyvle€enia sa vykona za mokra, ako je opisané v 2.2.3.6/,28-
drfiova expozicia“.

Vzorky tepelnoizolaéného vyrobku s rozmermi 350 mm x 350 mm s kotvami prechadzajucim stredom kazdej
vzorky (alebo v styku dosiek, ako je opisané na zaciatku 2.2.3.5), sa pomocou vhodného lepidla spoja
s tuhym podkladom. Hlava kotvy sa vopred prekryje samooddelovacou féliou.

Po vyzreti lepidla sa medzi tuhou doskou a koncom kotvy precCnievajucim cez tepelnoizolaény vyrobok
vyvinie tahova sila s rychlostou zatazovania 20 mm/min az do porusenia.
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Rigid substrate

Adhesive
lnsummpmm—h(\zm VZM

Pulling force Anchor

TILELLT

Obrazok 9 — Vzorka na skusku vyvle€enia
Legenda k obrazku 9:
rigid substrate — tuhy podklad, insulation product — tepelnoizolacny vyrobok,
adhesive — lepiaca vrstva, pulling force — tahova sila, anchor — kotva

Musi sa vykonat 5 a viac skusok (pocet zavisi od rozptylu vysledkov). Vysledky su neplatné, ak sa vyskytne
porusenie vzoriek na okraji. V takychto pripadoch sa rozmery vzorky musia zvacsit'.

Skuasobny protokol musi obsahovat’:
- vSetky individualne hodnoty a strednu hodnotu vyjadrené v N,
- zavislost zataZenia od deformécie pre vSetky skudobné vzorky,
- pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky (sku$ana hodnota podla EN1607: 2013).

2.2.3.5.2Skuska statického penového bloku

ETICS sa aplikuje na drevenu stenu (ak sa ETA vztahuje na niekolko typov drevenej steny, skiusky sa musia
vykonat' na najreprezentativnejSom type), bez akéhokolvek lepidla v sulade s pokynmi vyrobcu.

Rozmery sa zvolia podla Standardnej vyrobnej velkosti tepelnoizolatného vyrobku minimalnej hrabky, ktora
je predmetom ETA.

Pre ETICS pripevneny s kotvami sa skusobné vzorky pripravia v stlade s pokynmi vyrobcu a s prihliadnutim
na vplyv kotiev umiestnenych v styku dosiek, ako je znazornené v 2.2.3.5 Odolnost proti zataZeniu vetrom.
Musi sa vykonat 5 a viac skusok (pocet zavisi od rozptylu vysledkov).

Podrobnosti o skuske su znazornené na obrazku 10. SkuSobné zatazenie F: je generované hydraulickym
zdvihakom a prenasané cez silomer na preglejku alebo iny tuhy panel. Rychlost zataZovania musi byt
spravidla 10 £ 1 mm/minutu. Nosniky sa pripevnia skrutkami do dreva k preglejke a drevena doska sa prilepi
na penovy blok pomocou dvojzlozkového epoxidového lepidla. Pretoze povrch vzorky nie je priamo
pristupny, pretvorenie povrchu omietky sa meria predlZzovacou ty€ou prechadzajucou otvorom v jednom
z penovych blokov.

Penové bloky musia byt dostatocne poddajné, aby sledovali vSetky pretvorenia omietkovej vrstvy bez vplyvu
na ohybovi tuhost ETICS. Preto sa bloky odrezii na obdiznikové ¢&asti nepresahujice rozmer
300 mm x 300 mm pri Sirke. VySka blokov musi byt najmenej 300 mm.

Poznamka: Vhodna dizka blokovych prvkov je 500 mm. Bloky sa po ukonceni skusky moézu odrezat hortcim
drétom. MbéZu sa opatovne pouZit najmenej 20-krat, kym zvy3na diZzka nedosiahne asi 300 mm.

Pevnost v tahu materidlu sa musi pohybovat v rozmedzi od 80 kPa do 150 kPa, pomerné pretvorenie pri
poruseni musi prevysit 160 %. Pevnost v tlaku podla EN ISO 3386-1 alebo EN ISO 3386-2 musi byt
v rozmedzi od 1,5 kPa do 7,0 kPa. Prikladom vhodného materialu je polyesterova pena.
Skuska sa vykona do porusenia za sucha.
Ak je vSak pevnost v tahu tepelnoizolatného vyrobku za mokra skuSana podfa 2.2.3.6 mensia ako 80 %
pevnosti v tahu skuSanej za sucha, skuska statického penového bloku sa vykona za mokra, ako je opisané
dalej:

- pre mechanicky pripevneny ETICS s kotvami: skuska vyvle€enia vykonana za mokra podla 2.2.3.6/"28-

driova expozicia”;

Pre mechanicky pripevneny ETICS s profilmi: skuSka statického penového bloku po kondicionovani
tepelnoizolaéného vyrobku podla 2.2.3.6/,28-dfiova expozicia“.
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Obrazok 10 — Usporiadanie skusky podla “statickej skiiSke penového bloku”
Legenda k obrazku ¢&. 10:
tension force — tahova sila, load cell — silomer, displacement transducer — snimac¢ posuvu,
steel joist (in form of a cross) — ocelovy profil (v tvare kriza), ply-wood panel — doska z preglejky, extension rod for
measuring of the displacement on the surface of the render — vysuvné rameno na meranie posuvu, foam block —
penovy blok, sample — vzorka, adhesive — lepidlo, anchors — kotvy, substrate — podklad, load application and
measurement — pdsobenie a meranie zatazenia, displacement measurement — meradlo posuvu

2.2.3.6 Pevnost v tahu tepelnoizolaéného vyrobku: za mokra

Posudenie pevnosti v tahu tepelnoizolatného vyrobku kolmo na rovinu dosky za mokra sa musi vykonat,
aby sa overilo, &i su vlastnosti za mokra menSie ako 80 % hodnét ur€enych za sucha. V tomto pripade je
potrebné vykonat skusku tahom kotiev a staticku skusku penového bloku za mokra. Tam, kde sa vlastnosti
tepelnoizolaéného vyrobku mézu zhorsit' pdsobenim vihkosti, vykona sa skuska za mokra podla postupu v 2.2.3.1.
Aby bolo mozné porovnat parametre v dvoch réznych podmienkach, ak nie su k oznaceniu CE vyrobku
priloZzené Ziadne hodnoty pevnosti v tahu tepelnoizolaéného vyrobku za sucha, skuska za sucha sa vykona
v sulade s EN 1607: 2013, ¢o je sucastou prislusnej harmonizovanej technickej Specifikacie pre mineralnu
vinu.

Skuska za mokra sa musi vykonat' tak, ako je opisané niZSie.

Velkost skuSobnych vzoriek zavisi od typu tepelnoizolaéného vyrobku a musi byt identicka so skuskou
v suchych podmienkach.
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Skuska sa vykonava na dvoch sériach skuSok s minimalne 8 vzorkami vystavenymi pdsobeniu tepla
a vihkosti pri teplote (70 £ 2) °C a relativnej vlhkosti (95 + 5) % v klimatickej komore:
- pocas 7 dni, po ktorych nasleduje suSenie pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) % az do
dosiahnutia konstantnej hmotnosti,

- pocas 28 dni, po ktorych nasleduje suSenie pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vlhkosti (50 £ 5) %, az
kym sa nedosiahne konstantna hmotnost.
Pevnost' v tahu kolmo na rovinu dosky sa stanovi po kazdom kondicionovani a vyjadri sa v MPa. V ETA sa
sa uvedie hodnota v kPa.

Poznamka: Hmotnost' sa povaZuje za konstantnu, ak je hmotnostny rozdiel medzi dvoma meraniami vykonavanymi v
intervaloch 24 h do 5 %.

2.2.3.7 Pevnost v tahu omietkového systému

Ucel skusky

Tahova skiska omietkového pasika ETICS sa posudi prostrednictvom spravania sa trhlin na vystuZenej
zakladnej vrstve stanovenim rozloZenia trhlin a “charakteristickej $irky trhlin” W na celom popraskanom
povrchu.

Skusobné usporiadanie

Velkost vzorky omietkového pasika je 600 mm x 100 mm x dra pozostava z vystuze a zakladnej vrstvy
(dr= hrabka zakladnej vrstvy so zatlagenou vystuZou). Vystuz s dizkou 800 mm sa sa umiestni do zékladnej
vrstvy podla pokynov vyrobcu ETICS. Na oboch koncoch musi pre€nievat 100 mm. VyC€nievajuce Casti
vystuze sa umiestnia na omietnuté povrchy, na ktoré sa prilepia dve kovové platne (ak vystuz nie je v strede,
dva pasiky sa prilepia spodnymi stranami k sebe, kde su tenSie Casti pasov v strede vzorky).

Ako alternativu lepenia vzoriek medzi dve kovové platne je mozné upevnit vzorky pomocou félie z PVC
(hribky od 1,5 mm do 2,0 mm, tvrdosti Shore-A82) a pneumatickymi/hydraulickymi ¢elustami (pozri obrazok
11).

Skuska sa vykonava v smere osnovy a utku na troch omietkovych pasikoch. Pocet niti v jednom smere musi
byt rovnaky pre v3etky tri pasiky.

load axis ofthe
testing machine

spacimen symmetricalls arranged

\\ electionle strain gauge DDA
1

£ 300 mm

detall A

|
!
@
e
©

I TR RS
x\t

Obrazok 11 — Skusobné usporiadanie pri tahovej skiske omietkového pasika
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Legenda k obrazku 11:
load axis of the testing machine — zataZzovacia os skusobného pristroja
specimen symmetrically arranged — symetricky osadena vzorka
electronic strain gauge DD 1 — elektronicky snimac¢ DD 1
hydraulic clamping device — hydraulické upinacie zariadenie

Skusobny postup:

Tahova sila pdsobi konstantnou rychlostou posunu prieénika 0,5 mm/m so sledovanim deformacie. Sila sa
meria pomocou statického jednoosého silomerného pristroja (trieda 1). Pretvorenia sa meraju dvoma
elektronickymi tahovymi meradlami DD1 s presnostou + 2,5 mm, trieda presnosti 0,1. Dizka meranej
vzdialenosti musi byt najmenej 100 mm. Meracie body su usporiadané tak, aby boli najmenej 75 mm od
vonkajsich hranic zavadzajlcich prvkov. Dizka meradla musi byt 150 mm a musi byt vzdialena najmene;
75 mm od vrcholov kovovych platni. Dva elektronické merale pretvorenia su pripevnené rovnakym
sposobom na prednu a zadnu stranu vzorky a/alebo na bocnych strandch vzorky, aby umoZiiovali
samostatnu analyzu nameranych vysledkov.

Vzorky omietkovych pasikov sa zatazuju 10-krat az do 50 % predpokladaného pevnosti pri vzniku trhlin, pre
omietkové systémy na organickej baze az do maxima 250 N na skusobny pasik. ZataZovanie a odlahCovanie
(uvolfiovanie) musi trvat 1 az 2 minaty. Po€as 11. cyklu sa vzorky omietkového pasika zatazia az po vznik
trhlin a napokon do pretrhnutia. Ak nevznikne poruSenie skér, priebeh zatazovania sa prerusi pri hodnote
pomerného pretvorenia omietky 0,3 %, 0,5 %, 0,8 %, 1,0 %,1,5 % a 2,0 %. Mnozstvo trhlin v rdmci rozsahu
merania sa spodita, zmeria a zaznamena. Sirka trhlin sa musi klasifikovat s frekvenciou uvedenou
v zazname vyskytu trhlin (pozri obrazok 12) do kategdfii < 0,05 mm, < 0,10 mm, < 0,15 mm, < 0,20 mm,
<0,25 mm a > 0,25 mm. Musi sa zaznamenat pre kazdy pripad maximalna Sirka meranych trhlin
s presnostou 1/100 mm.

Odporu¢a sa zmerat Sirku trhlin lupou s 50-nasobnym zvac&Senim; prehnana presnost nie je vhodna
z dévodu nepravidelnosti tychto trhlin.

Vzorka | ¢ Pocet  trhlin na vzorke strany A | PoCet  trhlin na vzorke strany B
so Sirkou trhliny w [mm] so Sirkou trhliny w [mm]

[%] | < < < < < > max. z < < < < < > max. | =
0,05 | 0,10 | 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,25 trhli 0,05 | 0,10 | 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,25 trhli

1.01 0,3

0,5

0,8

1,0

1,5

2,0

Obrazok 12 — Zaznam vyvoja trhlin pri tahovej skiske omietkového pasika

Analyza vysledkov skuSky:
Pre analyzu vysledkov sa uvadzaju nasledujuce definicie:

- Wn je stredna hodnota Sirky trhlin
- wx je “charakteristickd hodnota” Sirky trhlin, ktord dava moznu spolahlivost, Ze akakolvek trhlina bude niZSia
ako tato hodnota. V zavislosti od poctu skusok ,n“ a urovne spolahlivosti 75 % pre experimentalne analyzy

ETICS, koeficient k pre 95 % kvantil vyplyva zo Statistickych udajov:

n= 3 4 5 6
k= 3,15 | 2,68 | 2,46 | 2,34
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- &k je pomerné pretvorenie omietky s "ukon€enou tvorbou trhlin", ¢o znamena hodnotu deformacie
v bode, kde sa wi stdva konStantnou a namiesto zvacSenia rozmerov trhlin sa pozoruje narast poctu
trhlin, zvyC€ajne e je > 0,5 % pretvorenia.

Podla presného postupu (l) suvisiace zakladné rovnice su odvodené zo zaznamenaného zatazovacieho
grafu pre smer osnovy a smer Utku. Z toho sa da vycitat pomerné pretvorenie omietky €« s ukoncenou
tvorbou trhlin. Pre tento stav roztaznosti je vS8ak minimalne pri 0,5 % roztaznosti (pomernom pretvoreni)
stanovena charakteristicka Sirka trhlin zo vSetkych vysledkov skusok, ktoré su k dispozicii, ako 95 % kvantil
s0 75 % uroviiou spolahlivosti v uréenych pracovnych krokoch uvedenych nizSie. Pri uréovani $irky trhlin sa
stredné hodnoty mézu linearne interpolovat.

Stanovenie pomerného pretvorenia €rx; €k > 0,5 %.
Pocet stran vzorky a merané Sirky trhlin pre tahovy stav omietky od¢&itany zo zaznamu vyvoja trhlin
(pozri obrazok 12).

e Stanovenie strednej hodnoty Sirky trhlin wm, meranej v stave natahovania ex omietkového pasika
s "ukon€enou tvorbou trhlin". Okrem toho je mozné vziat do uvahy dalSie hodnoty uréené pre vysSi
a nizsi stav a naslednu meranu Sirku trhlin linearne interpolovat.

e Pre strednu hodnoty wm, ktora stanovuje Sirku trhlin, je stanovena Standardna (smerodajna) odchylka
S.

e \/ypocet "charakteristickej $irky trhlin: wi =wm + s - k (kde “s” je Standardna (smerodajna) odchylka).

Podla zjednoduseného postupu (ll) sa charakteristicka Sirka trhlin pre €'« = 0,8 % stanovi ako 95 % kvantil
80 75 % spolahlivostou podla nasledujucich krokov.

o Stanovenie strednej hodnoty Sirky trhlin wm pri stave napatia €'« = 0,8 %.

e Pre priemernt hodnotu wm urCujucu Sirku trhlin je stanovena prislusna Standardna (smerodajna)
odchylka s.

¢ Hodnota k pre 95 % kvantil sa urci z vysledkov zo Statistickych udajov v zavislosti od poctu skusok a 75
% urovne spolahlivosti pre experimentalne analyzy na ETICS:

n= 3 4 5 6
k= 3,15 | 2,68 | 2,46 | 2,34

Vypocet "charakteristickej Sirky trhlin”: wix=wm+s = *k

Pre organické omietkové systémy bez pozorovania Sirky trhlin sa musi pomerné pretvorenie pri poruseni €
a prisludné medzné zatazenie Nw stanovit ako stredna hodnota z kazdej jednotlivej skusky.

2.2.3.8 Odolnost pripevihovacich prostriedkov proti vyvle€eniu z profilov
Posudenie odolnosti pripeviiovacich prostriedkov proti vyvle€eniu z profilov pouzivanych ako prisluSenstvo
(zakladacie profily, rohové profily...) sa nevyzaduje.
Odolnost pripeviiovacich prostriedkov proti vyvle€eniu z profilov cez perforaciu (otvor, dieru) v profile sa
sku$a nasledovne: skuska sa vykonava na 5 vzorkach s rozmermi 300 mm + 20 mm so 6 mm perforaciou
(vyvftanym otvorom) v strede.
SkuSobné zariadenie tvori:
- dynamometer,
- podpera alebo kovova skrutka ako je v obrazku 13.
Vzorky su pred skuskou kondiciované aspon 2 h pri teplote (23 + 2) °C.
Skrutka sa umiestni kolmo na profil ako je uvedené v obrazku 13.
Skuska pevnosti v tahu sa vykonava pri teplote (23 + 2) °C.
Rychlost zatazovania/napinania je 20 mm/min.

Zaznamenaju sa jednotlivé a priemerné hodnoty odolnosti pripeviiovacich prostriedkov proti vyvle€eniu
z profilov a vysledky sa vyjadria v N.
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Obrazok 13 — Skuska odolnosti pripeviiovacich prostriedkov proti vyvle¢eniu z profilov

2.2.3.9 Zatvrdnuta zakladna vrstva: Dynamicky modul pruznosti a spravanie pri zmrastovani
zatvrdnutej zakladnej vrstvy s hrubkou vaéSou ako 5 mm

Priprava a skladovanie sktuSobnych vzoriek

Malta sa pripravi mieSanim podla postupu v 3.4.1.2.

SkuSobné vzorky, ktorych rozmery sa uvadzaju v nasledujucich bodoch, sa pripravuju v kovovych formach
v dvoch vrstvach.

Kazda vrstva sa zhutni postupnym striedavym pohybom na kazdu stranu formy z vy8ky 5 mm priblizne
desatkrat. Skusobné vzorky sa potom zarovnaju kovovym pravitkom.

Skusobné vzorky sa vyberu z formy po 24 hodinach.

Potom sa skladuju minimalne 28 dni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50  5) %.

Dynamicky modul pruznosti (Rezonanéna frekvenéna metdda)
Dynamicky modul pruznosti sa stanovuje na skuSobnych vzorkach, na tramcekoch, s rozmermi
25 mm x 25 mm x 285 mm.
Skuska sa vykona na nasledujucich vzorkach:
- 3 vzorky pripravené podla opisu v 3.4.1.2,
- 3 vzorky pripravené z vyrobku, ktory sa odoberie v rovnakom Case ako sa pripravoval predpisany
fragment steny (2.2.2.2).

Zaznamenaiju sa jednotlivé hodnoty zdanlivej objemovej hmotnosti (v kg/m3) a modulu (v MPa) zo 6 skusobnych
vzoriek a priemerna hodnota zo ziskanych vysledkov.

Princip merania spo&iva v merani zakladnej rezonanénej frekvencie skusobnej vzorky pri pozdiznych
vibraciach (kmitani).

1 - SkuSobné zariadenie
Pristroj pouzivany na uskuto€nenie tohto merania obsahuije:
a) Oscilator s premenlivou frekvenciou s frekvenénym rozsahom 20 kHz a presnostou 1 %
b) Elektromagneticky vibrator, ktory sa méze, ale nemusi dotykat skuSobnej vzorky; jeho hmotnost musi
byt v porovnani s hmotnostou skusobnej vzorky velmi mala.
c) Prijimag, elektromechanicky snimac¢ a zosilfiovag; jeho hmotnost musi byt v porovnani s hmotnostou
skuSobnej vzorky velmi mala.
Rezonancné frekvencie vibratora a prijima¢a nesmu byt v rozmedzi medzi 0,5 kHz a 20 kHz.
d) Zosilfiovag.
e) Pristroj indikujuci amplitudy vibracii/kmitov (voltmetr, miliampérmeter, osciloskop).
f) Velmi Uzka podpera, na ktorej je poCas merania uloZzena skuSobna vzorka, ktora nesmie branit
pozdiznym vibraciam/kmitaniu skugobnej vzorky a ktora musi byt v uzlovej rovine.
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2 - Skusanie
Vzorka sa vycentrovane polozi na podperu. Vibrator a prijima¢ sa umiestnia podla obrazku niz3ie:

Vibrator > < Prijimac

N
Podpera

Je dolezité, aby mohli konce skusobnej vzorky volne vibrovat/kmitat v smere osi. Ak sa zdroj kmitania
a prijimac¢ dotykaju skuSobnej vzorky, maju spdsobit rovnaké slabé napéatie na obidvoch koncoch. V tomto
pripade sa odporuc¢a jemne prilepit pohyblivi €ast’ vibratora ku skusobnej vzorke, napr. pomocou tmelu. To
isté plati pre prijimac.

Oscilator s premenlivou frekvenciou pohana vibrator a ski$obna vzorka vibruje/kmita v pozdiznom smere.
Vibracie zachytava prijimac¢ a po zosilneni sa ich amplitida zobrazi na Ciselniku (voltmetr, miliampérmeter
alebo osciloskop). Amplitiuda vibracii pre vacésinu frekvenénych rozsahov je dost mala. Ale pri urcitych
frekvenciach je posun (displacement) citefny. Podmienky rezonancie sa vytvoria vtedy, ked sa na €iselniku
zobrazi maximalna amplitida.

Frekvencia zakladnej pozdiznej rezonancie zodpoveda najniz$ej frekvencii, pri ktorej sa dosiahne maximalna
amplituda (pri vysSich harmonickych frekvenciach sa tiez tvori rezonancia).

Vykonaju sa dve merania: vibracie sa vytvaraju postupne na oboch koncoch skusobnej vzorky. Zaznamena
sa stredna hodnota. Ak je rozdiel medzi tymito dvoma hodnotami vy$Si ako 5 %, tak sa vibracie/kmitane
zopakuje.

Na vypocet modulu su potrebné merania hmotnosti a rozmerov skuSobnej vzorky. Presnost vazenia je
1/1000 mernej jednotky a pre rozmery 1/100 mernej jednotky.

Vyjadrenie vys/edkov'
KedZe hodnoty pozdiznej rezonanénej frekvencie, hmotnosti a rozmerov skusobnych vzoriek su zname,
dynamicky modul pruznosti sa stanovi podla nasledujuceho vzorca:

Es=4L%- F?p 10°

Eq = pozdizny dynamicky modul pruznosti v MPa
L = dizka skusobnej vzorky v m
F = pozdizna rezonanéna frekvencia v Hz

P = objemova hmotnost v kg/m3.

Stredna hodnota dynamického modulu pruznosti pre vzorky pripravené podfa 3.4.1.2 a stredna hodnota
dynamického modulu pruznosti pre vzorky, ktoré sa podrobili hygrotermalnej skuske opisanej v 2.2.2.2, sa
musia uviest v ETA.

Skuska zmraStovania
Meranie sa vykonava na troch vzorkach zdkladnej vrstvy s rozmermi 20 mm x 40 mm x 160 mm, ktoré sa
pripravili a skladovali podla opisu v 3.4.1.2, vlozenim meracich vretien na predné konce (10 mm x 40 mm)
vzoriek. Merania sa vykonavaju v pravidelnych intervaloch. Zaznamena sa hodnota po 28 dnioch. Okrem
toho, ak existuju pochybnosti o krivke spojenej so stabilizaciou, sa v skuske pokraCuje a zaznamena sa
hodnota po 56 dfoch.

2.2.3.10  Zatvrdnuta zakladna vrstva: Staticky modul pruznosti, pevnost v tahu a prediZenie pri
pretrhnuti pre vyrobky s hrubkou do 5 mm

Skusky sa vykonaju na vzorkach s rozmermi 3 mm x 50 mm x 300 mm.

Formy na skuSobné vzorky sa vyrobia z vhodne umiestnenych pasikov extrudovaného polystyrénu s hrubkou

3 mm prilepenych na dosky z expandovaného polystyrénu.

Po zaschnuti zakladnej vrstvy bez vystuze, sa skusobné vzorky odrezu z polystyrénu horucim drétom.
SkuSobna vzorka sa namaha az do jej poruSenia pomocou vhodného pristroja, ktory zaznamena tahové
napatie a prediZzenie. Vzdialenost medzi &elustami pristroja je 200 mm. Vzorka sa medzi Geluste zachyti
vloZenim podloZiek. Rychlost napinania je 2 mm/min.
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Skuska sa vykona na piatich vzorkach skladovanych najmenej 28 dni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej
vlhkosti (50 £ 5) % a na piatich vzorkach, ktoré boli vystavené vihkostnym a tepelnym zmenam na fragmente
steny (uloZenych v okne fragmentu steny).

2.2.311  Odolnost ETICS proti narazu
Skuska narazu tvrdym telesom sa vykona na fragmente steny po hygrotermalnych cykloch podla postupu v
ISO 7892: 1988:
- narazy tvrdého telesa (10 joulov) sa vykonavaju na 3 vzorkach s ocelovou gulou s hmotnostou 1,0 kg
a z vysky 1,02 m;
- narazy tvrdého telesa (3 joulov) sa uskutoénuju na 3 vzorkach s ocefovou gulou s hmotnostou 0,5 kg
a z vysky 0,61 m.
Pre kazdu sadu (10 jouly a 3 jouly) sa vyberu 3 body narazu, pri€om sa miesta narazu vyberu podla
odlisnej tuhosti ETICS, napr.:
- 1 v strede tepelnoizolaénej dosky (nizSia tuhost),
- 1 pozdiz stykov medzi tepelnoizoladnymi doskami (stredna tuhost),
- 1 zodpoveda 1 kotve (vySSia tuhost).

Pre povrchové vrstvy, ktoré neboli podrobené skuskam na fragmente steny alebo z dévodu vykonania
doplriujucich skusok (dvojité mriezky, atd.), skusky mozno vykonat aj na vzorkach, ktorych starnutie sa
dosiahne ponorenim do vody na 6 az 8 dni a naslednym kondiciovanim minimalne 7 dni pri teplote
(23 £ 2) °C a relativnej vlhkosti (50 + 5) %. V ramci typu povrchovej vrstvy sa skuSka vykona minimalne
s najtenSou vrstvou (spravidla s najmensou velkostou zrna a ryhovanou Strukturou).

Ak vyrobca deklaruje aplikaciu penetraéného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy ako alternativnu (méze sa
alebo nemusi pouzit), musia sa odskusat minimalne konfiguracie omietkového systému bez penetracného
nateru/dekorativnej vrstvy.

Musia sa urobit nasledujuce pozorovania:
- meria sa priemer narazu a vysledok sa zaznamena,
- pritomnost kaZzdej mikrotrhliny alebo trhliny v mieste narazu a na obvode sa zaznamena.

V ETA sa uvedu nasledujuce popisy podla pozorovani vysledkov pre kazdu sadu (10 joulov aj 3 jouly):

“Omietka prerazenad”: ak sa pozoruju kruhové trhliny a prenikli az k tepelnoizolatnému vyrobku tak, Ze su
viditefné aspofi pri 3 z 5 narazov.

“Omietka bez prerazenia”: ak sa pozoruju kruhoveé trhliny pri 3 z 5 narazov a neprenikli az k tepelnoizolaénému
vyrobku.

“Ziadne poskodenie”: v pripadoch, ked za predpokladu, Ze neddjde k prasknutiu (vyskytu trhlin) pri véetkych
narazoch, je pozorované iba povrchové poSkodenie.

2.2.312  Pridrznost po starnuti: Povrchova vrstva sku8ana na fragmente steny

Skuska pridrznosti sa vykonava na fragmente po hygrotermalnych cykloch (cykly teplo-dazd' a teplo-chlad)
a po najmenej 7 diloch kondiciovania. Pat vzoriek s rozmermi 200 mm x 200 mm sa vyreZe pomocou uhlovej
brusky cez zakladnu vrstvu podla obrazka 14. Kovové platne vhodnej velkosti sa k nim pripevnia vhodnym
lepidlom.
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a. kovova platha

v

b. zakladna vrstvallepiaca vrstva

v

C. tepelnoizolacna vrstva/podklad

Bonding of metal plate
cut part

Obrazok 14 — Prilepenie kovovej platne na prerezanu cast’
Legenda k obrazku 14: bonding of metal plate cut part — prilepenie kovovej platne na prerezanu ¢ast

Nasledne sa vykona odtrhovéa skuska (odolnosti pri poruseni) (2.2.3.1) pri rychlosti tahovej sily od 1 do 10
mm/min. Zaznamenaju sa jednotlivé a stredné hodnoty vyjadrené v N/m? (MPa).

2.2.3.13 Pridrznost po starnuti: Povrchova vrstva neskusana na fragmente steny

Skuska sa vykonava na tepelnoizolaénom vyrobku s nanesenym omietkovym systémom podla pokynov
vyrobcu.

Minimalne po 28 dfiovom kondiciovani vzoriek pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (50 = 5) %, sa
vyreze pat vzoriek s rozmermi (200 mm x 200 mm) cez zakladnu vrstvu pomocou uhlovej briasky podia
obrazka 14.

Skuska sa musi vykonat’
- na vzorkach vystavenych starnutiu ponorenim do vody na 7 dni a naslednym kondiciovanim minimalne
7 dni pri teplote (23 + 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %.

al/alebo

- ak su potrebné cykly zmrazovania a rozmrazovania podla 2.2.2.1: na vzorkach po cykloch zmrazovania
a rozmrazovania, ako sa uvadza v 2.2.2.3 a po naslednom kondiciovani najmenej 7 dni po ukoncéeni
cyklovania.

V pripade mozného volitelného pouzitia penetratného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy sa skuSaju
minimalne konfiguracie bez penetraného nateru a/alebo dekorativnej vrstvy.

Kovové platne vhodnej velkosti sa prilepia na Stvorce pomocou vhodného lepidla.

Potom sa zmeria odolnost pri poruseni (2.2.3.1) pri rychlosti napinania 10 + 1 mm/min. Zaznamenaju sa
jednotlivé a stredné hodnoty a vysledky sa vyjadria v N/'mm?2 (MPa).

224 Ochrana proti hluku

2.2.4.1 Vzduchova nepriezvuénost ETICS

Akusticky parameter ETICS sa musi stanovit na zaklade laboratérnych skusok vykonanych podla EN ISO
10140-1: 2016, EN ISO 10140-2: 2010, EN I1SO 10140-4: 2010 a EN ISO 10140-5/A1: 2014.

ETICS sa musi skusat na prislusnom type steny definovanom v prilohe G.2 c) ISO 10140-1: 2016.

Index zlepsenia vazenej vzduchovej nepriezvucénosti s ETICS a bez ETICS, ARw,direct, A(Rw + C)direct @ A(Rw
+ Cr)direct, S8 zaznamena ako hodnotenie podla prilohy G EN ISO 10140-1: 2016 spolu s opisom steny
pouzitej pri skusani.
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Pri skusani konfiguracie ETICS sa musia zohladnit tieto pravidla:
- tepelnoizola¢né vyrobky s vy§Sou dynamickou tuhostou maju horsie parametre,
- tepelnoizola¢né vyrobky s niz§im odporom proti pradeniu vzduchu maju horsie parametre,
- vyS8Si pocCet kotiev sposobuje horSie parametre,
- vySSie pokrytie lepiacou vrstvou poskytuje lepSie parametre,
- vySSia hmotnost omietkového systému poskytuje lepSie parametre,
- vacsia hrubka tepelnoizolagného vyrobku poskytuje lepSie parametre,
- parameter hrubky tepelnoizolaéného vyrobku medzi dvoma skuSanymi sa moze linearne interpolovat,
- kotvy s plastovymi skrutkami/klincami poskytuju lepSi parameter ako s kovovymi skrutkami/koncami.

225 Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla

2.2.5.1 Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla ETICS

Dodatocny tepelny odpor ETICS (Rerics) pridany k podkladovej stene sa vypocita z tepelného odporu
tepelnoizolacného vyrobku (Rinsuation), bud’ z tabulkovej hodnoty tepelného odporu omietkového systému
Rrender (Rrender je priblizne 0,02 m2?K/W) alebo Rrender sStanoveného skuskou podla EN 12667 alebo EN 12664
(v zavislosti od o¢akavaného tepelného odporu).

ReTics = Rinsulation + Rrender [m2 - K/W]ako sa OpiSUje v EN ISO 10456.

Ak sa tepelny odpor neda vypocitat, mozno ho zmerat na celom ETICS podla EN 1934:1998.

Tepelné mosty spésobené mechanickymi pripeviovacimi prostriedkami ovplyviiuju sucinitel prechodu tepla
celej steny a musia sa zohladnit’ pouzitim nasledujuceho vypoctu:

Ue= U + AU [W/(m2K)]

kde: Uc opraveny sucinitel prechodu tepla celej steny, vratane tepelnych stien
U sucinitel prechodu tepla celej steny, vratane ETICS bez tepelnych steny
U= :
RETICS + Rs.'.lbs:rn:é + RSE T Rsf
Rsubstrate tepelny odpor podkladu steny [m?2-K/W]
Rse odpor pri prestupe tepla na vonkajSom povrchu [(m?2-K)/W]
Rsi odpor pri prestupe tepla na vnatornom povrchu [(m2-K)/W]
AU korek&ny vyraz pre sucinitel prechodu tepla pre mechanické pripeviiovacie prostriedky
= xp * n (pre kotvy) + Zwi * {i (pre profily)
1P bodovy stratovy sucinitel kotiev [W/K]. Pozri Technicku spravu EOTA 25. Ak nie je uréeny v ETA pre

kotvy, platia nasledujuce hodnoty:

= 0,002 W/K pre kotvy s plastovou skrutkou/klincom, skrutkou/klincom z nehrdzavejucej ocele
s hlavou pokrytou najmenej 15 mm plastovym materidlom a pre kotvy so vzduchovou medzerou
minimalne 15 mm v hlave skrutky/klinca.

= 0,004 WIK pre kotvy so skrutkou/klincom z pozinkovanej uhlikovej ocele s hlavou pokrytou
najmenej 15 mm plastovym materialom alebo vzduchovou medzerou najmenej 15 mm v hlave
skrutky/klinca

= 0,008 W/K pre vSetky ostatné kotvy (najhorsi pripad)

n pocet kotiev na m?
Wi linearny stratovy sucinitel profilu [W/(m-K)]
{i dizka profilu na m2,

Vplyv tepelnych mostov sa méze vypocitat podla opisu v EN ISO 10211: 2017.
Vypocita sa podla tejto normy, ak sa predpoklada pocet kotiev viac ako 16 na m2. Deklarované hodnoty yxp
sa v takom pripade nemdzu pouzit.
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3. POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1 Systém(y) posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky podla tohto EAD plati eurépsky pravny predpis: Rozhodnutie 1997/556/EC.
Systém je: 2+.

Okrem toho, pokial ide o reakciu na ohef pre vyrobky, na ktoré sa vztahuje tento EAD, uplatnitelnym
eurépskym pravnym aktom je rozhodnutie 1997/556/ES zmenené a doplnené rozhodnutim 2001/596/ES.

Systémy 1 a 2+ sa aplikuju na ETICS s ohladom na reakciu na oheni.
Systémy AVCP uvedené vySsie su definované podla nasledujuceho.
System 1 pre ETICS, pre ktory plati nasledovné:
zamysSlané pouzitie vo vonkajich stenach podliehajucich predpisom o reakcii na ohen,
- triedy reakcie na ohern A1, A2, B alebo C,
- vyrobené z materialov, pri ktorych je jasne identifikovatelna faza vyrobného procesu na zlep8enie klasifikacie
reakcie na ohefi (napriklad pridanie spomalovagov horenia alebo obmedzenie organického materiélu).

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné ¢&innosti, ktoré ma vyrobca ETICS pre drevené steny budov vykonat v procese posudzovania
a overovania nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 4 ako odporucanej referencie.

Tabulka 4 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

C. |Predmet/druh kontroly  [Skigka alebo kontrolna metéda  [Kritéria, ak[Minimalny [Minimalna
(vyrobok, surovina/zlozkovy nejaké su |pocet pocetnost’ kontrol
material, komponent — \vzoriek
0znacujuci prislusnu
charakteristiku)

Vnutropodnikova kontrola (FPC)
[vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobnom zavode v sulade s predpisanym planom skusok]

1 Lepiaca vrstva Prasok a/alebo Cerstva malta 3.4.1 3 Objemova hmotnost,
a zakladna vrstva - objemova hmotnost obsah susiny, obsah
- zrnitost popola pri 450°C,
- pridrznost lepiacej vrstvy/zakladnej viskozita, zrnitost),
vrstvy k tepelnoizolanému vyrobku vzhlad

Frekvencia sa ur¢i
od pripadu k pripadu

Kasa v zavislosti
- objemova hmotnost od komponentov,
- obsah susiny pri 105 °C* variacie objemu
- obsah popola pri 450 °C* a procesu
- viskozita VO vyrobe
- pridrznost lepiacejmalty | | e
zakladnej vrstvy Pevnost v tlaku,
k tepelnoizolaénému vyrobku pridrznost,
pevnost v tahu
= raz za rok
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Predmet/druh kontroly  |Skuska alebo kontrolna metéda  [Kritéria, akjMinimalny [Minimalna
(vyrobok, surovina/zloZzkovy nejaké su |pocet pocetnost’ kontrol
imaterial, komponent — vzoriek
oznacujuci prislusnu
charakteristiku)

2  |Tepelnoizolaény vyrobok [Dokumenty tykajice sa kontroly / | kazda dodavka
Kontrolny plan podla dokumentov od
dodavatelov vyrobkov, kde sa

predpoklada suvislost vyrobku s EN

3  Mriezka - pociatona pevnost v tahu 3.4.2 3 kazda dodavka
- odolnost voci alkaliam (sklenné
viakna): pevnost v tahu po starnuti /

4 |Povrchova vrstva Prasok a/alebo Cerstva malta 3.4.1 3 rovnako ako je
- objemova hmotnost stanovené pre

- viskozita (na Cerstvej malte)
- zrnitost’

- vzhlad

Kasa a/alebo Cerstva malta

- objemova hmotnost

- obsah susiny pri 105°C*

- obsah popola pri 450°C*

lepiacu maltu a
zakladnu vrstvu

- vzhlad
5 |Kotva - Kontrola rozmerov a dokumenty {// 3 kazda dodavka
podla kontrolného planu

- Pevnost pri vytrhnuti
mechanického pripevnenia (kotvy, !
skrutky, atd’.)

3.4.3

Parametre oznacené * v tabulke pre urcité komponenty sa pouzivaju na kontrolu zhody reakcie ETICS na ohen.
Dalej sa musi overit reakcia na ohefl samotného tepelnoizolagného materialu.
- Niektoré zakladné vlastnosti mozno kontrolovat stanovenim sekundarnych vlastnosti, ktorych korelacia sa
preukazala (priklad: tepelnotechnické vlastnosti prostrednictvom stanovenia objemovej hmotnosti).
- Pre komponenty, ktoré nie su definované v tejto tabulke, sa musia prijat vhodné skusky.
Vyrobca je zodpovedny aj za kontrolu materialov/komponentov, ktoré nevyraba; pred prijatim a v sulade s dohodnutymi
metddami ich musi kontrolovat/skuSat.
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné Cinnosti, ktoré ma vykonat' notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov ETICS pre drevené steny budov sa uvadzaju v tabulke 5.

Tabulka 5 — Kontrolny plan notifikovanej osoby (vnutropodnikovej kontroly); zakladné €innosti

Predmet/druh kontroly
(vyrobok, surovina/zloZzkovy material, komponent —
oznacujuci prislusnu charakteristiku)

Skuska

kontrolna metdda

alebolKritéria,

nejaké su

ak

Minimalny
pocet
\vzoriek

Minimalna
pocetnost’
kontrol

Pociatocna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

1

Notifikovana osoba overi spdsobilost
vyrobcu na priebeznu a usporiadanu
\vyrobu vyrobku. Primerane sa budu
brat do uvahy predovSetkym
nasledujuce polozky:

- personal a vybavenie

- vhodnost vnutropodnikovej kontroly
vyroby stanovenej vyrobcom

- Uplna implementacia predpisaného
skusobného planu.

podla
kontrolného
planu

podla
kontrolného
planu

od zadiatku
zmluvy medzi
notifikovanou
osobou a
vyrobcom

Plati len pre systém AVCP 1:

Pozrie sa €innost podrobne uvedena
v predchadzajucom bode 1 a prida sa
overenie prinosu komponentov

k parametru reakcia na ohen (pozri
skusku *

v predchadzajucej tabulke 4)

- pritomnost vhodného skuSobného
zariadenia

- pritomnost vySkoleného personalu
- pritomnost vhodného systému
zabezpecenia kvality a nevyhnutnych
ustanoveni

podla
kontrolného
planu

podla
kontrolného
planu

od zadiatku
zmluvy medzi
notifikovanou
osobou a
vyrobcom

Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie

systému riadeni

a vyroby

3

Musi sa overit, Ze sa dodrZuje systém
\vnutropodnikovej kontroly vyroby a
uréeny vyrobny proces vratane
kontrolného planu

podla
kontrolného
planu

podla
kontrolného
planu

raz za rok

Plati len pre systém AVCP 1:

Pozrie sa ¢innost podrobne uvedena

v predchadzajucom bode 1 a prida sa
overenie prinosu komponentov

k parametru reakcia na ohen (pozri
skusku *

v predchadzajucej tabulke 4)

- inSpekcia vo vyrobe, vyroby vyrobku
a zariadeni na vnutropodnikovu
kontrolu vyroby

- hodnotenie dokumentov
tykajucich sa vnutropodnikovej kontroly
\vyroby

- vydanie spravy z priebezného
dohladu

podla
kontrolného
planu

podla
kontrolného
planu

raz za rok

raz za rok

raz za rok
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34 Specialne metody kontroly a skisania pri overeni nemennosti parametrov

Tato kapitola obsahuje navrhované skuSobné metdédy. Organy pre technické posudzovanie sa mézu
dohodnut s vyrobcami na niektorych upravach vhodnych pre ich Specifické podmienky (zariadenia, procesy).

3.4.1 Lepiace vrstvy, zakladné vrstvy, penetracné natery a povrchové vrstvy

3.4.1.1 Vyrobok v stave dodania
Nasledujuce skusky sa vykonavaju na homogenizovanych a nemodifikovanych vyrobkoch.

Objemova hmotnost’
KasSe a kvapaliny:
Meria sa pri teplote (23 + 2) °C vo valci s objemom 100 cm3 alebo 1000 cm3,

Prasky:
Meria sa pri teplote (23 £ 2) °C vo valci 500 cm?.

Postup:
Vysledky sa zaznamenaju po maximalnom stlaCeni (ustaleni objemu) na vibraénom stole a po zarovnani
povrchu. Vysledky sa vyjadria v kg/m?3 (stredna hodnota z troch vysledkov).

Obsah susiny (len kase a kvapaliny)
Vyrobky na baze vapna a polyméru
Stanovuje sa po ulozeni vzorky do suSicky pri teplote (105 + 5) °C do konstantnej hmotnosti.
Hmotnost' sa povazuje za konstantnu, ak rozdiel hmotnosti dvoch po sebe iducich vazeni po 1 h nie je vac&si
ako 0,01 g.
Pociato€na navazka pre skusku je nasledovna:
- 2 g pre kvapalné vyrobky (nater, atd ...),
- 5 g pre vyrobky vo forme kase.
Vysledky sa vyjadria v percentach vzhfadom na pociatoénu hmotnost (stredna hodnota z 3 sku$ok).

Vyrobky na baze silikatov

Obsah susiny sa stanovuje nasledovne:

A - Pociato€na navazka s hmotnostou priblizne 5 g (vyrobok v stave dodania) nanesena na hlinikovy plech
s rozmermi priblizne 100 mm x 100 mm, pokryté v dvoch tretinach.

B - Predsu$enie po€as 1 h pri teplote (125 + 0) ° C. Nasledné suSenie po¢as 2 h pri teplote (200 + 10) °C.

C - Konecné vazenie.

Presnost vaZenia musi byt do (+ 5) mg.

Rozdiel v hmotnosti oproti po¢iato€nému vazeniu je zapri€ineny prchavymi zlozkami vratane kryStalizacnej
vody.

Vysledky sa vyjadria v percentach vzhladom na pociato¢ni hmotnost (stredna hodnota z 3 skisok).

Obsah popola
Kase a kvapaliny:
Obsah popola sa stanovi na rovnakych vzorkach, na ktorych sa meral obsah susSiny.

Prasky:

Obsah popola sa stanovi pri teplote 450 °C a pri teplote 900 °C na vzorke s hmotnostou priblizne 5 g
predsusenej pri teplote (100 + 5) °C alebo (200 £+ 5) °C pre vyrobky na baze silikatov do konstantnej
hmotnosti. Hmotnost sa povaZuje za konstantnu, ak rozdiel hmotnosti dvoch po sebe iducich vazeni po 1 h
nie je vacsi ako 0,01 g.

Postup:
- vzorka sa vlozi do odvazenej nadobky s vekom alebo sa uzatvori do hermeticky uzavretej nadoby so
znamou hmotnostou a odvazi sa,
- v pripade potreby sa po odstraneni veka méZe nadobka uloZit do pece s udrziavanou teplotou
prostredia,
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- teplota v peci sa zvySi na hodnotu (450 £ 20) °C (obsah popola pri 450 °C) alebo na hodnotu (900 + 20)°C
(obsah popola pri 900 °C) a udrzuje sa na tejto teplote 5 h,
- nadobka sa pred vazenim necha vychladnut na izbovu teplotu v exsikatore (susicke).

Vysledky sa vyjadria v percentach vzhfadom na pociatoénu hmotnost (stredna hodnota z 3 sku$ok).
Poznamka: Tolerancie pri 900 °C sa mozu zvacsit s ohladom na zloZenie vyrobku.

Sitovy rozbor (Zrnitost)

Kase:

Sitovy rozbor sa vykona zo vzorky plniv odstranenych z vyrobeného vyrobku po preplachnuti na site,
s velkostou zrna 0,08 mm alebo po dalSej vhodnej a Ziaducej priprave. Skuska sa vykona po vysu$eni pri
teplote minimalne 105 °C.

Prasky:
Sitovy rozbor sa vykona zo vzorky plniv odstranenych z vyrobeného vyrobku.

Postup:
Skuska sa vykona preosievanim vzorky s hmotnostou priblizne 50 g v prudovej osievacke po dobu 5 min na

sito. Krivka zrnitosti je v rozmedzi od 0,04 mm (plati pre prasky) alebo 0,08 mm (plati pre kase) do 4 mm
s minimalnym po&tom 5 prostrednych sit.

3.4.1.2 Cerstva malta

Priprava malty: Malta sa pripravi v laboratérnej mieSacke na betén (miskovy typ) podra EN 196-1: 2016.
Skusky sa vykonaju bezprostredne po namieSani malty, ak to nestanovil vyrobca inak (mozny ¢asovy posun
nevyhnutny pred aplikaciou).

Sucha malta
- do nadoby sa vsypu 2 kg prasku a prida sa vyrobcom uréené pozadované mnozstvo vody,
- lopatka mieSacky sa niekolkokrat oto¢i ru¢ne, aby sa uvolnila draha v mieSacke,
- zmes sa miesa pri nizkych otackach 30 s,
- ak sa prasok usadi na stenach a na lopatke, odstrani sa stierkou,
- zmes sa znova mieSa 1 min pri nizkych otackach.

KasSa vyZadujuca pridanie cementu a prasok vyZadujuci pridanie zvlastneho spojiva
- pre kaSe, do nadoby sa naleje 1 | kaSe a prida sa vyrobcom predpisané mnozstvo cementu,
- pre prasok, do nadoby sa nasypu 2 kg prasku a prida sa vyrobcom predpisané mnozstvo zvlastneho
spojiva,
- lopatka mieSacky sa niekolkokrat oto¢i ru¢ne, aby sa uvolnila draha v miesacke,
- zmes sa miesa pri nizkych otackach 30 s,
- usadena zmes na stenach nadoby alebo na lopatke sa odstrani stierkou,
- zmes sa znova miesa 3 min pri vysokych otackach.

3.4.1.3 KasSa na priame pouzitie
Kase sa musia pred pouzitim homogenizovat.

Schopnost’ zadrziavat’ vodu

Schopnost prijimat vodu sa stanovuje pre erstvd maltu mieSanu podfa 3.4.1.2. SkuSka sa vykona pomocou
skuSobného zariadenia opisaného v norme ASTM C91/C9M — vydanie 01.03.2019. Malta sa vystavi podtlaku
na 15 min nasledovne: pre zakladnu vrstvu a povrchovu(é) vrstvu(y) (s vynimkou vrstiev, kde je spojivo na
baze Cistého polyméru), sa vyvinie podtlak s hodnotou 50 mmHg (tlakovy rozdiel medzi vonkajSim
a vnutornym priestorom nadoby).
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Obrazok 15 — Usporiadanie skuSobného zariadenia pre schopnost’ zadrziavat’ vodu pri podtlaku
Legenda k obrazku 15 a 16:
filter paper — filtraény papier, rubber gasket - gumové tesnenie, open/closed end - otvoreny/zatvoreny
koniec, to aspirator — k aspiratoru, mercury — ortut, mercury manometer - ortutovy manometer, vacuum
manometer — vakuovy manometer

Pre lepidla je zvySkovy tlak 60 mmHg (absolutny tlak vo vnutri nadoby).
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Obrazok 16 — Usporiadanie skusobného zariadenia na schopnost’ zadrziavat’ vodu pri zvySkovom
tlaku 60 mmHg

Miska sa vystelie vihkym filtranym papierom (priemer 150 mm z papiera 65 g/m?), ktory sa predtym namocil
a vysusil poloZenim na suchy filtraény papier. Povrch naplnenej misky s kaSou sa zarovna a odvazi (ak je
znama hmotnost prazdnej misky vratane vlihkého filtraéného papiera, hmotnost namieSanej kase a prislusnej
hmotnosti zamesovej vody sa vypocita v g).

Tieto Cinnosti sa vykonaju po¢as 10 min mieSania. Po 15 min od zaciatku mieSania sa zariadenie vystavi

pdsobeniu podtlaku na 15 min. Miska sa po utreti dna znova odvazi a ubytok vody (e) v g sa vypocita
odcitanim.
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Schopnost zadrziavat vodu sa vyjadri v % z pociatocnej hmotnosti vody pouzitej pri miesani (E):
E-e

x 100

Objemova hmotnost ¢erstvej malty

Malta sa pripravi podla opisu v 3.4.1.2.

Zdanliva objemovéd hmotnost (sypnd hmotnost) sa stanovi vo valcovej nadobe s objemom 1 |, ktora sa
vopred odvazi (hmotnost Mo v g). Nadoba sa napini kasou a po zhutneni sa zotrie a opat sa odvazi (hmota
M1 v g). Objemova hmotnost kase je rovna M1- Mo a vyjadruje sa v kg/m3. Objemova hmotnost kase (Cerstvej
malty) sa uréuje bezprostredne po namiesani.

342 Vystuz

3.4.2.1 Pevnost v tahu a pomerné prediZenie vystuzneho vlakna: sklotextiind mriezka

Pevnost v tahu a pomerné prediZenie vystuzného vlakna sa musia merat v smere Utku a kolmo na smer
utku na 10 vzorkach. Skusobné vzorky musia byt v dizke od 50 mm do minimalne 300 mm a musia mat
minimalne 5 vlakien v smere Sirky.

SkusSobna vzorka sa ulozi kolmo na cCeluste trhacieho skuSobného zariadenia, ktoré musia mat vhodny
gumeny povrch a musia zachytit’ vzorku po celej Sirke. Musia byt dostato€ne tuhé, aby odolali deformaciam
pocas skusky.

Vzorka musi byt umiestnena kolmo na upinaciu Celust tahového zariadenia.

Volna dizka vzorky medzi elustami musi byt 200 mm. Tahova sila sa zvy$uje kon$tantnou rychlostou
posunu priec¢nika (100 + 5) mm/min az do poruSenia.

Skuska sa vykona v stave dodavky a po ponoreni do alkalického roztoku (umelom starnuti). Zaznamena sa
sila v N pri poruseni a pomerné predizenie.

Vzorky, ktoré sa posunuli v ¢elustiach, alebo sa porusili v upnuti, sa musia vyradit.
Vypoctom sa stanovia:
- jednotlivé hodnoty pevnosti v tahu vypocitané zo sily (F) pri poruseni vo vztahu k Sirke vzorky (w):

_F
B = (N/mm)

- jednotlivé hodnoty pomerného prediZenia vypog&itané zo zmeny diZzky A # pri porugeni vo vztahu k dizke
vzorky /medzi Celustami v %

AL
i
- priemerné hodnoty pevnosti v tahu a pomerného prediZenia z jednotlivych hodnét
- zvySkova hodnota vypocitana z priemernej hodnoty pevnosti v tahu po starnuti vo vztahu k priemernej
hodnote pevnosti v tahu v stave dodavky.

o

Skusanie v stave dodéavky
Skuska sa vykona minimalne po 24-hodinovom klimatizovani vzoriek pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej
vlhkosti (50 + 5) %.

Skusanie po umelom starnuti
20 skusobnych vzoriek sa na 28 dni ponori do 4 litrov alkalického roztoku pri teplote (23 £ 2) °C (10 vzoriek
v smere utku a 10 vzoriek kolmo na smer utku).

ZloZenie roztoku je nasledovné:

1 g NaOH, 4 g KOH, 0.5 g Ca (OH)z na 1 | destilovanej vody.

Vzorky sa ponoria na 5 minut do kyslého roztoku (5 ml HCI (zriedenej na 35 %) na 4 | vody) a potom sa
postupne ulozia do troch vodnych kupelov (kazdy s objemom 4 I). V kazdom kupeli sa vzorky nechaju 5
minut.

Nakoniec sa 48 hodin suSia pri teplote (23 £ 2) °C a relativnej vihkosti (50 + 5) %.
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3.4.2.2 Pevnost v roztrhnuti a pomerné prediZenie vystuze: kovového pletiva alebo mriezky

Na pozinkovanej ocelovej mriezke sa pozadovana minimdalne hriubka pozinkovania musi overit podla
prislusnej metédy EN.

EN ISO 1460: 1994: Kovové povlaky. Ziarové povlaky zinku na Zeleznych podkladoch nana$ané ponorenim.
Gravimetfické stanovenie ploSnej hmotnosti.

EN ISO 1461: 2009: Kovové povlaky. Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym Ziarovym zinkovanim. PoZiadavky a skuSobné metody.

EN 10244-2: 2009: Ocelovy drét a drétené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom dréte. Cast' 2:
Povlaky zo zinku a zliatin zinku.

3.4.2.3 Pevnost v roztrhnuti a pomerné prediZenie inych druhov vystuZe
V zavislosti od typu materialu vykona Orgéan pre technické posudzovanie vhodny test.

3.4.3 Mechanické pripevhovacie prostriedky

3.4.3.1 Odolnost pripeviovacich prostriedkov proti vytiahnutiu (kotvy, skrutky, atd.)

Pre mechanicky pripevneny ETICS sa musi pevnost v tahu mechanickych pripeviovacich prostriedkov
(kotvy, skrutky atd.) overit v sulade s normou EN 1382: 2016 ,Drevené konStrukcie. Skusobné metody.
Odolnost proti vytiahnutiu spajacich prostriedkov”.
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4. SUVISIACE DOKUMENTY

ASTM C91/C91M - 01.03.2018
EN 196-1: 2016

EN 322: 1993

EN 380: 1993

EN 595: 1995

EN 596: 1995

EN ISO 1182: 2010
EN 1382: 2016

EN ISO 1460: 1994

EN ISO 1461: 2009

EN 1607: 2013

EN ISO 1716: 2018
EN 1934: 1998

EN 1995-1-1:2004/A2: 2014

EN 1382: 2016

EN ISO 3386-1:1997/A1: 2010

EN ISO 3386-2:1998/A1: 2010

EN ISO 6946: 2017

ISO 7783: 2018

ISO 7892: 1988

EN ISO 8970: 2010

EN ISO 10140-1: 2016

EN ISO 10140-2: 2010

EN ISO 10140-4: 2010

EN ISO 10140-5/A1: 2014

EN ISO 10211: 2017

EN 10244-2: 2009

EN ISO 10456:2007/AC: 2009

EN ISO 11925-2: 2010

EN 12089: 2013
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Standardna $pecifikacia pre murovany cement

Metody skusania cementu. Cast 1: Stanovenie pevnosti

Dosky z dreva. Zistovanie vlhkosti

Drevené konstrukcie. SkuSobné metddy. VSeobecné zasady statickym
zatazenim

Drevené konstrukcie. Skusobné metddy. Skuska priehradového nosnika,
stanovenie unosnosti a tvarovej stalosti

Drevené konstrukcie. Skusobné metédy. Skuska stenovych panelov na
baze dreva makkym razom

Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Skiska nehorlavosti

Drevené konstrukcie. Skusobné metdédy, Odolnost proti vytiahnutiu
spajacich prostriedkov

Kovové povlaky — Ziarové povlaky zinku na Zeleznych podkladoch
nanasané ponorenim. Gravimetfické stanovenie ploSnej hmotnosti
Kovové povlaky — Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch
vytvorené ponornym Ziarovym zinkovanim — PoZiadavky a skuSobné
metddy

Tepelnoizolatné materidly pre stavebnictvo — Stanovenie pevnosti
v tahu kolmo na rovinu dosky

Skusky reakcie vyrobkov na oheri. Stanovenie celkového spalného tepla
Tepelnotechnické vlastnosti budov. Uréenie tepelného odporu metddou
teplej komory s pouzitim meradla tepelného toku. Murivo

Eurokdd 5. Navrhovanie drevenych konétrukcii. Cast 1-1: V&eobecne —
VSeobecné pravidla a pravidla pre budovy

Drevené konstrukcie. Skusobné metdédy. Odolnost proti vytiahnutiu
spajacich prostriedkov

Makké lahéené polymérne materialy. Stanovenie odporu proti stlacaniu.
Cast 1: Nizkohustotné materialy

Makké lah&ené polymérne ma terialy. Stanovenie odporu proti stlacaniu.
Cast 2: Vysokohustotné materialy

Stavebné konStrukcie. Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla.
Vypoctové metddy

Naterové latky. Stanovenie priepustnosti pre vodnu paru. Miskova
metdda

Zvislé stavebné prvky. Skuska odolnosti proti narazu. Narazové telesa
a vSeobecné postupy skuSania

Drevené konStrukcie. SkuSanie spojov s mechanickymi spojovacimi
prostriedkami. PoZiadavky na hustotu dreva

Akustika. Laboratérne meranie zvukovoizolaénych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast 1: Aplikaéné pravidla na $pecifické vyrobky

Akustika. Laboratérne meranie zvukovoizolaénych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast 2: Meranie vzduchovej nepriezvuénosti

Akustika. Laboratérne meranie zvukovoizolaénych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast 4: Postup pri merani a poziadavky

Akustika. Laboratérne meranie zvukovoizolaénych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast 5: Skugobné priestory. Zmena 1: Zvuk dazda

Tepelné mosty v stavebnych konstrukciach. Tepelné toky a povrchoveé
teploty. Podrobné vypodty

Ocelovy drbt a drotené vyrobky. NeZzelezné kovové povlaky na ocelovom
dréte. Cast 2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku

Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vlhkostné vlastnosti. Tabulkové
navrhové (vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych
a navrhovych hodn6t tepelnotechnickych veli€in

Skusky reakcie na ohen. Zapalitelnost’ vyrobkov vystavenych priamemu
pdsobeniu plamenia. Cast 2: Skugka jednoplamefiovym zdrojom
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri
namahani ohybom
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EN 12114: 2001

EN 12664: 2001

EN 12667: 2001

EN 12865: 2001

EN 13162:2012+A1: 2015

EN 13238: 2010

EN 13353:2008+A1: 2011
EN ISO 13788: 2012

EN 13501-1:2007+A1: 2009

ISO 13785-1: 2002

ISO 13785-2: 2002

EN 13823:2010+A1: 2014

EN 15715: 2009

EN 15725: 2010

EN 16383: 2016
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Tepelnotechnické vlastnosti budov. Vzduchova priepustnost stavebnych
prvkov a konstrukcii. Laboratorna skusobna metéda

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov.
Stanovenie tepelného odporu metdédou chranenej teplej dosky
a metddou meradla tepelného toku. Suché a vihké vyrobky so strednym
a nizkym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov.
Stanovenie tepelného odporu metdédou chranenej teplej dosky
a metdédou meradla tepelného toku. Vyrobky s vysokym a strednym
tepelnym odporom

Tepelnovihkostné vlastnosti stavebnych prvkov a konstrukcii. UrCenie
odolnosti vonkajsich stien proti naporovému dazdu pri pulzujucom tlaku
vzduchu

Tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky
z mineralnej viny (MW). Specifikacia

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Postupy kondicionovania
a vSeobecné pravidla pre vyber podkladov

Dosky z rastlého dreva (SWP). Poziadavky

Tepelno-vihkostné vlastnosti stavebnych dielcov a konstrukcii. Vnutorna
povrchova teplota na vyluCenie kritickej povrchovej vlhkosti
a kondenzacie vnutri konstrukcie. Vypoctové metddy

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov
stavieb. Cast 1: Klasifikicia vyuZivajuca Udaje zo skuSok reakcie na
ohen

Skusky reakcie vonkajsich obkladov stien na ohefi. Cast 1: Skuska na
vzorke strednych rozmerov

Skusky reakcie vonkajsich obkladov stien na ohefi. Cast 2: Skiska na
vzorke velkych rozmerov

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Stavebné vyrobky okrem
podlahovych krytin, vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo horiaceho
predmetu

Tepelnoizolacné vyrobky. Navody na montaz a upevriovanie pre skusky
reakcie na ohen. Prefabrikované vyrobky

Protokoly o rozSirenej aplikacii pozZiarnej odolnosti stavebnych vyrobkov
a Casti stavieb

Tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy. Stanovenie tepelno-vlihkostného
spravania vonkajSich kontaktnych zateplovacich systémov s omietkami
(ETICS)
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PRILOHA A: REAKCIA NA OHEN ETICS S OMIETKOU NA JEDNOVRSTVOVYCH
ALEBO VIACVRSTVOVYCH STENACH Z DREVA

A1 VSEOBECNE

Této priloha sa zaobera ETICS s tepelnoizolaénymi materialmi MW (hEN 13162: 2012+A1: 2015), s pozdiZznou
orientaciou vlakien, ako aj s kolmou orientaciou vlakien (“lamela”) a zatriedenych podfa triedy reakcie na
ohen do A1 a A2.

ETICS sa zhotovuje na stenu z dreva (ako su zruby z masivneho dreva, prieCne vrstvené drevo, lepené
lamelové drevo, zruby (z lepeného lamelového dreva), vrstvené dyhové drevo); prefabrikované
tepelnoizolaéné vyrobky mozu byt:

- Cisto lepené na stenu z dreva (iba v pripade tepelnej izolacie s kolmou orientaciou vlakien),

- lepené a mechanicky pripevnené k stene z dreva,

- len mechanicky pripevnené k stene z dreva.
V kazdom pripade je mozné uviest odkaz na EN 15725: 2010 pre rozSirené aplikacie.

Zasady
Stanovenie reakcie na ohen ETICS sa vykona na zaklade skusania “najhorSieho pripadu” — najkritickejse;j
konfiguracie z hladiska reakcie na oheri. Podla pravidiel opisanych dalej v texte, klasifikacia dosiahnuta na
najkritickejSej konfiguracii ETICS plati pre vSetky konfiguracie, ktoré maju lepSie parametre v zmysle reakcie
na ohen.
Pre jednotlivé typy komponentov ETICS sa uplatriuju tieto zasady:
- na pripravu vzoriek sa pouZzije zakladna vrstva a povrchova vrstva s najvy8Sim obsahom organickych
latok (vyjadrenej v hmotnosti za sucha pri kone¢nom pouziti) alebo s najvy$Sou hodnotou Qrcs (podla
EN ISO 1716:2018).
- musi sa skuSat kazda dekorativna vrstva a kazdy penetracny nater, ak ich ucinok nie je mozné zanedbat
podfa nizSie uvedenych pravidiel. Ak su rozdiely len v obsahu organickych latok, ale nie su rozdiely
v samotnom komponente na organickej baze, musi sa skusat dekorativna vrstva a penetraény nater
s najvys$sim obsahom Qercs (podlfa EN ISO 1716: 2018)8 tohto komponentu na organickej baze,
- Ucinok dekorativnej vrstvy a/alebo penetracného nateru sa moze zanedbat, ak plati nasledovné’:
- hrubka dekorativnej vrstvy je mensia ako 200 ym
- aobsah organickych latok nie je vac&si ako 5 % (vyjadreny v hmotnosti za sucha pri kone€nom pouziti).
Okrem toho kazda vrstva vybrana na sku$anie podla vysSie uvedenych pravidiel musi mat najmensie
mnozstvo spomalovacov horenia.

Vlastnosti vyrobku ovplyviiujlice reakciu na oheii

- typ tepelnoizolaéného vyrobku (zloZenie, hrubka, objemova hmotnost),

- typ zakladnej vrstvy a povrchovych vrstiev (zloZenie, hribka, ploSnd hmotnost),

- typ penetraénych naterov a dekorativnych vrstiev (zloZzenie, ploSna hmotnost),

- typ vystuze (zloZenie, hrubka, ploSna hmotnost),

- typ a prirodzené vlastnosti mechanickych ukotveni,

- typ a prirodzené vlastnosti poZiarnych preruSeni/zabran (preruSenia kontinuity tepelnej izolacie alebo
akekolvej dutiny)g,

- obsah organickych latok spojiva a vSetkych organickych prisad; toto sa da skontrolovat z receptury
komponentu poskytnutej vyrobcom, vykonanim vhodnych identifikaénych skusok alebo stanovenim
straty luhovanim alebo stanovenim hodnoty vyhrevnosti,

- typ a mnozstvo spomalovacov horenia uréenych na zachovanie alebo zlepSenie parametra reakcie na
ohen ETICS alebo jeho komponentov a nasledne stavebnych prvkov, ku ktorym je pripojeny ETICS,

- typ a prirodzené vlastnosti podkladu.

[}

Vyrobca je zodpovedny za informacie o obsahu organickych latok na jednotku plochy. Ak informacia nie je dostupna, musi sa stanovit
hodnota spalného tepla PCS skuskou, na zaklade €oho sa ur€i najhorsi pripad.

Toto pravidlo mozno prehodnotit, ak budu k dispozicii dalSie skisenosti a vysledky skusok.

Poziarne zabrany su dblezité pre spravanie fasadnych systémov a celej fasady a nemozno ich posudit na zaklade skusky SBI. Vplyv
je mozné pozorovat iba pocas velkorozmerovej skusky. Preto pozZiarne zabrany nie si predmetom pravidiel na montaz a pripevnenie
pre skusku SBIl. Eurdopsky fasadny scenar sa doposial nestanovil. Na dosiahnutie suladu s predpismi Clenskych Statov sa mbze
dodato¢né vyzadovat posudenie podla vnutroStatnych ustanoveni (napr. na zaklade preskumania konstrukénych rieSeni alebo
velkorozmerovej skusky), kym sa nevytvori eurépsky klasifikacny systém.

[<JEN]
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Hoci sa v tejto prilohe dalej uplatfiuje “najhorsi pripad” na to, ako rozhodnut ¢o skusat, je nesporné, ze pokial
vyrobca ETICS vyraba viac typov ETICS, ktoré maju rézne celkové klasifikacie, mdzu ich zoskupit do ré6znych
podskupin (napr. kazda podskupina zodpoveduca odliSnej celkovej klasifikacii), priom “najhorsi scenar” sa
identifikuje pre kazdu podskupinu.

Komponenty ETICS, pre ktoré sa pozaduje samostatné posudenie (na rozdiel od skiSania ako sucasti celého
ETCS), a spinaju klasifikaciu A1 bez ski$ania podia rozhodnutia 1996/603/EC, v zneni neskorsich
predpisov, sa nemusia skusat.

A.2. SKUSANIE PODLA EN ISO 1182: 2010

Tato skusobna metdda plati pre triedy A1 a A2.
Pri pouziti tejto skuSobnej metdédy sa musia skusat len ,vyznamné zlozky/komponenty” ETICS. ,Vyznamné
zlozky/komponenty” su definované hribkou (> 1 mm) a/alebo ploSnou hmotnostou (> 1 kg/m?2).
V nasledujucom texte sa tepelnoizolaény vyrobok, zakladna vrstva a povrchova vrstva definuju ako
najdolezitejSie vyznamné zlozky/komponenty”, ale aj lepiaca vrstva, penetracny nater, dekorativna vrstva
a kazda vystuz mézu patrit medzi “vyznamné zloZky/komponenty”.
Relevantné parametre pre tuto skusobnu metddu su:

— Zlozenie

— objemova hmotnost.

A.21 Tepelnoizolaény vyrobok

Pre ETICS, pri ktorom sa olakava klasifikacia reakcie na oheri A1 alebo A2, sa predpoklada, Ze
tepelnoizolaénu vrstvu mozu tvorit iba tepelnoizolané vyrobky s triedou reakcie na oheri A1 alebo A2. Pri
sku$ani sa musi uviest odkaz na prislusné vyrobkové normy a EN 15715: 2009.

A.2.2 Omietkové vrstvy
A.2.2.1 Zakladné vrstvy a povrchové vrstvy

Zakladné vrstvy a povrchoveé vrstvy sa povazZuju v zmysle rozhodnutia EK 96/603/ES v zneni neskorSich
predpisov za vyhovujuce poZiadavkam triedy reakcie na oheri A1 bez potreby skusania.

V pripade, Ze sa na zakladné vrstvy a povrchové vrstvy nevztahuje rozhodnutie EK 96/603/ES v zneni
neskorSich predpisov, zakladné vrstvy a povrchové vrstvy, spravanie ETICS pri reakcii na oheri sa musia
odskusat podla zasad uvedenych v kapitole “VSeobecne”.

Vysledok skusky plati pre vSetky varianty s rovnakou zakladnou a povrchovou vrstvou a s niz§im obsahom
organickych latok. Ak variant priamej aplikacie obsahuje spomalovac¢ horenia, tak musi byt rovnakého typu
a jeho obsah musi byt miniméalne rovnaky ako obsah skuSaného vyrobku.

Vzhlfadom na rozdiely tykajuce sa objemovej hmotnosti sa musi zvazit skdasSanie s najnizSou a najvysSou
objemovou hmotnostou.

A.2.2.2 Penetracné natery a dekorativne vrstvy

Pouziju sa zasady uvedené v kapitole 1 ,Zasady”.

A.2.3 Lepiaca vrstva

Uplatiuju sa rovnaké pravidla ako sa uvadzaju v bode 2.2. Ak je lepiaca vrstva identicka so skuSanou
zakladnou vrstvou, lepiacu vrstvu nie je potrebné skuSat samostatne.

A2.4 Vystuz

Musi sa sku$at kazdy typ vystuze, ktora spifia poziadavky “vyznamnej zlozky/komponentu” podlia
EN ISO 1182: 2010. Vystuz, ktora je nahodne rozptylena (napr. vlakna) v omietke, sa musi skusat ako
sucCast omietky.
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A.3. SKUSANIE PODLA EN ISO 1716: 2018

Tato skusobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Tato skuSobna metéda sa musi vykonat pre vSetky komponenty ETICS okrem tych, ktoré su zatriedené
vzhladom na reakciu na ohen do triedy A1 bez potreby skuSania, podla rozhodnutia 1996/603/ES v zneni
neskorsich predpisov.

Relevantné parametre pre tuto skuSobnu metddu su: zloZenie (pri vypocte hodnoty Qecs su relevantné
objemova hmotnost alebo ploSna hmotnost' a hribka). Mechanické ukotvenia a prisluSenstvo, ktoré nie su
spojité, ale su oddelenymi komponentmi ETICS, sa pri skuSani a vypoc¢te Qpcs neberu do Gvahy.

A.3.1. Tepelnoizolaény vyrobok

Pri skusani tepelnoizolacného vyrobku, sa musi uviest odkaz na prislusné vyrobkové normy a EN 15715:
20089.

Nie je realne, aby sa pre klasifikaciu reakcie na ohen pre ETICS vyzadovali skisky vykonané pre kazdy
tepelnoizolaény vyrobok rovnakého typu. Ak tepelnoizolatné vyrobky pochadzaju od rbéznych vyrobcov
a/alebo maju odliSnu hrubku, objemovi hmotnost a zloZenie ako vyrobky pouzité pri skaSani, mézu sa pouzit
za predpokladu, ze poziadavky tried A1 a A2 su stale splnené. Vypoctom (vykonanym posudzovacim
organom alebo notifikovanou osobou) sa preukaze, Ze ETICS spolu s aktualnym tepelnoizolaénym vyrobkom
(napr. minerélna vina) pouzitym pri kone&nom pouZiti stale spifia poZiadavky tykajice sa hodnoty Qrcs
celého vyrobku. Stac¢i napriklad urcit hodnotu Qpcs mineralnej viny a ak je nizSia ako pdvodne skusany
vyrobok, potom sa akceptuje pouzit alternativhu mineralnu vinu namiesto tepelnoizolaéného vyrobku, ktory
sa odskusal.

Poznamka: Informacie o alternativnych tepelnoizola¢nych vyrobkoch rovnakého typu, ako sa pévodne skusali, sa moézu
vyhodnotit’ na zaklade poskytnutych dékazov dodavatela v ramci jeho oznacenia CE.

A.3.2. Omietkova vrstva

Vo vSeobecnosti sa pri vypoctoch hodnoty Qrcs uvedenej na jednotku plochy (vztahujucej sa k povrchu)
musi brat do Uvahy variant, ktory poskytuje najvysSiu hodnotu Qrcs.

Skuska sa vykona v sulade so zasadami uvedenymi v kapitole “VSeobecne” aplikovanymi na kazdy
komponent omietkovej vrstvy.

Vysledky skusky sa daju priamo pouZit na vSetky varianty s rovnakou omietkovou vrstvou, ale s nizSim
obsahom organickych latok. Ak predmet priamo pouzitého vysledku obsahuje spomalovac horenia, musi byt
rovnakého typu a jeho obsah musi byt minimalne taky ako obsah v skiSanom vyrobku.

A.3.3 Lepiaca vrstva

V pripade lepiacej vrstvy ako komponentu ETICS, sa kazdy vyrobok s inym zlozenim skusa na reakciu na
ohen na zaklade vyberu variantu s najvy$8im obsahom organickych latok. Vysledky skusky sa mozu priamo
aplikovat’ na vSetky varianty s rovnakym zloZzenim, ale s niZ§im mnozZstvom organickych latok. V pripade,
ked sa jedna z omietkovych vrstiev pouzije ako lepiaca vrstva, pouZiju sa pravidla podla kapitoly 3.2.

AK je lepiaca vrstva identicka so skudanou zakladnou vrstvou, lepiaca vrstva sa nemusi skusat samostatne.

A.3.4. Vystuz

Kazdy typ vystuze sa musi skusat podla EN ISO 1716: 2018. Pokial ide o vystuz, ktora je nahodne rozptylena
(napr. vlakna) v omietke, musi sa skusat’ ako sucast’ omietky.
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A.4. SKUSKA PODLA EN 13823: 2010+A1: 2014 (SKUSKA SBI)

Tato skuSobna metoda plati pre triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj pre A19).
ETICS sa pripevni k podkladu, ktory reprezentuje podklad v aplikacii kone¢ného pouzitia (s odkazom na
EN 13238: 2010).

Pripeviiuje sa pomocou lepiacej vrstvy uréenej na konecné pouztie alebo v pripade €isto mechanicky
pripevheného ETICS pomocou mechanickych pripeviiovacich prostriedkov pouzivanych na konecéné
pouzitie. Vysledok skusky vykonanej na ETICS s aplikaciou lepiacej vrstvy plati aj pre ETICS s mechanickym
ukotvenim.

Ak sa pouziva pri skuske &isto mechanické pripevnenie pomocou plastovych kotiev, vysledok skusky plati aj
pre kovové kotvy.Odporuca sa zhotovit vzorky priamo na skusobny vozik podra EN 13823: 2010+A1: 2014,
nakolko celé vzorky mézu byt vefmi tazké a je riziko vytvorenia trhlin na omietkovom systéme pocas
manipulacie.

Maximalna testovatefna hrubka skusobnej vzorky vratane Standardného podkladu podla EN 13238: 2010 je
200 mm. Av8ak v praxi pre mnoho ETICS, celkova hribka méze byt vacSia ako 200 mm. V takychto
pripadoch sa musi pri pouziti Standardného podkladu hriubka tepelnoizolaéného vyrobku zmenSit, aby sa
zabezpecila maximalna hrubka vzorky 200 mm. Vysledky skusok na ETICS s hrubkou 200 mm sa akceptuju
pre vacsie hrubky.

SkuSobnéa vzorka pozostava z rohovej konstrukcie s pouzitim prisluSenstva v rohu, ktoré sa pouzivaju aj
v zamyslanom kone¢nom pouziti. Na vSetky hrany sa nanesie omietkovy systém okrem spodného okraja
a hornej Casti vzorky. Uvadza sa na obrazku 17. Po priprave sa musia skuSobné vzorky kondicionovat podla
EN 13238: 2010.

Relevantné vlastnosti:
— mnozstvo lepiacej vrstvy,
— typ, hrubka a objemova hmotnost tepelnoizolaéného vyrobku,
— typ, spojivo a hrubka kazdej vrstvy omietkového systému,
— mnozstvo organickych latok obsiahnutych v kazdej vrstve omietkového systému,
— mnozstvo spomalovacov horenia v kazdej vrstve omietkového systému,
— typ vystuZze,
— typ a prirodzené vlastnosti podkladu.

V zasade sa Ziada najst’ taku konfiguraciu skuSobnej vzorky, ktora predstavuje najhorsi pripad z hladiska
vysledkov skusok reakcie na oheri. Pri skuSobnom postupe podla EN 13823: 2010+A1: 2014 sa stanovuju
hodnoty pre index rychlosti rozvoja poziaru, celkové uvolnené teplo, Sirenie plamena vo vodorovhom smere,
rychlost tvorby dymu, celkové mnoZzstvo vytvoreného dymu a horiacich kvapiek.

A.41 Podklad a povrchy vystavené pésobeniu plamena

Na pripravu vzoriek ETICS sa pouzije vhodna Standardna podkladova doska podla EN 13238: 2010
s prihliadnutim na prislusné podklady v kone€nych aplikaciach.

Len vonkajsia strana ETICS sa musi vystavit pdsobeniu plamenia.

Ostatné konstrukcie s inymi podkladmi, ktoré nie su definované vy3ssie, musia byt posudené v samostatnych
skuskach na ich kone¢né pouzitie.

A.4.2 Tepelnoizolaény vyrobok

Vo v8eobecnosti platia nasledujice pravidla pre prislusnu hribku tepelnej izolacie zavislej od Standardnej
podkladovej dosky pouZitej na pripravu skusobnych telies: beruc do uvahy podklady na baze dreva, teda
klasifikované nie v triede A1 alebo A2, sa musia skusat vzorky ETICS s najvac¢Sou a najmensou hrubkou
tepelnoizolaéného vyrobku.

Na skuSanie ETICS s tepelnoizolaénymi vyrobkami s triedou reakcie na oherfi A1 alebo A2 sa na pripravu
skuSobnych telies musi pouzit tepelnoizolacny vyrobok s najvy$Sou a najnizSou hustotou, ako aj s najvyssim
obsahom organickych latok (vzhlfadom na hmotnost vo vysuSsenom stave). Trieda reakcie na ohern A1 alebo

9 V pripadoch podla rozhodnutia EK 2000/147/ES, tabulka 1, poznamka pod &iarou 2a; Pripad A1 uvedeny v EN 13501-1: 2007+A1: 2009
sa nevztahuje na ETICS.
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A2 tepelnoizolaéného vyrobku sa musi preukazat samostatne (pre tento Ucel je potrebné uviest odkaz na
prislusnu vyrobkovd normu a EN 15715: 2009).

A.43 Omietkové vrstvy

Pri skusani jedného konkrétneho omietkového systému reprezentujuceho rad réznych vrstiev, sa na
rozliSenie zloZenia, ktoré je schopné reprezentovat rozsah viacerych vrstiev, pouziju nasledujuce pravidla:

- Zakladna vrstva, penetraCny nater, povrchova vrstva a dekorativna vrstva, ktoré sa maju pouzit na
pripravu skusobnej vzorky, vezmuc do uvahy pripustni(é) kombinaciu(ie) povolenu vyrobcom, sa
stanovia v sulade so zasadami uvedenymi v kapitole 1 “VSeobecne”.

- Na pripravu skuSobnej vzorky sa pouZije len najmenSia hrubka zakladnej vrstvy a povrchovej vrstvy ak
ich obsah organickych latok je mensSi alebo rovny ako 5 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha
v kone&nom pou?ziti.

- Na pripravu skusSobnej vzorky sa pouzZije len najmenSia a najvacsia hrubka vrstvy vytvorenej zo
zakladnej a povrchovej vrstvy ak ich obsah organickych latok je vacsi ako 5 %.

Ak jedinym rozdielom medzi vrstvami je hrubka a je 0,5 mm alebo menSia, vrstvy sa m6éZu povazovat za
rovnaké

Poznamka: Pokial vyrobca akceptuje, Ze zakladna vrstva a povrchova vrstva s najvy$Sim obsahom
organickych latok su reprezentativne pre vSetkych, skiska SBI-test s anorganickymi vrstvami nie je povinny.

A.4.4 Lepiaca vrstva

Vplyv typu lepiacej vrstvy s obsahom organickych latok rovnym alebo mendim ako 15 % (vztahuje sa
k hmotnosti za sucha v kone¢nom pouziti) sa povazuje za zanedbatelny. Za dblezité sa povazuje iba
mnozstvo obsahu organickych latok. Na pripravu skuSobnych vzoriek nanesenych v maximalnej hrubke sa
preto pouZije lepiaca vrstva s najva¢sim obsahom organickych latok.

Vplyv lepiacich vrstiev s vaésim obsahom organickych latok ako 15 % nemozno povaZovat za zanedbatelny.
Preto sa kazdy typ lepiacej vrstvy s rozdielnym zloZzenim sku$a po vybere variant s najvy$Sim obsahom
organickych latok.

A4.5 Vystuz

Vzorky sa pripravia s vystuZou, ktora je urend na pouzitie v kone€nom pouziti. Ak su urené na pouzitie
rézne vystuze, na pripravu vzorky SBI sa pouzije vystuz s najvy$$ou hodnotou Qrcs na jednotku plochy a
najnizSou ploSnou hmotnostou. Pri skuske SBI na dlh§om kridle sa musi uvazovat so zvislym spojom vystuze
vo vzdialenosti 200 mm od vnutorného kuta vzoriek pri 100 mm prekryvani dvoch vrstiev vystuze (to
znamena, Ze spoj zacina vo vzdialenosti 150 mm a koné&i vo vzdialenosti 250 mm od vnutorného rohu).

A.4.6 Aplikacia vysledkov skusky

Vysledky skuSok pokryvaju usporiadanie s tepelnoizolaénymi vyrobkami rovnakého typu, s hrubkami a
objemovymi hmotnostami medzi hrubkami a objemovymi hmotnostami hodnotenymi v skuskach a s
rovnakym alebo niz§im obsahom organickych latok.
Vysledky skusok platia pre:
e tepelnoizolaéné vyrobky:
- rovnakého typu,
- s hrubkami a objemovymi hmotnostami medzi hribkami a objemovymi hmotnostami, ktoré boli
hodnotené v skuskach,
- s rovnakym alebo niZ§im obsahom organickych latok,
e  zakladné vrstvy a povrchové vrstvy:
- s rovnakym alebo niZ§im obsahom organickych latok,
- s rovnakym alebo vy$5im obsahom spomalovacdov horenia rovnakého typu,
- s rovnakou alebo vaé3ou hrubkou, ak sa organicky obsah rovna alebo je mensi ako 5 %,
- s hrubkou medzi hrubkami hodnotenymi v skuske, ak je organicky obsah vy&3i ako 5 %.
e penetraéné natery:
- s rovnakym alebo niZ§im obsahom organickych latok,
- s rovnakym alebo vy$5im obsahom spomalovacdov horenia rovnakého typu,
e  dekorativne vrstvy:
- s rovnakym alebo niZ§im obsahom organickych latok na ploSnu hmotnost,
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e lepiace vrstvy:
- srovnakym alebo niZ8im obsahom organickych latok a rovnakou alebo menSou hrubkou, ak je obsah
organickych latok rovny alebo mensi ako 15 %,
- rovnakého typu, s rovnakym alebo menSim obsahom organickych latok a rovnakou alebo mensou
hrubkou, ak je obsah organickych latok vy$si ako 15 %,
e vystuZe:
- s rovnakou alebo nizSou hodnotou PCSs na jednotku plochy,
- s rovnakou alebo vy$3ou ploSnou hmotnostou.

Pre ETICS pripevneny na Standardnu podkladovu dosku podla EN 13238: 2010 su vysledky skusok platné
pre pouzitie na vSetkych podkladoch pokrytych Standardnou podkladovou doskou pouzitou pri skuskach
v sulade s ustanoveniami uvedenymiv EN 13238: 2010.

A5 SKUSANIE PODLA EN ISO 11925-2: 2010

Tato skuSobna metdda plati pre triedy B, C, D a E.

Podla tohto postupu sa ETICS skuSa bez podkladu. Maximalna hrabka skusobnej vzorky je 60 mm.
V pripadoch, ked hribka ETICS je vacsia ako 60 mm, na Ucel skiSania sa mbze tepelnoizolaény vyrobok
zmenSit. Vysledky skuSok na vzorke hrubky 60 mm platia pre vacSie hrubky.

Relevantné vlastnosti:

— typ a mnozstvo lepiacej vrstvy,

— typ, hrubka a objemova hmotnost’ tepelnoizolaéného vyrobku,

— typ, spojivo a hrubka kazdej vrstvy omietkového systému,

— mnozstvo obsahu organickych latok kazdej vrstvy omietkového systému,

— mnozstvo spomalovadov horenia kazdej vrstvy omietkového systému,

— typ vystuze.
Vzorky sa pripravia tak, Ze sa na okraje nenanesie omietkovy systém (orezané hrany). Skusky sa vykonavaju
tak, Zze plamen dopada na prednu stranu vzorky a pripadne na hranu skusobnej vzorky oto¢enej o 90°okolo
jej zvislej osi podla postupov v EN ISO 11925-2: 2010.

A.5.1 Tepelnoizolaény vyrobok

Navrhuje sa pouZit zamyslany tepelnoizolacny vyrobok reprezentativny svojimi charakteristikami (typ,
klasifikacia reakcie na oher a objemova hmotnost) na zamyslané kone€né pouzitie. ETICS sa musi hodnotit
so zabudovanim tepelnoizolaéného vyrobku s najvy$Sou moznou hrubkou a najvy$Sou moznou objemovou
hmotnostou.

A.5.2 Omietkové vrstvy

Pre skuSanie jedného konkrétneho omietkového systému, ktory reprezentuje viacero omietkovych systémov,
platia pravidla uvedené v 4.3.

A.5.3 Lepiaca vrstva

Pre lepiace vrstvy (malty) s obsahom organickym latok rovnym alebo nizS§im ako 15 % (vztahuje sa
k hmotnosti za sucha) mozno predpokladat, Ze spinaju poziadavky tried B az E v ramci sku$ania podia
EN ISO 11925-2. Preto nie je potrebné brat do Uvahy takéto lepiace vrstvy na pripravu a skuSanie vzoriek
ETICS podra tejto normy.
V pripade lepiacich vrstiev s obsahom organickych latok viac ako 15 % (vztahuje sa k hmotnosti za sucha)
je potrebné vykonat Uplnu sériu Siestich dalSich skuSok na skuSobnych vzorkach oto€enych o 90 °okolo ich
zvislej osi, kde plamerfi musi dopadat na bo¢nu plochu nanesenu s lepiacou vrstvou. Vzorky pozostavaju
z podkladu, lepiacej vrstvy a tepelnoizolaéného vyrobku:

o kazdy typ lepiacej vrstvy s rozdielnym zloZenim sa pouZije na zaklade vyberu variantu s najvy$Sim

mnozstvom organickych latok a s najva¢sou hrubkou,
o na posudenie sa pouzije tepelnoizolaény vyrobok s najnizSou hribkou pouZitou na posudenie,
o podklad musi byt zhodny s podkladom, ktory sa pouzil pri skuske SBI pre cely ETICS.
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A5.4 Vystuz

Vzorka sa pripravi s vystuZou, ktora je uréena na aplikaciu v kone€nom pouziti. Ak sa maju pouzit do ETICS
rozne vystuze, musi sa vyskusat vystuz s najvy$Sou hodnotou PCSs na jednotku plochy a s najvySSou ploSnou
hmotnostou.

A.5.5 Aplikacia vysledkov skusky

Vysledok skusky plati v koneénom pouziti pre konfiguraciu s rovnakym typom tepelnoizolaéného vyrobku,
aky sa pouzil pri skudke s hrubkami a objemovymi hmotnostami medzi hrubkami a objemovymi hmotnostami
hodnotenymi v skuskach a s rovnakym alebo nizSim obsahom organickych latok.

Pre rozSirenu aplikaciu vysledkov skusok tykajucich sa zakladnej vrstvy, penetraéného nateru, povrchovej
vrstvy, dekorativnej vrstvy, vystuze a lepiacej vrstvy platia rovnakeé pravidla, ako su uvedené v 4.6.
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Obrazok 17 — Schéma skusobnej vzorky pri skiiske SBI podla EN 13823: 2010+A1: 2014
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PRILOHA B: ODPORUCANIA NA VYBER SKUSOK, KTORE SA MUSIA VYKONAT
PRE POSUDENIE VODOTESNOSTI ETICS

Skuska vzlinavosti
na zakladnej vrstve a
omietkovom vrstve

A 4

Je hodnota nasiakavosti
oboch zakladnej vrstvy aj
omietkovénho systému
po 1 h rovna alebo vacsia

ANO
Vyrobca musi upravit
vyrobok tak, aby dosiahol
lepSie parametre

\ 4

ako 1 kg/m2?
NIE
4
Je nasiakavost zakladnej | ANO B , ANO - Hygrotermalne spravanie (2.2.3.3.1)
vrstvy po 24 h - 5| J€ Spojivo povrchovejvrstvyna | o V3etky povrchové vrstvy sa musia skisat na
rovné alebo vacsia baze Cistého polyméru? fragmente steny
ako 0,5 kg/m2?
- Spravanie pri opakovanom U¢inku mrazu (2.2.3.3.3)
- zakladna vrstva
- zakladna vrstva + povrchova vrstva
- Hygrotermalne spravanie (2.2.3.3.1)
NIE Maximaliny pocet povrchovych vrstiev,
NIE reprezentujucich rozne navrhované typy, sa musi
L 5 skusat na fragmente steny, povrchove vrstvy
neskusané na fragmente steny sa musia skusat podla 2.2.8.1.2

- Spravanie pri opakovanom G¢inku mrazu (2.2.3.3.3)
- zakladna vrstva
- zakladna vrstva + povrchova vrstva

ANO - Hygrotermalne spravanie (2.2.3.3.1)
omietkového systému Maximélny pgéet povrchovycp vrstiev, )
po 24 h vacsia ako = reprezentujicich rozne navrhované typy, sa musi
0,5 kg/m2? skusat na fragmente steny, povrchove vrstvy
neskusané na fragmente steny sa musia skusat podla 2.2.8.1.2

Je nasiakavost

- Spravanie pri opakovanom U¢inku mrazu (2.2.3.3.3)
- zakladna vrstva + povrchova vrstva

NIE

- Hygrotermalne spravanie (2.2.3.3.1)
Maximalny pocet povrchovych vrstiev,
reprezentujicich rézne navrhované typy, sa musi
skusat na fragmente steny, povrchove vrstvy
nesklsané na fragmente steny sa musia skusat
podlfa 2.2.8.1.2
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PRILOHA C: ANALYZA SKUSOBNYCH VYSLEDKOV SIMULOVANEHO HNANENO
DAZDA

S cielom riesit’ otazky tykajuce sa vonkajSich stenovych konstrukcii pokrytych tymto typom systému bola
vyvinuta vaZzena metéda podobna Hodnoteniu kritickosti spésobu zlyhania a uginkov (FMECA). Vztahuje sa
na kazdy skusany systém so vSeobecnou vhodnostou na pouzitie v konkrétnej oblasti pdsobenia, napr.
osadena priamo do neoSetreného dreveného ramu méze mat vysoku vahu (vazenie), zatial ¢o systém
zahfhajuci metdédy ovladania prieniku vody, ako su odvodnené dutiny a odvetravacie membrany méze mat
nizku vahu (vazenie).

Vysledky skusky hnaného dazda sa maju zvazit vo vztahu k niz8ie uvedenej tabulke A. Z tabulky B sa ma
vziat faktor vztahujuci sa na opatrenia proti vniknutiu vody, z tabulky C sa ma vziat faktor vztahujuci sa na
uroven dohladu na mieste a z tabulky D sa ma vziat faktor vztahujuci sa na pravdepodobnost pravidelnej
udrzby zabudovaného systému.

Hodnotenie vysledkov skusky®

Tabulka A

Vysledok skusky Trieda hnaného dazd’a (D test)
Vhodné na pouZitie v chranenych oblastiach 1

Vhodné na pouzitie v miernych oblastiach 2

\Vhodné na pouZzitie v naro€nych oblastiach 4

Vaha priradena konkrétnym detailom systému

Tabulka B

Detail Faktor detailu (Dy)
Dutina, odvetravacia membrana, systém riadenia pohybu |2
\vody zabezpecujuci presmerovania akéhokolvek vnikania
\vody smerom von

Dutina a odvetravacia membrana

Ziadna in& ochrana proti vnikaniu vody 10

Faktor zabudovania

Kontrolny zoznam zo zabudovania na mieste by mal zahffiat’ nasledujuce body:

Stadium zabudovania Kontrolny bod

Celkovéa konstrukcia Pouzili sa vhodné detaily?

Pouzili sa spravne materialy?

Stadium 1 Pripravné prace \Vykonali sa prislusné pripravné prace tak, ako sa podrobne uvadza
v posudeni? Napr. ukonéilo sa nasledovné tak, ako sa podrobne uvadza
v posudeni:

- profily (typ a rozmiestnenie)

- tesnenie (typ a pouzitie)

- lemovanie (typ a rozmiestnenie)

- vlastné tesnenie (typ a pouzitie)

Stadium 2 Zabudovanie Bola tepelna izolacia zabudovana tak, ako sa podrobne uvadza v posudeni?
tepelnej izolacie Napr. ukoncilo sa nasledovné tak, ako sa podrobne uvadza v posudeni:

- vSeobecné rozmiestnenie tepelnoizolacnych dosiek,

- rozmiestnenie tepelnoizolaénych dosiek okolo otvorov a prestupov,

- vSeobecné podmienky kazdej odvodnovacej dutiny vytvorenej

v systémoch ukotvenia

Stadium 3 Aplikacia Pouzivaju sa vhodné materidly a tesnenia, ako sa podrobne uvadza
zakladnej vrstvy v posudeni? Napr. ukoncilo sa nasledovné tak, ako sa podrobne uvadza
v posudeni:

- aplikacia tesneni okolo otvorov
- lemovanie (typ a rozmiestnenie)
- detail okolo otvorov a prestupov

' Napr. toto hodnotenie méZe mat za nasledok zmenu oblasti expozicie z narotnej na miernu.
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Tabulka C

Kontrolny zoznam dodrzany Faktor zabudovania (I5)
Ano 1

Nie 10

Faktor udrzby

Tato metdda posudenia je zaloZzena na predpoklade, Ze sa vykonava primerana pravidelna udrzba a Ze
akékolvek problémy spojené s vnikanim vody su lahko identifikovatefné a opravené hned, ako su
zaznamenane.

Primerana udrzba sa tyka ro¢nych kontrol a predpoklada, Ze opravy sa vykonaju hned, ako sa zisti problém.
Na naro¢nych miestach mbéze byt potrebna zvySena uroven udrzby. To by si zvy€ajne vyzadovalo 2 alebo
viac kontrolnych navstev za rok a malo by to zahffiat posudenie urovne vihkosti v konStrukcii. Ako uz bolo
uvedené, oCakava sa, Ze akakolvek pozadovana udrzba sa vykona hned, ako sa poZiadavka zaznamena.
Mnohé systémy tohto typu sa spoliehaju na tesniace hmoty na ochranu pred poveternostnymi vplyvmi, tmel
by sa mal kontrolovat a vymiefiat v pravidelnych intervaloch, aby sa zabezpecilo, Ze zostane uc€inny.
Zvysené kontrolné navstevy mozu kompenzovat riziko vniknutia vody zvyraznenim problémov skor, ako
spOsobia znaéné podkodenie konstrukcie. Techniky ako termografia (pouzitie IR citlivej kamery na detekciu
teplotnej diferenciacie spojenej s vlhkymi oblastami) by sa mohli pouzit na odhalenie pritomnosti vody
v stavebnej konstrukcii.

Tabulka D

Udrzna mozna Faktor udrzby (My)
Ano 1

Nie 100

Kazdy z faktorov by sa mal skombinovat pomocou nasledujucej metddy, aby sa ziskalo celkové hodnotenie
systému, ktoré mozno pouzit na poskytnutie predbezného usmernenia tykajuceho sa vhodnosti pouZitia
konkrétneho systému v konkrétnej zone vystavenia.

Celkové hodnotenie = Drtest - Ds - It - Ms
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Celkové hodnotenie by sa malo porovnat s hodnotami uvedenymi v tabulke 2 pre predstavu o vhodnosti
pouzitia v konkrétnej zéne expozicie. Spracované priklady si mozete pozriet nizSie:

Opis

D,

test

Ds

Is

Udrzba Ms

Celkové
hodnotenie

Kategoria pouzitia

TepelnoizolaCny omietkovy systém
zabudovany s 25 mm odvodfiovacou
dutinou, odvetravacou membranou

a Specifickou metédou na vratenie
prenikajucej vody spat’ k vonkajSiemu
povrchu steny. Skuska ukazala, Ze
systém je vhodny na pouzitie v zéne

s miernym vystavenim a nie je zamerom
monitorovat’ zabudovanie systému na
stavbe.

10

40

Chranena so
zvySenou udrzbou
a inSpekciou

TepelnoizolaCny omietkovy systém

s omietkovou vrstvou ako jedinou
ochranou proti prieniku vody. Skuska
ukazala, Ze systém je vhodny na pouZitie
v naroénym podmienkach.

10

40

Mierna so zvy$enou
Udrzbou a inSpekciou

TepelnoizolaCny omietkovy systém

s omietkovou vrstvou ako jedinou
ochranou proti vnikaniu vody. Skuska
ukazala, Ze systém je vhodny na pouZitie
v naro¢nych podmienkach a neuvazuje
sa sledovat zabudovanie systému na
stavbe.

10

10

100

Chranena so
zvySenou udrzbou
a inSpekciou

TepelnoizolaCny omietkovy systém
zabudovany s 25 mm odvodrfiovacou
dutinou, odvetravacou membranou
a Specifickou metédou na vratenie
vnikajucej vody spat’ k vonkajSiemu
povrchu steny. Skuska ukazala, ze
systém je vhodny na pouZitie v zéne
s miernym vystavenim.

Naroc¢na

Tepelnoizolaény omietkovy systém
zabudovany s 25 mm odvodfiovacou
dutinou, odvetravacou membranou a
Specifickou metdédou na vratenie
vnikajucej vody spat k vonkajSiemu
povrchu steny. Skuska ukazala, ze
systém je vhodny na pouZzitie v zone s
miernym vystavenim.

Systém sa ma
prepracovat tak, aby
zahffiali faktory,
ktoré znizuju celkové
hodnotenie a znova
posudit
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PRILOHA D: METODY POSUDENIA SPRAVANIA FASADY PRI POZIARI
POUZIVANE V KRAJINACH EU/EFTA

Krajina

Metoda posudenia

Rakusko

ONORM B 3800-5

Ceska republika

CSN ISO 13785-1

Dansko, Svédsko, Norsko

SP Fire 105

Finsko . SP Fire 105
o BS 8414
Francuzsko LEPIR 2
Nemecko . DIN 4102-20 Doplnkova skuska reakcie na ohen pre obklady
vonkajsich stien,
. Technicky predpis A 2.2.1.5
Madarsko MSZ 14800-6: 2009 Skusky poziarnej odolnosti. Cast 6: Skuska
Sirenia poziaru fasad budov
irsko BS 8414 (BR 135)
Polsko PN-B-02867: 2013

Slovenska republika

ISO 13785-2

Svaijéiarsko, Lichtenstajskon

o DIN4102-20
e ONORM B 3800-5
J Prifbestimmung fur Aussenwandbekleidungssysteme

VB

BS 8414 -1: 2015 and BS 8414-2: 2015
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