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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Dosky z extrudovanej polystyrénovej peny sa vyrabaju z tuhého lahéeného plastového materialu vytlacaného
z polystyrénu alebo jedného zjeho kopolymérov a maju uzavreti bunkovu Struktdru. Zahrnuté su tiez
viacvrstvové dosky s vrstvami XPS kolmymi na hrany dosky, t. j. vrstvy rovnobezné s povrchom hotovej dosky.
Dosky mézu mat Specialnu Upravu hran (pero a drazka, polodrazka atd.).

Dosky z extrudovanej polystyrénovej peny neobsahuju hexabromocyklododekan (HBCD).
Na dosky z extrudovanej polystyrénovej peny sa plne nevztahuje technicka Specifikacia: EN 13164.
Odchylky od normy su:

—  Vyrobky na osobitné pouzitia musia spifiat vy$sie poziadavky a vlastnosti tykajlce sa funkcie zataZenia
(pozri zamyslané pouzitie a) podla 1.2.1/BWR 1 podla tabulky 1). Okrem toho sa musi ur€it moznost
deklarovat tepelnu vodivost na zaklade postupu starnutia predstavujuceho ¢asovu priemernu hodnotu
asi 50 rokov pouzivania (odchylne od prilohy C v EN 13164).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajlice sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak takéto pokyny nie su) podla obvyklej
praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funk&nosti a podrobne sa musia uviest v ETA.

1.2 Informécie o zamyslanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSlrané pouzitie

Dosky z extrudovanej polystyrénovej peny su uréené na pouZitie ako nosné vrstva a tepelnd izolacia z vonkajsej
strany hydroizolacie. Dosky sa m6zu zabudovat v jednej alebo viacerych vrstvach. Dosky sa kladu rovhomerne
na podklad, na ktory sa nana$aju. Zahrnuté su najma tieto pouZitia:

a) nosna a tepelnd izolacia pod zékladovymi doskami;

b) vonkajSia vodorovna a zvisla tepelna izolacia pozemnych stavieb v nestavebnych pouzitiach (tiez proti
podzemnej vode);

c) izolacia obratenej strechy (vratane parkovacich a zelenych striech).

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo spomenuté v tomto EAD boli napisané na zaklade pozZiadavky vyrobcu
zohladnit’ Zivotnost izolaénych dosiek na zamyslané pouzitie a) 50 rokov a na zamyslané pouzitia b) a c) 25
alebo 50 rokov (v zavislosti od postupu starnutia uvedeného v 2.2.12 a od doby extrapolacie pri posudzovani
dotvorenia podla 2.2.3.2) po zabudovani (za predpokladu, Ze tepelnoizolagné dosky sa vhodne zabuduju (pozri
1.1)). Tieto ustanovenia su zaloZené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do ivahy zamysSlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na zZivotnost
méze byt pri beznych podmienkach pouZivania omnoho dlhSia bez toho, aby doS$lo k vyraznej degradacii

ovplyviujucej zakladné poziadavky na stavby1.

Uvedené udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdZu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavanej
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

' Skuto&na zivotnost vyrobku za¢leneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych podmienok,
ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno vylucit, ze
v urCitych pripadoch méze byt skuto€na Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD (ak je potrebné doplnit’ definicie z élanku 2 CPR)

1.3.1 Jednovrstvova doska

Prefabrikovana doska vyrobena z jednej vrstvy extrudovanej polystyrénovej peny, zvy€ajne s penovou kozZou
na hornom a dolnom povrchu.

1.3.2 Prefabrikovana viacvrstvova doska

Prefabrikovand doska z extrudovanej polystyrénovej peny v dvoch alebo viacerych vrstvach vzajomne
spojenych chemickym a/alebo fyzikalnym prilnutim. Tento EAD sa vztahuje len na dosky s vrstvami
rovnobeznymi s povrchom hotovej dosky.

1.3.3 Viacvrstvové zabudovanie

Jednovrstvové dosky sa zabudovavaju na stavbe v dvoch alebo v troch vrstvach (ako dvojvrstvova alebo
trojvrstvova tepelna izolacia).

1.3.4 Penova koza

Hladka tenka vrstva na hornom a dolnom povrchu dosiek.

1.3.5 Prifnava vrstva

Chemicka alebo fyzikalna spojovacia vrstva medzi dvoma doskami.

1.3.6 Jadrova vrstva

Vnutorna plocha dosiek bez penovej koze alebo prilnavej vrstvy.
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2 Podstatné vliastnosti a prislusné metody a kritéria posudenia

21 Podstatné vlastnosti vyrobku
21.1 Podstatné viastnosti pre zamyslfané pouzitie a) podla 1.2.1 — Nosna a tepelna izolacia pod
zakladovymi doskami

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuji parametre dosiek z extrudovanej polystyrénovej peny suvisiace
s podstatnymi vlastnostami pre zamyslané pouZitie a) podfa 1.2.1.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metody a kritéria postdenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnost’ami pre zamyslané pouzitie a) podla 1.2.1

C. | Podstatna vlastnost Metoda Sposob vyjadrenia
posudenia parametra vyrobku

Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka bezpecnost a stabilita

1 | Napatie v tlaku alebo pevnost v tlaku 2211 Uroveri
2 \(;Egrka:lkteristicka' hodnota napétia v tlaku alebo pevnosti 290 Urovers
3 | Dotvorenie stlaéenim 2.2.31 Uroven
4 flfggggzgate%isoé;mykovom zataZeni (velkorozmerové 294 Urovers
5 | Dotvorenie pri Smykovom zataZeni 225 Uroven
6 ZD:t,t;/g:ra]?ie pri kombinovanom tlakovom a $mykovom 296 Urovers
7 | Modul pruznosti v tlaku 2.2.7 Uroveri
e Urover
9 | Objemova hmotnost 2.2.9 Uroveri
10 | Pevnost' v Smyku 2.2.10 Uroveri
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost pri poziari
11 | Reakcia na ohen 2211 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost a udrziavanie tepla
12 | Tepelny odpor/tepelna vodivost 2212 Uroveri
13 | Nasiakavost vody 2.2.13 Uroveri
14 | Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu 2.2.14 Uroveni
15 | Difuzia vodnej pary 2.2.15 Uroveni
16 | Geometrické vlastnosti 2216 Uroveri

Deformécia v uréenych podmienkach tlakového

7 zatazenia a teploty 2217 Uroven
18 | Rozmerova stalost v uréenych podmienkach 2.2.18 Uroveri
19 | Pevnost v tahu kolmo na rovinu 2.219 Uroveri
20 | Percentualny objem uzavretych buniek 2.2.20 Uroveri
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2.1.2 Podstatné vlastnosti pre zamyslané pouzitia b) a ¢) podla 1.2.1 — vonkajSia vodorovna a zvisla
tepelna izolacia pozemnych stavieb (tiez proti podzemnej vode) a izolacia obratenej strechy (vratane
parkovacich a zelenych striech)

V tabulke 2 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre dosiek z extrudovanej polystyrénovej peny suvisiace
s podstatnymi vlastnostami pre zamyslané pouzitia b) a ¢) podla 1.2.1.

Tabulka 2 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metody a kritéria postdenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnostami pre zamyslané pouzitia b) a c) podla 1.2.1

C. | Podstatna vlastnost pgiztgssia s;gsn?:t;lgj\?;rroet?lii
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec€nost' pri poziari
1 Reakcia na ohen 221 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla
2 | Tepelny odpor/tepelna vodivost 2212 Urove
3 | Nasiakavost vody 2.2.13 Uroven
4 | Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu 2214 Uroven
5 | Difazia vodnej pary 2215 Uroveni
6 | Geometrické vlastnosti 2.2.16 Uroven
7 | Napatie v tlaku alebo pevnost' v tlaku 221.2,2213 Uroveni
8 | Objemova hmotnost 2.2.9 Uroveni
9 ZD:[fggglrﬁ:iz teF\)/Iout;/éen)'/ch podmienkach tlakového 2917 Urovert
10 | Rozmerova stalost v uréenych podmienkach 2.2.18 Uroveri
11 | Pevnost v tahu kolmo na rovinu 2219 Uroven
12 | Percentualny objem uzavretych buniek 2.2.20 Uroveri
13 | Pevnost v Smyku 2.2.10 Uroveri
14 | Dotvorenie stlatenim 2232 Uroven

2.2 Metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vliastnost’ami vyrobku

Na vzorkovanie, kondicionovanie a sku3anie (rozmery skuSobnych telies, minimalny poCet merani, osobitné
podmienky) sa musi pouzit EN 13164, ak nie je uréené inak v nasledujucich odsekoch.

SkuSobné telesa sa musia vybrat tak, aby pokryli zamyslany parameter vyrobku (rozsah hrubok a objemovej
hmotnosti). Ak sa skusky vykonaju na skuSobnych telesach s najmenSou a najvacSou celkovou hrubkou,
vysledky sa mdzu pouZzit pre hrubky vnutri rozsahu, ak nie je dalej ur€ené inak.

Osobitné skusobné podmienky sa zohladnia na zabudovanie tychto vyrobkov:
— dosky z extrudovanej polystyrénovej peny ako jednovrstvové dosky
— dosky z extrudovanej polystyrénovej peny ako prefabrikované viacvrstvové dosky

— viacvrstvové zabudovanie: jednovrstvové dosky zabudované na stavbe ako dvojvrstvova alebo
trojvrstvova tepelna izolacia

Tento EAD obsahuje ustanovenia o uvadzani parametrov urlitych charakteristickych vlastnosti. Tieto
ustanovenia sa uplatriujd, iba ak si vyrobca zela deklarovat parameter prislusnej vliastnosti vyrobku.
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2.2.1 Napatie v tlaku alebo pevnost’ v tlaku
2.2.1.1 Napatie v tlaku alebo pevnost v tlaku pre zamyslané pouzitie a)

Napatie v tlaku pri 10 % stlaceni o10 alebo pevnost v tlaku om jednovrstvovych dosiek a prefabrikovanych
viacvrstvovych dosiek sa stanovi podla EN 826 po kondicionovani (podla EN 13164). Hrubka, dizka a $irka
skusobnych telies sa maju rovnat celkovej hrubke dosky. Prednostne sa ma odobrat’ aspofi po 5 skdSobnych
telies z troch rozli€nych davok.

Ani jedna namerana hodnota nesmie byt o viac ako 10 % niz8ia ako Urover uvedend v ETA.

Zaznamenat sa ma krivka zavislosti sily a posunu podla EN 826.

Napatie v tlaku pri 10 % stlaCeni o10 alebo pevnost' v tlaku om sa uvedie v ETA v Urovniach v krokoch po 10 kPa.
POZNAMKA. — Skuska sa vykona tieZ po vystaveni zmrazovacim a rozmrazovacim Gginkom — pozri 2.2.14.

Doplnkova skusSka pre zamysSlané viacvrstvové pouzitie:

Napatie v tlaku pri 10 % stlaeni alebo pevnost v tlaku podla EN 826 sa skuSa na velkorozmerovych
skuSobnych telesach s rozmermi 1200 mm x 1 200 mm x celkova hrubka zamysfaného viacvrstvového
zabudovania (napr. dve a/alebo tri vrstvy jednotlivych dosiek). Preto sa pouzivaju jednovrstvové dosky skuto€nej
dizky (1200 mm) a Sirky 600 mm. Druha vrstva velkorozmerového skusobného telesa sa poloZi otodena
vodorovne o 90°.

Dokumentuje sa objemova hmotnost, hrubka dosky a odchylka rovinnosti dosiek. Skusa sa po 5 skuSobnych
telies z kazdej najvacsej celkovej hrubky dvoch vrstiev a/alebo troch vrstiev.

Pre deformaciu v sklze sa ma uviest tlakové napétie ca a po€iatoény posun Xa, az do dosiahnutia ustalenej
pruznej zony (zretelna rovna Cast krivky sila — posun).
2.2.1.2 Napatie v tlaku alebo pevnost v tlaku pre zamys$lané pouzitia b) a c)

Napatie v tlaku pri 10 % stlaCeni alebo pevnost v tlaku sa stanovi podla EN 826 v sulade s EN 13164 a uvedie
sa v ETA v Urovniach v krokoch po 10 kPa.

POZNAMKA 1. — Skuska v 2.2.1.2 sa nepozaduije, ak sa vykona skuska podla 2.2.1.1.

POZNAMKA 2. — Skiska sa vykona tieZ po vystaveni zmrazovaniu a rozmrazovaniu — pozri 2.2.14.
2.2.1.3 Napétie v tlaku alebo pevnost v tlaku v prie¢nom a pozdiZznom smere (len pre pouzitie b) s hibkou
zapustenia do podzemnej vody vac¢3ou ako 3,50 m)

Napétia v tlaku pri 10 % stladeni alebo pevnost v tlaku v prieénom smere (cwav) a pozdiznom smere (ciong) sa
skusa podla EN 826.

Hribka skusSobnych telies zodpoveda celkovej hrubke dosky. SkuSa sa pat kubickych skuSobnych telies
(odobratych pokial mozno z rozlicnych davok). Skisobné teleso sa ma vyrezat z Casti dosiek blizko hran.
Odchylne od EN 826 sa zat'aZuje povrch rovnobezny s hranou dosky.

Stredné hodnoty napétia v tlaku pri 10 % stlageni alebo pevnosti v tlaku v prieénom smere (cav) a pozdiznom
smere (clong) Sa uvedu v ETA v Urovniach v krokoch po 10 kPa.
2.2.2 Charakteristicka hodnota napatia v tlaku alebo pevnosti v tlaku

Charakteristicka hodnota napéatia v tlaku alebo pevnosti v tlaku sa definuje na zaklade Statistického rozboru
nameranych vysledkov napétia v tlaku pri 10 % stlaceni alebo pevnosti v tlaku (pozri 2.2.1.1).

Statisticky rozbor sa vykona v stlade so 4.2 EN 1990 pre hodnotu fraktilu 5% pre jednostrannu Grovef
spolahlivosti 75 % pri neznamej alebo znamej premennej podla 1ISO 12491. Premenna normalnej populacie
prvych 35 vysledkov skudky sa ma povaZovat za neznamu.

Charakteristicka hodnota napéatia v tlaku alebo pevnosti v tlaku ov,0s5 sa uvedie v ETA spolu s potom merani
vzorky n, strednou hodnotou vzorky omean @ Standardnou odchylkou ss.
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2.2.3 Dotvorenie stlaéenim
2.2.3.1 Dotvorenie stlaenim pre zamyslané pouzitie a)

Skuska spravania pri dotvoreni dlhodobym tlakovym zatazenim jednovrstvovych dosiek, prefabrikovanych
viacvrstvovych dosiek a skuSobného telesa pre viacvrstvové zabudovanie sa vykonava podla EN 1606 odchylne
od EN 13164 takto:

Stupne zatazenia

Ak sa vyzaduju parametre podla Findleyho rovnice, skiska dotvorenia stlaenim sa ma vykonat minimalne
v troch réznych stuprioch tlakového zatazenia na odhadnutie parametrov Findleyho pristupu ako funkcie
pouzitého tlakového napéatia. Odporu¢ané stupne zatazenia su 20 %, 30 % a 40 % strednej hodnoty napétia
v tlaku pri 10 % stladeni alebo pevnosti v tlaku (pozri 2.2.1.1).

Skusobné teleso

SkuSobné telesa na stanovenie spravania pri dotvoreni sa odoberaju z tej istej vzorky, ako skuSobné telesa
pouzité na tlakovu skusku podla EN 826.

Hrubka, dizka a $irka skugobnych telies sa maju rovnat celkovej hriibke vyrobku. Odportéa sa skusat najmenej
tri skuSobné telesa v kazdom z troch zvolenych stupfov tlakového zatazenia. Tieto skuSobné telesa sa vyrezu
z troch réznych dosiek, pri€om pokial je mozné, kazda doska bude pochadzat zinej davky. Tak sa mbze
vyhodnotenim spravania pri dotvoreni zohladnit mozna zmena uC€inku dotvorenia toho istého vyrobku
z rozliénych davok, ako aj zmena réznych skusobnych telies tej istej davky.

Trvanie skusky
Pre zamySlané pouzitie 50 rokov (extrapolacia 50 rokov) skuska trva 20 mesiacov (608 dni).
V ETA sa uvedu nasledujice hodnoty pre kazdy stupen zatazenia o:

— pociatocné znizenie hrubky Xo

— dotvorenie stlaCenim po skuSobnej dobe Xt

— dotvorenie stlatenim extrapolované na 50 rokov, Xctso

— celkové zmenS$enie hrubky extrapolované na 50 rokov, Xiso
POZNAMKA 1. — Hrlbky izolacie skusané pre viacvrstvové zabudovanie st napr.: celkova hribka 3x 100 mm a 2x
120 mm.
2.2.3.2 Dotvorenie stlaenim pre zamyslané pouzitia b) a c)

Dotvorenie stlaenim a zmen&enie celkovej hrubky sa stanovia podla EN 1606 v sulade s EN 13164 a uvedu
sa v ETA v Urovniach podla EN 13164.

POZNAMKA - Skiska v 2.2.3.2 sa nevyZaduje, ak sa pouzije prisnej$ia skuska podla 2.2.3.1.

2.2.4 Spravanie pri Smykovom zat’azeni (velkorozmerové skusobné teleso)

Smykova skuska na sku$obnom telese jednovrstvovych dosiek a prefabrikovanych viacvrstvovych dosiek sa
vykonava v sulade s pokynmi v EN 12090, ale velkost skiSobného telesa sa stanovi tak, ako sa uvadza niZSie.

Hrubkou skuSobného telesa ma byt celkova hrubka vyrobku. Okrem toho sa ma zachovat pomer 1:4 medzi
hrabkou a dizkou skuSobneho telesa. Rozmer skusobného telesa rovnobezny so smerom Smykoveho zatazenia
sa oznaCuje ako dlZzka skuSobného telesa.

Ma sa skuSat’ najmenej pat’ skuSobnych telies z kaZdej z troch rozlicnych davok v 8mykovej Uprave tak, aby
nedoslo k poruseniu v spojovacom materiali medzi skuSobnym telesom a skidobnym usporiadanim. Skusobné
telesa, pri ktorych doslo k poruseniu v spojovacom materiali, sa maju vylu€it a nahradit novymi.

Pevnost' v Smyku (zarge) sa uvedie v ETA.
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2.2.5 Dotvorenie pri Smykovom zat'azeni

Dlhodobé dotvaranie stlaenim pri Smykovom zatazeni jednovrstvovych dosiek a prefabrikovanych
viacvrstvovych dosiek sa musi merat v sulade so skuSobnym postupom opisanym v prilohe A nasledujuc
EN 1606 pri stanoveni spravania po dotvoreni a EN 12090 pri skuSobnej zostave (vo vodorovnej polohe).

Stupne zatazenia

Ak sa nevyZaduje stanovenie Findleyho parametrov zavislosti na namahani, sku$ka dotvorenim sa ma vykonat
na urovni Smykového napatia 35 % strednej hodnoty pevnosti v Smyku meranej v sulade s 2.2.4.

Volitelné:

Na stanovenie Findleyho parametrov zavislosti na namahani sa ma vykonat sku$ka dotvorenim minimalne
v troch r6znych stuprioch tlakového zataZzenia. Odporuané stupne zatazZenia su 20 %, 30 % a 40 % pevnosti
v 8myku meranej v sulade s 2.2.4.

Velkost a podet skiSobnych telies

Hrubkou velkorozmerového skusSobného telesa ma byt celkova hribka vyrobku. Okrem toho sa ma zachovat
pomer 1:4 medzi hribkou a dlzkou skusobného telesa. Sirka sa ma rovnat' Sirke v stave dodania. Rozmer
skusobného telesa rovnobezny so smerom Smykového zataZenia sa oznaCuje ako dlZzka skuSobného telesa.
Ak sa nevyzaduju Findleyho parametre zavislosti na namahani, skusaju sa tri skuSobné telesa (najvacsej
hrubky, pokial mozno z troch rozli€nych davok).

Volitefné:

Ak sa vyZaduju Findleyho parametre zavislosti na namahani, sku$aju sa najmene;j tri skiSobné telesa (najvacsej
hrubky) v kazdom z troch zvolenych stupfiov zatazenia.

Trvanie skusky

Pre zamySlané pouzitie 50 rokov (extrapolacia 50 rokov) skuska trva 20 mesiacov (608 dni).

V ETA sa uvedu nasledujice hodnoty pre kazdy stupen zatazenia z:
- potiato&né pokiznutie X0
— dotvorenie stlacenim po skusobnej dobe Xt
— dotvorenie stlacenim extrapolované na 50 rokov, Xxtso
- celkové pokiznutie extrapolované na 50 rokov, Xaso

2.2.6 Dotvorenie pri kombinovanom tlakovom a Smykovom zat'azeni

Dlhodoba dotvaranie stlacenim pri kombinovanom tlakovom zatazeni a Smykovom zatazeni jednovrstvovych
dosiek a prefabrikovanych viacvrstvovych dosiek sa musi merat’ v sulade so skiSobnym postupom opisanym
v prilohe A.

Stupne zatazenia

Ak sa nevyzaduju Findleyho parametre zavislosti na namahani, skusaju sa tri velkorozmerové skuSobné telesa
z troch rozlicnych davok. V takom pripade sa odporu¢a pouzit’ stuperi zatazenia 30 % napatia v tlaku pri 10 %
tlakovom napéati meraného podfa 2.2.1.1, okrem toho sa ma vykonat na urovni Smykového napatia 35 %
pevnosti v Smyku meranej v sulade s 2.2.4.

Volitelné:
Na vypocCet Findleyho parametrov sa poZaduje vykonat tri skisSky dotvorenim pri kombinovanom tlakovom
a Smykovom zataZeni v nasledovnych odporu€anych kombinaciach stuprfiov zatazenia:

— Smykové napatie rovnajuce sa 20 % pevnosti v Smyku s tlakovym napatim rovnajucim sa 40 % napétia
v tlaku pri 10 % tlakovom namahani;

— Smykové napatie rovnajuce sa 30 % pevnosti v Smyku s tlakovym napatim rovnajucim sa 30 % napétia
v tlaku pri 10 % tlakovom namahani;

— Smykové napatie rovnajuce sa 40 % pevnosti v Smyku s tlakovym napatim rovnajucim sa 20 % napétia
v tlaku pri 10 % tlakovom namahani.
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Velkost a pocet skiSobnych telies

Ak sa nevyzaduju Findleyho parametre zavislosti na namahani, skiska dotvorenia sa vykonava na troch
velkorozmerovych skuSobnych telesach. Tieto tri skiSobné telesa sa maju odobrat pokial mozZno z troch
rozlicnych davok. Velkost skudobného telesa je rovnaka ako velkost telesa pouzitého na stanovenie Smykového
spravania v 2.2.4.

Volitelné:

Ak sa vyZaduju Findleyho parametre zavislosti kombinovaného tlakového a Smykového zataZenia, skusaju sa
najmenej tri skudobné telesa (najvacsej hrubky) v kazdom z troch zvolenych stupriov zatazenia.

Trvanie skusky
Pre zamyslané pouzitie 50 rokov (extrapolacia 50 rokov) skuska trva 20 mesiacov (608 dni).
V ETA sa uvedu nasledujuce hodnoty pre kazdy stupen zataZenia oc a :

— pociato€né zniZenie hrabky Xo

— dotvorenie stlaCenim po skuSobnej dobe Xt

— dotvorenie stlaCenim extrapolované na 50 rokov, Xctso

— celkové zmenS$enie hrubky extrapolované na 50 rokov, Xiso

- potiato&né pokiznutie X0

- dotvorenie stlagenim (pokiznutie) po skugobnej dobe Xt

- dotvorenie stlagenim (pokiznutie) extrapolované na 50 rokov, Xxso

- celkové pokiznutie extrapolované na 50 rokov, Xaso

2.2.7 Modul pruznosti v tlaku

Modul pruznosti v tlaku E sa stanovi kolmo na rovinu vyrobku v sulade s EN 826. Hrabka skuSobnych telies
zodpoveda celkovej hrubke vyrobku. Ma sa odobrat najmenej pat’ kubickych skusobnych telies.

2.2.8 PriPnavost’ pri tlakovom a Smykovom zat’azeni na velkorozmerovych vzorkach

Sucinitel lepivého trenia jednovrstvovych dosiek a prefabrikovanych viacvrstvovych dosiek sa stanovi v sulade
so skuSobnym postupom opisanym v prilohe A na doskach s najnizSou a najvysSou Urovriou pevnosti v tlaku,
na ktoru sa vztahuje ETA (napr. CS\Y)300 a CS\Y)700).

Skuska sa vykona v 3 stuprioch zatazenia: 5/15/30 % tlakového napétia podla 2.2.1.1.
V kazdom stupni zatazenia sa pouzije 5 skusobnych telies s rozmermi 500 mm x 1 000 mm x celkova hrubka.
Sucinitel lepivého trenia sa stanovi pre nasledujuce situacie:

a) sucinitel lepivého trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny (Lixes);

b) sugcinitel lepivého trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny a liatym beténom, ako aj
vybeténovanym dielcom s féliou (uril);

c) sucinitel lepivého trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny a liatym beténom bez félie
(Hconc);

d) sucCinitel lepivého trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny a prefabrikovanym
beténovym dielcom bez félie (Uprecast).

Sucinitel lepivého trenia sa uvedie v ETA v zavislosti od situacie.

2.2.9 Objemova hmotnost’
Objemova hmotnost sa stanovi podla EN 1602 na 5 skuSobnych telesach s rozmermi v stave dodania.

Rozsah objemovej hmotnosti vyrobkov, na ktoré sa vztahuje ETA, sa uvedie v ETA.
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2210 Pevnost v Smyku

Pevnost v Smyku jednovrstvovych dosiek a prefabrikovanych viacvrstvovych dosiek sa stanovi v silade
s EN 12090 a EN 13164.Prefabrikované viacvrstvové dosky sa maju skuSat so vSetkymi zahrnutymi vrstvami.
Ak su rozmery (napr. hrubka) prili§ velké pre skiSobné zariadenie, mdze sa odrezat reprezentativne mensie
(napr. hribkou) skusobné teleso, ktoré ma obsahovat’ aspon jednu spojovaciu vrstvu.

Pevnost v Smyku sa uvedie v ETA.

POZNAMKA — Tato skiska sa vykona na prefabrikovanych viacvrstvovych doskach tieZ po vystaveni zmrazovaniu
a rozmrazovaniu — pozri 2.2.14.

2.2.11 Reakcia na ohen

Dosky z extrudovanej polystyrénovej peny sa sku$aju skudobnou metédou (metddami) prisluSnou pre
zodpovedajucu triedu reakcie na ohen (EN ISO 11925-2), aby sa mohli klasifikovat podla delegovaného
nariadenia Komisie (EU) 2016/364 v spojeni s EN 13501-1. Podmienky montaze a pripevnenia pozri EN 13164.

2.2.12 Tepelny odpor a tepelna vodivost’

Sucinitel tepelnej vodivosti pri 10 °C sa stanovi podla EN 12667 alebo EN 12939 pre hrubé vyrobky
vo celkovom sulade s EN 13164.

Dopliujuco alebo alternativne k EN 13164 sa tepelna vodivost stanovi podla 2.2.12.1 alebo 12.2.12.2
v zavislosti od naduvadla.

POZNAMKA — Je tiez mozné uviest stéinitel tepelnej vodivosti Ao v Gpinom sulade s EN 13164 na zaklade postupu
starnutia, ktory predstavuje priemernu ¢asovu hodnotu asi 25 rokov pouzivania.

2.2.121 Stanovenie tepelnej vodivosti vyrobkov so zmesou naduvadiel pozostavajucich z COz, izobuténu,
HFC 134a, HFC 152a a prisad ako napr. etanol a dimetyléter

Odchylne od prilohy C v EN 13164 sa skuSobné telesa pred rozrezanim na platy skladuju najmenej 45 dni pri
23 °C £2 °C a relativnej vihkosti 50 % 5 % a jednotlivé platy sa skladuju pri (23 °C £2 °C a relativnej vihkosti
50 % 15 % 90 dni +2 dni pred skuSkou, nezavisle od hrubky dosky. Tento postup starnutia predstavuje
priemernu ¢asovu hodnotu asi 50 rokov pouzivania.

Sucinitel  tepelnej vodivosti Apwod) zaloZeny na Asoeo (predstavujuci najmenej 90 % vyroby s uroviiou
spolahlivosti 90 % zaokruhleny nahor na najblizsi 0,001 W/(m-K)) sa uvedie v ETA v urovniach v krokoch po
0,001 W/(m-K).

2.2.12.2 Stanovenie tepelnej vodivosti vyrobkov so zmesou naduvadiel nezahrnutych v 2.2.12.1

Sucinitel tepelnej vodivosti pri 10 °C pre iné naduvadla spolu s rozborom bunkovych plynov plynovou
chromatografiou sa stanovi po tychto ¢asovych obdobiach:

a) Na neporuSenom skuSobnom telese po 45 dfioch predbeZzného skladovania pri 23 °C +2 °C a relativnej
vlhkosti 50 % £5 %;

b) na skuSobnom telese po 60 drioch skladovania po prerezani a kondicionovani podla prilohy C
v EN 13164;

c) na skuSobnom telese po 90 dfioch skladovania po prerezani a kondicionovani podla prilohy C
v EN 13164.

V zavislosti od vysledkov skusky (koncentracia bunkového plynu, tepelna vodivost v krokoch a), b) a ¢)) mbze
byt potrebné pred skusanim prediZit dobu skladovania platov o dal$ich 90 dni +2 dni. V takom pripade sa v ETA
uvedu vysledky sucinitela tepelnej vodivosti pri 10 °C a rozbor bunkového plynu po 45 drioch a po dalSich
skladovaniach, ako aj zvolena doba skladovania platov.

PrediZenie doby skladovania nie je potrebné, ak sa vyhodnotia vysledky skisok bunkovych plynov pomocou
plynovej chromatografie pre oddelené naduvadlo alebo zlu€eninu zmesi a tepelnej vodivosti a splfiaju
nasledujuce hodnoty:

(Zs0 - Z9o)/(Zo - Z90) < 0,25
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kde

Zo je percentualny objem frakcie plynnej zloZky po 45 drioch predbezného skladovania podla a)
Zeo percentualny objem frakcie plynnej zlozky po 60 drioch skladovania podla b)
Zso percentualny objem frakcie plynnej zlozky po 90 dfioch skladovania podla c)

(A90 - As0) / ((A90 - A0) < 0,25

kde

Ao je sucinitel tepelnej vodivosti po 45 dioch predbezného skladovania podfa a)
Aeo sucinitel tepelnej vodivosti po 60 drioch skladovania podfa b)

Ag0 sucinitel tepelnej vodivosti po 90 drioch skladovania podfa c)

Tento postup starnutia predstavuje priemernu ¢asovu hodnotu asi 50 rokov pouzivania.

2.2.12.3 Prevodny suginitel vihkosti
Prevodny sucinitel vihkosti f, v m3/m? sa méze uviest v ETA.

Prevodny sucinitel vihkosti sa méze prevziat z EN ISO 10456 alebo stanovit podla opisu v prilohe B.

2.2.13 Nasiakavost’ vody
2.2.13.1 Dlhodobé nasiakavost vody uplnym ponorenim

Dlhodoba nasiakavost vody uplnym ponorenim jednovrstvovych dosiek a prefabrikovanych viacvrstvovych
dosiek sa stanovi podfa EN 12087 (metdda 2A).

Odchylne od EN 12087 ma byt doba odkvapkavania prefabrikovanych viacvrstvovych dosiek najviac 10 s.

Velkost skisobného telesa (dizka a $irka) prefabrikovanych viacvrstvovych dosiek s hribkou va&sou ako 200
mm sa ma aspon rovnat celkovej hrubke skuSanej dosky.

Nasiakavost vody Uplnym ponorenim sa uvedie v ETA v urovniach podla EN 13164.
2.2.13.2 Dlhodoba nasiakavost vody difuziou
Dlhodoba nasiakavost vody difiziou sa stanovi podla EN 12088 v sulade s EN 13164.

Dlhodoba nasiakavost vody difiziou sa uvedie v ETA v Urovniach podla EN 13164.

2.2.14 Odolnost’ proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu

Odolnost’ proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu po dlhodobej nasiakavosti vody difuziou sa stanovi podla
EN 12091 v sulade s EN 13164 na mokrych skusobnych telesach po skudke nasiakavosti vody difuziou v sulade
s EN 12088 (pozri 2.2.13.2).

Podla EN 13164 po cykloch zmrazovania a rozmrazovania znizenie napatia v tlaku pri 10 % stlaéeni alebo
pevnosti v tlaku opatovne vysuSenych skudobnych telies skudanych v sulade s EN 826 nesmie prekroCit 10 %
pociatocnej hodnoty.

Na doplnenie pre viacvrstvové dosky:

ZniZenie pevnosti v tahu kolmo na rovinu av pripade potreby pevnost v Smyku po cykloch zmrazovania
arozmrazovania opatovne vysuSeného skuSobného telesa sa stanovi v sulade s EN 1607 a EN 12090.
Znizenie pevnosti v Smyku a/alebo pevnosti v tahu kolmo na rovinu sa uvedie v ETA. Ak sa uvedie znizenie
pevnosti v Smyku, nie je potrebné uvadzat zniZenie pevnosti v tahu kolmo na rovinu. Znizenie pevnosti v Smyku
a zniZenie pevnosti v tahu kolmo na rovinu nesmie presiahnut 10 % pociato€nej hodnoty podla prilohy D
EN 13164.
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Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu po dlhodobej nasiakavosti vody difuziou FTCDi sa uvedie v ETA
ako doplnkova nasiakavost’ vody W, po 300 cykloch zmrazovania a rozmrazovania v Urovniach v krokoch po
1 % objemu v sulade s EN 13164.

2.2.15 Difazia vodnej pary

Vlastnosti pri difuzii vodnej pary sa stanovia v sulade s EN 12086, klimaticka podmienka A.

Faktor difuzneho odporu y jednovrstvovych dosiek sa uvedie v ETA.

Na doplnenie pre viacvrstvové dosky:

Vlastnosti pri difdzii vodnej pary sa stanovia na naplatovanych skusobnych telesach, akychkolvek obsahujucich
penové koze, jadrovu vrstvu a prilnava vrstvu. Hrubka platov skuSobnych telies obsahujucich penové koze
a skusSobného telesa obsahujuceho prilnavu vrstvu nema byt vacsia ako 10 mm.

Faktor difuzneho odporu gskin, ticore @ fiad jednotlivych vrstiev (penovych kozi, prilnavej vrstvy atd'.) viacvrstvovych
dosiek sa uvedie v ETA.

2216 Geometrické vlastnosti

2.2.16.1 Hrubka

Hrubka sa stanovi podla EN 823 v sulade s EN 13164. Nezavisle od Sirky dosky sa ma pouzit rozmiestnenie
merania 3 (pozri obrazok 2 v 7.2 EN 823). M6Zu sa pouzit triedy podla EN 13164.

2.2.16.2 Dizka a §irka

Dizka a $irka sa stanovia podla EN 822 v stlade s EN 13164. Dizka a Sirka sa uvedd v ETA bertc do Gvahy
dovolené odchylky podla EN 13164.

2.2.16.3 Pravouhlost

Pravouhlost v smere dizky a $irky sa stanovi podla EN 824 v sulade s EN 13164. Pravouhlost sa uvedie v ETA
beruc do Uvahy dovolené odchylky podla EN 13164.

2.2.16.4 Rovinnost
Rovinnost sa stanovi podfa EN 825 v stulade s EN 13164. Dovolené odchylky v mm?" sa uvedu v ETA.
POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali sa nespravne uvadza mm/m.

2.2.17 Deformacia v uréenych podmienkach tlakového zat'azenia a teploty

Deformacia v ur€enych podmienkach tlakového zatazenia a teploty jednovrstvovych dosiek a prefabrikovanych
viacvrstvovych dosiek sa stanovi podla EN 1605 v sulade s EN 13164 a uvedie sa v ETA pouzijuc Urovne podla
EN 13164.

Rozmery (diZka a $irka) skusobnych telies maju zodpovedat celkovej hribke dosiek.

Alternativne sa v ETA méze uviest v krokoch po 1 % rozdiel medzi relativnou deformaciou €1 po kroku A a &2
po kroku B, ako sa opisuje v EN 1605.

2.2.18 Rozmerova stalost’ v uréenych podmienkach

Rozmerova stélost v uréenych teplotnych a vlhkostnych podmienkach sa stanovi podla EN 1604 v sulade
s EN 13164 pri teplote 70 °C a relativnej vihkosti 90 % (DS(70,90)) a uvedie sa v ETA pouZijuc urovne podla
EN 13164. Velkost skuSobného telesa (dizka a $irka) prefabrikovanych viacvrstvovych dosiek s celkovou
hrubkou vacSou ako 200 mm sa ma rovnat, alebo byt vac¢sia ako celkova hrubka dosiek.

Okrem toho sa méZe stanovit rozmerova stalost podla EN 1604 pri teplote -30 °C. Relativne zmeny dizky a Sirky
a relativne zmenS$enie hribky sa uvedu v ETA.
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2.2.19 Pevnost v tahu kolmo na rovinu

Pevnost v tahu kolmo na rovinu jednovrstvovych dosiek s hribkou vaéSou ako 120 mm (pri zamyslanom pouziti
a)) a prefabrikovanych viacvrstvovych dosiek sa stanovi podla EN 1607 v sulade s EN 13164 a uvedie sav ETA
pouzijuc urovne podla EN 13164.

POZNAMKA — Na prefabrikovanych viacvrstvovych doskach sa tato skiska vykona tieZ po vystaveni zmrazovaniu
a rozmrazovaniu — pozri 2.2.14.

2.2.20 Percentualny objem uzavretych buniek

V spojeni so skuSkami v 2.2.12 sa obsah uzavretych buniek ski$a v sulade s EN ISO 4590 (metéda 1
s korekciou, kondicionovanie skuSobného telesa 45 dni) a uvedie sa v ETA.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Platnym eurépskym pravnym predpisom pre zamyslané pouzitie a) podla 1.2.1 je: rozhodnutie 95/467/ES
(stavebné konstrukcie).

Systém AVCP je:
systém 1 (ak poZiadavky na jednotlivé konStrukcie su kritické) alebo
systém 3 (ak poziadavky na jednotlivé konStrukcie nie su kritické).

L,Kritické" v tom zmysle, Ze tieto poZiadavky mézu v pripade zlyhania kon&trukcie uviest’ stavbu alebo jej €asti
do stavu, ktory sa nepovazuje za stav pouzitelnosti a medzny stav.

Platnym eurépskym pravnym predpisom pre zamyslané pouzitia b) a ¢) podla 1.2.1 je: rozhodnutie 1999/91/ES
(tepelnoizolaéné vyrobky).

Systém je: 3 na akékolvek pouzitie s vynimkou pouziti, na ktoré sa vztahuju predpisy o reakcii na oheri.

Pre pouzitia, na ktoré sa vztahuju predpisy reakcie na ohen, su prislusné systémy AVCP: 1 alebo 3 alebo 4
v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom rozhodnuti.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body €innosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

P. €. |Predmet/druh kontroly SkuSobna |Pripadné kritéria Minimalny Minimalna
alebo pocet vzoriek [pocetnost
kontrolna kontrol
metoda

Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skusobného planu)
. , pozri podla kontrolného pozri
1 |Napatie v tlaku alebo pevnost v tlaku EN 13164 |planu 3 EN 13164
o . " \ .
2 5% frak_t|l napatia v tlaku alebo 290 po,dla kontrolného 2 7a rok
pevnosti v tlaku planu
Dotvorenie stlaCenim/zamySlané pozri podla kontrolného mlnlmalpa
3 vres . a maximalna |1 za rok
pouZitie a) EN 13164 |planu .
hrubka
. . pozri podla kontrolného pozri
4 |Modul pruznosti v tlaku EN 13164 |planu 1 EN 13164
5 |Objemova hmotnost 229 pqdla kontrolného 3 1 za deni
planu
6 |Pevnost v Smyku 2.2.10 pqdla kontrolného 3 2 za rok
planu
. " pozri . pozri pozri
7 |Reakcia na ohen EN 13164 |POZ" EN 13164 EN 13164 EN 13164
. . . , podla kontrolného pozri
8 |Tepelny odpor/tepelna vodivost 2212 plénu 1 EN 13164 2

2 Pogiato¢né hodnoty: 1 za 24 h; hodnoty po starnuti (podia 2.2.12): raz za rok.
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P. €. |Predmet/druh kontroly SkuSobna |Pripadné kritéria Minimalny Minimalna
alebo pocet vzoriek |poetnost
kontrolna kontrol
metoda

9 [Nasiakavost vody 2213 g%drﬁ kontrolneho 3 2 za rok
10 Odolnost’ proti zmrazovaniu 2914 podla kontrolného 2 2 7a rok
a rozmrazovaniu o planu
e . pozri . pozri
11 |Difdzia vodnej pary EN 13164 |POZM EN 13164 1 EN 13164
s . podla kontrolného pozri pozri
12 |Geometrické vlastnosti 2.2.16 plénu EN 13164 |EN 13164
Deformacia v ur€enych podmienkach podla kontrolného
13 tlakového zatazenia a teploty 2217 planu 3 2 zarok
4 |oamionkach EN 13164 |PO2N EN 13164 2 |2zarok
15 |Pevnost v tahu kolmo na rovinu 2219 g%dr:j kontrolného 3 2 za rok
. . , . |pozri podla kontrolného
16 |Percentudlny objem uzavretych buniek EN 13164 |planu 1 1 zarok
3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zasah notifikovanej osoby je potrebny len:

pre zamySlané pouzitie a) podla 1.2.1 poziadavky na jednotlivé konStrukcie su kritické alebo

pre zamyslané pouzitia b) alebo c) podfa 1.2.1 sa splnia podmienky uplatnitefnosti systému 1

definované v rozhodnuti 1999/91/ES.

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba na vyrobok v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 4.
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Tabulka 4 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

. |Predmet /druh kontroly

Skudobna alebo |Pripadné Minimalny
kontrolna kritéria pocet
metoda vzoriek

Minimalna
pocCetnost
kontrol

Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(len v systéme 1)

najma tieto prvky
— personal a vybavenie

Notifikovana osoba musi overit schopnost vyrobcu nepretrzitej a riadnej vyroby
vyrobku podla eurépskeho technického posudenia. Primerane sa musia zohladnit

— vhodnost' systému riadenia vyroby zavedeného vyrobcom
— Uplna implementacia predpisaného planu skusok

Z4kladna poZiadavka na stavby 1:
Mechanicka odolnost a stabilita

Pritomnost vhodného skuSobného
zariadenia

Pritomnost vy8koleného personalu

Pred

2 |Podstatné vlastnosti: tifikaci
Clanky Pritomnost vhodného systému certifikaciou
2211,22.2.,2231,22.4,az2.2.10 zabezpecCenia kvality a potrebnych

ustanoveni
Pritomnost vhodného skusobného
Z&kladna poZiadavka na stavby 2*: zariadenia
3 Bezpecnost pri poziari Pritomnost vySkoleného personalu
Podstatné vlastnosti: . , ) ;
&lanok 2.2.11 Pritomnost vhodného systému
o zabezpeclenia kvality a potrebnych
ustanoveni
Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
(len v systéme 1)

4 Musi sa overit, Ze systém riadenia vyroby a Specifikovany vyrobny proces sa
udrziavaju so zretelom na kontrolny plan.

. f InSpekcia zavodu, vyroby vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 1: . : . v,
Mechanicka odolnost a stabilita a zariadeni na riadenie vyroby
5 |Podstatné vlastnosti: Vyhodnotenie dokumentov tykajucich sa
Clanky systému riadenia vyroby
5 Roc¢ne
2211,22.2.,2231,22.4,az2.2.10 Vydanie spravy z dohfadu
InSpekcia zavodu, vyroby vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 2*: a zariadeni na riadenie vyroby
6 Bezpecnost pri poziari Vyhodnotenie dokumentov tykajdcich sa

Podstatné vlastnosti:
Clanok 2.2.11

systému riadenia vyroby

Vydanie spravy z dohladu

*

Vztahuje sa len na vyrobky triedy C a vysSe;.
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

EN 822
EN 823
EN 824
EN 825
EN 826
EN 1602
EN 1604

EN 1605

EN 1606
EN 1607
EN 12086
EN 12087
EN 12088
EN 12091

EN 12667

EN 12939

EN 13164

EN 13501-1

EN ISO 10456

EN 1SO 11925-2

ISO 12491

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dizky a Sirky

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie hribky

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie pravouhlosti

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rovinnosti

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani tlakom
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stalosti v uréenych
teplotnych a vlhkostnych podmienkach

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie deformécie v uréenych podmienkach
tlakového zataZenia a teploty

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dotvorenia stlaenim
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie pevnosti v tahu kolmo na rovinu
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie priepustnosti vodnej pary
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti ponorenim
Tepelnoizolané vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti difuziou

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie odolnosti pri namahani
zmrazovacimi cyklami

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Hrubé vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z extrudovaného polystyrénu
(XPS). Specifikacia®

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifikacia vyuzivajica udaje zo skuSok reakcie na oheri

Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné vlastnosti. Tabulkové navrhové
(vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych hodnét
tepelnotechnickych veli¢in

Skusky reakcie na ohen. Zapalitefnost stavebnych vyrobkov vystavenych priamemu
pbsobeniu plameriového horenia. Cast 2: Skuska jednoplameriovym zdrojom™

Statistické metddy kontroly stavebnych materialov a dielcov

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali sa norma v suvisiacich dokumentoch neuvadza, hoci v texte sa

spomina.

EAD 040650-00-1201 Strana 19 z 24



Priloha A

Skuasobny postup dotvorenia a pril'navosti

A.1 Skuska dotvorenia pri Smykovom napati — zostava a postup skusky

Koncepcia skisky dotvorenia pri Smykovych napatiach je znazornena na obrazku 1. SkuSobné teleso sa musi
spojit medzi dve ocelové platne, kde jedna z tychto platni je pripevnena a druha sa ma volne pohybovat vo
vodorovnom smere rovhobeznom s druhou platfiou. Ma sa zabranit akémukolvek naklapaniu, ktoré by sa mohlo
vyskytnut na pohyblivej platni pri vheseni Smykového zatazenia.

4 » d (minimalne)

e ———— — » Smykové napatie
Skigobne teleso | Lepiaci material

= Lepiaci material

T

Obrazok 1 — Nacrt skusobnej zostavy Smykového dotvorenia

Pri skiske dotvorenia pri Smykovom napéti sa dodrziavaju aj pravidla uvedené v EN 1606 tykajuce sa trvania
skudky, pdsobenia zataZenia a kedy sa maju zaznamenat deformacie pri dotvarani. Modelovanie a extrapolacia
deformacii pri dotvarani pri Smykovych napétiach sa navySe vykonaju podla vypoétovych postupov uvedenych
v prilohe A v EN 1606.

A.2 Skuska dotvorenia pri kombinovanom tlakovom a Smykovom napati — zostava
a postup skusky

Koncepcia skusky dotvorenia pri kombinovanom tlakovom a 8mykovom napéti je zndzornena na obrazku 2.
SkuSobné teleso sa ma spojit medzi dve ocelové platne, kde jedna z tychto platni je pripevnena a druha sa ma
volne pohybovat vo vodorovnom i vo zvislom smere.

Tlakové napatie

4 x d (minimalne)

— - » Smykové napatie
Skuasobné teleso Lepiaci material
© Lepiaci material

Obrazok 2 — Nacrt skusobnej zostavy kombinovaného tlakového a Smykového dotvorenia
Odporuca sa zacat skusku najprv tlakovym napatim a potom Smykovym napatim.

Ako uz bolo uvedené, pri skuske dotvorenia pri tlakovom a Smykovom napati sa dodrziavaju aj pravidla uvedené
v EN 1606 tykajluce sa trvania skusky, pdsobenia zatazenia a kedy sa maju zaznamenat deformacie pri
dotvarani. Deformacie pri Smykovom a tlakovom dotvoreni sa zaznamenaju osobitne.

Okrem toho kazda zdeformacii pri dotvoreni pri Smykovom a tlakovom namahani sa modelovala
a extrapolovala osobitne na zaklade vypoctovych postupov uvedenych v prilohe A v EN 1606.
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A.3 Prilnavost’ pri tlakovom a Smykovom zat'azeni velkorozmerového skusobného
telesa

A.3.1 Sucinitel lepivého trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny

Koncepcia skusky na stanovenie sucinitela trenia medzi doskami z penovej polystyrénovej peny je znazornena
na obrazku 3. Kazdé skusobné teleso sa prilepi na jednu ocelovu platiu, priCom spodna ocelova platia je
pripevnena na skuSobnom stojane. Ocelova platfia horného skuSobného telesa je uplne pohybliva vo
vodorovnom i vo zvislom smere. Musi sa zabranit akémukolvek naklapaniu, ktoré by sa mohlo vyskytnut na
pohyblivej platni pri pouziti Smykového zatazenia.

Skuska sa zacina najskér vnesenim tlakového napéatia a potom sa vnesie Smykové napatie.

l Tlakové napatie

» Smykové napitie

SkaSobné teleso /}'O I Lepiaci material

Lepiaci material

Obrazok 3 — Nacrt skiusobnej zostavy na stanovenie sucinitela lepivého trenia medzi doskami
z extrudovanej polystyrénovej peny

A.3.2 Sucinitel lepivého trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny a liatym beténom,
ako aj vybeténovanym dielcom s féliou

Koncepcia skusky na stanovenie sucinitela trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny
a vybeténovanym dielcom s féliou je znazornena na obrazku 4. SkuSobné teleso sa prilepi na jednu ocelovu
platfiu. Potom sa poloZi na prefabrikovanu betonovu platiu zafixovanu proti vodorovnému pohybu na
skisobnom stojane. Medzi beténovy dielec a dosku z polystyrénovej peny sa viozi félia. Ocelova platfia
s pripojenou penovou doskou je Uplne pohyblivda vo vodorovnom ivo zvislom smere. Musi sa zabranit
akémukolvek naklapaniu, ktoré by sa mohlo vyskytnut na pohyblivej platni pri pouZiti Smykového zataZenia.

Skuska sa zacina najskér vnesenim tlakového napétia a potom sa vnesie Smykové napétie.
=P Smykové napatie

© Lepiaci material
SkuisSobné teleso

o e —
Fdlia

l Tlakové napétie

betonovy prefabrikat

Obrazok 4 — Nacrt skusobnej zostavy na stanovenie suc€initela lepivého trenia medzi doskami
z extrudovanej polystyrénovej peny a vybeténovanym dielcom s féliou
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A.3.3 Sucinitel lepivého trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny a liatym beténom
bez félie

Koncepcia skusky na stanovenie sucinitela trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny
a vybeténovanym dielcom bez félie je znazornena na obrazku 5. Skusobné teleso sa prilepi na jednu ocelovu
platfiu a dielec z liateho betdénu sa vybetdnuje na povrch oproti penovej doske. Ocelova platfha s pripojenou
penovou doskou je Uplne pohybliva vo vodorovnom ivo zvislom smere. Musi sa zabranit akémukolvek
naklapaniu, ktoré by sa mohlo vyskytnat na pohyblivej platni pri pouziti Smykového zatazenia.

Skuska sa zaCina najskér vnesenim tlakového napétia a potom sa vnesie Smykové napétie.

l Tlakové napétie

» Smykové napitie
go) Lepiaci material
SkuaSobné teleso

dielec z liateho betonu

Obrazok 5 — Nacrt skiusobnej zostavy na uréenie sucinitela lepivého trenia medzi doskami
z extrudovanej polystyrénovej peny a vybeténovanym dielcom bez félie

A.3.4 Sucinitel lepivého trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny a vybeténovanym
dielcom bez félie

Koncepcia skusky na stanovenie sucinitela trenia medzi doskami z extrudovanej polystyrénovej peny
a vybeténovanym dielcom bez félie je znazornena na obrazku 6. Skusobné teleso sa prilepi na jednu ocelovu
platiiu. Potom sa polozi na prefabrikovanu betonovli platiu zafixovanu proti vodorovnému pohybu na
skudobnom stojane. Ocelova platiia s pripojenou penovou doskou je uUplne pohybliva vo vodorovnom ivo
zvislom smere. Musi sa zabranit’ akémukolvek naklapaniu, ktoré by sa mohlo vyskytnat’ na pohyblivej platni pri
pouziti Smykového zatazenia.

Skuska sa zacina najskér vnesenim tlakového napéatia a potom sa vnesie Smykové napatie.

l Tlakové napétie

» Smykové napatie
- : O Lepiaci material
Skugobné teleso p

betdnovy prefabrikat

Obrazok 6 — Nacrt skiusSobnej zostavy na uréenie sucinitela lepivého trenia medzi doskami
z extrudovanej polystyrénovej peny a vybeténovanym dielcom bez félie
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Priloha B

Stanovenie prevodného sucinitela vihkosti f,

B.1 Predmet

Tato priloha ur€uje metédu stanovenia prevodného sucinitela vihkosti f, tepelnej vodivosti izolacie.

B.2 Princip

Prevodny sucinitel vihkosti sa stanovi na zaklade merani tepelnej vodivosti v niekolkych vlhkostnych
podmienkach.

Vzorky sa kondicionuju nasiaknutim vody difuziou (EN 12088).

B.3 Skusobné zariadenie

B.3.1 Zariadenie na skusku nasiakavosti vody difiziou

Zariadenie na skusku nasiakavosti vody difuziou je v sulade s EN 12088.

B.3.2 Meradlo tepelného toku

Pristroj s meradlom tepelného toku na vodorovné jednodielne skusobné teleso.

B.3.3 Polyetylénova félia

Bud polyetylénova félia, alebo paroutesnitelné vrece.

B.4 Skusobné teleso

Pat skusobnych telies s rozmermi 500 mm x 500 mm x celkova hribka odobratych pokial mozno z rozli¢nych
vyrobnych davok.

B.5 Skusobny postup

B.5.1 Skusobné telesd sa suSia pri 70 °C do ustalenia hmotnosti, t.j. pokym sa dve nasledné merania
hmotnosti v priebehu 24 hodin budu lisit o menej ako 1 %."

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali je veta zmatodna, na vyjashenie sa veta v preklade opisne
rozsirila.

B.5.2 Tepelna vodivost sa stanovi pri strednej teplote 10 °C +0,3 °C podla EN 12667 pristrojom s meradlom
tepelného toku s teplotnym rozdielom od 10 °C do 15 °C.
B.5.3 Priemerna hodnota A10,4ry Sa vypo€ita na najblizsi 0,0001 W/(m-K).

B.5.4 Nasiaknutie vodou sa urychli umiestnenim vzoriek do difuzneho skisobného pristroja podla
EN 12088, az kym sa nedosiahne rozsah 1% az 2 % objemu. V pripade potreby sa Standardna
skuSobnéa doba 28 dni predlZi, aZz kym sa nedosiahne rozsah. Skudobné telesa sa obracaju kazdych
7 dni.

Skuska sa zastavi, ak sa po 84 drioch nedosiahne rozsah 1 % az 2 %. V takom pripade sa na dalSie
kroky skusobného postupu pouziju skiuSobné telesa vykazujlice nasiaknutie vodou po 84 droch.
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B.5.5

B.5.6

B.5.7

B.5.8

B.5.9
B.5.10
B.5.11

B.5.12

kde

B.5.13

SkuSobné telesa sa zabalia do polyetylénovej félie, alebo sa vlozia do polyetylénového vreca a na tri
tyZzdne sa nepriepustne utesnia, aby sa umoznilo homogénne rozdelenie vlhkosti v skiSobnom telese
pri 23 °C £5 °C.

Meranie tepelnej vodivosti sa opakuje (pozri B.5.2) pristrojom s meradlom tepelného toku s teplotnym
rozdielom 4 °C az 6 °C. SkuSobné telesa su vyrobené na zabalenych telesach, aby sa zabranilo
stratam vodnej pary poCas merani. Dolna doska pristroja sa pouziva ako tepla strana a horna doska
ako studena strana. Aby sa zabranilo pohybu vihkosti po€as merania, vyZzaduje sa usmernenie toku
tepla a maly teplotny rozdiel.

Nasledujuci krok v skuSke nasiakavosti vody sa vykona vilozenim skuSobnych telies do difuzneho
skusobného zariadenia az do dosiahnutia 3 % az 5 % objemu. V pripade potreby sa Standardna
skuSobnéa doba 28 dni predlZi do dosiahnutia rozsahu. Sku8obné telesa sa obracaju kazdych 7 dni.

Skuska sa zastavi, ak sa po 84 diioch nedosiahne rozsah ak sa rozsah 3 % az 5 %. V takom pripade
sa na dalSie kroky skuSobného postupu pouZziju skuSobné telesa vykazujuce nasiaknutie vodou po 84
dnoch. Vypoéitany prevodny sucinitel sa uplatriuje len do nasiaknutia vodou dosiahnutého pri skuske
(pozri B.5.13).

SkuSobné telesa sa zabalia do polyetylénovej félie, alebo sa vlozia do polyetylénového vreca a na tri
tyzdne sa nepriepustne utesnia, aby sa umoznilo homogénne rozdelenie vihkosti vnutri skuSobného
telesa.

Meranie tepelnej vodivosti sa opakuje s teplotnym rozdielom 4 °C az 6 °C, ako je opisané vyS$Sie.
Stredny sklon krivky sa urci regresiou.

10,y je hodnota sucinitela tepelnej vodivosti uréena vyhodnotenim krivky pri strednom obsahu vihkosti
w po kroku B.5.7.

Prevodny sucinitel vihkosti sa stanovi v stlade s EN ISO 10456:

ln/{h&

fu/ _ 10,dry
v

fy je prevodny sucinitel objemovej vihkosti

A1o0.dry sUCinitel tepelnej vodivosti tepelnej izolacie za sucha

A0,y sUCinitel tepelnej vodivosti tepelnej izolacie po nasiaknuti vody difuziou

v zodpovedajuci obsah objemovej vihkosti pri A10,y.

Obmedzenia tykajuce sa uplatfiovania tejto metody:

Ak sa podla B.5.7 nedosiahlo nasiaknutie vodou 3 % az 5 %, vypocitany prevodny suginitefl f, plati iba
do dosiahnutého nasiaknutia vodou.

Vypocitana hodnota f, nesmie byt mensia ako 1,5 a/alebo 60 % prevodného sucinitela vihkosti
uvedeného v EN ISO 10456 (pouZije sa vySSia Ciselna hodnota).

Ak je hodnota menSia ako 1,5 alalebo 60 % prevodného sucinitela vlhkosti uvedeného
v EN ISO 10456, potom sa tato hodnota nastavi na 1,5 a/alebo 60 % (pouzije sa vysSia Ciselna
hodnota).
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