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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Prefabrikované vyrobky sa vyrabaju z tuhého lah&eného plastového materidlu z expandovaného polystyrénu
alebo jedného z jeho kopolymérov a maju uzavretu bunkovu Strukturu. Tepelna izolacia méze pozostavat
z prefabrikovanych dosiek z expandovaného polystyrénu s hladkym alebo Struktirovanym povrchom
a tvarovkami (okrajové moduly). Dosky méZu mat priame hrany alebo Specialnu Upravu hran (pero a drazka,
polodrazka atd'.).

Dosky z expandovanej polystyrénovej peny neobsahuju hexabromocyklododekan (HBCD).
Na dosky z expandovanej polystyrénovej peny sa plne nevztahuje technicka Specifikacia: EN 13163.
Odchylky od normy su:

— hEN nepokryva podstatné vlastnosti vyrobkov potrebné pri zamyslanom pouziti vyrobkov ako sucasti
zakladov budovy. Podkladom hodnotenia ich pouzitia su usmernenia pre suvisiace hladiska
konstrukénej spolahlivosti podla EN 1990 (pozri 4.2).

— EN 13163 nezahffa podstatné viastnosti suvisiace s mechanickou odolnostou a stabilitou (BWR 1).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat’ svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povaZuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak takéto pokyny nie su) podla
obvyklej praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajice na parametre vyrobku podla tohto eurdopskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funkénosti a podrobne sa musia uviest v ETA.

1.2 Informacie o zamyslanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie
Dosky s hladkymi alebo Struktirovanymi povrchmi su uréené na vonkajSiu tepelnu izolaciu (steny/podlahy)
a ako nosna tepelna izolacia (jedna alebo dve vrstvy tepelnoizolacnych dosiek z EPS) pod podlahovymi
doskami vratane $pecifickych okrajovych modulov. Dosky sa kladu rovhomerne na podklad, na ktory sa
nanasaju.
Funkcia zatazenia sa obmedzuje prevazne na statické zatazenie.
Zahrnuté su najma tieto pouzitia:

a) nosna a tepelna izolacia pod zakladovymi doskami (vnutri a zvonka hydroizolacie);

b) vonkajSia vodorovna a zvisla tepelna izolacia (Ciasto€ne s drenaznou funkciou) pozemnych stavieb
vystavenych prizemnému mrazu, ale nie neustale vystavenych podzemnej vode alebo dlhodobo
stojatej vode (nestavebné pouzitie);

c) izolacia obratenej strechy.
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1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo spomenuté v tomto EAD boli napisané na zaklade poziadavky vyrobcu
zohladnit' Zivotnost izolaénych dosiek na zamyslané pouZzitia a) a b) 50 rokov a na zamyslané pouZitie c) 25
rokov po zabudovani (za predpokladu, Ze tepelnoizolaéné dosky sa vhodne zabuduju (pozri 1.1)). Tieto
ustanovenia su zaloZzené na su€asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na zivotnost
méZe byt pri beZnych podmienkach pouZivania omnoho dlh8ia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii
ovplyviujucej zakladné poziadavky na stavby1.

Uvedené udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemozu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavane;j
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD (ak je potrebné doplnit’ definicie z élanku 2 CPR)

1.3.1 Hladka jednovrstvova doska

Prefabrikovana doska z expandovanej polystyrénovej peny s obojstranne hladkym povrchom.

1.3.2 Jednovrstvova doska vypenena do formy

Prefabrikovana jednovrstvova doska z expandovanej polystyrénovej peny vypenena do formy, s jednym alebo
oboma povrchmi so Specificky Strukturovanym profilom (napr. profil v tvare pyramidy, ryhovany profil).

1.3.3 Kompozitny panel

Jednovrstvové dosky vypenené do formy sa m6zu kombinovat do kompozitného panelu. Kazda z dvoch
jednotlivych vrstiev ma jeden Struktdrovany povrch. Struktirovany povrch (napr. profil v tvare pyramidy)
z4kladnej dosky dosada pevne na Strukturovany povrch krycej dosky.

1.3.4 Dvojvrstvové zabudovanie

Hladké jednovrstvové dosky alebo kompozitné panely sa zabudovavaju pod podlahové/zakladové dosky
v dvoch vrstvach.

1.3.5 Okrajové moduly

Okrajové moduly su predtvarované prvky z expandovaného polystyrénu ako vonkajsi uzaver vodorovnej
tepelnej izolacie. Vyrabaju sa v rovhakom chemickom zloZeni ako jednotlivé dosky.

" Skuto¢na zivotnost vyrobku zacdleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno
vylucit, Ze v urcitych pripadoch moze byt skuto€na Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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2 Podstatné vliastnosti a prislusné metody a kritéria posudenia

21 Podstatné vlastnosti vyrobku
21.1 Podstatné vlastnosti pre zamyslané pouzitie a) podla 1.2.1 — Nosna a tepelna izolacia pod
zakladovymi doskami

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre dosiek z expandovanej polystyrénovej peny suvisiace
s podstatnymi vlastnostami pre zamyslané pouZitie a) podfa 1.2.1.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria postdenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnostami pre zamyslané pouzitie a) podla 1.2.1

C. | Podstatna vlastnost Metoda Sposob vyjadrenia
posudenia parametra vyrobku

Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka bezpecnost a stabilita

1 | Napatie v tlaku alebo pevnost v tlaku 2211 Uroveri
2 Charakteristicka _hodnc_?tg napétia v tlaku alebo pevnosti 290 Urovers
v tlaku (5 % fraktil napétia v tlaku alebo pevnosti v tlaku)
3 | Dotvorenie stlaéenim 2.2.31 Uroven
4 flfggggzgate%isoé;mykovom zataZeni (velkorozmerové 294 Urovers
5 | Dotvorenie pri Smykovom zataZeni 225 Uroven
6 ZD:t,tgggtra]?ie pri kombinovanom tlakovom a $mykovom 296 Urovers
e Urover
8 | Objemova hmotnost 2.2.8 Uroveri
9 | Pevnost v Smyku 2.2.9 Uroveri
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost pri poziari
10 | Reakcia na ohen 2.210 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost a udrziavanie tepla
11 | Tepelny odpor/tepelna vodivost 2.2.1 Uroveri
12 | Prevodny sucinitel vihkosti 2212 Uroveri
13 | Nasiakavost vody 2.2.13 Uroveri
14 | Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu 2.2.14 Uroveni
15 | Difuzia vodnej pary 2.2.15 Uroveni
16 | Geometrické vlastnosti 2216 Uroveri

Deformécia v uréenych podmienkach tlakového

7 zatazenia a teploty 2217 Uroven
18 | Rozmerova stalost v uréenych podmienkach 2.2.18 Uroveri
19 | Pevnost v tahu kolmo na rovinu 2.219 Uroveri
20 | Pevnost pri ohybe 2.2.20 Uroveri
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2.1.2 Podstatné vlastnosti pre zamyslané pouzitia b) a ¢) podla 1.2.1 — Vonkajsia vodorovna a zvisla
tepelna izolacia pozemnych stavieb a izolacia obratenej strechy

V tabulke 2 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre dosiek z expandovanej polystyrénovej peny suvisiace
s podstatnymi vlastnostami pre zamys&lané pouZitia b) a c) podla 1.2.1.

Tabulka 2 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami pre zamyslané pouzitia b) a ¢) podrla 1.2.1

C. | Podstatna vlastnost pclziztggr?ia S:g?gt;lgj\?;rfg;ﬁ
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec€nost pri poziari
1 | Reakcia na oher 2210 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost a udrziavanie tepla
2 | Tepelny odpor/tepelna vodivost 2.2.1 Uroveri
3 | Prevodny sucinitel vihkosti 2212 Uroveri
4 | Nasiakavost vody 2213 Uroveri
5 | Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu 2.2.14 Uroveni
6 | Difuzia vodnej pary 2215 Uroven
7 | Geometrické vlastnosti 2.2.16 Uroven
8 ZD;f:;r;ﬁ:iz teglout;éenych podmienkach tlakového 2917 Urovers
9 | Rozmerova stalost’ v ur€enych podmienkach 2218 Uroven
10 | Pevnost v tahu kolmo na rovinu 2219 Uroven
11 | Pevnost pri ohybe 2.2.20 Uroven
12 | Objemova hmotnost’ 228 Uroven
13 | Napétie v tlaku alebo pevnost v tlaku 2212 Uroveri
14 | Dotvorenie stlatenim 2232 Uroveni

POZNAMKA PREKLADATELA k tabulke 2. — V originali v prvom stipci sa &islo 11 uvadza v dvoch riadkoch za sebou,
preto sa Cislovanie poloziek 12, 13 a 14 nezhoduje s originalom, v ktorom je 11, 12, 13.
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2.2 Metédy akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi viastnost'ami
vyrobku

Na vzorkovanie, kondicionovanie a skuSanie (rozmery skuSobnych telies, minimalny po¢et merani, osobitné
podmienky) sa musi pouzit EN 13163, ak nie je uréené inak v nasledujucich odsekoch.

SkuSobné telesa sa musia vybrat tak, aby pokryli zamySlany parameter vyrobku (rozsah hrubok a objemovej
hmotnosti). Ak sa skisky vykonaju na skuSobnych telesach s najmenSou a najvacSou celkovou hrubkou,
vysledky sa mdzu pouzit pre hrabky vnutri rozsahu, ak nie je dalej ur€ené inak.
Osobitné skusobné podmienky sa zohfadnia na zabudovanie tychto vyrobkov:

— hladké jednovrstvové dosky na jednovrstvové zabudovanie

— jednovrstvové dosky vypenené do formy na vonkajsie zvislé zabudovanie (suterénne steny)

hladké jednovrstvové dosky na dvojvrstvové zabudovanie
— kompozitné dosky na dvojvrstvové zabudovanie

okrajové moduly.

Tento EAD obsahuje ustanovenia o uvadzani parametrov ur€itych vlastnosti. Tieto ustanovenia sa uplatfiuju
len vtedy, ak si vyrobca Zela deklarovat parameter prislusnej charakteristiky vyrobku.

2.2.1 Napaitie v tlaku alebo pevnost’ v tlaku

2.2.1.1 Napatie v tlaku alebo pevnost v tlaku pre zamyslané pouzitie a)

Napatie v tlaku pri 10 % stlaceni o10 alebo pevnost v tlaku om jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych
panelov sa stanovi na 15 skisobnych telesach (prednostne po 5 skusSobnych telies z troch rozli€nych davok)
podra EN 826. Odchylne od EN 826 hrubka, dizka a $irka skaSobnych telies sa maju rovnat celkovej hrubke
jednovrstvovej dosky alebo kompozitnych panelov.

Casovy Usek medzi vyrobou a sku$anim dosiek pouzitych na odber vzoriek nema byt kratsi ako 42 dni, alebo
sa vzorky musia jeden tyzden susit pri teplote 70 °C.

Zaznamena sa krivka zavislosti sily a posunu podla EN 826.
Ani jedna namerana hodnota nesmie byt o viac ako 10 % nizSia ako Urover uvedena v ETA.

Napatie v tlaku pri 10 % stlaceni o10 alebo pevnost v tlaku om sa uvedie v ETA v urovniach v krokoch po
10 kPa.

POZNAMKA. — Skuska sa vykona aj po vystaveni zmrazovacim a rozmrazovacim tginkom — pozri 2.2.14.
Pre dvojvrstvové zabudovanie jednovrstvovych dosiek je uréena doplnkova skuska:

Napatie v tlaku pri 10 % stlaceni alebo pevnost v tlaku podla EN 826 sa skuSa na velkorozmerovych
kompozitnych skuSobnych telesach srozmermi 1200 mm x 1 200 mm x celkova hrubka zamyslaného
viacvrstvového zabudovania (dve vrstvy jednodielnych dosiek). Preto sa pouzivaju jednovrstvové dosky
skutoénej dizky (1 200 mm) a $irky 600 mm. Druha vrstva velkorozmerového ski$obného telesa sa polozi
oto€ena vodorovne o 90°.

Dokumentuje sa objemova hmotnost, hribka dosky a odchylka rovinnosti dosiek. Skusa sa po 5 skuSobnych
telies z kazdej najvacsej celkovej hrubky dvoch vrstiev.

Napatie v tlaku pri 10 % stlaceni o10 alebo pevnost v tlaku om sa uvedie v ETA v Urovniach v krokoch po
10 kPa.

Okrem toho sa ma uviest tlakové napétie oa a pociato€ny posun Xa, az do dosiahnutia ustalenej pruznej zény
(zretelna rovna Cast krivky sila — posun).

2.2.1.2 Napatie v tlaku alebo pevnost v tlaku pre zamyslané pouzitia b) a c)

Napatie v tlaku pri 10 % stladeni alebo pevnost v tlaku sa stanovi podfa EN 826 v sulade s 4.3.4 EN 13163.

Napatie v tlaku pri 10 % stlaceni o10 alebo pevnost v tlaku om sa uvedie v ETA v trovniach v krokoch po
10 kPa.
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POZNAMKA 1. — Skiska v 2.2.1.2 sa nepozaduije, ak sa vykona skiska podia 2.2.1.1.
POZNAMKA 2. — Skiska sa vykona tieZ po vystaveni zmrazovaniu a rozmrazovaniu — pozri 2.2.14.

POZNAMKA 3. — Skuska sa vykona tieZz na okrajovych moduloch. Musi sa vyrezat 5 skugobnych telies z rozliénych
Casti vratane strednej oblasti okrajovych modulov.

POZNAMKA 4. — Jednovrstvové dosky vypenené do formy so $pecificky Struktirovanym profilom sa mézu skusat po
odstraneni Struktdrovaného profilu. Ak sa skuSka vykona na skuSobnom telese bez Strukturovaného profilu, ma sa to
uviest' v ETA.

2.2.2 Charakteristicka hodnota napatia v tlaku alebo pevnosti v tlaku (5 % fraktil napatia v tlaku alebo
pevnosti v tlaku)

Charakteristicka hodnota napatia v tlaku alebo pevnosti v tlaku sa definuje na zaklade $tatistického rozboru
nameranych vysledkov napétia v tlaku pri 10 % stlaceni alebo pevnosti v tlaku (pozri 2.2.1.1).

Statisticky rozbor sa vykona v stlade so 4.2 EN 1990 pre hodnotu fraktilu 5 % pre jednostrannu Groverfi
spolahlivosti 75 % pri neznamej alebo znamej premennej podla ISO 12491. Premenna normailnej populacie
prvych 35 vysledkov skusky sa ma povazovat za neznamu.

Charakteristickd hodnota napéatia v tlaku alebo pevnosti v tlaku ov,0s sa uvedie v ETA spolu s po¢tom merani
vzorky n, strednou hodnotou vzorky omean @ Standardnou odchylkou ss.

2.2.3 Dotvorenie stlaéenim

2.2.3.1 Dotvorenie stlaenim pre zamyslané pouzitie a)

Skuska spravania pri dotvoreni dlhodobym tlakovym zatazenim jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych
panelov sa vykonava podla EN 1606 odchylne od EN 13163 takto:

Stupne zatazenia

Ak sa vyZaduju parametre podla Findleyho rovnice, ako sa uvadza v prilohe A.1 EN 1606 (W.N. Findley: Creep
Characteristics of Plastics. Symposium on Plastics, Am. Soc. Testing Mats.; 1944 [Charakteristiky dotvorenia,
Sympdzium o plastoch, Americka spolo€nost pre skiSobné materialy, 1944]), skiska dotvorenia stlatenim sa
ma vykonat minimalne v troch réznych stuprioch tlakového zataZenia na odhadnutie parametrov Findleyho
pristupu ako funkcie pouZzitého tlakového napétia. Odporucané stupne zatazZenia su 20 %, 30 % a 40 %
strednej hodnoty napatia v tlaku pri 10 % stlaCeni alebo pevnosti v tlaku (pozri 2.2.1.1).

SkusSobné teleso

SkuSobné telesa na stanovenie spravania pri dotvoreni sa odoberaju z tej istej vzorky ako skuSobné telesa
pouzité na tlakovu skusku podla EN 826.

Casovy Usek medzi vyrobou a skusanim dosiek pouzitych na odber vzoriek nema byt krat$i ako 42 dni, alebo
sa vzorky musia poc€as jedného tyzdfa susit pri teplote 70 °C.

Hrubka, dizka a $irka sku$obnych telies sa maju rovnat celkovej hribke vyrobku. Odporiéa sa skusat
najmenej tri skidobné telesé v kazdom z troch zvolenych stupriov tlakového zataZenia. Tieto skuSobné telesa
sa vyrezu z troch réznych dosiek, pricom pokial je mozné, kazda doska bude pochadzat z inej davky. Tak sa
mdze vyhodnotenim spravania pri dotvoreni zohladnit mozna zmena G&inku dotvorenia toho istého vyrobku
z rozliénych davok, ako aj zmena réznych skusobnych telies tej istej davky.

Trvanie skusSky

Pre zamyS$lané pouzitie 50 rokov (extrapolacia 50 rokov) skuska trva 20 mesiacov (608 dni). V ETA sa uvedu
nasledujuce hodnoty pre kazdy stupen zatazenia oc:

— pociatocné znizenie hrubky Xo
— dotvorenie stlaCenim po skuSobnej dobe Xt
— dotvorenie stlatenim extrapolované na 50 rokov, Xctso

— celkové zmenS$enie hrubky extrapolované na 50 rokov, Xiso
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2.2.3.2 Dotvorenie stlaenim pre zamyslané pouzitia b) a c)

Dotvorenie stlacenim a zmensenie celkovej hrubky sa stanovia podfa EN 1606 v sulade s EN 13163. Hrubka
skuSobnych telies ma zodpovedat’ celkovej hrubke. DiZka a Sirka skuSobného telesa maju zodpovedat’ aspori
celkovej hrubke dosiek.

Dotvorenie stlaenim a zmenSenie celkovej hrubky sa uvedu v ETA v drovniach podla EN 13163.
POZNAMKA - Skiska v 2.2.3.2 sa nevyZaduije, ak sa pouzije prisnejsia skuska podla 2.2.3.1.

2.2.4 Spravanie pri Smykovom zat’azeni (velkorozmerové skusobné teleso)

Smykova skuska na skugobnom telese jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov sa vykonava
v stlade s pokynmi v EN 12090, ale velkost skiSobného telesa sa stanovi tak, ako sa uvadza nizSie.

Casovy Usek medzi vyrobou a sku$anim dosiek pouzitych na odber vzoriek nema byt krat$i ako 42 dni, alebo
sa vzorky musia poc€as jedného tyzdfa susit pri teplote 70 °C.

Hrabkou skusSobného telesa ma byt celkova hribka jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov.
Okrem toho sa ma zachovat pomer 1:4 medzi hrubkou a diZkou skusobného telesa. Rozmer skusobného
telesa rovnobezny so smerom $mykového zataZenia sa oznaduje ako dizka skisobného telesa. Sirka sa ma
rovnat’ Sirke v stave dodania.

Ma sa skuSat najmenej pat skisobnych telies z kazdej z troch rozliénych davok v Smykovej Uprave tak, aby
nedo$lo k porueniu v spojovacom materidli medzi skuSobnym telesom a skuSobnym usporiadanim.
Skusobné telesa, pri ktorych doslo k poruseniu v spojovacom materiali, sa maju vylucit a nahradit novymi.

Pevnost v 8myku (zarge) Sa uvedie v ETA.

2.2.5 Dotvorenie pri Smykovom zat'azeni

Dlhodobé dotvaranie stlatenim pri Smykovom zat'aZeni jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov
musi byt v sulade so skuSobnym postupom opisanym v prilohe A nasledujuc EN 1606 pri stanoveni spravania
po dotvoreni a EN 12090 pri skiSobnej zostave (vo vodorovnej polohe).

Stupne zatazenia

Ak sa nevyzZaduje stanovenie Findleyho parametrov zavislosti na namahani, skiSka dotvorenim sa ma
vykonat' na urovni Smykového napatia 35 % strednej hodnoty pevnosti v Smyku meranej v sulade s 2.2.4.

Volitelné:

Na stanovenie Findleyho parametrov zavislosti na naméhani sa ma vykonat skuka dotvorenim minimalne
v troch réznych stuprioch tlakového zatazenia. Odporucané stupne zatazenia su 20 %, 30 % a 40 % strednej
hodnoty pevnosti v Smyku meranej v sulade s 2.2.4.

SkusSobné teleso

Hrubkou velkorozmeroveho skusobného telesa ma byt celkova hrubka jednovrstvovych dosiek alebo
kompozitného panelu. Casovy Usek medzi vyrobou a skisanim dosiek pouzitych na odber vzoriek nema byt
kratSi ako 42 dni, alebo sa vzorky musia po¢as jedného tyZdna susit pri teplote 70 °C.

Okrem toho sa méa zachovat pomer 1:4 medzi hribkou a dizkou skugobného telesa. Rozmer skugobného
telesa rovnobezny so smerom $mykového zataZenia sa oznaduje ako dizka skisobného telesa. Sirka sa ma
rovnat Sirke v stave dodania. SkuSaju sa najmenej tri skuSobné telesa (najvacsej hrabky) v kazdom z troch
zvolenych stuphov zatazenia.

Trvanie skusky
Pre zamyslané pouzitie 50 rokov (extrapolacia 50 rokov) skuska trva 20 mesiacov (608 dni).

V ETA sa uvedu nasledujuce hodnoty pre kazdy stupen zatazenia z:
podiatoéné pokiznutie X:o

dotvorenie stlacenim po skusobnej dobe Xt

— dotvorenie stlacenim extrapolované na 50 rokov, Xxtso
celkové pokiznutie extrapolované na 50 rokov, Xxso
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2.2.6 Dotvorenie pri kombinovanom tlakovom a Smykovom zat'azeni

Dlhodoba dotvaranie stlacenim pri kombinovanom tlakovom zatazeni a Smykovom zatazeni jednovrstvovych
dosiek alebo kompozitnych panelov sa musi merat' v sulade so skuSobnym postupom opisanym v prilohe A.

Stupne zatazenia

Ak sa nevyzaduje stanovenie Findleyho parametrov zavislosti na namahani, skisaju sa tri velkorozmerové
skusobné telesa z troch rozli¢nych davok. V takom pripade sa odporuca pouZit stuperi zatazenia 30 % napatia
v tlaku pri 10 % tlakovom napéati meraného podla 2.2.1.1, okrem toho sa ma vykonat' na urovni Smykového
napéatia 35 % pevnosti v Smyku meranej v sulade s 2.2.4.

Volitelné:

Na vypocet Findleyho parametrov zavislosti na namahani sa poZaduje vykonat tri skusSky dotvorenim pri
kombinovanom tlakovom a Smykovom zataZeni v nasledovnych odporu€anych kombinaciach stupriov
zatazenia:

— Smykové napatie rovnajuce sa 20 % pevnosti v Smyku s tlakovym napatim rovnajucim sa 40 % napétia
v tlaku pri 10 % tlakovom namahani;

— Smykové napatie rovnajuce sa 30 % pevnosti v Smyku s tlakovym napatim rovnajucim sa 30 % napétia
v tlaku pri 10 % tlakovom namahani;

— Smykové napatie rovnajuce sa 40 % pevnosti v Smyku s tlakovym napatim rovnajucim sa 20 % napétia
v tlaku pri 10 % tlakovom namahani.

SkusSobné teleso

Casovy Usek medzi vyrobou a skusanim dosiek pouzitych na odber vzoriek nema byt krat$i ako 42 dni, alebo
sa vzorky musia pocas jedného tyZzdfia susit pri teplote 70 °C. Velkost skuSobného telesa je rovnaka ako
velkost telesa pouzitého na stanovenie Smykového spravania v 2.2.4.

Ak sa nevyZaduje stanovenie Findleyho parametrov zavislosti na zatazZeni, skuska dotvorenim sa vykona na
troch velkorozmerovych skuSobnych telesach z troch rozli¢nych davok.

Volitelné:

Ak sa vyZaduju Findleyho parametre zavislosti kombinovaného tlakového a Smykového zataZenia, sku$aju sa
najmenej tri skidobné telesa (najvacsej hrubky) v kazdom z troch zvolenych stupriov zatazenia.

Trvanie skusky
Pre zamySslané pouzitie 50 rokov (extrapolacia 50 rokov) skuska trva 20 mesiacov (608 dni).
V ETA sa uvedu nasledujice hodnoty pre kazdy stupen zatazenia o: a :

— pociato€né zniZenie hrabky Xo

— dotvorenie stlaCenim po skuSobnej dobe Xt

— dotvorenie stlatenim extrapolované na 50 rokov, Xctso

— celkové zmenS$enie hrubky extrapolované na 50 rokov, Xiso

- pociato&né pokiznutie X0

- dotvorenie stlagenim (pokiznutie) po skugobnej dobe Xt

- dotvorenie stlagenim (pokiznutie) extrapolované na 50 rokov, Xxtso

- celkové pokiznutie extrapolované na 50 rokov, Xuso
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2.2.7 PriPnavost pri tlakovom a Smykovom zat'azeni velkorozmerovych vzoriek

Sucinitel lepivého trenia jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov sa stanovi v sulade so
skusobnym postupom opisanym v prilohe A na doskach s najnizSou a najvy3$Sou uroviiou pevnosti v tlaku, na
ktoru sa vztahuje ETA.

Skuska sa vykona v 3 stupfioch zatazenia: 5/15/30 % tlakového napatia podla 2.2.1.1.

Casovy Usek medzi vyrobou a skusanim dosiek pouzitych na odber vzoriek nema byt krat$i ako 42 dni, alebo
sa vzorky musia pocas jedného tyzdrna suSit pri teplote 70 °C. V kaZzdom stupni zataZenia sa pouZije 5
skusobnych telies s rozmermi 500 mm x 1 000 mm x celkova hrubka.

Sucinitel lepivého trenia sa stanovi pre nasledujuce situacie:
a) sucinitel lepivého trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny (ueps);

b) sucinitel lepivého trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny a liatym beténom, ako aj
vybetdnovanym dielcom s foliou (uroil);

c) sucinitel lepivého trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny a liatym beténom bez
félie (Uconc);

d) sucinitel lepivého trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny a prefabrikovanym
beténovym dielcom bez folie (Uprecast).

Sucinitel lepivého trenia sa uvedie v ETA v zavislosti od situacie.

2.2.8 Objemova hmotnost’
Objemova hmotnost sa stanovi podla EN 1602 na 5 skuSobnych telesach s rozmermi v stave dodania.

Rozsah objemovej hmotnosti vyrobkov, na ktoré sa vztahuje ETA, sa uvedie v ETA.

2.2.9 Pevnost vSmyku
Pevnost v Smyku jednovrstvovych dosiek sa stanovi podla EN 12090 v sulade s EN 13163.

Pevnost v Smyku 7 sa uvedie v ETA v Urovniach podla EN 13163.

2.2.10 Reakcia na ohen

Dosky z expandovanej polystyrénovej peny sa skusaju skuSobnou metddou (metédami) prisluSnou pre
zodpovedajucu triedu reakcie na ohei (EN ISO 11925-2), aby sa mohli klasifikovat podla delegovaného
nariadenia Komisie (EU) 2016/364 v spojeni s EN 13501-1 a v sulade s EN 13163. Podmienky montaze
a pripevnenia pozri EN 13163.

2.2.11 Tepelny odpor a tepelna vodivost’

Sudinitel tepelnej vodivosti pri 10 °C sa stanovi podla EN 12667 alebo EN 12939 v sulade s EN 13163
a uvedie sa v ETA v urovniach v krokoch po 0,001 W/(m-K).

2.2.12 Prevodny sugéinitel vihkosti

Prevodny sucinitel vihkosti f, v m3/m3 sa méze stanovit’ podla opisu v prilohe B a uviest v ETA.

2.2.13 Nasiakavost’ vody
2.2.13.1 Dlhodoba nasiakavost vody Uplnym ponorenim

Dlhodoba nasiakavost vody uplnym ponorenim jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov sa
stanovi podla EN 12087 (metoda 2A).

Dizka a $irka ski$obného telesa jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov s hribkou vaésou ako
200 mm sa maju rovnat aspon celkovej hribke.

Odchylne od EN 12087 je doba odkvapkavania max. 10 s. Nasledne sa ma povrch dosiek opatrne utriet.
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Nasiakavost vody uUplnym ponorenim sa uvedie v ETA v urovniach v krokoch po 1 % objemu v sulade
s EN 13163.

POZNAMKA — Namiesto toho je tieZ mozné uréit dlhodobu nasiakavost vody Uplnym ponorenim v pinom sulade
s EN 13163.

2.2.13.2 Dlhodoba nasiakavost vody difuziou

Dlhodoba nasiakavost vody difiziou jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov sa stanovi podla
EN 12088 v sulade s EN 13163.

Dlhodoba nasiakavost vody difuziou sa uvedie v ETA v urovniach v krokoch po 1 % objemu v sulade
s EN 13163.
2.2.14 Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu

Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu po dlhodobej nasiakavosti vody difuziou jednovrstvovych dosiek
alebo kompozitnych panelov sa stanovi podla EN 12091 v sulade s EN 13163 na mokrych skusSobnych
telesach po skuske nasiakavosti vody difuziou v sulade s EN 12088 (pozri 2.2.13.2).

Na zamyslané pouzitie a) podla EN 13163") zniZenie tlakového napétia pri 10 % stlaceni alebo pevnosti v tlaku
mokrych a znova vysuSenych vzoriek po cykloch zmrazovania a rozmrazovania sa skuSa v sulade s EN 826
a nesmie prekrocit 10 % pociato¢nej hodnoty.

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali sa nespravne uvadza EN 12091.

Na zamys&lané pouZitia b) a c) podfa EN 13163 zniZenie tlakového napatia pri 10 % stlaCeni alebo pevnosti
v tlaku znova vysuSenych skuSobnych telies po cykloch zmrazovania a rozmrazovania sa ski$a v sulade
s EN 826 a nesmie prekrocit 10 % pociatocnej hodnoty.

Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu po dlhodobej nasiakavosti vody difuziou FTCDi sa uvedie v ETA
ako doplnkova nasiakavost vody W4 po 300 cykloch zmrazovania a rozmrazovania v Urovniach v krokoch po
1 % objemu v sulade s EN 13163.

2.2.15 Difdazia vodnej pary

Vlastnosti pri difuzii vodnej pary sa stanovia podla EN 12086, klimaticka podmienka A.

Faktor difdzneho odporu u jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov sa uvedie v ETA.

2.2.16 Geometrické vlastnosti
2.2.16.1 Hrubka

Hrubka jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov sa stanovi podla EN 823 v sulade s EN 13163.
Nezavisle od Sirky dosky sa ma pouzit rozmiestnenie merania 3. Dovolené odchylky v mm sa uvedu v ETA.
MéZu sa pouzit triedy podla EN 13163.

2.2.16.2 Dizka a §irka

Dizka a $irka sa stanovia podla EN 822 v stlade s EN 13163. Dizka a $irka sa uvedl v ETA bertc do tvahy
dovolené odchylky podla EN 13163.

2.2.16.3 Pravouhlost

Pravouhlost’ sa stanovi podla EN 824 v sulade s EN 13163. Pravouhlost sa uvedie v ETA beric do uvahy
dovolené odchylky podla EN 13163.

2.2.16.4 Rovinnost

Rovinnost' sa stanovi podfa EN 825 v sulade s EN 13163. Rovinnost sa uvedie v ETA beruc do uvahy
dovolené odchylky podla EN 13163.

2.2.16.5 Profilovanie a Ubytok objemu

Pre jednovrstvové dosky vypenené do formy (napr. s jednostrannym Strukturovanym povrchom na vonkajSie
zvislé zabudovanie) sa zmeria profilovanie povrchu a uvedie sa v ETA. V pripade potreby sa méze v ETA
uviest ubytok objemu.
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2.2.17 Deformacia v uréenych podmienkach tlakového zat'azenia a teploty

Deformacia v urCenych podmienkach tlakového zatazenia ateploty jednovrstvovych dosiek alebo
kompozitnych panelov sa stanovi podla EN 1605 v sulade s EN 13163. Rozmery (dizka a Sirka) skiuSobnych
telies maju zodpovedat celkovej hrubke dosiek.

Deformacia v ur€enych podmienkach tlakového zatazenia a teploty sa uvedie v ETA pouzijic Urovne podla
EN 13163.

Alternativne sa v ETA mbze uviest v krokoch po 1 % rozdiel medzi relativnou deforméciou €1 po kroku A a &2
po kroku B, ako sa opisuje v EN 1605.

POZNAMKA 1. — Skuska sa vykona aj na okrajovych moduloch. Musi sa vyrezat 5 skuigobnych telies z rozliénych &asti
vratane strednej oblasti okrajovych modulov.

POZNAMKA 2. — Jednovrstvové dosky vypenené do formy so $pecificky Struktirovanym profilom sa mézu skusat po
odstraneni Struktdrovaného profilu. Ak sa skuska vykona na skuSobnom telese bez Strukturovaného profilu, ma sa to
uviest' v ETA.

2.2.18 Rozmerova stalost’ v uréenych podmienkach

Rozmerova stalost’ v ur€enych podmienkach jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov sa stanovi
podla EN 1603 a EN 1604 v sulade s EN 13163:

— v stalych normalnych laboratérnych podmienkach (23 °C, 50 % relativnej vihkosti)
— 48 h pri teplote 70 °C
— 48 h pri teplote 70 °C a relativnej vihkosti 90 %.

Velkost skugobného telesa (dizka a $irka) jednovrstvovych dosiek alebo kompozitnych panelov s celkovou
hrubkou vacsou ako 200 mm sa ma rovnat, alebo byt vacsia ako celkova hribka skusanych jednovrstvovych
dosiek alebo kompozitnych panelov.

Rozmerova stalost v ur€enych podmienkach sa uvedie v ETA pouzijuc urovne podla EN 13163.

Okrem toho sa méze stanovit rozmerovéa stalost podla EN 1604 pri teplote -30 °C. Relativne zmeny dizky
a Sirky a relativne zmensenie hrubky sa uvedu v ETA.

POZNAMKA. — Skuska sa vykona tieZ na okrajovych moduloch. Musi sa vyrezat 5 ski$obnych telies z dolnej &asti
okrajovych modulov.

2.2.19 Pevnost v t'ahu kolmo na rovinu

Pevnost v tahu kolmo na rovinu jednovrstvovych dosiek s hrubkou va¢Sou ako 120 mm (pri zamyslanom
pouziti a)) sa stanovi podfa EN 1607 v sulade s EN 13163. Geometrické rozmery skuSobnych telies maju byt
100 mm x 100 mm x 100 mm. SkuSobné teleso sa ma vyrezat zo strednej oblasti jednodielnej dosky.

Pevnost v tahu kolmo na rovinu sa uvedie v ETA pouzijuc urovne podla EN 13163.

2.2.20 Pevnost pri ohybe
Pevnost pri ohybe jednovrstvovych dosiek sa musi stanovit podla EN 12089 (metdda B).

Casovy Usek medzi vyrobou a sku$anim dosiek pouzitych na odber vzoriek nema byt kratsi ako 42 dni, alebo
sa vzorky musia poCas jedného tyzdna susit pri teplote 70 °C. Ak je hrubka jednovrstvovej dosky vacsia ako
100 mm, skuSobné teleso sa ma vyrezat zo strednej oblasti jednovrstvovej dosky.

Pevnost pri ohybe sa uvedie v ETA.

POZNAMKA. — Skuska sa vykona tieZ na okrajovych moduloch. Musi sa vyrezat 5 ski$obnych telies z dolnej &asti
okrajovych modulov.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

341

Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Platnym eurdpskym pravnym predpisom pre zamyslané pouzitie a) podfa 1.2.1 je: rozhodnutie 95/467/ES

(stavebné konstrukcie).
Systém AVCP je:

systém 1 (ak poZiadavky na jednotlivé konStrukcie su kritické) alebo

systém 3 (ak poziadavky na jednotlivé konStrukcie nie su kritické).

L,Kritické" v tom zmysle, Ze tieto poZiadavky mdzu v pripade zlyhania konstrukcie uviest’ stavbu alebo jej Casti
do stavu, ktory sa nepovazuje za stav pouzitelnosti a medzny stav.

Platnym eurépskym pravnym predpisom pre zamysSlané pouzitia b) a c) podla 1.2.1 je: rozhodnutie 1999/91/ES

(tepelnoizolaéné vyrobky).

Systém je: 3 na akékolvek pouzitie s vynimkou pouziti, na ktoré sa vztahuju predpisy o reakcii na oheri.

Pre pouzitia, na ktoré sa vztahuju predpisy reakcie na ohefi, su prislusné systémy AVCP: 1 alebo 3 alebo 4
v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom rozhodnuti.

3.2 Ulohy vyrobcu

Z3akladné body €innosti, ktoré méa vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania nemennosti

parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

P. €. |Predmet/druh kontroly

Skusobna
alebo
kontrolna
metdda

Pripadné kritéria

Minimalny
pocet vzoriek

Minimalna
pocetnost
kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

(Vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skusobného planu)

. , pozri podla kontrolného pozri
1 |Napatie v tlaku alebo pevnost v tlaku EN 13163 |planu 3 EN 13163
Charakteristicka hodnota napéatia
v tlaku alebo pevnosti v tlaku (5 % podla kontrolného
2 fraktil napatia v tlaku alebo pevnosti 222 planu 2 za rok
v tlaku)
3 Dotvorenie stlaenim/zamyslané pozri podla kontrolného a?}g'}?ﬁ;ia 1 7a rok
pouzitie a) EN 13163 |planu .,
hrubka
4 |Objemova hmotnost 228 pod'a kontrolného 3 1 za den
planu
5 [Pevnost v $myku 229 pqdla kontrolného 3 1 za mesiac 2
planu
. . pozri podla kontrolného pozri
6 |Reakcia na ohen EN 13163 |planu 1 EN 13163
7 |Tepelny odpor/tepelna vodivost 2.2.11 podra kontrolného 1 pozri
peiny odporitep < planu EN 13163 3

2 Ak sa vlastnost ¢. 14 ,Pevnost v tahu kolmo na rovinu“ skia raz za mesiac, skuska sa mdéze vykonat dvakrat za rok.

3 Len priame skusanie.
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P. €. |Predmet/druh kontroly SkuSobna |Pripadné kritéria Minimalny Minimalna
alebo pocet vzoriek |poetnost
kontrolna kontrol
metoda

8 [Nasiakavost vody 2213 po,dla kontrolneho 3 2 za rok
planu
9 Odolnost _protl zmrazovaniul, 5 44 po,dla kontrolného 2 2 7a rok
a rozmrazovaniu planu
e . pozri podla kontrolného pozri
10 |Difdzia vodnej pary EN 13163 |planu 1 EN 13163
. . podla kontrolného pozri
11 |Geometrické vlastnosti 2.2.16 plénu EN 13163
12 |Deformacia v ur€enych podmienkach |2.2.17 EI(;dr:S kontrolneho 3 2 za rok
13 Rozm_erova stalost v uréenych 2918 pqdla kontrolného 2 2 7a rok
podmienkach planu
14 |Pevnost v tahu kolmo na rovinu 2219 Slgdr:s kontrolného 3 1 za mesiac *
15 |Pevnost pri ohybe 2.2.20 podla kontrolného 1 1 za mesiac

planu

4 Ak sa vlastnost €. 5 ,Pevnost v Smyku“ ski$a raz za mesiac, skii$ka sa méze vykonat' dvakrat za rok.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby
Zasah notifikovanej osoby je potrebny len vtedy, ak sa splnia podmienky uplatnitelnosti systému 1, t. j.:
— pre zamys$lané pouzitie a) podla 1.2.1 poziadavky na jednotlivé konstrukcie su kritické alebo

— pre zamyslané pouzitia b) alebo c¢) podla 1.2.1 sa splnia podmienky uplatnitelnosti systému 1
definované v rozhodnuti 1999/91/ES.

Zakladné body c&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba na vyrobok v procese posudzovania
a overovania nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 4.

Tabulka 4 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

P.C. |Predmet/druh kontroly SkuSobna alebo |Pripadné Minimalny |Minimalna
kontrolna kritéria pocet pocCetnost
metdda vzoriek kontrol

Pociato¢na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(len v systéme 1)

Notifikovana osoba musi overit schopnost
vyrobcu nepretrzitej a riadnej vyroby
vyrobku podla eurépskeho technického
posudenia. Primerane sa musia zohladnit
najma tieto prvky: Kontrolny
1 |- personal a vybavenie plan )
— vhodnost systému riadenia vyroby
zavedeného vyrobcom
— Uplna implementacia predpisaného planu
skusok

Zakladna poziadavka na stavby 1:
Mechanicka odolnost’ a stabilita

— pritomnost vhodného skusobného Na zadiatku

zariadenia gg;] ’ ggi Kontrolny vyroby

— pritomnost vySkoleného personalu 23229 plan

— pritomnost vhodného systému
zabezpecenia kvality a potrebnych
ustanoveni

Zakladna poziadavka na stavby 2*:
Bezpecnost pri poziari
— pritomnost vhodného skusobného

zariadenia Kontrolny

3 . - . . 2.2.10 X -
— pritomnost’ vySkoleného personalu plan

— pritomnost vhodného systému
zabezpecenia kvality a potrebnych
ustanoveni

Priebezny dohlad, postdenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
(len v systéme 1)

Musi sa overit, Ze systém riadenia vyroby
4 |a 8pecifikovany vyrobny proces sa Rocne
udrziavaju so zretelom na kontrolny plan.
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P. €. |Predmet/druh kontroly SkuSobna alebo |Pripadné Minimalny |Minimalna
kontrolna kritéria pocet pocetnost
metoda vzoriek kontrol

Z4kladna poZiadavka na stavby 1:
Mechanicka odolnost a stabilita

— in8pekcia miesta vyroby, vyroby vyrobku | 2.2 1 1,222, )
5 | a prostriedkov na riadenie vyroby 2231 224 |Kontrolny )

— hodnotenie dokumentov suvisiacich so az22.9 plan
systémom riadenia vyroby

— vydanie spravy z dohladu

Z&kladna poZiadavka na stavby 2*:

Bezpec&nost pri poziari

— inSpekcia miesta vyroby, vyroby vyrobku ]

6 a prostriedkov na riadenie vyroby 2210 Kontrolny -

— hodnotenie dokumentov suvisiacich so plan
systémom riadenia vyroby

— vydanie spravy z dohladu

* Vztahuje sa len na vyrobky triedy C a vy3S3ej.
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

EN 822
EN 823
EN 824
EN 825
EN 826
EN 1602
EN 1603

EN 1604

EN 1605

EN 1606
EN 1607
EN 1990
EN 12086
EN 12087
EN 12088
EN 12089
EN 12091

EN 12664

EN 12667

EN 12939

EN 13163

EN 13501-1

EN ISO 10456

EN ISO 11925-2

ISO 12491

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dizky a Sirky

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie hrabky

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie pravouhlosti

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rovinnosti

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani tlakom
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti

Tepelnoizolané vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stalosti v normalnych
laboratérnych podmienkach

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie rozmerovej stélosti v uréenych
teplotnych a vlhkostnych podmienkach

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie deformacie v uréenych
podmienkach tlakového zatazenia a teploty

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dotvorenia stlaenim
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie pevnosti v tahu kolmo na rovinu
Eurokdéd. Zasady navrhovania konstrukcii

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie priepustnosti vodnej pary
Tepelnoizolané vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti ponorenim
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti difdziou®
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani ohybom

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie odolnosti pri namahani
zmrazovacimi cyklami

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metédou chranenej teplej dosky a metdédou meradla tepelného toku. Suché a vihké
vyrobky so strednym a nizkym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie tepelného
odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Hrubé vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom™

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z expandovaného
polystyrénu (EPS). Specifikacia"

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifikacia vyuzivajlca udaje zo skuSok reakcie na oheri

Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vlhkostné vlastnosti. Tabulkové navrhové
(vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych hodnét
tepelnotechnickych veli¢in

Skusky reakcie na ohen. Zapalitelnost stavebnych vyrobkov vystavenych priamemu
pbsobeniu plamenového horenia. Cast 2: Skiska jednoplamefiovym zdrojom

Statistické metddy kontroly stavebnych materialov a dielcov

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V originali sa norma v suvisiacich dokumentoch neuvadza, hoci v texte sa

spomina.
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Priloha A

Skuasobny postup dotvorenia a pril'navosti

A.1 Skuska dotvorenia pri Smykovom napati — zostava a postup skusky

Koncepcia skusky dotvorenia pri Smykovych napéatiach je znazornena na obrazku 1. Skusobné teleso sa musi
spojit medzi dve ocelové platne, kde jedna z tychto platni je pripevnena a druha sa ma volne pohybovat vo
vodorovnom smere rovnobeznom s druhou platfiou. Ma sa zabranit akémukolvek naklapaniu, ktoré by sa
mohlo vyskytnat na pohyblivej platni pri vneseni Smykového zatazenia.

4 x d (minimalne)

T — B émyknué napatie
Skigobne teleso | Lepiaci material
= Lepiaci material

Obrazok 1 — Nacrt skusobnej zostavy Smykového dotvorenia

Pri skuske dotvorenia pri Smykovom napati sa dodrziavaju aj pravidla uvedené v EN 1606 tykajlce sa trvania
skudky, poOsobenia zataZenia a kedy sa maju zaznamenat deforméacie pri dotvarani. Modelovanie
a extrapolacia deformacii pri dotvarani pri Smykovych napétiach sa navySe vykonaju podla vypoctovych
postupov uvedenych v prilohe A v EN 1606.

A.2 Skuska dotvorenia pri kombinovanom tlakovom a Smykovom napati — zostava
a postup skusky
Koncepcia skusky dotvorenia pri kombinovanom tlakovom a Smykovom napéti je znazornena na obrazku 2.

SkuSobné teleso sa ma spojit medzi dve ocelové platne, kde jedna z tychto platni je pripevnena a druha sa
ma volne pohybovat vo vodorovnom i vo zvislom smere.

Tlakové napatie

4 x d (minimalne)

- » Smykové napatie
Skusobné teleso Lepiaci material
© Lepiaci material

Obrazok 2 — Nacrt skusobnej zostavy kombinovaného tlakového a Smykového dotvorenia
Odporuca sa zacat skusku najprv tlakovym napatim a potom Smykovym napatim.

Ako uz bolo uvedené, pri skuske dotvorenia pri tlakovom a Smykovom napati sa dodrziavaju aj pravidla
uvedené v EN 1606 tykajlce sa trvania skisky, pdsobenia zatazenia a kedy sa maju zaznamenat deformacie
pri dotvarani. Deformacie pri Smykovom a tlakovom dotvoreni sa zaznamenaju osobitne.

Okrem toho kazda z deformacii pri dotvoreni pri Smykovom a tlakovom namahani sa modeluje a extrapoluje
osobitne na zaklade vypoc&tovych postupov uvedenych v prilohe A v EN 1606.
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A.3 Prilnavost’ pri tlakovom a Smykovom zat'azeni velkorozmerového skusobného
telesa

A.3.1 S initel lepivého trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny

Koncepcia skusky na stanovenie sucinitela trenia medzi doskami z penovej polystyrénovej peny je znazornena
na obrazku 3. Kazdé skusobné teleso sa prilepi na jednu ocelovu platfiu, prifom spodna ocelova platfia je
pripevnena na skuSobnom stojane. Ocelova plathia horného skuSobného telesa je uplne pohybliva vo
vodorovnom i vo zvislom smere. Musi sa zabranit akémukolvek naklapaniu, ktoré by sa mohlo vyskytnut na
pohyblivej platni pri pouziti Smykového zatazenia.

Skuska sa zacina najskér vnesenim tlakového napéatia a potom sa vnesie Smykové napatie.

l Tlakové napatie

» Smykové napatie
Ski3obné teleso /B-O Lepiaci material

Lepiaci material

Obrazok 3 — Nacrt skiusSobnej zostavy na stanovenie suc€initela lepivého trenia medzi doskami
z expandovanej polystyrénovej peny

A.3.2 Sucinitel lepivého trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny a liatym
beténom, ako aj vybeténovanym dielcom s féliou

Koncepcia skusky na stanovenie sucinitela trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny
a vybeténovanym dielcom s féliou je znazornena na obrazku 4. Skusobné teleso sa prilepi na jednu ocelovu
platfiu. Potom sa polozi na prefabrikovanu beténovu platfiu zafixovanu proti vodorovnhému pohybu na
skiusobnom stojane. Medzi betdénovy dielec a dosku z polystyrénovej peny sa vlozi félia. Ocelova platha
s pripojenou penovou doskou je uplne pohyblivda vo vodorovnom ivo zvislom smere. Musi sa zabranit
akémukolvek naklapaniu, ktoré by sa mohlo vyskytnut na pohyblivej platni pri pouZiti Smykového zataZenia.

Skuska sa zacina najskér vnesenim tlakového napétia a potom sa vnesie Smykové napétie.

=P Smykové napatie

© Lepiaci material
SkiSobné teleso

P Ty
Fdlia

l Tlakové napitie

betonovy prefabrikat

Obrazok 4 — Nacrt skusobnej zostavy na stanovenie suc€initela lepivého trenia medzi doskami
z expandovanej polystyrénovej peny a vybeténovanym dielcom s féliou
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A.3.3 Sucinitel lepivého trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny a liatym beténom
bez félie

Koncepcia skusky na stanovenie sucinitela trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny
a vybeténovanym dielcom bez félie je znazornena na obrazku 5. SkuSobné teleso sa prilepi na jednu ocelovu
platfiu a dielec z liateho beténu sa vybeténuje na povrch oproti penovej doske. Ocelova platfia s pripojenou
penovou doskou je Uplne pohybliva vo vodorovnom ivo zvislom smere. Musi sa zabranit akémukolvek
naklapaniu, ktoré by sa mohlo vyskytnat na pohyblivej platni pri pouziti Smykového zatazenia.

Skuska sa zaCina najskér vnesenim tlakového napétia a potom sa vnesie Smykové napétie.

l Tlakové napitie

» Smykové napitie
o) Lepiaci material
Skasobné teleso

dielec z liateho betonu

Obrazok 5 — Nacrt skiusobnej zostavy na uréenie sucinitela lepivého trenia medzi doskami
z expandovanej polystyrénovej peny a vybeténovanym dielcom bez félie

A.3.4 Sucinitel lepivého trenia medzi doskami zexpandovanej polystyrénovej peny
a vybeténovanym dielcom bez félie

Koncepcia skuSky na stanovenie sucinitela trenia medzi doskami z expandovanej polystyrénovej peny
a vybeténovanym dielcom bez félie je znazornena na obrazku 6. SkuSobné teleso sa prilepi na jednu ocelovu
platfiu. Potom sa polozi na prefabrikovanu beténovu platfiu zafixovanu proti vodorovnému pohybu na
skudobnom stojane. Ocelova platha s pripojenou penovou doskou je Uplne pohybliva vo vodorovnom ivo
zvislom smere. Musi sa zabranit’ akémukolvek naklapaniu, ktoré by sa mohlo vyskytnut na pohyblivej platni
pri pouziti Smykového zatazenia.

Skuska sa zacina najskér vnesenim tlakového napéatia a potom sa vnesie Smykové napatie.

l Tlakové napatie

» Smykové napatie
. ; O Lepiaci material
Sku3obné teleso P

betdnovy prefabrikat

Obrazok 6 — Nacrt skisSobnej zostavy na uréenie sucinitela lepivého trenia medzi doskami
z expandovanej polystyrénovej peny a vybeténovanym dielcom bez félie
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Priloha B

Stanovenie prevodného sucinitela vihkosti

B.1 Predmet

Tato priloha B uruje metédu stanovenia prevodného sucinitela vihkosti £, tepelnej vodivosti izolacie.

B.2 Princip

Prevodny sucinitel vihkosti sa stanovi na zaklade merani tepelnej vodivosti v niekolkych vlhkostnych
podmienkach.

Vzorky sa kondicionuju nasiaknutim vody difuziou (EN 12088).

B.3 Skusobné zariadenie

B.3.1 Zariadenie na skusku nasiakavosti vody diftiziou

Zariadenie na skusku nasiakavosti vody difuziou je v sulade s EN 12088.

B.3.2 Meradlo tepelného toku

Pristroj s meradlom tepelného toku na vodorovné jednodielne skuSobné teleso.

B.3.3 Polyetylénova félia

Bud polyetylénova félia, alebo paroutesnitelné vrece.

B.4 Skusobné teleso

Pat skusobnych telies s rozmermi 500 mm x 500 mm x celkova hrubka odobratych z piatich rozli¢énych
vyrobnych davok.

B.5 Skusobny postup

B.5.1 SkuSobné telesa sa susia pri 70 °C do ustalenia hmotnosti, t.j. pokym sa dve nasledné merania
hmotnosti v priebehu 24 hodin budu lisit o menej ako 1 %."

POZNAMKA PREKLADATELA " k textu. — V origindli je veta zmato&na, na vyjasnenie sa veta v preklade opisne
rozsirila.

B.5.2 Tepelna vodivost sa stanovi pri strednej teplote 10 °C +£0,3 °C podla EN 12667 pristrojom
s meradlom tepelného toku s teplotnym rozdielom od 10 °C do 15 °C.
B.5.3 Priemerna hodnota A10,4ry Sa vypogita na najblizsi 0,0001 W/(m-K).

B.5.4 Nasiaknutie vodou sa urychli umiestnenim skuSobnych telies do difuzneho skiu8obného pristroja
podla EN 12088, az kym sa nedosiahne rozsah 2 % aZz 5 % objemu. V pripade potreby sa
$tandardna sku$obna doba 28 dni predizi, az kym sa nedosiahne rozsah. SkuSobné telesa sa
obracaju kazdych 7 dni.

Skuska sa zastavi, ak sa po 84 drioch nedosiahne rozsah 2 % az 5 %. V takom pripade sa na dalSie
kroky skusobného postupu pouziju skiuSobné telesa vykazujlice nasiaknutie vodou po 84 droch.
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B.5.5

B.5.6

B.5.7

B.5.8

B.5.9
B.5.10
B.5.11

B.5.12

kde

B.5.13

SkuSobné telesa sa zabalia do polyetylénovej félie, alebo sa vlozia do polyetylénového vreca a na
tri tyZdne sa nepriepustne utesnia, aby sa umoznilo homogénne rozdelenie vihkosti v skuSobnom
telese pri 23 °C 5 °C.

Meranie tepelnej vodivosti sa opakuje (pozri B.5.2) pristrojom s meradlom tepelného toku
s teplotnym rozdielom 4 °C az 6 °C. SkuSobné telesa su vyrobené na zabalenych telesach, aby sa
zabranilo stratdm vodnej pary poCas merani. Dolna doska pristroja sa pouziva ako tepla strana
a horna doska ako studena strana. Aby sa zabranilo pohybu vihkosti po€as merania, vyzaduje sa
usmernenie toku tepla a maly teplotny rozdiel.

Nasledujuci krok v skiske nasiakavosti vody sa vykona vlozenim skusobnych telies do difuzneho
skusobného zariadenia az do dosiahnutia 6 % az 10 % objemu. V pripade potreby sa Standardna
skuSobnéa doba 28 dni predlZi do dosiahnutia rozsahu. Sku8obné telesa sa obracaju kazdych 7 dni.

Skuska sa zastavi, ak sa po 84 dnoch nedosiahne rozsah ak sa rozsah 6 % az 10 %. V takom
pripade sa na dalSie kroky skuSobného postupu pouZiju skiuSobné telesa vykazujuce nasiaknutie
vodou po 84 dhoch. Vypocitany prevodny sucinitel sa uplatiiuje len do nasiaknutia vodou
dosiahnutého pri skuske (pozri B.5.13).

SkuSobné telesa sa zabalia do polyetylénovej félie, alebo sa vlozia do polyetylénového vreca a na
tri tyzdne sa nepriepustne utesnia, aby sa umoznilo homogénne rozdelenie vihkosti vnutri
skusobného telesa.

Meranie tepelnej vodivosti sa opakuje s teplotnym rozdielom 4 °C az 6 °C, ako je opisané vyS$Sie.
Stredny sklon krivky sa urci regresiou.

A10y je hodnota sucinitela tepelnej vodivosti ur€ena vyhodnotenim krivky pri strednom obsahu
vlhkosti w po kroku B.5.7.

Prevodny sucinitel vihkosti sa stanovi v stlade s EN ISO 10456:

A
In—2¥

fz// _ /110,dry
v

fy je prevodny sucinitel objemovej vihkosti

A1o0.dry sUCinitel tepelnej vodivosti tepelnej izolacie za sucha

A0,y sUCinitel tepelnej vodivosti tepelnej izolacie po nasiaknuti vody difuziou

v zodpovedajuci obsah objemovej vihkosti pri A10,y.

Obmedzenia tykajuce sa uplatfiovania tejto metody:

Ak sa podfa B.5.7 nedosiahlo nasiaknutie vodou 6 % az 10 %, vypocitany prevodny sucinitel f, plati
iba do dosiahnutého nasiaknutia vodou.

Ak je hodnota men8ia ako 1,5 alalebo 60 % prevodného sucinitela vlhkosti uvedeného
v EN ISO 10456, potom sa tato hodnota nastavi na 1,5 a/alebo 60 % (pouzije sa vysSia Ciselna
hodnota).
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