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1 PREDMET EAD

11

Opis stavebného vyrobku

Tento EAD pokryva nasledujuce produkty (dalej oznatované ako dosky):

Sadrokartéonové dosky na oplastenie a oblozenie stavebnych prvkov a tiez na seizmické aplikacie
(dalej oznaCované ako sadrokarténové dosky) su ploché pravouhlé dosky zloZzené z vystuZeného
sadrového jadra zapuzdreného a pevne spojeného s papierovym oplastenim s:

¢ Riadenou objemovou hmotnostou podla EN 5207, ¢l. 4.13

e Priepustnostou vodnej pary p < 25 ako pri sadrokartéonovych doskach uréenych na pouzitie
ako obkladové dosky, pozri EN 520, ¢l. 4.11

ZlepSenou prilnavostou jadra pri vysokych teplotach podla EN 520, ¢&l. 4.12

Znizenou mierou nasiakavosti vody podla EN 520, ¢l. 4.10 (H1 az H3)

Zvysenou tvrdostou povrchu podla EN 520, ¢l. 4.12

Zvysenou pevnostou podla EN 520, ¢l. 4.1.2.2.

Hrubka sadrokartonovych dosiek je v rozmedzi od 9,0 mm do 20,0 mm.

Sadrové dosky vystuZzené rohoZzou na oplastenie a oblozZenie stavebnych prvkov a tieZz na seizmické
aplikacie (dalej oznaCované ako sadrové dosky vystuzené rohozou) su ploché pravouhlé dosky
zlozené z vystuzeného sadrového jadra pevne spojeného s netkanymi rohozami s:

¢ Riadenou hustotou podra EN 520, ¢l. 4.13

e Priepustnostou vodnej pary u < 25 ako pri sadrokartéonovych doskach uréenych na pouzitie
ako obkladové dosky, pozri EN 520, ¢&l. 4.11

ZlepSenou prilnavostou jadra pri vysokych teplotach podla EN 15283-1, €. 4.10

ZniZenou mierou nasiakavosti vody podla EN 15283-1, €&l. 4.8 (H1 a H2)

ZvySenou povrchovou tvrdostou podla EN 15283-1, ¢l. 4.9

ZvySenou pevnostou podfa EN 15283-1, &l. 4.1.1 a Tabulky 2 (GM-R)

Hrubka sadrovych dosiek vystuzenych rohozou je v rozmedzi od 9,0 mm do 20,0 mm.

Sadrovlaknité dosky na oplastenie a oblozenie stavebnych prvkov a tiez na seizmické aplikacie (dalej
oznaCované ako sadrovlaknité dosky) su ploché pravouhlé dosky zlozené zo sadrového jadra
a vystuzené celulézovymi vliaknami s:

e Toleranciami podla EN 15283-2, ¢l. 4.7 (C1 a C2)
e ZniZenou povrchovou nasiakavostou vody podfa EN 15283-2, &l. 4.8 (W1 a W2)
e ZvySenou tvrdostou povrchu podla EN 15283-2, ¢l. 4.11

Hrubka sadrovlaknitych dosiek je v rozmedzi od 10,0 mm do 30,0 mm.

Dosky z expandovaného skla s vlaknitou vystuZou na oplastenie a obloZenie stavebnych prvkov (dalej
oznacované ako dosky z expandovaného skla) su ploché pravouhlé dosky zlozené z expandovaného
skla (= 85 % hmotnosti, €ast ztoho recyklovand) a (an)organickych spojiv (< 15 % hmotnosti)
vystuzenych anorganickymi vlaknami umiestnenymi na povrchu alebo tesne pod nim s:

e ZvySenou tvrdostou povrchu podla EN 15283-1, ¢l. 4.9
e Pevnostou podla EN 15283-1, &l. 4.1.1 a Tabulky 2 (GM, GM-H1, GM-H2, GM-I, GM-F).

Hrubka dosiek z expandovaného skla je v rozmedzi od 8,0 mm do 30,0 mm.

Spodna konstrukcia nie je sucastou vyrobku.

Dosky z expandovaného skla s vlaknitou vystuZou nie su pokryté harmonizovanou Eurépskou normou
(hEN).

1 V&etky nedatované odkazy na normy alebo EAD v tomto dokumente sa maju chapat ako odkazy na ich datované verzie
uvedené v ¢lanku 4.
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Sadrokartéonové dosky, sadrové dosky vystuzené rohozou a sadroviaknité dosky nie su uplne pokryté

nasledujucimi technickymi Specifikaciami:

- hEN 520 pre sadrokarténové dosky kvOli moZznému nosnému pouzitiu v stavebnych prvkoch a kvéli
dodatoénym vlastnostiam ohlfadom mechanickej odolnosti a stalosti primerane pouzitym na vypocet.
Subor mechanickych vlastnosti a skuSobnych postupov v EN 520 nepokryva tieto podstatné
vlastnosti.

- hEN 15283-1 pre sadrové dosky vystuzené rohozou kvéli moznému nosnému pouzitiu v stavebnych
prvkoch a kvéli dodatoénym vlastnostiam ohladom mechanickej odolnosti a stalosti primerane
pouzitym na vypoc€et. Subor mechanickych vlastnosti a skuSobnych postupov v EN 15283-1
nepokryva tieto podstatné vlastnosti.

- hEN 15283-2 pre sadrovlaknité dosky kvoli moznému nosnému pouzitiu v stavebnych prvkoch a kvoli
dodatoénym vlastnostiam ohlfadom mechanickej odolnosti a stalosti primerane pouzitym na vypocet.
Subor mechanickych vlastnosti a skuSobnych postupov v EN 15283-2 nepokryva tieto podstatné
vlastnosti.

- hEN 13964 pre zavesné podhlady kvoli odchylke v zamy&fanom pouZiti.

- EAD 070001-01-0504 kvoli dodatonym variantom, zamySlanému Uc€elu pouzitia v prevadzkovej
triede 3 a dodato€nym podstatnym vlastnostiam.

V porovnani s predoslou verziou EAD 070001-01-0504 sa zavadzaju nasledujice zmeny:

- Zahrnutie sadrokartonovych dosiek so znizenou mierou nasiakavosti vody H3
- Pridané dodato¢né varianty (hrubka, sadrové dosky a dosky zexpandovaného skla s viaknitou
vystuzou)
- Pridané nasledujuce podstatné vlastnosti:
o odolnost proti pretiahnutiu hlavy spojovacich prvkov v doskach
staticka taznost hmozdinkovych spojovacich prvkov v doskach
povrchova nasiakavost vody dosky
odolnost proti priesaku vody
absorpcia vlhkosti
prievzdusnost
o odolnost voci plesniam
- zahrnuté dodatoné zamys$lané pouzitie v prevadzkovej triede 3 veduce k nasledujucim dodato€nym
metddam posudzovania po vystaveni vode:
o pevnost v ohybe
pevnost v tlaku
unosnost stenovych prvkov
odolnost proti pretiahnutiu hlavy spojovacich prvkov v doskach
rozmerova stalost
o tvrdost povrchu
- Vyjasnenie a/alebo viac podrobnosti k po¢tu skuSobnych telies, rozmerom, smeru vyroby, normam
pre metédy skuSania a posudzovania — doplnené €lanky 2.2.1 az 2.2.12; 2.2.15; 2.2.17; Priloha 1 —
¢lanok 1.2; Priloha 3 —¢lanok 3.2.

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajluce sa balenia, prepravy, skladovania, udrzby, vymeny
a oprav vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

O O 0 O O

O O O O

Predpoklada sa, Ze vyrobok bude zabudovany podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju)
podla beznej praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maju vplyv na vlastnosti vyrobku, na ktory sa vztahuje tento eurépsky
hodnotiaci dokument, sa musia pri stanoveni parametrov vziat do Uvahy a musia sa podrobne uviest v ETA.
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1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie

Dosky su uréené na pouZitie podla Tabulky 1.2.1.1

Tabulka 1.2.1.1 — Kategérie zamyslFaného Gc¢elu pouzitia

Kategéria zamyslaného ucelu
pouzitia

Prevadzkové triedy
podra EN 1995-1-1

Q:

Vyrobky

Nosné a nenosné aplikacie ako

. . Sadrokarténové dosky
systémové komponenty pre

Sadrové dosky vystuzené rohozou

1 | sadrokarténové konstrukcie (napr. A 1a2
; o . Sadrovlaknité dosky
na drevené alebo ocelové spodné .
« . Dosky z expandovaného skla
kon$trukcie)
Sadrokarténové dosky
2 | Nenosné dosky v podhfadoch Sadrové dosky vystuZené rohoZou 1a2

Sadrovlaknité dosky
Dosky z expandovaného skla
Sadrokarténové dosky
Sadrové dosky vystuzené rohozou 1a2
Sadrovlaknité dosky

3 Nosné a vystuzovacie aplikacie
pri seizmickom p&sobeni

Nosné a nenosné aplikacie na

vonkajsej strane vonkajsich Sadrové dosky vystuZené rohoZou
4 | obvodovych stien bez ochrany SO znizenou nasiakavost vody typu 3
pocas doby montaze maximalne 3 H1

mesiace. Spoje su teda utesnené.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo spomenuté v tomto EAD boli napisané na zaklade pozZiadavky vyrobcu
zohladnit zivotnost dosiek na zamysSlané pouzitie 50 rokov po zabudovani. Tieto ustanovenia su zalozené na
sucasnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto€na zivotnost
pri beznych podmienkach pouzivania méze byt omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii
ovplyvnujucej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené udaje o zivotnosti stavebného vyrobku nemdézu byt interpretované ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgdnom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZzuju sa len za prostriedok pre vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD

1.3.1 Oblozenie

Suché prekrytie, vzdy aplikované na vnuatornu stranu akéhokolvek vnutorného povrchu budovy, ur€ené na
ucely ako suche obklady stien, pevnych a zavesnych podhfadov, priecok alebo ako obklady na konstrukEné
stlpy a nosniky. Nie je primarne ur€ené na zvySovanie odolnosti a tuhosti ramovej kon&trukcie.

1.3.2 Oplastenie

Suché prekrytie zvyCajne aplikované na vonkajSiu stranu ramu, ktoré sa pouziva najma na zvySovanie
odolnosti a tuhosti ramovej konstrukcie.

2 Skutoéna Zivotnost' vyrobku zagleneného do konkrétnej stavby zavisi od environmentélnych podmienok, ktorym je tato
stavby vystavena, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzitia a udrzby tejto stavby. Nemozno preto
vylucit, Ze v niektorych pripadoch méze byt skuto€na Zivotnost kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

21

Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 2.1.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre dosiek v suvislosti s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 2.1.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami

Q:

Podstatna vlastnost

Metéda posudenia

Spdsob vyjadrenia parametra
vyrobku

Zakladna poz

iadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost’ a stalost’

1 Pevnost za ohybu

Prevadzkové triedy 1 a 2: 2.2.1.1

Prevadzkova trieda 3: 2.2.1.2

Uroven

Prevadzkové triedy 1 a 2:
fm, L,MD k [MPa], Em,L,MD,mean [MPa]

fm,1,cok [MPa], Em,1,cp,mean [MPa]
fm,i,MD .k [MPa], Em,ii,MD,mean [MPa]
fm,i,cok [MPa], Em,ii,co,mean [MPa]
Prevadzkova trieda 3:

km,red,m,hum [-], km,red,m,imm [-]

2 | Pevnost v Smyku

222

Uroven

fv...Mpx [MPa], Gv,1,MD,mean [MPa]
fv.1,.cok [MPa], Gy,1,cp,mean [MPa]
fv.impk [MPa], Gv,i,Mb,mean [MPa]
fv.i.co.k [MPa], Gv,i,co,mean [MPa]

3 Pevnost' v tlaku

Prevadzkové triedy 1 a 2: 2.2.3.1

Prevadzkova trieda 3: 2.2.3.2

Uroven

Prevadzkové triedy 1 a 2:
fe.1,Mmcpx [MPa], Ec,1,McD,mean [MPa]
fe.impk [MPa], Ec,ii,Mb,mean [MPa]
fei,cok [MPa], Ec,ii,cp,mean [MPa]
Prevadzkova trieda 3:

kc,red,hum [-], kc,red,imm [‘]

4 Pevnost v tahu

224

Uroven

fti,mp k [MPa), Etii,mb,mean [MPa]
fii.cok [MPa], Eti,co,mean [MPa]
fii,ax [MPa], Eti,a,mean [MPa]

Unosnost stenovych
prvkov

Prevadzkové triedy 1 a 2: 2.2.5.1

Prevadzkové triedy 1 a 2 pri
zvySenom obsahu vihkosti: 2.2.5.2

Prevadzkova trieda 3: 2.2.5.3

Uroven, Opis
Prevadzkové triedy 1 a 2:
Fv.rk [N], R [N/mm]

KF red [-]

Prevadzkova trieda 3:
Fv,rk,sc3 [N]
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Spdsob vyjadrenia parametra

faktor difuzneho odporu)

vystuzou
EN 15283-2, ¢l. 4.4 pre
sadrovlaknité dosky

C. Podstatna vlastnost Metoda posudenia .
vyrobku
Uroven
Pevnost ,U'?]O"V‘T'a Prevadzkové triedy 1 a 2: 2.2.6.1 | Prevadzkové triedy 1 a 2:
spojovacich prvkov
6 (spony, Klince, skrutky) . fnmpx [MPa], fh,(.JD,k [MPa]
do dosiek Prevadzkova trieda 3: 2.2.6.2 Prevadzkova trieda 3:
fnmp,sc3k [MPa], fncp,scsx [MPa]
Odolnost proti ] o Uroven
pretiahnutiu hlavy Prevadzkové triedy 1 a 2: 2.2.7.1 Prevadzkové triedy 1 a 2:
7 | spojovacich prvkov fhead,x [MPa]
(spony, Klince, skrutky) Prevadzkova trieda 3: 2.2.7.2 Prevadzkova trieda 3:
v doskach fhead,scak [MPa]
g | Tetenie a trvanie 998 Uroven
zatazenia Kmod [-], Kdef [-]
g | Struktra a sudrznost EN 520, &l. 5.10 Opis
jadra pri vysokej teplote
Uroven
Prevadzkové triedy 1 a 2: 2.2.9.1 Prevadzkové triedy 1 a 2:
et Oles,85, Oles,30 [mMm/m],
10 | Rozmerovéa stalost Stes.ss, Btes30 [%]
Prevadzkova trieda 3: 2.2.9.2 Prevadzkova trieda 3:
Alscs [mm/m], Amscs [%]
Uroven
Prevadzkoveé triedy 1 a 2: 2.2.10.1 : 5 ri :
11 | Tvrdost povrchu ‘ Tes y Prevadzkové triedy 1 a 2: D [mm]
Prevadzkova trieda 3: 2.2.10.2 Prevadzkova trieda 3: Dhum [mm],
Dimm [mm]
Staticka taznost
hmozdinkovych 0 L
12 | spojovacich prvkov 2.2.11 roven
(spony, skrutky) H I
v doskach
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec¢nost’ pri poziari
13 | Reakcia na oheri 2212 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
EN 520, ¢l. 4.4. pre sadrokarténové
dosky
Prieoustnost vodnei EN 15283-1, €l. 4.4 pre sadrové i
14 | par p(v o drena akoJ dosky vystuZené rohoZou a dosky | Uroven
pary (vy] z expandovaneho skla s vlaknitou | y [-], s¢ [mm]

EAD 070001-02-0504

Strana 8 z 44




Spdsob vyjadrenia parametra

C. Podstatna vlastnost Metoda posudenia .
vyrobku
EN 520, ¢l. 5.9.1 pre
sadrokarténové dosky ; }
Povrchové nasiakavost EN 15283-2, €l. 5.8 pre Uroven L ,
15 vody dosky sadrovlaknité dosky, sadrové dosky | Povrchova nasiakavost vody
vystuzené rohoZou a dosky dosky [g/m?]
z expandovaného skla s vlaknitou
vystuzou
Uroven
Odolnost proti priesak
16 VOdoynos proti priesaxu EN 13111 Odolnost proti priesaku vody
[9/m?]
EN 520, ¢l. 5.9.2 pre
sadrokarténové dosky
EN 15283-1, ¢l. 5.8 pre sadrové . }
17 Celkova nasiakavost dosky vystuZené rohoZou a dosky | Uroven
vody z expandovaneho skla s vlaknitou | Celkova nasiakavost vody [%]
vystuzou
EN 15283-2, ¢l. 5.9 pre
sadrovlaknité dosky
Uroven
18 | Ab ia vihkosti 2.2.13
sorpeia VInkost Absorpcia vihkosti [%]
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost’ a pristupnost’ pri pouzivani
19 Odo!nost’ proti narazu EN 1128 Uroven
tvrdym telesom IR [mm/mm]
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
EN 520, ¢l. 4.6.1 pre
sadrokarténové dosky
EN 15283-1, ¢l. 4.3.1 pre sadrové | | }
20 Vzduchova dosky vystuzené rohozou a dosky | Uroven
nepriezvuc¢nost z expandovaneho skla s vlaknitou | Ry(C; Cv) [dB]
vystuzou
15283-2, ¢l. 4.3.1 pre sadrovlaknité
dosky
EN 520, ¢l 4.6.2 pre
sadrokarténové dosky
EN 15283-1, ¢l 4.3.2 pre sadrové ;
~ z ~ U b4
21 | Zvukova pohltivost dosky vystuzerje rohoZou a do.sky roven
z expandovaneho skla s vlaknitou | g [-]

vystuzou
EN 15283-2, ¢l. 4.3.2 pre
sadrovlaknité dosky
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C. Podstatna vlastnost Metéda posudenia Sposob vyjagirenla parametra
vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 6: Uspora energie a ochrana tepla
EN 520, ¢&l. 4.7 pre sadrokarténové
dosky
Tenelnv odpor EN 15283-1, €l. 4.5 pre sadrové ; }
pemny odp . dosky vystuZené rohozou a dosky | Uroven
22 | (vyjadreny ako tepelna z expandovaného skla s vlaknitou | A [W/(m-K
vodivost) B [Wi(m-K)]
vystuzou
EN 15283-2, ¢l. 4.5 pre
sadrovlaknité dosky
Uroven
23 | Prievzdusnost 2.2.14
C [m3/s Pa"], n[-]
s 'y . L'J v
24 Suc‘mltel tgplotnej 2915 roven
roztaznosti T (K)
Trvanlivost’
25 | Odolnost proti plesniam 2.2.16 Uroveri, Opis
2.2 Metody a kritéria posudzovania parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vliastnost'ami
vyrobku

Tato kapitola je uréena na poskytnutie navodu TAB. Pouzitie formulacii ako ,uvedie sa v ETA" alebo ,musi byt
uvedené v ETA® sa musi chapat len ako pokyny TAB, ako sa maju vysledky posudzovania uvadzat v ETA.
Takéto formulacie neukladaju vyrobcovi Ziadne zavazky a TAB nesmie vykonat posudenie parametrov vo
vztahu k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca neZeld tento parameter deklarovat vo Vyhlaseni
o Parametroch.

221 Pevnost za ohybu

2.2.1.1 Pevnost za ohybu v suchych podmienkach (zamyslané pouzitie v prevadzkovych triedach 1 a 2)

Ugel posudzovania

Stanovenie pevnosti za ohybu a tuhosti dosky.

Metéda posudzovania

Pevnost za ohybu a ohybovy modul pruZnosti kolmo na rovinu dosky a/alebo v rovine dosky sa stanovi podfla
Prilohy A. Skusky sa vykonaju po skladovani v klimatickych podmienkach 20 +2 °C a 65 +5 % relativnej
vlhkosti.

Skusky sa vykonaju na telesach orientovanych v smere vyroby (smer vyrobného zariadenia) a tieZ kolmo na
smer vyroby (prie€ny smer) dosiek. Pogas stanovenia pevnosti za ohybu v prie€nom smere dosky sa tiez
zohladni vplyv orientacie vrchnej strany dosky (napatie/stlacenie kvoli ohybu).

Stredna aj charakteristicka hodnota sa stanovia v stlade s EN 14358, ¢l. 3 ako log-normalne rozlozené.

Vyjadrenie vysledkov

Charakteristickd pevnost za ohybu a stredny ohybovy modul pruZnosti sa uvedu v ETA:

- Kolmo na rovinu dosky a v smere vyrobného zariadenia fm . mpk v MPa a Em, . Mb,mean vV MPa
- Kolmo na rovinu dosky a v prie€nom smere fm,1.cok V MPa @ Em,1,cp,mean V MPa

-V rovine dosky a v smere vyrobného zariadenia fm,imp,x vV MPa @ Em,i,Mp,mean vV MPa

V rovine dosky a v prie€nom smere fm,i.cok V MPa a Em,ii,co,mean V MPa.
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2.2.1.2 Pevnost' za ohybu po vystaveni vode (zamyslané pouzZitie v prevadzkove;j triede 3)

Ugel posudzovania

Stanovenie redukéného faktoru pre vnutropodnikovu kontrolu vyroby.

Metdda posudzovania

Pre sadrové dosky vystuzené rohozou so znizenou nasiakavostou vody typu H1 so zamyslanym ucelom
pouzitia v prevadzkovej triede 3 sa vykonaju doplfiujuce skusky podra EN 15283-1, €. 5.6, s vektorom hybnosti
v smere vyroby a kolmo na smer vyroby vo vihkych podmienkach ako aj poas ponorenia vo vode.

Pri vihkych podmienkach sa teleso skladuje po dobu 7 dni v komore regulovanej na 30 +2 °C a 90 3 %
relativnej vlhkosti. Po 7 drfioch sa telesa ihned odski$aju na zatazovacom zariadeni tak, ako je uvedené
v EN 15283-1, €l. 5.6.2 a 5.6.3.2 a vyhodnotia podla ¢l. 5.6.3.3.

V podmienkach ponorenia vo vode sa telesa umiestnia do vodného kupefla pri 23 +2 °C, ktory je dostato¢ne
velky, aby sa do neho zmestili vietky telesa. Telesa sa umiestnia horizontalne, ale nesmu lezat naplocho na
dne kupela. Musia byt pokryté 25 mm vody po dobu 2 hodin +2 minuty. Po uplynuti ¢asu sa telesa vyberu
z kupela aich povrchy a hrany sa utrd kvéli odstraneniu prebytocnej vody. Telesa sa ihned sku$aju na
zatazovacom zariadeni tak, ako je uvedené v EN 15283-1, ¢l. 5.6.2 a 5.6.3.2 a vyhodnotia podla 5.6.3.3.

V kazdych podmienkach sa musi skusat najmenej 10 telies (5 v smere vyrobného zariadenia a 5 v prie€nom
smere).

Vyjadrenie vysledkov

Redukény faktor straty pevnosti za ohybu sa musi stanovit vo vihkych podmienkach Kmredhum a tiez aj
v podmienkach ponorenia Kmred,mm vVydelenim medzného zataZenia vo vihkych podmienkach/v podmienkach
ponorenia medznym zatazenim v suchom stave podla EN 15283-1, €l. 5.6. Hodnoty Km,red,hum @ Kmred,imm Sa
uvedu v ETA.

2.2.2 Pevnost' vSmyku

Ugel a metoda posudzovania

Pevnost v Smyku a Smykovy modul pruznosti kolmo na rovinu dosky a/alebo v rovine dosky sa stanovi podla
EN 789, &l. 10 a 11 zohladfujuc Prilohy B a C. Skusky sa vykonaju po skladovani v klimatickych podmienkach
20 2 °C a 65 15 % relativnej vihkosti.

Skusky sa vykonaju na telesach orientovanych v smere vyroby (smer vyrobného zariadenia) a tieZ kolmo na
smer vyroby (prieCny smer) dosiek. Minimalny pocet telies na skisky v smere vyroby aj v prie€nom smere
musi byt 5.

Vyhodnotenie pevnosti v 8myku a Smykového modulu pruZnosti sa vykona podfa EN 789.
Stredna aj charakteristicka hodnota sa stanovia v sulade s EN 14358, &l. 3, ako log-normalne rozlozené.

Vyjadrenie vysledkov

Charakteristicka pevnost v Smyku a stredny Smykovy modul pruznosti sa uvedu v ETA:

- Kolmo na rovinu dosky a v smere vyrobného zariadenia fv,.,mpkx v MPa a Gy,1,Mp,mean V MPa
- Kolmo na rovinu dosky a v prie€nom smere fv,1.cok v MPa a Gv,1,cp,mean V MPa

-V rovine dosky a v smere vyrobného zariadenia fv,umpx v MPa a Gv,imp,mean v MPa

- Vrovine dosky a v prie€nom smere fv,i.cok vV MPa a Gy,i,cp,mean V MPa.

2.2.3 Pevnost' v tlaku

2.2.3.1 Pevnost v tlaku v suchych podmienkach (zamyslané pouzitie v prevadzkovej triede 1 a 2)

Ugel posudzovania

Stanovenie pevnosti v tlaku a tuhosti kolmo na rovinu dosky a v rovine dosky.
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Metéda posudzovania

Tlakové skusky kolmo na rovinu dosky sa vykonaju podla EN 789, Priloha D, v smere vyroby (smer vyrobného
zariadenia) ako aj kolmo na smer vyroby (prie€ny smer) dosiek. Tlakové skusky v rovine dosky sa vykonaju
podfa EN 789, €&l. 8, po zohladneni Prilohy A v EN 789, nezavisle od smeru vyroby. Skusky sa vykonaju po
skladovani v klimatickych podmienkach 20 £2 °C a 65 15 % relativnej vlhkosti.

Minimalny pocet skuSobnych telies je 20 pre sadrokartonové dosky, sadrové dosky vystuzené rohozou
a sadrovlaknité dosky. Pre dosky z expandovaného skla s vlaknitou vystuzou je minimalny pocet telies 10.

Vyhodnotenie pevnosti v tlaku a tlakového modulu pruZnosti kolmo na rovinu dosky sa musi vykonat' v sulade
s EN 789, Priloha D.5, a v rovine dosky sa musi vykonat v sulade s EN 789, ¢l. 8.5.

Stredna aj charakteristicka hodnota sa stanovia v sulade s EN 14358, ¢&l. 3, ako log-normalne rozlozené.

Vyjadrenie vysledkov

Charakteristickd pevnost v tlaku a stredny tlakovy modul pruznosti sa uvedu v ETA:

- Kolmo na rovinu dosky a nezavisle od smeru vyroby fc,1 mcokv MPa a Ec,1,Mcp,mean V MPa
- Vrovine dosky a v smere vyrobného zariadenia fc,impx v MPa a Ecimp,mean v MPa
-V smere dosky a v prie€nom smere fci,cok v MPa a Ec,i1,cp,mean V MPa.

2.2.3.2 Pevnost' v tlaku po vystaveni vode (zamyslané pouzitie v prevadzkove;j triede 3)

Ugel posudzovania

Stanovenie redukéného faktoru kolmo na rovinu dosiek.

Metdda posudzovania

Pre sadrové dosky vystuzené rohozou so znizenou nasiakavostou vody typu H1 pre zamyslané pouzitie
v prevadzkovej triede 3 sa skisky kolmo na rovinu dosky musia vykonat podla prilohy F.

Stredna aj charakteristicka hodnota sa stanovia v sulade s EN 14358, ¢&l. 3, ako log-normalne rozlozené.

Redukény faktor straty pevnosti v tlaku sa stanovi vo vihkych podmienkach kcredhnum aj v podmienkach
ponorenia kecredimm Vydelenim charakteristickej pevnosti vtlaku kolmo na rovinu dosky vo vlhkych
podmienkach/v podmienkach ponorenia charakteristickou pevnostou v tlaku kolmo na rovinu dosky v suchych
podmienkach.

Vyjadrenie vysledkov

Hodnoty ke red,hum @ Ke,red,mm Sa uvedu v ETA.
2.2.4 Pevnost v tahu

Ugel posudzovania

Stanovenie pevnosti v tahu a tuhosti v rovine dosky.

Metdda posudzovania

Skuska pevnosti v tahu v rovine dosky sa vykona podla EN 789, ¢l. 9. Rozmery skuSobného telesa sa znizia
naw x L xt=50mm x (20 x t alebo 350 mm) x t mm so zniZzenim $irky telesa v strede na 30 mm. Dizka
zmen3enej Gasti musi byt dvojnasobna oproti dizke meradla. Zmens$enie sa musi dosiahnut o &o najvadési
polomer, ktory eSte vyhovuje samonastavovacim uchytom. Na stanovenie tahového modulu pruznosti sa
moéze dizka telesa zvysit az na 600 mm.

Skusky sa vykonaju ako v smere vyroby (smer vyrobného zariadenia), tak aj v smere kolmo na smer vyroby
(prie€ny smer) dosiek. Minimalny poCet skuSobnych telies na skudky v smere vyrobného zariadenia je 5.
Minimalny pocet telies na skusky v prie€nom smere je 20 pre sadrokarténové dosky, sadrové dosky vystuzené
rohoZou a sadrovlaknité dosky a 5 pre dosky z expandovaného skla s vlaknitou vystuZou.

Skusky sa navySe mbzu vykonat na telesach orientovanych pod definovanym uhlom voci smeru vyroby dosiek.
Tymto sa skuSaju aspon uhly: 15°, 30°, 45°, 60° a 75°. Pre kazdy uhol sa musi skuSat najmenej 10 telies.

Vyhodnotenie pevnosti v tahu a tahového modulu pruznosti v rovine dosky sa vykona podla EN 789, ¢&l. 9.5.
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Stredna aj charakteristicka hodnota sa stanovia v sulade s EN 14358, &l. 3, ako log-normalne rozlozené.

Vyjadrenie vysledkov

Charakteristicka pevnost v tahu a stredny tahovy modul pruznosti v rovine dosky pre vSetky relevantné smery
sa musi uviest v ETA:

- Vrovine dosky a v smere vyrobného zariadenia fiimpk v MPa a EtiiMb,mean V MPa
- Vrovine dosky a v prie€nom smere fti.cok v MPa a Eti,co,mean v MPa
-V rovine dosky a pod uhlom a vo€i smeru vyroby fiiak vV MPa a Eti,amean Vv MPa.

2.2.5 Unosnost stenovych prvkov

2.2.5.1 Unosnost stenovych prvkov v suchych podmienkach (zamyslané pouzitie v prevadzkovych triedach 1
a2)

Ugel posudzovania

Stanovenie unosnosti stenovych prvkov.

Metéda posudzovania

Smykové skusky sa vykonaju podla EN 594 s dodatoénych zvislym zatazenim Fy a's konzolou na spoji
drevenych klinov s vodorovnymi drevenymi kanalmi. Skusat sa musia najmenej 3 konfiguracie s minimalnym
mnozstvom spojovacich prvkov. Zaznamena sa krivka deformacie vzhladom na zataZenie. Nasledne sa
stanovi nosna pevnost Fmax atuhost R podla EN 594. Skusky sa vykonaju v normalnych podmienkach
bezného pouzitia (zabudovanie a montaz podla zamyslaného pouzitia) v sulade s EN 594, ¢&l. 6.3.2.

Stredna aj charakteristicka hodnota sa stanovia v sulade s EN 14358, ¢&l. 3, ako log-normalne rozlozené.

RozSirena aplikacia sa pre dosky posudi vypoctom za pomoci skuSania. Metéda vypoltu nosnej pevnosti
a tuhosti musi byt zalozena na EN 1995-1-1, ¢l. 9.2.4. Metéda vypocétu musi byt pouzitd na porovnatelny
pripad vypocitaného zatazenia a musi sa porovnat s vykonanymi Smykovymi skiskami.

Vyjadrenie vysledkov

Charakteristickd nosna pevnost Fvrc v N astrednd tuhost R v N/mm musia byt uvedené v ETA spolu
s okrajovymi podmienkami:

- Zvislé zataZenie Fv a celkové zvislé zataZenie po€as skusky,
- Vzdialenost drevenych klinov,

- Spojenie so zemou

- Hrubka, charakteristicka a stredna objemova hmotnost krytiny
- Specifikacia spojovacich prvkov a

- Rozlozenie spojovacich prvkov.

V pripade rozSirenej aplikacie sa nosna pevnost a tuhost uvedu v ETA spolu s metdédou vypoctu a okrajovymi
podmienkami uvedenymi vysSie.

2.2.5.2 Unosnost stenovych prvkov pri zvy$enej vihkosti (Zamyslané pouzitie v prevadzkovej triede 1 a 2)

Ugel posudzovania

Stanovenie unosnosti stenovych prvkov pri zvy8enej vihkosti .

Metdda posudzovania

Smykové skusky sa vykonaji podla &l. 2.2.5.1 pri zvy$enej vihkosti. Spodok steny preto musi byt umiestneny
vo vodnom kupeli s vyS8kou 1 m po dobu 24 hodin pred skuskou. Teplota vody musi byt vy3Sia ako 5 °C.
Skusky sa vykonaju bezprostredne po vytiahnuti z vodného kupela.

Nosna pevnost a tuhost posudena skuSkami podfa 2.2.5 sa porovna s nosnou pevnostou a tuhostou
stanovenou pri zvySenej vihkosti a vypocita sa percentualna strata nosnej pevnosti a tuhosti.

Redukény faktor straty unosnosti stenovych prvkov krred sa stanovi vydelenim unosnosti stenovych prvkov pri
zvySenej vihkosti unosnostou stenovych prvkov v suchych podmienkach.
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Vyjadrenie vysledkov

Hodnoty krred Sa uvedu v ETA.
2.2.5.3 Unosnost stenovych prvkov po vystaveni vode (zamys$lané pouzitie v prevadzkovej triede 3)

Ugel posudzovania

Stanovenie unosnosti stenovych prvkov zo sadrovych dosiek vystuzenych rohozou so znizenou
nasiakavostou vody typu H1 na zamyslané pouzitie v prevadzkovej triede 3 pre maximalnu dobu montaze 3
mesiace (pozri ¢l. 1.2.1).

Metdda posudzovania

Skusky zohladnujuce zamyslané pouzitie v prevadzkovej triede 3 s vihkymi klimatickymi podmienkami
20 2 °C a 85 15 % relativnej vihkosti a vystaveniu striekajucej vode kontrolovanym a porovnatelnym
sposobom su obzvlast drahé na skuSanie vo velkej miere.

Vypocet stenovych prvkov podfa EN 1995-1-1, €l. 9.2.4.2 ,ZjednoduSena verifikacia stenovych prvkov —
Metdda A“ je najmenej naro¢na metéda na posudenie unosnosti stenovych prvkov a vedie ku konzervativnym
vysledkom. Hlavna vstupna hodnota pre vypoc€et charakteristickej hodnoty unosnosti stenovych prvkov je
pevnost’ ukotvenia spojovacich prvkov. Musi sa teda vykonat vypocet spolu s najnepriaznivejSimi vstupnymi
hodnotami (pevnost ukotvenia po vystaveni vode fnmp,scsk stanovena podla &l. 2.2.6):

Fypie = ZFi,v,Rk

Fi» R charakteristicka hodnota unosnosti stenovych prvkov
F bj-c;
Fip i = LB
Fp i charakteristicka hodnota unosnosti pri odstrihnuti jedného spojovacieho prvku podla

EN 1995-1-1, rovnica (8.6), s najniZzSou hodnotou pevnosti ukotvenia po vystaveni
vode podla ¢l. 2.2.6 (Pozn.: plati kmod = 1) @ Faxrk = 0

b; Sirka stenového prvku
s vzdialenost’ medzi spojovacimi prvkami
C podla EN 1995-1-1, rovnica (9.22).

Vyjadrenie vysledkov

Vypocitana charakteristicka hodnota Unosnosti stenovych prvkov Fyvrksca v N sa musi uviest v ETA spolu
s okrajovymi podmienkami:

- Sirka stenového prvku,

- Hrubka krytiny,

- Vstupné hodnoty pre vypocet ako priemer spojovacich prvkov,

- Specifikacia spojovacich prvkov (priemer, charakteristicka medza klzu),

- Priemer spojovacich prvkov

- RozlozZenie spojovacich prvkov a

- Pevnost ukotvenia v podmienkach ponorenia a pevnost ukotvenia spojovacich prvkov v spodnej
kon&trukcii.

2.2.6 Pevnost’ ukotvenia spojovacich prvkov (spony, klince, skrutky) v doskach

2.2.6.1 Pevnost ukotvenia v suchych podmienkach (zamyslané pouZitie v prevadzkovej triede 1 a 2)

Ugel posudzovania

Stanovenie pevnosti ukotvenia spojovacich prvkov v doskach.

Metéda posudzovania

Pevnost ukotvenia sa musi posudit podla EN 383, ¢l. 6. Skusky sa vykonaju na aspon 5 telesach
orientovanych v smere vyroby (smer vyrobného zariadenia) a tiez na aspofi 5 telesach kolmych na smer
vyroby (prie€ny smer) dosiek v klimatickych podmienkach 20 £2 °C a 65 5 % relativnej vihkosti.
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Spojovaci prvok uréeny na zamyslané pouzitie vyrobku sa musi skusat pri kazdej hrabke vyrobku, priemere
spojovacieho prvku a orientacii (0° a 90°).

Pevnost ukotvenia v oboch smeroch vyroby sa stanovi v sulade s EN 14358, ¢l. 3, ako log-normalne
rozlozena.

Vyjadrenie vysledkov

Pevnost ukotvenia v oboch smeroch vyroby fhmpk a fa,cok v MPa musi byt uvedena v ETA spolu s technickou
Specifikciou prislusného spojovacieho prvku vratane nominalnej hrubky a charakteristickej a strednej
objemovej hmotnosti dosiek vo vztahu k pevnosti ukotvenia.

2.2.6.2 Pevnost' ukotvenia po vystaveni vode (zamys&lané pouZitie v prevadzkovej triede 3)

Ugel posudzovania

Stanovenie pevnosti ukotvenia spojovacich prvkov v doskach.

Metéda posudzovania

Pevnost ukotvenia sa musi stanovit podla EN 383, ¢l. 6. Skusky sa vykonaju na aspofl 5 telesach
orientovanych v smere vyroby a tiez na aspon 5 telesach kolmo na smer vyroby dosiek.

Pre sadrové dosky vystuzené rohozou so znizenou nasiakavostou vody typu H1 pre zamyslané pouzitie
v prevadzkovej triede 3 sa skudky musia vykonat na doskach po 2-hodinovom ponoreni vo vode. Telesa sa
preto musia odrezat na 100 x 150 mm podla EN 383 v smere vyroby ako aj kolmo na smer vyroby. Telesa sa
umiestnia do vodného kupefla pri teplote 23 £2 °C vodorovne ale nie naplocho na dno nadoby. Budu pokryté
25 mm vody po dobu 2 hodin + 2 minut. Po uplynuti €asu sa telesa vyberu z vodného kupela a povrch aj hrany
sa utru pre eliminaciu prebytocnej vody. Do telies sa potom navftaju diery s priemerom rovnym priemeru
posudzovaného spojovacieho prvku. Musia sa okamzite odskusat na mechanickom lise.

Spojovaci prvok uréeny na zamyslané pouzitie vyrobku sa musi skisat pri kazdej hribke dosky, priemere
spojovacieho prvku a orientacii (0° a 90°).

Pevnost ukotvenia v oboch smeroch vyroby sa stanovi v silade s EN 14358, ¢l. 3, ako log-normalne
rozloZena.

Vyjadrenie vysledkov

Pevnost ukotvenia v oboch smeroch vyroby fampscsk afacpscak v MPa sa musi uviest v ETA spolu
s technickou 3Specifikaciou prisluSného spojovacieho prvku vratane nominalnej hrubky a charakteristickej
a strednej hustoty dosky vo vztahu k pevnosti ukotvenia.

2.2.7 Odolnost’ proti pretiahnutiu hlavy spojovacich prvkov (spony, klince, skrutky) v doskach

2.2.7.1 Odolnost proti pretiahnutiu hlavy v suchych podmienkach (zamyslané pouZitie v prevadzkove;j triede
1a2)

Ugel posudzovania

Stanovenie odolnosti proti pretiahnutiu hlavy spojovacich prvkov v doskach.

Metéda posudzovania

Odolnost proti pretiahnutiu hlavy sa musi posudit podla EN 1383. Najmenej 10 spojovacich prvkov (napr.
spon, klincov, skrutiek) sa musi skusat na vSetky vlastnosti ovplyviujuce odolnost proti pretiahnutiu hlavy pri
klimatickych podmienkach 20 £2 °C a 65 15 % relativnej vlihkosti.

Ur€ené spojovacie prvky na zamyslané pouZitie vyrobku sa musia skusat.
Odolnost proti pretiahnutiu hlavy sa stanovi v sulade s EN 14358, €l. 3, ako log-normalne rozlozena.

Vyjadrenie vysledkov

Odolnost’ proti pretiahnutiu hlavy freadsk v MPa sa musi uviest v ETA spolu s technickou Specifikaciou
prislusného spojovacieho prvku vratane nominalnej hribky a charakteristickej a strednej objemovej hmotnosti
dosiek vo vztahu k odolnosti proti pretiahnutiu hlavy.

EAD 070001-02-0504 Strana 15 z 44



2.2.7.2 Odolnost proti pretiahnutiu hlavy po vystaveni vode (zamySlané pouzitie v prevadzkovej triede 3)

Ugel posudzovania

Stanovenie odolnosti proti pretiahnutiu hlavy v sadrovych doskach vystuzenych rohoZou so znizenou
nasiakavostou vody typu H1 pre zamys&lané pouZitie v prevadzkovej triede 3.

Metdda posudzovania

Odolnost proti pretiahnutiu hlavy sa musi posudit podla EN 1383. Najmenej 10 spojovacich prvkov (napr.
spon, klincov, skrutiek) sa musi skuat na vSetky vlastnosti ovplyvfiujuce odolnost’ proti pretiahnutiu hlavy.

Skusky sa musia vykonat na doskach po 2 hodinach ponorenia vo vode. Telesa sa preto narezu podla EN
1383. Telesa sa umiestnia do vodného kupela pri 23 +2 °C, dostato¢ne velkého na ulozenie telies. Telesa
musia byt uloZené horizontalne ale nie naplocho na dne nadoby. Musia byt pokryté 25 mm vody po dobu 2
hodin £ 2 minut. Po uplynuti €asu sa telesa vyberu z kupela a povrch a hrany sa utrd kvéli eliminacii
prebyto€nej vody. Do telies sa nasledne vyvita diera s priemerom rovnym priemeru posudzovaného
spojovacieho prvku. Musia sa okamzite odskuSat na mechanickom lise.

Spojovaci prvok uréeny na zamyslané pouzitie sa musi skusat.
Odolnost proti pretiahnutiu hlavy sa stanovi v sulade s EN 14358, €l. 3, ako log-normalne rozloZena.

Vyjadrenie vysledkov

Odolnost’ proti pretiahnutiu hlavy fhead,scak v MPa sa musi uviest v ETA spolu s technickou Specifikaciou
prislusného spojovacieho prvku vratane nominalnej hrubky a charakteristickej a strednej objemovej hmotnosti
dosiek vo vztahu k odolnosti proti pretiahnutiu hlavy.

2.2.8 Tecenie a trvanie zat'azenia

Ugel posudzovania

Stanovenie deformacnych a modifikacnych faktorov dosiek.

Metéda posudzovania

Hodnoty deformacie a modifikacie sa musia stanovit podla EN 1156, ¢l. 6 a7 a Prilohy B tohto EAD
(referencna metdda). Telesa sa musia zatazit v podmienkach prisluSnej prevadzkovej triedy (prevadzkova
trieda 1, 2 alebo 3 podla EN 1995-1-1) konStantnym zataZenim podla Prilohy B tohto EAD.

Ako zjednoduSend metdda pre sadrokartonové dosky, sadrové dosky vystuZené rohoZou a sadrovlaknité
dosky a pre zamyslané pouzitie vyhradne v prevadzkovych triedach 1 a 2, sa za faktory teCenia a trvania
zatazenia povazuju nasledujuce hodnoty (pozri Tabulka 2.2.8.1):

Tabulka 2.2.8.1 — kmoa a Kdef v prevadzkovych triedach 1 a 2

kmod
Sadrokarténové Trieda trvania zat'azenia
dosky,
sadrovlaknité | Prevadzkova Velmi
dosky trieda Trvalé Dlhé Stredné Kratke kratke
a sadrové posobenie | posobenie | posobenie | posobenie 5sobeni
dosky posobenie
vystuzené
rohozou 1 0.2 04 0,6 08 1.1
2 0,15 0,3 0,45 0,6 0,8
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k
Sadrokartéonové def

dosky,
sadrovlaknité

Prevadzkova trieda

dosky a sadrové 1 2
dosky vystuzené
ho3
rohozZou 3.0 4.0

Vyjadrenie vysledkov

Ciselné hodnoty pre kmod a kder S@ musia uviest v ETA ako vopred dané hodnoty alebo pre sku$ané
prevadzkové triedy a trvanie zataZenia spolu s prislusnou metédou posudzovania.

2.2.9 Rozmerova stalost’

2.2.9.1 Rozmerova stalost pre zamyslané pouzitie v prevadzkovych triedach 1 a 2

Ugel posudzovania

Posudenie zmeny rozmerov dosiek pre zamyslané pouzitie v prevadzkovych triedach 1 a 2.

Metdda posudzovania

Stanovenie rozmerovych zmien suvisiacich so zmenami relativnej vihkosti v prevadzkovych triedach 1 a 2 sa
musi vykonat v sulade s EN 318.

Vyjadrenie vysledkov

Stanovenie rozmerovych zmien suvisiacich so zmenami relativnej vihkosti dosiek sa musi uviest v ETA podla
EN 318:

- Zmena dizky 865,85 @ de5,30 v mm/m
- Zmena hrubky btes g5 a dtes,30 V %.

2.2.9.2 Rozmerova stalost pre zamyslané pouZitie v prevadzkovej triede 3

Ugel posudzovania

Posudenie zmeny rozmerov dosiek pre zamyslané pouzitie v prevadzkovej triede 3.

Metdda posudzovania

Na zamyS8lané pouZitie v prevadzkovej triede 3 sa stanovenie zmeny rozmerov spojenych so zmenami
relativnej vinkosti musi posudzovat podra Prilohy D.

Vyjadrenie vysledkov

Rozmerova stalost merana ako celkovy rozdiel velkosti a hmotnosti medzi najmenSou a najvacSou hodnotou
po 3 cykloch musi byt uvedena v ETA:

- Zmeny rozmerov Alscs (maximum-minimum) v mm/m
- Zmeny hmotnosti Amscs (maximum-minimum) v %.

2.2.10 Tvrdost povrchu

2.2.10.1 Tvrdost povrchu v suchych podmienkach (zamyslané pouzitie v prevadzkovych triedach 1
a2)

Ugel a metéda posudzovania

Tvrdost povrchu dosiek sa musi stanovit’ podla

- EN 520, ¢&l. 5.12 pre sadrokarténové dosky, sadrové dosky vystuZzené rohoZou a pre dosky
z expandovaného skla s vlaknitou vystuzou
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- EN15283-2, &l. 5.11 pre sadrovlaknité dosky.
POZN.: EAD plati pre dosky so zvySenou tvrdostou povrchu

- Pre sadrokarténové dosky podla EN 520, ¢l. 4.14

- Pre sadrové dosky vystuZzené rohozou a dosky z expandovaného skla s vlaknitou vystuzou podla EN
15283-1,¢l. 49 a

- Pre sadrovlaknité dosky podla EN 15283-2, ¢l. 4.11

Vyjadrenie vysledkov

Stredny priemer vtlacku D v mm sa musi uvadzat v ETA.
2.2.10.2 Tvrdost povrchu po vystaveni vode (zamyslané pouzitie v prevadzkovej triede 3)

Ugel a metoda posudzovania

Pre sadrové dosky vystuzené rohozou so znizenou nasiakavostou vody typu H1 pre zamyslané pouzitie
v prevadzkovej triede 3 sa tvrdost’ povrchu musi stanovit na telese s rozmermi 300 x 400 mm vo vihkych
podmienkach aj v podmienkach ponorenia. Narazova skuska sa vykona podfa EN 520, ¢l. 5.12.

Pre vihké podmienky sa telesa skladuju po dobu 7 dni vo vihkej komore regulovanej na 30 +2 °C a 90 +3 %
relativnej vihkosti. Skudky sa vykonaju po 7 dfioch, bezprostredne po vybrati z komory.

Pre podmienky ponorenia sa telesa umiestnia do vodného kupela pri 23 £2 °C, dostato¢ne velkého na vloZenie
vSetkych telies. Telesa sa musia vloZit vodorovne ale nie naplocho na dno nadoby. Musia byt pokryté 25 mm
vody po dobu 2 hodin + 2 minat. Po uplynuti ¢asu sa telesa vybert z kipela a utrd kvoli odstraneniu
prebyto€nej vody. Telesa sa ihned skusaju.

Vyjadrenie vysledkov

Stredny priemer vtlacku v mm v prisluSnych podmienkach (vlhké, ponorené) Dhum a Dimm Sa uvedie v ETA.
2.2.11 Staticka t'aznost’ spojovacich prvkov (spony, skrutky) v doskach

Ugel posudzovania

Stanovenie statickej taZznosti spojovacich prvkov (spony, skrutky) v doskach.

Metdda posudzovania

Skusobné telesa

Musi sa posudzovat najmensia vzdialenost od okraja ré6znych spojovacich prvkov (spony, skrutky) na telesach
uvedenych na Obrazku 2.2.11.1 a Obrazku 2.2.11.2 v skuSobnom zariadeni uvedenom v Obrazku 2.2.11.3.

Musi sa vykonat skuSka na skisobnych telesach s kazdym typom spojovacieho prvku v kombinacii s réznymi
vzdialenostami od okraja (napr. najmensia vzdialenost od okraja podla EN 1995-1-1). Skusaju sa telesa
s obojstrannym obloZenim pre kazdu hrubky dosky.

SkuSat’ sa musia najmenej tri telesa z kazdej kombinacie priemeru spojovacieho prvku, vzdialenosti od okraja
a hrubky dosky.

Doskové materialy sa pripevnia stredovo a rovhobeZne s okrajmi drevenej podpery.

Skusobné telesa sa skladuju v klimatickych podmienkach 20 +2 °C a 65 +5 % relativnej vihkosti az do
dosiahnutia konstantnej hmotnosti.

8 Za stav konstantnej hmotnosti sa povazuje, ked sa dve nasledujuce vazenia vzdialené 24 hodin odliSuju
o menej ako 0,1 % hmotnosti.
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Pohlad zhora Pohlad zboku

— | i E—r

Spojovacie prvky, =
napr. spony <1
+
7(n —d
3
’ ®
Obojstranné dosky p=
Al
N
£
Doska <

-

vzdialenost’ od okrajov

Obrazok 2.2.11.1 — Skusobné teleso na skusky spojovacich prvkov pri napéti spojovacich prvkov
rovnobezne s okrajom; pohlad zhora a zboku
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Axonometricka
projekcia
F

'F

Obrazok 2.2.11.2 — Skasobné teleso na skusky spojovacich prvkov pri napati spojovacich prvkov
rovnobeznych s okrajom v axonometrickej projekcii

Obrazok 2.2.11.3 — Zariadenie na skusanie statickej t'aznosti spojovacich prvkov v doskach pri napati
spojovacich prvkov rovhobeznych s okrajom panela
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Skusobny postup

SkuSky sa musia vykonat so smerom sily rovnobeznym so smerom vyrobného zariadenia pri zohladneni
najmensej vzdialenosti od okrajov.

Spravanie deformacie pri zatazeni sa musi vyhodnotit pre vSetky ’skuéobné telesa pri cyklickej zatazi.
Harmonogram zataZenia a sprava o vertikalnom zataZeni musia splhat poziadavky EN 12512 (Obrazok

2.2.11.4).

4|UU Vv.u-sl

Obrazok 2.2.11.4 — Metéda cyklického skusania (aplna metéda) z EN 12512 s V.t ako odhadovana
deformacia v medzi klzu.

Posudenie vysledkov skusky

Prva, druha a tretia obalova krivka (Obrazok 2.2.11.5) sa musia odvodit' z metddy cyklického skusania z EN
12512 (Obrazok 2.2.11.4). Vysledna deformécia Vu sa dosiahne, ked sa spini jedno z nasledujucich kritérii
zobrazenych v Obrazku 2.2.11.6:

1. Deformacia sa nemdze zvysit kvoli nahlemu zlyhaniu (Vy.a)
2. ZataZenie klesne na 80 % maximalneho zataZenia Fmax prvej obalovej krivky (Vi)

Posunutie [mm]

hysteréza
p - e - - 1.obalova krivka
e o = A I 3. obalova krivka e - g —————— 2 obalova krivka
1.obalova keivia = SR ~ - 3.obalova krivka

Obrazok 2.2.11.5 — Obalovacie krivky 1, 2 a 3 odvodené z harmonogramu cyklického zatazovania
v Obrazku 2.2.11.4.
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1. obalova krivka

3. obalova krivka

- b} -a) -&)
Lo g

Vu;c_! Vu;m Vu:'b; V

//

Fﬂ';i‘. <

Obrazok 2.2.11.6 — Definicia vyslednej deformacie V, kvéli poklesu (pripad 3), nahlemu zlyhaniu
(pripad 1) a poklesu Urovne zat'azovania na 80 % Fmax (pripad 2) prvej obalovacej krivky.

Posunutie skuSobného telesa (pozri Obrazok 2.2.11.4) sa musi sledovat. Jednotlivé hodnoty sich
odpovedajucou deformaciou sa musi uviest.

/ 1. obalova krivka
A / -
@ / -
2 .
8 /[ _~B] F 8o
% g~ rf/ - n';iti,sto nahleho zlyhania
: A~ - / \ goﬁ%opokles
= / .
a
c
S tanp= 1/6+tanc.
5 0,4 1F max
xI
0! 1 an o

»

Vy Posunutie Vu

Obrazok 2.2.11.7 — Stanovenie medze klzu Fmax a Vy a Vy podla EN 12512.
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Na ur€enie sucinitela taznosti y sa stanovi nizSia hodnota Vy. EN 12512 definuje tuto hodnotu ako priesecnik
priamky medzi 0,1-Fmax a 0,4-Fmax @ doty&nice, ktora je priamkou so stupanim 1/6 uhla a (Obrazok 2.2.11.7).

Sudinitel taznosti y sa vypocita vzorcom

w=W/Y
Sucinitel taznosti u sa vypocita ako aritmeticky priemer jednotlivych hodndt (samostatne) pre kazdy
konstrukény typ.
Vyjadrenie vysledkov
Sucinitel taznosti y [-] sa uvedie v ETA pre kazdu skuSanu kombinaciu priemeru spojovacieho prvku,
vzdialenosti od okraja a hrubky dosky spolu s okrajovymi podmienkami:

- Hrubka dosky,

- Charakteristicka a stredna objemova hmotnost dosky,
- Priemer spojovacich prvkov a

- Vzdialenost spojovacich prvkov od okraja.

2.2.12 Reakcia na ohen

Sadrokartéonové dosky sa povazuju za vyhovujuce poziadavkam na vykonnostné triedy uvedené v Tabulke
2.2.12.1 charakteristickej reakcie na ohefi v sulade s Rozhodnutim 2006/673/EC bez potreby skuSania na
zaklade splnenia podmienok predpisanych tymto Rozhodnutim a toho, Ze ich zamyslané pouzitie je pokryté
tymto Rozhodnutim.

Vlastnost vyrobku je preto uvedena v Tabulke 2.2.12.1
Tabulka 2.2.12.1 — Vykonnostné triedy reakcie na ohen sadrokartéonovych dosiek

Sadrové jadro iy
o Gramaz
Nominalna apiera
hribka dosky | Objemova | - | pap! Podklad Trieda
. | Trieda reakcie M
(mm) hmotnost na oheri (g/m2)
(kg/m?) ?
<220 Akykolvek vyrobok na baze A2-s1,dO
dreva s hustotou = 400 kg/m3
26,5<9,5 2800 >220 < alebo akykolvek vyrobok triedy B-s1 d0
320 aspoii A2-s1, dO st
<220 Akykolvek vyrobok na baze A2-s1,d0
A1 dreva s hustotou = 400 kg/m3
alebo akykolvek vyrobok triedy
>95 > 600 aspon A2-s1, dO alebo
o B >220< akykolvek izolacny vyrobok B-s1 do
320 triedy aspofi E-d2 namontovany st
podla metédy 1 (pozri EN 520,
¢l. B.1.2)
(") Stanovené podla EN ISO 536 a s nie viac ako 5 % obsahom organickych aditiv.

Ked sadrokarténové dosky nespifiaju ustanovenia vy$sie uvedeného Rozhodnutia EK alebo ked vyrobca
Ziada o zaradenie vyrobku do vysSej triedy, sadrokartonové dosky sa musia skuSat pouzitim metdd
relevantnych pre prislusnu triedu reakcie na oherl podla EN 13501-1 zohladhujidc ustanovenia z EN 520, ¢l.
4.2.1. Sadrokartonové dosky budu klasifikované podla Delegovaného nariadenia komisie (EU) €. 2016/364
v spojeni s EN 13501-1.
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Sadrové dosky vystuzené rohozou, dosky z expandovaného skla s vlaknitou vystuzou a sadrovlaknité dosky
sa musia skusat' pouzitim metdd relevantnych pre prislusnu triedu reakcie na ohen podla EN 13501-1. Dosky
budu klasifikované podla Delegovaného nariadenia komisie (EU) €. 2016/364 v spojeni s EN 13501-1.

Na skusky podfa EN 13501-1 sa musi vykonat montaz a upevnenie skusobnych telies v zmysle EN 15283-2,
¢l. 4.2.1 a Prilohy B pre sadrovlaknité dosky a v zmysle EN 15283-1, ¢l. 4.2.1 a Prilohy B pre sadrové dosky
vystuzené rohozou a dosky z expandovaného skla s vlaknitou vystuzou.

Trieda reakcie na ohen sa musi uviest v ETA spolu s tymi podmienkami, pre ktoré je klasifikacia platna.
2.2.13 Absorpcia vihkosti

Ugel a metdda posudzovania

Na stanovanie absorpcie vlhkosti sadrovych dosiek vystuzenych rohozou sa pouzije aspon 10 telies pouzitych
na stanovenie pevnosti za ohybu vo vihkych podmienkach. Telesa sa musia odvazit v po€iato€nom Stadiu minit
(klimatické podmienky 23 +2 °C a 50 5 % relativnej vlhkosti) a po 7 dfioch skladovania vo vlhkej komore
Mnhum, ktord je regulovana na 30 £2 °C a 90 +3 % relativnej vlhkosti.

Absorpcia vihkosti sa vypogita ako: “rum—Tnit . 100 v %,

Minit

Vyjadrenie vysledkov

Absorpcia vlhkosti dosiek sa uvedie v ETA v %.
2.2.14 Prievzdusnost’

Ugel a metdda posudzovania

Stanovenie prievzdusnosti dosiek sa musi vykonat skisanim podla EN 12114, ¢&l. 7.2.2. SkuSobny tlak sa
vyberie zo zakladnych hodn6t uvedenych v EN 12114, Priloha A.

Skusobna zostava pozostava z dosky so skusobnou plochou 1 m2. Doska nesmie obsahovat spoje alebo iné
cesty pre mozny priechod vzduchu. Tato doska sa upevni drevenymi listami a spojovacimi prvkami na kryci
ram vyrobeny z 3 vrstiev preglejky s hrubkou vac¢sou ako 27 mm. Okraje sa musia utesnit Specialnou tesniacou
paskou. Na stanovenie referenéného merania sa rovnakym spdsobom namontuje zostava z 3 vrstiev
preglejky.

Objemovy tok vzduchu V [m?/s] sa stanovi z rozdielu medzi referenénym meranim bez dosky a meranim
s doskou.

Sucinitel prietoku C a exponent prietoku n [-] sa posudzuje z objemového toku vzduchu podla EN 12114, &l.
8.4 a Prilohy B.

Vyjadrenie vysledkov

Priepustnost vzduchu sa uvedie v ETA ako sucinitel prietoku C [m3/s Pan] a exponent prietoku n [-].
2.2.15 Sucinitel teplotnej rozt'aznosti

Ugel a metéda posudzovania

Stanovenie sucinitela teplotnej roztaznosti dosiek z expandovaného skla s vlaknitou vystuzou sa vykona
skusanim podla EN ISO 18099 v klimatickych podmienkach 23 £2 °C a 50 £5 % relativnej vihkosti na zaciatku
skusky. Teplotny rozsah zaleZzi od pouzitia. V pripade anizotropnych materialov sa posudzovanie musi
vykonat v smere vyroby (smer vyrobného zariadenia) a tiez kolmo na smer vyroby (prie€ny smer). Rozmery
telies musia byt | x w x h = (50 £1) mm % (10 £1) mm x (10 £1) mm. Skusat sa musia 2 telesa.

Sucinitel teplotnej roztaznosti T sa musi vypocitat ako aritmeticky priemer z vysledkov oboch skusok.

Vyjadrenie vysledkov

Sudinitel teplotnej roztaznosti T [K] sa uvedie v ETA spolu s teplotnym rozsahom, v ktorom sa sucinitel
teplotnej roztaznosti stanovil.
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2.2.16 Odolnost proti plesniam

Ucel a metéda posudzovania
Odolnost dosiek proti plesniam sa musi stanovit podla Prilohy E (referenéna metdda) alebo alternativne podla
Prilohy C.
Vyjadrenie vysledkov
Rast hub a plesni po 28 dfioch sa musi uviest v ETA spolu s vybranou metédou posudzovania podfa:
- Prilohy E.8 ako identifikované hodnotenie 0 (= 50 % pokrytie povrchu hubou) az 10 (Ziaden rast hub)
- Prilohy C.8 ako identifikovana stupnica O (Ziaden zjavny rast) aZ 3 (pokrytie viac ako 25 % skuSobnej
plochy).
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3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

341 Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis platny pre vyrobky pokryté tymto EAD je [Delegované] Rozhodnutie 95/467/EC
zmenené a doplnené Rozhodnutiami 2001/596/EC, 2002/592/EC a 2010/679/EU.

Platny AVCP systém je 3 pre v8etky pouzitia okrem pouzitia podriadeného regulécii pre reakciu na oheri.

Pocas pouZitia podriadeného regulacii pre reakciu na oheri su platné AVCP systémy zohladriujluce reakciu na
oheri 1 alebo 3 alebo 4 v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom Rozhodnuti.

3.2 Ulohy vyrobcu

Z3akladné body €innosti, ktoré méa vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, su uvedené v tabulke 3.2.1.

Taburlka 3.2.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Pripadné kritéria

Min. pocet
vzoriek

Minimalny
pocet kontrol

Riadenie vyroby (FPC)
[vratane skusania vzoriek odobratych z vyrobne podla predpisaného skisobného planu]

Vizualne posudenie dosiek Podla planu Podla planu 100 % . .

Priebezne

kontroly kontroly
Hrubka dosiek
- sadrokartonové dosky EN 520, 5.4 EN 520,4.9.2.3 EN 520, 5.4
- sadrové dosky vystuzené EN15283-1, 5.4 EN 15283-1, 4.7.3 | EN15283-1, Pre kazdy typ
rohozou 5.4 dosky po
- dosky z expandovaného skla EN15283-1, 5.4 EN 15283-1, 4.7.3 | EN15283-1, spystem
s vlaknitou vystuzou 5.4 vyroby
- sadrovlaknité dosky EN 15283-2, 5.4 EN15283-2,4.7.3 | EN15283-2,
5.4
Objemova hmotnost dosiek
- sadrokartonové dosky EN 520, 5.11 EN 520, 4.13 EN 520, 5.11
- sadrové dosky vystuzené EN 520, 5.11 EN 520, 4.13 EN 520, 5.11 | Pre kazdy typ
rohozou dosky po
- dosky z expandovaného skla EN 15283-2, 5.10 Podra planu EN 15283-1, spystenl
s vlaknitou vystuzou kontroly 5.10 vyroby
- sadrovlaknité dosky EN 15283-2, 5.10 Podrla planu EN 15283-2,
kontroly 5.10

Priepustnost’ vodnej pary dosiek:
- sadrokarténové dosky EN ISO 12572 EN 520, 4.11 3 1/rok
- sadrové dosky vystuzené EN ISO 12572 EN 520, 4.11 3
rohozou
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Skusobna alebo

Min. poCet

Minimalny

C. | Predmet/druh kontroly kontrolna metoda Pripadné kritéria vzoriek pocet kontrol
5 Pevnost za ohybu a modul
pruznosti dosiek vzhfadom na
mechanické pésobenie kolmo na
dosku
- sadrokartonové dosky EN 520, 5.7 Podla kontrolného | 3
planu
- sadrové dosky vystuzené EN 15283-1, 5.6 Poda kontrolného | 3 Pre kazdy typ
rohoZou (prevadzkova trieda planu dosky po
1a2) spusteni
, . , ! , vyroby a pre
- sadrové dosky vystuzené Doplnenie: Podla kontrolného | 3 véetky
rohozou - typ H1 (prevadzkova ¢l.2.21.2 planu podmienky
trieda 3)
- dosky z expandovaného skla EN 15283-1, 5.6 Podla kontrolného | 3
s vlaknitou vystuzou planu
- sadrovlaknité dosky EN 15283-2, 5.10 Podla kontrolného | 3
planu
6 Obsah organickych aditiv , . ' . Podla
(papierové obklady, jadro, rohoz, qula kontrolného qula kontrolného kontrolného 1/rok
planu planu .
doska) planu
7 Reakcia na ohen Reakcia na oher je
zabezpecena
kontrolou
- hrabky dosiek;
- objemovej
hmotnosti dosiek;
-obsahu -~ , .. | Podra Podra
organickych aditiv Podra kontroln€ho | 1 iroingho kontrolného
v papierovom planu planu planu

obklade, jadre,
rohozi, doske;

- hmotnosti na
jednotku plochy
papierového
obkladu, rohoze;

- hrubky rohoze
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body CcCinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov dosiek su uvedené v tabulke 3.3.1.

Zasah notifikovanej osoby podla AVCP systému 1 je nevyhnutny len pre reakciu na ohefi na vyrobky/materialy,
u ktorych je jasne identifikovatelné stadium vyrobného procesu, ktorého vysledkom je zlepSenie klasifikacie
reakcie na ohen (napr. pridanie spomalovacov horenia alebo obmedzenie organickych materialov).

Taburlka 3.3.1 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

s ohladom na kontrolny
plan.

postup a vyrobok tak, ako je
uvedené v Tabulke 3.2.1

x Pripadné | Min. poget | Mnimal
C. Predmet/druh kontroly SkuSobna alebo kontrolna metdda pach - P ny pocet
kritéria vzoriek
kontrol
Pociatocna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(len pre systém 1)
Notifikovana osoba sa Pri
presvedcCi, ze spusteni
vnutropodnikova kontrola Overenie Uplného FPC opisaného Podla Podla P
. . . . . . vyroby
1 | vyroby vratane personalu v plane kontroly dohodnutom kontrolného | kontrolného alebo
a vybavenia je vhodna na medzi vyrobcom a TAB planu planu novei
zabezpecenie priebezZnej link ]
a riadnej vyroby ,dosiek". y
Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
(len pre systém 1)
2 | Notifikovana osoba sa Overenie kontrol vykonanych
presvedEi, Ze systém vyrobcom tak, ako je opisané
vnutropodnikovej kontroly v plane kontrol dohodnutom Podla Podla
a Specifikovany vyrobny medzi vyrobcom a TAB kontrolného | kontrolného 1/rok
postup su dodrZiavané s odkazom na suroviny, vyrobny planu planu

EAD 070001-02-0504

Strana 28 z 44




4 SUVISIACE DOKUMENTY

EAD 070001-01-0504
EN 318:2002

EN 338:2016
EN 383:2007

EN 520:2004+A1:2009

EN 594:2011

EN 789:2004

EN 1128:1995
EN 1156:2013
EN 1383:2016

Sadrokartonové dosky na nosné aplikacie

Dosky na baze dreva. Zistovanie zmien rozmerov v zavislosti od zmien
relativnej vihkosti

Konstrukéné drevo. Pevnostné triedy

Drevené konstrukcie. Skusobné metddy. Stanovenie pevnosti stien otvorov
a charakteristik stlacitelnosti pre kolikové spajacie prostriedky

Sadrokartonové dosky. Definicie, a skuSobné metddy

(Konsolidovany text)

poZiadavky

Drevené konStrukcie. Skusobné metddy. Vystuzna pevnost a tuhost
stenovych panelov s drevenym ramom

Drevené konstrukcie. Skusobné metddy. Ur€ovanie mechanickych vlastnosti
dosiek na baze dreva

Cementovotrieskové dosky. Zistovanie razovej odolnosti tvrdym telesom
Dosky na baze dreva. Ur€ovanie trvania zatazenia a koeficientov te€enia

Drevené konstrukcie. SkuSobné metddy. SkuSanie spajacich prostriedkov na
pretiahnutie hlavy

EN 1995-1-1:2004+A1:2006+A2:2014 Eurokéd 5. Navrhovanie drevenych konétrukcii. Cast 1: V8eobecné

EN 12114:2000

EN 12512:2001+A1:2005

EN 13111:2010

EN ISO 18099:2022

EN 13501-1:2018

EN 13964:2014
EN 14081-1:2016+A1:2019

EN 14358:2016
EN 15283-1:2008+A1:2009

EN 15283-2:2008+A1:2009

EN ISO 536:2020
EN ISO 12572:2016

EAD 070001-02-0504

pravidla a pravidla pre budovy. Narodna priloha

Tepelnotechnické vlastnosti budov. Vzduchova priepustnost stavebnych
prvkov a konstrukcii. Laboratérna skusobna metdda

Drevené konStrukcie. Skusobné metédy. Cyklické skisky spojov vytvorenych
mechanickymi spojovacimi prostriedkami

Hydroizolatné pasy a félie. Podkladové vrstvy pre skladané stredné krytiny
a steny. Stanovenie odolnosti proti prenikaniu vody

Tepelnoizolaéné vyrobky pre technické zariadenia budov a priemyselné
inStalacie. Stanovenie sucinitela tepelnej roztaznosti (ISO 18099: 2022)

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast 1: Klasifikacia vyuzivajica udaje zo skuSok reakcie na oheri

Zavesné podhlady. Poziadavky a skisobné metddy

Drevené konstrukcie. Pevnostne triedené konstrukEné rezivo s pravouhlym
prierezom. Cast' 1: VSeobecné poziadavky

Drevené konsStrukcie. VypocCet a overovanie charakteristickych hodnot

Vystuzené sadrové dosky. Definicie, poziadavky a ski$obné metédy. Cast 1:
Sadrové dosky vystuzené rohozou (Konsolidovany text)

Vystuzené sadrové dosky. Definicie, poZiadavky a skisobné metédy. Cast 2:
Sadrové vystuZzené dosky (Konsolidovany text)

Papier a lepenka. Ur€enie ploSnej hmotnosti (ISO 536: 2019)

Tepelno-vihkostné vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
vlastnosti pri difGzii vodnej pary. Miskova metdda (ISO 12572: 2016)
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STANOVENIE PEVNOSTI ZA OHYBU A OHYBOVEHO MODULU
PRUZNOSTI

PRILOHA A:

A1 VsSeobecne

Pevnost za ohybu a ohybovy modul pruznosti kolmo na rovinu dosky a v rovine dosky sa musi stanovit
rovnobeZne a kolmo na smer vyroby v klimatickych podmienkach 20 £2 °C a 65 £5 % relativnej vlhkosti.

A.2 Priprava skusobnych telies

Z dosiek sa z kazdého smeru vyroby odreze nizSie uvedeny pocet kolmych pasov s rozmermi uvedenymi
v Tabulke A.2.1. Rezné hrany sa musia umiestnit kolmo na rovinu dosky. Pri rezani skisobnych telies sa musi
dodrzat vzdialenost 100 mm od okraja dosky a 100 mm od nasledujuceho telesa. Telesa musia byt oznadené.

Pocet skudobnych telies:

- 30 kusov z kazdého smeru vyroby pre sadrokartonové dosky, sadrové dosky vystuzené rohozou
a sadrovlaknité dosky, alebo
- Najmenej 5 kusov z kazdého smeru vyroby z expandovaného skla s vlaknitou vystuZou.
Rozmery: wx L xH.

Tabulka A.2.1 — Rozmery pre pripravu skiusobnych telies

Sirka w Rozpétie la Dizka L Vyska H
mm mm mm mm
Oy lelme [ 400 40 x t Ia + 100 {
rovinu dosky
Olito s vl t 20 x t la + 100 3xt
dosky
t ... nominalna hrubka dosiek

A3 Montaz skusSobnej zostavy

Na skuSanie ohybu kolmo na rovinu dosky aj v jej rovine sa pasy podla ¢l. A.2 vlozZia do zariadenia na skuSanie
ohybu. Sku3obné zataZenie pbsobi v strede rozpatia pomocou okruhleho zataZovacieho zariadenia
(s polomerom medzi 3 mm a 15 mm) bud' v smere vyroby alebo kolmo na jej smer v zavislosti od sledovaného
smeru.

doska
l‘,
e = —x°
|gr’.2
= >
IA )l

I\
/

Obrazok A.3.1 — Montaz skusobnej zostavy
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A4 Skuska ohybu

Zatazenie F pdsobi konstantnou rychlostou zatazenia tak, aby sa najvysSie zatazenie dosiahlo v priebehu
(300 + 120) s. Stredna hodnota je teda 300 s pre jedno teleso. Krivka zatazenie-posunutie sa musi priebezne
zaznamenavat az po dosiahnutie medzného zatazenia Fmax.

Pevnost za ohybu a ohybovy modul pruznosti kolmo na rovinu dosky a v rovine dosky sa stanovi podrla:
f — 3Fmax la
m 2wWH?2
_ G (F-F)
m  awH3(ay-a,)

FZ U‘L Fmax

a)

Fi - 0,1 Frax

b) —=

a) ZataZenie F
b) Posunutie a

Obrazok A.4.1 — Ohybova skuska
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PRILOHAB: STANOVENIE DEFORMACNYCH A MODIFIKACNYCH HODNOT

B.1 Priprava skusobnych telies

Z dosiek sa odreze 6 pasov dosiek na kazdu Uroven zatazenia s rozmermi uvedenymi nizSie. Hrany rezu sa
umiestnia kolmo na rovinu dosky. Po¢as rezania telies sa musi dodrzat vzdialenost 100 mm od okraja a 100
mm od nasledujuceho telesa. Telesa sa musia oznacit.

Pocet skuSobnych telies: 6 kusov pre kazdu urover zatazenia a klimatické podmienky
Rozmery: wxLxH.

Tabulka B.1.1 — Rozmery pre pripravu skisobnych telies na stanovanie deformaénych
a modifikaénych hodnét

Sirka w Rozpétie la Dizka L Vyska H
mm mm mm mm
“rlbpglenty el 50 570 I + 50 l
vlastnou vahou

t ... nominalna hribka dosiek

B.2 Montaz skusobnej zostavy

Pasy dosiek sa musia umiestnit do zostavy, na ktorej sa pri 4-bodovej ohybovej skuske nastavi zatazenie
vlastnou vahou g.

10
? 7H Tp)
[ P W ¥ © | o
/IV /IV /1V /'IV
205 160 205 7
Z 570 .
Obrazok B.2.1 — Meranie celkovej deformacie (odchylka w) v strede telies
10
—
Ip]
Deformécia o
,
¥ A A i
’w 205 1 E‘:VO 205
/1 285 A VSetky rozmery na obrazkoch su v mm.

Obrazok B.2.2 — Skusobné zariadenia na skisku 4-bodového ohybu viastnou vahou g
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B.3 Prevadzkova trieda 1 a 2 podla EN 1995-1-1

Krok 1 (kratkodobé zatazenie)

Unosnost dosiek v normalnych klimatickych podmienkach 20 +2 °C a 65 5 % relativnej vihkosti a vo vihkych
podmienkach 20 +2 °C a 85 +5 % relativnej vihkosti sa musia stanovit podla EN 1156, ¢l. 6.3.

Vysledkom su hodnoty kratkodobej pevnosti zoradené vzostupne podla pevnosti v kazdej prevadzkove;j triede.
Z tychto hodndt sa vypodcitaju pomery pre rozne klimatické podmienky spojené s roznymi prevadzkovymi
triedami:

1 forsci 1on for,sc2
R = — n_'—:]_ R = — ._ézl
st n Zl_l forsc1 se2 n El_l for,sc1
kde:
SCX environmentalne podmienky spojené s prevadzkovou triedou X
i index telesa
fur pevnost spoja v Smyku
n pocet skuSobnych telies

Krok 2 (dlhodobé zatazenie)

Vplyv doby zataZenia v normalnych klimatickych podmienkach 20 +2 °C a 65 +5% relativnej vihkosti a vo
vlhkych podmienkach 20 +2 °C a 85 +5 % relativnej vihkosti sa musia vyhodnotit podfa EN 1156, ¢l. 6.4.

Na vyhodnotenie kmod Sa podla EN 1156, ¢l 6.4 vyZaduje skuSanie aspor 5 roznych Urovni zataZenia nizSich
ako maximalne zatazenie (napr. 90, 80, 70, 50 a 30 %). Zaznamena sa graf ¢as-deformécia az do prasknutia.

Vypocet hodndt modifikacie sa musi vykonat poénuc aproximaciou ¢asu do prasknutia v logio-grafe Urovne
zatazZenia, pozri EN 1156, &l. 7.1 pre kazdu skusanu prevadzkovu triedu. Tato aproximacia je zakladom pre
vypocet hodnoty kmod kaZdej prevadzkovej triedy a triedy trvania zatazenia podla Tabulky 2.1 normy EN 1995-
1-1. Tymto sa pre prislusné triedy trvania zataZenia pouzije nasledujuci Cas: trvala = 50 rokov,
dlhodoba = 10 rokov, strednodoba = 6 mesiacov, kratkodoba = 1 tyZzden, okamzita = 1 minuata.

Hodnoty kmod Sa stanovia ako

kmod,SCX = Rgcx - kd,SCX,LDY
kde:

SCX environmentalne podmienky spojené s prevadzkovou triedou X
LDY  doba trvania zatazenia, Y = 50 rokov, 10 rokov, 6 mesiacov, 1 tyzdefi alebo 1 minuta.

Hodnotenie ket Sa vykona pouZzitim aproximacie grafu ¢as-deformécia pri zatazeni 30 % po 50 rokoch podla
EN 1156, &l. 7.2, rovnica (4) pomocou K50y = (as0y-a1)/(a1-ao). Stanovenie Kqer sa riadi rovnicou (2.3) normy
EN 1995-1-1 s Kc,50y = Ufin/Uinst Kde Kaer = ke 50y-1.

Ciselné hodnoty kmod @ kaef S musia uviest v ETA pre ski$ané prevadzkové triedy a dobu trvania zatazenia.
B.4 Prevadzkova trieda 3 podla EN 1995-1-1

Krok 1 (kratkodobé zatazenie)

Unosnost dosiek sa musi stanovit' v norméalnych klimatickych podmienkach 20 +2 °C a 65 +5 % relativne;
vlhkosti a vo vihkych podmienkach 20 +2 °C a 85 +5% relativnej vihkosti spolu s vystavenim striekajucej vode
pre vonkajSie pouZitie bez trvalého kontaktu s vodou. Vystavenie striekajlucej vode sa uskutoériuje kazdych 6
hodin na dobu 15 minut s objemom vody 2,4 I/min az do dosiahnutia rovnovaznej hmotnosti. Povrch telesa
musi byt celkom pokryty vrstvou vody.

Krok 2 (dlhodobé zatazenie)

Vyhodnocuje sa vplyv doby trvania zataZenia v normalnych podmienkach 20 +2 °C a 65 +5 % relativnej
vihkosti a vo vihkych podmienkach 20 +2 °C a 85 +5 % relativnej vlhkosti spolu s vystavenim striekajucej vode
pre vonkajsie pouzitie bez trvalého kontaktu s vodou. Vystavenie striekajlcej vode sa uskuto€riuje kazdych 6
hodin na dobu 15 minut s objemom vody 2,4 I/min. Povrch telesa musi byt celkom pokryty vrstvou vody.

Vyhodnotenie kmod @ Kdet Sa vykona podla €l. B.3, Krok 2.
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PRILOHA C: STANOVENIE ODOLNOSTI DOSIEK PROTI PLESNIAM

CA Podstata skusky

Telesa z dosiek sa naockuju 7 druhmi spér plesni a vystavia sa na 28 dni podmienkam v klimatickej komore
nastavenej na 28 +2 °C a 95 5 % relativnej vihkosti. Priprava média so spérami sa vykona v 2 konfiguraciach:

- Skuska biologickej odburatelnosti: tento roztok minimalneho média bez uhlika neumoziiuje rast plesni.
Rast' m6zu len plesne schopné odburat’ material.

- Skuska fungicidnosti: Tento roztok uplného média obsahuje dodato¢ny uhlik, ktory umoznuje rast
plesni s vynimkou, ak je v materialy pritomny efektivny fungicid.

SkuSobné telesa sa sleduju a fotografuju po D0+5, D0+10, DO+14, D0O+21 a D0+28 (diioch) po naoCkovani
(DO).

C.2 Referencie plesni
Spory plesni sa musia dalej identifikovat. Opis kazdého kmeria je uvedeny nizSie:
Aspergillus niger CBS 13152

Minimalna teplota pre rast: 6 — 8 °C; optimalna teplota pre rast: 35 — 37 °C;
maximalna teplota pre rast: 45 — 47 °C; minimalna aw (aktivita vody): 0,77 pri
35°C.

Aspergillus niger je beznym kontaminantom mnohych substratov. Preferované
prostredie je jedlo a interiér budov. Aspergillus niger spésobuje niekolko druhov
ochoreni: mykdzy vonkajsieho ucha, plicnu aspergilézu, a pod.

Penicillium funiculosum IP12792

Minimalna teplota pre rast: 8 °C; optimalna teplota pre rast: 30 °C; maximalna
teplota pre rast: 42 °C; minimalna aw (aktivita vody): 0,90 pri 25 °C a 30 °C.

Tento druh sa mdze niekedy vyskytovat vo vnutornych prostrediach.

Chaetomium globosum CBS 14851

Minimalna teplota pre rast: 4 °C; optimalna teplota pre rast: 28 °C; maximalna
teplota pre rast: 38 °C; minimalna aw (aktivita vody): 0,94 pri 25 °C.

Tento druh je izolovany od pofnohospodarskych vyrobkov ako obilnin, ryzZe, ...
Méze sa vytvorit na niektorych vyrobkoch s celulézou, napr. papier.

Stachybotrys chartarum IP 142082

Minimalna teplota pre rast: 2 — 7 °C; optimalna teplota pre rast: 23 — 27 °C;
maximalna teplota pre rast: 36 °C; minimalna aw (aktivita vody): 0,90 — 0,95 pri

“ 25°C.

3’ Stachybotrys chartarum sa nachadza v mnohych oblastiach sveta. Tento druh je
5 - mozné najst v tapetach, sadre, pdde, odumretych rastlinach, atd. Tieto konidie
ﬁ g7 ) produkuju mnoho toxickych metabolitov a méZzu byt zodpovedné za vézne

poskodenie pluc.
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Cladosporium sphaerospermum CBS 833344

Minimalna teplota pre rast: kliCenie je mozné pri 5 °C; optimalna teplota pre rast:
neznama; maximalna teplota pre rast: Ziaden rast pri 37 °C; minimalna aw (aktivita
vody): 0,97 pri 25 °C, ale mbéze sa pomaly vyvijat az po aw = 0,815.

Tento bezny druh sa vyskytuje vo vSetkych svetovych oblastiach. Je mozné ho
najst vo vzduchu, pdde, obilninach, farbe, textile, ...

Alternaria alternata CBS 119115

B & 7 Minimalna teplota pre rast: -5 °C; optimélna teplota pre rast: 25 °C; maximalna
(| ---u..;,ﬂ-..'i"c teplota pre rast: 36 °C; minimalna aw (aktivita vody): 0,88 pri 25 °C.
.,-,@ :&3“’ o Konidie Alternaria alternata si mnohobunkové. Ide o bezny saprofyticky druh
P o7 '__v_.-)# nachadzajuci sa v mnohych druhoch rastlin (s preferenciou odumretej rastlinnej
Q.fvﬁ &, hmoty), pod a pddnych povrchoch (zvy&ajne vihkych). Tento druh méze byt
- | ™ zodpovedny za kozné lézie zo zraneni u pacientov so zniZzenou imunitou.
= rd A 1 U urcitych pacientov s AIDS boli zistené pripady invazivnych mykoéz.

Penicillium viridicatum CBS 753044

Minimalna teplota pre rast: -2 °C; optimalna teplota pre rast: 30 °C; maximalna
teplota pre rast: 36 °C; minimalna aw (aktivita vody): 0,80 pri 23 °C a 25 °C.

Preferovanym biotopom tohto druhu su obilniny.

C3 Média pouzivané na kultivaciu kmenov
Na kultivaciu kmefiov sa musia pouZit’ nasledujuce média:

- Médium MEAc pre v8etky kmene okrem Alternaria alternata a Chaetomium globosum
- Médium Oac pre Chaetomium globosum
- Médium SNA pre Alternaria alternata.

Média sa musia sterilizovat’ pri 120 £1 °C po dobu 20 £1 minut v autoklave. Plesne musia rast pri 25 £1 °C po
dobu najviac 4 tyzdnov.

C4 Média pouzité na skusky
Na skusky sa mézu pouzit mineralne média
- Minimalne médium bez zdroja uhlika
- UpIné médium
Tieto média musia byt bud’ kvapalné na pripravu suspenzie alebo pevné. V takom pripade musia byt spevnené
Cistenym agarom (15 g/l). NavysSe sa prida chloramfenikol na zabranenie vyvoja bakterialnych parazitov.

Minimalne médium

Minimalne médium pouZité na pripravu suspenzie konidii pre skusku biologickej odburatelnosti: Tento
mineralny roztok bez uhlika neumozriuje rast plesni. Rast dokazu len plesne schopné odburat material.

ZlozZenie:

NHsNOs (1 g/L); KH2PO4 (0,7 g/L); K2HPO4 (0,7 g/L); MgSOa, 7H20 (0,7 g/L); FeSQO4, 7 H20 (0,01 g/L); NaCl
(0,005 g/L); MnSO4 H20 (0,001 g/L); ZnSO4 7 H20 (0,002 g/L); chloramfenikol (0,1 g/L). Na doplnenie
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celkového objemu 1 L sa pouzije destilovana voda. Hodnota pH musi byt medzi 6 a 6,5. Sterilizuje sa pri
120 +£1 °C po dobu 20 £1 minut v autoklave.

Uplné médium

Upiné médium sa pouzije na pripravu suspenzie konidii pouziti pri skiske fungicidnosti: Tento roztok
s organickym uhlikom umoZzfuje rast plesni, vratane suchomilnych, pokial material neobsahuje antifungalne
latky.

Zlozenie:

KH2PO4 (1g/L); MgSOs4, 7H20 (0,5 g/L); peptdn (5 g/L); glukéza (10 g/L); glycerol (220 g/L); chloramfenikol
(0,1 g/L).Na doplnenie celkového objemu 1 L sa pouZije destilovana voda. Hodnota pH musi byt 5,6. Sterilizuje
sa pri 120 1 °C po dobu 20 £1 minut v autoklave.

C.5 Priprava konidii na experimentalnu kontaminaciu

Pre dosiahnutie konidiacie sa plesne musia inkubovat po dobu 25 dni pri 25 +0,5 °C. Denné a no¢né obdobia
sa musia striedat’.

Suspenzia konidii sa vykonava neplanovane.

Konidie sa zbieraju z hubovych kultir na pevhom médiu oSkrabanim povrchu plesne s 5 ml minimalneho
média a zvlh€ovacieho pripravku. Odoberie sa suspenzia konidii. Tento proces sa opakuje 3-krat. Suspenzia
spor hub kazdej kultiry sa mieSa sklenenymi gul6¢kami a filtruje cez sklenu vatu, aby sa odstranili mycelarne
fragmenty.

Suspenzia sa odstreduje po dobu 5 minat pri 10 000 otackach za minutu v teplote 4 °C a peleta sa vyberie do
suspenzie v 25 ml minimalneho média na premytie. Odstreduje sa dalSich 5 minut v rovnakych podmienkach.
Peleta sa suspenduje v 50 ml minimalneho média a rozdeli na 2 €asti po 25 ml. Po dalSom odstredovani sa
pelety suspenduju v 25 ml minimalneho média alebo v 25 ml uplného média.

Suspenzia konidii sa nasledne upravi na 10% buniek/ml pre kazdy kmer.

Vysledna suspenzia sa sklada zo zmesi konidialnych suspenzii 7 plesni kalibrovanych Gplnym alebo
minimalnym médiom.

C.6 Kontroly vhodnosti suspenzie konidii
Nasledné kontrolné skupiny sa pripravia a naockuju za rovnakych podmienok ako rézne vzorky:

- Suspenzna kontrolna skupina: naockovanie Uplného média suspenziou spér na overenie ich rastu.

- Kontrolna skupina bez o€kovania spor plesni na overenie absencie vonkaj$ej kontaminacie vzoriek.

- Kontrolna skupina s filtraCnym papierom s naoCkovanim suspenzie na overenie vhodnosti
naockovanych spoér plesni. Papier naoCkovany minimalnou suspenziou sa pouZije ako zdroj uhlika
umoznujuci kli¢enie spor a rast podhubia.

C.7 Skuasobny postup

Vzorky sa narezu na telesa s rozmermi 80 x 80 mm a spory siedmych plesni sa naoCkuju na povrch telies
postriekanim (priblizne 0,5 ml). Kazda skuska sa vykona trojmo kvéli overeniu opakovatelnosti.

Rozne druhy telies sa potom naockuju na dobu 28 dni v teplote 28 °C a relativnej vihkosti > 95 % (bez prietoku,
aby nedoslo k vymytiu).

Ked je naoCkovanie hotové (DO0), telesa sa musia pozorovat a fotografovat v dobe D0+5, D0O+10, D0+14,
D0+21 a D0+28 dni.

C.8 Vyjadrenie vysledkov
Urovne rastu plesni sa musia posudit a uvadzat v ETA v nasledujucej stupnici:

0 = Ziaden zjavny rast nebol pozorovany volnym okom ani mikroskopom.

1 = Rast takmer neviditelny vofnym okom, ale jasne viditefny pod mikroskopom.
2 = Rast viditefny volnym okom pokryvajuci menej ako 25 % skusaného povrchu.
3 = Rast viditelny volnym okom pokryvajuci viac ako 25 % skusSaného povrchu.
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PRILOHA D: STANOVENIE ROZMEROVYCH ZMIEN SPOJENYCH SO ZMENAMI
RELATIVNEJ VLHKOSTI

D.1 Priprava skasobnych telies

V smere vyroby ako aj v prie€nom smere sa narezu 3 telesa s rozmermi 80 mm x 280 mm (u priemyselnych
dosiek vo vzdialenosti 200 mm od okrajov). Na dvoch protilfahlych okrajoch Sirky sa oznagi stred tak, ako je
ukazané na Obrazku D.1.1.

Obrazok D.1.1 — Oznacenie stredu a vlozky
V strede sa 4 mm vrtakom do betdnu navfta diera s hibkou 8 mm, do ktorej sa ihned vlepi viozka.

Pred skuskou sa telesa skladuju v klimatickej komore nastavenej na podmienky 23 +2 °C a 50 +5% relativnej
vihkosti az do dosiahnutia rovnovazneho stavu. Ten sa dosiahne pri konstantnej hmotnosti, ktord nastane
vtedy, ked sa hodnoty dvoch po sebe iducich vazeni vzdialenych 24 hodin liSia o menej ako 0,1 %.

D.2 Skuasobny postup

Zmeny rozmerov sa musia merat' meracim zariadenim, pozri Obrazok D.2.1, podla nasledujtcich pokynov pre
kondicionovanie:

- 3 cykly: kazdy cyklus pozostava z 2 h ponorenia vo vode/7 dni pri 23 +2 °C a 50 15 % relativnej
vlhkosti

Obrazok D.2.1 — Zariadenie na meranie zmeny rozmerov, horné a dolné kontaktné prvky, gulfoékova
a Standardna ty¢
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Pred meranim dizky sa musi vybavenie kalibrovat pouzitim 280 mm referenénej tyée pred kaZdou sériou
merani. Pri prvom merani sa identifikuje hornd strana telesa, aby sa nasledujuce merania vykonali v rovnakom
smere.

Postupuje sa nasledujucim postupom:
- Tyc¢ sa otoCi vo svojej osi pre stabilizaciu hodnét (vzdy v rovnakom smere)
- Odvazi sa teleso
- Teleso sa vlozi do zariadenia na meranie zmeny rozmerov
- Zaznamena sa hodnota zobrazena na zariadeni na meranie zmeny rozmerov
- Teleso sa vrati na kondicionovanie.

Zaznamenaju sa hodnoty rozmerov a hmotnosti za 3 tyZdne podla Tabulky D.2.1 niZSie.

Tabulka D.2.1 — Plan a podmienky na stanovenie zmeny rozmerov spojenych so zmenami relativnej

vihkosti
Cyklus 1 Cyklus 2
. Den Den Den Den Den Den . .
Den 1 2 3 4 5 6 7 Den 8 Den 9
> ’ .
< Uvod?ych i = 23°C
£ 23°C Po 2h SZ&¢e 50%
% 50 % . 23 °C, 50 % relativnej vihkosti ol Yo S
3 R ponoreni | O c| relativnej
o relativnej Nol & 81 ihkosti
vlhkosti 0
Hodnota Xini Xim X2 X3 Xa Xs Xe X7 Xs | Xsim Xo
Mini Mim m2 m3 ma ms Me mz Ms | Msim Mo

X = hodnota diZky telesa (mm); m = hmotnost telesa
D.3 Vysledky

Po zaznamenani vSetkych merani na vSetkych telesach sa zmeny rozmerov a hmotnosti vypocitaju podla
nasledujucich rovnic:

Zmena rozmerov (mm/m):

2 = 1000 + [—X‘XW ]

BetalontXini

AL
- = Zmena rozmerov (mm/m)

Xin; = poCiato€na hodnota telesa (23 +2 °C a 50 +5 % relativnej vihkosti) (mm)
X = Hodnota telesa (mm)
Betaion = rozmer referenénej ty€e (mm)

Zmena hmotnosti (%)

(M—-Min;) %100
ini

M;,; = poCiatoéna hmotnost
M = hmotnost telesa.

V kazdom €ase sa zaznamena priemerna hodnota 3 telies v smere vyroby ako aj v prie€nom smere kolmo na
smer vyroby (pozri priklad grafu niZ3ie).

Celkovy vysledok je uplna amplitida medzi najmenSou a najva¢Sou hodnotou po 3 cykloch (pozri priklad
v Obrazku D.3.1.

- Zmeny rozmerov (maximum-minimum) (mm/m)
- Zmeny hmotnosti (maximum-minimum) (%)
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Rozmerové zmeny
3 cykly (2 h ponorenia; 7 dni v 23 °C, 50 % relativnej vihkosti)

©,2000
= WEE 111102018

Y Max
0,1000 (- ,

0,0000 +—

&

B

b
Aolawzol Auswz
epnyiidwe euidn

DL/L (mm/m)

20,1000 _*‘;_..--"l.__: Min

£.2000 L
Trvanie (dni)

Obrazok D.3.1 — Priklad zmeny rozmerov danej iplnou amplitidou medzi najmensou a najvaé¢sou
hodnotou po 3 cykloch
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PRILOHAE: ODOLNOST PROTI RASTU PLESNi NA POVRCHU DOSIEK
V ENVIRONMENTALNEJ KOMORE (ASTM-METODA)

E.1 Princip skusky

Telesa sa musia zavesit nad 16zko pddy naockovanej spérami v komore, ktora je udrziavana vo vysokej
vihkosti.

Doskové telesa sa musia naockovat' 3 druhmi spér plesni a na dobu 4 tyzdfiov sa umiestnia do klimatickej
komory nastavenej na teplotu 32,5 £1 °C a relativnu vihkost medzi 95 a 98 %.

Priprava média so spérami sa vykona pouZitim plesifiovej suspenzie s 3 druhmi hubovych kultdr (druhy
Aureobasidium, Aspergillus niger a Penicillium). Musia byt rovhomerne rozloZzené po péddnom povrchu a musia
sa nechat inkubovat’ 14 dni.

Po vykonani naoCkovania sa telesé musia pozorovat a fotografovat (50- a 100-nasobnym zvacSovacim
fotografickym Standardom) raz tyzdenne. Hodnotenie Urovne poskodenia hubami sa vykona na stupnici od 0
do 10 (10 znamena ziadne vizualne poskodenie).

E.2 Referenéné plesne
Spory plesni sa musia dalej identifikovat':

- Aureobasidium pullulans, ATCC 9348
- Spergillus niger, ATCC 6275
- Penicillium, Sp. 12667 alebo ATCC 9849.

E.3 Média pouzité na kultivovanie hub
Pre kultivovanie plesni sa pouzije nasledujuce médium:

- Vysoko kvalitna sklenikova pdda vhodna na rozmnoZovanie rastlin s obsahom 25 % ra$eliny. Hodnota
pH pody musi byt od 5,5 do 7,6. Nedovoluje sa Ziadne zhutfiovanie.

E.4 Panely pouzité na skusky
Panely pouZité na skusky:

- Dosky 75 x 100 mm, hrubka 12,7 mm.
E.5 Skusobné zariadenie

Klimaticka komora schopna udrzat teplotu 32,5 £1 °C a relativnu vlhkost od 95 do 98 % a schopna poskytnut
priebezné naockovavanie povrchu vystavenych panelov plesfiovymi spérami. Komora musi byt umiestnena
v miestnosti s kontrolovanou teplotou v rozmedzi od 21 do 24 °C alebo sa musi komora odizolovat od okolia
vhodnymi materialmi, aby sa minimalizovala strata tepla.

Skrifa, v ktorej je mozné uskladnit nevyhnutné mnozstvo telies (aspofi 25) zostavena nasledovne:

- Polypropylénova alebo polyetylénova nadrz s minimalnou velkostou 46 x 46 x 61 cm s odsadenym
ramenom na hornom okraji. Vrch musi byt vyrobeny tak, aby kondenzovana vihkost' stekala dole po
stranach a recirkulovala.

- Vykurovacia cievka takej velkosti, aby dokazala rovnomerne ohrievat vodu aj poCas doby otvorenia
komory. Vykurovacia cievka je ponorena, ked je na dne komory 50 az 75 mm vody.

- Podnos z plastu alebo nehrdzavejucej ocele hiboky 25 aZz 75 mm s rozmermi menSimi oproti komore
o priblizne 25 mm vybaveny nekoréznou kovovou mriezkou na dne. Podnos musi byt vycentrovany
a podlozeny tak, aby bol 25 mm nad vodnou hladinou. V pripade potreby (pre drzanie pédy) sa na
mriezku mbze umiestnit vrstva plastovej alebo sklolaminatovej zasteny.

- Suprava tyCi (drevo, sklo, plast vystuzeny sklolaminatom) umiestnenych po celej Sirke komory. VySka
a rozmiestnenie podla nasledujuceho rozmiestnenia skuSobnych panelov: 00 mm, zvislo visiace
skusobné panely s priblizne 75 mm priestoru nad nao¢kovanou pédou. Na upevnenie dosiek sa moze
pouzit dréteny ram alebo velka spona.
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E.6 Priprava skusobnych telies

Média sa umiestnia na podnos a prida sa voda do poZadovanej hibky. Pdda sa nao&kuje suspenziou plesni
po 24 hodinach rovnovazneho naockovania.

Sikmina plesni v$etkych troch kultir sa musia bud kupit, alebo pripravit a nechat starnut 10 az 14 dni. Na
pripravu suspenzie sa prida jedna kvapka 25 % neidnovej povrchovo aktivnej latky do 95 az 100 ml sterilnej
deionizovanej alebo destilovanej vody a pretrepe sa. 5 ml tohto roztoku sa pipetou nakvapka na Sikminu plesni.
Povrch Sikminy sa o8krabe sterilngym bavinenym tampdénom bez porudenia povrchu agaru. Voda sa potom
naleje naspat z oSkrabanej Sikminy do sterilnej zmesi vody a povrchovo aktivnej latky na rozriedenie
a pretrepava sa 15 az 20 minut. Suspenzie plesni sa v podnose musia rozmiestnit rovhomerne po povrchu
média pipetou.

Skuska sa mbze zacat' po dvoch tyZdioch nepretrzitého pdsobenia plesne.

Schopnost plesne rast sa méze preverit agarovym sladom alebo agarovymi platfiami so zemiakovej dextrozy
umiestnenymi volne alicom nahor nahodne na nosnych ty€iach panelu. Platne sa po 1 hodine prikryju
a umiestnia v inkubatore pri 32,5 + 1 °C na dobu 3 dni alebo nechaju v skrini (rast plesni musi byt stredne
silny aZ silny a musi Uplne pokryvat povrch agarovej platne).

E.7 Skusobny postup
Panely sa musia kondicionovat pri 23 £2 °C a 50 +5% relativnej vlhkosti po dobu 4 dni pred skuskou.

Dosky a substraty sa musia zavadzat’ ndhodne do sporulaénej komory zvislym zavesenim (musi sa predist
odtlaCkom prstov na paneli napr. pouzitim rukavic). Zabezpec€i sa volné prudenie vzduchu, telesa sa nesmu
navzajom dotykat. Na kontrolu spravneho chodu komory a tieZ €innosti substratu sa do komory umiestni
porovnavacie teleso schopné rastu plesni (pri spravnej €innosti sa rast plesne Urovne poskodenia 4 az 6
dosiahne pocas 2 az 3 tyzdnov).

E.8 Vysledky

Zaznamenaju sa vysledky na konci 4-tyZdiiového pbésobenia s uvedenim priemeru a rozsahu v8etkych troch
panelov. Pokial sa vysledok niektorého z panelov liSi o viac ako 2 jednotky urovne poSkodenia, tento vysledok
sa povazuje za preukazatelne chybny a vyradi sa. V takom pripade sa uvadza priemer a rozsah zvysSnych
dvoch panelov. Pokial sa v8etky panely v suprave liSia o viac ako 2 jednotky urovne poSkodenia, vSetky sa
vyradia a skuSka sa opakuje.

Pozoruje sa vzor rastu hub a stanovi sa, ¢i sa jedna o bodovy rast, nerovhomerné Sirenie alebo Uplné pokrytie.

Percentualny pomer pokrytej plochy sa stanovi a priradi sa Uroveti pokodenia 0-10. Urovefi 10 znamena, Ze
sa nevyskytuje Ziaden rast hub a uroveri 0 vyZaduje aspon 50 % pokrytie povrchu.

EAD 070001-02-0504 Strana 41 z 44



PRILOHA F: STANOVENIE PEVNOSTI V TLAKU KOLMO NA ROVINU DOSKY PRE
POUZITIE V PREVADZKOVEJ TRIEDE 3

F.1 Priprava skusobnych telies

Skusky sa vykonaju na telesach z jednej vrstvy dosky (relevantnej hribky) narezanych na rozmery 50 x 50
mm. Telesa sa musia rezat' vo vzdialenosti aspofi 300 mm od okrajov dosky.

Rozmery skuSobnych telies sa meraju s presnostou 0,1 mm a vypocita sa plocha kazdého telesa.
Telesa sa musia kondicionovat pri 45 +3 °C aZ do konstantnej hmotnosti.

Najmensi pocet telies je 10 (5 v smere vyroby a 5 v prie€hom smere) pre kazdy stibor podmienok.
F.2 Skusobny postup

Telesa sa odvaZia bezodkladne po kondicionovani s presnostou 0,1 g a ihned sa sku3aju.

Tlakové skuSobné zariadenie podla EN 789 musi byt schopné poskytnut’ zataZovanie rychlostou 4 mm za
minUtu 5 s a zatazovanie musi pdsobit nepretrzite. Najmensi priemer podpornych a zatazovacich platni je
75 mm.

Skusky sa vykonaju v suchych, vihkych atiez ponorenych podmienkach. Rozmery telies sa meraju
s presnostou 0,5 mm na stanovenie plochy povrchu (A).

Na meranie vo vlhkych podmienkach sa telesa uskladnia na 7 dni vo vihkej komore, ktora je regulovana na
30 £2 °C a 90 £3 % relativnej vihkosti Po 7 dfioch sa telesa bezodkladne odskusaju mechanickym lisom.

Na meranie v podmienkach ponorenia sa telesa umiestnia do vodného kupefla s teplotou 23 +2 °C dostato¢ne
velkého na uskladnenie telies. Telesa sa umiestnia vodorovne ale nie naplocho na dno nadoby. Musia byt
pokryté 25 mm vody po dobu 2 hodin £ 2 minut. Po uplynuti ¢asu sa telesa vyberu z kupefa a plochy aj hrany
sa utrl na odstranenie prebytocnej vody. Telesa sa bezodkladne skusaju mechanickym lisom.

Poruchové zataZenie F je najvySSie zataZenie na konci pruznej €asti zatazovania. Skuska sa méze ukoncit
kedykolvek po dosiahnuti najvy8Sieho pruzného zatazZenia.

F.2 Vysledky

Pevnost v tlaku f sa vypocita ako podiel poruchového zatazenia F a plochy povrchu A a vyjadri sa v N/mm?2.
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PRILOHA G: PODSTATNE VLASTNOSTI PRE ROZNE DRUHY VYROBKOV

Podstatné vlastnosti tykajluce sa vyrobkov su uvedenie v Tabulke G.1:

- Vyrobok typu 1: sadrokarténové dosky, stipec 1 v Tabulke G.1

- Vyrobok typu 2a: sadrové dosky vystuzené rohoZou, stipec 2a v Tabulke G.1

- Vyrobok typu 2b: sadrové dosky vystuzené rohoZou so zniZzenou mierou nasiakavosti vody typu H1,
stipec 2b v tabulke G.1

- Vyrobok typu 3: sadrovlaknité dosky, stipec 3 v Tabulke G.1

- Vyrobok typu 4: dosky z expandovaného skla s vlaknitou vystuZzou, stipec 4 v Tabulke G.1

Tabulka G.1 — Podstatné vilastnosti pre typy vyrobkov

. Typ vyrobku
C. Podstatna vlastnost’
1 2a | 2b 3 4
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost’ a stalost’
1 | Pevnost za ohybu + + + +
2 | Pevnost' v Smyku + + + +
3 | Pevnost v tlaku + + + +
4 | Pevnost' v tahu + + + +
5 | Unosnost stenovych prvkov + + + +
6 | Pevnost ukotvenia spojovacich prvkov (spony, klince, + + + +
skrutky) do dosiek
7 | Odolnost proti pretiahnutiu hlavy spojovacich prvkov + + + +
(spony, klince, skrutky) doskou
8 | Tecenie a trvanie zatazenia + + + +
9 | Struktara a sudrznost jadra pri vysokej teplote + + - -
10 | Rozmerova stalost + + + +
11 | Tvrdost povrchu + + + +
12 | Staticka taznost hmozdinkovych spojovacich prvkov + + + -
(spony, skrutky) v doskach
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost’ pri poziari
13 | Reakcia na oherl + + + +
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
14 | Priepustnost vodnej pary (vyjadrena ako faktor + + + +
difizneho odporu)
15 | Povrchova nasiakavost vody dosky + + + +
16 | Odolnost proti priesaku vody - - + - -
17 | Celkova nasiakavost vody + + + +
18 | Absorpcia vihkosti - - + - -
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Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost' a pristupnost’ pri pouzivani

19 | Odolnost proti narazu tvrdym telesom + + +
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
20 | Vzduchova nepriezvucnost + + +
21 | Zvukova ponhltivost’ + + +
Zakladna poziadavka na stavby 6: Uspora energie a ochrana tepla
22 | Tepelny odpor (vyjadreny ako tepelna vodivost) + + +
23 | Prievzdusnost + + +
24 | Sucinitel teplotnej roztaznosti - - +
Trvanlivost’
25 | Odolnost proti plesniam + + -
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