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1 Predmet EAD

1.1

Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na suUpravy! mechanicky pripevnenych obkladov vonkajsich stien.

EAD sa vztahuje na obkladové supravy patriace do skupin uvedenych v tabulke 1.1. Pozostavaju z tychto
komponentov:

1.

Obkladové prvky vyrobené z materialov uvedenych v 1.2.

Obkladovy prvok mézZe zahffiat' dréaZky, rozperné kotvy, vyvitané alebo zarezané otvory alebo méze
byt vo forme kovovej kazety v zavislosti od skupiny supravy (pozri obrazky 1.1).

Obkladové prvky sa uréuju podla druhu materialu (pre prirodny kamer aj nazov a petrograficky
opis), rozmerov (aj rozmerov draZok a otvorov na rozperné kotvy, ak je to podstatné) a objemovej
hmotnosti alebo ploSnej hmotnosti.

Pripeviovacie prvky obkladu vyrobené z kovovych materialov (ocele alebo zliatiny hlinika).

Pripevriovacie prvky obkladu sa ur€uju geometrickymi a fyzikalnymi vlastnostami (ako su tvar
arozmery, hmotnost, prierez, vzdialenost medzi dvoma prvkami na pripevnenie obkladu,
vzdialenost od okrajov obkladovych prvkov) a materidlovymi viastnostami (ako je druh materialu,
Specificka hmotnost, mechanické vlastnosti materialu).

Komponenty pomocného ramu (volitelné):

— Zvislé alalebo vodorovné profily z kovovych materialov (ocele alebo Zzliatiny hlinika) alebo
z dreva.

— Konzoly z kovovych materidlov (ocele alebo zliatiny hlinika) na pripevnenie profilov na podklad
(napr. na vonkajsiu stenu).

Profily a konzoly sa urcuju geometrickymi a fyzikalnymi vlastnostami (ako su tvar a rozmery,
hmotnost, prierez, vzdialenost medzi profilmi a medzi konzolami) a materialovymi vlastnostami
(ako je druh materialu, merna hmotnost, mechanické vlastnosti materialu).

— Skrutky alebo nity medzi konzolami a profilmi a medzi pripeviiovacimi prvkami obkladu a profilmi.
— Kovové kotvy medzi pomocnym ramom a podkladom (volitelné).

Skrutky, nity a kotvy sa urcuju geometrickymi vlastnostami (ako su tvar a rozmery) a materialovymi
vlastnostami (ako je druh materialu, mechanické viastnosti materialu).

Tepelnoizolatné vyrobky (volitelné). Prefabrikované alebo na mieste vytvarané z tepelnoizolaénych
vyrobkov pre budovy, na ktoré sa vztahuje harmonizovana technicka Specifikacia (hEN alebo EAD)
jednotlivych vyrobkov.

Tepelnoizolatné vyrobky sa ur€uju druhom materialu, rozmermi, objemovou hmotnostou alebo
ploSnou hmotnostou a nasiakavostou vody.

Dalsie prislusenstvo (volitelné):

— vetracia membrana;

— dutinova bariéra;

— akykolvek iny komponent pouZity v suprave (napr. na vytvaranie spojov, ako su tesniace
prostriedky, rohové listy atd.; alebo na dosiahnutie spojitosti, ako su tmel, kryty spojov, tesnenia,
lemovky atd’.; alebo na udrzanie polohy obkladového prvku, ako su pruziny, chrani¢e drazok atd';
alebo na zlepSenie vlastnosti v spojoch na regulaciu prenikania dazda, ako su usmerfiovace
a lemovania atd'.).

1 Definicia ,supravy“ podla ¢lanku 2, ods. 2 CPR. Komponenty sa zostavuju na mieste zabudovania a preto sa stanu
,Zostavenou obkladovou supravou“ po zabudovani do stavby.
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Komponenty prisluSenstva sa urCuju geometrickymi vlastnostami (ako su tvar arozmery)
a materialovymi vlastnostami (ako je druh materialu, mechanické vlastnosti).

Vyrobca mdzZe poskytnut:

— kompletnu supravu (obkladovy prvok, pripeviiovacie prvky obkladu, komponenty pomocného
ramu a, volitelne, tepelnoizolaény vyrobok a dalSie prislusenstvo),

— minimalnu supravu (obkladovy prvok a pripeviiovacie prvky obkladu) alebo

— samotny obkladovy prvok (bez pripeviiovacich prvkov obkladu alebo bez pomocného ramu),
v tomto pripade sa ETA modze vydat v sulade s tymto EAD len vtedy, ak su ostatné komponenty
supravy (asponi pripeviiovacie prvky obkladu) dostupné na trhu a su Specifikované v ETA opisom
rozmerov, materialom a vlastnostami komponentov. Méze sa uviest vyrobca a obchodné udaje
pripeviiovacich prvkov. V tomto pripade: posudenie sa musi vykonat s uréenymi pripeviiovacimi
prvkami obkladu a parametre supravy uvedené v ETA sa vztahuju len na konfiguraciu pouzitu
v procese ETA.

Obkladové supravy, na ktoré sa vztahuje tento EAD, vzdy obsahuju obkladovy prvok. Ak vyrobca nedodava
obkladovy prvok, tento EAD sa neuplatni a potom sa mézZe na supravu vztiahnut konkrétny EAD (napr. EAD
090034-00-0404).

Medzi obkladovymi prvkami a tepelnoizolacnou vrstvou alebo vonkajSou stenou je vzduchova medzera,
ktora sa musi vzdy odvodnit a mbze, alebo nemusi byt vetrana.

Obklady su nenosné stavebné prvky. Neprispievaju k stabilite steny, na ktoru sa pripeviiuju. Obklady
zvyCajne prispievaju k trvanlivosti stavby poskytovanim zvySenej ochrany pred poveternostnymi vplyvmi. Nie
su uréené na zabezpecenie vzduchotesnosti budovy.

Vyrobok nie je Uplne predmetom harmonizovanych technickych noriem (hEN) uvedenych v tabulke 1.2,
pretoze sa nevztahuju na supravy, vztahuju sa len na samotné obkladové prvky.

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Obkladové prvky sa zvyCajne zostavuju podla Specifického technického navrhu na pripeviiovacie prvky,
spoje a stavebné medzery, ktoré tvoria suc¢ast opisu vyrobku.

Pri stanoveni funkénosti sa musia vziat do uvahy prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost
vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho dokumentu a podrobne sa musia uviest v ETA.

Tabulka 1.1 — Opis skupin obkladovych stprav a prislusnych pripeviovacich prvkov obkladu

Skupina Druh pripeviovacich prvkov

obkladovych Opis obkladovej supravy
- obkladu

suprav

; Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia na . . - .
Skupina A

F? pomocny ram viditefnymi bodovymi pripeviiovacimi Kl!nce,vnlty glebo iné podobné
(obrazok 1.1a) prvkami. pripeviovacie prvky.

Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia na Skupina komponentov:

Skupina B pomocny ram $pecidlnou kotvou vloZenou do | Zarezana kotva?
(obrazok 1.1b) vyvitaneého alebo zarezaného otvoru a ukotvia sa | vodorovna zavesna kolajnica

mechanickou zamkou (najmenej 4 kotvy). vodorovna podporna kofajnica

2 Minimélny komponent definovany ako pripeviiovaci prvok obkladu pre sipravu skupiny B je zarezana kotva.
8 Zarezané kotvy m6zu mat svoje vlastné oznaéenie CE podla ETA cez napr. EAD 330030-00-0601.

EAD 090062-00-0404 Strana 6 z 81



Skupina

Druh pripevinovacich prvkov

(obrazok 1.1c)

pripeviovacimi prvkami vlozenymi do drazok alebo
do otvorov na rozperné kotvy obkladového prvku

obklgdovych Opis obkladovej supravy obkladu

suprav

. Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia na | Kolajnicové profily, kolajnicky,
Skupina C pomocny rédm  bodovymi alebo linearnymi | spony, svorky alebo iné

podobné bodové alebo linearne
pripeviiovacie prvky.

Skupina D
(obrazok 1.1d)

Obkladové prvky integrované so susednymi prvkami
vzajomnym spojenim v hornej adolnej Casti
s prekrytim sa pripevnia na pomocny ram
mechanickymi bodovymi pripeviiovacimi prvkami na
hornom okraji a maskuju sa okrajom hornych prvkov.

Klince, skrutky, nity alebo iné
podobné pripevnovacie prvky.

Skupina E
(obrazok 1.1e)

Obkladové prvky sa pripevnia na pomocny ram
mechanickymi pripeviiovacimi prvkami na hornom
okraji a maskuju sa okrajom hornej dosky.

Klince, skrutky, nity alebo iné
podobné pripeviiovacie prvky.

Skupina F
(obrazok 1.1f)

Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia na
pomocny ram aspofi 4 kovovymi bodovymi
pripeviovacimi prvkami

Kolajnicky, spony, svorky alebo
iné podobné bodové alebo
linearne pripeviiovacie prvky.

Skupina G
(obrazok 1.1g)

Obkladové prvky sa zavesia na pomocny ram
pomocou zavesného usporiadania s pripeviiovacimi
prvkami s drazkou.

Zavesny/drazkovy profil
a kolajnicové profily alebo iné
podobné pripeviovacie prvky.

Skupina H
(obrazok 1.1h)

Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia na
pomocny ram zvislym zavesenim z pripeviiovacich
prvkov (obkladova suprava zavesnych prvkov).

kolajnice alebo
pripeviiovacie prvky.

Skrutkami pripevnené podporné
iné podobné
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Obrazok 1.1h — Obkladova suprava skupiny H

Tabulka 1.2 — Materialy obkladovych prvkov a prislusné technické sSpecifikacie

Material obkladového prvku

Mozné prislusné vyrobkové technické Specifikacie (*)

Harmonizovana norma (hEN)

Iny odkaz

Drevo EN 13986; EN 14915 -
Kov EN 14782; EN 14783 -
Kameri EN 1469; EN 12057; EN 12326-1 -
HPL laminaty EN 438-7 -

VlIdknocement
Cement vystuzeny viaknom

EN 12467; EN 492; EN 494; EN 14992

EN 15191

Beton

EN 490; EN 14992

Terakota alebo keramika

EN 1304; EN 14411

Plast

EN 16153; EN 1013; EN 13245-2

Zivicova malta

Cementotrieskova doska

EN 634-1; EN 634-2

Tenké kovové kompozitné panely
(TMCP)

EOTA TR 038

(*) Mézu sa pouzit iné harmonizované Specifikacie uplatnitelné na tieto materialy.
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Tento EAD sa nevztahuje na obkladové supravy alebo obkladové prvky vyrobené z:
— samonosnych izolaénych panelov s obojstrannym kovovym oplastenim podla EN 14509;

— kompozitnych panelov s vynimkou tenkych kovovych kompozitnych panelov (TMCP) opisanych
v EOTA TR 038;

— omietky strieckanej na stavbe na kovové pletivo;
— panelov s omietkou nanaSanou na stavbe;
— skla;
— aglomerovaného kameria podla EN 15286.
A nevztahuje sa ani na obkladové supravy s:

— obkladovymi prvkami lepenymi na pomocny ram;

zavesnymi stenami podla EN 13830;

okennymi a dverovymi vyrobkami;

obkladovymi prvkami v styku so zeminou;

supravami vonkajsich zavesenych stropov alebo supravami obsahujucimi nezvislé Casti.

1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSlrané pouzitie

Tento EAD sa vztahuje na zamy$lané pouzitie obkladov vonkajSich stien (dazdovych clon) ako vonkajSich
povrchovych Uprav stien:

— vetranych fasad a/alebo
— nevetranych fasad.

Obkladové supravy sa pripeviiuju na vonkajSie zvislé steny z muriva (ilového, betdnového alebo
kamenného), betonu (liateho na stavenisku alebo ako prefabrikované panely), dreveného alebo kovového
ramu v novych alebo existujucich budovach (obnova).

Tento EAD sa nevztahuje na posudzovanie obkladovych suprav pri pdsobeni seizmickych G&inkov.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajuce sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit' Zivotnost obkladovej supravy na zamys$lané pouzZitie 25 rokov po zabudovani (za
predpokladu spravneho zabudovania. Tieto ustanovenia sa zakladaju na sufasnom stave techniky
a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do uvahy zamy$lané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skuto&na
Zivotnost mdéze byt pri beZznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degradacii ovplyviiujlcej zakladné poziadavky na stavby+.

Uvedené udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

4 Skutotna zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto
nemozno vylucit, ze v ur€itych pripadoch méze byt skutoéna zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD (ak je potrebné doplnit’ definicie z élanku 2 CPR)

1.3.1 Obkladova suprava

Obkladova suprava je $Specifickd sUprava' zlozena z obkladového prvku, jeho pripevriovacich prvkov
a volitelne pomocného ramu, tepelnoizolaéného vyrobku a dalSieho prislusenstva, ktoré sa maju pouzit ako
obklady vonkajSich stien.

1.3.2 Podklad

Termin ,podklad” sa vztahuje na stenu, ktor4 uz sama spifia nevyhnutné poziadavky na vzduchotesnost
a mechanicku pevnost (odolnost proti statickému a dynamickému zataZeniu), ako aj prisluSnu vodotesnost
a odolnost’ proti vodnej pare. Steny podkladu mézu byt z muriva (hlina, akykolvek druh beténu alebo
kameria), beténu (liateho na stavenisku alebo ako prefabrikované panely), dreveného alebo kovového ramu.
1.3.3 Pomocny ram

Pomocné suprava zvislych a/alebo vodorovnych drevenych alebo kovovych profilov a kovovych konzol
(vratane pripeviovacich prvkov konzol s profilmi) umiestnenych medzi obkladovym prvkom a podkladom.
1.3.4 Obkladovy prvok

Tabula, foSha, dlazdica, tehlovy pasik, doska, panel alebo kazeta vyrobené z odolnych materialov (pozri
tabulku 1.2) osadené na vonkajSiu stranu vonkajSej steny, ako su: drevené panely, vlaknocement, betén,
kamen, bridlica, keramika, kov, plast a HPL laminaty.

1.3.5 Pripevinovaci prvok obkladu

Profily, konzoly, skrutky/kotvy, klince, nity alebo akékolvek Specialne pripeviiovacie zariadenia pouzivané na
pripevnenie obkladového prvku na pomocny ram.

1.3.6 Pripeviovaci prvok pomocného ramu

Skrutky/kotvy, klince, nity alebo akékolvek Specialne pripeviiovacie zariadenia pouzivané na pripevnenie
komponentov pomocného ramu.

1.3.7 Prislusenstvo

Vetracia membrana, dutinova bariéra alebo akykolvek doplnkovy komponent pouzivany v suprave (napr. na
vytvaranie spojov, ako su tesniace prostriedky, rohové ity atd.; alebo na dosiahnutie spojitosti, ako su tmel,
kryty spojov, tesnenia, lemovky atd’; alebo na udrZanie polohy obkladového prvku, ako su pruziny, chranice
drazok atd.; alebo na zlepSenie vlastnosti v spojoch na regulaciu prenikania dazda, ako su usmerfiovace
a lemovania atd.).

1.3.8 Vetracia membrana

Membrana umiestnena v obkladovej stprave prispievajlca k vodotesnosti steny.

1.3.9 Dutinova bariéra (oddelenie vzduchovej medzery)

Prvok umiestneny vo vzduchovej medzere na vodorovné alebo zvislé oddelenie dvoch vzduchovych medzier
(proti t€inkom ohfia alebo tlaku vetra).

1.3.10 Vzduchova medzera

Je to priestor medzi obkladovym prvkom a izolacnou vrstvou alebo podkladom.
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1.3.11

Vetrana vzduchova medzera

Vrstva vzduchu medzi podkladom alebo izolacnou vrstvou a obkladovymi prvkami spojena s vonkajSim
prostredim umoZzfiujuca vysuSenie vody, ktora sa v tomto priestore nachadza v désledku kondenzacie alebo
prenikania dazda a difuzie vodnej pary z vnutornej strany steny.

Obklady vonkajSich stien sa povaZuju za vetrané, ak sa splnia tieto kritéria:

— Vzdialenost medzi obkladovymi prvkami a izolaCnou vrstvou alebo podkladom (vetrana vzduchova
medzera) je najmenej 20 mm. Tato vzduchova medzera sa méze lokalne zmensit na 5 mm az 10 mm
v zavislosti od obkladu a pomocného ramu za predpokladu, Ze sa overi, Ze nema vplyv na
odvodrfiovaciu alebo vetraciu funkciu,

— Vetracie otvory sa uvazuju minimalne v zakladnom bode budovy ana okraji strechy s prierezmi
najmenej 50 cm? na bezny meter.

2 Podstatné viastnosti a prislusné metody a kritéria posudenia

21

Podstatné vliastnosti vyrobku

V tabulke 2.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre obkladovej suUpravy suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabulka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami

C. Podstatna vlastnost’ Metoda | Sposob vyjadrenia
posudenia | parametra vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpeénost’ pri poziari
1 Reakcia na ohen 221 trieda
2 Spravanie fasady pri poziari 22.2 opis alebo uroveri
3 Nachylnost na nepretrzité tlenie 223 opis
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
opis (otvorené spoje)
4 Vodotesnost spojov (ochrana pred vetrom hnanému dazdu) 224 uroven (uzavreté
spoje)
5 Nasiakavost vody (nevetrané fasady) (*) 2.2.5 uroven
6 Priepustnost vodnej pary (nevetrané fasady) (*) 2.2.6 uroven
7 Odvodriovacia schopnost 2.2.7 opis
8 Obsah, vylu€ovanie a/alebo uvolfiovanie nebezpecnych latok | 2.2.8 opis
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost’ a pristupnost’ pri pouzivani
9 Odolnost proti zatazeniu vetrom 2.2.9 uroven
10 Odolnost proti vodorovnym bodovym zataZeniam 2.2.10 opis
11 Odolnost proti narazu 221 opis
]‘21 az Obkladovy prvok (pozri tabulku 2.2) gg]g; az uroven
15 az Mechanicka Spojenvie oblfla_dového prvku gjeho 22124 az Grover
20 . pripeviovacimi prvkami (pozri tabulku 2.2) 22129
odolnost (**)
21 az Pripeviovaci prvok obkladu (pozri tabulku 212'12'10 . .
23 2.2) az uroven
221212
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Sposob
C. Podstatna vlastnost’ Metoda vyjadrenia
posudenia parametra
vyrobku
24 Odolnost profilov 221213 opis
25 Pripeviiovacie | Odolnost v tahu/proti 22.12.14 aroven
L prvky vytiahnutiu (*)
Mechanickd | bomocného [ Odolnost proti .
26 odolnost (**) ramu Smykovému zatazeniu (*) 22.12.5 uroven
27 S;gl;g;t;;(onzoly (vodorovné a zvislé 22126 aroven
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
28 | Vzduchova nepriezvucnost | 2213 | uroven
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla
29 | Tepelny odpor | 2.2.14 | uroven
Trvanlivost’ (***)
30 Tepelno-vihkostné spravanie 2.2.151 opis
31 Spravanie po pulzujucom zatazeni 2.2.15.2 uroven
32 Odolnost po zmrazovani a rozmrazovani (*) 22153 uroven
33 Spravanie po ponoreni do vody (*) 22154 uroven
34 Rozmerova stalost’ (*) vplyvom vihkost 2.2.155 uroven
vplyvom teploty
35 Chemicka a biologicka odolnost’ (*) 2.2.15.6 uroven
36 Odolnost proti UV Zziareniu (*) 2.2.15.7 uroven
37 Korézia 2.2.15.8 opis
38 a3 Spravanie SUQrav po z’rychlenom .Sti':,lmutl' s obkladovym ] )
55 prvkqm z tenkych kovovych kompozitnych panelov (TMCP) | 2.2.15.9 uroven
(pozri tabulku 2.3)

) Na oznacenie CE jednotlivych komponentov sa podla moznosti maju pouzit vlastnosti zahrnuté v DoP, aby sa
predislo opatovnému skusaniu alebo opatovnému posudzovaniu.

(**)  Mechanicka odolnost suprav sa posudzuje mechanickymi vlastnostami prislusnych komponentov supravy. Pozri
2.2.12.

(***)  Trvanlivost suprav sa posudzuje trvanlivostou prislusného komponentu. Pozri 2.2.15.

Tabulka 2.2 — Mechanicka odolnost’ komponentov vo vzt'ahu k prislusnej skupine suprav

Metéd Pouzitel'nost’ v skupine suprav
C. Podstatna vlastnost’ e'to a (je oznacena X)
posudenia
A/B|C/ D E|F|G|H
12 Pevnost pri ohybe (*) 2.2.12.1 XX | X[ X]|X]|X|X]| X
Mechanicka Odolnost
13 odolnost drazkovaného 22122 - = X | X|=|=]=] -
obkladového obkladového prvku
rvku ’ ¥
14 p Odolno*stvotvorenarozpernu 22123 B N I VI R I R
kotvu (*)
15 Mechanicka Odolnost proti vyvleceniu 22124 X = |- X[ X]|=-]-1X
odolnost’ spojenia Odolnost proti vyvle€eniu pri
16 | obkladového prvku | $mykovych zatazeniach 22125 | X |- - | X|X] -] -
s pripeviiovacim . ,
17 prvkom obkladu Odolnost pri osovom tahu 2.2.12.6 - X{=|=|=-|-|-1 -
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Metéd Pouzitel'nost’ v skupine suprav
C. Podstatna vilastnost’ e' oda (je oznatena X)
posudenia
A|B|C| D E|F|G|H
Odolnost proti Smykovému
18 Mechanické tazoniy oY 22127 |- | x| |- |-|-|-] -
19 o g kombinovanému zataZeniu 2.2.12.8 — | X = ==|=|=1 =
s pripeviiovacim ) "
tahom a Smykom
prvkom obkladu
20 Odolnost drazky 2.2.12.9 ==l ==X =
21 Oci,olyos.t proti zvislému 221210 0 O IRV I I VO I
Mechanicka Zatazeniu
odolnost Odolnost proti vyvle€eniu
22 pripeviiovacieho pripevriiovacieho prvku 224211 | = | = | X | =|=|=|=] =
prvku obkladu z profilu
23 Odolnost kovovej spony 221212 | - | = | X | = | = X| - X

()

Na oznacenie CE jednotlivych komponentov sa podla moznosti maju pouzit' vlastnosti zahrnuté v DoP, aby sa
prediSlo opatovnému skusaniu alebo opatovnému posudzovaniu.

Taburlka 2.3 — Spravanie obkladovych prvkov z tenkych kovovych kompozitnych panelov (TMCP)

po zrychlenom starnuti

X . Met’éda . | Spésob vyjadrenia
C. Podstatna vlastnost’ posudeni .
a parametra vyrobku
38 Po tepelno-vihkostnych cykloch uroven
39 Po 6 h ponoreni do vriacej vody 90 °C uroven
40 Pokles odolnosti Po 500 h ponoreni do vody 20 °C uroven
41 proti oddefovaniu | po cykloch zmrazovania a rozmrazovania droven
42 Po dlhodobom vystaveni teplu (2 500 h Grover
v horucom suchom vzduchu 80 °C)
43 Po tepelno-vihkostnych cykloch uroven
44 Po 6 h ponoreni do vriacej vody 90 °C uroven
45 Pokles odolnosti Po 500 h ponoreni do vody 20 °C urover
46 proti ohybu Po cykloch zmrazovania a rozmrazovania uroven
Po dlh m vystaveni teplu (2 h . .
47 v?wgrugg;b:uchg;?/z?iucﬁf go( °()5)00 uroven
48 Egl(;l?é ohybovej tuhosti po kratkodobom 1 h vystaveni teplote 2215.9 opis
49 Pokles ,od.olnosvti po §ku§’l<ve namahania hrany pulzujucimi Grover
ohybovymi zatazeniami, skuska TPB
Pokl Inosti drazky a jej pripeviiovacieho zariadeni . .
51 Prenikanie korézig po vyst_avenl’ pqstreku SALT (vztahuje sa droven
len na TMCP s hlinikovymi plechmi s povlakom)
59 Stupen pl’ngieroy po vysta\{eni vlhkosti (vztahuje sa len na Groven
TMCP s hlinikovymi plechmi s povlakom)
53 Po zvihnuti uroven
Zachovgnie farby a lesku Po pbésobeni UV Ziarenia . .
54 (vztahuje sa len na TMCP o uroven
s hlinkovymi  plechmi |-2Xondenzaciivody
55 | s poviakom) Po zrychlenom starnuti droven

pésobenim tepla
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2.2 Metédy akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi viastnost'ami
vyrobku

2.2.1 Reakcia na ohen

Na ugely klasifikacie podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364 reakcia na ohefi celej stpravy
sa posudzuje na zaklade reakcie na ohen komponentov (obkladovy prvok, pripeviiovacie prvky obkladu,
komponenty pomocného rdmu, tepelnoizolaéné vyrobky atd'.).

Ak je to podstatné (napr. nesymetricky zostavené obkladové prvky alebo prislusné rubové povrchy
komponentov supravy), musi sa posudit aj reakcia na ohef rubovej strany obkladovej supravy, aby sa mohla
klasifikovat podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364.

Cela suprava sa musi klasifikovat na zaklade najhor3ej triedy ktoréhokolvek komponentu dosiahnutej podla
rozhodnuti CWFT alebo podfa prisludnej skidobnej metddy (metdd) podfa EN 13501-1.

Inak na ugely klasifikacie podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364 obkladova suprava sa
musi skuSat’ metédou (metddami) podra EN 13501-1 zodpovedajlcou prislusnej triede reakcie na oherni.

Musia sa zohladnit' kritéria uvedené v prilohe B. Suvisiace pravidla montaze a pripeviiovania na skusku SBI
musia byt v sulade s prilohou C.

Skuska SBI (EN 13823) rubovej strany obkladovej supravy musi zahffiat volne visiace usporiadanie (pri
zohladneni Uc€elu pouzitia predpokladaného vyrobcom) s dopadom plamefia na rubovl stranu v sulade
s EN 13823 (skuSobné usporiadanie bez otvorenych spojov medzi obkladovymi prvkami a bez izolacnej
vrstvy na podklade A1 alebo A2 tak, aby vzdialenost medzi podkladom a obkladovymi prvkami bola
najmenej 80 mm).

2.2.2 Spravanie fasady pri poziari

Ak vyrobca zamysla deklarovat spravanie fasady pri poziari s vyrobkom, pri absencii eurépskeho pristupu
posudzovania sa musi vydat ETA so zretefom na situaciu v €lenskych Statoch, v ktorych vyrobca zamysla
uviest svoj vyrobok na trh.

Informacie o takejto situacii sa uvadzaju v prilohe O.

Pouzité metédy posudenia sa musia uviest' v ETA.

2.2.3 NAchylnost’ na nepretrzité tlenie

Tato vlastnost je pouzitefna len pre obkladové supravy, ktoré zahffiaju tepelnoizolaény vyrobok (pozri 1.1)
vyrobeny z mineralnej viny (MW), drevitej viny (WW), korku, drevenych vidkien (WF) alebo z akychkolvek
inych rastlinnych alebo zivo&isnych viakien.

Posudenie nachylnosti supravy na nepretrzZité tlenie sa vykonava prostrednictvom posudenia nachylnosti
na nepretrzité tlenie tepelnoizolaéného vyrobku. PovaZuje sa za reprezentativny pre tato podstatnu viastnost
obkladovych suprav.

Nachylnost na nepretrzité tlenie tepelnoizolaéného vyrobku sa musi posudit podla EN 16733.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vyltigenie opakovaného skisania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP na oznacenie CE pouzit vlastnost tepelnoizolaéného komponentu.

Opis nachylnosti na nepretrzité tlenie sa musi uviest v ETA podla kapitoly 11 EN 16733.
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2.2.4 Vodotesnost spojov (ochrana proti vetrom hnanému dazd'u)
Posudenie vodotesnosti spojov je ur€ené na stanovenie dvoch poziadaviek na obkladovu supravu:

— Voda stekajuca zvonkajSej strany obkladovej suUpravy nesmie zasiahnut vnatornu stranu
podkladu.

— Materialy, ktoré méze voda nepriaznivo ovplyvnit (pripeviiovacie prvky vystavené korézii, tepelné
izolacie atd’.), sa nesmu navlhcit.

Obkladové supravy s otvorenymi spojmi sa musia oznacit ako ,nevodotesnés.

Obkladové supravy s uzavretymi spojmi prispievaju k vodotesnosti steny. V takom pripade sa vodotesnost
obkladovej supravy stanovi skuSkou podla postupu A v EN 12865 (pozri tiez prilohu D). Musi sa skusat
aspon najhorsi pripad (napr. maximalny pocet spojov).

Musi sa uviest medzna urover tlaku (napr. tesne pred preniknutim vody).

2.2.5 Nasiakavost' vody
Tato vlastnost sa tyka len obkladovej sUpravy v nevetranych fasadach.

Posudenie nasiakavosti vody supravy sa vykona prostrednictvom posudenia nasiakavosti vody obkladového
prvku reprezentujuceho obkladové supravy v tejto podstatnej vlastnosti.

Nasiakavost' vody obkladového prvku sa musi posudit podla prisludnej hEN (pozri tabulku 1.2) alebo EAD.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vyltigenie opakovaného skisania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit vlastnost prislusného komponentu obkladovej supravy.

Ak hEN alebo EAD neuvadza metédu posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD,
nasiakavost vody obkladového prvku sa musi posudit podla skiSobnych noriem uvedenych v tabulke A.1
prilohy A.

Musi sa uviest' stredna hodnota® a maximalna hodnota.

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti obkladového prvku.

2.2.6 Priepustnost’ vodnej pary
Tato vlastnost sa tyka len obkladovej supravy v nevetranych fasadach.

Posudenie priepustnosti vodnej pary supravy sa vykona prostrednictvom posudenia priepustnosti vodnej
pary prislusnych prvkov supravy (obkladovy prvok, tepelnoizolaény vyrobok a vetracia membrana)
reprezentujucich obkladové supravy v tejto podstatnej vlastnosti.

Priepustnost’ vodnej pary nasledovnych komponentov supravy:
— obkladovy prvok;
— tepelnoizolaény vyrobok (ak je suastou supravy);
— vetracia membrana (ak je su€astou supravy)
sa musi posudit podla prislusnej hEN (pozri tabulku 1.2) alebo EAD.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vylG&enie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit vlastnost prislusného komponentu obkladovej supravy.

Ak hEN alebo EAD neuvadza metdédu posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD a nie su
k dispozicii ziadne tabulkové hodnoty podla EN ISO 10456, priepustnost vodnej pary obkladového prvku sa
musi skuSat’ metédou uvedenou v EN ISO 12572.

Hodnoty sa musia uviest v sulade s prisluSnou technickou Specifikaciou.

5 Ak spoje nie su vodotesné, prva vrstva za vetranou vzduchovou medzerou (napr. izolaéna vrstva) sa ma skladat
z materidlov s nizkou nasiakavostou vody (napr. izolaéné vyrobky z MW podla EN 13162, EPS podla EN 13163, XPS
podla EN 13164, PUR podla EN 13165 a PF podla EN 13166), podla platnych vnutro$tatnych predpisov.

6 Stredna hodnota je aritmeticka priemerna hodnota.

EAD 090062-00-0404 Strana 15 z 81



2.2.7 Odvodnovacia schopnost’

Odvodriovacia schopnost sa posudzuje preto, aby sa urcilo, i voda, ktora prenika do vzduchovej medzery,
alebo skondenzovana voda, vyteCie zo zabudovanej obkladovej supravy bez nahromadenia alebo bez
poskodenia vihkostou alebo bez prieniku vihkosti do podkladu alebo do obkladovej stpravy.

Toto posudenie sa musi vykonat rozborom prislusnych kon$trukénych detailov poskytnutych vyrobcom
tykajucich sa geometrie pripeviovacich prvkov obkladu a spojeni obkladovej supravy so zakladnou hranou,
otvormi (okna alebo dvere) na odhalenie moZného hromadenia vody za obkladovou supravou. Tieto
konstrukéné detaily sa maju zahrnat do ETA.

2.2.8 Obsah, vyluéovanie a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych latok

Vlastnosti supravy suvisiace s vylu€ovanim a/alebo uvolfiovanim a pripadne s obsahom nebezpecnych latok
sa posudia na zaklade udajov poskytnutych vyrobcom’ po identifikacii scenarov uvolfiovania (v sulade
s EOTA TR 034) so zretelom na pouzitie vyrobku v ¢lenskych Statoch, v ktorych vyrobca zamysSla uviest svoj
vyrobok na trh.

Identifikovany scenar predpokladaného uvolnenia pre tento vyrobok azamyslané pouzitie vzhladom na
nebezpecné latky je:

S/W2: Vyrobok v priamom styku s pddou, podzemnou a povrchovou vodou.

2.2.8.1 Vyluhovatelné latky

Pri zamy&fanom pouZiti, na ktoré sa vztahuje scenar uvolfiovania S/W2, sa musia posudit’ vlastnosti supravy
tykajuce sa vyluhovatelnych latok.

Posudenie nebezpeCnych latok v suprave sa vykonava prostrednictvom posudenia materialu
najpodstatnejSieho komponentu supravy, ktorym je materiéal obkladového prvku.

Obkladové prvky z beténovych a cementovych obkladovych prvkov

Musi sa vykonat vyluhovacia skuska s naslednym rozborom vyluhu, kazda dvojmo. Skusky vyluhovania
obkladového prvku vykonané podla CEN/TS 16637-2: 2014, ale s prihliadnutim na kroky obnovy vyluhu
uvedené nizSie. Vyluhovadlom musi byt demineralizovana voda s neutralnym pH a pomer objemu kvapaliny
k povrchovej ploche musi byt 80 I/m? £10 I/m?.

Vzorky sa musia pripravit podfa 8.2 CEN/TS 16637-2: 2014.

Vyluh sa vyraba skuskou v nadrzi podla CEN/TS 16637-2. Vyluhy odobraté po 6 hodinach, 1 dni, 2 dfioch
a 6 hodinach, 4 drioch, 9 dhoch, 16 dfioch, 36 dfioch a 64 dhoch sa musia analyzovat na tieto
environmentalne zavazné parametre:

— hlinik, antimén, arzén, barium, olovo, kadmium, chrém (celkovy), chroman (Cr VI), kyanid
(celkovy), kobalt, med, molybdén, nikel, ortut, talium, vanad, zinok;

— chlorid (Cl-), siran (SO4%), fluorid (F-);
- TOC;
— hodnota pH, elektricka vodivost, zapach, farba, zakal a tendencia vytvarat penu.

Parametre sa musia analyzovat vhodnym zariadenim s meracim rozsahom umozfujucim meranie
koncentracie latky.

7 Od vyrobcu sa méze pozadovat, aby poskytol TAB Udaje suvisiace s nariadenim REACH, ktoré musi sprevadzat DoP
(vyhlasenie o parametroch) (porovnaj &l. 6 ods. 5 nariadenia (EU) &. 305/2011).
Vyrobca nie je povinny:
—  poskytnut TAB-u chemické zloZenie vyrobku (alebo jeho zlozZiek), alebo
—  poskytnat TAB-u pisomné vyhlasenie, v ktorom uvedie, i vyrobok (alebo jeho zlozky) obsahuje latky klasifikované
ako nebezpec¢né podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) ¢. 1272/2008 a uvedené v ,Orientaénom
zozname nebezpecénych latok* SGDS.
— Vyrobca nemusi EOTA ani TAB-u distribuovat Ziadne Udaje tykajuce sa chemického zloZenia vyrobkov.
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Koncentracia kazdého parametra namerana vyliUhovacou skuSkou podfa CEN/TS 16637-2 tychto
obkladovych prvkov sa musi vyjadrit krokovo v ug/l a mg/m?. Okrem toho sa musia vyjadrit kumulativne
uvolnené mnozstva kazdého parametra v mg/m>.

SkuSobné metddy pouZité na rozbor parametrov vratane zariadenia ajeho rozsahu merania sa musia
zdokumentovat.

Obkladové prvky zinych materidlov, ako suU beténové acementové obkladové prvky zahrnuté
v CEN/TS 16637-2

Musi sa vykonat vyluhovacia skuska s naslednym rozborom vyluhu, kazda dvojmo. Skusky vyluhovania
obkladového prvku vykonané podla CEN/TS 16637-2: 2014. Vyluhovadlom musi byt demineralizovana voda
s neutralnym pH a pomer objemu kvapaliny k povrchovej plochy musi byt 80 I/m2 £10 I/m2.

Vzorky sa musia pripravit podla 8.2 CEN/TS 16637-2: 2014.

Vo vyluhoch po 6 h a 64 diioch sa musia vykonat' tieto biologické skusky:

— skuSka akutnej toxicity perlooCkou velkou (angl. Daphnia magna Straus) podla EN ISO 6341;
— skuska toxicity riasami podla ISO 15799;
— skuska svetielkujucimi baktériami podfa EN ISO 11348-1, EN ISO 11348-2 alebo EN ISO 11348-3.

V kazdej biologickej sku8ke sa musia stanovit hodnoty EC20 pre pomery zriedenia 1: 2, 1: 4, 1: 6, 1: 8
a 1:16.

Ak je parameter TOC vy3Si ako 10 mg/l, musia sa vykonat nasledujuce biologické skusky vo vyluhoch po 6 h
alalebo 64 dfioch:

— biologicka degradacia podla Casti A, B alebo E skiSobného navodu OECD 301.

Toxicita stanovena biologickymi skiskami sa musi vyjadrit hodnotami EC20 pre kazdy pomer zriedenia.
Maximalna stanovena biologicka rozloZitelnost sa musi vyjadrit' ako ,,...% v priebehu ... hodin/dni“. Musia sa
Specifikovat prislusné skisobné metddy rozboru.

2.2.9 Odolnost proti zat'azeniu vetrom

Odolnost proti zatazeniu vetrom (sanie a/alebo tlak) zostavenej obkladovej supravy sa musi skusat metddou
uvedenou v prilohe E.

Pocet skuSok zavisi od kombinacie parametrov predlozenych pre posudzovanu supravu.
Musi sa skuSat’ aspor najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad) zostavenej obkladovej stpravy.

POZNAMKA. — Vyrobca spolu s TAB rozhodne o prislugnej skuske (sanie, tlak alebo obe), ktora sa
ma vykonat' na posudenie aspofi mechanicky najslabSieho pripadu (najhorSi pripad), pricom sa
zohladni mechanicka odolnost supravy (pozri 2.2.12) a Specificky tvar skuSobného telesa obkladovej
sUpravy. Pri pochybnosti sa odporuca vykonat obe skusky, sanie i tlak.

Musi sa posudit jedno skusobné teleso z kazdej zvolenej geometrie. Ak vysledok skusky nepotvrdi vysledky
dosiahnuté mechanickymi skuSkami v sulade s 2.2.12, musia sa sku3at najmenej dve dalSie skuSobné
telesa.

Posudenie sa musi zakladat na Udajoch zo skuSok sania vetra a/alebo tlaku vetra (pozri prilohu E)
a vypoctu, ktory zohladriuje mechanicku odolnost komponentov supravy (obkladové prvky, pripeviiovacie
prvky obkladu a komponenty pomocného ramu) podla 2.2.12.

Pri vypocte sa maju vziat do uvahy prislusné rovnice pruznosti a odporu a prisluSsné normy (napr. EN 1999
pre hlinik alebo EN 1993 pre ocel) (v kone€nom a medznom stave pouzitelnosti).

Musi sa uviest maximalna odolnost proti zataZeniu vetrom ,,Q" zostavenej obkladovej supravy.
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2210 Odolnost proti vodorovhym bodovym zat'azeniam

Tato vlastnost’ sa vztahuje len na obkladové supravy, o ktorych je zname, Ze su citlivé na vodorovné bodové
zataZenia (o ktoré sa opiera rebrik).

Odolnost proti vodorovnym bodovym zataZeniam (napr. jednou osobou, ktora stoji na rebriku opierajucom
sa o obkladovy prvok) sa musi skuSat metédou uvedenou v prilohe F.

Musi sa sku8at aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad) zostavenej obkladovej supravy.

Obkladova suprava musi byt schopna zvladnut vodorovné zatazenie pésobiace na jeho povrch pri
udrzbarskych pracach bez akéhokolvek oslabenia jeho viastnosti.

Na ziadnom komponente nesmie byt Ziadna trvala deformacia (ziadna viditelna deformacia).

2.2.11 Odolnost’ proti narazu

Odolnost proti narazu sa musi skusat metédou uvedenou v prilohe G.

Musi sa sku8at aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad) zostavenej obkladovej supravy.
Uvedie sa stupen vystavenia podla kategérii pouzitia definovanych v tabulke G.2 v ¢asti G.3 prilohy G.

NavySe sa mdze uviest odolnost proti narazu tvrdého telesa a makkého telesa.

2.2.12 Mechanicka odolnost’

Mechanicka odolnost’ sipravy sa posudzuje prostrednictvom posudenia mechanickej odolnosti prisluSnych
komponentov supravy (obkladovy prvok, pripeviiovacie prvky obkladu a komponenty pomocného ramu) a ich
vzajomnych spojeni, ktoré su typické pre tuto podstatnu viastnost obkladovych suprav.

Posudenie zavisi od pouZzitelnej skupiny suprav (pozri tabulku 2.2) a supravy, ktor ma poskytnat vyrobca
(kompletna suprava, minimalna sUprava alebo samotny obkladovy prvok posudzovany ako sUprava), pozri
1.1.

Mechanické podstatné vlastnosti sa rozdeluju do Styroch skupin:

a) Mechanicka odolnost obkladového prvku:

—  pevnost pri ohybe obkladového prvku, pozri 2.2.12.1;
— odolnost drazkovaného obkladového prvku, pozri 2.2.12.2;
— odolnost obkladového prvku v otvore na rozpernu kotvu, pozri 2.2.12.3.

b) Mechanické odolnost spojenia obkladového prvku s pripeviiovacim prvkom:

— odolnost proti vyvle€eniu, pozri 2.2.12.4;

— odolnost proti vyvleCeniu pri Smykovych zatazeniach, pozri 2.2.12.5;

— odolnost proti osovému tahu, pozri 2.2.12.6;

— odolnost proti Smykovému zataZeniu, pozri 2.2.12.7,

— odolnost proti kombinovanému zatazeniu tahom a Smykom, pozri 2.2.12.8;
— odolnost drazky, pozri 2.2.12.9.

c) Mechanicka odolnost pripeviiovacieho prvku obkladu:

— odolnost proti zvislému zatazeniu, pozri 2.2.12.10;
— odolnost proti vyvle€eniu pripeviiovacieho prvku z profilu, pozri 2.2.12.11;

— odolnost kovovej spony, pozri 2.2.12.12.
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d) Mechanicka odolnost komponentov pomocného rému:

— odolnost profilov, pozri 2.2.12.13;
— odolnost v tahu/proti vytiahnutiu pripeviiovacich prvkov pomocného ramu, pozri 2.2.12.14;
— odolnost proti Smykovému zatazeniu pripeviiovacich prvkov pomocného ramu, pozri 2.2.12.15;

— odolnost konzoly (vodorovné a zvislé zatazenie), pozri 2.2.12.16.

2.2.12.1 Pevnost’ pri ohybe obkladového prvku
Pevnost pri ohybe obkladového prvku sa musi posudit’ podla prislusnej hEN (pozri tabulku 1.2) alebo EAD.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vylG&enie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit parameter prisluSného komponentu obkladovej supravy.

Ak hEN alebo EAD neuvadza metédu posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD, pevnost pri
ohybe obkladového prvku sa musi posudit podla skuSobnych noriem uvedenych v tabulke A.1 prilohy A.

Materialy citlivé na kolisanie teploty (napr. plasty) sa maju skuSat aj po kondicionovani pri vysokych
a nizkych teplotach (max. +80 °C; min. -20 °C). Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatfiuje 2.2.15.9.

Musi sa sku8at aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podra prilohy N.

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti a hribok obkladového prvku.

Hodnota a metdéda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouzit aj pre nasledujuce vlastnosti trvanlivosti:
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.15.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.15.4.

2.2.12.2 Odolnost drazkovaného obkladového prvku

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupin C a D (obkladové prvky s drazkou).

Odolnost draZzkovaného obkladového prvku sa musi skuSat’ metédou uvedenou v prilohe H.

Musi sa sku8at aspori najhor8i pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podra prilohy N.

Hodnota a metdda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouZit' aj pre nasledujice vlastnosti trvanlivosti:
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.15.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.15.4.

2.2.12.3 Odolnost obkladového prvku v otvore na rozpernu kotvu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupiny C (obkladové prvky s otvorom na rozpernu
kotvu).

Odolnost’ obkladového prvku v otvore na rozpernu kotvu sa musi skusat metddou uvedenou v EN 13364.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vyliéenie opakovaného skiSania alebo opatovného posudzovania
obkladovych prvkov z prirodného kamena podfa EN 1469 sa ma v DoP pouzit parameter prislusného
komponentu obkladového prvku z prirodného kamena.

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podla EN 13364.
Hodnota a metdéda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouzit aj pre nasledujuce vilastnosti trvanlivosti:
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.15.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.15.4.
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2.2.12.4 Odolnost’ proti vyvle€eniu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupin A, D, E a H (obkladové prvky prerazené
bodovymi prvkami na pripevnenie obkladu, ako su skrutky, nity alebo klince).

Odolnost proti vyvle€eniu v obkladovych supravach skupin A, E a H sa musi sku8at metédou uvedenou
v 1.1.1 prilohy I.

Odolnost proti vyvle€eniu v obkladovych supravach skupiny D sa musi skusat metédou uvedenou v 1.1.2
prilohy I.

Musi sa skuSat’ aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podra prilohy N.

Hodnota a metdéda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouzit aj pre nasledujuce vlastnosti trvanlivosti:
—  spravanie po pulzujucom zatazeni, pozri 2.2.15.2;
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.15.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.15.4.

2.2.12.5 Odolnost proti vyvle€eniu pri Smykovych zat'azeniach

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupin A, D, E a H (obkladové prvky prerazené
bodovymi prostriedkami na pripevnenie obkladu, ako su skrutky, nity alebo klince).

Odolnost proti vyvle€eniu pri Smykovych zatazeniach sa musi skusat metédou uvedenou v 1.2 prilohy |.
Musi sa skuSat’ aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podra prilohy N.

2.2.12.6 Odolnost proti osovému t'ahu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupiny B (obkladové prvky pripevnené Specialnou
kotvou vloZenou do vyvitaného alebo zarezaného otvoru a ukotvené mechanickou zamkou).

Odolnost proti osovému tahu sa musi skuSat metdédou uvedenou v 1.3 prilohy |.

Musi sa sku8at aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podla prilohy N.

Hodnota a metdda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouZit' aj pre nasledujuce vlastnosti trvanlivosti:
—  spravanie po pulzujucom zatazeni, pozri 2.2.15.2,;
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.15.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.15.4.

2.2.12.7 Odolnost proti Smykovému zat’azeniu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupiny B (obkladové prvky pripevnené Specialnou
kotvou vlozenou do vyvitaného alebo zarezaného otvoru a ukotvené mechanickou zamkou).

Odolnost proti Smykovému zatazeniu sa musi skusat metédou uvedenou v 1.4 prilohy I.
Musi sa skuSat’ aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podra prilohy N.
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2.2.12.8 Odolnost proti kombinovanému zat'azeniu tahom a Smykom

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupiny B (obkladové prvky pripevnené Specialnou
kotvou vloZenou do vyvitaného alebo zarezaného otvoru a ukotvené mechanickou zamkou).

Odolnost’ proti kombinovanému zataZeniu tahom a Smykom sa musi skuSat metédou uvedenou v 1.5
prilohy I.

Musi sa sku8at aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podra prilohy N.

2.2.12.9 Odolnost drazky

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupiny G (obkladové prvky pripevnené pomocou
drazok).

Odolnost drazky sa musi sku$at’' metédou uvedenou v 1.6 prilohy I.

Musi sa sku8at aspori najhor8i pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podra prilohy N.

Hodnota a metdéda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouzit aj pre nasledujuce vilastnosti trvanlivosti:
—  spravanie po pulzujucom zatazeni, pozri 2.2.15.2;
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.15.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.15.4.

221210 Odolnost proti zvislému zat'azeniu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupin C aF, kde prostriedkami na pripevnenie
obkladu su bodové pripeviovacie prvky.

Odolnost proti zvislému zatazeniu sa musi skusat podla J.1 prilohy J. Musi sa skuSat aspori najhorsi pripad
(mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest' maximalny priehyb podfa J.1 prilohy J.

2.2.12.11 Odolnost proti vyvle€eniu pripeviiovacich prvkov z profilu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupiny C, kde pripeviiovacimi prvkami obkladu su
kolajnicové profily.

Odolnost proti vyvle€eniu pripeviiovacieho prvku sa musi skusat metédou uvedenou v J.2 prilohy J.
Musi sa sku8at aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podra prilohy N.

221212 Odolnost kovovej spony

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy skupin F a H (bodové pripevriovacie prvky obkladu,
ako su spony, kolajnicky, koliky, svorky, zavesy a haky).

Odolnost kovovej spony sa musi skusat metédou uvedenou v J.3 prilohy J.

Musi sa skuSat’ aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podra prilohy N.

Hodnota a metdda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouZit' aj pre nasledujucu vlastnost’ trvanlivosti:

—  spravanie po pulzujucom zatazeni, pozri 2.2.15.2.
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2.212.13 Odolnost’ profilov
Tato vlastnost sa vztahuje len na kompletnu supravu (pozri 1.1) dodanu vyrobcom.
Musia sa opisat tieto vlastnosti:
— tvar a rozmery profilovej/kolikovej €asti podla prislusnych noriem (napr. EN 755-9 pre hlinik);

— moment Gginnosti plochy (zotrvagnosti profilovej/stipikovej &asti) podla prislusnych noriem (napr.
EN 1999-1-1 pre hlinik);

— minimalne mechanické vlastnosti materialu profilu/stipika, napr. medza pruznosti a modul
pruznosti kovovych profilov podla prislusnych noriem (napr. EN 755-2 pre hlinik);

— maximalny priehyb dovoleny vyrobcom (napr. L/200).

2.2.12.14 Odolnost v t'ahu/proti vytiahnutiu pripevinovacich prvkov pomocného ramu
Tato vlastnost’ sa vztahuje len na kompletnu supravu (pozri 1.1) dodanu vyrobcom.

Odolnost’ v tahu/proti vytiahnutiu prislusSnych navzajom pripeviiovanych komponentov pomocného ramu
(napr. zvisly profil alebo dreveny stlpik) sa musi posudit podla prisluSnej hEN, EAD alebo Eurokédu (napr.
EN 14592, EAD 330046-01-0602, &l. 3 EN 1993-1-8, ods. 3.3 EN 1999-1-1 atd".).

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vylG&enie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit parameter prislusného komponentu pomocného ramu.

Ak hEN alebo EAD neuvadza metédu posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN, EAD alebo Eurokéd,
odolnost v tahu/proti vytiahnutiu pripeviiovacich prvkov sa musi skusat metédou uvedenou v K.1 prilohy K.

Musi sa vziat do uvahy aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Odolnost v tahu/proti vytiahnutiu pripeviiovacich prvkov na pripojenie pomocného ramu na stenu (kotvy) sa
musi posudit’ podfa prislusného EAD (napr. EAD 330747-00-0601 a EAD 330284-00-0604, EAD 330076-00-
0604 atd.).

Vysledky skuSok sa musia uviest podla prislusného EAD alebo K.1 prilohy K.

2.2.12.15 Odolnost proti Smykovému zat'azeniu pripeviiovacich prvkov pomocného ramu
Tato vlastnost sa vztahuje len na kompletnu supravu (pozri 1.1) dodanu vyrobcom.

Odolnost proti Smykovému zatazeniu prislusnych navzajom pripeviiovanych komponentov pomocného ramu
(napr. zvisly profil alebo konzola) sa musi posudit podla prislusnej hEN, EAD alebo Eurokédu (napr.
EN 14592, EAD 330046-01-0602, ¢l. 3 EN 1993-1-8, ods. 3.3 EN 1999-1-1 atd".).

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vyltigenie opakovaného skigania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit parameter prislusného komponentu pomocného ramu.

Ak hEN alebo EAD neuvadza metédu posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN, EAD alebo Eurokéd,
odolnost’ proti Smykovému zataZeniu pripeviiovacich prvkov sa musi skuSat metdédou uvedenou v K.2
prilohy K.

Musi sa vziat do Uvahy aspon najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Odolnost’ proti Smykovému zataZeniu pripeviiovacich prvkov na pripojenie pomocného ramu na stenu
(kotiev) sa musi posudit podla prislusného EAD (napr. EAD 330747-00-0601 a EAD 330284-00-0604,
EAD 330076-00-0604 atd.).

Vysledky skuSok sa musia uviest podla prislusného EAD alebo K.2 prilohy K.

2.2.12.16 Odolnost’ konzoly (vodorovné a zvislé zat'azenie)
Tato vlastnost’ sa vztahuje len na kompletnu supravu (pozri 1.1) dodanu vyrobcom.

Unosnost a deformacia konzoly pri zataZeni (vodorovné a zvislé zataZenie) sa musia ski$at metddou
uvedenou v prilohe L.
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Musi sa sku8at aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad).

Musi sa uviest stredna hodnota® a typicka hodnota podla prilohy N.

Ak je to mozné, vypocet podla prisluSnych noriem (napr. EN 1999-1-1 pre hlinik) sa mdze vykonat za
predpokladu, Ze sa tento vypoclet porovna skuSanim metédou uvedenou v prilohe L. V takom pripade sa
nevyZaduju Ziadne dalSie skusky.

2.2.13 Vzduchova nepriezvucénost’

Zlepsenie vzduchovej nepriezvuénosti sa musi skusat podla prilohy G EN ISO 10140-1.

Musi sa skuSat aspofi najhorSia alebo reprezentativnejSia obkladova suprava. Na stanovenie vplyvu
obkladovej supravy na zvukovu izolaciu vonkajSej steny musia byt zname vlastnosti, ako je dynamicka
tuhost izola¢ného vyrobku, ploSna hmotnost obkladového prvku a typ pripevnenia do podkladu.

Hodnotenie vzduchovej nepriezvuénosti sa musi vykonat podla EN ISO 717-1.

Musia sa uviest: vazena nepriezvuénost Rw, zlepSenie vazenej nepriezvuénosti ARw s obkladovou supravou
a bez nej a adaptacné Cinitele spektra C a Ct.

2.2.14 Tepelny odpor

Nevetrané fasady:

Tepelny odpor (hodnota R) zostavenej obkladovej supravy sa musi vypocitat podla EN ISO 6946 s pouzitim
tepelnych odporov komponentov supravy prevzatych z EN ISO 10456, prislusnych eurdpskych noriem na
vyrobky (pozri tabulku 1.2) alebo skisanim podla EN 12667, EN 12939 alebo EN 12664. Alternativne sa
tepelny odpor mdze skusat podra EN ISO 8990.

Tepelné mosty zostavenej obkladovej supravy sa musia vypocitat podla EN ISO 10211.
Musi sa posudit aspon najhorSia alebo najreprezentativnejSia zostavena obkladova suprava.
Musia sa uviest hodnoty tepelného odporu zostavenej obkladovej supravy.

Vetrané fasady, ked obkladova suprava obsahuje tepelnoizolaény vyrobok:

Tepelny odpor (hodnota R) supravy suvisi s odporom tepelnoizolaéného vyrobku a musi sa posudzovat
podla prisluSnej hEN alebo EAD.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vyli&enie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit parameter prislusného tepelnoizolacného komponentu.

Ak nie su uplatnitefné hEN alebo EAD, tepelny odpor tepelnoizolatného vyrobku sa musi skusat podla
EN 12667, EN 12939 alebo EN 12664.

Musia sa uviest hodnoty tepelného odporu tepelnoizolaéného vyrobku.

Vetrané fasady, ked obkladova suprava neobsahuje tepelnoizolaény vyrobok:

Tato vlastnost’ je nepodstatna.

2.215 Trvanlivost

Posudenie trvanlivosti supravy sa vykonava prostrednictvom posudenia nasledujucich vlastnosti, ktoré su
reprezentativne pre tuto podstatnu viastnost obkladovej stpravy:

— tepelno-vihkostné spravanie supravy, ak je podstatné, pozri 2.2.15.1;
— spravanie po pulzujucom zatazZeni, ak je podstatné, pozri 2.2.15.2;

— trvanlivost komponentov supravy, ak je podstatné, pozri 2.2.15.3 az 2.2.15.8. Najma v supravach
s obkladovymi prvkami vyrobenymi z TMCP sa uplatfuje 2.2.15.9.

POZNAMKA. — Vyrobca spolu s TAB musi rozhodn(t o podstatnych vlastnostiach trvanlivosti, ktoré sa maju
posudit vzhlfadom na typy a materialy komponentov supravy.
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2.2.151 Tepelno-vihkostné spravanie

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, Ze su citlivé
na tepelno-vlhkostnu zmenu.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatiiuje 2.2.15.9.
Tepelno-vlhkostné spravanie obkladovej supravy sa musi skusat metédou uvedenou v M.1 prilohy M.

Musi sa uviest opis kazdej z nasledujucich chyb, ktora sa vyskytne poCas skuSobného programu alebo na
jeho konci:

— poskodenie, ako je praskanie alebo oddelovanie obkladovych prvkov, €0 umoznuje prenikanie vody
do tepelnej izolacie;

— oddelenie obkladového prvku;

— nezvratné pretvorenie.

2.2.15.2 Spravanie po pulzujucom zat'azeni

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, Ze su citlivé
na pulzujuce zatazenia.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatiiuje 2.2.15.9.

Spravanie obkladovej supravy po pulzujucich zatazeniach sa musi posudit’ prostrednictvom nasledujucich
prislusnych skudok mechanickej odolnosti pred cyklami a po nich beruc do Uvahy skupinu obkladov:

— Mechanicka odolnost spojeni obkladového prvku s pripeviiovacim prvkom obkladu:

= odolnost proti vyvleeniu, pozri 2.2.12.4;
=  odolnost proti osovému tahu, pozri 2.2.12.6;
=  odolnost drazky, pozri 2.2.12.9.

— Mechanicka odolnost pripeviiovacich prvkov obkladu:

= odolnost kovovej spony, pozri 2.2.12.12.
Cykly pulzujuceho zatazenia sa musia vykonat metédou uvedenou v M.2 prilohy M.
POZNAMKA. — Poget skusobnych telies musi byt rovnaky ako na mechanické skisky.
Vysledky skuSok sa musia uviest podla prislusnych mechanickych sku$ok.

MéZe sa uviest aj pomer (rozdelenie medzi vysledkami po cykloch a pred cyklami).

2.2.15.3 Odolnost po zmrazovani a rozmrazovani

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, Ze su citlivé
na zmrazovanie a rozmrazovanie.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatiiuje 2.2.15.9.

Spravanie obkladovej supravy po zmrazovani a rozmrazovani sa musi posudit skiskami pevnosti pri ohybe
(pozri 2.2.12.1) pred cyklami a po nich.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vyli&enie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit parameter prisluSného obkladového komponentu.

Okrem toho v zavislosti od skupiny suprav (pozri tabulku 2.2) sa spravanie po cykloch zmrazovania
a rozmrazovania moze posudit aj prostrednictvom nasledujucich prislusnych skuSok mechanickej odolnosti
pred cyklami zmrazovania a rozmrazovania a po nich:

— Mechanicka odolnost spojeni obkladového prvku s pripeviiovacim prvkom obkladu:

= odolnost proti vyvleeniu, pozri 2.2.12.4;

= odolnost proti osovému tahu, pozri 2.2.12.6;
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= odolnost drazky, pozri 2.2.12.9.

— Mechanicka odolnost obkladového prvku:

=  odolnost drazkovaného obkladového prvku, pozri 2.2.12.2;
=  odolnost obkladového prvku v otvore na rozpernu kotvu, pozri 2.2.12.3.

Cykly zmrazovania a rozmrazovania sa musia vykonat podfa prislusnej hEN (pozri tabulku 1.2) alebo EAD.
Ak sa v hEN alebo v EAD neuvadza metdda posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD, cykly
zmrazovania a rozmrazovania sa musia vykonat’ metédou uvedenou v M.3 prilohy M.

POZNAMKA. — Poget skusobnych telies musi byt rovnaky ako na mechanické skisky.
Vysledky skuSok sa musia uviest podla prislusnych mechanickych skisok.
Mbze sa uviest’ aj pomer (rozdelenie medzi vysledkami po cykloch a pred cyklami).

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti obkladového prvku.

2.2.15.4 Spravanie po ponoreni do vody

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, ze su citlivé
na prenikanie vody.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatiiuje 2.2.15.9.

Spravanie obkladovej supravy po ponoreni do vody sa musi posudit skuskami pevnosti pri ohybe (pozri
2.2.12.1) pred ponorenim do vody a po fiom.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vyli&enie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit parameter prisluSného obkladového komponentu.

Okrem toho v zavislosti od skupiny suprav (pozri tabulku 2.2) sa spravanie po ponoreni do vody moze
posudit’ aj prostrednictvom nasledujucich prislu§nych skiSok mechanickej odolnosti pred ponorenim do vody
a po fiom:

— Mechanicka odolnost spojeni obkladového prvku s pripeviiovacim prvkom obkladu:

= odolnost proti vyvle€eniu, pozri 2.2.12.4;
L] odolnost proti osovému tahu, pozri 2.2.12.6;
= odolnost drazky, pozri 2.2.12.9.

— Mechanicka odolnost obkladového prvku:

= odolnost drazkovaného obkladového prvku, pozri 2.2.12.2;
= odolnost obkladového prvku v otvore na rozpernu kotvu, pozri 2.2.12.3.

Ponorenie do vody sa musi vykonat podla prislusnej hEN (pozri tabulku 1.2) alebo EAD. Ak sa v hEN alebo
v EAD neuvadza metdda posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD, skuSobné teleso sa
musi Uplne ponorit do vody az do 100 % nasytenia vodou.

POZNAMKA. — Poget skusobnych telies musi byt rovnaky ako na mechanické skugky.
Vysledky skuSok sa musia uviest podla prislusnych mechanickych skisok.
MézZe sa uviest’ aj pomer (rozdelenie medzi vysledkami po ponoreni a pred ponorenim).

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti obkladového prvku.

2.2.15.5 Rozmerova stalost’

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, ze su citlivé
na zmeny relativnej vihkosti prostredia a/alebo teplotu.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatfiuje 2.2.15.9.
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Rozmerova stalost vplyvom vlhkosti

Rozmerova stalost komponentov suUpravy spojena so zmenami relativnej vihkosti sa musi posudit podla
prisludnej hEN (pozri tabulku 1.2) alebo EAD.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vylU&enie opakovaného ski$ania sa ma v DoP pouzit parameter
prislusného obkladového komponentu.

Ak sa v hEN alebo v EAD neuvadza metéda posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD,
rozmerova zmena obkladového prvku vplyvom vihkosti sa musi posudit’ podla EN 318 alebo EN 1170-7.

Musia sa uviest maximalne hodnoty.
Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti komponentov supravy.

Linearna tepelna roztaznost

Linearna tepelna roztaznost komponentov supravy spojena so zmenami teploty sa musi posudit podla
prisludnej hEN (pozri tabulku 1.2) alebo EAD.

POZNAMKA PREKLADATELA - V originali textu sa na zadiatku vety uvadza ,Rozmerova stalost”.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vylU&enie opakovaného ski$ania sa ma v DoP pouzit parameter
prislusného obkladového komponentu.

Ak sa v hEN alebo v EAD neuvadza metéda posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD,
sucinitel linearnej tepelnej roztaznosti obkladového prvku sa musi posudit’ podla 3.2.6 EN 1993-1-1, 3.2.5
EN 1999-1-1 alebo EN 14617-11.

Musia sa uviest maximalne hodnoty.

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti komponentov supravy.

2.2.15.6 Chemicka a biologicka odolnost’

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové sipravy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, Ze su citlivé
na chemické a biologické napory, ako su panely na baze dreva, komponenty drevenych pomocnych ramov,
plasty, kamene a laminaty HPL.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatiiuje 2.2.15.9.

Chemicka a biologicka odolnost komponentov supravy sa musi posudit podla prislusnej hEN (pozri tabulku
1.2) alebo EAD.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vylG&enie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit parameter prisluSného obkladového komponentu.

Ak sa v hEN alebo v EAD neuvadza metéda posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD,
musia sa zohladnit nasledujuce normy: EN 321, EN 335, EN 350, EN 351-1, EN 460, EN 599-1, EN 599-2,
EN ISO 846 alebo EN 14147.

Vysledky skusSok sa musia uviest podfa prislusnych hEN, EAD alebo hore uvedenych noriem.

2.2.15.7 Odolnost proti UV ziareniu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, Ze su citlivé
na UV Ziarenie, ako su polyester alebo iné plasty.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatiiuje 2.2.15.9.

Spravanie komponentov supravy po UV Ziareni sa musi posudit podla prislusnej hEN (pozri tabulku 1.2)
alebo EAD.

POZNAMKA. — Ak je to mozné, tak na vylG&enie opakovaného skusania alebo opatovného posudzovania sa ma
v DoP pouzit parameter prisluSného obkladového komponentu.

Ak sa v hEN alebo v EAD neuvadza metéda posudenia, alebo ak neexistuje prislusna hEN alebo EAD,
musia sa zohfadnit nasledujuce normy: EN ISO 877-1, EN ISO 877-3, EN ISO 4892-1, EN ISO 4892-2,
EN ISO 4892-3, EN 927-2, EN 13245-2 alebo EN 10169.
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Vysledky skusSok sa musia uviest podfa prislusnych hEN, EAD alebo hore uvedenych noriem.

2.2.15.8 Korézia

Posudenie korézie supravy sa vykonava prostrednictvom posudenia korézie kovovych komponentov
supravy, ktora reprezentuje tuto podstatnu vlastnost obkladovych suprav.

Ochrana kovovych komponentov obkladovych suprav proti kordzii sa musi opisat podla prislusnej hEN
(napr. EN 10346 pre ocele suvisle pokovované ponorenim do roztaveného kovu).

Vyber triedy ocele, hlinika a nehrdzavejucej ocele sa musi opisat podla prislusnych hEN (napr. EN 10346
pre ocele kontinualne pokovované ponorenim do roztaveného kovu, EN 755-1 a EN 1999-1-1 pre zliatiny
hlinika, EN 10088-4 pre nehrdzavejuce ocele).

Trieda ocele alebo hlinika a prisluSna ochrana proti korézii sa musia opisat v zavislosti od oblasti pouzitia
a korozivity ovzdu8ia definovaného v EN ISO 9223 (napr. morské ovzduSie, priemyselné ovzduSie atd.).
V obzvladt agresivnych ovzduSiach s extrémnym chemickym znedlistenim (napr. odsirovacie zariadenia,
chloridové ovzdusSie) sa musi pocitat’ s osobitnymi opatreniami na ochranu proti korézii.

V pripade potreby sa ma opisat zhorSenie parametrov spésobené kordziou.

Okrem toho sa ma opisat’ kazda elektrochemicka kompatibilita réznych vzajomne sa dotykajucich kovovych
komponentov.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatiiuje 2.2.15.9.
2.2.15.9 Spravanie suprav s obkladovym prvkom ztenkych kovovych kompozitnych panelov
(TMCP) po zrychlenom starnuti
Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové supravy vyrobené z TMCP, ako sa definuje v EOTA TR 038.
Nasledujuce vlastnosti trvanlivosti TMCP sa musia posudit podla EOTA TR 038 a uviest v ETA.
— Pokles odolnosti proti oddefovaniu:
=  po tepelno-vihkostnych cykloch;
=  po 6 h ponoreni do vriacej vody s teplotou 90 °C;
=  po 500 h ponoreni do vody s teplotou 20 °C;
=  po cykloch zmrazovania a rozmrazovania;
=  po dlhodobom vystaveni teplu (2 500 h v horicom suchom vzduchu s teplotou 80 °C).

— Pokles odolnosti proti ohybu (tyka sa len TMCP s jadrom vyrobenym zuz pouzitého LDPE,
s mineralnymi zli€eninami alebo bez nich):

=  po tepelno-vihkostnych cykloch;
=  po 6 h ponoreni do vriacej vody s teplotou 90 °C;
= po 500 h ponoreni do vody s teplotou 20 °C;
= po cykloch zmrazovania a rozmrazovania;
=  po dlhodobom vystaveni teplu (2 500 h v horicom suchom vzduchu s teplotou 80 °C).
— Pokles ohybovej tuhosti po kratkodobom vystaveni teplote (1 h +80 °C).
— Pokles odolnosti po sku8ke namahania hrany pulzujiucimi ohybovymi zatazeniami, skuska TPB.

POZNAMKA PREKLADATELA — Text v originali: ,Decay of resistance of routed and returned edge after TPB
test, flexural pulsating loads.”

— Pokles odolnosti drazky a jej pripeviiovacieho zariadenia po pulzujucich zatazeniach vytahovanim.

— Prenikanie korézie po vystaveni postreku SALT (vztahuje sa len na TMCP s hlinikovymi plechmi
s povlakom).
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— Odolnost proti vihkosti vinutého hlinika s povlakom (vztahuje sa len na TMCP s hlinikovymi plechmi
s povlakom).

— Zachovanie farby a lesku (vztahuje sa len na TMCP s hlinikovymi plechmi s povlakom):
= po vihkosti;
=  po UV a kondenzacii vody;

=  po zrychlenom starnuti teplom.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov
Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 2003/640/ES.

Pouzitelny systém AVCP je 2+ pre akékolvek pouzitie s vynimkou pouziti, na ktoré sa vztahuju predpisy
o reakcii na oheni.

Pre pouzitia, na ktoré sa vztahuju nariadenia o reakcii na oheri®, na reakciu na oheri platia systémy AVCP 1
alebo 3 alebo 4 v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom rozhodnuti.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body C¢innosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.1a.

Cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku pre rézne komponenty supravy, sa uvadzaju v tabulkach 3.1b
a 3.1c, ak komponenty vyraba samotny vyrobca a v tabulke 3.1d, ak komponenty nevyraba samotny vyrobca,
ale jeho dodavatel podla Specifikacii vyrobcu.

Tabulka 3.1a — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

. SkuSobna alebo Pripadné Minimalny Minimalna
P.C..|Predmet/druh kontroly kontrolna metoda (*) |kritéria pocet vzoriek |pocCetnost kontrol
Riadenie vyroby (FPC)

Komponenty vyrabané samotnym vyrobcom:
Podla
Obkladové prvky V tabulke 3.1b kontrolného |V tabulke 3.1b| V tabulke 3.1b
planu
Pripeviiovacie prvky obkladu Podla
a komponenty pomocného V tabulke 3.1c kontrolného |V tabulke 3.1c| V tabuflke 3.1c
1 |ramu planu
Tepelnoizolaény vyrobok Podifa prislusnej konF’:roo?rl;?ého konF’::)ocllrl;aého Podta prislusnej
P yvy hEN alebo EAD ; ; hEN alebo EAD
planu planu
Podla kontrolného Podfa Podla Podla
Prislusenstvo lanu kontrolného kontrolného kontrolného
P planu planu planu
o |Komponenty nevyrabane Vtabulke 3.1d | Vtabulke 3.1d |V tabulke 3.1d| V tabulke 3.1d
samotnym vyrobcom (**)

(*) Vo vSetkych pripadoch TAB a vyrobca sa mézu dohodnut na alternativnych skuskach alebo metédach kontroly,
alebo ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut’ na metdde.
(**) Komponenty vyrabané dodavatelom podla Specifikacii vyrobcu.

8 Vratane nachylnosti na nepretrzité tlenie, ak je to podstatné.
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Taburlka 3.1b — Kontrolny plan, ak obkladovy prvok vyraba samotny vyrobca; zakladné body

P.¢.

Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metéda (*)

Pripadné
kritéria

Minimalny
pocet vzoriek

Minimalna pocCetnost
kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

Vstupné materialy

Prijaté materialy

Dodaci list a/alebo
Stitok na baleni

Dodavatelské
certifikaty alebo
dodavatelské skusky

Zhoda
s objednavkou

Kazda dodavka

Hotovy komponent

Geometria (tvar a rozmery)

AK je to mozné, podla
prislusnej hEN alebo
EAD.

Inak meranie, vizualna
kontrola alebo tabulka
A.1 prilohy A

plosna hmotnost

Objemova hmotnost alebo

Ak je to mozné, podla
prislusnej hEN alebo
EAD.

Inak tabulka
A.1 prilohy A

Podla
kontrolného
planu

Mechanické vlastnosti

Skuska alebo kontrola
na zéklade prislusnej
Casti 2.2.12

Skuska podla 2.2.12

Podla skusok
alebo
kontrolnych
metod

Podla kontrolného
planu (**)

Najmenej raz za 5
rokov

")
(")

Vo vSetkych pripadoch TAB a vyrobca sa m6zu dohodnut na alternativnych skiskach alebo metédach kontroly,
alebo ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut’ na metdde.

Pocetnost sa urCuje od pripadu k pripadu v zavislosti od typu vyrobného procesu, zmeny objemu vyroby a kontroly
vyrobného procesu.

Tabulka 3.1c — Kontrolny plan, ak pripevitovacie prvky obkladu a komponenty pomocného ramu

vyraba samotny vyrobca; zakladné body

Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda (*)

Pripadné
kritéria

Minimalny
pocet vzoriek

Minimalna pocetnost
kontrol

Riadenie vyro

by (FPC)

Vstupné materialy

Prijaté materialy

Dodaci list a/alebo
Stitok na baleni

Dodavatelské
certifikaty alebo
dodavatelské skusky

Zhoda
s objednavkou

Kazda dodavka

Hotovy komponent

Mechanické vlastnosti

Skuska alebo kontrola
na zaklade prisludnej
Casti 2.2.12.4 az
2.212.16

Skuska podla 2.2.12.4

Podla
kontrolného
planu

az2.2.12.16

Podla skusok
alebo
kontrolnych
metod

Podla kontrolného
planu (**)

Najmenej raz za 5

rokov

")
(*)

Vo vsetkych pripadoch TAB a vyrobca sa m6zu dohodnut na alternativnych skuskach alebo metddach kontroly,

alebo ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metode.

PocCetnost’ sa uruje od pripadu k pripadu v zavislosti od typu vyrobného procesu, zmeny objemu vyroby

a kontroly vyrobného procesu.
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Tabulka 3.1d — Kontrolny plan, ak komponenty nevyraba vyrobca; zakladné body

. . . 3 Minimalny L
P. €. | Predmet/druh kontroly Skusobn’a alel?o * Pr_lp')a.Qne pocet M|rj|malna}
kontrolna metoda (*) | kritéria : pocetnost kontrol
vzoriek
Riadenie vyroby (FPC)
(1) zhoda =~ | Skusaniesa | 544 4odavka
. s objednavkou | nevyZaduje
1 Komponenty patriace do Podla
ripadu 1 (* B
Prip ¥ (2) kontrolného Skusénf sa Kazda dodavka
plénu nevyzaduje
quponeniy patriace do (1) .Zhod,a Skuszimle sa Kazda dodavka
pripadu 2 (*) s objednavkou | nevyZaduje
= Vlastnosti deklarované Podla B
v DoP na konkrétne (2) kontrolného igszgfufc’: Kazda dodavka
2 pouZitie v suprave planu Y I
= Vlastnosti ) ;
nedeklarované v DoP Podla, Podla, Podrla kontrolného
- e (3) kontrolného | kontrolného .
na konkrétne pouZzitie . . planu
. planu planu
v sUprave
(1) zhoda = | SkuSaniesa | 44 yodavka
. s objednavkou | nevyzaduje
3 Komponenty patriace do Podla Podla
ripadu 3 (* i 2
Prib ) (3) kontrolného | kontrolného Podra kqntrolneho
X X planu
planu planu

(1) Kontrola dodacieho listu a/alebo Stitku na baleni.

(2) Kontrola technického listu a DoP alebo ak je to podstatné: certifikaty dodavatela alebo skiusky dodavatela alebo
skuska alebo kontrola podla vy$Sie uvedenych tabuliek 3.1a az 3.1c.

(3) Certifikaty dodavatela alebo skusky dodavatela alebo skuska alebo kontrola podla hore uvedenych tabuliek 3.1a
az 3.1c.

(*) Pripad 1: Komponent, na ktory sa vztahuje hEN alebo vlastné ETA na vSetky vlastnosti potrebné na konkrétne
pouzitie v sUprave.
Pripad 2: Ak je komponentom vyrobok, na ktory sa vztahuje hEN alebo jeho vlastné ETA, ktory vS§ak nezahifia
vSetky vlastnosti potrebné na konkrétne pouzitie v suprave, alebo vlastnost sa uvadza ako moznost NPD pre
vyrobcu komponentu.
Pripad 3: Komponentom je vyrobok, na ktory sa (zatial') nevztahuje hEN alebo jeho vliastné ETA.

(**) Vo vSetkych pripadoch TAB a vyrobca sa m6zu dohodnut na alternativnych skuskach alebo metddach kontroly,
alebo ak neexistuju, tieto strany sa mézu dohodnut na metode.
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body Cc&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov obkladovej supravy, sa uvadzaju v tabulke 3.2.

Tabulka 3.2 - Ulohy notifikovanej osoby v systéme AVCP 2+

Skusobna alebo Pripadné Minimalny Minimalna
P.¢. | Predmet/druh kontroly kontrolna K 'pag pocet pocetnost
. ritéria .
metoda vzoriek kontrol
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Pociato¢na inSpekcia miesta vyroby
a systému riadenia vyroby . Ako sa Ako sa
5 . . . Ako sa uvadza . . . .
vykonavaného vyrobcom s ohfadom na uvadza uvadza Pri spusteni
1 , v kontrolnom b
nemennost parametrov komponentov lane v kontrolnom |v kontrolnom vyroby
supravy urcenych v kontrolnom plane P plane plane
(okrem reakcie na ohen).
Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Priebezny dohlad, posudenie
a hodnotenie systému riadenia vyroby . Ako sa Ako sa
. . . ; Ako sa uvadza . .
vykonavaného vyrobcom s ohfadom na uvadza uvadza
2 ; v kontrolnom Raz za rok
nemennost parametrov komponentov lane v kontrolnom | v kontrolnom
supravy urCenych v kontrolnom plane P plane plane
(okrem reakcie na ohen).

Zasah notifikovanej osoby v systéme AVCP 1 je potrebny len pri reakcii na ohen® vyrobkov/materialov, pri
ktorych vysledkom jasne identifikovatelnej fazy vyrobného procesu je zlepSenie klasifikacie reakcie na ohen
(napr. pridanim obmedzovacov horenia alebo obmedzenim organického materialu).

V takom pripade zakladné body c&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v systéme AVCP 1, sa
uvadzaju v tabulke 3.3

Taburlka 3.3 — Ulohy notifikovanej osoby v systéme AVCP 1

Skusobna alebo Pripadné Minimalny Minimalna
P.¢. | Predmet/druh kontroly kontrolna ‘pad pocet pocetnost
. kritéria .
metdda vzoriek kontrol
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Pociato¢na inSpekcia miesta vyroby
a systému riadenia vyroby AKO sa AKO sa
vykonavaného vyrobcom s ohfadom na| Ako sa uvadza . . . .
, RS uvadza uvadza Pri spusteni
1 |nemennost parametrov  suvisiacich| v kontrolnom b
: " ' . v kontrolnom | v kontrolnom vyroby
s reakciou na ohef asohfadom na plane . .
. o ., plane plane
obmedzenie  organického materialu
alalebo pridanie spomalovacov horenia.
Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
PriebeZzny dohlad, posudenie
a hodnotenie systému riadenia vyroby AKO S3 AKO Sa
vykonavaného vyrobcom s ohfadom na| Ako sa uvadza . .
, RS uvadza uvadza
2 |nemennost parametrov  sUvisiacich| v kontrolnom Raz za rok
. " ! X v kontrolnom |v kontrolnom
s reakciou na ohen asohladom na plane . .
. . . plane plane
obmedzenie organického materialu
al/alebo pridanie spomalovacov horenia
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho

technického posudenia.

EN 10088-1
EN 10088-2

EN 10088-4

EN 1013

EN 10143

EN 10169

EN 10346

EN 1170-4

EN 1170-6

EN 1170-7

EN 12020-1

EN 12020-2

EN 12057
EN 12086
EN 12087

EN 12088
EN 12326-1

EN 12372

EN 12467
EN 12664

EN 12667
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Nehrdzavejuce ocele. Cast 1: Zoznam nehrdzavejdcich oceli

Nehrdzavejice ocele. Cast 2: Technické dodacie podmienky na plechy/platne a
pasy z nehrdzavejucich oceli na v8eobecné ucely

Nehrdzavejuce ocele. Cast 4: Technické dodacie podmienky na plechy/hrubé
plechy a pasy z nehrdzavejucich oceli na konstrukéné ucely

Profilované jednoplastové plastové dosky prepustajuce svetlo na vnutorné a
vonkajsie strechy, steny a stropy. PoZiadavky a skuSobné metddy

Ocelové plechy apasy kontinudlne Ziarovo pokovované. Tolerancie rozmerov
atvaru

Ploché ocelové vyrobky s plynulo nandSanym (vrstvenym) organickym povlakom.
Technické dodacie podmienky

Ocelové ploché vyrobky kontinualne pokovované ponorenim do roztaveného kovu
na tvarnenie za studena. Technické dodacie podmienky

Betonove prefabrikaty. Skusobna metdda pre cement vystuzeny sklenym viaknom.
Cast 4: Stanovenie pevnosti pri ohybe. Metdda zjednoduSenej ohybovej skusky

Betonove prefabrikaty. Skusobna metdda pre cement vystuzeny sklenym viaknom.
Cast 6: Stanovenie nasiakavosti pri ponoreni do vody a stanovenie objemovej
hmotnosti v suchom stave

Betdnove prefabrikaty. Skisobna metdda pre cement vystuzeny sklenym viaknom.
Cast 7: Stanovenie medznych rozmerovych odchylok spdsobenych obsahom
vihkosti

Hlinik a zliatiny hlinika. Pretlacané presné profily zo zliatin EN AW-6060 a EN AW-
6063. Cast 1: Technické dodacie podmienky a kontrola

Hlinik a zliatiny hlinika. Pretlacané presné profily zo zliatin EN AW-6060 a EN AW-
6063. Cast’ 2: Tolerancie rozmerov a tvaru

Vyrobky z prirodného kamefia. Standardné dlazdice a obkladacky. PoZiadavky
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie priepustnosti vodnej pary

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti
ponorenim

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie nasiakavosti difuziou

Viyrobky z bridlice a prirodného kamena na streSnu krytinu a vonkajsie obklady.
Cast 1: Specifikacia vyrobku

Skusky prirodného kamefia. Stanovenie pevnosti v ohybe pod sustredenym
zatazenim

Vlaknocementové rovinné dosky. Specifikacia vyrobku a skusobné metddy
Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie

tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Suché a vlhké vyrobky so strednym a nizkym tepelnym odporom

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom
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EN 12865

EN 12939

EN 1304

EN 1309-1
EN 13162

EN 13163

EN 13164

EN 13165

EN 13166

EN 13238

EN 13245-2

EN 13364

EN 13369

EN 13373
EN 13501-1

EN 13823

EN 13830
EN 13859-2

EN 1396

EN 13986

EN 14081-1

EN 14147
EN 14411

EN 14509

EN 14592
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Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych prvkov a konstrukcii. Uréenie odolnosti
vonkajSich stien proti naporovému dazdu pri pulzujucom tlaku vzduchu

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Hrubé vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

Keramické streSné Skridly a tvarovky. Definicie a Specifikacie vyrobkov
Gulatina a rezivo. Metéda merania rozmerov. Cast 1: Rezivo

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z mineralnej viny
(MW). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z expandovaného
polystyrénu (EPS). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z extrudovaného
polystyrénu (XPS). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z tuhej polyuretanovej
peny (PU). Specifikacia

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z fenolovej peny
(PF). Specifikacia

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Postupy kondicionovania a vSeobecné
pravidla pre vyber podkladov

Plasty. Profily z nemakceneho polyvinylchloridu (PVC-U) na stavebné pouZitie.
Cast 2: PVC-U a PVC-UE profily na kone€nu upravu vnutornych a vonkajSich stien
a podhfadov

Skusky prirodného kameria. Stanovenie medzného zatazenia otvoru na kotviaci tff
VSeobecné pravidla na beténové prefabrikaty
Skudky prirodného kameria. Stanovenie geometrickych charakteristik kamerna

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast
1: Klasifikacia vyuZivajuca udaje zo skuSok reakcie na oher

SkuSky reakcie stavebnych vyrobkov na ohefi. Stavebné vyrobky okrem
podlahovych krytin vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo horiaceho predmetu

Zavesné steny. Norma na vyrobky

Hydroizolaéné pasy a félie. Definicie a charakteristiky podkladovych vrstiev. Cast
2: Podkladové vrstvy pre steny

Hlinik a zliatiny hlinika. Zvitky povlakovanych plechov a pasov na vSeobecné
pouzitie. Specifikacie

Dosky na baze dreva na pouzivanie v konstrukciach. Vlastnosti, hodnotenie zhody
a oznacovanie

Drevené konstrukcie. Pevnostne triedené konstrukéne rezivo s pravouhlym
prierezom. Cast 1: VSeobecné poziadavky

Skusky prirodného kamerfia. Stanovenie odolnosti proti starnutiu sofnou hmlou

Keramické obkladové prvky. Definicie, klasifikacia, vlastnosti, hodnotenie zhody
a oznacovanie

Samonosné izolacné (sendvicove) panely s obojstrannym kovovym oplastenim.
Priemyselne vyrabané vyrobky. Specifikacie

Drevené konstrukcie. Spéjacie suciastky kolikového typu. PoZiadavky
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EN 14617-11

EN 1469
EN 14782

EN 14783

EN 14915

EN 14992
EN 15191

EN 15286
EN 1602
EN 1609

EN 16153

EN 16733

EN 1925
EN 1936

EN 1990
EN 1993-1-1

EN 1993-1-8
EN 1999-1-1

EN 310
EN 318

EN 321
EN 323
EN 325
EN 335

EN 350

EN 351-1

EN 438-6
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Konglomerovany kamefi. Sku$obné metédy. Cast 11: Stanovenie sUginitela
linearnej teplotnej roztaznosti

Vyrobky z prirodného kamerfia. Obkladové dosky. PoZiadavky

Samonosny plech na streSnu krytinu, obvodovy plast a vnutorné oblozenie.
Specifikacia vyrobku a pozZiadavky

Celoplosne podopierané plechy a pasy na streSnu krytinu, obvodovy plast
a vnutorné oblozenie. Specifikacia vyrobku a poziadavky

Vnutorné a vonkajSie obklady stien a stropov z rastlého dreva. Vlastnosti,
poZiadavky a oznaCovanie

Betonové prefabrikaty. Stenové prvky

Betonové prefabrikaty. Klasifikacia vlastnosti pre betdn vystuZzeny sklenym
vldknom

Konglomerovany kameri. Dosky a dlaZdice na obklady stien
Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie kratkodobej nasiakavosti
vody Ciastonym ponorenim

Svetlopriepustné ploché viacvrstvové polykarbonatové (PC) dosky na vnutorné
a vonkajsie strechy, steny a stropy. PoZiadavky a skuSobné metdody

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oher. Hodnotenie schopnosti stavebnych
vyrobkov horiet postupujicim tlenim

Skusky prirodného kamena. Stanovenie sucinitela nasiakavosti kapilaritou

Skusky prirodného kamena. Stanovenie mernej hmotnosti, objemovej hmotnosti
a celkovej a otvorenej porovitosti

Eurokdd. Zasady navrhovania konstrukcii

Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 1-1: V&eobecné pravidla
a pravidla pre budovy

Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konétrukcii. Cast 1-8: Navrhovanie uzlov

Eurokod 9. Navrhovanie hlinikovych konstrukcii. Cast 1-1: V8eobecné pravidla pre
konstrukcie

Dosky na baze dreva. Zistovanie modulu pruznosti v ohybe a pevnosti v ohybe

Dosky na baze dreva. Zistovanie zmien rozmerov v zavislosti od zmien relativne;j
vlhkosti

Dosky na baze dreva. Zistovanie odolnosti proti vihkosti cyklickou skuskou
Dosky z dreva. Zistovanie hustoty
Dosky na baze dreva. Zistovanie rozmerov skudobnych telies

Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva. Triedy pouzivania: definicie, pouzitie
na rastlé drevo a na vyrobky na baze dreva

Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva. SkuSanie a klasifikacia odolnosti
dreva a vyrobkov na baze dreva proti biologickym ¢inidlam

Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva. Rastlé drevo oSetrené ochrannymi
prostriedkami. Cast 1: Klasifikacia prieniku a prijmu ochrannych prostriedkov

Dekorativne vysokotlakove laminaty (HPL). Dosky na baze reaktoplastovych Zivic
(laminaty). Cast 6: Klasifikacia a Specifikdcia kompaktnych laminatov na vonkajsie
pouzitie s hribkou 2 mm a vacSou
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EN 438-7

EN 460

EN 485-2
EN 485-3

EN 485-4

EN 490

EN 491

EN 492

EN 494

EN 538

EN 599-1

EN 599-2

EN 634-1

EN 634-2

EN 755-1

EN 755-2
EN 755-9

EN 822
EN 823
EN 927-2

EN 1SO 10140-1

EN ISO 10211

EN ISO 10352

EN ISO 10456

EN ISO 10545-2
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Dekorativne vysokotlakove laminaty (HPL). Dosky na baze reaktoplastovych Zivic
(laminaty). Cast 7: Kompaktné laminatové a zlozené HPL dosky na koneéné
upravy stien a podhladov na vnutorné a vonkajSie pouzivanie

Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva. Prirodzena trvanlivost rastlého dreva.
Poziadavky na trvanlivost dreva na jeho pouzitie v triedach ohrozenia

Hlinik a zliatiny hlinika. Plechy, pasy a hrubé plechy. Cast 2: Mechanické vlastnosti

Hlinik a zliatiny hlinika. Pasy, plechy a hrubé plechy. Cast 3: Tolerancie rozmerov
a tvaru vyrobkov valcovanych za tepla

Hlinik a zliatiny hlinika. Pasy, plechy a hrubé plechy. Cast 4: Tolerancie tvaru
a rozmerov vyrobkov valcovanych za studena

Betonové streSné Skridly a tvarovky na pokryvanie striech a obklady stien.
Poziadavky na vyrobok

Betonové streSné Skridly a tvarovky na pokryvanie striech a obklady stien.
SkuSobné metddy

Vidknocementové dosky a tvarovky. Specifikacia vyrobku a skugobné metédy
Vidknocementové vinovky a tvarovky. Specifikacia vyrobku a skisobné metody
Keramické stredné krytiny ukladané prekryvanim. Skuska pevnosti v ohybe

Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva. Poziadavky na ochranné prostriedky
na drevo stanovené biologickymi skusSkami. Cast 1: Specifikacia podla triedy
pouzivania

Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva. Poziadavky na ochranné prostriedky
na drevo stanovené biologickymi skiskami. Cast 2: OznaCovanie

Cementovotrieskové dosky. Specifikacia. Cast 1: V8eobecné poziadavky

Cementovotrieskové dosky. Specifikacie. Cast 2: Poziadavky na trieskové dosky
spojené obyCajnym portlandskym cementom na pouzivanie v suchom, vihkom
a vonkajSom prostredi

Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované ty&e, rury a profily. Cast 1: Technické a dodacie
podmienky

Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované ty&e, rary a profily. Cast 2: Mechanické vlastnosti

Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tyce, rary a profily. Cast 9: Profily, tolerancie
rozmerov a tvaru

Tepelnoizola&né vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dizky a $irky
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie hrubky

Naterové latky. Naterove latky a nateroveé systémy na drevo pouzivané vo
vonkajSom prostredi. Cast' 2: Specifikacie

Akustika. Laboratérne meranie zvukovoizolatnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast' 1: Aplikaéné pravidla na Specifické vyrobky

Tepelné mosty v budovach pozemnych stavieb. Tepelné toky a povrchové teploty.
Podrobné vypodty

Plasty vystuZzené vldaknom. Lisovacie hmoty a prepregy. Stanovenie ploSnej
hmotnosti

Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné vlastnosti. Tabulkové navrhové
(vypoctoveé) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych hodnét
tepelnotechnickych veli€in

Keramické obkladové prvky. Cast 2: Stanovenie rozmerov a kvality povrchu
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EN ISO 10545-3

EN ISO 10545-4

Keramické obkladové prvky. Cast 3: Stanovenie nasiakavosti vodou, zdanlivej
pérovitosti, zdanlivej hustoty a objemovej hmotnosti

Keramické obkladové prvky. Cast 4: Stanovenie pevnosti pri ohybe a medze
pevnosti

POZNAMKA PREKLADATELA — V originali v oznageni stboru noriem 10545 chyba ISO.)

EN ISO 10666
EN ISO 11348-1

EN ISO 11348-2

EN I1SO 11348-3

EN1SO 1182

EN 1SO 1183-1

EN 1SO 11925-2

EN ISO 12572

EN ISO 14588
EN ISO 14589
EN ISO 15148

EN1SO 1716

EN ISO 178
EN ISO 1923
EN ISO 4892-1

EN ISO 4892-2

EN 1SO 4892-3

EN ISO 6341

EN I1SO 6946

EN ISO 717-1

EAD 090062-00-0404

Vyvrtavacie zavitorezné skrutky. Mechanické a funk&éné vlastnosti

Kvalita vody. Stanovenie inhibicneho vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio
fischeri (Skuska luminiscenénych baktérii). Cast 1: Metdda pouZivajuca Eerstvo
pripravené baktérie

Kvalita vody. Stanovenie inhibicneého vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio
fischeri (Skudka Iuminiscenénych baktérii). Cast 2: Metéda pouZivajuca
dehydratované baktérie

Kvalita vody. Stanovenie inhibi€ného vplyvu vzoriek vody na svetelni emisiu Vibrio
fischeri (Skuska luminiscenénych baktérii). Cast 3: Metéda pouzivajuca baktérie
suSené vymrazovanim

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Skuska nehorfavosti

Plasty. Metody stanovenia hustoty nelah&enych plastov. Cast 1: Ponorna metéda,
metdda kvapalinovym pyknometrom a titraéna metéda

Skusky reakcie na ohen. Zapalitenost stavebnych vyrobkov vystavenych
priamemu pdsobeniu plamerfiového horenia. Cast 2: Skuska jednoplameriovym
zdrojom

Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
vlastnosti pri difuzii vodnej pary. Miskova metdéda

Nity s tffiom. Terminoldgia a definicie
Nity s tffiom. Mechanické skusky

Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
koeficientu nasiakavosti pri Ciastoénom ponoreni

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohefi. Stanovenie celkového spalného
tepla

Plasty. Stanovenie ohybovych viastnosti
Lahc¢ené plasty a guma. Stanovenie linearnych rozmerov

Plasty. Metddy vystavovania Gginkom laboratérnych svetelnych zdrojov. Cast 1:
VSeobecné pokyny

Plasty. Metddy vystavovania Gginkom laboratérnych svetelnych zdrojov. Cast 2:
Xenoénové lampy

Plasty. Metédy vystavovania u&inkom laboratérnych svetelnych zdrojov. Cast' 3:
Fluorescencné UV lampy

Kvalita vody. Stanovenie inhibicie pohyblivosti Daphnia magna Straus (Cladocera,
Crustacea). Skuska akutnej toxicity

Stavebné prvky a konsStrukcie. Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla.
Vypoctova metdda

Akustika. Hodnotenie zvukovoizolatnych vlastnosti budov a stavebnych
konStrukcii. Cast' 1: Vzduchova nepriezvuénost
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EN ISO 7500-1

EN ISO 845
EN ISO 846
EN ISO 877-1
EN ISO 877-3

EN ISO 8990

EN ISO 9223

ISO 15799

EAD 090034-00-0404

EAD 330046-01-0602
EAD 330076-00-0604
EAD 330284-00-0604

EAD 330474-00-0601

ETAG 001-6
ETAG 020

EOTA TR 001
EOTA TR 034

EOTA TR 038
CEN/TS 16637-2

Delegované
nariadenie Komisie
(EU) 2016/364

Rozhodnutie
96/603/ES

Nariadenie Komisie
(ES) &. 1451/2007

Rozhodnutie
2003/640/ES

EAD 090062-00-0404

Kovové materialy. Kalibracia a overovanie skisobnych strojov na jednoosovu
staticku skusku. Cast' 1: Trhacie stroje a lisy. Kalibracia a overovanie systému
merania sily

Lah¢ené plasty a gumy. Stanovenie zdanlivej hustoty
Plasty. Hodnotenie pdsobenia mikroorganizmov
Plasty. Metddy vystavovania sine¢nému Ziareniu. Cast 1: V$eobecny navod

Plasty. Metddy vystavovania sineénému Ziareniu. Cast 3: Zosilneny poveternostny
vplyv s pouZitim koncentrovaného sine€ného Ziarenia

Tepelna izolacia. Stanovenie vlastnosti pri prechode tepla v ustadlenom stave.
Kalibrovana a chranena tepla komora

Korézia kovov a zliatin. Korézna agresivita atmosfér. Klasifikacia, stanovenie
a odhad

Kvalita pddy. Usmernenie k ekotoxikologickej charakterizacii péd a pédnych
materialov

Suprava zlozena z pomocného ramu a pripeviiovacich pripeviiovacich prvkov
obkladu a vonkajsich stenovych prvkov

Pripeviiovacie skrutky na kovové prvky a oplechovanie
Kovové vstrekovacie kotvy do muriva

Plastové kotvy pre vedlajSie nekonstrukéné systémy v beténe a murive (byvaly
ETAG 020)

Spojovacie prostriedky do betdnu pre vedlajSie nekonstrukéné systémy (byvaly
ETAG 001-6)

Kovové kotvy do beténu. Cast 6: Kotvy na viacnasobné nekonstrukéné pouzitie

Plastové kotvy. Cast 1: V&eobecne. Cast 2: Do beténu s normalnou hmotnostou.
Cast 3: Do pInych murovacich materialov. Cast 4: Do dutého alebo dierovaného
muriva. Cast 5: Do autoklavovaného pérobeténu

Stanovenie odolnosti panelov a panelovych zostav proti narazu

VSeobecny kontrolny zoznam BWR3 pre EAD / ETA. Obsah a/alebo uvolfiovanie
nebezpecnych latok v stavebnych vyrobkoch

Postup posudzovania trvanlivosti tenkych kovovych kompozitnych panelov

Stavebné vyrobky. Posldenie uvolfiovania nebezpeénych latok. Cast 2:
Horizontalna dynamicka povrchova vylihovacia skiska

Delegované nariadenie Komisie (EU) 2016/364 z 1. jula 2015 o klasifikacii reakcie
stavebnych vyrobkov na ohen podfa nariadenia Europskeho parlamentu a Rady
(EU) &. 305/2011

Rozhodnutie Komisie zo 4.oktobra 1996, ktorym sa ustanovuje zoznam vyrobkov
patriacich do tried A "Neprispievaju k poziaru" ustanovenych v rozhodnuti
94/611/ES, ktorym sa vykonava ¢lanok 20 smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych
vyrobkoch

Nariadenie Komisie (ES) &. 1451/2007 zo 4. decembra 2007 o druhej faze
desatro¢ného pracovného programu uvedeného v ¢lanku 16 ods. 2 smernice
Eurépskeho parlamentu a Rady 98/8/ES o uvadzani biocidnych vyrobkov na trh
(Text s vyznamom pre EHP)

Rozhodnutie Komisie zo 4. septembra 2003 o postupe preukazovania zhody
stavebnych vyrobkov podla €lanku 20 ods. 2 smernice Rady 89/106/EHS, ktory sa
tyka suprav vonkajSich obkladov stien (Text s vyznamom pre EHP) (oznamené pod
¢islom K (2003) 3160)
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Nariadenie (ES) ¢.
1272/2008

Smernica OECD na
skusanie 301, ¢ast A

Smernica OECD na
skuSanie 301, ¢ast B

Smernica OECD na
skuSanie 301, ¢ast E

EAD 090062-00-0404

Nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) ¢. 1272/2008 zo 16. decembra
2008 o klasifikacii, oznaCovani a baleni latok a zmesi, o zmene, doplneni a zruSeni
smernic 67/548/EHS a 1999/45/ES aozmene a doplneni nariadenia (ES)
€. 1907/2006 (Text s vyznamom pre EHP)

Smernica OECD 301 na sku$anie chemikalii. Cast A: DOC Die-Away. Norma
suvisi s EN ISO 7827. Kvalita vody. Hodnotenie ,hotovej”, ,konecnej“ aerébnej
biologickej odburatelnosti organickych zlucenin vo vodnom prostredi. Metdda
analyzy rozpusteného organického uhlika (DOC)

Smernica OECD 301 na sku$anie chemikalii. Cast B: Vyvoj CO. (modifikovana
Sturmova skuska)

Smernica OECD 301 na skusanie chemikalii. Cast E: Modifikované preverovanie
OECD
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Priloha A

Metody skusania obkladového prvku podla materialu

Tabulka A.1 — Hlavné metédy skusania obkladového prvku podla materialu

Skusobné metody

Waterial 5 Pevnost’ pri ohybe, Merna hmotnost’
obkladoveho Nasiakavost’ vod modul pruznosti Rozm alebo objemova
prvku S ostvody | alebo modul ozmery I€
s hmotnost
pretrhnutia
. EN 325;
Na baze dreva EN ISO 15148 EN 310 EN 1309-1 EN 323
_ EN 10143;
EN 14782; EN 10346; EN 485-4; EN 10346
Kov EN 14783; 85.2 ) 1396
EN 14783
Kameft EN 1925; EN EN 12372 EN 13373 EN 1936
ISO 15148
o EN ISO 15148 EN ISO 178 EN 438-6 Metoda A EN ISO
HPL laminaty
1183-1
EN 12467, EN 12467; EN 12467; EN 12467;
Vlaknocement EN 492; EN 492; EN 492; EN 492;
Vlaknom vystuzeny | EN 494; EN 494; EN 494; EN 494;
cement EN 1170-6; EN 1170-4 EN 13369 EN 1170-6
EN ISO 15148
Beton EN 491; EN 491 EN 491; EN 491
EN ISO 15148 EN 13369
Terakota alebo EN 10545-3; EN 10545-4; EN 10545-2 EN 10545-3
keramika EN ISO 15148 EN 538
EN ISO 15148 ENISO 178 EN 16153; EN Metoda A
Plast 1013 EN ISO 1183-1
EN ISO 10352
EN 12467; EN 12467; EN 12467; EN 12467;
EN 1170-6; EN ISO 178; EN 1013 Metdda A
Zivicova malta EN ISO 15148 EN 1170-4 EN ISO 1183-1;
EN ISO 10352;
EN 1170-6
Cementotrieskova EN ISO 15148 EN 310 EN 325; EN 323
doska EN 1309-1
EN 14782; Skuska FPB EN 485-3; Vypocet na zaklade
Tenke kovove EN 14783; podra EOTA EN 485-4; rozmeru a hmotnosti;
t(mg‘;z)'t”e panely | ENISO 15148 TR 038 ENISO 1923 | ENISO 845:
bez starnutia EN 1602
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Priloha B

Reakcia na ohen

B.1

B.1.1

VSeobecne

Zasady

Stanovenie reakcie na ohefi obkladovych suprav sa zaklada na skuSani ,najhorSieho pripadu® —
najkritickejSieho usporiadania z hfadiska reakcie na ohef. Podla pravidiel opisanych dalej v texte klasifikacia
dosiahnuta na najkritickejSej konfiguracii obkladovej supravy plati pre v8etky konfiguracie, ktoré maju lepSie
parametre z hladiska reakcie na oheri.

Pre prislusné diely komponentov obkladovej supravy platia tieto zasady:

B.1.2

Musi sa sku$at material komponentov supravy s najvy$$im organickym obsahom?® (ak existuju len
rozdiely v mnoZstve organického obsahu, ale bez rozdielu samotnej organickej zlozky) alebo
najvyssia hodnota PCS (podla EN ISO 1716) tohto organického komponentu.

Okrem toho kazdy material komponentov supravy vybrany na skiSanie podla predchadzajuceho
bodu musi mat najmensie mnozstvo spomalovacov horenia.

Fyzikalne vlastnosti ovplyviiujuce reakciu na ohen

typ obkladového prvku (zloZenie, hrubka, objemova hmotnost),

pri pouZiti (napr. obkladovych prvkov zo Zivicovej malty, vlaknocementu, betdnu, vidknom
vystuZzeného cementu atd.) organicky obsah spojiva a kaZdej organickej prisady; toto sa da
skontrolovat poskytnutim receptury komponentu, vykonanim vhodnych identifikacnych skuSok alebo
stanovenim hodnoty ubytku Zeravenia alebo Cistej vyhrevnosti,

typ a mnozstvo spomalovaca horenia;

typ a vlastnosti pripeviiovacich prvkov obkladu a komponentov pomocného ramu.

POZNAMKA. — PoZiarne zabrany st ddleZité pre spravanie celého fasadneho obkladového systému a nemézu

sa posudzovat na zaklade sku$ania SBI. Vplyv sa da zistit len pri velkorozmerovej skuske. Preto zabrany nie
su zahrnuté v pravidlach montaze a pripevnenia na skisku SBI.

Aj ked sa vo zvySku tejto prilohy uplatiuje ,najhorSi scenar" pri rozhodovani otom, ¢o sa ma skusat,
pripusta sa, Ze ak vyrobca vyraba rad obkladovych prvkov s odliSnymi celkovymi klasifikaciami, moze ich
zoskupit do niekolkych odliSnych podskupin (napr. kazda podskupina zodpovedajica odliSnej celkovej
klasifikacii), pri¢om pre kazdu podskupinu sa identifikuje ,najhorsi scenar".

Komponenty obkladovej supravy, ktoré sa klasifikovali ako A1 bez skuSania podla rozhodnutia 1996/603/ES
v zneni zmien a doplneni), sa nemusia skisat.

B.2 Skusanie podla EN ISO 1182
Tato skuSobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Touto metddou je potrebné skusat len vyznamné komponenty obkladovej supravy. ,Vyznamné komponenty"
su definované hrabkou (= 1 mm) a/alebo ploSnou hmotnostou (= 1 kg/m?).

Na tieto komponenty sa musia uplatnit zasady uvedené v B.1.

9 Vyrobca zodpoveda za udaje o organickom obsahu na jednotku plochy, ak je to podstatné. Ak daj nie je dostupny, na
rozhodnutie o najhorSom pripade sa musi skusat hodnota PCS.
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B.3 Skusanie podla EN ISO 1716 (hodnota PCS)
Tato skuSobna metdda plati pre triedy A1 a A2.

Touto metédou sa musia skuSat’ vSetky komponenty obkladovej supravy okrem pripadov, ktoré sa klasifikuju
ako A1 bez skusania.

Vlastnosti podstatné pre tito skuSobnu metddu su: zlozZenie (pri vypocte hodnoty PCSs), objemova hmotnost
alebo plosna hmotnost a hrubka. Mechanické pripeviiovacie prvky a materialy prisluSenstva, ktoré nie su
spojité, ale nespojité komponenty obkladovej supravy, sa nesmu brat do uvahy pri skusani a pri vypocte
PCSs.

Nie je potrebné skuSat obkladovy prvok s réznymi velkostami zfn, ak je organicky obsah rovnaky alebo
menSi ako obsah sku$aného obkladového prvku.

B.4 Skusanie podla EN 13823 (skuska SBI)
Tato skisobna metdda plati pre triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj pre A1).
Podmienky montaze a pripevnenia obkladovych suprav na skisku SBI sa uvadzaju v prilohe C.
Parametre dblezité pre tuto skiSobnu metddu su:

- typ komponentov supravy (hrabka, rozmery, objemova hmotnost);

- mnozstvo organického obsahu komponentov supravy;

- mnozstvo spomalovacda horenia, ak je obsiahnuty.

V zasade je Ziaduce najst usporiadanie skuSobného telesa, ktoré poskytuje najhorSi pripad tykajuci sa
vysledkov skudok reakcie na ohef. Pri skiudobnom postupe podfa EN 13823 sa stanovuju hodnoty rychlosti
uvolfiovania tepla, celkového uvolfovania tepla, bo¢ného Sirenia plamena, rychlosti uvolfiovania dymu,
celkového uvolfiovania dymu a horiacich kvapd&ok.

SkuSobné teleso sa musi pripravit s komponentmi supravy s najvy88im organickym obsahom alebo
hodnotou PCSs na jednotku plochy.

B.4.1 Pravidla priameho pouzitia vysledkov skusok

Pozri C.3 v prilohe C.

B.5 Skusanie podla EN ISO 11925-2

Tato skisobna metdda plati pre triedy B, C, D a E.

Parametre dolezité pre tuto skusobnu metddu su:
- typ komponentov supravy (hrubka, rozmery, objemova hmotnost);
- mnozstvo organického obsahu komponentov supravy;
- mnozstvo spomalovacda horenia, ak je obsiahnuty.

Skusobné telesd obkladovych prvkov s prekrytymi hranami sa musia pripravit s prekrytymi hranami aj
s hranami bez prekrytia (rezné hrany).

SkuSky sa vykonavaju povrchovym plamefom z prednej strany a pripadne plamefiom na hranach
skusobného telesa oto€eného 90° podla pravidiel EN ISO 11925-2.

Okrem toho sa uplatfiiuju zasady uvedené v B.1.

EAD 090062-00-0404 Strana 42 z 81



Priloha C

Podmienky montaze a pripevnenia obkladovych suprav na skusku SBI

Pri skuske SBI sa musia zohladnit’ aj déleZité udaje pre obkladové supravy uvedené v B.4 prilohy B.
Reakcia na oherl sa musi skuSat na celej stuprave, pri€om sa simuluji podmienky kone¢ného pouzitia.

SkuSobna norma EN 13823 uvadza vSeobecny opis usporiadania skuSobného telesa na skudku SBI, ktora
sa uplatriuje na triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj na A1).

V tejto prilohe sa opisuju osobitné ustanovenia pre obkladové supravy.

C.1 Vseobecne
SkuSobné teleso sa zabuduje na podklad podla EN 13238 v zavislosti od pouzitia supravy:

- doska z kremicitanu vapenatého alebo viaknocementova doska simuluje stenu z muriva alebo
beténu;

- drevotrieskova doska bez FR simuluje stenu z dreveného ramui;
- ocelovy plech simuluje stenu z kovového ramu.
Ram je vyrobeny z protipoziarne neosetreného dreva, hlinika alebo ocele.

VSetky doplnkové komponenty, ktoré su su€astou supravy (napr. odvetravacie membrany a protipoziarne
z4brany), sa musia do skuSobného telesa zahrnut reprezentativnym spésobom.

Vzduchova medzera je vzdy za obkladovym prvkom v sulade s pokynmi vyrobcu (minimalne 20 mm).
Spodna a horna hrana vzorky musia zostat’ otvorené. Vo vetranych obkladovych systémoch méze byt medzi
spodkom skuSobného telesa a hornou uroviiou U-profilu zariadenia SBI medzera 10 mm.

Ak sa v koneCnom pouziti supravy planuje tepelnoizolaéna vrstva z mineralnej viny, medzi ram a podklad sa
musi zabudovat tepelnoizolaény vyrobok s hribkou 50 mm vyrobeny z mineralnej viny podla EN 13162
s objemovou hmotnostou 30 kg/m? az 70 kg/m3.

Pre iné tepelnoizolaéné materidly sa mézu na skuSanie pouZit odliSné podmienky (napr. maximalna a/alebo
minimalna hriubka, maximalna a/alebo miniméalna objemova hmotnost, ak sa nepreukaze inak).

Ak sa v skuSobnom telese uvaZuje s neizola¢nou vrstvou, je vysledok skusky pouzitelny za predpokladu, Ze
tepelnoizolatna vrstva umiestnena za obkladovym prvkom je vyrobena z materialov triedy A1 alebo
A2-s1, dO (napr. mineralne drevo).

Obkladova suprava sa pripevni na ram. Obkladova suprava sa musi zabudovat' s pripeviiovacim prvkom
supravy s objemovou hmotnostou uréenou vyrobcom a uréenou v ETA.

Ak ma suprava vodorovny spoj, musi sa skuSat’ s vodorovnym spojom v dlhom kridle vo vySke 500 mm od
spodného okraja skuSobného telesa a ak ma skuSobné tzeleso zvisly spoj, musi sa skuSat so zvislym
spojom v dlhom kridle vo vzdialenosti 200 mm od roZnej linie v sulade s obrazkom C.1. V oblastiach A, B, C,
D a E je mozné mat medzi obkladovymi prvkami dalSie zvislé a/alebo vodorovné spoje, ak ich velkost nie je
prili§ velka.

Vo vnutornom zvislom uhle sa nesmie pouzit' Ziadny profil a obkladové prvky vytvaraju zvisly uzavrety spo;.

POZNAMKA. — Asymetricky zostavené obkladové vyrobky sa skus$aju tak, aby bola plamefiu vystavena zadna
Cast vyrobku.
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Obrazok C.1 - Priklad inStalovania skusky SBI
POZNAMKA. — Dve kridla st pravouhlé.

C.2 Osobitné udaje

Supravy sa skusaju v obmedzenom pocte konfiguracii tak, aby pokryli vplyv parametrov uvedenych v B.4
prilohy B.

Obkladové prvky sa mdzu vyrezat na mieru, ako je to znazornené na obrazkoch C.2.

Pripeviiovacie prvky obkladu a pomocny rdm sa musia pripevnit na podklad pripeviiovacimi prvkami
prispdsobenymi typu a materialu podkladu.

C.3 Rozsirenie vysledkov
Vysledok skusky (klasifikacia) musi bez skusky platit:
- pre vacsie rozmery (vySka a Sirka) obkladovych prvkov;
- pre inu vy$8iu objemovu hmotnost’ pripeviiovacich prvkov obkladu;

- pre rovnaky typ obkladového prvku (v skupine A az G) v pouzitiach s otvorenym zvislym spojom < j1
(skuSana hodnota) a otvorenym vodorovnym spojom < j2 (skuSana hodnota), do 15 mm (obrazky
C.2az C.6).

- pre inu vacsiu hrdbku vzduchovej medzery.
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Ak sa skuSka vykonava bez izolagnej vrstvy, vysledok skusky je pouzitelny za predpokladu, Ze izolaéna
vrstva umiestnena za obkladovym prvkom v situacii kone€ného pouzitia je vyrobena z materialov triedy
A1 alebo A2-s1, dO (napr. mineralne drevo).

Ak sa skuSka vykonava s tepelnou izolaciou z mineralnej viny, plati pre:

- vSetky ostatné vacSie hrubky tepelnoizolacnej vrstvy z mineralnej viny s rovnakou objemovou
hmotnostou a rovnakou alebo lepSou klasifikaciou reakcie na ohen;

- rovnaky typ panelu, ktory sa pouziva bez tepelnej izolacie, ak podklad zvoleny podla EN 13238 je
z panelu triedy A1 alebo A2 (napr. vlaknocementovy panel).

Vysledky skuSok reakcie na ohen, pri ktorych sa ako podklad pouzil horlavy izolaény material, platia aj
pre kone¢né pouZzitia skuSaného vyrobku bez tepelnej izolacie na tuhych mineralnych podkladoch triedy
A1 alebo A2-s1, dO, ako su murivo alebo betdn.

Vysledok skudky sramom z protipoZiarne neoSetreného dreva plati bez skusky pre rovnaky typ
obkladového prvku, aky sa pouziva s hlinikovym alebo ocelovym ramom.

Vysledok skusky so skrutkami musi platit’ bez skusky pre rovnaky typ obkladového prvku pripevneny
nitmi z rovnakého materialu ako skrutky (ocelové skrutky pre ocelové nity a hlinikové skrutky pre
hlinikové nity) a naopak.

Vysledok skusky s najmenSou a najvacSou hribkou obkladového prvku musi platit bez skusky pre
vSetky hrabky medzi nimi.

Vysledok skusky s otvorenym vodorovnym spojom musi platit’ bez skuSky pre rovnaky typ obkladového
prvku, aky sa pouziva s vodorovnymi spojmi uzavretymi ocelovymi alebo hlinikovymi profilmi.

POZNAMKA. — Maju sa zohladnit aj dal$ie situacie uvedené v prislusnych hEN alebo EAD na materidl
obkladového prvku.
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Obrazok C.2 - Priklad inStalovania stUpravy skupin A alebo B
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Obrazok C.4 - Priklad inStalovania supravy skupiny E

POZNAMKA PREKLADATELA -V originali maju dva obrazky rovnaké &islo, t. j. C.2, preto st dalSie &isla posunuté.
Obrazok C.3 ma v originali ¢islo C.2 a obrazok C.4 ma v originali &islo C.3.
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Obrazok C.5 — Priklad inStalovania supravy skupiny F
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Obrazok C.6 — Priklad inStalovania supravy skupiny G

POZNAMKA PREKLADATELA — V originali maju dva obrazky rovnaké &islo, t. j. C.2, preto su dalsie &isla posunuté.
Obrazok C.5 ma v originali €islo C.4 a obrazok C.6 ma v originali islo C.5.
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Obrazok C.7 — Priklad inStalovania supravy skupiny G

POZNAMKA PREKLADATEL'A — V originali maju dva obrazky rovnaké &islo, t. j. C.2, preto su dalSie &isla posunuté.
Obrazok C.7 ma v originali ¢islo C.6.
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Priloha D

Dopinkové podmienky pre skusky vodotesnosti

Za obklad sa méze umiestnit panel z priehfadného materialu (hrdibka PMMA 8 mm) s otvormi s priemerom
3 mm (0,01 % otvorov) (obrazok D.2 a obrdzok D.3).

Napr. ak je velkost vzorky 2400 mm x 1200 mm, rozmiestnenie otvorov mdze byt podla obrazku D.1.
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Obrazok D.1 — Priklad vzdialenosti medzi otvormi

-
“'\-\.I/ —\I
N

Lh Obklad

-~ Pripeviiovaci ™. -

- prostriedok T,'\J\'
Spoj
1. Profily é
[ Tlak
s +_ _“"If' ™
Priehfadny _—" PR
pane
Tuhy ~
podporny ram LI:L :‘r“\l
P,
XK

Obrazok D.2 - Priklad skiSobného zariadenia — zvisly rez
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Obrazok D.3 - Priklad skisSobného zariadenia — vodorovny rez
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Priloha E

Skusky sania vetrom a tlakovym zat’azenim
Principom je urcit’ ucinky sacieho a tlakového zatazenia na zostavenu obkladovu supravu.
Pocet skuSok zavisi od kombinacie parametrov prezentovanych pre zostavenu obkladovu supravu.

Musi sa sku8at aspofi mechanicky najslab$i navrh.

E.1 Skuska sanim vetra

E.1.1 Priprava skiSobného telesa
Skusobné teleso sa musi vsadit do skuSobného zariadenia podla pokynov vyrobcu.
Skudobné teleso sa definuje takto:

— Nevzduchotesny podklad (skuSobna suprava), ako je tuhy dreveny alebo ocelovy ram. Murovana
alebo betonova stena sa mézu tieZ pouzit, musia v8ak obsahovat najmenej jeden otvor na meter
Stvorcovy s minimalnym priemerom najmenej 150 mm.

— Zostavena obkladova suprava sa musi pripevnit k skiSobnej suprave.

— Rozmery skuSobného telesa zavisia od velkosti vonkajSieho obkladového prvku a uréenych
pripevhovacich prvkov obkladu:

= pri obkladovych prvkoch navzajom nezavisle mechanicky pripevnenych sa musi skusat
minimalna plocha obkladu 1,5 m?;

= ak su obkladové prvky navzajom zavislé zvislo a vodorovne, musia sa skusat’ miniméalne 3 x 3
prvky;

= ak su obkladové prvky navzjom zavislé zvislo alebo vodorovne, musia sa skudat’ minimalne 4
prvky.

— Na definovanie mechanicky najslabSieho navrhu sa musia vziat do uvahy tieto hladiska:

= mechanicky najslab8i obkladovy prvok (napr. minimalna hrabka, minimalna pevnost’ pri ohybe,
minimalna odolnost drazkovaného obkladového prvku atd’.);

= objemova hmotnost pripeviiovacich prvkov obkladu (napr. minimalna objemova hmotnost);
= rozstup medzi profilmi (napr. maximalny rozstup);
= rozstup medzi konzolami (napr. maximalny rozstup).

Musia sa zohladnit’ pripustné odchylky spdsobené vyrobou a/alebo zabudovanim a deformacie spdsobené
zmenami teploty a vlhkosti.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.

E.1.2 Skusobné zariadenie

Skudobné zariadenie pozostava z tlakovej alebo sacej komory (obréazok E.1), oproti ktorej sa umiestni
zostavena obkladova suprava. Hibka komory musi byt dostato&na na vyvinutie konstantného tlaku alebo
sania na skuSobné teleso osadené na vonkajsi povrch zostavenej obkladovej supravy bez ohladu na jej
mozné pretvorenie. Komora sa namontuje na pevny ram. Zostavena obkladova suprava pésobi ako tesnenie
medzi komorou a okolitym prostredim. Spojenie zostavenej obkladovej supravy s komorou musi byt
dostato¢né na to, aby umoznilo realistické pretvorenie skiSobného telesa pod vplyvom simulovaného sania
vetra.
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Alternativne skuSobné zariadenie

Alternativna skuska sa mdze pouzit za predpokladu, ze geometricky tvar umoziuje umiestnenie féliovych
vreciek do vzduchovej medzery a nafuknutie tak, aby bolo mozZzné rovnomerne rozlozené tlakové zatazenie
na rubovej strane obkladu.

Skugobnéa suprava sa sklada z pevného ramu (ocefova konstrukcia) vyrobeného zo zvislého pozdizneho
nosnika a vodorovnych profilov (kotvovy kanal) a tuhych dosiek alebo masivnej steny, ako je murivo alebo
beton.

Pomocny rdam obkladovej supravy sa musi pripevnit na skuSobnu supravu a obkladové prvky sa musia
pripevnit na pomocny ram podla pokynov vyrobcu.

Zvislé profily skuSobnej supravy mézu byt pohyblivé (posuvné) tak, aby sa dali umiestnit v osi
pripevhovacich prvkov obkladu.

Foliové vrecka umiestnené vo vzduchovej medzere na zadnej strane obkladu sa nafuknu a na rubovu stranu
obkladu vyvinu rovnomerne rozloZzené tlakové zataZenie, ktoré zodpoveda zataZeniu sanim vetra.

E.1.3 Skuasobny postup

Na povrch zostavenej obkladovej supravy pésobi rovhomerne rozloZzené zatazenie.

Skuska sa vykonava v postupnych krokoch (dva kroky 300 Pa, jeden krok 500 Pa a jeden krok 1000 Pa,
potom kroky +200 Pa, v kazdom kroku sa zataZenie udrziava konstantné najmenej 10 s a po kazdom kroku
sa vrati do nuly, pozri obrazok E.2), kym nedéjde k vyznamnému nezvratnému pretvoreniu (deformacii, ktora
ovplyviiuje pouzitefnost) alebo k poruseniu.

Skuska pokracuje az do vyskytu porudenia.

Priehyb sa musi merat v prisluSsnych bodoch (napr. stredovy bod obkladového prvku, okraj alebo roh
obkladového prvku, pripevhovaci prvok obkladu, profily atd.) v zavislosti od zatazenia a vykazuje sa
v tabulkovej alebo grafickej podobe.

Pri rozdielovom tlaku zniZenom na nulu sa po 1 minute zotavenia musi zaznamenat' trvaly priehyb. Musi sa
zaznamenat tlak, pri ktorom nastane porusenie alebo poskodenie.

NavySe v pripade potreby sa musi zaznamenat trvaly priehyb 1 h po poru$eni.
Pripeviiovacie prvky zostavenej obkladovej supravy k skuSobnému zariadeniu nesmu vytvarat’ slabé miesta,
a preto sa musia nalezite zvolit.
E.1.4 Zistenia pocas skusky
Porudenie sa definuje jednou z tychto udalosti:
— Porusenie akéhokolvek obkladového prvku, profilu alebo konzoly.

— Akykolvek obkladovy prvok, pripeviiovaci prvok obkladu, profil alebo konzola vykazuju vyraznu
trvalt deformaciu.

— Pad oddelenych komponentov.

— Porusenie alebo oddelenie pomocného ramu supravy.

E.1.5 Vysledky skusky
Vysledkom skusky je:
— Zatazenie pri poruseni Q.
— Typ porusenia.

— Hodnota maximalneho trvalého priehybu (po 1 minute zotavenia), maximalny priechyb skisobného
telesa a poloha zatazenia a snimaca pre tento maximalny trvaly priehyb a maximalny priehyb.
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E.1.6 Opis skaSobného telesa
Je potrebné opisat skusobné teleso uvedenim podrobnosti o:

— konzolach (materidl, geometria vzdialenost medzi dvomi konzolami a poCet a usporiadanie
pripevhovacich prvkov);

— profiloch (material, geometria a vzdialenost medzi dvoma profilmi);
— obkladovom prvku (material a geometria);

— pripeviiovacich prvkoch obkladu (material a geometria a po€et a usporiadanie pripevfiovacich
prvkov);

— pripeviiovacich prvkoch zostavenej obkladovej supravy ku skuSobného zariadeniu (poloha, druhovy
typ, materiél a geometria).

E.2 Skuska tlakom vetra

SkuSobny postup je podobny postupu v E.1, rozdielom je len opa¢né pdsobenie vetra.

Zaznamnik meria hodnotu

Sanie
>

Vnuatorny povrch Regulovany a merany privod
vzduchu vytvara pozitivne a
negativne tlaky

- Vonkajsi povrch

Pristroj na meranie
prietoku vzduchu

Obrazok E.1 — Priklad pristroja na tlak a sanie vetra
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Obrazok E.2 — Priklad krokov zat'azenia vetrom
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Priloha F

Odolnost’ proti vodorovhému bodovému zat’azeniu

Obkladova suprava sa musi skuSat pri statickom zataZeni 500 N pdsobiacom poc€as jednej minuty
vodorovne cez dva Stvorce 25 x 25 x 5 mm s odstupom (vzdialenost 440 mm) na ktorukolvek c&ast
obkladového prvku (€o predstavuje jednu osobu stojacu na rebriku naklonenom oproti vonkajSiemu povrchu)
pri teplote miestnosti a podla obrazku F.1.

Na definovanie mechanicky najslabSieho navrhu sa musia vziat do Uvahy tieto hladiska:

mechanicky najslabsSi obkladovy prvok (napr. minimalna hribka, minimalna pevnost pri ohybe,
minimalna odolnost drazkovaného obkladového prvku atd’.);

mechanicky najslabsi pripeviiovaci prvok obkladu (napr. minimalna hrubka, minimalne mechanické
vlastnosti materialu atd.);

minimalna objemova hmotnost’ pripeviiovacich prvkov obkladu;

mechanicky najslabSie komponenty pomocného ramu (napr. minimalna hrdbka, minimalne
mechanické vlastnosti materialu atd.);

maximalny rozstup medzi profilmi;

maximalny rozstup medzi konzolami.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouZitych na skusku.

440

Obrazok F.1 — Skuska odolnosti proti vodorovnému zat'azeniu (rozmery v mm)
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Priloha G

Skuska odolnosti proti narazu

G.1 VsSeobecne

Principom je urcit odolnost’ obkladovej supravy proti narazu tvrdym telesom a makkym telesom. Okrem toho
sa ustanovuju kategorie pouZitia narazov, ktoré zodpovedaju stupfiu vystavenia u¢inkom narazov v praxi.

Narazové telesd a skuSobné zariadenie sa uvadzaju v EOTA TRO0O01.

Body narazu sa musia vybrat' s prihliadnutim na spravanie obkladového prvku a podkladu, ktoré sa meni
podfa toho, &i je, alebo nie je bod narazu umiestneny v oblasti s vy§Sou tuhostou (menej ako 50 mm od
okraja obkladového prvku).

Narazy tvrdym telesom su:

- H1aH2 (1 J, resp. 3 J) vykonavané ocefovou gulou s hmotnostou 0,5 kg z vysky 0,20 m, resp.
0,61 m (aspon na troch miestach).

— H3 (10 J), vykonavané ocefovou gulou s hmotnostou 1,0 kg z vysky 1,02 m (aspori na troch
miestach).

Narazy makkym telesom su:

— malym makkym telesom S1 a S2 (10 J, resp. 60 J), vykonavané makkou gulou s hmotnostou 3,0 kg
z vy8ky 0,34 m, resp. 2,04 m (najmenej na troch miestach).

— velkym makkym telesom S3 a S4 (100 J, resp. 400 J), vykonavané gulovym vrecom s hmotnostou
50,0 kg z vysky 0,61 ma 0,82 m (minimalne v priestore medzi dvoma profilmi).

POZNAMKA. — Vnutro$tatne stavebné predpisy niektorych &lenskych Statov mézu mat $pecifické poZiadavky.
Vyrobca méze zvazit iné hodnoty sily narazov tvrdého a makkého telesa. Kazda zmena sa musi uviest v ETA.

Musi sa sku8at aspofi mechanicky najslab$i navrh.
Velkost skudobného telesa sa musi zvolit tak, aby sa vykonali v8etky narazy uvedené v tabulke G.1.
Musia sa uviest rozmery kazdého vtlaCenia. Kazdé spésobené poSkodenie sa musi zaznamenat.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouZitych na skusku.

G.2 Skusobny postup
SkuSobny postup sa vykona jednou z tychto moznosti:

1. Ak odolnost proti narazu vybera vyrobca, alebo ak je znama, pouZiju sa skusky narazom uvedené
v tabulke G.1 pre tuto zvolenu alebo znamu odolnost proti narazu.

zvySovanim narazov s cielom dosiahnut maximalnu odolnost’ proti narazu.
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Tabulka G.1 — Skusky narazom tvrdého a makkého telesa

VonkajsSie narazy a posudenie

Kategéria IV | Kategoéria lll | Kategériall | Kategéria |
» Hmotnost 0,5 kg > .
- Néraz 1J (wska 0,20 m) | “adny prienik
H1 | Pocet narazov: 3 i d( )d' - - -
= » Umiestnenie narazov: tri 1adna diera
£ iestnen (3)
b rozliéné miesta
2 « Hmotnost 0,5 kg Ziadny
= « Naraz 3 J (vy$ka 0,61 m) prienik Ziadne Ziadne
>| H2  Polet narazov: 3 - . @ poskodenie poskodenie
s » Umiestnenie narazov: tri Ziadna diera (1) (1)
N rozliéné miesta (3) ]
& » Hmotnost 1 kg Ziadny
Zz » Naraz 10 J (vyska 1,02 m) prienik Ziadne
H3 |+ Pocet narazov: 3 - - (2) poSkodenie
» Umiestnenie narazov: tri Ziadna diera )
rozliéné miesta (3)
* Hmotnost 3 kg
« Naraz 10 J (vy$ka 0,34 m) Ziadne Ziadne
S1 | Pocet narazov: 3 poskodenie poskodenie - -
» Umiestnenie narazov: tri plasta (1) plasta (1)
rozlicné miesta
= * Hmotnost 3 kg ; }
2 » Naraz 60 J (vyska 2,04 m) Ziadne Ziadne
L S2 | Pocet narazov: 3 - - poskodenie poskodenie
(] . . . .
= » Umiestnenie narazov: tri (1) (1)
% rozlicné miesta
X » Hmotnost 50 kg }
£ » Naraz 300 J (vySka 0,61 m) Ziadne
N| S3 [ Pocet narazov: 1 - - poskodenie -
T * Umiestnenie narazov: asporn (1)
z v strede obkladového prvku
» Hmotnost 50 kg
» Naraz 400 J (vyska 0,82 m) Ziadne
S4 | Pocet narazov: 1 - - - poskodenie
» Umiestnenie narazov: aspon (1)
v strede obkladového prvku

(1) Povrchové poskodenie sa povazuje za preukazanie ,Ziadneho poskodenia" pre vSetky narazy za predpokladu,
Ze nedoslo k trhline.

(2) Vysledok skusky sa posudzuje ako ,prienik", ak sa v obkladovom prvku spozoruju prenikajuce trhliny
(pozoruju sa aj zrubovej strany). Povrchové trhliny (neprenikajice) sa pripustaju. Kolaps alebo iné
nebezpecné zlyhanie sa nedovoluju.

(3) Vysledok skusky sa posudzuje ako ,prederavenie”, ak ddjde k zni€eniu obkladového prvku (pozoruje sa aj
z rubovej strany). Kolaps alebo iné nebezpeéné zlyhanie sa nedovoluju.
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G.3 Definicia kategorii narazov v praxi (informativna)

Kategorie uvedené v tabulke G.2 zodpovedaju stupfiom vystavenia v praxi. Nezahffiaju moznost pripadov
vandalizmu.

Tabulka G.2 — Kategorie narazov v praxi

Kategoéria | Pouzitie

Oblast lahko pristupna verejnosti na urovni terénu a citliva na narazy tvrdého telesa, ale
nevystavena abnormalne drsnému pouZitiu (napr.: soklové €asti budov umiestnenych na
verejnych priestranstvach, ako su namestia, Skolské dvory alebo parky. Na fasade sa
mo&zu pouzit Cistiace lavky.).

Oblast vystavena narazom hodenych alebo kopnutych predmetov, ale na verejnych
priestranstvach, kde vySka umiestnenia systému obmedzi velkost narazu; alebo na
niz§ich drovniach, kde pristup k budove je primarne pre osoby s ur€itym podnetom na
Il starostlivost’ (napr.: soklové Casti budov, ktoré nie si na verejnych priestranstvach (napr.
namestia, Skolské dvory, parky alebo horné urovne fasady budov umiestnenych na
verejnych priestranstvach, kde prilezitostne mdze déjst k zasahu hodenym predmetom
(napr. loptou, kamefiom atd’.). Na fasade sa mézu pouzit Cistiace lavky.).

Oblast, v ktorej nie je pravdepodobnost’ poSkodenia beZznymi narazmi spdsobenymi fudmi
alebo hodenymi ¢&i kopnutymi predmetmi (napr.: horné urovne fasady v budovach (bez
]l zahrnutia sokla), ktoré nie su na verejnych priestranstvach, kde prilezitostne méze déjst
k zasahu hodenym predmetom (napr. loptou, kamenom atd.) Na fasade sa nemdzu
pouzit’ Cistiace lavky.).

Oblast mimo dosahu z urovne terénu (napr. vysoké urovne fasady, ktoré nemézu byt
zasiahnuté hodenym predmetom. Na fasdde sa neméZu pouZit Cistiace lavky).
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Priloha H

Odolnost’ drazkovaného obkladového prvku

Principom je ur€it mechanicku odolnost draZzkovaného obkladového prvku.

Musi sa skuSat najmenej 5 skisobnych telies.

Vzorky s prislusenstvom sa nanasaju na pevny podklad, ako je znazornené na obrazku H.2.1.

Sila musi pbésobit na profil rychlostou 5 mm/min.

Sila sa vnasa potiahnutim hlavy profilu. Ak sa pouZiju iné pripeviiovacie prvky (namiesto profilu), potom
dizka L pripevhovacich prvkov obkladu méze byt <100 mm.

Rozmery ,a“ a ,b* zavisia od obkladovej supravy atiez od materidlu, geometrie a vyrobnych tolerancii
obkladového prvku.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.

E

T

Obrazok H.2.1 - Priklad pripevnenia skusobného telesa

Protokol o skuSke ma obsahovat:

typ a geometriu skusobného telesa (hodnoty ,e“ ,p*, ,a“ ,b“ a ,ep* uvedené na obrazku H.2.1);
typ, material a geometriu profilu alebo pripevriovacieho prvku obkladu pouzitého na vyvijanie sily;

kazdu jednotlivd hodnotu sily Fr (vyjadrenej v N) a opis poruSenia skuSobného telesa (zlomenie
obkladového prvku, vyznamny trvaly priehyb profilu alebo pripeviiovacieho prvku obkladu atd'.);

strednl hodnotu® Frn a charakteristickll hodnotu Fc v sulade s prilohou N.
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Priloha |

Mechanicka odolnost’ spojenia obkladového prvku s pripevilovacim prvkom
obkladu

1.1 Odolnost’ proti vyvle€eniu (pre skupiny suprav A, D, E a H)

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouZitych na skusku.

1.11.1 Skuska pre skupiny supravA,EaH

SkusSka sa musi vykonat na vzorkach s pripeviiovacim prvkom obkladu prechadzajucim obkladovym prvkom
(v tazisku, v strede a v rohu), pricom sa zohladni konfiguracia zostavenej stpravy definovana vyrobcom.

Odporu€a sa vykonat skuSobné série pre kazdu polohu (v taZisku, v strede avrohu) alebo aspori na
mechanicky najslabSej vzorke (napr. minimalna hribka obkladového prvku, minimalny priemer
pripeviovacieho prvku obkladu, rohova alebo okrajova poloha, minimalne vzdialenosti od okrajov atd.).

Pripeviiovaci prvok obkladu sa musi osadit na obkladovy prvok podla pokynov vyrobcu.

SkuSobné série sa musia vykonat osobitne na 3 prstencoch, minimalny, stredny a velky priemer (napr.
medzi 50 mm a 350 mm; alebo 180 mm, 270 mm a 350 mm pre vlaknocement a laminované panely HPL)
pre kazdu polohu.

V kazdej sérii sa musi skisat najmenej 5 skuSobnych telies.

Na pripeviiovaci prvok pésobi osové zataZzenie tahom. Rychlost’ sa nastavi na 5 mm/min. Sila m6ze posobit
bud zatlaCenim na hlavu kotvy alebo potiahnutim konca pripeviovacieho prvku.

Sila pbésobi tak, ako je to znazornené na obrazkoch 1.1.1 a 1.1.2, az do porusenia tahom.
Protokol o skuSke ma obsahovat:
— typ, materidl a geometriu pripeviiovacieho prvku obkladu;

— kazdu jednotlivd hodnotu sily Fiu (vyjadrenej v N) a spésob porusenia skiuSobného telesa (vytiahnutie
kotvy, poruSenie kuzela atd'.);

— stredné hodnoty® Fm a charakteristické hodnoty Fc v stlade s prilohou N.

priemer

PRIPEVNOVACIE ZARIADENIE S o e
Oporny prstenec OBKLADOVY PRVOK o & -

=

Pomocny ram —=

ZATAZENIE

Obrazok 1.1.1 — Priklad skusky vyvlecenia v rohu
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h alebo v
T |‘ PRIPEVNOVACIE ZARIADENIE
{ 4 ZATAZENIE

|
|
i

&
h 5. priemer
v~ .180/270/350 mm

| PRIPEVNOVACIE ZARIADENIE
: OBKLADOVY PRVOK

~T T |_Oporny prstenec

Obrazok 1.1.2 — Priklad skusky vyvleéenia na hrane a v tazisku

1.1.2 Skuska pre skupinu suprav D
Musi sa vykonat najmenej 5 skuSok.

Skusky sa musia vykonat na vzorkéach dizky najmenej 200 mm s pripeviiovacim prvkom. Vzorky sa osadia
na oporny prstenec, ako je znazornené na obrazku 1.1.3. Priemer zavisi od materialu vzorky. Musi byt asi
50 mm.

Na pripeviiovaci prvok sa cez obkladovy prvok vyvija sila rychlostou 10 mm/min az do poruSenia. Sila méze
pbsobit bud zatlaenim na hlavu kotvy alebo potiahnutim konca pripeviiovacieho prvku.

Vzorky

Pevny o 1
prstenec

Priemer
prstenca

Obrazok 1.1.3 — Priklad skusky vyvle€enia pre skupinu suprav D
Protokol o skuske ma obsahovat’
— typ, materidl a geometriu pripeviiovacieho prvku obkladu;

— kazdu jednotlivd hodnotu sily Fiu (vyjadrenej v N) a spésob porusenia skiuSobného telesa (vytiahnutie
kotvy, poruSenie kuzela atd.);

— stredné hodnoty® Frn a charakteristické hodnoty Fc v sulade s prilohou N.
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.2 Odolnost’ proti vyvle€eniu pri Smykovych zat'azeniach (pre skupiny stuprav A,
D,E aH)

Skusky sa musia vykonat na pruzkoch vzorky mechanicky pripevnenych na drevenu latu alebo kovovy profil
jednym pripeviiovacim prvkom.

skusok doplini tak, aby pre Statistické vyhodnotenie bolo k dispozicii najmenej 7 vysledkov skuSok.

Pri skiSani sa okrajové vzdialenosti amin @ bmin (podla obrazkov 1.2.1 az 1.2.4) musia potvrdit s najmensimi
okrajovymi vzdialenostami, ktoré sa maju pouzit’ pre obkladovu supravu.

Skusky pripeviovacich prvkov su€asti vonkajSieho stenového obkladu, ktory ma takmer rovnaku tuhost, sa
vykonaju podla obrazku 1.2.3.

AK je sucast v porovnani s druhou suc¢astou takmer tuha, skusky sa vykonaju podla obrazku 1.2.4.

Ak su relativne tuhosti medzi tymi, ktoré si vyzaduju skusky podfla obrazku 1.2.3 a 1.2.4, musia sa vykonat
obe skusky.

Rychlost’ sa musi nastavit na 5 mm/min.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.

Tl‘_ Obklad TF Obklad
> &

O
AN g
_ Pomocny ram
Pomocny ram
Obrazok 1.2.1 — Priklad vyvlecenia Obrazok 1.2.2 — Priklad vyvlecenia
pri Smykovom zat’azeni (roh) pri Smykovom zat’azeni (okraj)

Tj di

= Fa 38mykova sila o
| amin najmensSia zamyslana 4E
AN = vzdialenost’ hrany obkladu Ll
'él'—_” - bmin Najmensia zamyslana {::—_ﬁ
& vzdialenost' hrany 4E
) pomocného ramu i
5 s1 hrdbka obkladu g
s2  hrubka pomocného ramu

%ﬁ. \l'/F_

Obrazok 1.2.3 — Priklad vyvlec¢enia Obrazok 1.2.4 — Priklad vyvlecenia
pri Smykovom zat'azeni (roh) pri Smykovom zat'azeni (okraj)
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.3 Odolnost’ pri osovom t'ahu (pre skupinu suprav B)

SkuSky sa musia vykonat na &astiach obkladového prvku s jednym pripeviiovacim prvkom obkladu bez
ucinkov okrajov a rozstupov.

Pripeviovaci prvok obkladu sa musi osadit na obkladovy prvok podla pokynov vyrobcu. Sila musi pdsobit
v prislusnych Castiach tak, ako je zndzornené na obrazku 1.3.1, aZ do porusenia.

Rychlost’ zataZenia sa musi nastavit' tak, aby k poru$eniu do$lo o 1 min +30 s.

Priemer oporného prstenca sa musi zmenit (napr. medzi g 50 mm a 350 mm), aby sa zistil priemer dret, pri
ktorom sa rezim zlyhania zmeni z vytiahnutia pripeviiovacieho prvku obkladu alebo poruSenia kuzela na
poruSenie pri ohybe skuSobného telesa.

Musi vykonat najmenej 5 skuSok pre kazdy priemer.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.

Obkladowy prvok

Prstenec

|
V227777777 V7070277277777

Obrazok 1.3.1 — Priklad skusky pri osovom t'ahu
Protokol o skuske ma obsahovat:
— typ, materidl a geometriu pripeviiovacieho prvku obkladu;

— kazdu jednotlivii hodnotu sily Fiu (vyjadrenej v N) a spdsob porusenia skuSobného telesa (vytiahnutie
kotvy, porusenie kuzela atd'.);

— stredné hodnoty® Fm a charakteristické hodnoty Fc v sulade s prilohou N.

1.4 Odolnost’ proti Smykovému zat’azeniu (pre skupinu suprav B)
Musi vykonat najmenej 5 skusok.

SkuSky sa musia vykonat na &astiach obkladového prvku s jednym pripeviiovacim prvkom obkladu bez
ucinkov okrajov a rozstupov.

Pripeviiovaci prvok obkladu sa musi osadit’ na obkladovy prvok podla pokynov vyrobcu. Smykové zataZenie
musi pdsobit na obkladovy prvok bez excentricity a bez vystavenia momentom (obrazok 1.4.1) az do
porusenia.

Rychlost zatazenia sa musi nastavit tak, aby k poruseniu doslo o 1 min 30 s.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.
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Podpera

Obkladovy prvok

Profil

Obrazok 1.4.1 — Priklad skusky Smykového zat'azenia
Protokol o skuske ma obsahovat:
— typ, materidl a geometriu pripeviiovacieho prvku obkladu;

— kazdu jednotlivii hodnotu sily Fiu (vyjadrenej v N) a spdsob porusenia skuSobného telesa (vytiahnutie
kotvy, porusenie kuzela atd’.);

— stredné hodnoty® Fm a charakteristické hodnoty Fc v sulade s prilohou N.

.5 Odolnost’ proti kombinovanému zat'azeniu tahom a Smykom (pre skupinu
suprav B)

Musi sa vykonat najmenej 5 skusok.

SkuSky sa musia vykonat na &astiach obkladového prvku s jednym pripeviiovacim prvkom obkladu bez
ucinkov okrajov a rozstupov.

Pripeviovaci prvok obkladu sa musi osadit na obkladovy prvok podla pokynov vyrobcu. Sila musi pdsobit
tak, ako je znazornené na obrazku 1.5.1, az do poruSenia. Smer zatazenia musi zodpovedat’ uhlu 30° a 60°
voci rovine panelu.

Rychlost’ zataZenia sa musi nastavit' tak, aby k poru$eniu do$lo o 1 min +30 s.

Priemer oporného prstenca sa musi zmenit (napr. medzi g 50 mm a 350 mm), aby sa zistil priemer dret, pri
ktorom sa rezim zlyhania zmeni z vytiahnutia pripeviiovacieho prvku obkladu alebo poruSenia kuzela na
poruSenie pri ohybe skuSobného telesa.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.

Obkladovy prvok

Podpera

Obrazok 1.5.1 — Priklad kombinovaného zat'azenia tahom a Smykom
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Protokol o skuske ma obsahovat
— typ, materidl a geometriu pripeviiovacieho prvku obkladu;

— kazdu jednotlivi hodnotu sily Fiu (vyjadrenej v N) a spdsob porusenia skuSobného telesa (vytiahnutie
kotvy, porusenie kuzela atd'.);

— stredné hodnoty® Fm a charakteristické hodnoty Fc v sulade s prilohou N.

1.6 Odolnost’ drazky (pre skupinu suprav G)

Musi sa vykonat najmenej 5 skusok (pre TMCP méze konecny pocet skuSobnych vzoriek zavisiet od skuSok
trvanlivosti uvedenych v 2.2.15.9).

Musi sa odskuSat’ aspofi mechanicky najslabsie spojenie (obkladovy prvok a pripeviovaci prvok obkladu).

SkuSky sa musia vykonat na vzorkach (napr. 200 mm x 125 mm) so zarezom, ktoré sa osadia na pevny
podklad, ako je znazornené na obrazku 1.6.1.

Na pripevriovaci prvok obkladového prvku sa vyvija sila rychlostou 5 mm/min az do poruSenia.

Navyse, ak je to podstatné, mbéze sa vykonat aj skuSka vo zvislom smere kazety (odolnost proti vlastnej tiazi
alebo proti zdvihu).

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.

200 mm

5 Rozmery (mm)
Pripeviiovacie I A (minimalna hrubka)
zariadenie : E B (m:alximélna vzdialenost)

} w| & (priemer)

| -

!

|

i

i

Obrazok 1.6.1 — Priklad skusky odolnosti drazky
Protokol o skuske ma obsahovat’
— typ, materidl a geometriu pripeviiovacieho prvku obkladu;

— kazdu jednotlivi hodnotu sily Fiu (vyjadrenej v N) a spdsob porusenia skuSobného telesa (vytiahnutie
kotvy, porusenie kuzela atd’.);

— stredné hodnoty® Fm a charakteristické hodnoty Fc v sulade s prilohou N.
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Priloha J

Mechanicka odolnost’ pripeviovacieho prvku obkladu

J.1 Odolnost’ proti zvislému zat’azeniu (pre bodové pripeviiovacie prvky skupin
suprav C aF)

Podstatou je urcit u€inok dodatocnej vlastnej tiaze rovnajicej sa dvom obkladovym prvkom na zostavenu
obkladovu supravu.

Musia sa odskusat aspofi mechanicky najslabs$ie pripeviiovacie prvky a konzoly pomocného ramu.

Jeden obkladovy prvok sa musi osadit na pripeviiovacie prvky obkladu a pomocny ram a na prvy z nich
pdsobi dodatoéné zataZenie vlastnou tiaZzou rovnajice sa dvom obkladovym prvkom. Konzoly pomocného
ramu sa pripevnia na pevny podklad podla pokynov vyrobcu.

Musia sa merat posuny prvého obkladového prvku.
Skuska sa mbze zastavit, ked je priehyb po 1 hodine po pridani vlastnej tiaze mensi ako 0,1 mm.
Vysledkom skusky je deformacéna krivka ako funkcia ¢asu a maximalneho priehybu.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.

J.2 Odolnost’ proti vyvleéeniu pripevhovacieho prvku z profilu (pre profily skupiny
suprav C)

Musia sa skusat najmenej 3 skisobné telesa.
SkuSobné telesa sa musia namontovat podla pokynov vyrobcu.

Kazdé skuSobné teleso bude tvorit jeden profil a pripeviiovaci prvok ureny na spojenie s pomocnym
ramom.

Dizka profilu pomocného ramu ma byt priblizne 300 mm, v zavislosti od obkladovej stpravy sa véak mézu
zvolit aj iné rozmery.

SkuSobné telesa sa musia pred skuskou kondicionovat najmenej 2 h pri teplote 23 °C +2 °C.
Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouZitych na skusku.
Pristroj musi pozostavat z:

— dynamometra;

— skuSobnej podpery zobrazenej na nasledujicich obrazkoch v zavislosti od typu skusky uvedenej
vySSie.
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Obrazok J.2.1 - Priklad skusky vyvle€enia

SkuSka sa musi vykonat pri rychlosti napinania 20 mm/min. Ak je to podstatné, méze sa zvazit nizSia
rychlost.

Pripeviovaci prvok sa musi umiestnit kolmo na profil opisany na obrazku J.2.1 a sila musi pésobit bud cez
podperu, alebo pripevifiovaci prvok az do porusenia.

PoruSenie sa musi definovat’ jednou z nasledujicich udalosti:
—  zlomenie profilu;
— zlomenie pripeviiovacieho prvku.
Protokol o skuske ma obsahovat:
— typ, material a geometriu komponentov;
— kaZdu jednotlivi hodnotu sily Fiu (vyjadrenej v N);
— spbsob porusenia skuSobného telesa;

— stredné hodnoty® Fm a charakteristické hodnoty Fc v sulade s prilohou N.

J.3 Odolnost’ kovovej spony (pre skupiny suprav F a H)
Musi sa skuSat najmenej 5 skisobnych telies.

Pripeviovaci prvok obkladu sa musi osadit podla pokynov vyrobcu.

Sila musi pbésobit na pripeviiovaci prvok obkladu rychlostou 5 mm/min.

Skus8ka sa vykonava v postupnych krokoch s navratom na nulu na kaZdej drovni, aZz kym nenastane
nevratnd deformécia 1 mm.

POZNAMKA. — Na dosiahnutie sil s presnostou sa odporiéa vykonat kontrolu prestavenim narastu medzi
cyklami. Tento typ ovladania je najlepSim rieSenim, ako zabranit velkym skresleniam medzi zvySkovymi
deformaciami, ktoré sa vyskytuju po kazdom nasledujucom cykle.

SkuSka potom pokracuje az do porusenia.
Posuny a sily sa musia merat’ a zaznamenat' v tabulkovej alebo grafickej podobe.

Skusobné teleso tvori jeden pripeviiovaci prvok obkladu osadeny na pevny podklad, ako je zndzornené na
obrazku J.3.1.

Sila musi pbsobit tak, ako je znazornené na obrazku J.3.1.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.
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ZATAZENIE
{}

PRIPEVNOVACI PRVOK
OBKLADU

Obrazok J.3.1 — Priklady usporiadania na skusku odolnosti proti vodorovnému zat'azeniu

Protokol o skuske ma obsahovat’
— typ, material a geometriu pripevriovacieho prvku obkladu;
— kazdu jednotlivd hodnotu posunu a sily Fi (vyjadrenej v N) pre nevratnu deformaciu 1 mm;

— kazdu jednotlivd hodnotu sily pri poruSeni Fiu (vyjadrenej v N) a spdsob opisu poruSenia skuSobného
telesa (zlomenie, vyznamny trvaly priehyb atd.).

POZNAMKA PREKLADATELA — V originali sa uvadza ,kazdu jednotlivi hodnotu porusenia Fiy ...
— posuny a sily sa musia merat a zaznamenat' v tabulkovej alebo grafickej podobe;

— stredné hodnoty® Fm a charakteristické hodnoty Fc v sulade s prilohou N.
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Priloha K

Mechanicka odolnost’ pripeviiovacich prvkov pomocného ramu

K.1 Odolnost’ v tahu/proti vytiahnutiu
Musi sa skuSat najmenej 5 skisobnych telies.
SkuSobné telesa sa musia osadit podla pokynov vyrobcu.

Kazdé skusobné teleso bude pozostavat z jedného profilu/stipika pomocného ramu a pripevriovacieho prvku
uréeného na spojenie s pripeviiovacim prvkom obkladu.

Dizka profilu/stipika pomocného ramu ma byt priblizne 300 mm, avSak v zavislosti od konfiguracie
obkladovej stipravy sa mézu zvolit iné rozmery.

SkuSobné telesa sa musia pred skuskou kondicionovat najmenej 2 h pri teplote 23 °C +2 °C.
Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouZitych na skusku.
Pristroj musi pozostavat z:

— dynamometra;

— skuSobnej podpery zobrazenej na nasledujucich obrazkoch v zavislosti od typu hore uvedenej
skusky.

< 50 mm

AL A AL A
5 3 g :
g

. / -

|

<100 mm

Obrazok K.1.1 — Priklad skusky vyvle€enia Obrazok K.1.2 - Priklad skusky vyvlecenia
z kovového profilu z dreveného stipika

Skuska sa musi vykonat pri rychlosti napinania 20 mm/min. Ak je to podstatné, mdze sa zvazit nizSia rychlost.

Pripeviiovaci prvok sa musi umiestnit kolmo na profil/stipik pomocného ramu, ako je znazornené na
obrazkoch K.1.1 a K.1.2 a sila musi pbsobit bud cez podperu, alebo pripeviiovaci prvok az do porusenia.

PoruSenie sa musi definovat’ jednou z nasledujicich udalosti:
— Zzlomenie profilu/stipika;
— zlomenie pripevriovacieho prvku.
Protokol o skuske ma obsahovat:
— typ, material a geometriu komponentov (profilu/stipika a pripeviiovacich prvkov);
— kazdu jednotliva hodnotu sily Fiu (vyjadrenej v N);
— spbsob porusenia skuSobného telesa;

— stredné hodnoty® Fm a charakteristické hodnoty Fc v sulade s prilohou N.
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K.2 Odolnost’ proti Smykovému zat'azeniu
Musi sa skuSat’ najmenej 5 skuSobnych telies.
SkuSobné telesa sa musia osadit podla pokynov vyrobcu.

Kazdé skusobné teleso bude pozostavat z dvoch dosticiek alebo jedného stipika ajednej dosticky
z rovnakych materidlov a hrubok, ako su tie komponenty pomocného ramu, ktoré sa maju spojit
a z pripeviiovacieho prvku uréeného pre toto spojenie.

Rozmery dostiCiek maju byt priblizne 150 mm x 50 mm, mdzu sa vSak zvolit aj iné rozmery.
SkuSobné telesa sa musia pred skuskou kondicionovat najmenej 2 h pri teplote 23 °C +2 °C.
Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouZitych na skusku.
Pristroj musi pozostavat z:

— dynamometra;

— skuSobnej podpery zobrazenej na obrazku K.2.1.

Hriikka 1

™ I
L ¥ 1-

Hribka 2

Obrazok K.2.1 — Priklady Smykovej skusky

SkuSka sa musi vykonat pri rychlosti napinania 20 mm/min. Ak je to podstatné, méze sa zvazit nizSia
rychlost.

Pripevriovaci prvok sa musi umiestnit, ako je znazornené na obrazku K.2.1 a sila musi posobit cez dve
dosticky, alebo cez dreveny stlpik a dosti¢ku aZ do poruSenia.

Porusenie sa musi definovat’ jednou z nasledujicich udalosti:
— zlomenie kovovej dosticky alebo dreveného stipika;
— zlomenie pripeviiovacieho prvku.

Protokol o skuske ma obsahovat:

— typ, material a geometriu komponentov;

kazdu jednotlivd hodnotu sily Fiu (vyjadrenej v N);

spbsob porusenia skuSobného telesa;

stredné hodnoty® Fm a charakteristické hodnoty Fc v sulade s prilohou N.
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Priloha L

Odolnost’ konzol (vodorovné a zvislé zat’azenie)

L.1 VsSeobecne

Ugelom skusky je stanovit tnosnost a odolnost konzol a ich pripeviiovacich prvkov na pomocny ram proti
vetru pri Smykovom a tahovom zatazeni.

Odolnost konzol sa musi skusat pod:

— zvislym zataZzenim (hmotnost), pozri L.4.1;

— vodorovnym zatazenim (vietor), pozri L.4.2.
SkuSobné a meracie zariadenie musi byt v sulade s L.2.
SkuSobné telesa sa musia skusat podla L.3.

Musia byt zname mechanické vlastnosti komponentov pouzitych na skusku.

L.2 Skusobné zariadenie

Zariadenie je vyrobené ztazného stroja triedy 1 vsulade s ENISO 7500-1 s minimalnou kapacitou
1 000 daN vo zvislej osi, ktorého hlavnymi prvkami su:

— spodna €ast umoznujuca pripevnenie konzol k profilu;
— horna pohybliva ¢ast umozhujuca pripevnenie k profilu.
Tieto Casti musia byt umiestnené v tej istej osi.
NavySe sa musi pouZit zariadenie na meranie posunu zataze.

Spodna Cast’ podpery je vyrobena z pevného podkladu (napr. vodorovny zaklad a zvisly kolmy povrch, pozri
obrazok L.2).

Tento podklad musi byt
— pevne pripevneny k spodnému bloku stroja;
— dostato€ne pevny, aby umoznil spravne vykonanie skusky.

Vzdy, ked nie je podklad z ocele, musia sa pouzit ocelové platne na zabezpecenie opornej plochy pod
konzolami (minimalna hrubka 5 mm a plocha povrchu aspori rovnajiuca sa povrchu kridla konzoly vratane
otvoru s priemerom rovnakym ako ma pripeviovaci prvok).

Horna €ast sa sklada z tazného zariadenia vhodného pre prierez profilu.
Horna pohybliva ¢ast’ a pripojeny profil musia byt zvislo zarovnané s podkladom.

Posuny pod zatazenim sa mdzu brat rovnako ako posuny pohyblivého priecnika, ale je vyhodné mat
snhimace posunu:

— bud v osi profilu,
— alebo na hlave kazdej konzoly.

Snimace posunu su spojené s grafickym zapisovacom, ktory umozriuje nakreslit' krivku pevnost — posun
(pozri obrazok L.1).
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L.3 Podmienky montaze skusobnych telies

L.3.1 Pripevinovacie prvky konzol do podkladu
Konzoly sa musia pripevnit na podklad takto:
- skuska so zvislym zataZzenim musi byt v sulade s obrazkom L.2;
- skuska s vodorovnym zataZzenim musi byt v sulade s obrazkom L.3;
- musi sa skusat najhorSia poloha pripeviiovacich prvkov (najslabsi navrh) vzhfadom na pouzitie;

- typ kotvy medzi konzolou a podkladom sa musi zvolit podla druhu podkladu a $pecifikacii vyrobcu.
Vzdy, ked vyrobca nedefinuje Ziadne pripeviiovacie prvky do podkladu, musia sa pouZzit skrutky
vhodného priemeru prispdsobené na predvitanie (minimalne & 6 mm) pomocou podloziek.

- pripeviiovacia skrutka (kotva) na podpere sa musi vloZit do pozdizneho otvoru v maximalnej
Specifikovanej vzdialenosti od profilu.

POZNAMKA. — Kotvy (pripevnenie konzoly na podklad) nesmu predstavovat slaby bod skigobného telesa.

L.3.2 Konzoly

Kazdé skusobné teleso sa sklada z jednej (asymetrickej) alebo dvoch konzol namontovanych v sulade so
Specifikdciami vyrobcu.

Avsak asymetricka konzola sa méze skuSat pomocou dvoch konzol, ktoré si v opacnom smere na oboch
stranach profilu. Skiska sa moéze vykonat aj na jednej konzole (asymetrické rozlozenie).

Vzdy, ked je k dispozicii niekolko diZok kridel, musi sa odski$at aspori mechanicky najslabsia konfiguracia
konzoly.

L.3.3 Pripeviovacie prvky profil — konzola

Profil sa musi pripevnit ha konzoly takto:
- typ pripevnenia konzoly na profil musi zodpovedat pripevneniu pouzitému v systéme;
- pripevnovacie prvky sa musia instalovat v sulade so Specifikaciami vyrobcu;

- musi sa skusat najhorSia poloha pripeviiovacich prvkov (najslabsi navrh) vzhladom na pouzitie.

L.3.4 Profil
Ak je to mozné, musi sa pri skuske pouzit' profil uréeny pre systém.

Kovovy profil sa méze simulovat aj ocelovou rurkou so Stvorcovym alebo pravouhlym prierezom
s minimalnou hrubkou 1,5 mm.

L.4 VsSeobecny skusobny postup (zvislé a vodorovné zat'azenie)
Musi sa skuSat’ najmenej 5 skuSobnych telies.

PocCas skuSky sa konzoly podrobia sledu cyklov. V kazdom cykle pésobi rastica zataz a potom sa vrati na
nulu.

Obrazok L.1 zobrazuje priklad skiSobného postupu.
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Zatazenie pbsobi na profil konstantnou rychlostou, aby sa zabranilo dynamickému zlyhaniu skisobného
telesa.

POZNAMKA. — Termin ,posun® sa tyka nameranej vzdialenosti v hlave kridla podas posobenia zataZenia.
Termin ,zvySkové deformacie” sa vztahuje na nameranu vzdialenost v hlave kridla po pésobeni zatazenia.

(daM)
160 |-
| ___FdEmm)
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Fr (0.2%L) |
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I
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I
60 |
|
- | — Knika konedného zat'aZenia
| — Krivka cyklického zataZenia
| Krivka cyklického uvolnenia
20 |
I
I
- T T T o
02wl | 3 A L(mm)

Obrazok L.1 - Priklad krivky pevnost’ — posun

Podla typoldgie konzoly musi vyrobca rozhodnut, €i sa cykly urdia prostrednictvom prirastkov zataZenia
alebo prostrednictvom prirastkov posunu pod zatazenim.

POZNAMKA. — Vyrobca musi vyhodnotit potrebu predchadzajucich skugok, aby sa urdil najvhodnejsi prirastok
(zatazenie alebo posun) pre kazdu konzolu.

Ak sa sled cyklu ur€i podla prirastkov zataZenia, musi sa vykonat v krokoch po 10 daN pri skuSkach
odolnosti proti zvislému zatazeniu av krokoch po 20 daN pri skuSkach odolnosti proti vodorovnému
zataZeniu. Zatazenie musi pbsobit tak, aby sa splnila podmienka: konstantna rychlost zataZenia
< 500 daN/min.

Ak sa sled cyklu ur€i podfa prirastkov posunu, musi sa vykonat v krokoch po 0,25 mm, 0,5 mm alebo
1,0 mm v zavislosti od spravania sa konzoly pod zataZzenim. ZataZenie musi pbsobit’ tak, aby vyhovovalo
podmienke: kondtantna rychlost zataZenia < 5 mm/min.

Pre kazdu sériu vysledkov skusky zo skusobnych telies (,i“ telies) sa musia dosiahnut stredna hodnota®
a typicka hodnota odolnosti, napr. Fr1 aZ Fri; Fia1 8Z Fiai; Faa1 @Z Faai @ Fs1 @z Fsi.

Typické odolnost (Rer, Red1, Red2 @ Rs) konzoly sa dosiahne podfa prilohy N.

L.41 Skuska odolnosti proti zvislému zat'azeniu

Skuska so zvislym zataZenim sa musi vykonat' s ohladom, Ze:
— skuSobné teleso musi byt v sulade s obrazkom L.2;
— skuSka sa musi vykonat v sulade s L.3;

— vysledky skuSok musia byt v sulade s L.4.
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Podklad |_

Konzola |-

Pripeviiovaci
prvok

_[Podkiad |

Obrazok L.2 — Skaska so zvislym zat’azenim. Priklad skiSobného zariadenia

Pocas skusky sa musia zaznamenat nasledujuce vysledky:

1. kritérium: zat'azenie F,

F: je zatazenie, ktoré spOsobuje zvySkové deformacie na konzole merané na hlave kridla (po navrate na
nulu) rovné:

AL = 0,2L,
~ 100

kde
Lx je dizka kridla kolmého na podklad

POZNAMKA. — Na dosiahnutie F; s presnostou musia byt prirastky medzi cyklami (zatazenie alebo posun)
primerané, aby sa predi$lo velkym skresleniam medzi zvySkovymi deformaciami dosiahnutymi po naslednych
cykloch.

2. kritérium: zat'aZzenia Fiq a F3q
Fi14 a F3q sU zataZenia, ktoré spdsobuju posun pod zatazenim 1 mm resp. 3 mm merany na hlave kridla.

POZNAMKA. — KedZe Fiq a Faq sUvisia s hodnotami posunu namiesto hodnét zvy$kovych deformécii, je mozné,
Ze zatazenia Fiq a/alebo F3d sa mézu dosiahnut’ skor, ako sa dosiahne zatazenie F:.

3. kritérium: zat’'azenie Fs

Fs je zatazenie, ktoré zodpoveda poruseniu.

Porusenie sa definuje jednou z nasledujucich udalosti:
1. akékolvek poruSenie konzoly;
2. akakolvek konzola vykazuje vyznamnu trvalt deformaciu;
3. akékolvek porusenie pripeviiovacieho prvku.

POZNAMKA. — Ak sa porusenie definuje vyznamnou trvalou deforméciou, pre véetky skisobné telesa patriace
do jednej skusanej skupiny sa musi dodrzat’ jednotné kritérium porusenia (napr. posun 10 mm).
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L.4.2 Skuska odolnosti proti vodorovnému zat'azeniu
Skuska s vodorovnym zataZenim sa musi vykonat' s ohladom, Ze:

— skuSobné teleso musi byt v sulade s obrazkom L.3 Konzoly sa musia pripevnit na vodorovny
podklad;

— skuska sa musi vykonat' v sulade s L.3;

— vysledky skudok musia byt v sulade s L.4.

| |

I |

Obrazok L.3 — Skuska s vodorovnym zat'azenim. Priklad skiSobného zariadenia

Pocas skusky sa musia zaznamenat nasledujuce vysledky:

1. kritérium: zat'azenie Fr,

Fm je zatazenie, ktoré spOsobuje zvySkové deformacie na konzole merané na hlave kridla (po navrate na
nulu) rovné 1 mm.

POZNAMKA. — Na dosiahnutie Fm s presnostou musia byt prirastky medzi cyklami (zataZenie alebo posun)
primerané, aby sa predi$lo velkym skresleniam medzi zvySkovymi deformaciami dosiahnutymi po naslednych
cykloch.

2. kritérium: zat'azenie F;

Ft je zataZenie, ktoré zodpoveda poruseniu.

PoruSenie sa definuje jednou z nasledujucich udalosti:
1. akékolvek poruSenie konzoly;
2. akakolvek konzola vykazuje vyznamnu trvalt deforméciu;
3. akeékolvek porudenie pripeviiovacieho prvku.

POZNAMKA. — Ak sa poru$enie definuje vyznamnou trvalou deformaciou, pre véetky skigobné telesa patriace
do jednej sku$anej skupiny sa musi dodrzat jednotné kritérium poru$enia (napr. posun 10 mm).
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L.5 Protokol o skuske

Protokol o skuSke musi obsahovat":

material a geometrické vlastnosti konzol vratane vykresov konzol,

opis porusenia skusSobnych telies (lom, vyznamna trvald deformacia, poruSenie pripeviiovacich
prvkov systému) vratane kritéria porusSenia v pripade poruSenia z dévodu vyznamnych trvalych
deformacii;

obrazok vratane polohy a poctu pripeviiovacich prvkov medzi komponentmi pre kazdu skisanu
skupinu;

pocet konzol, ktoré zodpovedaju vysledkom skusok, vratane odkazu na pouzitie symetrickych alebo
asymetrickych konzol. Vzdy, ked sa skuska vykonala pomocou dvoch symetrickych konzol, vysledky
skusky sa musia zretelne odkazovat na zodpovedajucu konfiguraciu;

krivku pevnost — posun pre kazdé skuSobné teleso;

identifikaciu pripeviiovacich prvkov (medzi konzolami a podkladom alebo medzi konzolami
a profilom):

=  opis alebo druhovy typ;

= rozmery (priemer, dizka atd".);

=  materidl;

=  spobsob pripevnenia k podkladu;

=  podlozky a matice (ak sa pouzivaju):
o  opis alebo druhovy typ;
o rozmery (priemer, dizka atd.);

o  material.
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Priloha M

Trvanlivost’

M.1 Skuska tepelno-vihkostného spravania

M.1.1 Zasady pripravy skusobného telesa

Obkladova suprava sa musi pouzit v sulade s pokynmi vyrobcu na dostato¢ne stabilizovanom murive alebo
beténovom podklade (minimalne 28 dni).

V zavislosti od skuSobného zariadenia sa mdze obkladova slprava zabudovat na bo¢né plochy opornej
steny a v jej rohoch.

Laboratérium musi skontrolovat a zaevidovat’' podrobnosti o inStalacii komponentov supravy, polohe spojov
medzi obkladovymi prvkami, pripeviiovacimi prvkami obkladov atd.

Velkost povrchu skisobnej steny vystavenej poveternosti musi byt
— povrch: 2 6,00 m?;
—  Sirka: 22,50 m;

— vysSka=2,00 m.

M.1.2 Tepelno-vihkostné cykly

SkuSobné zariadenie sa umiestni oproti prednej strane skiSobného telesa vo vzdialenosti 0,10 m az 0,30 m
od okrajov.

Stanovené teploty poCas cyklov sa meraju na povrchu skusobného telesa. Regulacia sa dosiahne
nastavenim teploty vzduchu.

Cykly ohrev — dazd:

Skusobné teleso sa podrobi sérii 80 cyklov (kazdy cyklus 6 h), ktoré zahfriaju tieto fazy:

1. Ohrievanie na 70 °C (zvySovanie po€as 1 h) a udrZiavanie pri 70 °C 5 °C a 10 % aZ 30 % relativne;j
vlhkosti po€as 2 h (celkom 3 h).

2. Postrekovanie pocas 1 h, teplota vody 15 °C £5 ° C, mnozstvo vody 1,0 I/(m? min).
3. Pdsobenie 2 h (odvodnenie).

Cykly ohrev — ochladzovanie:

Po najmenej 48 h nasledného kondicionovania pri teplote 20 °C £10 ° C a minimalnej relativnej vlhkosti 50 %
sa to isté skuSobné teleso po€as 24 h vystavi 5 cyklom ohrievania/ochladzovania, ktoré zahffiaju tieto fazy:

1. Vystavenie teplote 50 °C +5 °C (zvySovanie po¢as 1 h) a maximalne 30 % relativnej vihkosti po ¢as 7 h
(celkom 8 h).

2. Vystavenie teplote -20 °C 15 °C (pokles na 2 h) po€as 14 h (celkom 16 h).

M.1.3 Pozorovania pocas skusok

Pozorovania tykajuce sa zmeny vlastnosti alebo parametrov (plfuzgiere, oddelovanie, pukanie, strata
prilnavosti, tvorba trhlin atd.) v periédach kazdych Styroch cyklov poCas cyklov ohrievania/dazda a pri
kaZdom cykle po&as cyklov ohrievania/ochladzovania sa zaznamenavaju takto:

— povrch obkladového prvku sa musi skontrolovat, aby sa zistilo, ¢i nedoSlo k praskaniu. Maju sa
merat’ a zaznamenat rozmery a poloha v8etkych trhlin;
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— povrch sa ma skontrolovat aj na vyskyt pluzgierov alebo olUpania a znovu sa ma zaznamenat
miesto a rozsah;

— ostatné komponenty skuSobného telesa sa maju skontrolovat na pripadné poskodenie/zhorSenie
spolu s akymkolvek suvisiacim praskanim obkladového prvku. Znova sa ma zaznamenat miesto
a rozsah.

Po dokonc&eni skusky sa vykona dalSie skimanie, v ramci ktorého sa odstrania Useky obsahujuce praskliny,
aby sa mohlo pozorovat’ akékolvek prenikanie vody.
M.1.4 Protokol o skuske
Protokol o skuske musi obsahovat podrobnosti o:
— pozorovaniach zaznamenanych pocas skusky (pozri M..3);

— fotografie s podrobnymi udajmi o poSkodeniach, ktoré sa vyskytli na kazdom skiSobnom telese po
cykloch a v pripade potreby po kazdej vizualnej kontrole.

M.2 Cykly pulzujuceho zat'azenia
Pripevriovacie prvky obkladu sa musia vystavit 10 000 zataZzovacim cyklom pri frekvencii 2 Hz aZz 6 Hz.

Horné zataZenie Fmax a dolné zataZenie Fmin Sa zvolia zodpovedajucim spdsobom. Vo vSeobecnosti mozno
povazovat za vhodné tieto zatazenia:

— pre skupinu suprav A, D, E a H: horné zatazenie Fmax = 50 % x Fc; dolné zatazenie Fmin = 20 % X Fc
(Fc = typicka hodnota odolnosti proti vyvle€eniu (pozri 2.2.12.4) stanovena podla prilohy N);

— pre skupinu suprav B: horné zataZenie Fmax = 50 % x Fc; dolné zataZenie Fmin = 20 % X Fc (Fc
typicka hodnota odolnosti proti osovému tahu (pozri 2.2.12.6) stanovend podla prilohy N);

— pre skupinu suprav G: horné zataZenie Fmax = 50 % X Fc; dolné zataZenie Fmin = 20 % x Fc (Fc
typicka hodnota odolnosti drazky (pozri 2.2.12.9) stanovena podla prilohy N);

—  pre skupinu suprav F a pripadne pre skupinu H: horné zatazenie Fmax = 50 % X Fc; dolné zatazenie
Fmin = 20 % x Fc (Fc = typickd hodnota odolnosti kovovej spony (pozri 2.2.12.12) stanovena podla
prilohy N).

Zatazenie pocas kazdého cyklu sa musi menit ako sinusova krivka medzi Fmax @ Fmin. POsun sa meria poc¢as
prvého zataZenia az do Fmax a to bud nepretrzite, alebo najmenej po 1, 10, 100, 1 000 a 10 000 cykloch
zataZenia.

Po ukonCeni zataZzovacich cyklov sa musi uvolnit zataZzenie na skuSobné teleso, zmeria sa posun a musia
sa vykonat prislusné mechanické skusky uvedené v predchadzajucich bodoch.

Protokol o skuske ma obsahovat:
— typ, materidl a geometriu skiSobného telesa;
— vysledky posunu merané po 1, 10, 100, 1 000 a 10 000 cykloch;

— vysledky skusok sa musia uviest podla prislusnych mechanickych skuSok uvedenych
v predchadzajucich bodoch.
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M.3 Cykly zmrazovania a rozmrazovania

Pocet cyklov pozadovanych v geografickych zénach, ktoré chce vyrobca zahrnut do ETA. Mézu sa pouzit
tieto moznosti:

— moznost 1: 25 cyklov zmrazovania a rozmrazovania;
— moznost 2: 50 cyklov zmrazovania a rozmrazovania.

Obkladovy prvok sa musi ponorit do vody a potom sa musi podrobit cyklom zmrazovania a rozmrazovania
podfa 7.4.1.3 EN 12467.

Po dokonceni cyklov zmrazovania a rozmrazovania sa obkladovy prvok podrobi skuske pevnosti pri ohybe
podla 2.2.12.1.

Okrem toho sa po cykloch zmrazovania arozmrazovania mézu vykonat aj mechanické skusky podfla
22124,2212.6,2.2.12.9,2.212.2a2.2.12.3.

Vysledky skusky sa musia uviest podla prislusnych mechanickych skusok.
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Priloha N
Statisticky opis vysledkov skisok

Fu,5=Fmean-kn'S
kde:

Fus je charakteristickd medznd sila poskytujuca 75 % istotu, Ze 95 % vysledkov skusky bude vysSich
ako tato hodnota

Fmean stredna sila pri porudeni bud tahom, alebo Smykom

kn premenna ako funkcia poctu skusobnych vzoriek pre 5 % (p = 0,95) so 75 % uroviou spolahlivosti,
ak nie je znama Standardna odchylka populacie (pozri tabulku N.1)

S smerodajna odchylka uvaZovanych sérii

Tabul'ka N.1 — Zavislost’ premennej k, podla poctu skusobnych telies (pozri EN 1990 Eurokdd: Zaklady
konstrukéného rieSenia, tabufka D1, Vx nezname).

Pocet
skﬁéobnYch 3 4 5 6 7 8 10 20 30 0

telies

Premenna k, 3,37 2,63 2,33 2,18 2,10 2,00 1,92 1,76 1,73 1,64
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Priloha O

Metédy posudenia spravania fasady pri poziari

Krajina Metéda posudenia

Rakusko ONORM B 3800-5

Ceska republika CSN ISO 13785-1

Déansko, Svédsko, Nérsko SP Fire 105

Finsko e SP Fire 105
e BS8414

Francuzsko LEPIR 2

Nemecko e DIN 4102-20 Doplnkova skuSka reakcie na ohefi obkladov

vonkajSich stien

e Technické nariadenie A2.2.1.5

Madarsko MSZ 14800-6:2009 Skusky poZiarnej odolnosti. Cast 6: Skuska
Sirenia ohfa na fasadach budov

irsko BS 8414 (BR 135)

Polsko PN-B-02867:2013

Slovenska republika ISO 13785-2

Svaijtiarsko, Lichtenstajnsko | ¢  DIN 4102-20

e ONorm B 3800-5
o Specifikacia skusky pre systémy obkladov vonkajsich stien

Spojené kralovstvo

BS 8414 -1:2015 and BS 8414-2:2015
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