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1 PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD zahffia posudenie zostav mechanicky pripevnenych obkladov vonkajSich stien (dalej ,obkladova
zostava“ alebo ,zostava®).

EAD sa vztahuje na obkladové zostavy patriace do skupin A az H uvedenych v tabulke 1.1.1 alebo kombinacie
tychto skupin. Pozostavaju z tychto sucasti':

1. Obkladové prvky vyrobené z jedného rovnorodého materialu (okrem TMCS?), pozri 1.1.1.

2. Pripeviiovacie prvky na mechanické (nie lepené) pripevnenie obkladovych prvkov na pomocny ram alebo
priamo do podkladu, pozri 1.1.2.

3. Pomocny ram (volitelny), pozri 1.1.3.
4. Tepelnoizolacna vrstva (volitelna), pozri 1.1.4.
5. Dal$ie prislusenstvo (volitelné), pozri 1.1.5.

Obkladové zostavy, na ktoré sa vztahuje tento EAD, vZdy obsahuju obkladové prvky. Ak vyrobca nedodava
obkladové prvky, tento EAD sa neuplatni.

Obkladové zostavy su nenosné stavebné prvky. Neprispievaju k stabilite podkladu, na ktory sa pripeviiuju.
Obkladové zostavy zvy€ajne prispievaju Kk trvanlivosti stavby poskytovanim zvySenej ochrany pred
poveternostnymi vplyvmi. Nie su ur€ené na zabezpec€enie vzduchotesnosti budovy.

Obkladové zostavy neobsahuju okenné alebo dverové vyrobky.
Tento EAD je pouzitelny pre nasledovné skladby zostav:

— Uplné zostavy (obkladové prvky, pripeviiovacie prvky obkladu, stéasti pomocného ramu a volitelne
tepelnoizolacné vyrobky a dalSie prisluSenstvo).

— Minimalne zostavy (obkladové prvky, pripeviiovacie prvky obkladu), minimalna zostava sa nepripevnuje
priamo na podklad, ale pripeviiuje sa na pomocny ram, ostatné sucasti systémov vonkajSieho obkladu stien
(asporn sucasti pomocného ramu) musia byt dostupné na trhu a musia sa opisat' v ETA podla ¢lankov 1.1.3
az 1.1.5 ako sucast zamyslaného pouzitia zostavy, preto su tieto komponenty su¢astou vyrobkovej zostavy
a nevyhnutne sa pouzivaju v procese posudenia vyrobku. To plati aj pre zostavy stredného zloZenia
so sucastami medzi minimalnymi zostavami a uplnymi zostavami.

— Samotné obkladové prvky (bez pripeviiovacich prvkov obkladu alebo pomocného ramu), v tomto pripade
iné sucasti obkladovych systémov vonkajSich stien (asporn pripeviiovacie prvky obkladu na priame
pripevnenie na podklad; alebo aspori pripeviiovacie prvky obkladu a sucasti pomocného ramu, ak sa
obkladové prvky pripevnuju priamo na pomocny ram) musia byt dostupné na trhu a musia sa opisat v ETA
podla ¢lankov 1.1.2 az 1.1.5 ako suc€ast zamyslaného pouzitia zostavy, preto su tieto komponenty stcastou
vyrobkovej zostavy a nevyhnutne sa pouzZivaju v procese posudenia vyrobku.

Medzi obkladovymi prvkami a tepelnoizolaénou vrstvou alebo podkladom je vzduchova medzera, ktora sa musi
vzdy odvodnit a mbze alebo nemusi byt vetrana (pozri 1.3.10).

T Akékolvek sucast zostavy sa moze vyrobit alebo nevyrobit (kupit na trhu alebo od $pecifického dodavatela) vyrobcom
zostavy.
2 TMCS = tenka kovova kompozitna doska
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Tabulka 1.1.1 — Opis skupin obkladovych zostav a prislusnych pripeviovacich prvkov obkladu

(obrazky 1.1.1)

pomocny ram viditefnymi bodovymi pripeviiovacimi
prvkami.

Skupina Druh pripevihovacich prvkov
obkladovych Opis obkladovej zostavy
. obkladu
zostav
Skupina A Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia priamo na | Klince, skrutky, nity alebo iné

podobné bodové pripevriovacie
prvky.

Skupina B
(obrazky 1.1.2)

Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia na
pomocny ram S$pecialnymi kotvami vlozenymi do
vyvftanych alebo podrezanych otvorov a ukotvia sa
mechanickou zamkou (najmenej 4 kotvy na
obkladovy prvok).

Skupina sucastis:
- podrezana kotva* (rozperka)

- vodorovna zavesna kolajnica
(svorka)

- vodorovna podporna kolajnica

Skupina C
(obrazky 1.1.3)

Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia na
pomocny ram  bodovymi alebo linearnymi
pripeviiovacimi prvkami vloZzenymi do drazok alebo
do otvorov na rozperné kotvy obkladového prvku

Kolajnicové profily, kolajnicky,
spony, svorky alebo iné podobné
bodové alebo linearne
pripeviovacie prvky.

Skupina D
(obrazky 1.1.4)

Obkladové prvky integrované so susednymi prvkami
vzgjomnym spojenim v hornej adolnej Casti
s prekrytim sa pripevnia na pomocny ram
mechanickymi bodovymi pripeviiovacimi prvkami na
hornom okraji a maskuju sa okrajom hornych prvkov.

Klince, skrutky, nity alebo iné
podobné bodové pripevriovacie
prvky.

Skupina E
(obrazky 1.1.5)

Obkladové prvky sa pripevnia na pomocny ram alebo
priamo na podklad bodovymi mechanickymi
pripeviiovacimi prvkami na hornom okraji a maskuju
sa okrajom hornej dosky.

Klince, skrutky, nity alebo iné
podobné bodové pripeviovacie
prvky.

Skupina F
(obrazky 1.1.6)

Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia na
pomocny ram alebo priamo na podklad linearnymi
alebo asporfi 4 kovovymi bodovymi pripeviiovacimi
prvkami

Kolajnicové profily, kolajnicky,
spony, svorky alebo iné podobné
bodové alebo linearne
pripeviovacie prvky.

Skupina G
(obrazky 1.1.7)

Obkladové prvky sa zavesia na pomocny ram alebo
priamo na podklad pomocou zavesného zariadenia
s pripeviiovacimi prvkami s drazkou.

Zavesné/drazkoveé profily
a kolajnice alebo iné podobné
pripeviovacie prvky.

Skupina H
(obrazky 1.1.8)

Obkladové prvky sa mechanicky pripevnia na
pomocny ram alebo priamo na podklad bodovymi
pripevhovacimi prvkami, ktoré podopieraji horny aj
spodny obkladovy prvok, pricom horna hrana
spodného obkladového prvku je zakryta spodnou
hranou horného obkladového prvku.

Kolajni¢ky, spony, svorky alebo iné
podobné bodové pripeviovacie
prvky.

3 Minimalna sucast definovana ako pripevfiovaci prvok obkladu pre zostavu skupiny B je podrezana kotva.
4 Podrezané kotvy mézu mat svoje vlastné oznacenie CE podfa ETA cez napr. EAD 330030-00-0601.
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Obrazky 1.1.1 az 1.1.8 su schematické zobrazenia skupin obkladovych zostav opisanych v tabulke 1.1.1
(s pomocnym ramom a tepelnoizolaénou vrstvou a bez nich). Sucasti obkladovych zostav sa oznacia podla
nasledovnej legendy.

Legenda k obrazkom 1.1.1 az 1.1.8:

1 — obkladovy prvok 3 — pomocny ram 5 — kotva
2 — prichytka obkladu 4 — podklad 6 — tepelnoizolacna vrstva
—
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Obrazok 1.1.1a — Obkladova zostava skupiny A Obrazok 1.1.1b — Obkladova zostava skupiny A
s pomocnym ramom a tepelnoizolaénou vrstvou bez pomocného rérmLa tepelnoizolaénej vrstvy
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Obrazok 1.1.2a — Obkladova zostava skupiny B Obrazok 1.1.2b — Obkladova zostava skupiny B
s pomocnym ramom a tepelnoizolaénou vrstvou bez pomocného ramu a tepelnoizola¢nej vrstvy
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Obrazok 1.1.3a — Obkladova zostava skupiny C
s pomocnym ramom a tepelnoizolaénou vrstvou
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Obrazok 1.1.4a — Obkladova zostava skupiny D
s pomocnym ramom a tepelnoizolaénou vrstvou
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Obrazok 1.1.5a — Obkladova zostava skupiny E
s pomocnym ramom a tepelnoizolaénou vrstvou
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Obrazok 1.1.3b — Obkladova zostava skupiny C
bez pomocného ramu a tepelnoizola¢nej vrstvy
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Obrazok 1.1.4b — Obkladova zostava skupiny D
bez pomocného ramu a tepelnoizola¢nej vrstvy
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Obrazok 1.1.5b — Obkladova zostava skupiny E
bez pomocného ramu a tepelnoizola¢nej vrstvy
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Obrazok 1.1.6a — Obkladova zostava skupiny F
s pomocnym ramom a tepelnoizolaénou vrstvou
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Obrazok 1.1.7a — Obkladova zostava skupiny G
s pomocnym ramom a tepelnoizolaénou vrstvou
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Obrazok 1.1.8a — Obkladova zostava skupiny H
s pomocnym ramom a tepelnoizolaénou vrstvou
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Obrazok 1.1.6b — Obkladova zostava skupiny F
bez pomocného ramu a tepelnoizola¢nej vrstvy
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Obrazok 1.1.7b — Obkladova zostava skupiny G
bez pomocného ramu a tepelnoizola¢nej vrstvy
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Obrazok 1.1.8b — Obkladova zostava skupiny H
bez pomocného ramu a tepelnoizola¢nej vrstvy
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Vyrobok nie je Uplne predmetom nasledujucich harmonizovanych technickych Specifikacii:

Harmonizované technické normy (hEN) na obkladové prvky (tabulka 1.1.1.1), pretoZze nezahffiaju zostavy,
vztahuju sa len na samotné obkladové prvky a v8eobecnejSie zamyslané pouzitia (nie Specifické pouZitie pre
vetrané a nevetrané fasady).

EAD 090001-00-04045, pretoze sa vztahuje na obkladové zostavy s obkladovymi prvkami vyrobenymi
z prefabrikovanych dosiek z lisovanej mineralnej viny s tepelne stlaanymi syntetickymi spojivami mechanicky
pripevnenymi a tiez nalepenymi na pomocny ram. Tento EAD nezahffia tento typ materialu obkladovych
prvkov ani lepenie na pomocny ram.

EAD 090019-00-0404, pretoze sa vztahuje na obkladové zostavy s obkladovymi prvkami vyrobenymi
z kompozitnych panelov vyrobenych z doskovych materialov (granuladt z expandovaného skla) a omietky
nanasanej na mieste zabudovania. Tento EAD nezahffia tento typ kompozitnych obkladovych prvkov.

EAD 090119-00-0404, pretoze sa vztahuje na obkladové zostavy s obkladovymi prvkami vyrobenymi
z kompozitnych panelov vyrobenych z doskovych materialov (mineralnych dosiek) a omietky nanaSanej na
mieste zabudovania. Tento EAD nezahffia tento typ kompozitnych obkladovych prvkov.

EAD 090034-00-0404, pretoZze sa vztahuje len na obkladové zostavy, ktoré neobsahuju obkladové prvky.
Zostavy, na ktoré sa vztahuje tento EAD, vzdy obsahuju obkladovy prvok.

EAD 090058-00-0404, pretoze sa vztahuje na obkladové zostavy s obkladovymi prvkami vyrobenymi
z kompozitnych kovovych vostinovych panelov a pripeviiovacie prvky obkladu a pomocny ram maju velmi
Specifické zlozenie odliSné od skupin zostav uvedenych v tabulke 1.1.1. Tento EAD nezahffa tento typ
kompozitnych obkladovych prvkov ani Specifické pripevnenie obkladu a pomocny ram.

EAD 090097-00-0404, pretoze sa vztahuje na obkladové zostavy s obkladovymi prvkami prilepenymi na
pomocny ram pomocou lepiaceho systému. Mechanické pripeviiovacie prvky obkladu sa m6ézu povaZovat za
doplnkové sucasti. Tento EAD nezahffia tento spésob pripevnenia obkladovych prvkov.

EAD 090125-00-0404, pretoze sa vztahuje na obkladové zostavy, kde obkladovym prvkom je kompozitny
panel vyrobeny z viacvrstvovych tuhych materidlov. Tento EAD nezahffia tento typ kompozitnych obkladovych
prvkov.

EN 1090-1, pretozZe tato harmonizovana norma sa nevztahuje na nekonstrukéné vyrobky (pozri FAQ €. 31 na
webovej stranke Eurdpskej komisie https://ec.europa.eu/growth/sectors/construction/construction-products-
regulation-cpr/frequently-asked-questions en). Okrem toho, obkladové prvky nie su zahrnuté v tejto norme.

EN 13830, pretoZe tato harmonizovana norma sa vztahuje na zavesné stenové zostavy, ktoré su velmi
odlisnym vyrobkom uréenym na pouzitie ako samotna vonkajsia stena, nie ako obklady vonkajSich stien.

V porovnani s predchadzajucou verziou EAD sa zavadzaju tieto zmeny:

Rozsirenie predmetu zohladnenim:

= Novych materialov obkladovych prvkov: konglomerovaného kamera a drevo-polymérovych kompozitov
(WPC) alebo kompozitov z prirodnych viakien (NFC), (pozri tabulku 1.1.1.1).

RozSirenie zamyslaného pouzitia (pozri 1.2.1) zohlfadnenim vonkajSich stropov a styku so zemou.
ZlepSenie opisu vaésiny metdd posudenia.
Pridanie novych podstatnych vlastnosti a ich prisluSnych met6d posudenia:

= Seizmick4 odolnost.

= Odolnost voci dlhodobému alebo trvalému zatazeniu (skuska te€enia) vonkajSich stropov.

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav vyrobku
a informovat’ svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

5 Vsetky nedatované odkazy na normy alebo na EAD v tomto EAD sa musia chapat ako odkazy na datované verzie uvedené

v kapitole 4.
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Obkladové prvky sa zvyC€ajne zostavuju podla Specifického technického navrhu na pripeviiovacie prvky, spoje
a stavebné medzery, ktoré tvoria su€ast opisu vyrobku.

Pri stanoveni funkénosti sa musia vziat do uvahy prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost’ vyrobku
podla tohto eurépskeho hodnotiaceho dokumentu a podrobne sa musia uviest v ETA.
1.1.1  Obkladové prvky

Obkladové prvky su tabule, fodne, dlaZdice, tehlové pasiky, dosky, panely alebo kazety vyrobené z materialov
uvedenych v tabulke 1.1.1.1 na vonkajSie pouzitie, zabudovavané pomocou pripeviiovacich prvkov obkladu
priamo alebo cez pomocny ram na vonkajsi povrch vonkajSich stien, stropov alebo rims.

Obkladové prvky, na ktoré sa vztahuje tento EAD, su zloZzené z jedného rovnakého materialu, okrem obkladovych
prvkov vyrobenych z tenkych kovovych kompozitnych plechov (TMCS).

Obkladové prvky mozu obsahovat drazky, otvory pre rozperky, vitané alebo podrezané otvory alebo mézu byt vo
forme kovovych kaziet (TMCP®) v zavislosti od skupiny zostavy (pozri obrazky 1.1.1 az 1.1.8).

Minimalne udaje na opis obkladovych prvkov su: druh materialu (v pripade prirodného kamefia aj nazov
a petrografické oznacenie), rozmery (pripadne aj rozmery drazok a otvorov pre rozperky) a objemova alebo
ploSna hmotnost.

Tabulka 1.1.1.1 — Materialy obkladovych prvkov a prislusné technické Specifikacie

Suvisiace vyrobkové technické Specifikacie
Material obkladového prvku
Harmonizovana technicka Specifikacia Iny odkaz
Drevo EN 13986; EN 14915 -
Kov EN 14782; EN 14783 -
Prirodny kameri (*) EN 1469; EN 12057; EN 12326-1 -
Konglomerovany kamen EN 15286 -
HPL laminaty EN 438-7 -
Vlaknocement EN 12467; EN 492; EN 494 -
Beton EN 490; EN 14992 EN 15191
Terakota alebo keramika EN 1304; EN 14411 -
Plast EN 16153; EN 1013; EN 13245-2, EN 16240 | -
Cementové doska EN 634-1;
L EAD 210024-00-0504
Cementovlaknita doska EN 634-2
Tenké kovové kompozitné panely (TMCS) EAD 210046-00-1201 -
Drevo-polymérove kompozity (WPC) alebo | )
kompozity z prirodnych vlakien (NFC) EN 15534-5
(*) Pre obkladové zostavy skupiny B s podrezanymi kotvami (spojovacimi prvkami), na ktoré sa vztahuje EAD 330030-
00-0601, pozri tiez informacie uvedené v tabulke 1.1 v EAD 330030-00-0601.

1.1.2 Pripevinovacie prvky obkladu

Pripeviiovacie prvky obkladu su profily, konzoly, skrutky/kotvy, klince, nity alebo akékolvek Specialne
pripeviiovacie prostriedky (pozri tabulku 1.1.1) pouzZivané na pripevnenie obkladovych prvkov na pomocny ram
alebo priamo na podklad.

Pripeviiovacie prvky obkladu sa vyrabaju z kovovych materialov (ocel alebo zliatina hlinika).

Minimalne udaje na opis pripevnenia obkladu su geometrické a fyzikalne parametre (ako je tvar a rozmery
prierezu, hmotnost, vzdialenost medzi dvomi pripeviiovacimi prvkami obkladu, vzdialenost od okrajov

6 TMCP = Tenky kovovy kompozitny panel vyrobeny z TMCS (Thin Metal Composite Sheets) narezany, zloZzeny a zostaveny
vo forme kazety.
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obkladovych prvkov) a materialové parametre (ako je typ materidlu, Specifickd hmotnost, mechanické vlastnosti
materiélu). Vynimocne, ak je to opodstatnené, aby sa prediSlo nejednoznaénostiam, méZu sa tieto udaje doplnit
0 obchodny nazov sucasti.

Pripevnovacie prvky obkladu sa mdzu pripevnit na pomocny ram (pozri 1.1.3) alebo priamo na podklad (pozri
1.3.2). Na obrazkoch 1.1.1a az 1.1.8a su pripevhovacie prvky obkladu pripevnené na pomocny ram a na
obrazkoch 1.1.1b az 1.1.8b pripeviiovacie prvky obkladu pripevnené priamo na podklad.

Ak sa pripevihovacie prvky obkladu pripevnuju priamo na podklad, obkladova zostava méze volitelne zahffiat aj
kotvu (pozri 1.1.3).

1.1.3 Pomocny ram (volitel'ny)

Pomocny ram je stredova zostava umiestnena medzi obkladovymi prvkami a podkladom.

Pomocny ram mozZe alebo nemusi byt suastou obkladovych zostav. Pomocny ram nikdy nie je sucastou
obkladovych zostav, kde sa pripeviiovacie prvky obkladu pripeviuju priamo na podklad.

V zavislosti od kazdého Specifického zloZenia zostavy mdze byt pomocny ram zloZeny zo vSetkych nasledujucich
sucasti alebo iba z ich asti:

— Zvislé a/alebo vodorovné profily vyrobené z kovovych materidlov (ocel alebo zliatina hlinika)alebo z dreva na
vonkajSie pouzitie.

— Konzoly vyrobené z kovovych materialov (ocefl alebo zliatina hlinika) na pripevnenie profilov na podklad (napr.
vonkajsiu stenu).

Minimalne udaje na opis profilov a konzol su geometrické a fyzikalne parametre (tvar a rozmery prierezu,
hmotnost, vzdialenost medzi profilmi a medzi konzolami) a materialové parametre (typ materialu, objemova
hmotnost, mechanické vlastnosti materialu). Vynimocne, ak je to opodstatnené, aby sa predislo
nejednoznacnostiam, mdzu sa tieto Udaje doplnit o obchodny nazov su€asti.

— Skrutky alebo nity z kovovych materidlov (ocel alebo zliatina hlinika) medzi konzolami a profilmi a medzi
pripeviiovacimi prvkami obkladu a profilmi.

— Kotvy (volitelné) medzi pomocnym ramom a podkladom alebo priamo medzi pripeviiovacimi prvkami obkladu
k podkladu.

Minimalne udaje na opis skrutiek, nitov a kotiev su geometrické parametre (tvar arozmery prierezu)
a parametre materialu (typ materialu, mechanické vlastnosti). Vynimocne, ak je to opodstatnené, aby sa
prediSlo nejednoznacnostiam, mézu sa tieto udaje doplnit 0 obchodny nazov sucasti.

1.1.4 Tepelnoizolaéna vrstva (volitelna)

Tepelnoizolacna vrstva moze, ale nemusi byt su€astou obkladovych zostav. Tepelnoizolaéna vrstva, na ktoru sa
vztahuje tento EAD, su tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy vyrobené z mineralnej viny (MW) podla EN 13162;
expandovaného polystyrénu (EPS) podla EN 13163; extrudovanej polystyrénovej peny (XPS) podla EN 13164;
tuhej polyuretanovej peny (PU) podla EN 13165; fenolovej peny (PF) podfa EN 13166; penového skla (CG) podla
EN 13167; drevitej viny (WW) podfa EN 13168; expandovana perlitova doska (EPB) podla EN 13169;
z expandovaného korku (ICB) podla EN 13170; alebo z drevenych viakien (WF) podla EN 13171.

Tepelnoizolaéné vyrobky sa inStaluju na podklad pomocou mechanickych pripeviiovacich a/alebo spojovacich
materialov, ktoré umoznuju tepelnoizolanym vyrobkom udrzat' si svoju polohu na podklade bez akéhokolvek
padania alebo straty rovinnosti.

Minimalne Gdaje na opis tepelnoizolaénych vyrobkov su druh materialu, rozmery a objemova hmotnost, pripadne
plosna hmotnost. Vynimocne, ak je to opodstatnené, aby sa predi$lo nejednoznaénostiam, mézu sa tieto Udaje
doplnit o obchodny nazov sucasti.

1.1.5 Doplnkové suéasti (volitelné)

Doplnkové sucasti su:

— prievzduSné membrany (pozri 1.3.8)

— dutinové bariéry (pozri 1.3.9)
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— tepelnoizolaéné podlozky (pozri 1.3.13)

— akakolvek ina sucast pouzivana v zostave (napr. na vytvaranie spojov, ako su tesniace prostriedky, rohové
listy atd’.; alebo na dosiahnutie spojitosti, ako su tmel, kryty spojov, tesnenia, lemovky atd'; alebo na udrZanie
polohy obkladového prvku, ako su pruziny, chrani€e drazok atd.; alebo na zlepSenie vlastnosti v spojoch na
regulaciu prenikania dazda, ako su usmerfiovaCe a lemovania atd.).

Minimalne udaje na popis pomocnych suc€asti su geometrické parametre (tvar arozmery) a materialové
parametre (typ materialu, mechanické vlastnosti). Vynimocne, ak je to opodstatnené, aby sa prediSlo
nejednoznacnostiam, mbézu sa tieto tdaje doplnit o obchodny nazov sucasti.

Kedze EAD plati pre mechanicky upevnené obkladové zostavy, vplyv pomocnych lepidiel (ktoré sa mézu pouzit
napr. na nastavenie spravnej polohy sucasti) na mechanicku odolnost obkladovych zostav sa nezohladriuje (t. j.
nepouZzivaju sa pri posudeni mechanickej odolnosti obkladovych zostav). V prisluSnych posudeniach sa v8ak beru
do Uvahy aj iné vplyvy (napr. na trieda reakcie obkladovej zostavy na ohen) (pozri 2.2).

1.2 Informéacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.21 ZamysSrané pouzitie
Tento EAD sa vztahuje na zamys$lané pouZitie obkladovych zostav na pokrytie vonkajsich stien (dazdovych clén):
— vetranych fasad a/alebo

— nevetranych fasad.
Okrem toho sa tento EAD vztahuje na:

— obkladové zostavy, ktoré obsahuju Sikmé povrchy/vodorovné povrchy vo vonkajSich stropoch, rimsy, ale
nie strechy;

— obkladové zostavy, ktoré obsahuju obkladové prvky v styku so zemou.

Obkladové zostavy sa mechanicky pripeviiuju na vonkajsie steny (zvislé alebo Sikmé vzhladom na zvislu rovinu)
alebo vonkajsie stropy alebo rimsy (vodorovné alebo Sikmé vzhladom na vodorovnu rovinu) z muriva (hlina, betén
alebo kamen), beténu (liateho na stavenisku alebo ako prefabrikované panely), dreveny alebo kovovy ram
v novych alebo existujucich budovach (obnova).

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajlice sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit Zivotnost obkladovej zostavy na zamyslané pouzitie 25 rokov po zabudovani (za predpokladu
spravneho zabudovania obkladovych zostav, pozri 1.1). Tieto ustanovenia sa zakladaju na su¢asnom stave
techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto€na zivotnost
méZe byt pri beznych podmienkach pouZivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii
ovplyvrujucej zakladné poziadavky na stavby’.

Uvedené Udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemo6Zzu interpretovat’ ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie o€akavanej ekonomicky
primeranej zivotnosti vyrobku.

7 Skuto¢na zivotnost' vyrobku zacéleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych podmienok,
ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno vyluéit, ze
v urCitych pripadoch méze byt skutocna Zivotnost' vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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1.3 Specifické terminy pouzité v tomto EAD

1.3.1 Obkladova zostava

Obkladova zostava je $pecificka zostava' zlozena z obkladového prvku, jeho pripeviiovacich prvkov a volitelne
pomocného ramu, tepelnoizolacného vyrobku a dalSieho prisluSenstva, ktoré sa maju pouzit na pokrytie
vonkajsich stien, stropov alebo rims (nie striech).

1.3.2 Podklad

Termin ,podklad sa vztahuje na stenu, strop alebo rimsu, ktora uz sama spifia nevyhnutné poziadavky na
vzduchotesnost a mechanicku pevnost (odolnost proti statickému a dynamickému zatazeniu), ako aj prislusnu
vodotesnost a odolnost proti vodnej pare. Steny podkladu mézu byt z muriva (hlina, akykolvek druh beténu alebo
kamena), betdnu (liateho na stavenisku alebo ako prefabrikované panely), dreveného alebo kovového ramu.
1.3.3 Pomocny ram

Pozri 1.1.3.

1.3.4 Obkladové prvky
Pozri 1.1.1.

1.3.5 Pripeviiovacie prvky obkladu
Pozri 1.1.2.

1.3.6 Pripeviovacie prvky pomocného ramu

Skrutky/kotvy, klince, nity alebo akékolvek Specialne pripeviiovacie zariadenia pouzivané na pripevnenie sucasti
pomocného ramu.

1.3.7 Prislusenstvo

Pozri 1.1.5.

1.3.8 Vetracia membrana

Membrana umiestnena v obkladovej zostave prispievajuca k vodotesnosti podkladu. Napr. pruzné dosky na
parozabranu podla EN 13859-2.

1.3.9 Dutinova bariéra (oddelenie vzduchovej medzery)

Prvok umiestneny vo vzduchovej medzere na vodorovné alebo zvislé oddelenie dvoch vzduchovych medzier
(proti u€inkom ohfia alebo tlaku vetra).

1.3.10 Vzduchova medzera

Priestor medzi obkladovymi prvkami a tepelnoizolanou vrstvou alebo podkladom.

1.3.11 Vetrana vzduchova medzera

Vrstva vzduchu medzi podkladom alebo izolaénou vrstvou a obkladovymi prvkami spojena s vonkajSim
prostredim umozfiujuca vysuSenie vody, ktord sa v tomto priestore nachadza v désledku kondenzacie alebo
prenikania dazd'a a difuzie vodnej pary z vnutornej strany steny.

Obklady vonkajsSich stien sa povazuju za vetrané, ak sa splnia tieto kritéria:

—  Vzdialenost medzi obkladovymi prvkami a izolacnou vrstvou alebo podkladom (vetrana vzduchova medzera)
je najmenej 20 mm. Tato vzduchova medzera sa mbze lokdlne zmensit na 5 mm az 10 mm v zavislosti od
obkladu a pomocného ramu za predpokladu, Ze sa overi, Ze nema vplyv na odvodiovaciu alebo vetraciu
funkciu;
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—  Vetracie otvory sa uvazuju minimalne v zédkladnych bodoch budovy a na okraji strechy s prierezmi najmenej
50 cm? na bezny meter.

1.3.12 Obkladovy systém vonkajsich stien

Konstrukény systém, ktory vyuziva obkladové prvky na pokrytie vonkajSich stien. Obkladové zostavy mdzu
obsahovat vSetky sucasti obkladovych systémov vonkajsich stien alebo len ich ¢ast.

1.3.13 Tepelnoizolaéné podlozky

Nekovové kusy zabudované medzi spodkom konzol a podkladom na zlepSenie bodového prestupu tepla.

1.3.14 Znacky
Admax,R,Ds1,ip (%)
Admax R Ds2,ip (%)
Admax,R Ds3,ip (%)
AL (mm)
ALpermanent (Mm)
ARw (dB)

a (mm)
avord (mm)

agRDS1,0ut (M/S?)
agRDS2,0ut (M/S?)
agRDS30ut (M/S?)

an (mm)
av (mm)
b (mm)

Bb (mm)

bmin (mm)

CaCry (dB)
d20,c (MmM)
dso,c (Mm)

dini,c (Mm)
d20,m (Mmm)
dso,m (mm)

Omax (Mm)

posun v rovine vzhladom na reprezentativny stav poSkodenia DS1 (tab. R.2.1)

posun v rovine vzhladom na reprezentativny stav poSkodenia DS2 (tab. R.2.1)

posun v rovine vzhladom na reprezentativny stav poSkodenia DS3 (tab. R.2.1)

hodnota posunu pri zataZeni pri skuSke odolnosti konzoly (obr. L.4.1.1)

hodnota trvalého pretvorenia po odstraneni zatazenia pri skiske odolnosti konzoly (obr. L.4.1.1)
vyrazné zlepsenie vzduchovej nepriezvucnosti

hibka spojovacieho profilu v drazke pri skiiske odolnosti drazkovaného obkladového prvku (obr.
H.1.1)

najmenSia vzdialenost pripeviiovacieho prvku obkladu od okrajovej hrany (zvislého alebo
vodorovného) obkladového prvku (obr. 1.1.1.2)

zrychlenie mimo roviny vzhladom na reprezentativny stav poSkodenia DS1 (tab. R.2.1)
zrychlenie mimo roviny vzhladom na reprezentativny stav poSkodenia DS2 (tab. R.2.1)
zrychlenie mimo roviny vzhladom na reprezentativny stav poSkodenia DS3 (tab. R.2.1)

najmenSia vzdialenost pripeviiovacieho prvku obkladu v rohu od zvislej okrajovej hrany
obkladového prvku (obr. 1.1.1.2)

najmenSia vzdialenost' pripeviiovacieho prvku obkladu v rohu od vodorovnej okrajovej hrany
obkladového prvku (obr. 1.1.1.2)

hibka volného priestoru v drazke pri skugke odolnosti drazkovaného obkladového prvku (obr.
H.1.1)

dizka zakladne konzoly

najmenSia vzdialenost pripeviiovacieho prvku obkladu v rohu od vrcholu rohu obkladového
prvku (obr. 1.2.1.2)

podmienky prispdsobenia spektra vzduchovej nepriezvuénosti
typicka hodnota posunu pri 20 °C série skuSobnych telies ziskana podla rovnice (N.1)
typicka hodnota posunu pri 80 °C série skuSobnych telies ziskana podla rovnice (N.1)

typickd hodnota posunu v pociatoénom stave série skuSobnych telies ziskana podla rovnice
(N.1)

stredna alebo priemerna hodnota posunu pri 20 °C série skusobnych telies ziskana podla
rovnice (N.1)

stredna alebo priemerna hodnota posunu pri 80 °C série skusobnych telies ziskana podla
rovnice (N.1)

najvacsia vzdialenost medzi dvoma po sebe iducimi pripeviiovacimi prvkami obkladu v jednom
obkladovom prvku
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dini,m (MM)
dring (MmM)
dring,Jar (MmM)
dringmed (MM)
dring,min (MM)

e (mm)

F (N)
Fic (N)

Fia,c (N)
Fsa.c (N)
Frc (N)

Fuc (N)
F1i (N)
Feorrected (N)
Fui (N)
Fim (N)
F1da,m (N)
Fad,m (N)
fmax (Mm)
feal (MmM)
fiest (MM)
Frmax (N)
Fmin (N)
Frm (N)

Fum (N)
Fret (N)
Fuweight (N)
H (mm)
H1, H2, H3
Hb (mm)

L (mm)

stredna alebo priemerna hodnota posunu v poc¢iato€nom stave série skuSobnych telies
vS8eobecné oznacenie priemeru krdZku pri skuskach definovanych v 1.1

velky priemer krazku pri skuSkach definovanych v 1.1

stredny priemer kruzku pri skiskach definovanych v 1.1

najmensi priemer krizku pri skuskach definovanych v 1.1

hribka pera obkladového prvku pri skiske odolnosti drazkovaného obkladového prvku; pozri
obrazok H.1.1

zatazenie pouzité pri skuskach

typicka hodnota zatazenia pri trvalej deformacii 1 mm série skisobnych telies ziskana podla
rovnice (N.1)

typicka hodnota zatazenia pri posune 1 mm série skiSobnych telies ziskana podla rovnice (N.1)
typicka hodnota zatazenia pri posune 3 mm série skisobnych telies ziskana podla rovnice (N.1)

typicka hodnota zatazenia pri trvalej deformacii 0,2 % dizky kridla konzoly série skigobnych
telies ziskana podla rovnice (N.1)

typickd hodnota medzného zataZenia série skuSobnych telies ziskana podla rovnice (N.1)
hodnota zataZenia pri trvalej deformacii 1 mm kazdého jednotlivého skudobného telesa
opravena jednotliva hodnota zatazenia

hodnota medzného zataZenia kazdého jednotlivého skiSobného telesa

stredna alebo priemerna hodnota zatazenia pri trvalej deformacii 1 mm série skiSobnych telies
stredna alebo priemerna hodnota zatazenia pri posune 1 mm série skiSobnych telies
stredna alebo priemerna hodnota zatazenia pri posune 3 mm série skiSobnych telies
najvacsi posun TMCP uréeny podfa MPII

posun dosiahnuty vypo&tom odolnosti proti zatazeniu vetrom

najvacsi posun dosiahnuty skudanim odolnosti proti zataZeniu vetrom

najvacsie zatazenie, ktoré sa ma pouzit pri skuske pulzujiceho zatazenia

najmenSie zatazenie, ktoré sa ma pouzit pri skiske pulzujiceho zatazenia

stredna alebo priemerna hodnota zataZenia pri trvalej deformacii 0,2 % dizky kridla konzoly
série skusSobnych telies

stredna alebo priemerna hodnota medzného zatazenia série skuSobnych telies

pouzité zatazenie na dosiahnutie fmax TMCP

zataZenie konstantnou hmotnostou, ktoré sa ma pouzit pri skuske ohybovej tuhosti TMCS
vySka padu pri narazovych skuskach, pozri obrazok G.4.3

narazy tvrdym telesom 1J,3Ja10J

vySka konzoly

vzdialenost medzi dvoma bodmi, napr. dizka lana v narazovych skuskach (obr. G.4.3),
vzdialenost medzi pouzitym zatazenim v skuske te€enia

Sirka skuSobného telesa pri skiuSke ohybovej tuhosti TMCS
rozmer skuSobného telesa obkladového prvku vo vodorovhom smere
rozpatie medzi dvoma opornymi bodmi

rozmer skuSobného telesa obkladového prvku vo zvislom smere

EAD 090062-01-0404 Strana 16 z 143



p (mm)

Q (KN/m2)

Qad (N)

Qcal (kN/m?)
Qtest (kN/m?)
Qw (N)

Rc (N/mm?)
Rm (N/mm?)
Rw (dB)

S1, 82, S3, 84
t (mm)

Ta(s)

X, Y (h)

Wioad, 0 h (mm)
Wioad, 2000 h (mm)
Weesidual (Mmm)
Wioad, xn (Mmm)
Wioad, vyn (mm)
a By (°)

oe (MPa)

@2000h (-)

dizka kridla konzoly
pokyny vyrobcu na zabudovanie vyrobku
vSeobecné oznaCenie mnozstva prvkov

hibka drazky obkladového prvku v skuske odolnosti drazkovaného obkladového prvku, pozri
obrazok H.1.1

maximalna odolnost proti zataZeniu vetrom (sanie a/alebo tlak) zostavenej zostavy
dodato¢né zataZenie (vlastna tiaz) zostavenej zostavy

zatazenie vetrom ziskané vypoctom

maximalne zatazenie vetrom (sanie a/alebo tlak) dosiahnuté skisanim

hmotnost skiSobného telesa obkladového prvku v skiudke odolnosti proti zvislému zataZeniu
typickd hodnota pevnosti pri ohybe série skudobnych telies ziskana podla rovnice (N.1)
stredna alebo priemerna hodnota pevnosti pri ohybe série skudanych telies

stupen zvukovej izolacie vzduchovej nepriezvuénosti

narazy makkym telesom 10 J, 60 J, 100 J a 400 J

hrubka obkladového prvku v skuske odolnosti drazkovaného obkladového prvku

zakladna doba vibracie mimo roviny

Casovy interval v skuske teCenia

celkovy pociatony posun pri zatazeni merany v pociato€nom ¢ase X = 0 h v skuSke te€enia
celkovy posun pri zatazeni merany v kone€nom €ase X = 2000 h v skuske tecenia

celkovy zvySkovy posun merany po odstraneni zatazenia (odlah&eni) v skuske teCenia
celkovy posun pri zatazeni merany v kazdom ¢ase Y = 0 h v skuske te€enia

celkovy pociatony posun pri zatazeni merany v poc¢iato€nom Case X = 0 v skuske teCenia
oznacCenie uhlov vo viacerych obrazkoch skusobného telesa

medza pruznosti kovovych kompozitnych dosiek TMCS

sucinitel tecenia

EAD 090062-01-0404 Strana 17 z 143



2 Podstatné vliastnosti a prislusné metody a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 2.1.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre zostav mechanicky pripevnenych obkladov vonkajSich
stien suvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 2.1.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami

C. Podstatna vlastnost’ p('yls(il'tg::ia SE;?;’;Q’? y?-;ebnklz
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec¢nost’ pri poziari
1 Reakcia na oheh 221 trieda
2 PozZiarna odolnost fasady 299 O(F;E/;ge\?;t{:ﬁ}/:)n
3 Nachylnost na nepretrZité tlenie 223 opis
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
4 Vodotesnost spojov (ochrana pred vetrom hnanému dazdu) 224 ’OpIS v(otvorene :spop)
uroven (uzavreté spoje)
5 Nasiakavost vody 2.2.5 uroven
6 Priepustnost vodnej pary (nevetrané fasady) 2.2.6 uroven
7 Odvodriovacia schopnost 2.2.7 opis
8 Obsah, vylu€ovanie a/alebo uvolfiovanie nebezpecnych latok |2.2.8 opis
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpeénost’ a pristupnost’ pri pouzivani
9 Odolnost proti zatazeniu vetrom 2.2.9 uroven
10 Odolnost proti vodorovnym bodovym zatazeniam 2.2.10 opis
11 Odolnost proti narazu 2.2.1 opis
12 az |Mechanicka odolnost’ (*). 22121 az . .
15 | Obkladovy prvok (pozri tabulku 2.1.2) 22124 uroven
16 az Mgchavnické ,od_olnost’ (f). Spojenie obkladového prvku s jeho |2.2.12.5 az Grovers
21 pripeviovacimi prvkami (pozri tabulku 2.1.2) 2.2.12.10
22 az |Mechanicka odolnost’ (*). 221211 az . .
24 Pripevrniovacie prvky obkladu (pozri tabufku 2.1.2) 221213 uroven
25 Odolnost profilov (*) 221214 opis
26 é):rf]lorg]sg r:/ot‘féhnuq/ung;i vytiahnutiu pripevriovacich prvkov 221215 droven
27 ;)(;jr(r)]lon:nsghpororg néqu)(/f)ovému zatazeniu pripeviiovacich prvkov 291216 Groven
28 Odolnost konzoly (vodorovné a zvislé zatazenie) (*) 221217 uroven
29 Coyicl)gjr;o;t;rg(r)o:i()itiariimickému zataZeniu. Zakladny vibraény 292131 Grovers
30 Odglnost’ proti seizmickému zataZeniu. Zrychlenie mimo 29132 Grovers
roviny
31 Odolnost proti seizmickému zatazeniu. Posun v rovine 2.2.13.3 uroven
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
32 | Vzduchova nepriezvu¢nost | 2.2.14 | uroven
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla
33 | Tepelny odpor | 2.2.15 | urover
Trvanlivost’ (**)
34 | Tepelno-vlhkostné spravanie | 2.2.16.1 | opis
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C. Podstatna vlastnost’ Metoda Sposob vyjadrenia
posudenia parametra vyrobku
35 Spravanie po pulzujucom zatazeni 2.2.16.2 uroven
36 Odolnost po zmrazovani a rozmrazovani 2.2.16.3 uroven
37 Spravanie po ponoreni do vody 2.2.16.4 uroven
38 Rozmerova stalost vplyvom vihkosti 2.2.16.5.1 uroven
39 Linearna tepelna roztaznost 2.2.16.5.2 uroven
40 Chemicka a biologicka odolnost 2.2.16.6 uroven
41 Odolnost proti UV Ziareniu 2.2.16.7 uroven
42 Korozia 2.2.15.8 opis
43 Spravanie zostav po zrychlenom starnuti s obkladovym
az prvkom z tenkych kovovych kompozitnych panelov (TMCP) | 2.2.15.9 uroven
55 (pozri tabulku 2.1.3)
*) Mechanicka odolnost zostav sa posudzuje mechanickymi vlastnostami prislusnych komponentov zostavy. Pozri
2.2.12.
(**)  Trvanlivost zostav sa v pripade potreby posudzuje trvanlivostou prislusného komponentu. Pozri 2.2.16.

Tabulka 2.1.2 — Mechanicka odolnost’ komponentov vo vzt'ahu k prisluSnej skupine zostav

Metod Pouzitelnost’ v skupine zostav
C. Podstatna vlastnost’ e'to a (je oznacena X)
posudenia
A|/B|C| D E|F|G|H
12 Pevnost pri ohybe 22121 X X[ X]|X]|X|X]|X]|X
13 Odolnost drazok 22122 — | = | X[ X|=|=|=1|=
14 Odolnost’ v otvore na rozpernu kotvu 2.2.12.3 — | = X| =] =|=1]=1=
15 Odolnost .prvoti dIho’dvobémEJ algbo*trvalému zatazeniu 29124 X I x| xIx!Ix|x!|xl!x
vlastnou tiazou (skuska te€enia) (*)
16 Odolnost proti vyvleeniu 22125 X| || X[ X| =] =|-=
17 Odolnost proti vyvle€eniu pri mykovych zataZeniach| 2.2.12.6 X| == X|X|=]=]=
18 Odolnost pri osovom tahu 22127 — X = =|=1]1=1=1-=
19 Odolnost proti Smykovému zatazeniu 22128 | X =] =|=]=|=]=
20 Ogolnost’ prgti kombinovanému zatazeniu tahom 22129 X Ixl_Ix|Ix|_|_1_
a Smykom (**)
21 Odolnost drazky 221210 |- |- | —-|—-|—-| -] X | -
22 Odolnost proti zvislému zatazeniu 2.2.12.11 — | = X| =] = X|] =X
23 Odolnost proti vyvle€eniu pripeviiovacieho prvku 291212 IxIx!l x| _1x
z profilu
24 Odolnost bodovych pripeviiovacich prvkov obkladu |2.2.12.13 — | = X| =] = X|] =X

(*

*

Vztahuje sa len na obkladové zostavy vonkaj$ich stropov alebo rims (nie striech) s vodorovnymi a Sikmymi povrchmi.
) Vztahuje sa len na obkladové zostavy vonkajSich stien, stropov alebo rims (nie striech) so Sikmymi povrchmi.

—
* ~—
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Tabulka 2.1.3 — Spravanie obkladovych prvkov z tenkych kovovych kompozitnych panelov
(TMCS/TMCP) po zrychlenom starnuti

Spoésob
C. Podstatna vlastnost’ Metoda posudenia vyjadrenia
parametra
vyrobku
Pokles odolnosti proti delaminacii pri skuske odlupovania
43 | (momentova pevnost pri odlupovani). Po tepelno-vlihkostnych 221211 uroven
' EAD 210046-00-0404
cykloch
Pokles odolnosti proti delaminacii pri skiske odlupovania
44 | (momentova pevnost pri odlupovani). Po ponoreni na 6 h do 22.12.2.1 uroven
1ome P pri odlup -rop EAD 210046-00-0404
vriacej vody s teplotou 90 °C
Pokles odolnosti proti delaminacii pri skiske odlupovania
45 | (momentova pevnost pri odlupovani). Po ponoreni na 500 h do 22.12.3.1 uroven
pevnost p P -rop EAD 210046-00-0404
vody s teplotou 20 °C
Pokles odolnosti proti delaminacii pri skiske odlupovania
46 | (momentova pevnost pri odlupovani). Po cykloch zmrazovania 221241 uroven
: : EAD 210046-00-0404
a rozmrazovania
Pokles odolnosti proti delaminacii pri skuske odlupovania
. . . .1 2.2.12.5.1 . .
47 | (momentova pevnost pri odlupovani). Po dlhodobom vystaveni EAD 210046-00-0404 uroven
teplu (2 500 h v hordcom suchom vzduchu 80 °C)
48 Pokles odolnosti proti ohybu (pevnost pri ohybe v Stvorbodovej | 2.2.12.1.2 drovers
skuske). Po tepelno-vihkostnych cykloch EAD 210046-00-0404
49 Pokles odolnosti proti ohybu (pevnost pri ohybe v Stvorbodovej | 2.2.12.2.2 Grover
skuske). Po ponoreni na 6 h do vriacej vody s teplotou 90 °C EAD 210046-00-0404
Pokles odolnosti proti ohybu (pevnost pri ohybe 291232
50 |V stvorbodoveg skuske). Po ponoreni na 500 h do vody EAD 210046-00-0404 uroven
s teplotou 20 °C
Pokles odolnosti proti ohybu (pevnost pri ohybe
51 | v 8tvorbodovej skuske). Po cykloch zmrazovania 22.12.4.2 uroven
. : EAD 210046-00-0404
a rozmrazovania
Pokles odolnosti proti ohybu (pevnost pri ohybe 291252
52 | v Stvorbodovej skuske). Po dlhodobom vystaveni teplu EAD 2'1 6046—00—0404 uroven
(2 500 h v horucom suchom vzduchu 80 °C)
53 JF:gIgI?(s: ohybovej tuhosti po kratkodobom 1 h vystaveni teplote 2916.9 Grovers
Pokles odolnosti po skuske namahania hrany pulzujacimi . .
54 ohybovymi zataZeniami, skuska TPB 22.16.9 uroven
55 Pokles odolnosti drazky a jej pripevhovacieho zariadenia po 2916.9 drovers

pulzujucich zatazeniach
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2.2 Metoédy a kritéria postudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vilastnostami vyrobku

Tato kapitola je uréena na poskytnutie pokynov pre TAB. Preto pouZitie vyrazov ako ,musi sa uviest v ETA" alebo
»,musi byt uvedené v ETA" sa musi chapat len ako pokyny pre TAB, ako sa musia vysledky posudeni prezentovat
v ETA. Takéto znenie neuklada vyrobcovi ziadne povinnosti a TAB nevykona posidenie parametrov vo vztahu
k danej podstatnej viastnosti, ak si vyrobca nezela tieto parametre uviest vo vyhlaseni o parametroch.

Ak vyrobca ktorejkolvek zlozky, na ktoru sa vztahuje harmonizovana norma alebo eurdpske technické posudenie,
zahrnul parametre tykajluce sa prislusnej vlastnosti do vyhlasenia o parametroch, opatovné skusanie tejto zlozky
na vydanie ETA podla aktualneho EAD sa nevyzaduje.

2.21 Reakcia na ohen

Na udely klasifikacie podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364 reakcia na ohef celej zostavy sa
posudzuje na zaklade reakcie na oher komponentov (obkladové prvky, pripeviiovacie prvky obkladu, komponenty
pomocného ramu, tepelnoizolaéné vyrobky atd.).

Ak je to podstatné (napr. nesymetricky zostavené obkladové prvky alebo prislusné rubové povrchy komponentov
zostavy), musi sa posudit aj reakcia na oheri rubovej strany obkladovej zostavy, aby sa mohla klasifikovat podfa
delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364.

Na posudenie reakcie na oheri zostav sa musi pouzit jedna z nasledovnych moznosti:

a) Zostavy sa musia posudit na zaklade najhorsej triedy reakcie na ohen komponentov zostavy ziskanej
podfa Rozhodnutia CWFT?® alebo skisat metddou (metédami) podfa EN 13501-1 zodpovedajlicou
prislusnej triede reakcie na oheni.

POZNAMKA. — Pri moznosti a) oblast pouZitia jednotlivej triedy reakcie na ohefi kazdého komponentu zostavy (t. j.
vyrobok a podmienky zabudovania, pre ktoré plati reakcia na oheri jednotlivého komponentu) musi Gplne zodpovedat
podmienkam kone¢ného pouzitia takéhoto komponentu zabudovaného do zostavy.

b) Ak moznost a) vedie k prili§ nevyhodnej klasifikacii zostav alebo ak chyba klasifikacia jedného alebo
niekolkych komponentov, potom sa zostavy musia skuSat metddou (metddami) zodpovedajicou
prisludnej triede reakcie na oher podla EN 13501-1 (porovnavacou metédou v pripade sporu).

Musia sa zohladnit kritéria uvedené v prilohe B. Suvisiace pravidla montaze a pripevnenia na skiusku SBI ako aj
na skusky podra EN ISO 11925-2 musia byt v sulade s prilohou C.

Zostavy sa musia klasifikovat podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364 v spojitosti s EN 13501-1.

Dosiahnuté klasifikacia reakcie na ohefi podla delegovaného nariadenia (EU) 2016/364 v kombinacii s EN 13501-1
sa vztahuje na pouzitie zostav ako zvislo zabudovanych obkladov vonkajSich stien ako aj vodorovnych
podhladovych obkladov za predpokladu, ze komplety zostav su v oboch pripadoch identické. Ak nie, musi sa
zvaZit osobitné skudanie s roznymi skuSobnymi kompletmi.

Ak su sucast'ou zostav tepelnoizolaéné vyrobky, musi sa posudit reakcia na ohen jednotlivych tepelnoizolaénych
vyrobkov v zavislosti od materialu podla tepelnoizolatnych vyrobkovych noriem uvedenych v 1.1.4.
Tepelnoizolacné vyrobky sa klasifikuju podla delegovaného nariadenia komisie (EU) 2016/364 v spojeni
s EN 13501-1.

Ak je stipik pomocného ramu z dreva sudastou zostav, musi sa posudit reakcia na oheri jednotlivych stipikov
pomocného ramu podla rozhodnutia CWFT alebo skusat metdédou (metédami) zodpovedajucou prislusnej triede
reakcie na ohefi podla EN 13501-1. Stipiky pomocného rdmu z dreva sa musia klasifikovat podla delegovaného
nariadenia Komisie (EU) 2016/364 v spojitosti s EN 13501-1.

Komponenty spifiajuce podmienky uvedené v B.6 sa musia povaZovat za malé komponenty bez potreby skuania
a posudenia ich parametrov reakcie na oher, ak to nie je vyslovne predpisané v prilohach B a C.
2.2.2 Poziarna odolnost fasady

Ak vyrobca zamySla deklarovat poZiarnu odolnost fasady s vyrobkom, pri absencii eurépskeho pristupu
posudzovania sa v ETA musia uviest vysledky posuUdenia vyrobku podla metdd posudzovania pozadovanych

8 CWFT = klasifikované bez dalieho skusania
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regulaénymi ustanoveniami v tych Statoch, v ktorych vyrobca zamysla uviest svoj vyrobok na trh podla tabulky
uvedenej v prilohe Q.

PoZiarna odolnost fasady sa musi stanovit podla poZiadaviek na mieste pouZitia, aby sa preukazala zhoda
s prislusnymi poziadavkami na poziarnu bezpec¢nost, a musi sa uviest v ETA.
2.2.3 NAchylnost’ na nepretrzité tlenie

Tato vlastnost plati len pre obkladové zostavy Uplne alebo z €asti pozostavajucich z komponentov (pozri 1.1)
vyrobenych z mineralnej viny (MW), drevitej viny (WW), korku, dosiek/panelov na baze dreva, drevenych vlakien
(WF) alebo vyrobenych z akychkolvek inych rastlinnych alebo Zivo&idnych viakien alebo fenolovej peny.

Posudenie nachylnosti zostavy na nepretrzité tlenie sa vykonava prostrednictvom posudenia nachylnosti
na nepretrzité tlenie prisludnych komponentov zostavy. To sa poklada za reprezentativne pre tuto podstatnu
vlastnost obkladovych zostav.

Nachylnost na nepretrzité tlenie prisluSnych komponentov zostavy sa musi skuSat a posudzovat podla
EN 16733.

Podmienky a parametre, ktoré sa musia zohladnit v ramci skuSok, ako aj pravidla rozSireného pouzitia vysledkov
skusok su Specifikované v prilohe P.

V ETA sa v sulade s kapitolou 11 EN 16733 musia urcit tieto udaje:

Parametre podla kapitoly 11 EN 16733
komponentov zostavy uvedené v jej vlastnom

Opis parametrov obkladovych zostav suvisiacich
s podstatnou  vlastnost’ou Nachylnost na

vyhlaseni o parametroch alebo po skusani

nepretrzité tlenie, ktora sa ma uviest’' v ETA

Komponent nevykazuje nachylnost na nepretrzité
tlenie (NoS).

Obkladova zostava nevykazuje nachylnost na
nepretrzité tlenie.

Komponent nevykazuje nachylnost na nepretrzité
tlenie (S).

Obkladova zostava vykazuje nachylnost na nepretrzité
tlenie.

Posudenie nachylnosti na nepretrzité tlenie nie je

Posudenie nachylnosti na nepretrzité tlenie nie je

mozné (ANP). mozné.

2.2.4 Vodotesnost spojov (ochrana proti vetrom hnanému dazd’u
Obkladové zostavy s otvorenymi spojmi sa musia opisat’ ako ,nevodotesné®.

Obkladové zostavy s uzavretymi spojmi prispievaju k vodotesnosti podkladu. V takom pripade sa vodotesnost
obkladovej zostavy musi posudit’ skuskou podla postupu A v EN 12865 (pozri tiez prilohu D). Musi sa skusat
aspof najhorsi pripad (maximalna plocha otvorenych spojov, minimalna hrubka obkladového prvku, maximalna
hriubka spoja medzi dvoma obkladovymi prvkami).

HraniCna uroven tlaku (Pa) (tesne pred prienikom vody) sa musi uviest v ETA.

2.2.5 Nasiakavost’ vody

Posudenie nasiakavosti vody zostavy sa vykona prostrednictvom posudenia nasiakavosti vody prislusnych
komponentov zostavy (obkladové prvky a tepelnoizolaéné vyrobky) reprezentujicich obkladové zostavy v tejto
podstatnej vlastnosti.

Nasiakavost vody obkladovych prvkov sa musi posudit podla skiSobnych noriem uvedenych v tabulke A.1
v zavislosti od typu materialu obkladovych prvkov.

Ak su tepelnoizolagné vyrobky su€astou zostavy, musi sa posudit ich kratkodoba nasiakavost vody CiastoCnym
ponorenim podla EN ISO 29767, dlhodoba nasiakavost vody ponorenim podla EN ISO 16535 alebo dlhodoba
nasiakavost vody difuziou podfa EN ISO 16536 v zavislosti od materialu tepelnoizolanych vyrobkov (pozri 1.1.4).

Podla horeuvedenych noriem sa musia v ETA uviest aritmeticky priemer a maximalna hodnota.

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti materialu komponentu zostavy.
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2.2.6 Priepustnost vodnej pary
Tato vlastnost sa tyka len obkladovych zostav v nevetranych fasadach.

Posudenie priepustnosti vodnej pary zostavy sa vykona prostrednictvom posudenia priepustnosti vodnej pary
prislusnych komponentov zostavy (obkladové prvky, tepelnoizolaéné vyrobky a vetracie membrany)
reprezentujucich obkladové zostavy v tejto podstatnej vliastnosti.

Musi sa posudit priepustnost vodnej pary nasledovnych komponentov zostavy:

— obkladové prvky: podfa EN ISO 12572, podmienka C (tabulka 1);

— tepelnoizolaéné vyrobky (ak su sucastou zostavy) podla EN 12086;

— vetracia membrana (ak je su€astou zostavy) podla EN ISO 12572, podmienka C (tabulka 1).
Hodnoty sa musia uviest v ETA podla horeuvedenych noriem.
Ako zjednoduSena metdda, v zavislosti od materialov, sa mézu v ETA uviest tabulkové hodnoty podla
EN ISO 10456.
2.2.7 Odvodnovacia schopnost’

Odvodriovacia schopnost sa posudzuje preto, aby sa zistilo, €i voda, ktora prenika do vzduchovej medzery, alebo
skondenzovana voda, vyteCie zo zabudovanej obkladovej zostavy bez nahromadenia alebo bez poSkodenia
vihkost'ou alebo bez prieniku vihkosti do podkladu alebo do obkladovej zostavy.

Toto posudenie sa musi vykonat rozborom dostupnych konstrukénych detailov vyrobkovych zostav ziskanych
z pokynov vyrobcu na zabudovanie vyrobku (MPIl) zameranych na zistenie potencialneho hromadenia vody za
obkladovymi zostavami.

Podrobnosti tychto zostav, vratane popisov geometrie pripevnenia obkladu a spojenia obkladovych zostav so
zakladnymi hranami, otvormi (okna alebo dvere), ich geometria atd., sa musia uviest v ETA s poznamkami
vysvetlujucimi rozSirenu pouzitelnost tychto zostav.

2.2.8 Obsah, vyluéovanie a/alebo uvoliovanie nebezpeénych latok

Vlastnosti zostavy suvisiace s vylu¢ovanim a/alebo uvolfiovanim a pripadne s obsahom nebezpec¢nych latok sa
posudia na zaklade Udajov poskytnutych vyrobcom® po identifikacii scenarov uvolfiovania so zretefom na
zamyslané pouzitie vyrobku v ¢lenskych Statoch, v ktorych vyrobca zamySla uviest svoj vyrobok na trh.

Identifikovany scenar predpokladaného uvolnenia pre tento vyrobok azamys$lané pouzitie vzhfadom na
nebezpecné latky je:

S/W1: Vyrobok v priamom styku s pddou, podzemnou a povrchovou vodou.

S/W2: Vyrobok v nepriamom styku s pdédou, podzemnou a povrchovou vodou.

2.2.8.1 Vyluhovatelné latky

Pri zamysSlanom pouziti, na ktoré sa vztahuje scenar uvolfiovania S/W1 a/alebo S/W2, sa musia posudit’ vlastnosti
zostavy tykajuce sa vyluhovatelnych latok.

Posudenie nebezpecnych latok v zostave sa vykonava prostrednictvom posudenia materialu najpodstatnejSieho
komponentu zostavy, ktorym je material obkladového prvku.

9 Od vyrobcu sa méze pozadovat, aby poskytol TAB Udaje suvisiace s nariadenim REACH, ktoré musi sprevadzat DoP

(vyhlasenie o parametroch) (porovnaj &l. 6 ods. 5 nariadenia (EU) &. 305/2011).

Vyrobca nie je povinny:

— poskytnut TAB chemické zloZenie vyrobku (alebo jeho zloziek), alebo

— poskytnut TAB pisomné vyhlasenie, v ktorom uvedie, ¢i vyrobok (alebo jeho zlozky) obsahuje latky klasifikované ako
nebezpecné podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) €. 1272/2008 a uvedené v ,Orientanom zozname
nebezpecnych latok* SGDS beruc do Uvahy podmienky zabudovania stavebného vyrobku a scenare uvolfiovania, ktoré
z nich vyplyvaju..

Vyrobca nemusi EOTA ani TAB ani inde distribuovat Ziadne Gdaje tykajuce sa chemického zloZenia vyrobkov.
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Obkladové prvky z beténovych a cementovych obkladovych prvkov

Musi sa vykonat vyluhovacia sku8ka s naslednym rozborom vyluhu, kazda dvojmo. Skusky vyluhovania
obkladovych prvkov vykonané podla CEN/TS 16637-2, ale s prihliadnutim na kroky obnovy vyluhu uvedené
nizSie. Vyluhovadlom musi byt demineralizovana voda s neutralnym pH a pomer objemu kvapaliny k povrchovej
ploche musi byt 80 I/m2 £10 I/m2.

Vzorky sa musia pripravit podla 8.2 CEN/TS 16637-2.

Vyluh sa vyraba sku8kou v nadrzi podla CEN/TS 16637-2. Vyluhy odobraté po 6 hodinach, 1 dni, 2 diioch
a 6 hodinach, 4 dfioch, 9 dfioch, 16 dfioch, 36 dfioch a 64 dfioch sa musia analyzovat na tieto environmentalne
zavazné parametre:

— hlinik, antimén, arzén, barium, olovo, kadmium, chrom (celkovy), chréman (Cr VI), kyanid (celkovy),
kobalt, med, molybdén, nikel, ortut, talium, vanad, zinok;

— chlorid (Cl-), siran (SO4?), fluorid (F-);
- TOC;
— hodnota pH, elektricka vodivost, zapach, farba, zakal a tendencia vytvarat penu.

Parametre sa musia analyzovat vhodnym zariadenim s meracim rozsahom umozfujucim meranie koncentracie
latky.

Koncentracia kazdého parametra namerana vyluhovacou skuskou podla CEN/TS 16637-2 tychto obkladovych
prvkov sa musi vyjadrit’ krokovo v pg/l a mg/m2. Okrem toho sa musia vyjadrit kumulativne uvolnené mnozstva
kazdého parametra v mg/m2.

SkuSobné metoédy pouzité na rozbor parametrov vratane zariadenia ajeho rozsahu merania sa musia
zdokumentovat..

Obkladové prvky z inych materialov, ako su beténové a cementové obkladové prvky zahrnuté v CEN/TS 16637-2

Musi sa vykonat vyluhovacia skusSka s naslednym rozborom vyluhu, kazda dvojmo. Skusky vyluhovania
obkladového prvku vykonané podla CEN/TS 16637-2. Vyluhovadlom musi byt demineralizovana voda
s neutralnym pH a pomer objemu kvapaliny k povrchovej plochy musi byt 80 I/m2 £10 I/m2.

Vzorky sa musia pripravit podla 8.2 CEN/TS 16637-2.
Vo vyluhoch po 6 h a 6 dfioch sa musia vykonat tieto biologické skusky:

— skuSka akutnej toxicity perlooCkou velkou (angl. Daphnia magna Straus) podla EN ISO 6341;

— skuska toxicity riasami podla ISO 15799;

— skuSka svetielkujucimi baktériami podla EN ISO 11348-1, EN ISO 11348-2 alebo EN ISO 11348-3.
V kazdej biologickej skiske sa musia stanovit hodnoty EC20 pre pomery zriedenia 1: 2, 1: 4, 1: 6, 1: 8 a 1:16.

Ak je parameter TOC vyssi ako 10 mg/l, musia sa vykonat nasledujuce biologické skusky vo vyluhoch po 6 h
alalebo 64 drioch:

— biologicka degradacia podla €asti A, B alebo E skiSobného navodu OECD 301.

Toxicita stanovena biologickymi skuskami sa musi vyjadrit hodnotami EC20 pre kazdy pomer zriedenia.
Maximalna stanovena biologicka rozlozitefnost sa musi vyjadrit ako ,...% v priebehu ... hodin/dni“. Musia sa
Specifikovat prislusné skisobné metddy rozboru.

2.2.9 Odolnost proti zat'azeniu vetrom

Odolnost’ proti zatazeniu vetrom (sanie a/alebo tlak) zlozenej obkladovej zostavy sa musi skusat metddou
uvedenou v prilohe E.

Vypocet odolnosti proti zataZeniu vetrom (pozri E.3) sa musi overit skuSanim podla E.1. Validaéné kritéria su
definované v E.2.

Na ucel tejto validacie sa musi odskusat aspon najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, pozri E.1.1.1) alebo
najreprezentativnejsi pripad (podla MPII) zlozenych obkladovych zostav.
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Pri rozhodovani o type zataZenia, ktoré sa ma pouzit’ pri skudke (sanie a/alebo tlak), sa musi zvazit Specificka
konfiguracia/zloZzenie komponentov obkladovej zostavy (najma pripevnenie obkladu a typ pripojenia obkladovych
prvkov). Pri pochybnosti sa odporica vykonat obe skusky: sacie zatazenie a tlakové zatazenie.

Po potvrdeni vysledkov validovaného vypoctu sa vypocet odolnosti proti zatazeniu vetrom, vstupné a vystupné
podmienky (pozri E.3) musia pouzit pre iné konfiguracie rovnakych obkladovych zostav, t. j. pre iny rozmerovy
rozsah rovnakych komponentov zostavy, ina vacsia odolnost tych istych komponentov zostavy, vaési pocet
pripeviovacich prvkov obkladu podla plochy obkladového prvku, menSie rozpatie profilov pomocného ramu
a nizSie rozpatie konzol.

Pre kazdu posudzovanu konfiguraciu zloZzenej obkladovej zostavy (aspofi pre mechanicky najslab8iu
konfiguraciu) sa musi v ETA uviest maximalna odolnost proti zatazeniu vetrom ,Q" (kN/m?2). Okrem toho sa v ETA
musi uviest aj maximalna odolnost proti zatazeniu vetrom dosiahnuta skiasanim.

2.210 Odolnost proti vodorovnym bodovym zat’azeniam

Tato vlastnost’ sa vztahuje len na obkladové zostavy, o ktorych je zname, ze su citlivé na vodorovné bodové
zat'aZenia (o ktoré sa opiera rebrik).

Odolnost proti vodorovhym bodovym zataZeniam (napr. jednou osobou, ktora stoji na rebriku opierajucom sa
o obkladovy prvok) sa musi skuSat metédou uvedenou v prilohe F.

Musi sa sku8at aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad) zloZzenej obkladovej zostavy.

V ETA sa musi uviest opis akejkolvek trvalej deformacie (viditelnej deformacie) na skuSanych komponentoch
zostavy.

2.211 Odolnost’ proti narazu

Odolnost proti narazu sa musi skisat metédou uvedenou v prilohe G.

Musi sa skuSat aspori najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, pozri G.5) zloZzenej obkladovej zostavy.

V ETA sa musi uviest odolnost proti narazu tvrdého telesa a makkého telesa (J) kazdej skuSanej konfiguracie
zostavy

Okrem toho sa v ETA musi uviest aj stuper vystavenia podla kategérii pouZitia definovanych v tabulke G.2
v €lanku G.3.
2.2.12 Mechanicka odolnost’

Mechanicka odolnost zostavy sa posudzuje prostrednictvom posudenia mechanickej odolnosti prisluSnych
komponentov zostavy (obkladové prvky, pripeviiovacie prvky a komponenty pomocného ramu) a ich vzajomnych
spojeni, ktoré su typické pre tuto podstatnu vlastnost’ obkladovych zostav.

Posudenie zavisi od pouzitelnej skupiny zostav (pozri tabulku 2.1.2) a zloZzenia zostavy, ktora sa ma posudit
(kompletna zostava, minimalna zostava alebo samotny obkladovy prvok posudzovany ako zostava), pozri 1.1.

Mechanické podstatné vlastnosti sa rozdeluju do Styroch skupin:
a) Mechanicka odolnost obkladovych prvkov:
—  pevnost pri ohybe, pozri 2.2.12.1;
— odolnost drazok, pozri 2.2.12.2;
— odolnost otvorov na rozpernu kotvu, pozri 2.2.12.3;
— odolnost proti dlhodobému alebo trvalému zataZeniu (skuska tecenia), pozri 2.2.12.4.
b) Mechanicka odolnost spojenia obkladovych prvkov s pripeviovacimi prvkami:
— odolnost proti vyvle€eniu, pozri 2.2.12.5;
— odolnost proti vyvle€eniu pri Smykovych zatazeniach, pozri 2.2.12.6;
— odolnost proti osovému tahu, pozri 2.2.12.7;

— odolnost proti Smykovému zatazeniu, pozri 2.2.12.8;
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— odolnost proti kombinovanému zatazeniu tahom a Smykom, pozri 2.2.12.9;
— odolnost drazky, pozri 2.2.12.10.

c) Mechanicka odolnost pripevtiovacich prvkov obkladu:

— odolnost proti zvislému zatazeniu, pozri 2.2.12.11;
— odolnost proti vyvle€eniu pripeviovacich prvkov z profilu, pozri 2.2.12.12;
— odolnost bodového pripeviiovacieho prvku obkladu, pozri 2.2.12.13.
d) Mechanicka odolnost komponentov pomocného ramu:
— odolnost profilov, pozri 2.2.12.14;
— odolnost v tahu/proti vytiahnutiu pripeviiovacich prvkov pomocného ramu, pozri 2.2.12.15;
— odolnost proti Smykovému zataZeniu pripeviiovacich prvkov pomocného ramu, pozri 2.2.12.16;

— odolnost konzoly (vodorovné a zvislé zatazenie), pozri 2.2.12.17.

2.2.12.1 Pevnost pri ohybe

Pevnost pri ohybe obkladovych prvkov sa musi posudit podla skuSobnych noriem uvedenych v tabulke A.1
v zavislosti od materialu obkladového prvku.

Materialy citlivé na kolisanie teploty (napr. plasty) sa musia sku8at' aj po kondicionovani pri vysokych a nizkych
teplotach (max. +80 °C; min. -20 °C). Na obkladové prvky vyrobené z TMCP sa uplatiuje 2.2.16.9.

Skusat’ sa musi aspon najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, t. j. najslabsi material a minimalna hrabka).

V ETA sa musi uviest' aritmeticka priemerna hodnota Rm (N/mm?) a typicka hodnota Rc (N/mm?2) podla rovnice
(N.1).

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti a hriubok obkladového prvku.
Hodnota a metdda posudenia tejto viastnosti sa maju pouZit' aj pre nasledujlce vlastnosti trvanlivosti:
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.16.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.16.4.

2.2.12.2 Odolnost drazok
Tato vlastnost’ sa vztahuje len na obkladové zostavy skupin C a D (obkladové prvky s drazkou).
Odolnost drazkovaného obkladového prvku sa musi skuSat’ metédou uvedenou v prilohe H.

Musi sa skusat aspon najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, t. j. najslabsi material, minimalna hrubka
pera a maximalna hibka drazky, pozri obrazok H.1.1).

V ETA sa musi uviest aritmetické& priemerna hodnota Fum (N) a typickd hodnota Fu.c (N) podla rovnice (N.1).
Hodnota a metdda posudenia tejto viastnosti sa maju pouZit' aj pre nasledujuce vlastnosti trvanlivosti:
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.16.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.16.4.

2.2.12.3 Odolnost otvorov na rozperné kotvy
Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy skupiny C, ked obkladové prvky obsahuju na rozperné kotvy.
Odolnost obkladovych prvkov v otvoroch na rozperné kotvy sa skuSa podla EN 13364 takto:,
— Pre obkladové prvky vyrobené z prirodného kameria plati EN 13364 s ohladom na:
= technologické skusky (t. j. moznost' b) v odsekoch 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5,6.2.6 a 7.1);

»  hibka otvoru uvedena v 6.2.6 neplati, musi to byt skutoéna hibka otvoru definovana v obkladovej
zostave podla MPII.
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= 7.3 sa neuplatiuje. Rozperné kotvy sa umiestnia podla MPII.

— Pre obkladové prvky vyrobené z inych materialov odliSnych od prirodného kamenia plati EN 13364 s ohfadom
na:

=  Technologické skusky (t. j. moznost b) v odsekoch 6.2.3,6.2.4,6.2.5,6.2.6 a 7.1).

=  Vyhlasenia tykajuce sa vzoriek obkladovych prvkov typu O (. j. bez rovin anizotropie), pozri obrazok 3
v EN 13364.

= Hibka otvoru uvedena v bode 6.2.6 neplati, je to skuto&na hibka otvoru definovana v obkladovej zostave
podla MPII.

= Bod 7.3 sa neuplatiiuje. Rozperné kotvy sa umiestnia podla MPII.
V ETA sa musi uviest aritmetické& priemerna hodnota Fum (N) a typickd hodnota Fu.c (N) podla rovnice (N.1).
Hodnota a metéda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouzit' aj pre nasledujuce vlastnosti trvanlivosti:
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.16.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.16.4.

2.212.4 Odolnost proti dlhodobému alebo trvalému zataZeniu (skudka te€enia)

Tato vlastnost’ sa vztahuje len na obkladové zostavy, ktoré obsahuju Sikmé plochy/vodorovné plochy na pouZitie
vo vonkajSich stropoch, rimsach, ale nie v strechach.

Odolnost obkladovych prvkov proti dlhodobému alebo trvalému zataZeniu (skudka te€enia) sa musi skusat
metddou uvedenou v H.2.

V ETA sa musi uviest nhamerany posun (mm) pri poCiato€nom zat'azeni wioad,on, pri zatazeni 2000 hodin Wicad,2000h,
pri zvy8Ku Wresiqual, SUCinitel teCenia @2000n (-), pouzité zatazenie F (N), a rozpatie Ls (mm) uvaZzované pri skuske
podla H.2.

2.212.5 Odolnost proti vyvle€eniu

Tato vlastnost’ sa vztahuje len na obkladové zostavy skupin A, D a E (obkladové prvky prerazené bodovymi
prvkami na pripevnenie obkladu, ako su skrutky, nity alebo klince).

Odolnost proti vyvle€eniu sa musi skusat metédou uvedenou v I.1.
Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, pozril.1.1).
V ETA sa musi uviest aritmeticka priemerna hodnota Fum (N) a typicka hodnota Fu.c (N) podfla rovnice (N.1).
Hodnota a metéda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouzit' aj pre nasledujuce vlastnosti trvanlivosti:
—  spravanie po pulzujucom zatazeni, pozri 2.2.16.2;
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.16.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.16.4.

2.2.12.6 Odolnost proti vyvle€eniu pri Smykovych zatazeniach

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy skupin A, D a E (obkladové prvky prerazené bodovymi
prostriedkami na pripevnenie obkladu, ako su skrutky, nity alebo klince).

Odolnost proti vyvle€eniu pri Smykovych zatazeniach sa musi skusat metédou uvedenou v 1.2,
Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, pozri 1.2.1).

V ETA sa musi uviest aritmetické& priemerna hodnota Fum (N) a typickd hodnota Fu.c (N) podla rovnice (N.1).

2.2.12.7 Odolnost proti osovému tahu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy skupiny B (obkladové prvky pripevnené Specialnou kotvou
vlozenou do vyvitaného alebo podrezaného otvoru a ukotvené mechanickou zamkou).
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Ked sa na podrezané kotvy vztahuje EAD 330030-00-0601, odolnost osovému tahu sa musi posudit podla
¢lanku 2.2.1 EAD 330030-00-0601 za predpokladu, ze su splnené kritéria uvedené v |.1.

Pre ostatné typy Specialnych kotiev sa musi skuSat’ odolnost proti osovému tahu metédou uvedenou v |.1.
Musi sa skuSat aspor najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, pozril.1.1).
V ETA sa musi uviest aritmetické& priemerna hodnota Fum (N) a typickd hodnota Fu.c (N) podla rovnice (N.1).
Hodnota a metdda posudenia tejto viastnosti sa maju pouZit' aj pre nasledujuce vlastnosti trvanlivosti:

—  spravanie pri pulzujucom zatazeni, pozri 2.2.16.2;

— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.16.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.16.4.

2.2.12.8 Odolnost proti Smykovému zataZeniu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy skupiny B (obkladové prvky pripevnené Specialnou kotvou
vloZenou do vyvitaného alebo podrezaného otvoru a ukotvené mechanickou zadmkou).

Ked sa na podrezané kotvy vztahuje EAD 330030-00-0601, odolnost proti Smykovému zatazeniu sa musi posudit
podla ¢lanku 2.2.2 EAD 330030-00-0601 za predpokladu, Ze su splnené kritéria uvedené v 1.2.

Pre ostatné typy Specialnych kotiev sa musi skusat odolnost' proti Smykovému zataZeniu metédou uvedenou
v 1.2

Musi sa skuSat aspor najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, pozri 1.2.1).

V ETA sa musi uviest aritmetické& priemerna hodnota Fum (N) a typickd hodnota Fu.c (N) podla rovnice (N.1).

2.212.9 Odolnost proti kombinovanému zatazeniu tahom a $mykom

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy skupiny B (obkladové prvky pripevnené Specialnou kotvou
vlozenou do vyvitaného alebo podrezaného otvoru a ukotvené mechanickou zamkou) a pre zostavy skupin A, D
a E, ktoré obsahuju Sikmé povrchy na pouzitie vo vonkajsich stropoch, rimsach, ale nie v strechach.

Ked sa na podrezané kotvy vztahuje EAD 330030-00-0601, odolnost proti kombinovanému zatazeniu tahom a
Smykom sa musi posudit podla ¢lanku 2.2.2 EAD 330030-00-0601 za predpokladu, ze suU splnené kritéria
uvedené v |.3.

Pre ostatné typy Specialnych kotiev sa musi skisat odolnost proti kombinovanému zatazeniu tahom a Smykom
metddou uvedenou v 1.3.

Musi sa skuSat aspon najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, pozril.1.1).

V ETA sa musi uviest aritmetické& priemerna hodnota Fum (N) a typicka hodnota Fu.c (N) podfa rovnice (N.1).

2.2.12.10 Odolnost drazky
Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy skupiny G (obkladové prvky pripevnené pomocou drazok).

Odolnost drazky obkladovych prvkov TMCP vyrobenych z TMCS vo forme kazety sa odolnost drazky musi skusat
metddou uvedenou v 1.4.

Pre ostatné materialy obkladovych prvkov sa odolnost drazky musi sku$at metédou uvedenou v H.1.
Musi sa sku8at aspofi najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, pozri 1.4).
V ETA sa musi uviest aritmeticka priemerna hodnota Fum (N) a typicka hodnota Fu.c (N) podla rovnice (N.1).
Hodnota a metdda posudenia tejto viastnosti sa maju pouZit' aj pre nasledujuce vlastnosti trvanlivosti:
—  spravanie po pulzujucom zatazeni, pozri 2.2.16.2;
— odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu, pozri 2.2.16.3;

—  spravanie po ponoreni do vody, pozri 2.2.16.4.

EAD 090062-01-0404 Strana 28 z 143



2.2.12.11 Odolnost proti zvislému zatazeniu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy skupin C a F.

Odolnost proti zvislému zataZeniu sa musi skusat podla J.1.

Musi sa skuSat aspor najhorsi pripad (mechanicky najslabsi pripad, pozri J.1).

V ETA sa musi uviest maximalny posun podla J.1.

2.2.12.12 Odolnost proti vyvle€eniu pripeviiovacich prvkov z profilu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy skupin C a F (linearne upevnovacie prvky obkladu, ako su
kolajnicové profily). Vztahuje sa aj na vodorovné nosné listy pripeviovacich prvkov obkladu v zostavach skupiny
B.

Odolnost proti vyvle€eniu pripeviiovacieho prvku sa musi skusat metédou uvedenou v J.2.

Musi sa skusat aspori najhorSi pripad (mechanicky najslab$i pripad, t. j. najslabsi materidl a minimalna
geometria).

V ETA sa musi uviest aritmetické& priemerna hodnota Fum (N) a typickd hodnota Fu.c (N) podla rovnice (N.1).

2.2.12.13 Odolnost bodového pripeviiovacieho prvku obkladu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy skupin C, F a H (bodové pripeviiovacie prvky obkladu, ako
su spony, kolajni¢ky, koliky, svorky, zavesy a haky).

Odolnost bodového pripeviiovacieho prvku proti vodorovnému a zvislému zatazeniu sa musi skisat metdédou
uvedenou v J.3.

Musi sa skuSat aspori najhorSi pripad (mechanicky najslabsi pripad, t. j. najslabsi material a minimalna
geometria).

V ETA sa musia uviest aritmetické priemerné hodnoty F1m, Fum (N) a typické hodnoty F1.c, Fuc (N) podla rovnice
(N.1) pre vodorovné i zvislé zataZenie.

Hodnota a metdda posudenia tejto vlastnosti sa maju pouzit' aj pre nasledujucu vlastnost trvanlivosti:

—  spravanie po pulzujucom zatazeni, pozri 2.2.16.2.

2.2.12.14 Odolnost profilov
Tato vlastnost sa vztahuje len na zostavy obsahujtce profil pomocného ramu/stipika (pozri 1.1).

Odolnost profilov/stipikov zavisi od geometrie profilu a vlastnosti mechanickej odolnosti materialu ziskanych
z MPII na zaklade nasledujucich noriem:

. pre ocele s kontinualnym Ziarovym povlakom: EN 10346 a EN 1993-1-1, ¢lanok 3.2.6.
»  pre hlinikové zliatiny: EN 755-2 a EN 1999-1-1, ¢lanky 5.2.2 az 5.2.5.

=  pre nehrdzavejucu ocel: EN 10088-1 a EN 1993-1-4, ¢lanky 2.1.2 a 2.1.3.

= pre drevené stipiky: EN 1995-1-1, &lanok 2.3.2.

Z tvaru prierezu a rozmerov profilu ziskanych z MPII sa s po¢itatovou podporou v navrhovom softvéri CAD musi
vypocitat plocha, moment zotrvaénosti a tazisko prierezu, ¢o s geometrické charakteristiky stvisiace s odporom
profilu. Vypoctovy nastroj sa musi validovat’ podla prilohy G EN 1999-1-1 alebo prilohy D EN 1993-1-3.

V ETA sa musi uviest plocha (mm?), moment zotrva¢nosti (mm#*) a tazisko (mm) kazdej geometrie profilu.

2.212.15 Odolnost v tahu/proti vytiahnutiu pripeviiovacich prvkov pomocného ramu
Tato vlastnost sa vztahuje len na zostavy obsahujuce pripeviiovacie prvky pomocného ramu (pozri 1.1).

Odolnost' v tahu/proti vytiahnutiu prislusnych navzajom pripevnenych komponentov pomocného ramu (napr.
zvisly profil alebo dreveny stlpik) sa musi posudit metédou uvedenou v K.1.
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Musi sa skusat aspori najhorSi pripad (mechanicky najslab$i pripad, t. j. najslab8i materidl a minimalna
geometria).

Odolnost v tahu/proti vytiahnutiu pripeviiovacich prvkov (kotiev) na pripojenie pomocného ramu na stenu sa musi
posudit podla prislusného EAD (EAD 330747-00-0601, EAD 330284-00-0604 alebo EAD 330076-00-0604)
v zavislosti od typu kotvy.

V ETA sa musi uviest aritmetickéd priemerna hodnota Fum (N) a typicka hodnota Fu.c (N) podfa rovnice (N.1).

2.212.16 Odolnost proti Smykovému zataZeniu pripeviiovacich prvkov pomocného ramu
Tato vlastnost sa vztahuje len na zostavy obsahujuce pripeviiovacie prvky pomocného ramu (pozri 1.1).

Odolnost’ proti Smykovému zatazeniu prislusnych navzajom pripeviiovanych komponentov pomocného ramu
(napr. medzi zvislym profilom a konzolou) sa musi posudit metédou uvedenou v K.2.

Musi sa skusat aspori najhorSi pripad (mechanicky najslab$i pripad, t. j. najslab8i materidl a minimalna
geometria).

Odolnost proti Smykovému zatazeniu pripeviovacich prvkov na pripojenie pomocného ramu na podklad sa musi
posudit podla prislusného EAD (napr. EAD 330747-00-0601 a EAD 330284-00-0604, EAD 330076-00-0604)
v zavislosti od typu kotvy.

V ETA sa musi uviest aritmetické& priemerna hodnota Fum (N) a typickd hodnota Fu.c (N) podla rovnice (N.1).

2.2.12.17 Odolnost konzoly (vodorovné a zvislé zatazenie)
Tato vlastnost sa vztahuje len na zostavy obsahujuce konzoly (pozri 1.1).

Unosnost a deformacia konzoly pri zatazeni (vodorovné a zvislé zataZenie) sa musia skusat metédou uvedenou
v prilohe L.

Musi sa skiSat aspori najhorSi pripad (mechanicky najslabsi pripad, t. j. najslabsi material a minimalna
geometria).

V ETA sa musia uviest aritmetické priemerné hodnoty F1,m, Fum (N) pre vodorovné zatazenie a Frm, Fidm, F3dm,
Fum (N) pre zvislé zataZenie a typické hodnoty F1c, Fuc (N) pre vodorovné zatazenie zatazenie a Frc, F1dc, Fadc,
Fuc, (N) pre zvislé zatazenie podla rovnice (N.1).

Ak je to mozné, mozu sa vykonat' vypocéty numerickym struktdrnym rozborom (FEM10) v elastickom stave sa mézu
vykonat za predpokladu, Ze sa tento vypocet musi potvrdit skidanim metédou uvedenou v L.6. V takom pripade
sa nevyZaduju Ziadne dalSie skusky.

Hodnoty ziskané vypoctom sa definuju ako aritmeticky priemer a typicka hodnota, ak sa validacia vypoctu ziskala
z priemernych a typickych vysledkov skusok.
2.213 Odolnost’ proti seizmickym zat'azeniam
Odolnost zostav proti seizmickému zatazeniu sa posudzuje prostrednictvom nasledujucich viastnosti:
—  Zakladna peridda vibracii mimo roviny Ta v sekundach (s). Pozri 2.2.13.1.

—  Zrychlenie mimo roviny vzhladom k reprezentativnym stavom poSkodenia (DS1, DS2, DS3)
definovanym v tabulke R.2.1 agr ps1,0ut, 8g,RDS2,0ut, @g,R,DS3,0ut V Metroch za sekundu $tvorcovu (m/s?).
Pozri 2.2.13.2.

—  Posun v rovine vzhladom na reprezentativny stav poSkodenia (DS1, DS2, DS3) definovany v tabulke
R.2.1 AdmaxR,Ds1,ip, AlmaxR,DS2,ip, Almax,RDs3,ip V percentach (%). Pozri ustanovenie 2.2.13.3.
2.2.13.1  Zakladna peridda vibracii mimo roviny

Z3kladna perioda vibracii mimo roviny obkladovej zostavy Ta sa musi posudit dynamickymi skuSkami podla
prilohy R.

10 FEM = metdda koneé&nych prvkov
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Musia sa skusat aspon dva reprezentativne pripady definované v tabulke R.3.1.

V ETA sa musi uviest hodnota zakladnej periédy vibracii mimo roviny Ta (s) skuSanej zloZenej obkladovej zostavy.

2.2.13.2 Zrychlenie mimo roviny

Zrychlenie obkladovej zostavy mimo roviny vzhladom na reprezentativny stav poSkodenia (DS1, DS2, DS3)
definovany v tabulke R.2.1 agrps1,0ut, 8g,RDS2,0ut, @g,RDS3,0ut SA Musi posudit dynamickymi skuskami podrfa prilohy
R.

Musia sa skuSat aspor dva reprezentativne pripady definované v tabulke R.3.1. Vysledky dosiahnuté v dvoch
reprezentativnych pripadoch sa nesmu automaticky rozsirit na medzilahlé pripady. Na posudenie seizmickych
vlastnosti nesku8anych pripadov sa musia pouZit' nelinearne metédy kone€nych prvkov (FEM) obkladovej zostavy
overené na zaklade experimentalnych vysledkov.

V ETA sa musia uviest hodnoty zrychlenia mimo roviny zodpovedajuce dosiahnutiu kazdého definovaného stavu
poskodenia ag,rps1,out, 8gR DS20ut, gRDS30ut (M/S2) zaznamenané v najnepriaznivejSom bode obkladového prvku
najbliz8ie ku geometrickému stredu zloZenej zostavy.

Vzhladom na obkladovy prvok, ktory je najbliz8ie ku geometrickému stredu skuSanej zostavy, najnepriaznivejsi
bod musi zodpovedat stredu volnej Casti takéhoto panelu, t. j. bodu, ktory je dalej od spojov medzi panelmi
a pomocnym ramom.

Niektoré priklady sa uvadzaju na obrazku R.3.1.

2.2.13.3 Posun v rovine

Posun v rovine obkladovej zostavy vo vztahu k reprezentativnym stavom poSkodenia (DS1, DS2, DS3)
definovanym v tabulke R.2.1 AdmaxR,Ds1,ip, AlmaxR,DS2,p, AQmax,RDs3,ip S@ Musi posudit’ skuSkami posunu v rovine
podra prilohy R.

Musia sa skuSat aspor dva reprezentativne pripady definované v tabulke R.3.1. Vysledky dosiahnuté v dvoch
reprezentativnych pripadoch sa nesmu automaticky rozsirit na medzilahlé pripady. Na posudenie seizmickych
vlastnosti nesku8anych pripadov sa musia pouZit' nelinearne metdédy kone€nych prvkov (FEM) obkladovej zostavy
overené na zaklade experimentalnych vysledkov.

V ETA sa musia uviest hodnoty driftu v rovine (drift je rozdiel medzi hornym a spodnym posunom zloZenej
obkladovej zostavy vydeleny vySkou zloZzenej obkladovej zostavy) zodpovedajuce dosiahnutiu kazdého
definovaného stavu posSkodenia AdmaxR,Ds1,ip, AdmaxR Ds2,p, AdmaxR Ds3,p (%) sSkuSanej zloZzenej obkladovej zostavy.
2.214 Vzduchova nepriezvuc¢nost’

ZlepSenie vzduchovej nepriezvu€nosti sa musi skusat' podla prilohy G EN ISO 10140-1.

Musi sa skuSat aspon najhorSia alebo reprezentativnejsia obkladova zostava. Na stanovenie vplyvu obkladovej
zostavy na zvukovu izolaciu vonkaj$ej steny musia byt zndme vlastnosti, ako je dynamicka tuhost izolaéného
vyrobku, ploSna hmotnost obkladového prvku a typ pripevnenia na podklad.

Hodnotenie vzduchovej nepriezvuénosti sa musi vykonat podla EN ISO 717-1.

V ETA sa musia uviest: vazena nepriezvuénost Rw (dB), zlepSenie vazenej nepriezvuénosti ARw (dB)
s obkladovou zostavou a bez nej a adapta¢né Cinitele spektra C a C (dB).

2.215 Tepelny odpor

Nevetrané fasady:

Tepelny odpor (hodnota R) zloZenej obkladovej zostavy sa musi vypocitat podla EN ISO 6946 s pouZitim
tepelnych odporov komponentov zostavy prevzatych z EN ISO 10456 alebo skuSanim podfa EN 12667,
EN 12939 alebo EN 12664, ak materialy komponentov zostavy zodpovedaju rozsahu noriem. Ak tento vypocet
nie je mozny, tepelny odpor sa musi skusat podla EN ISO 8990.

Tepelné mosty zloZzenej obkladovej zostavy sa musia vypocitat podfa EN ISO 10211. Pri tomto vypocte sa musi
vziat’' do uvahy mozny vplyv tepelnoizolaénych podloZiek na bodovy stratovy sucinitel konzol.

Musi sa posudit aspon najhorSia alebo reprezentativnejSia zlozena obkladova zostava.
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V ETA sa musia uviest hodnoty tepelného odporu (m?-K/W) zloZenej obkladovej zostavy.

Vetrané fasady, ked obkladova zostava obsahuje tepelnoizolaény vyrobok:

Tepelny odpor (hodnota R) zostavy suvisi s odporom tepelnoizolaného vyrobku a musi sa posudit skuSanim
podfa EN 12667, EN 12939 alebo EN 12664 v zavislosti od povahy materialov komponentov zostavy.

V ETA sa musia uviest hodnoty tepelného odporu (m?-K/W) alebo hodnota stcinitela tepelnej vodivosti (W/(m-K))
zlozenej obkladovej zostavy.

Vetrané fasady, ked obkladova zostava neobsahuje tepelnoizolaény vyrobok:

Tato vlastnost sa nevztahuje.

2.2.16 Trvanlivost’

Posudenie trvanlivosti zostdv sa vykonava prostrednictvom posudenia nasledujucich vlastnosti, ktoré su
reprezentativne pre tuto podstatnu viastnost obkladovych zostav:

— tepelno-vihkostné spravanie, pozri 2.2.16.1;
— spravanie po pulzujucom zatazeni, pozri 2.2.16.2;
— trvanlivost komponentov zostavy, pozri 2.2.16.3 az 2.2.16.8. Najma v zostavach s obkladovymi prvkami
vyrobenymi z TMCP sa uplatfiuje 2.2.16.9.
2.2.16.1 Tepelno-vihkostné spravanie

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, ze su citlivé na
tepelno-vihkostnu zmenu.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCS/TMCP sa uplatfiuje 2.2.16.9.
Tepelno-vlhkostné spravanie obkladovych zostav sa musi skasat metédou uvedenou v M.1.

V ETA sa musi uviest opis kazdej z nasledujucich chyb, ktora sa vyskytne pocas skuSobného programu alebo na
jeho konci:

— poskodenie, ako je praskanie alebo oddelovanie obkladovych prvkov, €o umoziiuje prenikanie vody do
tepelnej izolacie;

— oddelenie obkladovych prvkov;

— trvalé pretvorenie.

2.2.16.2 Spravanie po pulzujucom zatazeni

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, ze su citlivé na
pulzujuce zataZenia.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCS/TMCP sa uplatriuje 2.2.16.9.

Spravanie obkladovej zostavy po pulzujucich zatazeniach sa musi posudit prostrednictvom nasledujucich
prislusnych skisok mechanickej odolnosti pred cyklami a po nich bertc do uvahy skupinu obkladov:

— Mechanicka odolnost spojeni obkladového prvku s pripeviiovacim prvkom obkladu:
= odolnost proti vyvle€eniu, pozri 2.2.12.5;
= odolnost proti osovému tahu, pozri 2.2.12.7;
= odolnost drazky, pozri 2.2.12.10.
— Mechanicka odolnost pripevfiovacich prvkov obkladu:
= odolnost bodového pripeviiovacieho prvku, pozri 2.2.12.13.
Cykly pulzujuceho zataZenia sa musia vykonat’ metédou uvedenou v M.2.

Pocet skuSobnych telies musi byt rovnaky ako na mechanické skusky.
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Vysledky skuSok sa musia uviest v ETA podla prislusnych mechanickych skusok.

V ETA sa musi uviest aj pomer (rozdelenie vysledkov po cykloch a pred cyklami).

2.2.16.3 Odolnost po zmrazovani a rozmrazovani

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, ze su citlivé na
zmrazovanie a rozmrazovanie.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCS/TMCP sa uplatfiuje 2.2.16.9.

Spravanie obkladovej zostavy po zmrazovani a rozmrazovani sa musi posudit’ skuSkami pevnosti pri ohybe (pozri
2.2.12.1) pred cyklami a po nich.

Okrem toho v zavislosti od skupiny zostav (pozri tabulku 2.1.2) sa spravanie po cykloch zmrazovania
a rozmrazovania moze posudit’ aj prostrednictvom nasledujucich prislusnych skiSok mechanickej odolnosti pred
cyklami zmrazovania a rozmrazovania a po nich:

— Mechanicka odolnost spojeni obkladového prvku s pripeviiovacim prvkom obkladu:
= odolnost proti vyvle€eniu, pozri 2.2.12.5;
=  odolnost proti osovému tahu, pozri 2.2.12.7;
= odolnost drazky, pozri 2.2.12.10.
— Mechanicka odolnost obkladového prvku:
= odolnost drazkovaného obkladového prvku, pozri 2.2.12.2;
= odolnost obkladového prvku v otvore na rozpernu kotvu, pozri 2.2.12.3.
Cykly zmrazovania a rozmrazovania sa musia vykonat metédou uvedenou v M.3.
Pocet skuSobnych telies musi byt rovnaky ako pri mechanickych skuskach.
Vysledky skuSok sa musia uviest v ETA podla prislusnych mechanickych skusok.
Pomer (rozdelenie vysledkov po a pred cyklami) a po€et pouZzitych cyklov sa musi tiez uviest v ETA.

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti obkladového prvku.

2.2.16.4 Spravanie po ponoreni do vody

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, Ze su citlivé na
prenikanie vody.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCS/TMCP sa uplatfiuje 2.2.16.9.

Spravanie obkladovej zostavy po ponoreni do vody sa musi posudit skuSkami pevnosti pri ohybe (pozri 2.2.12.1)
pred ponorenim do vody a po fiom.

Okrem toho v zavislosti od skupiny zostav (pozri tabulku 2.1.2) sa spravanie po ponoreni do vody musi posudit
aj prostrednictvom nasledujucich prislusnych skuSok mechanickej odolnosti pred ponorenim do vody a po hom:

— Mechanicka odolnost spojeni obkladového prvku s pripeviiovacim prvkom obkladu:
= odolnost proti vyvle€eniu, pozri 2.2.12.5;
=  odolnost proti osovému tahu, pozri 2.2.12.7;
= odolnost drazky, pozri 2.2.12.10.
— Mechanicka odolnost obkladového prvku:
= odolnost drazkovaného obkladového prvku, pozri 2.2.12.2;
= odolnost obkladového prvku v otvore na rozpernu kotvu, pozri 2.2.12.3.
Ponorenie do vody sa musi vykonat metédou uvedenou v M.4.

Pocet skuSobnych telies musi byt rovnaky ako na mechanické skusky.
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Vysledky skuSok sa musia uviest v ETA podla prislusnych mechanickych skusok.
V ETA sa musi uviest aj pomer (rozdelenie vysledkov po ponoreni a pred ponorenim).

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti obkladového prvku.

2.2.16.5 Rozmerova stalost

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, ze su citlivé na
zmeny relativnej vihkosti prostredia a/alebo teplotu.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCS/TMCP sa uplatfiuje 2.2.16.9.

2.2.16.5.1 Rozmerova stalost vplyvom vlhkosti

Rozmerova stélost komponentov zostavy spojena so zmenami relativnej vlhkosti sa musi posudit’ podla tychto
technickych Specifikacii:

= ENISO 10545-10 pre obkladové prvky z terakoty alebo keramiky;
= EN 12467, ¢l. 5.4.3 pre obkladové prvky z vldknocementovych a cementom spéjanych dosiek;

= EN 318 pre obkladové prvky alebo prvky pomocného ramu z drevenych materialov (drevo alebo
masivne drevo) alebo obkladové prvky z inych organickych materidlov (konglomerovany kameri,
laminaty HPL, plast, cementotrieskové dosky, kompozity drevo-polymér alebo prirodné vlakna);

= EN 1170-7 pre obkladové prvky z anorganickych materiélov (prirodny kamer, vlaknocement, beton).
V ETA sa musia uviest maximalne hodnoty (mm/m).
Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti komponentov zostavy.

2.2.16.5.2 Linearna tepelna roztaznost

Linearna tepelna roztaznost komponentov zostavy spojena so zmenami teploty sa musi posudit podla tychto
technickych Specifikacii:
= EN 14617-11 pre obkladové prvky z dreva, konglomerovaného kamefa, dreva, vlaknocementu,

plastovej cementotrieskovej dosky, cementotrieskovej dosky, drevo-polymérovych alebo kompozitov
z prirodnych vlakien;

= EN 14581 pre obkladové prvky z prirodného kamena;

=  EN438-2, ¢l. 17 pre obkladové prvky z HPL laminatov;

= EN 1770 pre obkladové prvky z betdnu;

=  ENISO 10545-8 pre obkladové prvky z terakoty alebo keramiky.

Pre obkladové prvky a komponenty pomocného ramu z ocelovych a hlinikovych materialov sa musia v ETA
uviest hodnoty uvedené v &l. 3.2.6 EN 1993-1-1 a ¢l. 5.2.5 EN 1999-1-1.

V ETA sa musia uviest maximalne hodnoty (mm/m).

Hodnoty musia pokryvat rozsah objemovej hmotnosti komponentov zostavy.

2.2.16.6 Chemicka a biologicka odolnost

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, ze su citlivé na
chemické a biologické napory.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCS/TMCP sa uplatfiuje 2.2.16.9.
Chemicka a biologicka odolnost komponentov zostavy sa musi posudit’ podla tychto technickych Specifikacii:

=  EN 335 pre obkladové prvky na baze dreva podla EN 13986 a komponenty pomocného rdmu na
baze dreva;

=  EN 350 pre obkladové prvky z masivneho dreva podla EN 14915 a komponenty pomocného ramu z
masivneho dreva;
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=  ENISO 22479 pre kovové obkladové prvky podla EN 14783;

= EN 12326-1, ¢l. 5.8 az 5.10 pre bridlicové a kamenné obkladové prvky podla EN 12326-1;
=  ENISO 10545-13 pre keramické obkladové prvky podla EN 14411;

= EN 15534-1, ¢l. 8.4 az 8.6 pre obkladové prvky WPC alebo NFP podla EN 15534-5.

Vysledky skuSok sa musia uviest v ETA podla prislusnej technickej Specifikacie uvedenej vyssie.

2.2.16.7 Odolnost proti UV ziareniu

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy, o ktorych je zname, alebo je podozrenie, ze su citlivé na
UV Ziarenie, ako su polyester alebo iné plasty.

Na obkladové prvky vyrobené z TMCS/TMCP sa uplatriuje 2.2.16.9.
Spravanie komponentov zostavy po UV Ziareni sa musi posudit’ podla tychto technickych Specifikacii:
= EN 16153, &l. 5.3 a 5.4 pre ploché viacstenné polykarbonatové (PC) obkladové prvky;
=  EN 1013, &l. 5.5 pre jednoplastové profilované plastové obkladové prvky;
= EN 13245-1, ¢l. 5.6 pre PVC-U obkladové prvky podla EN 13245-2;
= EN 15534-1, ¢l. 8.1 a 8.2 pre obkladové prvky WPC alebo NFP podla EN 15534-5.

Vysledky skuSok sa musia uviest v ETA podla prislusnej technickej Specifikacie uvedenej vyssie.

2.2.16.8 Korodzia

Posudenie kordzie zostavy sa vykonava prostrednictvom posudenia korézie kovovych komponentov zostavy,
ktoré reprezentuju tuto podstatnu vlastnost obkladovych zostav.

Zohladnenim ochrany proti korézii kovovych komponentov obkladovych zostav ziskanych z MPIl na zaklade
nasledujucich noriem v zavislosti od kovovych komponentov zostavy a moznych dodato¢nych opatreni na
ochranu proti korozii (napr. EN ISO 12944-1 a EN 14879-2):

= pre ocele s nepretrzitym Ziarovym povlakom: 7.3 EN 10346;
= pre hlinikové zliatiny: EN 573-3 a EN 1999-1-1, priloha D;
=  pre nehrdzavejuce ocele: EN 10088-4, tabulky 7, 10 a 11 a EN 10088-5, tabulky 8, 10 a 12.

Prisludna kategdria korozivnosti atmosféry v zavislosti od oblasti pouZitia a ochrany materialu proti korézii sa musi
posudit a uviest v ETA podfla EN ISO 9223.

Okrem toho sa musi v ETA uviest aj popis akejkolvek elektrochemickej nekompatibility réznych kovovych

komponentov, ktoré su v kontakte.

2.2.16.9 Spravanie zostav s obkladovym prvkom z tenkych kovovych kompozitnych panelov (TMCS/TMCP) po
zrychlenom starnuti

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy vyrobené z TMCS/TMCP podfa EAD 210046-00-1201.

Nasledujuce vlastnosti trvanlivosti TMCS/TMCP sa musia posudit a uviest v ETA podla ¢l. 2.2.12.1 a2 2.2.12.5
EAD 210046-00-0404.

— Pokles odolnosti proti delaminacii skuskou odlupovania (momentova pevnost pri odlupovani):
=  po tepelno-vlhkostnych cykloch;
=  po 6 h ponoreni do vriacej vody s teplotou 90 °C;
=  po 500 h ponoreni do vody s teplotou 20 °C;
=  po cykloch zmrazovania a rozmrazovania;
=  po dlhodobom vystaveni teplu (2 500 h v horicom suchom vzduchu s teplotou 80 °C).

— Pokles pevnosti v ohybe (pevnost v ohybe v Stvorbodovej skuske):
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=  po tepelno-vlhkostnych cykloch;
=  po 6 h ponoreni do vriacej vody s teplotou 90 °C;
= po 500 h ponoreni do vody s teplotou 20 °C;
=  po cykloch zmrazovania a rozmrazovania;
=  po dlhodobom vystaveni teplu (2 500 h v horicom suchom vzduchu s teplotou 80 °C).
Nasledujuce vlastnosti trvanlivosti TMCS/TMCP sa musia posudit a uviest v ETA podla prilohy O.
— Pokles ohybovej tuhosti po kratkodobom vystaveni (1 h +80 °C).
— Pokles odolnosti frézovanej a ohybanej hrany TMCP po skuske TPB, ohybové pulzujuce zataZenia.

— Pokles odolnosti drazky a jej pripeviiovacieho zariadenia po pulzujucich zataZzeniach vytahovanim.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1

Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Eurdpsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 2003/640/ES.

Pouzitelny systém AVCP je 2+ pre akékolvek pouZitie s vynimkou pouZziti, na ktoré sa vztahuju predpisy o reakcii
na ohen.

Pre pouzitia, na ktoré sa vztahuju nariadenia o reakcii na ohefi'!, na reakciu na oheri platia systémy AVCP 1
alebo 3 alebo 4 v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom rozhodnuti.

3.2

Ulohy vyrobcu

Zakladné body Cinnosti, ktoré ma vykonat’ vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.2.1.

Vyrobca (pokial ide o komponenty, ktoré nakupuje na trhu s DoP) musi vziat do uvahy vyhlasenie o parametroch
vydané vyrobcom tohto komponentu. Nie je potrebné Ziadne opatovné skusanie.

Cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku pre rézne komponenty zostavy, sa uvadzaju v tabulkach 3.2.2
az 3.2.4, ak komponenty vyraba samotny vyrobca a v tabulke 3.2.5, ak komponenty nevyraba samotny vyrobca,
ale jeho dodavatel podla Specifikacii vyrobcu.

Tabulka 3.2.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

2.2.3

- . . . . N Minimalna
P.&. | Predmet/druh kontroly SkuSobna alebo Pripadné Minimalny pocet podetnost
e kontrolna metéda kritéria vzoriek
kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu)
Reakcia na ohe (i)
Z‘E"k‘;‘ﬁl ra ohen Loaebriame SKISKY | Vtabulkach | V tabulkich 3.2.2a2 | V tabufkch
Klasifikécia) 329a5325 3.22az23.25 3.25 3.22az23.25
= Reakcia na oheri Priama skuska podla konF':r?o?LZho me':gg;aas‘l:gr?ﬁ, 2::16éjho (iv)
(trieda A1) EN ISO 1182 planu olénu (v)
1 | = Reakcia na oher Priama skuska podla konF':r?o?Laého me':gglaas‘l:gr?ﬁ, 2::16éjho Aspoii raz za
(triedy A1 a A2) EN ISO 1716 . ya dva roky
planu planu (v)
= Reakcia na oheri Priama skuska podla Podla’ P9d|a skusobne’J .
(triedy A2 aZ D) EN 13823 (ii) kontrolného | metddy a kontrolného (iv)
y planu planu (v)
= Reakcia na ohen Priama skuska podla konF':rgo(fLZho me':gg;aas‘l:gr?ﬁ, 2ﬂ]eéjho (iv)
(triedy B az F) EN ISO 11925-2 plénu olénu (v)
, , Metéda priamej '
Nachylnost . kontroly zaloZena na Podla’ Asponi raz za
2 | na nepretrzité tlenie, ak isIus t .| kontrolného Jedna (v) d K
ji to podstatné prislusnom ustanoveni planu va roky

11" Vratane nachylnosti na nepretrzité tlenie, ak je to podstatné.
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iy . . . S . Minimalna
P.€. | Predmet/druh kontroly Skusobn’a alel?o Prllpa.Qne M|n|malny pocet pocetnost
kontrolna metoda kritéria vzoriek
kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skisobného planu)
epriame SKickY | Vtabulkach | V tabulkich 3.2.2a2 | V tabufkch
329223325 3.22az73.25 3.25 3.22az3.25
Komponenty vyrabané samotnym vyrobcom:
. . V tabulke ) V tabulke
Obkladové prvky V tabulke 3.2.2 329 V tabulke 3.2.2 329
= Pripevfiovacie
prvky obkladu . V tabulke . V tabulke
3 a komponenty V tabulke 3.2.3 323 V tabulke 3.2.3 3923
pomocného ramu
= Tepelnoizolatné . V tabulke . V tabulke
vyrobky V tabulke 3.2.4 324 V tabulke 3.2.4 324
- Podla kontrolného Podla, Podla kontrolného Podla’
= Prislusenstvo . kontrolného . kontrolného
planu . planu .
planu planu
Komponenty
nevyrabané . V tabulke . V tabulke
4 samotnym vyrobcom V tabulke 3.2.5 325 V tabulke 3.2.5 325
(iii)

(i) Nepriame skusky sa musia vyuzit na vSetky komponenty nezavisle od zdroja ich klasifikacie (skusanie, rozhodnutie
96/603/ES v zneni neskorsich predpisov alebo akékolvek iné uplatnitelné rozhodnutie CWFT). Priame skusky v ramci
FPC sa vztahuju len na tie komponenty, ktorych klasifikacia je zalozena na predpisanych skiskach pre prislusnu
triedu (triedy) podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364 a EN 13501-1.

(i) |Ak je potrebné vykonat skusky SBI v ramci FPC, vyskuSa sa skuSobna zostava, ktora bola v ramci postupu ETA
klasifikovana ako najhorsi pripad.

(iii) | Komponenty vyrobené dodavatelom podla $pecifikacii vyrobcu.

(iv) |Skusky sa musia vykonat vzdy, ked nie je parameter overeny nepriamymi skiskami (pozri tabulky 3.2.2 az 3.2.5)
alebo aspon raz za pat rokov, ked sa parameter overi nepriamymi skdSkami. Pre tato minimalnu pocetnost sa
v kontrolnom plane musi uviest dostatocna korelacia medzi predpokladanym systémom nepriamych merani FPC
a priamymi skuskami. V opacnom pripade je minimalna pocetnost’ priamych skisok v ramci FPC aspor raz za dva
roky.

(v) |Potrebny pocet vzoriek sa podrobne uvedie v kontrolnom plane v zavislosti od skiSobnej metddy a triedy, ktora sa
ma overit' v ramci FPC. Skusky sa vykonaju na nahodne odobratych vzorkach z vyrobného procesu.
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Tabulka 3.2.2 — Kontrolny plan, ak obkladovy prvok vyraba samotny vyrobca; zakladné body

. | Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo kontrolna
metdda

Pripadné
kritéria

Minimalny

pocet vzoriek

Minimalna
pocCetnost kontrol

Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu)

Vstupné materialy

Dodaci list a/alebo stitok
na baleni

Zhoda

1| Prijate materialy Dodavatelské certifikaty | s objednavkou Kazda dodavka
alebo dodavatel'ské skusky
Proces
2 - . Meranie mnozZstva kontrolného --- Kazda davka
spomalujuce horenie X
Q) planu
Hotovy komponent
3 Geometria V zavislosti od materialu, Denne (ii)
(tvar a rozmery) (i) podla technickych
Specifikacii definovanych
Objemova hmotnost v tabulke 1.1.1.1.
4 |alebo plosna Inak meranie, vizualna i i Denne (ii)
hmotnost (i) kontrola alebo tabulka Podra Podla
341vél. 34 kontrolného | kontrolného
Skska alebo kontrola na planu planu Podla Kontroingho
zaklade prisluSnej Casti planu (i)
5 |Mechanické vlastnosti 2.2.12
Priama skuska podla Najmenej raz
prislusnej Casti 2.2.12 za 5 rokov
.y . Podla Podrla
6 (F:)?gr;ﬁ;}f’gii D) () SE',‘\l“fé‘g "107"1'2 kontrolného | kontrolného Mesaéne (ii)
planu planu
Obsah popola/strata
Z\I/h: n;?ng(r):larf:di Podra Podla | Raz 2 kazdej davk
7 | Organicky obsah (i) pac pripade. kontrolného kontrolného -0€) y
termogravimetricka skuska planu plénu (i)

na zaklade
EN ISO 11358-1

(ii)

Nepriama vlastnost suvisiaca s reakciou na ohen a, ak je to vhodné, s nachylnostou na nepretrzité tlenie.

Odchylky od danych zakladnych bodov (vy$Sie alebo nizSie pocetnosti) sa musia dohodnut medzi vyrobcom a TAB
a stanovit' v kontrolnom plane od pripadu k pripadu v zavislosti od druhu vyrobného procesu, odchylok vo vyrobenom
objeme a kontroly vyrobného procesu.
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Tabulka 3.2.3 — Kontrolny plan, ak pripeviiovacie prvky obkladu a/alebo komponenty pomocného ramu
vyraba samotny vyrobca; zakladné body

Predmet/druh

P.C. kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Pripadné
kritéria

Minimalny pocet
vzoriek

Minimalna
pocetnost kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

(vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu)

Vstupné materialy

1 |Prijaté materiély

Dodaci list alebo Stitok na
baleni

Dodavatel'ské certifikaty
alebo dodavatelské
skusky

Zhoda
s objednavkou

Kazda dodavka

Druh materialu

2 komponentu (i)

Dodavatel'ské certifikaty
alebo dodavatelské
skusky

Zhoda
s objednavkou

Kazda dodavka

Hotovy komponent

skuska na zaklade
EN ISO 11358-1

. . - Podla Podla skusok
3 Cta\tlac;mertrfm i Merarlllsn?r;/;zualna kontrolného | alebo kontrolnych Denne (ii)
(tvar a rozmery) (i) planu metod
Skuska alebo kontrola na Podla Podla . .
. e . . Podla kontrolného
zaklade prisludnej Casti kontrolného kontrolného lanu (ii)
4 Mechanické 22124 az22.2.1217 planu planu P
viastnosti Skuska podra 2.2.12.4 az| ,_Fodla Podla Najmenej
kontrolného kontrolného
221217 . . raz za 5 rokov
planu planu
Organicky obsah, Obsah popola/strata
eije podsiatny 0 Z\}h: n;?ngcrflii?’:di Podra Podra Raz z kazdej davk
5 ¢ rrﬁ ] virr? tfi Ka kontrolného kontrolného (i) J y
ermogravimetricka planu planu

Nepriama vlastnost suvisiaca s reakciou na ohen.
Odchylky od danych zakladnych bodov (vyssSie alebo nizSie po€etnosti) sa musia dohodnut medzi vyrobcom a TAB
a stanovit' v kontrolnom plane od pripadu k pripadu v zavislosti od druhu vyrobného procesu, odchylok vo
vyrobenom objeme a kontroly vyrobného procesu.
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Tabulka 3.2.4 — Kontrolny plan, ak tepelnoizolaéné vyrobky vyraba samotny vyrobca; zakladné body

P.C.

Predmet/druh
kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Pripadné kritéria

Minimalny pocet
vzoriek

Minimalna
pocetnost kontrol

Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiiSobného planu)

Vstupné materialy

Dodaci list alebo Stitok
na baleni

1 |Prijaté materialy Dodavatelské s objzer:j%déa:/kou - Kazda dodavka
certifikaty alebo
dodavatel'ské skusky
. Dodavatelské
2 E;;hp;nnaetﬁ:hal(tij) certifikaty alebo s objzerli%déa\‘/kou - Kazda dodavka
dodavatel'ské skusky
Proces
V pripade potreby
2 mnozsty ° Meranie mnozZstva qula . - Kazda davka
spomalujuce kontrolného planu
horenie (i)

Hotovy komponent

V zavislosti od
tepelnoizolaéného
materialu podla

V zavislosti od
tepelnoizolaéného
materialu podla

V zavislosti od
tepelnoizolaéného
materialu podla

V zavislosti od
tepelnoizolacného
materialu podla

V zavislosti od
tepelnoizolaéného
materialu podla

ak je podstatny (i)

termogravimetricka
skuska na zaklade
EN I1SO 11358-1

kontrolného planu

kontrolného planu

3 noriem noriem definovanych noriem noriem noriem
definovanych v ¢lanku 1.1.4 definovanych definovanych definovanych
v Elanku 1.1.4 v ¢lanku 1.1.4 v Clanku 1.1.4 v ¢lanku 1.1.4
Obsah popola/strata rT\]/af:r\ilgsl,Lostlo ztﬁa
#ihanim podra 3.4.2. norie’n‘:
4 Organicky obsah,| V opa¢nom pripade Podla Podla definovanych v &.

1.1.4 alebo kazda
davka, ak je to
vhodné (ii)

Nepriama vlastnost suvisiaca s reakciou na oher a, ak je to vhodné, so sklonom k nepretrzitému tleniu.

Odchylky od danych zakladnych bodov (vysSie alebo nizSie po¢etnosti) sa musia dohodnut medzi vyrobcom a TAB
a stanovit' v kontrolnom plane od pripadu k pripadu v zavislosti od druhu vyrobného procesu, odchylok vo

vyrobenom objeme a kontroly vyrobného procesu.
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Tabulka 3.2.5 — Kontrolny plan, ak komponenty nevyraba vyrobca; zakladné body

- . . . Minimalny N
P.¢. |Predmet/druh kontroly (ii) Skusobn,a alet,)o . Pr_pa_c?ne pocet ervumalna}
kontrolna metdda (*) | kritéria . pocetnost kontrol
vzoriek
Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podl'a predpisaného skusobného planu)
(1) Zhoda = | Skusaniesa| ;4 godavka
) s objednavkou | nevyzaduje
1 Komponenty patriace do -
pripadu 1 (i) Podla Skusanie sa . .
(2) kontrolného .oy Kazda dodavka
. nevyzaduje
planu
quponen?y patriace do (1) _Zhod,a Skusr—:zme sa Kazda dodavka
pripadu 2 (i) s objednavkou | nevyzaduje
= Vlastnosti deklarované
vo vyhlaseni Podra Skasanie sa
o parametroch (DoP) (2) kontrolného nevvsaduie Kazda dodavka
2 na konkrétne pouZzitie planu y I
v zostave
= Vlastnosti , .
nedeklarované v DoP Podla' Podla, Podfa kontrolného
. e (3) kontrolného | kontrolného .
na konkrétne pouzitie . X planu
planu planu
Vv zostave
(1) zhoda =~ | SkuSanie sa| 544 qogavka
. s objednavkou | nevyZaduje
3 Komponenty patriace do bodr Podr
pripadu 3 (i) odia odia Podla kontrolného
(3) kontrolného | kontrolného .
. X planu
planu planu
(1) Kontrola dodacieho listu a/alebo $titku na baleni.
(2) Kontrola technického listu a DoP alebo ak je to podstatné: certifikaty dodavatela alebo skusky dodavatela alebo
skuska alebo kontrola podla vysSie uvedenych tabuliek 3.2.1 az 3.2.4.
(3) Certifikaty dodavatela alebo skusky dodavatela alebo skuska alebo kontrola podfa hore uvedenych tabuliek 3.2.1
az 3.24.
(i) Pripad 1: Komponent, na ktory sa vztahuje vyhlasenie o parametroch na vSetky vlastnosti potrebné na konkrétne
pouzitie v zostave.
Pripad 2: Ak je komponentom vyrobok, na ktory sa vztahuje vyhlasenie o parametroch, ktoré v8ak nezahfna vSetky
vlastnosti potrebné na konkrétne pouZitie v zostave, alebo vlastnost sa uvadza ako moznost NPD pre vyrobcu
komponentu.
Pripad 3: Komponentom je vyrobok, na ktory sa nevztahuje vyhlasenie o parametroch.
(i) Vlastnosti komponentu, ktoré su definované vo vysSie uvedenych tabulkach 3.2.1 az 3.2.4.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat' notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov obkladovej zostavy, sa uvadzaju v tabulke 3.3.1.

Tabulka 3.3.1 — Ulohy notifikovanej osoby; zakladné body

Minimalny Minimalna

P.C. | Predmet/druh kontroly Skusobn,a alet’)o Prlgqqne pocet pocetnost
kontrolna metdda kritéria :
vzoriek kontrol
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Notifikovana osoba sa
presvedCi, ze vnutropodnikova o :
kontrola vyroby s persondlom (_)vere,me u’plnej FPC, ako Podla Podla Podla
. : . je opisané v kontrolnom . . .
1 |avybavenim je vhodna na| .. .| kontrolného | kontrolného | kontrolného
. wip plane dohodnutom medzi X X -
zabezpeCenie nepretrzitej a planu planu planu

riadnej  vyroby  obkladovej| /B @vyrobcom

zostavy.

Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Overenie kontrol
Notifikovana osoba sa vyko:fonjyecgp\)/i);g)r:)ef:om,
\F;;?Ji;fdgcli,nikove'ze ksofttrirln v kontrolnom plane Podla Podla
2 . podnixovey A Y| dohodnutom medzi TAB | kontrolného | kontrolného | Raz za rok
vyroby a $pecifikovany vyrobny . . X
a vyrobcom s odkazom planu planu

proces sa udrziavaju s ohladom

S na suroviny, proces
na kontrolny plan. y. P

a vyrobok, ako sa uvadza
v tabulke 3.2.1

Zasah notifikovanej osoby v systéme AVCP 1 je potrebny len pri reakcii na oheri'? vyrobkov/materialov, pri ktorych
vysledkom jasne identifikovatelnej fazy vyrobného procesu je zlepSenie klasifikacie reakcie na oheri (napr.
pridanim spomalovacov horenia alebo obmedzenim organického materialu).

V takom pripade zakladné body Cinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v systéme AVCP 1, sa uvadzaju
v tabulke 3.3.2.

2 Vratane nachylnosti na nepretrzité tlenie, ak je to podstatné.
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Taburka 3.3.2 — Ulohy notifikovanej osoby; zakladné body

P.C.

Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Pripadné
kritéria

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna
pocetnost
kontrol

Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby v suvislosti s reakciou na ohen
vykonana vyrobcom bertic do ivahy obmedzenie organického materialu a/alebo pridanie

spomalovacov horenia

Ak je zasah notifikovanej osoby
nevyhnutny len preto, Zze su
splnené podmienky
pouzitelnosti systému 1 pre
reakciu na ohen, notifikovana
osoba zvazi najma jasne
identifikovatelnu fazu vyrobného
procesu, ktora vedie k zlepSeniu
reakcie na ohen. klasifikacia
(napr. pridanim spomalovadov
horenia alebo obmedzenim
organického materialu).

Overenie uplnej FPC, ako Ako sa
je opisané v kontrolnom uvadza
plane dohodnutom medzi | v kontrolnom
TAB a vyrobcom plane
dohodnutom
medzi TAB
a vyrobcom

Ako sa
uvadza
v kontrolnom
plane
dohodnutom
medzi TAB
a vyrobcom

Pri spusteni
vyroby, po
spusteni
novej
vyrobne;j
linky alebo
po upravach
vyrobného
procesu

Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby v suvislosti s reakciou na ohen
vykonana vyrobcom beruc do ivahy obmedzenie organického materialu a/alebo pridanie

spomalovacov horenia

Ak je zasah notifikovanej osoby
nevyhnutny len preto, Zze su
splnené podmienky pre
pouzitefnost systému 1
v rozhodnutiach tykajucich sa
reakcie na ohen, notifikovana
osoba zvazi najma jasne
identifikovatelnu fazu vyrobného
procesu, ktora vedie k zlepSeniu
klasifikacie reakcie na ohen
(napr. pridanim spomalovacov
horenia alebo obmedzenim
organického materialu)

Overenie kontrol
vykonanych vyrobcom,
ako je opisané
v kontrolnom plane
dohodnutom medzi TAB
a vyrobcom s odkazom
na suroviny, proces
a vyrobok, ako sa uvadza
v tabulke 3.2.1

Ako sa
uvadza
v kontrolnom
plane
dohodnutom
medzi TAB
a vyrobcom

Ako sa
uvadza
v kontrolnom
plane
dohodnutom
medzi TAB
a vyrobcom

Raz za rok
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3.4 Specialne metody kontroly a skisania pouzivané na postdenie a overenie nemennosti parametrov

3.41 Rozmery a objemova hmotnost’ obkladového prvku

Tabulka 3.4.1.1 — Specialne metédy skusania obkladového prvku podra materialu

Material obkladového prvku

SkuSobné metddy

Rozmery

Specificka hmotnost alebo
objemova hmotnost’

Na baze dreva EN 325; EN 1309-1 EN 323
EN 10143; EN 485-4; .
Kov 4.2 2 4.7 EN 14782 4712 =y 1232’6’
42 a4.5EN 1478 )
Prirodny kameri EN 13373 EN 1936
Konglomerovany kameri priloha A EN 15286 EN 14617-1
HPL laminaty 5.3 EN 438-6 metdéda A EN ISO 1183-1
5.3 EN 12467; 5.4.2 EN 12467;
Viaknocement 5.2 EN 492; 5.3.2 EN 492;
5.2 EN 494; 5.3.2 EN 494;
4.3.1 EN 13369 EN 1170-6
, 5.2a5.3 EN 491;
Beton 4.3.1 EN 13369 5.5 EN 491
Terakota alebo keramika EN ISO 10545-2 EN ISO 10545-3
4.2 EN 16153;
Plast 4.2 EN 16153; 5.2 I§N 1013;
5.2 EN 1013 Metéda A EN ISO 1183-1;
EN ISO 10352
Cementotrieskova doska EN 325; EN 1309-1 EN 323

Tenké kovové kompozitné
plechy/panely (TMCS/TMCP)

EN 485-3;
EN 485-4;
EN ISO 1923

Vypocet na zaklade rozmerov a
hmotnosti; EN ISO 845;
EN 1602

Drevo-polymérové kompozity
(WPC) alebo kompozity
z prirodnych viakien (NFC)

6.6 EN 15534-1

6.2 EN 15534-1

3.4.2 Obsah popola alebo strata pri zapaleni

SkuSobna metdda na anorganické vyrobky, t. j. vyrobky obsahujuce nizke percento organickych zluéenin, ako aj
na tepelnoizolaéné vyrobky, musi vychadzat z EN 13820.

SkuSobna metdda na ekologické vyrobky musi vychadzat z EN 1SO 3451-1.
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4 Suvisiace dokumenty

EAD 090001-00-0404

Prefabrikované dosky z lisovanej mineralnej viny s organickou alebo anorganickou
povrchovou Upravou a so Specifikovanym pripeviiovacim systémom

EAD 090019-00-0404

Zostavy odvetranych obkladov vonkajsich stien z lahkych dosiek na pomocnom
rame s omietkou nanasanou na mieste s tepelnou izolaciou alebo bez nej

EAD 090034-00-0404

Zostava zlozena z pomocného ramu a pripeviiovacich prvkov na pripevnenie
obkladov a vonkajsich stenovych prvkov

EAD 090058-00-0404

Zostavy odvetranych obkladov vonkajsich stien obsahujuce kovovy vostinovy panel
a prislusné pripevriovacie prvky

EAD 090097-00-0404

Zostavy obkladov vonkajSich stien lepenych na pomocny ram

EAD 090119-00-0404

Zostavy obkladov vonkajSich stien mineralnymi doskami s omietkou nanasanou na
mieste zabudovania

EAD 090125-00-0404

Zostavy obkladov vonkajSich stien viacvrstvovymi kompozitnymi pevnymi
obkladovymi prvkami

EAD 210024-00-0504

Cementom spajané dosky

EAD 210046-00-1201

Tenka kovova kompozitna doska

EAD 330030-00-0601

Pripevriovaci prvok obkladov vonkaj$ich stien

EAD 330076-00-0604

Kovové vstrekovacie kotvy do muriva

EAD 330284-00-0604

Plastové kotvy do betdnu a muriva vedlajSich nekonstrukénych systémov

EAD 330747-00-0601

Kovové kotvy do beténu. Cast 6: Kotvy na viacnasobné nekonstrukéné pouzitie

EN 10088-1: 2014

Nehrdzavejlce ocele. Cast 1: Zoznam nehrdzavejtcich oceli

EN 10088-4: 2009

Nehrdzavejice ocele. Cast 4: Technické dodacie podmienky na plechy/hrubé
plechy a pasy z nehrdzavejucich oceli na konstrukéné ucely

EN 10088-5: 2009

Nehrdzavejlce ocele. Cast 5: Technické dodacie podmienky na ty&e, pruty, dréty,
profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejucich oceli na stavebné Gcely

EN 1013: 2012+ A1: 2014

Profilované jednoplastové plastové dosky prepustajuce svetlo na vnutorné
a vonkajsie strechy, steny a stropy. Poziadavky a skiSobné metddy

EN 10143: 2006

Ocelové plechy a pasy kontinualne Ziarovo pokovované. Tolerancie rozmerov
atvaru

EN 10346: 2015

Oceloveé ploché vyrobky kontinualne pokovované ponorenim do roztaveného kovu
na tvarnenie za studena. Technické dodacie podmienky

EN 1090-1: 2009
+ A1: 2011

Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konstrukcii. Cast 1: Poziadavky na
posudzovanie zhody konsStrukénych dielcov

EN 1170-4: 1997

Betonove prefabrikaty. Skusobna metoda pre cement vystuzeny sklenym viaknom.
Cast 4: Stanovenie pevnosti pri ohybe. Metdda zjednoduSenej ohybovej skusky

EN 1170-6: 1997

Betonove prefabrikaty. Skusobna metoda pre cement vystuzeny sklenym viaknom.
Cast 6: Stanovenie nasiakavosti pri ponoreni do vody a stanovenie objemovej
hmotnosti v suchom stave

EN 1170-7: 1997

Betdnove prefabrikaty. Skusobna metoda pre cement vystuzeny sklenym viaknom.
Cast’” 7: Stanovenie medznych rozmerovych odchylok spésobenych obsahom
vlhkosti

EN 12057: 2004

Vyrobky z prirodného kamena. Standardné dlaZdice a obkladagky. PoZiadavky

EN 12086: 2013

Tepelnoizolacné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie priepustnosti vodnej pary
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EN 12326-1: 2014

Viyrobky z bridlice a prirodného kamena na streSnu krytinu a vonkajsie obklady.
Cast 1: Specifikacia vyrobku

EN 12372: 2022

Skusky prirodného kamena. Stanovenie pevnosti v ohybe pod sustredenym
zataZzenim

EN 12467: 2012 + A2: 2018

Vlaknocementové rovinné dosky. Specifikacia vyrobku a skuobné metddy

EN 12664: 2001

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Suché a vihké vyrobky so strednym a nizkym tepelnym odporom

EN 12667: 2001

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

EN 12865: 2001

Tepelnovihkostné vlastnosti stavebnych prvkov a konstrukcii. Uréenie odolnosti
vonkajSich stien proti naporovému dazdu pri pulzujucom tlaku vzduchu

EN 12939: 2000

Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metddou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného
toku. Hrubé vyrobky s vysokym a strednym tepelnym odporom

EN 1304: 2005

Keramické streSné Skridly a tvarovky. Definicie a Specifikacie vyrobkov

EN 1309-1: 1997

Gulatina a rezivo. Metdda merania rozmerov. Cast 1: Rezivo

EN 13162: 2012 + A1: 2015

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z mineralnej viny
(MW). Specifikacia

EN 13163: 2012 + A1: 2015

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z expandovaného
polystyrénu (EPS). Specifikacia

EN 13164: 2012 + A1: 2015

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z extrudovaneho
polystyrénu (XPS). Specifikacia

EN 13165: 2012 + A2: 2016

Tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy. Prefabrikované

polyuretanovej peny (PU). Specifikacia

vyrobky  ztuhej

EN 13166: 2012 + A2: 2016

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z fenolovej peny
(PF). Specifikacia

EN 13167: 2012+ A1: 2015

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z penoveho skla
(CG). Specifikacia

EN 13168: 2012 + A1: 2015

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z drevitej viny (WW).
Specifikacia

EN 13169: 2012 + A1: 2015

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z expandovaného
perlitu (EPB). Specifikacia

EN 13170: 2012 + A1: 2015

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z expandovaného
korku (ICB). Specifikacia

EN 13171: 2012 + A1: 2015

Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z drevenych viakien
(WF). Specifikacia

EN 13238: 2010

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen.
a vSeobecné pravidla pre vyber podkladov

Postupy kondicionovania

EN 13245-1: 2010

Plasty. Profily z nemakceného polyvinylchloridu (PVC-U) na stavebné pouZitie.
Cast 1: Oznacovanie PVC-U profilov

EN 13245-2: 2008
EN 13245-2: 2008/AC: 2009

Plasty. Profily z nemakceného polyvinylchloridu (PVC-U) na stavebné pouZitie.
Cast 2: PVC-U a PVC-UE profily na kone¢nu upravu vnutornych a vonkajSich stien
a podhladov

EN 13364: 2001

Skusky prirodného kameria. Stanovenie medzného zataZenia otvoru na Kkotviaci
trn
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EN 13369: 2018

VSeobecné pravidla na beténové prefabrikaty

EN 13373: 2020

Skusky prirodného kameria. Stanovenie geometrickych charakteristik kamena

EN 13501-1: 2018

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast 1: Klasifikacia vyuzivajlica udaje zo skuSok reakcie na oheri

EN 13820: 2003

Tepelnoizolaéné materialy pre stavebnictvo. Stanovenie organického obsahu

EN 13823: 2020 + A1: 2022

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohef. Stavebné vyrobky okrem
podlahovych krytin vystavené tepelnému pdsobeniu osamelo horiaceho predmetu

EN 13830: 2003

Zavesné steny. Norma na vyrobky

EN 13859-2: 2010

Hydroizolacné pasy a folie. Definicie a charakteristiky podkladovych vrstiev.
Cast 2: Podkladoveé vrstvy pre steny

EN 1396: 2015

Hlinik a zliatiny hlinika. Zvitky povlakovanych plechov a pasov na vSeobecne
pouzitie. Specifikacie

EN 13986: 2004 + A1: 2015

Dosky na baze dreva na pouzivanie v konstrukciach. Vlastnosti, hodnotenie zhody
a oznacovanie

EN 14411: 2012

Keramické obkladové prvky. Definicie, klasifikacia, vlastnosti, hodnotenie zhody
a oznacCovanie

EN 14581: 2004

Skusky prirodného kamena. Stanovenie koeficienta linearnej teplotnej roztaznosti

EN 14617-1: 2013

Konglomerovany kameri. Skusobné metédy. Cast 1: Stanovenie objemovej
hmotnosti a nasiakavosti

EN 14617-2: 2016

Konglomerovany kameri. Skugobné metédy. Cast 2: Stanovenie pevnosti v ohybe

EN 14617-11: 2005

Konglomerovany kamer. Sku$obné metddy. Cast 11: Stanovenie sudinitela
linearnej teplotnej roztaznosti

EN 1469: 2015

Vyrobky z prirodného kamefia. Obkladové dosky. PoZiadavky

EN 14782: 2006

Samonosny plech na streSnu krytinu, obvodovy plast a vnutorné obloZenie.
Specifikacia vyrobku a poziadavky

EN 14783: 2013

Celoplosne podopierané plechy a pasy na stresnu krytinu, obvodovy plast
a vnutorné oblozenie. Specifikacia vyrobku a poziadavky

EN 14879-2: 2006

Organické naterové systémy a obklady na ochranu priemyselnych zariadeni
a prevadzok pred koréziou spésobenou agresivnym prostredim. Cast 2: Natery na
kovovych sucastiach

EN 14915: 2013

Vnutorné a vonkajSie obklady stien a stropov zrastlého dreva. Vlastnosti,
poziadavky a oznaCovanie

EN 14992: 2007 + A1: 2012

Beténové prefabrikaty. Stenové prvky

EN 15191: 2009

Betonové prefabrikaty. Klasifikacia vlastnosti pre betdn vystuzeny sklenym
vlaknom

EN 15286: 2013

Konglomerovany kamen. Dosky a dlazdice na obklady stien (vnitorné a vonkajSie)

EN 15534-
1:2014 + A1: 2017

Kompozity vyrobené z materialov na baze celulézy a termoplastov (drevoplastové
kompozity (WPC) alebo kompozity s prirodnymi viaknami  (NFC)).
Cast’ 1: Skusobné metddy na charakterizaciu zmesi a vyrobkov

EN 15534-5: 2014

Kompozity vyrobené z materialov na baze celulézy a termoplastov (drevoplastové
kompozity (WPC) alebo kompozity s prirodnymi vidknami (NFC)).
Cast 5: Specifikacie krytinovych profilov a obkladov

EN 15715: 2019

Tepelnoizolaéné vyrobky. Navody na montaz a upeviiovanie pre skusky reakcie
na oheri. Prefabrikované vyrobky

EN 1602: 2013

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti
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EN 16153: 2013 + A1: 2015

Svetlopriepustné ploché viacvrstvové polykarbonatové (PC) dosky na vnutorné
a vonkajsie strechy, steny a stropy. Poziadavky a skuSobné metédy

EN 16240: 2013

Svetlopriepustné, ploché, pevné, polykarbonatové (PC) dosky na vnutorné
a vonkajsie strechy, steny a stropy. Poziadavky a skuSobné metédy

EN 16733: 2016

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohen. Hodnotenie schopnosti stavebnych
vyrobkov horiet’ postupujucim tlenim

EN 1770: 1998

Vyrobky a systémy na ochranu a opravu betoénovych konStrukcii. Skusobné
metddy. Stanovenie koeficientu tepelnej roztaznosti

EN 1925: 1999

Skusky prirodného kamefia. Stanovenie sucinitela nasiakavosti kapilaritou

EN 1936: 2006

Skusky prirodného kameria. Stanovenie mernej hmotnosti, objemovej hmotnosti
a celkovej a otvorenej pérovitosti

EN 1990: 2023

Eurokdéd. Zasady navrhovania konStrukcii

EN 1993-1-1: 2022 Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 1-1: VSeobecné pravidla
a pravidla pre budovy

EN 1993-1-3: 2006 Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 1-3: VSeobecné pravidla.

EN 1993-1-3: 2006/AC:2009 | Doplnkové pravidla pre prutové a ploSné profily tvarované za studena

EN 1993-1-4: 2006 Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 1-4: VSeobecné pravidla.

EN 1993-1-4: 2006/A1: 2015 | Doplnkové pravidla pre nehrdzavejlice ocele

EN 1993-1-4: 2006/A2: 2020

EN 1993-1-8: 2005 Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konétrukcii. Cast' 1-8: Navrhovanie uzlov

EN 1993-1-

8: 2005/AC: 2009

EN 1995-1-1: 2004

EN 1995-1-1: 2004/AC: 2006
EN 1995-1-1: 2004/A1: 2008
EN 1995-1-1: 2004/A2: 2014

Eurokéd 5. Navrhovanie drevenych konstrukcii. Cast 1-1: VSeobecne —

VSeobecné pravidla a pravidla pre budovy

EN 1998-1: 2004
EN 1998-1: 2004/AC: 2009
EN 1998-1: 2004/A1: 2013

Eurokdéd 8. Navrhovanie konstrukcii na seizmickd odolnost. Cast 1: V&eobecné
pravidla, seizmické zataZenia a pravidla pre budovy

EN 1999-1-1: 2023

Eurokéd 9. Navrhovanie hlinikovych konétrukcii. Cast 1-1: V8eobecné pravidla pre
konStrukcie

EN 310: 1993 Dosky na baze dreva. Zistovanie modulu pruznosti v ohybe a pevnosti v ohybe

EN 318: 2002 Dosky na baze dreva. Zistovanie zmien rozmerov v zavislosti od zmien relativnej
vlhkosti

EN 323: 1993 Dosky z dreva. Zistovanie hustoty

EN 325: 2012 Dosky na baze dreva. Zistovanie rozmerov skusobnych telies

EN 335: 2013 Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva. Triedy pouzivania: definicie, pouzitie
na rastlé drevo a na vyrobky na baze dreva

EN 350: 2016 Trvanlivost dreva a vyrobkov na baze dreva. SkuSanie a klasifikacia odolnosti

dreva a vyrobkov na baze dreva proti biologickym Cinidlam

EN 438-2: 2016 + A1: 2018

Dekorativne vysokotlakove laminaty (HPL). Dosky na baze reaktoplastovych Zivic
(laminaty). Cast 2: Stanovenie vlastnosti

EN 438-6: 2016

Dekorativne vysokotlakové laminaty (HPL). Dosky na baze reaktoplastovych Zivic
(laminaty). Cast 6: Klasifikacia a Specifikacia kompaktnych laminatov na vonkajsie
pouzitie s hribkou 2 mm a vacéSou
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EN 438-7: 2005

Dekorativne vysokotlakové laminaty (HPL). Dosky na baze reaktoplastovych Zivic
(laminaty). Cast 7: Kompaktné laminatové a zloZené HPL dosky na konec¢né Upravy
stien a podhladov na vnatorné a vonkajSie pouzivanie

EN 485-2: 2016 + A1: 2018

Hlinik a zliatiny hlinika. Plechy, pasy a hrubé plechy. Cast 2: Mechanické vlastnosti

EN 485-3: 2003

Hlinik a zliatiny hlinika. Pasy, plechy a hrubé plechy. Cast 3: Tolerancie rozmerov
a tvaru vyrobkov valcovanych za tepla

EN 485-4: 1993

Hlinik a zliatiny hlinika. Pasy, plechy a hrubé plechy. Cast 4: Tolerancie tvaru
a rozmerov vyrobkov valcovanych za studena

EN 490: 2011 + A1: 2017

Beténové streSné Skridly a tvarovky na pokryvanie striech a obklady stien.
Poziadavky na vyrobok

EN 491: 2011

Betonové stresné Skridly a tvarovky na pokryvanie striech a obklady stien.
SkuSobné metddy

EN 492: 2012 + A2: 2018

Vlaknocementové dosky a tvarovky. Specifikacia vyrobku a skugobné metédy

EN 494: 2012 + A1: 2015

Vlaknocementové vinovky a tvarovky. Specifikacia vyrobku a skiisobné metédy

EN 538: 1994

Keramické streSné krytiny ukladané prekryvanim. Skuska pevnosti v ohybe

EN 573-3: 2019 + A1: 2022

Hlinik a zliatiny hlinika. Chemické zloZenie a druhy tvarnenych vyrobkov. Cast 3:
Chemické zlozenie a druhy vyrobkov

EN 634-1: 1995

Cementovotrieskové dosky. Specifikacia. Cast 1: V$eobecné poziadavky

EN 634-2: 2007

Cementovotrieskové dosky. Specifikacie. Cast 2: Poziadavky na trieskové dosky
spojené obyC€ajnym portlandskym cementom na pouzivanie v suchom, vihkom
a vonkajSom prostredi

EN 755-2: 2016

Hlinik a zliatiny hlinika. Lisované tye, rary a profily. Cast 2: Mechanické vlastnosti

EN ISO 10140-1: 2021

Akustika. Laboratorne meranie zvukovoizolaCnych vlastnosti stavebnych
konstrukcii. Cast' 1: Aplikaéné pravidla na Specifické vyrobky

EN ISO 10211: 2017

Tepelné mosty v budovach pozemnych stavieb. Tepelné toky a povrchové teploty.
Podrobné vypocty

EN ISO 10352: 2020

Plasty vystuZzené vldknom. Lisovacie hmoty a prepregy. Stanovenie plodnej
hmotnosti

EN ISO 10456: 2007
EN ISO 10456: 2007/AC:
2009

Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné vlastnosti. Tabulkové navrhové
(vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych hodnét
tepelnotechnickych veli¢in

EN ISO 10545-2: 2018

Keramické obkladové prvky. Cast 2: Stanovenie rozmerov a kvality povrchu

EN ISO 10545-3: 2018

Keramické obkladové prvky. Cast 3: Stanovenie nasiakavosti vodou, zdanlivej
porovitosti, zdanlivej hustoty a objemovej hmotnosti

EN ISO 10545-4: 2019

Keramické obkladové prvky. Cast 4: Stanovenie pevnosti pri ohybe a medze
pevnosti

EN ISO 10545-8: 2014

Keramické obkladové prvky. Cast 8: Stanovenie linearnej teplotnej roztaznosti

EN ISO 10545-10: 2021

Keramické obkladové prvky. Cast 10: Stanovenie zmien rozmerov pod vplyvom
vihkosti

EN ISO 10545-13: 2016

Keramické obkladové prvky. Cast 13: Stanovenie odolnosti proti chemikaliam

EN ISO 11348-1: 2008

EN ISO 11348-1: 2008/A1:

2018

Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio
fischeri (Skuska luminiscenénych baktérii). Cast 1: Metdéda pouzivajuca Cerstvo
pripravené baktérie
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EN ISO 11348-2: 2008

2018

EN ISO 11348-2: 2008/A1:

Kvalita vody. Stanovenie inhibi¢neho vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio
fischeri (Sku8ka luminiscenénych baktérii). Cast 2: Metéda pouzivajuca
dehydratované baktérie

EN ISO 11348-3: 2008

2018

EN ISO 11348-3: 2008/A1:

Kvalita vody. Stanovenie inhibiéneho vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu Vibrio
fischeri (SkuSka luminiscenénych baktérii). Cast 3: Metéda pouZivajuca baktérie
suSené vymrazovanim

EN ISO 11358-1: 2022

Plasty. Termogravimetria (TG) polymérov. Cast 1: V&eobecné principy

EN ISO 1182: 2020

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na oherl. Skuska nehorlavosti

EN ISO 1183-1: 2019

Plasty. Metddy stanovenia hustoty nelah&enych plastov. Cast 1: Ponorna metdda,
metdda kvapalinovym pyknometrom a titrana metéda

EN SO 11925-2: 2020

Skusky reakcie na ohen. Zapalitefnost stavebnych vyrobkov vystavenych
priamemu pésobeniu plamefiového horenia. Cast 2: Skuska jednoplamefovym
zdrojom

EN ISO 12572: 2016

Tepelno-vihkostné vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
vlastnosti pri difGzii vodnej pary. Miskova metdda

EN ISO 12944-1: 2017

Naterové latky. Protikorozna ochrana ocelovych konstrukcii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast 1: V8eobecné zasady

EN ISO 15148: 2002
EN ISO 15148: 2002/A1:
2016

Tepelno-vlhkostné vlastnosti stavebnych materialov a vyrobkov. Stanovenie
koeficientu nasiakavosti pri Ciastoénom ponoreni

EN ISO 15799: 2022

Kvalita pddy. Navod na ekotoxikologicku charakterizaciu pdd a pédnych materialov

EN ISO 16535: 2019

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti
vody ponorenim

EN ISO 16536: 2019

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie dlhodobej nasiakavosti
vody diflziou

EN ISO 1716: 2018

Skusky reakcie vyrobkov na oheni. Stanovenie celkového spalného tepla

EN ISO 178: 2019

Plasty. Stanovenie ohybovych vlastnosti

EN ISO 1923: 1995

LahCené plasty a guma. Stanovenie linearnych rozmerov

EN I1SO 22479: 2022

Korézia kovov a zliatin. Skiska oxidom siri¢itym vo vlhkej atmosfére (metdda
s fixnym objemom plynu)

EN ISO 29466: 2022

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie hrubky

EN ISO 29767: 2019

Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie kratkodobej nasiakavosti
vody Ciastonym ponorenim

EN I1SO 3451-1: 2019

Plasty. Stanovenie popola. Cast 1: V&eobecné metody

EN ISO 6341: 2012

Kvalita vody. Stanovenie inhibicie pohyblivosti Daphnia magna Straus (Cladocera,
Crustacea). Skuska akutnej toxicity

EN ISO 6946: 2017

Stavebné prvky a konStrukcie. Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla.
Vypoctova metdda

EN ISO 717-1: 2020

Akustika. Hodnotenie zvukovoizolaCnych vlastnosti budov a stavebnych
konstrukcii. Cast 1: Vzduchova nepriezvuénost

EN ISO 7500-1: 2018

Kovové materialy. Kalibracia a overovanie skuSobnych strojov na jednoosovu
staticku skudku. Cast 1: Trhacie stroje a lisy. Kalibracia a overovanie systému
merania sily
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EN ISO 7827: 2012

Kvalita vody. Hodnotenie Uplnej aerdbnej biodegradability organickych latok vo
vodnom prostredi. Metdda analyzy rozpusteného organického uhlika

EN ISO 845: 2009

Lahcené plasty a gumy. Stanovenie zdanlivej hustoty

EN 1SO 8990: 1996

Tepelna izolacia. Stanovenie vlastnosti pri prechode tepla v ustalenom stave.
Kalibrovana a chranena tepla komora

EN ISO 9223: 2012

Korézia kovov a zliatin. Kor6zna agresivita atmosfér. Klasifikacia, stanovenie
a odhad

CEN/TS 16637-2: 2014

Stavebné vyrobky. Posudenie uvolfiovania nebezpecnych latok.
Cast 2: Horizontalna dynamicka povrchova vyluhovacia skuska

Smernica OECD na
skusanie 301, ¢ast A

Smernica OECD 301 na sku$anie chemikalii. Cast A: DOC Die-Away. Norma
suvisi s EN ISO 7827.

Smernica OECD na
skusanie 301, ¢ast' B

Smernica OECD 301 na sku$anie chemikalii. Cast B: Vyvoj CO2 (modifikovana
Sturmova skuska)

Smernica OECD na
skusanie 301, ¢ast E

Smernica OECD 301 na skusanie chemikalii. Cast E: Modifikované preverovanie
OECD

EAD 090062-01-0404

Strana 52 z 143




Priloha A

Metody skusania nasiakavosti vody a pevnosti pri ohybe obkladového prvku podrla

materialu

Tabulka A.1 — Metédy skusania obkladového prvku podla materialu

Skusobné metody
Material obkladového prvku . Pevnost' pri ohybe, modul
Nasiakavost’ vody pruznosti alebo modul
pretrhnutia
Na baze dreva EN ISO 15148 EN 310
4.4 EN 14782; 7.2 EN 10346;
Kov 4.3 EN 14783; EN 485-2;
EN ISO 15148 4.3 EN 14782
Kamen EN 1925; EN ISO 15148 EN 12372
Konglomerovany kameri EN 14617-1 EN 14617-2
HPL laminéty EN ISO 15148 EN ISO 178
5.4.5 EN 12467, 5.4.4 EN 12467;
5.3.4 EN 492; 5.3.3 EN 492;
VIaknocement 5.3.4 EN 494; 5.3.3 EN 494;
EN 1170-6; EN 1170-4
EN ISO 15148
, 5.7 EN 491;
Betén EN ISO 15148 5.6 EN 491
. EN 10545-3; EN 10545-4;
Terakota alebo keramika EN ISO 15148 EN 538
5.9 EN 1013;
Plast EN ISO 15148 EN ISO 178
g:z::gitgz:ﬁva doska EN1SO 15148 EN 310
Tenké kovové kompozitné panely 4.4 EN 14782,
(TMCP) 4.3 EN 14783; 2.2.4 EAD 210046-00-1201
EN ISO 15148
Drevo-polymérové kompozity
(WPC) alebo kompozity 8.3.3 EN 15534-1 Priloha A EN 15534-1
z prirodnych vlakien (NFC)
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Priloha B

Reakcia na ohen

B.1 VsSeobecne

B.1.1 Zasady

Stanovenie reakcie na ohen obkladovych zostav sa zaklada na skusani ,najhorSieho pripadu® — najkritickejSieho
usporiadania z hladiska reakcie na ohei. Podla pravidiel opisanych dalej v texte klasifikdcia dosiahnuta na
najkritickejSej konfiguracii obkladovej zostavy plati pre vSetky konfiguracie, ktoré maju lepsie parametre z hladiska
reakcie na oheri.

Pre prislusné diely komponentov obkladovej zostavy platia tieto zasady:

— Musi sa skusat materidl komponentov zostavy s najvy$$im organickym obsahom? (ak existuju len
rozdiely v mnozstve organického obsahu, ale bez rozdielu samotnej organickej zlozky) alebo najvyssie
spalné teplo Qrcs (MJ/kg) podla EN ISO 1716 (dalej hodnota Qecs).

— Vplyvy réznych farieb sa musia zvazit vykonanim skuSok na svetlej farbe, na tmavej farbe a na farbe
v strede rozsahu (napr. CIELAB 40.51, 59.28, 47.98; RGB 184, 29, 19; 7.5 R 4/13 Munsellovho farebného
systému; RAL 3020; alebo BS04E56).

— Okrem toho kazdy material komponentov zostavy vybrany na skuSanie podla predchadzajuceho bodu
musi mat’ najmensie mnoZstvo spomalovacov horenia.

Komponenty zostavy klasifikované ako A1 bez skuSania podfa rozhodnutia 96/603/ES (v zneni rozhodnutia
Komisie 2000/605/ES a rozhodnutia Komisie 2003/424/ES) sa nemusia sku$at na posudenie podla mozZnosti ,a)“
¢l. 2.2.1. Nemusia sa skuSat ani na posudenie podla moznosti b)“ €l. 2.2.1, ak sa uplatnia také skuSobné metddy,
pri ktorych sa kazdy komponent musi skusat samostatne (napr. EN ISO 1182, EN ISO 1716). Pri dalSom vypocte
na stanovenie celkovej hodnoty Qrcs zloZeného vyrobku alebo zostavy tieto komponenty neprispievaju k celkovej
hodnote Qrcs, preto ich individualna hodnota Qrcs sa musi nastavit ako nula.

B.1.2 Fyzikalne vlastnosti ovplyviujuce reakciu na ohen

- typ obkladového prvku (zloZenie, hribka, objemova hmotnost, ploSna hmotnost),

- organicky obsah (spojivo a akékolvek iné prisady) komponentov zostavy, ak je to vhodné, (napr.
obkladové prvky z vldknocementu, betonu, cementom spajanych Castic, konglomerovaného kamerfia
a inych materialov podla tabulky 1.1.1.1),
- typ a mnozstvo spomalovaca horenia';
- typ a vlastnosti pripeviiovacich prvkov obkladu a komponentov pomocného ramu.
POZNAMKA. — Poziarne zabrany st doleZité na spravanie celého fasadneho obkladového systému a nemézu sa
posudzovat na zaklade skuSania SBI. Vplyv sa da zistit len pri velkorozmerovej skuske (pozri prilohu Q). Preto sa
zabrany nemo6zu zahrnut do pravidiel montaze a pripevnenia na skusku SBI.
Hoci zvySok tejto prilohy pouziva ,scenar najhorSieho pripadu® pri rozhodovani o tom, ¢o sa ma skusat, akceptuje
sa, Ze ak chce vyrobca posudit rad konfiguracii obkladovych zostav s réznymi celkovymi klasifikaciami, m6ze ich
zoskupit’ do niekolkych réznych podskupin (napr. kazda podskupina zodpoveda inej celkovej klasifikacii), pricom
pre kazdu podskupinu sa identifikuje ,scenar najhorSieho pripadu®.

3 Organicky obsah mozno skontrolovat poskytnutim receptiry alebo vykonanim vhodnych charakterizacnych skisok alebo
stanovenim straty Ziarom (strata zihanim alebo obsah popola). Ak nie su k dispozicii informacie o organickom obsahu na
jednotku plochy, na rozhodnutie o najhorSom pripade sa musi sa skusat hodnota Qpcs.

4 Termin ,spomalovaé horenia“ sa vztahuje na chemikalie zabudované do zloZenia vyrobku po¢as vyrobného procesu
(niekedy zname ako spomalovacée horenia), ako aj na natery nanasané na hotovy vyrobok, v oboch pripadoch s ciefom
zlepsit reakciu vyrobku na ohen.
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B.2 Skusanie podla EN ISO 1182

Tato ski$obna metdda plati pre triedy A1 a A2 podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364 v spojeni
s EN 13501-1.

Touto metédou sa musia skuSat len vyznamné komponenty obkladovej zostavy. ,Vyznamné komponenty" su
definované hrubkou (= 1 mm) a/alebo plosnou hmotnostou (= 1 kg/m?).

Pri vybere vzoriek a na uc€ely skuSania sa musia zvazit fyzikalne vlastnosti uvedené v B.1.2 (najma typ vyrobku,
objemova hmotnost, organicky obsah, spomalovade horenia) azasady uvedené v B.1.1 na stanovenie
pravdepodobného najhorsieho pripadu.

B.3 Skusanie podla EN ISO 1716 (hodnota Qrcs)

Tato ski$obna metdda plati pre triedy A1 a A2 podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364 v spojeni
s EN 13501-1.

Touto metddou sa musia skusat’ vSetky komponenty obkladovej zostavy okrem pripadov, ktoré sa klasifikuju ako
A1 bez skusania.

Vlastnosti podstatné pre tuto skiSobnu metddu su: zlozenie (pri vypocte hodnoty Qpcs), objemova hmotnost alebo
ploSna hmotnost’ a hrubka). Samostatné a nespojité mechanické pripeviiovacie prvky a pomocné prisluSenstvo,
ktoré splfiaju podmienky pre malé komponenty podla B.6, sa pri skuSani a pri vypoc&te hodnét Qrcs nesmu brat
do Gvahy.

Nie je potrebné skusat obkladovy prvok s roznymi velkostami zfn, ak je organicky obsah rovnaky alebo mensi
ako obsah skuSaného obkladového prvku.

B.4 SkusSanie podla EN 13823 (skuska SBI)

Tato skusobna metdda plati pre triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj pre A1) podla delegovaného
nariadenia Komisie (EU) 2016/364 v spojeni s EN 13501-1.

Podmienky montéaZe a pripevnenia obkladovych zostav na skuSku SBI sa uvadzaju v prilohe C.
Parametre délezité pre tuto skusobnu metddu su:
- typ komponentov zostavy (napr. materialové zloZzenie, rozmery, objemova hmotnost, ploSna hmotnost);
- mnozstvo organického obsahu komponentov zostavy;
- mnozstvo spomalovaca horenia, ak je obsiahnuty;
- farba podla zasad v B.1.1.

V zasade je ziaduce najst usporiadanie skuSobného telesa, ktoré poskytuje najhorsi pripad tykajici sa vysledkov
skusok reakcie na ohen. Pri skiSobnom postupe podfa EN 13823 sa musia stanovit hodnoty rychlosti
uvolfovania tepla, celkového uvolfiovania tepla, boného Sirenia plamefa, rychlosti uvolfiovania dymu,
celkového uvolfiovania dymu a horiacich kvapé¢ok.

SkuSobné teleso sa musi pripravit s komponentmi zostavy s najvy$sim organickym obsahom alebo hodnotou
Qrpcs na jednotku plochy.

B.4.1 Pravidla priameho pouzitia vysledkov skusok
Pozri C.1.3.

B.5 Skusanie podla EN ISO 11925-2

Tato skiu$obna metdda plati pre triedy B, C, D, E a F podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) 2016/364
v spojeni s EN 13501-1.

Montazne a pripeviiovacie ustanovenia na skusky sa uvadzaju v prilohe C.
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Parametre doblezité pre tuto skiSobnu metddu su:
- typ komponentov zostavy (napr. materialové zloZzenie, rozmery, objemova hmotnost, ploSna hmotnost);
- mnozstvo organického obsahu komponentov zostavy;
- mnozstvo spomalovaca horenia, ak je obsiahnuty;
- farba podla zasad v B.1.1.

SkuSobné telesa obkladovych prvkov s prekrytymi hranami sa musia pripravit' s prekrytymi hranami aj s hranami
bez prekrytia (rezné hrany).

Skusky sa vykonaju s povrchovou expoziciou prednej strany, okrajovou expoziciou a pripadne okrajovou
expoziciou viacvrstvovej vzorky oto¢enej o 90° na ich vertikalnu os podla pravidiel normy EN ISO 11925-2.

Okrem toho sa musia uplatnit zasady uvedené v B.1.

B.5.1 Pravidla priameho pouzitia vysledkov skusok
Pozri C.1.3.

B.6 Malé komponenty

Termin ,maly komponent* sa pouziva pre komponent, ktory spifia vetky nasledujlice poziadavky:

nie je vyrobeny z materialu triedy A1/A2,
- jeho hmotnost je < 50 g,

- Jjeho velkost je < 50 mm x < 50 mm alebo jeho priemer je < 57 mm (rovnaka velkost plochy ako pri
obdlZnikovej velkosti < 50 mm x < 50 mm) a

- jeho vzdialenost je = 200 mm od podobnych komponentov, ked’

= tvori Cast kompozitného komponentu zostavy (napr. podrezané kotvy alebo antiviboratné pomocné
diely) a nachadza sa na povrchu komponentu (napr. obkladového prvku) vyrobeného z materialu tried
B, C, D alebo E

alebo

= pri pouziti ako mala spojovacia €ast komponentov stavebnice a bez akejkolvek mozZnosti vznietenia
alebo Sirenia ohna je celoploSne zapustena do netaviaceho sa materialu triedy A1.

V tomto pripade sa jeho reakcia na ohefi nemusi sku$at, pretoZe prispevok k rastu poZiaru a Sireniu poZiaru je
zanedbatelny. Ak nie su splnené podmienky tykajuce sa vzdialenosti od inych podobnych komponentov alebo
celoobvodového pokrytia netaviacimi sa materialmi A1, komponent sa musi skusat ako sucast zostavy. V ETA
sa musi uviest, ktoré komponenty sa povazuju za malé komponenty, pri ktorych sa reakcia na ohefi méze
povazovat za zanedbatelnu.

Co sa tyka linearnych spojov (napr. spojov medzi obkladovymi prvkami alebo pomocnymi komponentmi, ako su
lepiace pasy alebo obojstranné pasky), mézu mat na povrchu prvkov malé rozmery, ale mézu prispievat k Sireniu
poziaru. Sirenie poZiaru cez linearny $karovaci material na povrchu prvku alebo fasady alebo do interiéru je
problémom. Preto sa spoje vo vieobecnosti nepovazuju za vyrobky s malymi plochami a/alebo povrchmi.
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MALY KOMPONENT
obkladovej zostavy

hmotnost <50ga
Velkost < 50 mm x 50 mmalebo @ <57 mm

\

Je material
malého komponentu
klasifikovany ako

A1 alebo A2? Ano

Neznamy

Mozné skusky, napr. . ) MALY KOMPONENT

- nehorfavost (EN ISO 1182) NSOy e nema vplyv na reakciu

- spalné teplo (hodnota PCS) na oher zostavy
(EN 1SO 1716)

Horlavy

Je maly komponent vzdialeny > 200 mm od podobnych
komponentov a nachadza sa na povrchu komponentu
zostavy vyrobeného z materialu tried B, C, D alebo E?

alebo
Je maly komponent po celom obvode zapusteny
do netaviaceho sa materialu triedy A1, ked sa pouziva
ako mala spojovacia ¢ast komponentov zostavy
a bez moznosti vznietenia alebo Sirenia ohiia?

Nie alebo neznamy Ano

/ I \
MALY KOMPONENT MALY KOMPONENT
nema vplyv na reakciu na ohen
potreba zahmit do zostavy. Nemusi sa osobitne skisat
posudenia/skasok zostavy amdze sa zahm(t do SBI
podla podmienok montaze a
pripevnenia v konecnom pouziti

Obrazok B.6.1 — Zhrnutie pristupu posudenia malych komponentov
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Priloha C

Podmienky montaze a pripevnenia obkladovych zostav na skusku SBI (EN 13823)
a skasku malym plameriom (EN ISO 11925-2)

C.1 Skusanie reakcie na ohen podla EN 13823 (skuska SBI)

Pri skuSke SBI sa musia zohladnit’ aj déleZité udaje pre obkladové zostavy uvedené v B.4.
Reakcia na ohefi sa musi skuSat na celej zostave, pri€om sa simuluji podmienky kone€ného pouzitia.

SkusSobna norma EN 13823 uvadza vSeobecny opis usporiadania skuSobného telesa na skusku SBI, ktora sa
uplatriuje na triedy A2, B, C a D (v niektorych pripadoch aj na A1).

V tejto prilohe sa opisuju osobitné ustanovenia pre obkladové zostavy.

C.1.1 VsSeobecné udaje
SkuSobné teleso sa zabuduje na podklad v sulade s EN 13238 v zavislosti od pouzitia zostavy:

- doska z kremiCitanu vapenatého alebo vlaknocementova doska napodobriuje stenu z muriva alebo
betonu;

- nehorfava drevotrieskova doska alebo preglejkova doska napodobhuju ramova stenu vyrobenu
z vonkajSich dosiek z dreva alebo dosiek na baze dreva;

- ocelovy plech napodobriuje ramovu stenu vyrobenu s vonkajsim oblozenim z plechu s teplotou tavenia
najmenej 1000 °C;

- hlinikovy plech napodobriuje ramovu stenu vyrobenu z vonkajSich dosiek z kovovych plechov s teplotou
tavenia minimalne 500 °C;

- dalSie podklady, na ktoré sa nevztahuje EN 13238 na $pecifické pouzitie. V takychto pripadoch su
vysledky skuSok pouZitelné len pre skusanu konfiguraciu.

Potrebny pomocny ram musia tvorit zvisle nasmerované nosniky alebo profily vyrobené z nehorfavého
dreva (odporuca sa smrek, rezivo, hustota najmenej 350 kg/m?3), hlinika alebo ocele.

Nehorfavy dreveny pomocny ram pokryva aj kovovy pomocny ram. Hlinikové profily pokryvaju pomocné
ramy vyrobené z kovu s teplotou tavenia minimalne 500 °C. Ocelové profily v skuSkach pokryvaju kovové
pomocné ramy s teplotou tavenia najmenej 1000 °C.

VSetky pomocné komponenty, ktoré tvoria suCast zostavy (napr. vetracie membrany, tepelnoizolaéné podlozky,
tesnenia, lepiace pasiky alebo obojstranné pasky), sa musia do skuSobného telesa zahrnut reprezentativnym
spbsobom, pokial ich nemozno povazovat za malé komponenty podla B.6.

Za obkladovym prvkom musi byt vzdy zabezpeceny vzduchovy priestor v sulade s MPII (minimalne 20 mm).
Spodny a horny okraj skuSobného telesa musia tiez zostat otvorené.

V odvetranych obkladovych zostavach sa musi zabezpedit nepretrzité pradenie vzduchu (bez akéhokolvek
prerusenia) vo vzduchovom priestore. Na tento U€el sa za prvd moznost povazuju ustanovenia umozfiujuce bo¢né
pradenie vzduchu uvedené v EN 13823. Iba ak profily pomocného ramu alebo stipiky (alebo akykolvek iny
komponent zostavy) neumozfiuju toto nepretrZité prudenie vzduchu z vonkajSich boénych okrajov kridel
skusobného telesa, medzi spodnou ¢astou skuSobného telesa a hornou urovriou U-profilu skuSobného zariadenia
SBI musi byt medzera 10 mm.

Pre obkladové zostavy bez tepelnoizolacnych vyrobkov nanesenych na podklad (nosnu stenu) sa v ramci skusok
zvazuju dva pripady tykajuce sa hlbky vzduchovej medzery:
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- minimélna hibka vzduchovej medzery (medzi zadnym povrchom obkladového prvku a podkladom)
stanovena podla MPII a povolena rozmermi a geometriou pomocného ramu (ale nie menej ako 20 mm)
a

- hibka vzduchovej medzery 40 mm medzi zadnym povrchom obkladového prvku a podkladom.

Najprv sa vykona orientaéna skuska pre kazdu z oboch hibok vzduchovej medzery. Musi sa odskusat hibka
vykazujuca najhorSie vysledky (aspori dve dodatocné skusky), aby sa ziskala najhorsia klasifikacia.

Ak obidve indikativne skugky poukazuju na rovnaku klasifikaciu, akakolvek vaésia hibka vzduchovej medzery,
ako je skisana minimalna, sa klasifikuje na zaklade tohto vysledku bez dodato¢ného skusania.

Ak indikativne skusky poukazuju na rézne klasifikacie, na klasifikaciu (dve dodato€né skuSobné vzorky SBI na
dokon&enie pozadovanych troch vysledkov skusky) sa moze navyse tieZ Uplne odskusat pripad (hibka vzduchovej
medzery), ktory vykazuje najlepSie vysledky v indikativnej skuske, aby sa zistilo, €i ziska sa lepSia klasifikacia. Ak
ano, tato lepsia klasifikacia sa bude vztahovat iba na hibku vzduchovej medzery v najlepSom pripade a zvySok
rozsahu bude mat klasifikaciu ziskanu s hibkou vzduchovej medzery v najhor§om pripade, pokial sa na uréenie
bodu (hibky vzduchovej medzery) neskusaju dalsie medzihibky, kde sa klasifikacia meni.

Pre obkladove zostavy s tepelnoizolacnymi vyrobkami nanesenymi na podklad (nosnu stenu) sa v ramci skusok
zvazuju dva pripady tykajuce sa hlbky vzduchovej medzery:

- minimalna hibka vzduchovej medzery (medzi zadnym povrchom obkladového prvku a prednym povrchom
tepelnoizolaéného vyrobku) stanovena podla MPII a povolena rozmermi a geometriou pomocného ramu
(ale nie menej ako 20 mm) a

- hibka vzduchovej medzery 40 mm medzi zadnym povrchom obkladovych prvkov a prednym povrchom
tepelnoizolacného vyrobku.

Najprv sa vykona orientaéna skuska pre kazdu z oboch hibok vzduchovej medzery. Musi sa odskusat hibka
vykazujuca najhorsie vysledky (aspori dve dodato¢né skusky), aby sa ziskala najhorsia klasifikacia.

Ak obidve indikativne skusky poukazuiju na rovnaku klasifikaciu, akakolvek vaésia hibka vzduchovej medzery ako
skusana minimalna sa méze klasifikovat na zaklade tohto najhorSieho vysledku bez dodato€éného skuSania.

Ak indikativne skusky poukazuju na rézne klasifikacie, na klasifikaciu (dve dodato€né skuSobné vzorky SBI na
dokon&enie pozadovanych troch vysledkov skugky) sa moZe navyse tieZ Uplne odskusat pripad (hibka vzduchovej
medzery), ktory vykazuje najlepSie vysledky v indikativnej skuske, aby sa zistilo, €i sa ziska lepSia klasifikacia. Ak
ano, tato lepsia klasifikacia sa bude vztahovat iba na hibku vzduchovej medzery v najlepSom pripade a zvySok
rozsahu bude mat klasifikaciu ziskanu s hibkou vzduchovej medzery v najhor§om pripade, pokial sa na uréenie
bodu (hibky vzduchovej medzery) neskusaju dalsie medzihibky, kde sa klasifikacia meni.

Ak zostava obsahuje tepelnoizolacné vyrobky, pre izolacné materialy triedy A1 alebo A2 ako sucast zostavy sa
medzi pomocny ram a podklad sa musi osadit Standardna izolacia z mineralnej viny podla EN 13238, ale
s hrubkou 50 mm.

Pre iné izolané materialy sa mézu na skuSanie pouzit iné podmienky (napr. maximalna a/alebo minimalna
hrubka, maximalna a/alebo minimalna objemova hmotnost, pokial sa nepreukaze opak). Ak neexistuju
reprezentativne izolaCné materialy, vysledky skudok budu platné len pre tie aplikacie, ktoré sa skusali.

Skusky na skuSobnom telese s celkovou hrubkou najmenej 200 mm (maximalna skuSatelna hrubka podfa
EN 13823 vratane obkladového prvku, vzduchovej medzery, pomocného ramu, tepelnoizolatného vyrobku
a podkladu) platia pre obkladovu zostavu s va¢Sou hrubkou.

Obkladova zostava je pripevnena k pomocnému ramu. Obkladova zostava sa musi inStalovat s poctom
pripevneni obkladu podfa MPII. Ak vyrobca nema k dispozicii Ziadne informacie o pocte pripeviiovacich prvkov
obkladu, kazdy prvok obkladu, ktory je si€astou skuSobného telesa, musi byt pripevneny jednym pripeviiovacim
prvkom obkladu v kazdom rohu prvku obkladu.

Ak ma zostava vodorovné spoje, musi sa skuSat aspor s vodorovnym spojom v dlhom kridle vo vySke 500 mm
od spodného okraja skuSobného telesa k stredovej osi spoja a ak ma sku8ana zostava zvislé spoje, musi sa
skusat aspon so zvislym spojom v dlhom kridle vo vzdialenosti 200 mm od rohovej linie k stredovej osi spoja,
v sulade s obrazkami C.1.1.1 az C.1.1.4. V oblastiach A, B, C, D a E je moZné mat medzi obkladovymi prvkami
iné zvislé a/alebo vodorovné spoje.
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Na pokrytie rozsahu réznych Sirok otvorenych spojov sa skiska musi vykonat na skuSobnych telesach
s najva¢Sou moznou Sirkou otvorenych spojov. Ak sa predpokladaju len tupé spoje, odporuca sa vykonat' skusku
s tupymi spojmi v skuSobnej zostave.

Ak velkost obkladového prvku vyZaduje viac spojov, ako je opisané vySSie, musi sa odskuSat minimalna
a maximalna hustota spojov. Vo vnutornom zvislom uhle sa nesmie pouzit ziadny profil a obkladové prvky
vytvaraju zvisli uzavretu Skaru. Obkladové prvky nesmu siahat az po podkladovu dosku, aby sa za sebou
uzavrela vzduchova dutina a poskytla dodatoéna ochrana. Vzduchova dutina musi byt bez prekazok.

Pri skuSani obkladovej zostavy zadnej strany (pre asymetricky zloZzené prvky obloZenia) skuska zahffia volne
visiace usporiadanie s dopadom plamena na zadnu stranu v sulade s EN 13823 (usporiadanie skusky bez
otvorenych spojov medzi obkladovymi prvkami a bez tepelnoizolaénej vrstvy na podklade A1 alebo A2 tak, aby
vzdialenost medzi nosnou doskou a obkladovymi prvkami bola minimalne 80 mm — pozri obrazok C.1.2.7).

500 mm 200 mm 800 mm

m
o
1000 mm
1500 mm

Bt
U profil vzduchova medzera

10 mm

500 mm

POZNAMKA. — 10 mm vzduchova medzera sa ma zahrnut len vtedy, ked je to potrebné na zabezpedenie
nepretrzitého prudenia vzduchu (pozri odsek C.1.1).

Obrazok C.1.1.1 — Schematické znazornenie skusobnej inStalacie SBI (predny pohlad)
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Legenda k obrazkom C.1.1.2 az C.1.1.4:

1  obkladovy prvok 3  podklad 5 pomocny ram
2 pripeviovaci prvok obkladu 4 vzduchovy priestor 6 tepelnoizola¢ny vyrobok
d  hrubka obkladového prvku kratkeho kridla
}__ 200 mm 200 mm '
v - —— p— -—
|
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¥ 1
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Obrazok C.1.1.2 — Schematické znazornenie skusobnej instalacie SBI (pohl'ad zhora — ski$obné teleso
s pomocnym ramom a tepelnoizolaénym vyrobkom)

}__ 200 mm | 200 mm
B :  — il - —
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n

Obrazok C.1.1.3 — Schematické znazornenie skusobnej instalacie SBI (pohl'ad zhora — skiSobné teleso
s pomocnym ramom bez tepelnoizolaéného vyrobku)
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Obrazok C.1.1.4 — Schematické znazornenie skusobnej instalacie SBI (pohl'ad zhora — skuSobné teleso
bez pomocného ramu a tepelnoizolaéného vyrobku)

C.1.2 Specifické udaje
Zostavy sa skuSaju v obmedzenom pocte konfiguracii, aby sa pokryl vplyv parametrov uvedenych v B.4.

Obkladové prvky sa mézu narezat na velkost, ako je znazornené na obrazkoch C.1.2.1 az C.1.2.7.

Pomocny ram (alebo pripeviiovacie prvky obkladu, ak je obkladovy prvok pripevneny priamo k podkladu) sa musia
pripevnit k podkladu pomocou prichytiek prispdsobenych typu a materialu podkladu.
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Legenda:
j1 Sirka zvislého spoja
j2 Sirka vodorovného spoja
d1,d2 vzdialenost osi pripeviiovacieho prvku obkladu od okrajov obkladového prvku
d3 vzdialenost medzi dvoma po sebe idlcimi pripeviiovacimi prvkami obkladu
d hrabka kratkeho kridla obkladového prvku
Obrazok C.1.2.1 — Priklad inStalovania zostavy skupin A alebo B
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Legenda:
j1 Sirka zvislého spoja
j2 Sirka vodorovného spoja
d hrubka kratkeho kridla obkladového prvku

Obrazok C.1.2.2 — Priklad instalovania zostavy skupin C alebo D
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Legenda:
i1 Sirka zvislého spoja
j2 Sirka vodorovného spoja
d hrubka kratkeho kridla obkladového prvku
Obrazok C.1.2.3 — Priklad instalovania zostavy skupiny E
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Legenda:
i1 Sirka zvislého spoja
j2 Sirka vodorovného spoja
d hrubka kratkeho kridla obkladového prvku

Obrazok C.1.2.4 - Priklad inStalovania zostavy skupiny F
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Legenda:
i1 Sirka zvislého spoja
j2 Sirka vodorovného spoja
d hrabka kratkeho kridla obkladového prvku
Obrazok C.1.2.5 - Priklad inStalovania zostavy skupiny G
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\
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! H 1 Nosny ram
| 2 Drevena lata (20 £1) mm
' ™| 3 Drevena kontralata (19 £1) mm x (38 £1) mm
i 4 Pododkvapové bridlice
- 5 Bridlica na skusanie
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Obrazok C.1.2.6 — Priklad inStalovania zostavy skupiny H
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> Legenda
d .
25 1 - nosna doska v SBI
2 - hlavny horak v SBI
3 - U profily v SBI
80 mm 3 4 - obkladovy prvok so zadnou stranou smerujlicou
™ . k horaku
6 S - tupy spoj vo vnutornom rohu skusobného telesa
— 6 - uhol (napr. 50x2 mm) nosného ramu

Obrazok C.1.2.7 — Priklad skusania zadnej strany

C.1.3 RozSirenie vysledkov

Vysledok skusky (klasifikacia) musi zostat v platnosti, bez skusky:

pre vacsie rozmery (vySka a Sirka) obkladovych prvkov;
pre ostatné kovové mechanické pripeviiovacie prvky s rovnakym alebo vy8Sim poctom pripeviovacich
prvkov obkladu, ak boli na skuSanie pouZité kovové pripevriovacie prvky;

pre rovnaky typ plastovych pripeviiovacich prvkov, ako aj pre kovové pripeviiovacie prvky, kazdé
s rovnakym alebo vyS$8im poctom pripeviiovacich prvkov obkladu, ak sa na skusanie pouzili plastové
pripeviovacie prvky;

pre rovnaky typ obkladového prvku pouzZivaného v aplikaciach s otvorenym zvislym spojom < j1 (skusana
hodnota) a otvorenym vodOorovnym spojom < j2 (skiuSana hodnota) (pozri j1 a j2 na obrazkoch C.1.2.1
az C.1.2.5);

pre rovnaku objemovu hmotnost spojov alebo rozsah medzi minimalnou a maximalnou objemovou
hmotnostou, ako sa skusali;

pre inG v&&siu hibku vzduchovej medzery;

ak sa skuska vykonava bez tepelnoizolaénej vrstvy, vysledok skusky je pouZitefny len pre koneéné

pouzitie bez tepelnoizolaénych vrstiev;

ak sa skuska vykonava s izolanymi panelmi z mineralnej viny, vysledky skisky musia platit pre:

= v8etky ostatné vacésie hrubky izolagnej vrstvy z mineralnej viny s rovhakou alebo vy3Sou objemovou
hmotnostou a rovnakou alebo lepSou klasifikaciou reakcie na ohen;

= rovnaky typ panelu ako bez tepelnej izolacie, ak podklad zvoleny podlfa EN 13238 je vyrobeny
z panelu Euro triedy A1 alebo A2 (napr. viaknocementovy panel).

Vysledky skuSok reakcie na ohen, kde sa pouzil horfavy tepelnoizolaény material, platia aj pre kone¢né
pouzitia skuSaného vyrobku bez tepelnoizolatného vyrobku na pevnych mineralnych podkladoch triedy
A1 alebo A2-s1,d0, ako je murivo resp. betén;

Vysledok skusky s nehorfavym drevenym pomocnym ramom musi platit bez skusky pre rovnaky typ
obkladového prvku, aky sa pouziva s hlinikovym alebo ocelovym pomocnym ramom. Vysledok skusky
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s hlinikovym ramom musi bez skuSky platit pre rovnaky typ obkladového prvku, aky sa pouZiva
s hlinikovym alebo ocefovym ramom. Vysledky skusok s ocelovym ramom platia len pre rovnaky typ
obkladovych prvkov, aké sa pouzivaju s kovovymi ramami s bodom tavenia vy$Sim ako 1000 °C.

- Ak je klasifikacia rovnaka, vysledok skusky najmensej a najvacsej hrabky obkladového prvku musi platit
bez skusky pre vSetky hrubky medzi nimi. V opacnom pripade plati najhorSia klasifikacia pre ostatné
hrubky radu.

- Vysledok skusky s otvorenymi spojmi musi platit bez skusky pre rovnaky typ obkladového prvku, aky sa
pouziva v aplikaciach s tupymi spojmi alebo spojmi uzavretymi ocelovymi alebo hlinikovymi profilmi.

- Vysledky skuSok platia pre obkladové prvky srovnakym zloZzenim arovnakou montazou (alebo
alternativne: pre v3etky typy vyrobkov tej istej definovanej skupiny vyrobkov), ako sa pouZili pri skuskach.
Okrem toho sa musia zvazit ustanovenia ¢lanku B.1.1 tykajuce sa organického obsahu a obsahu
spomalovacov horenia.

- Vysledky skuSok platia pre rovnaku objemovu/plosnt hmotnost (ak sa sku$ala iba jedna hodnota) alebo
rozsah medzi tymito hodnotami vyhodnotenymi v skiuskach.

- Vysledky skuSok platia pre rovnaky organicky nater/povrchovd Upravu alebo akékolvek iné
natery/povrchové Upravy s rovnakou alebo niZSou hodnotou Qrcs (vztahujucou sa na hmotnost v suchom
stave), kazdy s rovnakym alebo niz§im nanesenym mnozstvom (v suchom stave) nez skusané.

- Vysledky skuSok platia pre rovnaky anorganicky néater alebo obloZenie ainé anorganické natery/
oblozenia s rovnakym alebo vy$§im nanesenym mnozstvom na jednotku plochy.

- Vysledky skusok platia pre rovnaku farbu obkladovych prvkov ako skusané alebo pre cely rozsah farieb,
ak sa skusali farby predpisané v B.1.1.

- Vysledky skuSok platia pre rovnaku alebo vacsiu velkost prekrytia obkladovych prvkov ako sa skusala.

POZNAMKA. — Musia sa zohladnit' aj dal$ie hladiska uvedené v technickych $pecifikaciach materialov obkladovych
prvkov (pozri tabulku 1.1.1.1).

C.2 Skusanie reakcie na ohen podla EN ISO 11925-2 (skuska jednoplamenovym
zdrojom)

C.2.1 VSeobecne

Vzhladom na velmi obmedzenu velkost skuSobnych telies, ako to predpisuje skuSobna norma, je znacne
nemozné skudat obkladovu zostavu ako celok. Preto sa v8etky zakladné komponenty zostavy musia skusat
oddelene okrem pripadov predpisanych nizSie.

Prislusné typy vystavenia plamenu, ktoré sa maju pouzit v ramci skusania, su v B.5.

C.2.2 Tepelnaizolacia

Ak obkladova zostava obsahuje tepelnoizolaény vyrobok, musia sa zohladnit’ tieto pripady:

Pripad 1:

Podla druhého odseku €lanku 2.2 sa tepelnoizolaéné vyrobky nemusia skusat, ak je reakcia na ohen deklarovana
v ich DoP a dana trieda podla EN 13501-1 je rovnakd alebo lepSia ako urena trieda obkladovej zostavy (napr.
obkladové zostavy triedy B alebo C, potom sa tepelnoizolaény vyrobok zaradi do triedy C).

Pripad 2:

Ak trieda reakcie na ohen tepelnoizolacného vyrobku podla EN 13501-1 nie je deklarovana v DoP, alebo je
deklarovana trieda horsia ako uréena trieda obkladovej zostavy, vyskuSa sa tepelnoizolacny vyrobok, skuska sa
musi vykonat podla ustanoveni skuSobnej normy a beric do uvahy Specifické montaZne a pripevriovacie
ustanovenia noriem na tepelnoizolaéné vyrobky (pozri 1.1.4) v spojeni s EN 15715.

Vysledky a klasifikacia podla pripadov 1 a 2 platia pre aplikaciu tepelnoizolaéného vyrobku na akykolvek podklad
pokryty Standardnymi podkladmi podla EN 13238 s pouzitim mechanickych pripeviiovacich prostriedkov alebo
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lepidiel (malt) s organickym obsahom rovnym alebo niz8im ako 15 % (vztahuje sa na hmotnost v suchom stave;
pozri C.2.3).

Ak sa na pripevnenie tepelnoizolaéného vyrobku k podkladu pouZije lepidlo s organickym obsahom vy38im ako
15 % (vzhlfadom na hmotnost v suchom stave), vyZaduje sa samostatné skuSanie podfa C.2.3.

C.2.3 Pripeviiovacie prostriedky

Pripad 1:

Kovové linearne mechanické pripeviiovacie prvky alebo bodové mechanické pripeviiovacie prvky obkladovej
zostavy (obkladové pripeviiovacie prvky, pripeviiovacie prvky pomocného ramu, kotvy alebo mechanické
pripeviiovacie prvky tepelnoizolaéného vyrobku) sa vramci posudzovania zostavy nemusia skusat podla
EN ISO 11925-2, pretoZze ich prispevok k Sireniu poZiaru arast poZiaru je nulovy (v pripade kovovych
pripeviovacich prvkov) alebo nizky (v pripade samostatnych plastovych pripevfiovacich prvkov) vzhladom na ich
obmedzené rozmery a vzajomnu vzdialenost.

Pripad 2:

Ak obkladova zostava obsahuje tepelnoizolaény vyrobok pripevneny lepidlom (maltou) s organickym obsahom
rovnym alebo nizS§im ako 15 % (vzhlfadom na hmotnost’ v suchom stave), takéto lepidlo nemusi byt sucastou
tepelnoizolacného skuSobného telesa skuSaného podlra EN ISO 11925-2 (pozri C.2.2).

Pripad 3:

Ak obkladova zostava obsahuje tepelnoizolaény vyrobok pripevneny lepidlom (maltou) s organickym obsahom
vys$Sim ako 15 % (vzhfadom na hmotnost v suchom stave) pouzivaného na pripevnenie tepelnoizolatného
vyrobku k podkladu, je potrebné vykonat kompletny subor Siestich skuSok na skusSobnych telesach otocenych
0 90 stupriov okolo ich zvislej osi s vystavenim okrajov prifnavej vrstvy. SkiSobné telesa pozostavaju z podkladu,
lepidla a tepelnoizolaéného vyrobku. Pri priprave skiSobnych telies sa uplatfuju tieto pravidla:
- musi sa pouZit kazdy typ lepidla s inym zloZenim vyberom variantu s najvy$§im obsahom organickych
latok a s najvacsou hrubkou,

- musi sa pouzit' tepelnoizolaény vyrobok s najmenSou hribkou pouzitou pri posudzovani,
- podklad musi byt rovnaky ako podklad pouzity na sku8anie SBI vonkajSej obkladovej zostavy ako celku.

Ustanovenia pre obkladovu zostavu obsahujucu pomocné lepidla (pozri 1.1.5), ktoré sa nepovazuju za malé
komponenty (pozri B.6) s organickym obsahom vy85im ako 15 % (vzhladom na hmotnost v suchom stave) sa
uvadzaju v C.2.7.

C.2.4 Vetracie membrany

Pripad 1:

Vyrobky, na ktoré sa vztahuje harmonizovana Specifikacia vyrobku, nie je potrebné skusat, ak sa v ich vyhlaseni
o parametroch (DoP) deklaruje reakcia na ohen, dana trieda podla EN 13501-1 vetracej membrany je rovnaka
alebo vy$Sia ako zamyslana trieda vonkajSej obkladovej zostavy (napr. musi sa stanovit trieda B alebo C zostavy,
potom sa vetracia membrana musi klasifikovat aspon do triedy C) a oblast pouzitia klasifikacie uvedenej v DoP
(parametre vyrobku a podmienky kone&ného pouzitia uvedené v MPII) platia pri pouZiti membrany ako sucasti
obkladovej zostavy.

Pripad 2:

Ak sa vyZaduje skuSanie vetracej membrany, skudka sa musi vykonat podla ustanoveni skuSobnej normy a beruc
do Uvahy nasledujuce montazne a pripevhovacie ustanovenia:

- volne visiace usporiadanie skuSobnych telies bez akéhokolvek podkladu na pozadi -> pokryva vSetky
aplikacie kone€ného pouZzitia s akymkolvek materialom na pozadi alebo bez neho,

- usporiadanie skusSobnych telies priamo mechanicky pripevnenych na reprezentativny Standardny podklad
podla EN 13238 pokryvajuce $pecificku aplikaciu membrany ako sucasti zostavy.

Na skusanie sa vztahuju tieto parametre vyrobku:

- variacie skupiny vyrobkov (definované urcitou kombinaciou surovin a ur€itym typom vyrobného procesu),
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- organicky obsah — v pripade potreby sa musi odskusat vyrobok s najvy$sim organickym obsahom,

Vetracie membrany nalepené na tepelnoizolaény vyrobok sa musia skuSat’ a hodnotit’ spolu s tepelnoizolatnym
vyrobkom.

C.2.5 Pomocny ram

Pripad 1:

Kovové profily pomocného ramu klasifikované ako A1 podla rozhodnutia 96/603/ES (v zneni rozhodnutia Komisie
2000/605/ES a rozhodnutia Komisie 2003/424/ES), ako aj profily pomocného ramu vyrobené z dreva/materialov
na baze dreva, na ktoré sa vztahuje prislusné rozhodnutie CWFT, nie je potrebné skusat.

Pripad 2:

Komponenty pomocného ramu pouZzivané pre mechanicky pripevnené obkladové prvky, na ktoré sa nevztahuje
pripad 1, sa musia skuSat samostatne podla ustanoveni skuSobnej normy a s pouzitim volne visiaceho
skusobného usporiadania.

C.2.6 Obkladové prvky

Mechanicky pripevnené obkladové prvky sa musia skisat vo volne zavesenom skuSobnom usporiadani bez
akéhokolvek podkladu alebo profilu pomocného ramu na pozadi.

Ak su obkladové prvky zabudované so Specifickym typom spojov (okrem otvorenych spojov) medzi susednymi
prvkami, tento typ spoja sa musi zvazovat' v pozdiznej stredovej osi najmenej dvoch skuSobnych telies oboch
spbsobov vystavenia plamefiu (vystavenie hrany i povrchu plamenu).

C.2.7 Ostatné pomocné komponenty

Kazdy rozdielny pomocny komponent zostavy (okrem malych komponentov definovanych v B.6) sa musi sku8at
samostatne podla ustanoveni skuSobnej normy aich vlastnej harmonizovanej Specifikacie vyrobku, ak je
k dispozicii.

V opacnom pripade sa komponent musi skusat s pouzitim volne visiaceho skuSobného usporiadania. Ak tieto

skusky zlyhaju, mdze sa pouzit skiSobna zostava s vhodnym Standardnym podkladom podla EN 13238, ktora
predstavuje kone¢né pouzitie komponentu v zostave.
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Priloha D

Doplinkové podmienky pre skusky vodotesnosti

Na skuSku vodotesnosti sa podla obrazku D.1 zostavi jedno skuSobné teleso, ktoré predstavuje skupinu zostavy,
ktora sa ma posudzovat.

Na zadnom povrchu obkladovych prvkov sa musi sledovat prienik vody a pripadny odtok vody hlavne v oblastiach
blizko spojov a okrajov skuSobného telesa.

Volitelne, na zlepSenie mozného sledovania rozstreku vody, mdZe sa za obkladové prvky umiestnit panel
z priehfadného materialu (napr. polymetylmetakrylat (PMMA) s hrubkou 8 mm) s otvormi s priemerom 3 mm (0,01
% otvorov) (pozri obrazok D. 2 a obrazok D.3).

Napr. ak je velkost skuSobného telesa 2400 mm x 1200 mm, rozmiestnenie otvorov méze byt podla obrazku D.1.

H Legenda k obrazkom D.2 a D.3:
50000 1 obkladovy prvok
oo o 2 pripevhovaci prvok obkladu alebo pripojenie pomocného ramu
k nosnej skuSobnej suprave
4 § D 3 dorovny spoj dvoch obkladovych prvk
f : . vodorovny spoj dvoch obkladovych prvkov
= 4 pripevhovaci prvok obkladu
00000
i B8 &R 5 priehladny panel (volitelny)
0T O O 6 nosna skisobna suprava
S0 000 7 zvisly spoj dvoch obkladovych prvkov
8 vzduchovy priestor
120 240
1 200 mm

Obrazok D.1 - Priklad vzdialenosti medzi otvormi (nakres bez mierky)
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Obrazok D.3 - Priklad skiSobného zariadenia — vodorovny rez

EAD 090062-01-0404 Strana 71 z 143



Protokol o skudke musi obsahovat opis skuSobného telesa. Musia sa definovat asponi tieto informacie (Udaje
zaloZené na MPII):

konzoly: material, geometria, vzdialenost medzi dvoma konzolami a polet a rozmiestnenie
pripeviovacich prvkov;

profily: material, geometria a vzdialenost medzi dvoma profilmi;
obkladovy prvok: material, geometria a rozmer spoja obkladovych prvkov;
pripeviiovaci prvok obkladu: material, geometria a poCet a rozmiestnenie pripeviiovacich prvkov;

pripeviovacie prvky medzi skiSobnym zariadenim a zloZenou obkladovou zostavou (poloha, genericky
typ, material a geometria);

pomocné lepidlo, ak sa pouziva: vSeobecny typ, geometria a rozmiestnenie lepiacich bodov alebo
gulécok.
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Priloha E

Posudenie odolnosti zat'azenia vetrom

Tato priloha obsahuje nasledujuce informacie:

E.1

skusobny postup (pozri E.1), ktory sa ma pouzit' na validaciu vypoctov;

kritéria validacie vypoctu (pozri E.2);

kritéria vypocltu odolnosti proti zatazeniu vetrom (pozri E.3).

Skusky sanim vetra a tlakom vetra

Ugelom je urgit uginky sacieho a tlakového zataZenia na zloZenl obkladovu zostavu.

Pocet skuSok zavisi od kombinacie parametrov prezentovanych pre zlozenu obkladovu zostavu.

Musi sa skuSat aspori mechanicky najslabSia konfiguracia zostavy.

E.1.1

E.1.1.1

Skuska sanim vetra

Priprava skusobného telesa

SkuSobné teleso sa musi vsadit do skuSobného zariadenia podla MPII.

SkuSobné teleso sa definuje takto:

Nevzduchotesny podklad (skusobna suprava), ako je tuhy dreveny alebo ocelovy ram. Murovana alebo
beténova stena sa méZu tiez pouZit ako podklad, musia vSak obsahovat najmenej jeden otvor na meter
Stvorcovy s minimalnym priemerom najmenej 150 mm.

ZloZena obkladova zostava sa musi pripevnit k skuSobnej suprave.

Rozmery skuSobného telesa zavisia od veflkosti vonkajSieho obkladového prvku a uréenych
pripeviovacich prvkov obkladu:

=  pri obkladovych prvkoch navzajom nezavisle mechanicky pripevnenych sa musi sku$at minimalna
plocha obkladu 1,5 m?;

= ak su obkladové prvky navzajom zavislé zvislo a vodorovne, musia sa skuSat’ minimalne 3 x 3 prvky;
=  aksu obkladové prvky navzajom zavislé zvislo alebo vodorovne, musia sa skuSat minimalne 4 prvky.
Na definovanie mechanicky najslabSieho navrhu sa musia vziat' do Uvahy tieto hladiska:

= mechanicky najslab8i obkladovy prvok (napr. minimalna hribka, minimalna pevnost pri ohybe,
minimalna odolnost drazkovaného obkladového prvku atd’.);

=  pocet pripevhovacich prvkov obkladu na plochu obkladového prvku (napr. minimalny pocet);
= rozstup medzi profilmi (napr. maximalny rozstup);
= rozstup medzi konzolami (napr. maximalny rozstup);

=  Ziadne pomocné lepidla, pokial to nie je potrebné na montaz skisobného telesa.

Musia sa zohfladnit dovolené odchylky spésobené vyrobou al/alebo zabudovanim a deformacie spdsobené
zmenami teploty a vihkosti.

E.1.1.2 Skuasobné zariadenie

Skudobné zariadenie pozostava z tlakovej alebo sacej komory (obrdzok E.1.1.2.1), oproti ktorej sa umiestni
zloZena obkladové zostava. Hibka komory musi byt dostato&na na vyvinutie konstantného tlaku alebo sania na
skusobné teleso osadené na vonkajsi povrch zlozenej obkladovej zostavy bez ohladu na jej mozné pretvorenie.
Komora sa namontuje na pevny ram. ZloZzena obkladova zostava p6sobi ako tesnenie medzi komorou a okolitym
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prostredim. Spojenie zloZzenej obkladovej zostavy s komorou musi byt dostato€né na to, aby umoznilo realistické
pretvorenie skuSobného telesa pod vplyvom simulovaného sania vetra.

Rovnocenné skuSobné zariadenie

Je mozné pouzit rovnocenné skusSobné zariadenie za predpokladu, ze geometricky tvar zlozenej obkladove;j
zostavy umozfiuje umiestnenie féliovych vrecuSok do vzduchového priestoru a ich vyfuknutie tak, aby bolo mozné
rovhomerne rozlozené tlakové zatazenie na zadnom povrchu obkladového prvku.

Skusobna suprava sa sklada z pevného ramu (ocelova konstrukcia) vyrobeného zo zvislého pozdizneho nosnika
a vodorovnych profilov (kotvovy kanal) a tuhych dosiek alebo masivnej steny, ako je murivo alebo beton.

Pomocny rdm obkladovej zostavy sa musi pripevnit na sku8obnu supravu a obkladové prvky sa musia pripevnit
na pomocny ram podla pokynov vyrobcu.

Zvislé profily skuSobnej supravy mozu byt pohyblivé (posuvné) tak, aby sa dali umiestnit v osi pripeviiovacich
prvkov obkladového prvku.

Foliové vrecuska umiestnené vo vzduchovom priestore na zadnom povrchu obkladového prvku sa musia

nafuknut’ a pésobia rovhomerne na zadny povrch obkladového prvku rozloZzenym tlakovym zatazenim, ktoré
zodpoveda zatazeniu sanim vetra.

Zaznamnik meria hodnotu

Sanie
Vnutorny povrch Regulovany a merany privod
vzduchu vytvara pozitivne a
- Vonkajsi povrch negativne tlaky

Pristroj na meranie
prietoku vzduchu

Obrazok E.1.1.2.1 — Priklad pristroja na tlak a sanie vetra
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E.1.1.3 Skusobny postup
Na povrch zloZenej obkladovej zostavy musi pdsobit rovnomerne rozlozené zatazenie.

SkusSka sa musi vykonat v postupnych krokoch (dva kroky po 300 Pa, jeden krok 500 Pa a jeden krok 1000 Pa,
potom kroky +200 Pa, v kazdom kroku sa zatazenie udrziava konstantné najmenej 10 s a po kazdom kroku sa
musi odlahgit; pozri obrazok E.1.1.3.1).

Skuska musi pokradovat az do vyskytu porudenia (pozri E.1.1.4).

Posun sa musi merat' v hlavnych bodoch, kde mozno tento posun pozorovat (napr. stredovy bod obkladového
prvku, okraj alebo roh obkladového prvku, pripeviovaci prvok obkladu, profily) v zavislosti od zatazenia
a zaznamenat' v tabulke alebo v grafickej podobe.

Pri rozdielovom tlaku znizenom na nulu sa po 1 minute zotavenia musi zaznamenat' trvala deformacia. Ak sa
pouzivaju ruéné mechanické merania, nasledny zataZovaci krok sa musi vykonat po odmerani tejto 1-minutovej
obnovy, preto mézZe byt doba odlah&enia medzi krokmi zataZovania dihSia ako tie, ktoré su definované na obrazku
E.1.1.3.1. Musi sa zaznamenat tlak, pri ktorom dbjde k akémukolvek poSkodeniu.

Ak sa v skuSobnom telese pozoruje vac¢sie zotavenie, trvala deformacia sa musi zmerat tiez 1 hodinu po ukonéeni
skusobného postupu podla obrazku E.1.1.3.1.

Pripeviovacie prvky zlozenej obkladovej zostavy k skiSobnému zariadeniu nesmu vytvarat slabé miesta, a preto
sa musia nalezite zvolit.

SANIE (Pa)

2500
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1500
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1000

500

0 e | T I T T T T T
0 60 120 180 240 300 360 420 480 540 600 660

CAS (s)
Obrazok E.1.1.3.1 — Priklad krokov zat'azenia vetrom

E.1.1.4 Zistenia po¢as skusky
PoruSenie sa definuje jednou z tychto udalosti:
— Porudenie akéhokolvek obkladového prvku, profilu alebo konzoly.

— Akykolvek obkladovy prvok, pripeviiovaci prvok obkladu, profil alebo konzola vykazuju vyraznu trvalu
deformaciu, ktora ovplyvriuje stabilitu skiSobného telesa a predstavuje riziko pre laboratorny personal
v nasledujucom kroku zatazovania.

— Pad oddelenych komponentov.

— Porudenie alebo oddelenie pomocného rdmu zostavy.
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E.1.1.5 Protokoly o skuske

Protokol o skuske musi zahffiat’ aspori:

Zatazenie pri poruseni Qtest.
Typ poruSenia (pozri E.1.1.4) a miesto, kde sa toto porusenie v skuSobnom telese vyskytuje.

Maximalny posun pre kazdu polohu snimaca pouzitého na skiSobnom telese merany poc¢as 10 sekund
v kazdom zatazovacom kroku.

Trvala deformacia pre kazdu polohu snimaca pouzitého na skuSobnom telese merana po 1 minute
zotavenia po kazdom zatazovacom kroku (odlah&enia).

V pripade potreby (pozri E.1.1.3) trvala deformacia pre kazdu polohu snimaca pouzitého na skuSobnom
telese merana po 1 hodine zotavenia po porueni (koniec skusania).

POZNAMKA. — Tento EAD pokryva mnoZstvo moznych kombinacii materialov a skupin, avéak pre véetky plati, Ze
akonahle zlyha jeden komponent zloZenej zostavy, zlyha cela zostava, a preto by sa to malo brat do uvahy aj pri
validacii vypocétovej metédy. Typ zlyhania a miesto, kde k zlyhaniu doslo, su informacie, ktoré sa maju pouzit aj pri
tomto overovani.

E.1.1.6 Opis skisobného telesa

Protokol o skiske musi obsahovat opis skiSobného telesa. Musia sa definovat aspon tieto informacie (Udaje
zaloZené na MPII):

E.1.2

konzoly: material, geometria, vzdialenost medzi dvomi konzolami a pocet a usporiadanie pripeviovacich
prvkov;

profily: material, geometria a vzdialenost’ medzi dvoma profilmi;
obkladovy prvok: material a geometria;
pripeviiovaci prvok obkladu: material, geometria a po€et a usporiadanie pripevriovacich prvkov;

pripeviovacie prvky medzi skiSobnym zariadenim a zloZenou obkladovou zostavou (poloha, genericky
typ, material a geometria);

pomocné lepidlo, ak sa pouziva: vSeobecny typ, geometria a rozmiestnenie lepiacich bodov alebo
gulécok.

Skuska tlakom vetra

SkuSobny postup je podobny postupu opisanému v E.1.1, rozdielom je len opacné pdsobenie vetra.
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E.2 Kritéria validacie vypoctu

Validacia sa musi vykonat tak, aby vysledky vypoétu zostali staticky na bezpe€nej strane.

Kritéria validacie su:

1) Maximalne zatazZenie vetrom dosiahnuté skusanim Qtest (kN/m?) podla E.1 nesmie byt nizSie ako hodnota

zatazenia vetrom Qca (KN/m?2) ziskana vypoctom (pozri E.3) pre rovnaku skusanu konfiguraciu zloZenej
obkladovej zostavy.

Qtest = Qeal (kN/m2)
Na ucely validacie sa nemusia pouZit Ziadne bezpe&nostné faktory.

2) Maximalny posun namerany skuSanim fest (mm) nesmie byt mensi ako vypoditany posun fca (mm) pre
rovnaky merany bod na skusanej konfiguracii obkladovej zostavy a rovnaké pouzitelné zatazenie.

fiest = feal (mm)

Ak sa tieto kritéria nesplnia, metdda a/alebo model vypoctu odolnosti proti zatazeniu vetrom sa musia opravit tak,
aby spinali tieto kritéria (napr. pouzitim korek&nych faktorov alebo zmenou metédy a/alebo modelu). V opaénom
pripade sa maximalna hodnota ziskana skuSanim povazuje za maximalnu odolnost proti zatazeniu vetrom , Q"
(kN/m?) pre akukolvek konfiguraciu zostavy.

E.3 Kritéria vypoc€tu odolnosti proti zat'azeniu vetrom

Vypodcty sa musia vykonat bud numerickou $trukturalnou analyzou (FEM?') v pruznom stave, alebo pomocou
zjednoduSenych metdd zaloZzenych na rovniciach pruznosti a odporu (napr. rovnice tykajuce sa nosnikov), pricom
sa berie do Uvahy mechanicka odolnost komponentov zostavy a spojenia ziskané v prisludnych odsekoch 2.2.12.

Metdda vypoctu sa musi overit’ skuSanim podfa E.2.

Na vypocet odolnosti proti zatazeniu vetrom musia byt vSetky prislusné komponenty zostavy, ktoré prispievaju
k unosnosti, prechodom zatazenia, ako aj k samotnému zatazeniu, simulované/reprezentované prostrednictvom
vypoctovych modelov.

Vypoctové modely musia zahffat vSetky prisludné komponenty zostavy, spojenia medzi nimi, definované rozmery
a rozpéatia medzi komponentmi. VSetky prislusné kontakty medzi jednotlivymi komponentmi zostavy sa musia
zohladnit’ vo vypo¢tovom modeli bud zvazenim vypoc&tového modelu, ktory zahfha v8etky komponenty zostavy
(zvy€ajne pouzitelné, ked sa pouziva FEM analyza), alebo zvazenim individualnych vypoc¢tovych modelov
s prihliadnutim na interakciu/prechod zatazenia. medzi komponentmi zostavy.

Vypocet odolnosti proti zatazeniu vetrom zlozenej zostavy musi zohladrfiovat aspori vlastnosti mechanickej

odolnosti komponentov a ich spojov (pozri tabulku E.3.1). Vystupnymi Udajmi musia byt zataZenia vetrom Qcal
(kN/m?2) dosiahnuté pri zohladneni hodnét odolnosti komponentov zostavy a spojov.

Odolnost proti zatazeniu vetrom zloZenej zostavy Q (kN/m?) sa musi definovat Uroviiou odolnosti najslabsieho
komponentu alebo spojenia medzi nimi.

5 FEM = metoda kone&ného prvku
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Tabulka E.3.1 — Kritéria vypocétov zat'azenia vetrom

Vlastnost’ mechanickej

odolnosti

Hodnoty odolnosti

Dopliujuci udaj

Odolnost obkladového
prvku pri ohybe

= Pevnost pri ohybe podfla 2.2.12.1
» Maximalny posun (len pre ohybné obkladové prvky)

podla MPII. Je potrebny modul pruZnosti obkladového

prvku.

Reakéna sila v spojeni
s pripeviiovacim prvkom
obkladu

(Ma sa pouzit

v zavislosti od skupiny
zostav, pozri tabulku
2.1.2)

*= Odolnost drazkovaného obkladového prvku podla
2.212.2.

= Odolnost obkladového prvku pri otvore pre
rozpernu kotvu podla 2.2.12.3.

= Odolnost proti vytiahnutiu podla 2.2.12.5.

= Odolnost proti osovému tahu podla 2.2.12.7.

» Odolnost drazky podla 2.2.12.10.

= Odolnost proti vyvle€eniu pripeviiovacich prvkov
z profilu podla 2.2.12.12.

= Odolnost pri zlyhani bodového
pripeviovacieho prvku obkladu podla
2.2.12.13.

= Odolnost pri trvalej deformacii 1 mm bodového
pripeviiovacieho prvku obkladu podla 2.2.12.13.

= Odolnost proti vytiahnutiu pripeviiovacich prvkov
pomocného ramu podla 2.2.12.15.

Vo vypoc&tovom
modeli musia byt
reprezentované
rozmery
obkladového prvku
a poloha
pripevhovacich
prvkov obkladu

s ohfadom na
prislusnu skupinu
obkladovych zostav.
Mézu sa pouzit
zjednodusené
metody vypoctu
zaloZzené na
tedriach dosiek
alebo nosnikov.

Odolnost”
profilov/stipikov
pomocného ramu

(Ma sa pouzit, ked
zostava obsahuje
pomocny ram)

= Medza pruznosti materialu profilu pomocného ramu
pri zohladneni vlastnosti uvedenych v 2.2.12.14.

= Maximalny posun profilu pomocného ramu
definovaného podfa 2.2.12.14.

Reakéna sila v spojeni
pomocného ramu
s podkladom

(Ma sa pouzit, ked
zostava obsahuje
pomocny ram)

*= Odolnost konzol proti vodorovnému zatazeniu
pri poruseni podla 2.2.12.17.

= Odolnost konzol proti vodorovnému zatazeniu pri
trvalej deformacii 1 mm podla 2.2.12.17.

*= Odolnost proti Smykovému zatazeniu
pripeviiovacich prvkov pomocného ramu podla
2.12.16.

Mé&zZu sa pouzit
zjednodu8ené
metddy vypoctu
zaloZzené na
tedriach nosnikov.
Napr. sa mézu
pouZit prislusné
rovnice pruznosti
a odporu pre spojité
nosniky s dvoma,
tromi alebo
viacerymi
podperami

S rovnomerne
rozlozenym
zatazenim alebo
bodovym
zatazenim.
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Priloha F

Odolnost’ proti vodorovhému bodovému zat’'azeniu

Obkladova zostava sa musi skuSat’ pri statickom zatazeni 500 N pésobiacom pocas jednej minuty vodorovne cez
dva Stvorce 25 x 25 x 5 mm s odstupom (vzdialenost 440 mm) na ktorukolvek €ast obkladového prvku (€o
predstavuje jednu osobu stojacu na rebriku naklonenom oproti vonkajSiemu povrchu) pri teplote miestnosti
a podla obrazku F.1.

Na definovanie mechanicky najslabSieho navrhu zlozenej obkladovej zostavy sa musia vziat do uvahy tieto
hladiska:

mechanicky najslabsi obkladovy prvok (napr. minimalna hribka, minimalna pevnost pri ohybe, minimalna
odolnost drazkovaného obkladového prvku);

mechanicky najslabsi pripeviiovaci prvok obkladu (napr. minimalna hribka, minimalne mechanické
vlastnosti materialu);

minimalny pocet pripevriovacich prvkov obkladu podla plochy obkladového prvku. Maximalna vzdialenost
medzi pripevnovacimi prvkami obkladu;

v pripade potreby mechanicky najslabSie komponenty pomocného ramu (napr. minimalna hrabka,
minimalne mechanické vlastnosti materialu);

v pripade potreby maximalny rozstup medzi profilmi;
v pripade potreby maximalny rozstup medzi konzolami;
Ziadne pomocné lepidlo, pokial to nie je potrebné na montaz skusobného telesa.

]

| 1
| 1
| :
| |
| |
| u (il ,
| 440 | |

| ]
| |
| 1
| [
]

R AR AR, A AR T R AT IR

Obrazok F.1 — Skaska odolnosti proti vodorovnému zat'azeniu (rozmery v mm)

Protokol o skudke musi obsahovat’ opis skuSobného telesa. Musia sa definovat aspon tieto informacie (Udaje
zalozené na MPII):

v pripade potreby konzoly: material, geometria, vzdialenost medzi dvomi konzolami a pocet
a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;

v pripade potreby profily: material, geometria a vzdialenost medzi dvoma profilmi;
obkladovy prvok: material a geometria;
pripevhovaci prvok obkladu: material, geometria a poCet a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;

pripeviovacie prvky medzi skiSobnym zariadenim a zloZenou obkladovou zostavou (poloha, genericky
typ, material a geometria);

pomocné lepidlo, ak sa pouziva: vSeobecny typ, geometria a rozmiestnenie lepiacich bodov alebo
guldcok.
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Priloha G

Skuska odolnosti proti narazu

G.1 Vseobecne

Ugelom je stanovit odolnost obkladovej zostavy proti narazu tvrdym telesom a makkym telesom. Okrem toho sa
ustanovia kategérie vplyvu pouzitia zodpovedajlce stupfiu vystavenia vplyvom pri pouzivani s ohfadom na vplyvy
pre takuto kategoériu pouzitia.

Narazové telesa a skiSobné zariadenie sa uvadzaju v G.4. Body narazu sa musia zvolit s ohfadom na spravanie
komponentov zostavy (hlavne obkladového prvku a jeho spojenia s pripevifiovacim prvkom obkladu) a podkladu.
Pri vybere tychto bodov vplyvu sa odporu€a vykonat niekolko orientaCnych vplyvov na najdenie najslabSich
oblasti (napr. stred, okraj a roh obkladového prvku). Vo vSetkych pripadoch musia byt tieto dopadové plochy vzdy
vo vzdialenosti vacSej ako 50 mm od okraja obkladu alebo od pripeviiovacieho prvku obkladu (spojenie
s obkladovym prvkom).

Narazy tvrdym telesom su:

— H1aH2(1J, resp. 3 J) vykonavané ocelovou gulou s hmotnostou 0,5 kg z vySky 0,20 m, resp. 0,61 m
(aspor na troch miestach).

— H3 (10 J), vykonavané ocelovou gufou s hmotnostou 1,0 kg z vySky 1,02 m (aspofi na troch miestach).
Narazy makkym telesom su:

— malym makkym telesom S1 a S2 (10 J, resp. 60 J), vykonavané makkou gufou s hmotnostou 3,0 kg
z vy8ky 0,34 m, resp. 2,04 m (najmenej na troch miestach).

— velkym makkym telesom S3 a S4 (100 J, resp. 400 J), vykonavané gulatym vrecom s hmotnostou 50,0
kg z vySky 0,61 ma 0,82 m (minimalne v priestore medzi dvoma profilmi).

POZNAMKA. — VnUtrostatne stavebné predpisy niektorych &lenskych $tatov mézu mat $pecifické poziadavky na
energiu narazu, v takom pripade sa mézu dodatoCne zvazit dalSie dodatoéné energetické hodnoty pre narazy
tvrdého a makkého telesa a musia sa uviest' v ETA.

Musi sa skuSat aspori mechanicky najslabsia konfiguracia (pozri tiez Cast’ G.5).
Velkost skuSobného telesa sa musi vybrat tak, aby sa vykonali vSetky narazy uvedené v tabulke G.2.1.

Musia sa zaznamenat rozmery kazdého prehibenia. Musi sa zaznamenat akékolvek zistené poskodenie.

G.2 Skusobny postup
Skudobny postup sa musi vykonat’ jednou z tychto moznosti:

1. Ak je znama odolnost proti narazu, musia sa vykonat' skisky narazom uvedené v tabulke G.2.1 pre tuto
znamu odolnost’ proti narazu a ak su UspesSné, pouziju sa zvySujuce sa narazy, kym sa nestanovi
najvyssia kategoria narazu.

energiami narazu (ak existuju skusenosti s podobnymi konfiguraciami, mozno ich pouzit) a pokracuju
zvySovanim narazov s cielom dosiahnut maximalnu odolnosti proti narazu.
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Tabulka G.1 — Skusky narazom tvrdého a makkého telesa

VonkajSie narazy a posudenie

Kategéria IV | Kategoria lll Katﬁ?borla Katﬁ?aona Kategoria |
» Hmotnost 0,5 kg Y.
« Naraz 1 J (vy3ka 0,20 m) Ziadny
H1 |» Pocet narazov: 3 vprlenlk (2) - - - -
. o . Ziadna diera
£ » Umiestnenie narazov: tri
£ lestnen (3)
@ rozliéné miesta
2 -+ Hmotnost 0,5 kg Ziadny
= » Naraz 3 J (vy$ka 0,61 m) prienik Ziadne Ziadne Ziadne
3 H2 | Pocet narazov: 3 - . @ poskodenie poskodenie poskodenie
s » Umiestnenie narazov: tri Ziadna diera (1) (1) (1)
N rozliéné miesta (3) ] ]
& » Hmotnost 1 kg Ziadny Ziadny
z » Naraz 10 J (vySka 1,02 m) prienik prienik Ziadne
H3 |+ Pocet narazov: 3 - - (2) (2) poskodenie
» Umiestnenie narazov: tri Ziadna diera | Ziadna diera (1)
rozliéné miesta (3) (3)
» Hmotnost 3 kg
» Naraz 10 J (vy$ka 0,34 m) Ziadne Ziadne
S1 |+ Pocet narazov: 3 poskodenie poskodenie - - -
» Umiestnenie narazov: tri plasta (1) plasta (1)
rozlicné miesta
€ » Hmotnost 3 kg } 3 }
2 » Naraz 60 J (vySka 2,04 m) Ziadne Ziadne Ziadne
% S2 |+ Pocet narazov: 3 - - poskodenie poskodenie poskodenie
= » Umiestnenie narazov: tri (1) (1) (1)
;%, rozlicné miesta
= » Hmotnost 50 kg 3
S » Naraz 300 J (vySka 0,61 m) Ziadne
N| S3 | Pocet narazov: 1 - - - poskodenie -
© » Umiestnenie narazov: aspon (1)
z v strede obkladového prvku
» Hmotnost 50 kg
» Naraz 400 J (vyska 0,82 m) Ziadne
S4 |+ Pocet narazov: 1 - - - - poskodenie
» Umiestnenie narazov: aspon (1)
v strede obkladového prvku

M
)
@)

Povrchové poskodenie (napr. estetické poSkodenie bez akéhokolvek druhu trhliny), za predpokladu, Ze neddjde k trhlinam, sa povazuje
za nevykazujuce ,ziadne zhorSenie* pre vSetky narazy. Zratenie alebo iné nebezpecné zlyhanie sa nepripustaju.

Vysledok skusky sa posudzuje ako ,prienik", ak sa v obkladovom prvku spozoruju prenikajice trhliny (pozoruju sa aj z rubovej strany
obkladového prvku). Povrchové trhliny (neprenikajuce) sa pripustaju. Kolaps alebo iné nebezpecné zlyhanie sa nepripustaju.

Vysledok skusky sa posudzuje ako ,prederavenie”, ak dbjde k zni€eniu obkladového prvku (pozoruje sa aj z rubovej strany obkladového

prvku). Kolaps alebo iné nebezpecné zlyhanie sa nepripustaju.
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G.3 Definicia kategorii narazov v praxi (informativna)

Kategodrie uvedené v tabulke G.3.1 zodpovedaju stupfiom vystavenia v praxi. Nezahffiaju moznost pripadov
vandalizmu.

Tabulka G.3.1 — Kategérie narazov v praxi

Kategéria | Pouzitie

Oblast lahko pristupna narazom, ale nie je vystavena neobvykle hrubému pouzitiu (napr.
| uroven terénu alebo fasadne sokle pristupné verejnosti, ako su namestia, parkovisko,
Skolské dvory, parky atd.). Napr. na fasadach sa m6zu pouzit Cistiace lavky.

Oblast vystavena narazom hodenych alebo kopnutych predmetov, ktora vSak nie je
vystavena neobvykle hrubému pouzitiu, kde vySka zostavy obmedzi velkost narazu (napr.
na vysSSich urovniach fasady, do ktorej méze ob¢as zasiahnut vrhnuty predmet); alebo
na nizSich drovniach (napr. na urovni terénu alebo na fasadnom sokli), kde je pristup
k fasade primarne pre tych, ktori maju urciti motivaciu venovat' jej pozornost. Napr. na
fasadach sa m6zu pouzit’ Cistiace lavky.

Oblast vystavena narazom hodenych alebo kopnutych predmetov, ktora vSak nie je
vystavena neobvykle hrubému pouZitiu, bud tam, kde vySka zostavy obmedzi veflkost
narazu (napr. na hornych urovniach fasady, do ktorych méze ob&as zasiahnut’ vrhnuty
predmet); alebo na niZSich Urovniach (napr. na arovni terénu alebo na fasadnom sokli),
kde oblast’ okolo zostavy obmedzi velkost narazu alebo pristup na fasadu je kontrolovany
a pod dohladom). Napr. na fasadach sa mézu pouzit Cistiace lavky.

Oblast, v ktorej nie je pravdepodobnost’ poSkodenia beznymi narazmi spdsobenymi fudmi
alebo hodenymi €i kopnutymi predmetmi (napr. horné urovne fasady v budovach — bez
naslednej nadzemnej Urovne alebo fasadneho sokla). Napr. na fasadach sa nesmu pouzit
Cistiace lavky.

Oblast mimo dosahu z Urovne terénu, v ktorej je riziko zasiahnutia vrhnutym predmetom
velmi nizke, pretoze vysSka zostavy obmedzi velkost narazu (napr. vysoké urovne fasad
v budovéach (bez naslednej nadzemnej urovne alebo fasadneho sokla). Napr. na fasadach
sa nesmu pouzit Cistiace lavky.

ll-a

ll-b

G.4 Narazové telesa a skuSobné zariadenie

G.4.1 Makké teleso
Princip
Skuska narazom makkého telesa napodobriuje naraz spdsobeny nahodnym padom osoby na vyrobok.

Mé&kké teleso sa musi spustit z vy8ky, &im sa vytvori energia narazu, ktora zodpoveda energii ndrazu uvolnenej
osobou.

SkuSobné zariadenie

Narazova hlavica velkého méakkého telesa musi byt gulaté platenné vrece s priemerom (400 +40) mm (pozri
obrazky G.4.2.1 a G.4.2.2) naplnené sklenenymi gul6¢kami s priemerom (3,0 £0,3) mm alebo rovnocennym
materialom tak, aby celkova hmotnost bola (50 +0,5) kg.

Narazova hlavica malého makkého telesa musi byt gulata lopta s priemerom (170 £50) mm vyrobend z pruzného
materialu (napr. gumy) a naplnena pieskom alebo rovhocennym materialom s velkostou < 2 mm, aby sa dosiahla
celkova hmotnost (3 £0,03) kg, kde lopta musi byt takmer pina.

G.4.2 Tvrdé teleso

Princip

Skuska narazom tvrdého telesa napodobfuje naraz spdsobeny nahodnym padom predmetu na vyrobok.

Tvrdé teleso sa musi spustit z vySky, ¢im sa vytvori energia narazu, ktora zodpoveda energii narazu uvolnenej
tazkymi predmetmi.
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SkusSobné zariadenie

Narazové hlavice tvrdého telesa musia byt ocelova gula s priemerom (63,5 +1,0) mm, s hmotnostou (1030 +40)
g (ocefova gula 1 kg) a ocelova gula s priemerom (50 £0,5) mm, s hmotnostou (514 +19) g (ocelova gula 0,5 kg).

@ (80 £ 8) mm

. zavesny KruZzok
-( ’ (alebo kruzky)
1— AN

koZené vrece

|
]
!
|
= L\
400 = 1 X alebo textilné
s/ ; \
© / | \
+ ] \ o\ .
o i e—l—\ 8 platennych
3 i R dielov
Q @ ‘
s, . \ \ ' / /| kozené
N : 77 dno

@ (120 £ 12) mm
-
@ (400 =40) mm

-
L

gulato-kuzZeflovité vrece 50 kg

Obrazok G.4.2.1 — Teoreticka vel'kost’ vreca na makké teleso Obrazok G.4.2.2 — Hlavica makkého telesa

Legenda
H vySka padu
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L dizka lana
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Obrazok G.4.2.3 — Naraz makkého telesa na zvisli stpravu
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G.5 Skusobné teleso

Pri definovani mechanicky najslabsieho pripadu zlozenej obkladovej zostavy sa musia brat do Uvahy tieto
hladiska:

Mechanicky najslabsi obkladovy prvok (napr. minimalna hrabka, minimalna pevnost pri ohybe, minimalna
odolnost drazkovaného obkladového prvku).

Mechanicky najslabSie pripeviiovacie prvky obkladu (napr. minimélna hrdbka, minimalne mechanické
vlastnosti materialu).

Minimalny pocet pripeviovacich prvkov obkladu podfa plochy obkladového prvku. Maximalna vzdialenost
medzi pripeviiovacimi prvkami obkladu v jednom smere (zvy€ajne zvisle) v kombinacii s minimalnou
plochou obkladového prvku.

V pripade potreby mechanicky najslabSie komponenty pomocného ramu (napr. minimalna hrubka,
minimalne mechanické vlastnosti materialu).

V pripade potreby maximalne rozpatie medzi profilmi.
V pripade potreby maximalne rozpatie medzi konzolami.

Ziadne pomocné lepidlo, ak to nie je potrebné na montaz skugobného telesa.

G.6 Protokol o skuske

Protokol o skuske musi obsahovat aspon:

Podrobny opis skuSobného telesa. Musia sa definovat aspon tieto informacie (Udaje zalozené na MPII):

= vpripade potreby konzoly: material, geometria, vzdialenost medzi dvomi konzolami a pocet
a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;

= v pripade potreby profily: material, geometria a vzdialenost medzi dvoma profilmi;
=  obkladovy prvok: material a geometria;
= pripeviovaci prvok obkladu: material, geometria a poCet a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;

=  pripeviiovacie prvky medzi skuSobnym zariadenim a zloZenou obkladovou zostavou (poloha,
genericky typ, material a geometria);

=  pomocné lepidlo, ak sa pouziva: v8eobecny typ, geometria a rozmiestnenie lepiacich bodov alebo
guldcok.

Pre kazdy naraz: poloha nérazu, typ narazového telesa, pouzitéa energia a pozorovanie na skusobnom

telese po naraze.
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Priloha H

Mechanicka odolnost’ obkladového prvku

H.1 Odolnost’ drazkovaného obkladového prvku

Ugelom je stanovit mechanickl odolnost drazkovaného obkladového prvku.
Musi sa skuSat najmenej 5 skiSobnych telies.

Skusobné telesa s dizkou drazky (100 +5) mm so spojovacim dielom sa aplikuji na pevny podklad, ako je
znazornené na obrazku H.1.1.

Sila sa musi vyvijat rychlostou (5 £0,5) mm/min na profil (skuSobna pomécka).
Sila sa vyvinie potiahnutim hlavy pomocného profilu s rovnakym rozmerom, ako je dizka drazky (100 £5) mm.

Rozmery ,a“ a ,b“ zavisia od rozmerov drazok obkladového prvku. Odporuca sa, aby rozmer ,a“ zodpovedal
skuto€nému rozmeru spojenia medzi pripeviovacim prvkom obkladu a drazkou obkladového prvku. Rozmer ,b“
nesmie byt vacsi ako 5 mm (je mozné, ze b = 0, teda a = p).

profil - pomécka

pevna podpora

— =T

/ ™~ drazka
_A \\ - =
;.' '\‘ A =3:a+ p
,"' \‘. 1 Legenda:
| | o . {.L: zzm ! t hrabka obkladového prvku
H\ ] | Af:lr, 7 { p hibka drazky
\ E_I.._b / o\ al e hrubka jazycka
A A \|| <e P
\ —— / Vzorka | | a hlbka spojovacieho pomocného profilu

- l| Pevny podklad v drazke
N B b hibka volného priestoru v drazke
Obrazok H.1.1 — Priklad pripevnenia skusobného telesa

Protokol o skiske musi obsahovat asponi:

— Podrobny opis skusobnych telies. Musia sa definovat aspon tieto informacie (Udaje zalozené na MPII):
= typ a geometria skuSobného telesa (hodnoty ,e“, ,p% ,a“ ,b* a ,t* uvedené na obrazku H.1.1);

= typ, material a geometria profilu alebo pripeviiovacieho prvku obkladu pouzitého na vyvijanie sily;

— kazda jednotlivd hodnota sily Fui (vyjadrenej v N) aopis poruSenia skuSobného telesa (zlomenie
obkladového prvku, vyznamny trvaly priehyb profilu alebo pripeviiovacieho prvku obkladu atd.);

— stredna hodnota Fum (N) a charakteristicka hodnota Fu.c (N) v sulade s rovnicou (N.1).
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H.2 Skuska tecenia obkladového prvku

Tato vlastnost sa vztahuje len na obkladové zostavy, ktoré obsahuju Sikmé povrchy/vodorovné povrchy na
pouzitie vo vonkajSich stropoch, rimsach, ale nie v strechach.

Ugelom je stanovit mechanicku odolnost obkladového prvku vo&i dihodobému alebo trvalému zataZeniu (skuska
te€enia).

Musi sa skuSat aspori jedno skuSobné teleso.

SkuSobné teleso sa musi skladat' z jedného obkladového prvku vo vodorovnej polohe a jeho pridruzenych
pripeviovacich prvkov (mozné je aj pouzitie komponentov pomocného ramu).

Musi sa skusat aspofi mechanicky najslabsia konfiguracia (minimalna hribka a maximalne rozmery obkladového
prvku, minimalny pocet pripeviiovacich prvkov obkladu na plochu obkladového prvku, najslabSia mechanicka
odolnost pripeviovacieho prvku obkladu a pripadne komponentov pomocného ramu, Ziadne pomocné lepidlo, ak
nie je potrebné na zostavenie skiSobného telesa).

SkuSobné teleso sa pripevni vodorovne k nosnému ramu a vystavi sa konstantnému skiaSobnému zatazeniu F v:

— Stvorbodovom usporiadani skusky ohybom, ked je rozpatie rovné alebo vacsie ako 300 mm, body pri
L =Ls/3 a;

— trojpodovom usporiadani skusky ohybom, ked je rozpatie mensie ako 300 mm, bod pri L = Ls/2.
Kde L = vzdialenost medzi vloZenymi zataZeniami a Ls = rozpatie medzi dvoma podpernymi bodmi.

SkuSobné zataZzenie F (N) sa musi vypocitat tak, Ze sa vezme do Uvahy 30 % priemernej hodnoty pevnosti
pri ohybe Rm (N/mm?) podla 2.2.12.1 a velkost skuSobného telesa.

Pocas vkladania skuSobného zatazenia sa skuSobné teleso podoprie zospodu tak, aby sa podopretie dalo rychlo
a hladko odstranit, aby sa mohla zacat' skuska.

Merania posunu (mm) sa musia za€at’ v okamihu, ked sa vnesie pIné zataZenie Wioad, on @ potom ako Wioad,xn
v intervaloch X = 1; 2; 4; 8; 24; 48; 96; 168; 336; 672; 1344; 2000 hodin (t. j. asi 84 dni). Po skonCeni doby
zatazenia sa skuSobné zatazenie opatrne odstrani bez akéhokolvek podopierania skuSobnej vzorky a posunutia
bez zatazenia Whunioad, yn meraného v intervaloch Y = 1; 2; 4; 8 a 24 hodin, alebo sa skon&i, ked sa nezisti Ziadna
zmena predchadzajuceho merania. Toto posledné meranie sa povazuje za Wiesidual. SUCinitel teGenia @zooon (-)
obkladového prvku sa musi vypocitat pomocou vyrazu:

Wi0ad,2000n — Wioad,0h H.2.1
®2000n W —(w —w ) (H.2.1)
load,0h laod,2000h residual

kde:

Wiocad,2000h (Mmm) je celkovy posun pri zataZzeni merany v kone€nom €ase X = 2000 h v skuske te€enia (t. j. asi
84 dni),

Wioad,o h (mm) celkovy pociato&ny posun pri zatazeni merany v po€iatoénom ¢ase X = 0 h,

Weesidual (Mmm) celkovy zvySkovy posun merany po odstraneni zatazenia (odlahceni) po 24 h od skoncenia
skusky, alebo ked sa nezisti ziadna zmena predchadzajiceho merania.

Protokol o skuske musi obsahovat aspon:
— Podrobny opis skusobnych telies. Musia sa definovat aspoi tieto informacie (Udaje zaloZzené na MPII):

= vpripade potreby konzoly: material, geometria, vzdialenost medzi dvomi konzolami a pocet
a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;

= v pripade potreby profily: material, geometria a vzdialenost medzi dvoma profilmi;
=  obkladovy prvok: material a geometria;

= pripeviovaci prvok obkladu: material, geometria a poCet a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;
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=  pripeviiovacie prvky medzi skuSobnym zariadenim a zloZenou obkladovou zostavou (poloha,
genericky typ, material a geometria);

=  pomocné lepidlo, ak sa pouziva: v8eobecny typ, geometria a rozmiestnenie lepiacich bodov alebo
guldcok.

— Vlozené skuSobné zatazenie F (N).

— Kazdy namerany posun (mm) pri poCiato€nom zatazeni Wioad, on, Vv kazdom intervale pri zatazeni
uvedenom vyS88ie Wioaq, xn, V kazdom intervale po uvolneni Whunioaq, yn identifikujuc zvySkovu hodnotu
Whesiaual @ vypocitany sucinitel tecenia gzooon (-).

— Diagram ¢asového posunu vratane vSetkych merani pri zatazeni.
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Prilohal

Mechanicka odolnost’ spojenia obkladového prvku s pripeviiovacim prvkom obkladu

.1 Odolnost’ proti vyvle€eniu (pre skupiny zostav A, D a E) a odolonost’ v osovom
tahu (pre skupinu zostav B)

1.11.1 VSeobecny skusobny postup

SkuSobna séria sa musi vykonat na skiSobnych telesach zlozenych z jedného kusu obkladového prvku a jedného
pripeviiovacieho prvku obkladu s ohladom na konfiguraciu zloZenej zostavy podfa MPII.

Odporuc¢a sa vykonat sériu skuSok pre rohovu a okrajovu polohu pripeviiovacieho prvku obkladu pre vSetky
skupiny zostav (A, B, D a E) a pre zostavy skupin A a B aj pre stredovu polohu pripeviiovacieho prvku obkladu
(pozri obrazky 1.1.1.2).

Aby sa vSak pocet skuSok znizil, séria skuSok sa musi vykonat aspori pre rohovu polohu pripeviiovacieho prvku
obkladu na obkladovom prvku apre mechanicky najslabSie skuSobné teleso (napr. minimalna hrubka
obkladového prvku, najslabsi material obkladového prvku a pripeviiovacieho prvku obkladu, minimalny priemer
pripeviovacieho prvku obkladu, minimalna vzdialenost od okrajov (vzdialenost’ od okrajov) obkladového prvku).
Pri tejto moznosti sa vysledky skudok dosiahnuté pre rohovu polohu povazuju za parameter okrajovej a stredovej
polohy, pokial sa nevykonava $pecificka skuska na okrajovej a/alebo stredovej polohe.

Pripeviovaci prvok obkladu sa musi namontovat na obkladovy prvok podla MPII. V zostavach skupiny B sa
pripeviiovaci prvok obkladu vztahuje len na podrezanu kotvu (pozri tabulku 1.1.1).

SkuSobna séria sa musi vykonat' oddelene na najmenej dvoch kruzkoch, minimalny priemer dringmin a velky
priemer dringlar pre kazdu polohu pripeviiovacieho prvku obkladu. Okrem toho sa odporuca vykonat’ skudku na
jednom extra kruzku stredného priemeru dringmed, ktory sa ma vybrat medzi minimalnym a velkym priemerom.

Minimalny priemer dringmin Sa musi zvolit medzi 50 mm a 70 mm v zavislosti od velkosti pripeviiovacieho prvku
obkladu (pri tomto priemere sa o€akava poruSenie vytiahnutim/pretiahnutim).

Velky priemer dinglar Sa musi zvolit zvaZenim jednej z nasledujucich moznosti v zavislosti od rozmerov
skusobného zariadenia (v tomto pripade sa oCakava porusenie vytiahnutim/pretiahnutim alebo porusenie
v désledku ohybu obkladového prvku):

— Moznost 1 (porovnavacia metdda): priemer sa rovha maximalnej vzdialenosti (dring,lar = dmax) medzi dvoma
po sebe iducimi pripeviiovacimi prvkami obkladu na jednom obkladovom prvku podla MPII.

— Moznost 2: priemer nie menSi ako (dring,lar 2 0,45 X dmax), kde dmax je maximalna vzdialenost medzi dvoma
po sebe nasledujucimi pripeviiovacimi prvkami obkladu. V takom pripade sa vysledky skuSok musia
opravit pouzitim rovnice uvedenej v tabulke 1.1.1.1.

— MozZnost’ 3: tato moznost je pouZitelna len vtedy, ked sa skuska vykonava bez obmedzenia momentu
podla obrazku 1.1.1.1c a skuSka v stredovej polohe so skladbou aspon 3 x 3 pripevhovacich prvkov
obkladu. Pri tejto moznosti je velky priemer vzdialenostou, pri ktorej je ohybovy moment obkladového
prvku rovny nule. T. j.:

=  dinglar = 0,50 X dmax, ked vzdialenost, avora (pozri obrazok 1.1.1.2b) medzi najkrajnejSim
pripeviiovacim prvkom obkladu a okrajom je menSia ako 0,1 X dmax;

*  dinglar = 0,60 X dmax, ked vzdialenost, avorda (pozri obrazok 1.1.1.2b) medzi najkrajnejSim
pripeviiovacim prvkom obkladu a okrajom je menSia ako 0,2 X dmax;

=  dinglar = 0,80 X dmax, ked vzdialenost, avora (pozri obrazok 1.1.1.2b) medzi najkrajnejSim
pripeviiovacim prvkom obkladu a okrajom je menSia ako 0,3 X dmax.

V kazdej skuSobnej sérii (pozri tabulku 1.1.1.1) sa musi skuSat najmenej pat skiaSobnych telies.
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Kolmo na obkladovy prvok musi pésobit’ osové zataZenie tahom dovtedy, kym nedéjde k porudeniu. ZataZenie
musi pbsobit' na pripeviiovaci prvok obkladu, ako je znazornené na obrazkoch 1.1.1.1 (porovnavacia metdda),
zatial ¢o skusSobny kruzok sa tlaci na povrch obkladového prvku reakénou silou k osovému zatazeniu tahom
dodato¢ného tlakového napéatia na povrch obkladového prvku.

Volitelne v skupinach A, D a E sa méze vlozit tlakové zatazenie na hlavu pripeviiovacieho prvku obkladu, ked je
znama pevnost v tahu hlavy pripeviiovacieho prvku obkladu (Udaje zalozené na MPIl). Rychlost’ vlioZzeného
zataZenia sa musi nastavit na (5 £0,5) mm/min.

Protokol o skuske musi obsahovat aspon:
— Podrobny opis skusobnych telies. Musia sa definovat aspon tieto informacie (Udaje zalozené na MPII):
= druh materialu obkladového prvku a pripeviiovacieho prvku obkladu;
= tvar a rozmery obkladového prvku a pripeviiovacieho prvku obkladu;
= pevnost pri ohybe obkladového prvku;

= maximalna vzdialenost medzi dvoma po sebe iducimi pripeviiovacimi prvkami obkladu na jednom
obkladovom prvku;

=  minimalna vzdialenost pripeviiovacieho prvku obkladu od okrajov obkladového prvku.
— Priemery kruZkov pouZitych v kazdej skuSobnej sérii.

— Kazda jednotliva hodnota poruSenia Fui (vyjadrena v N) a spbésob poruSenia skudobného telesa
(vytiahnutie alebo deformacia pripevfiovacieho prvku obkladu, kénické porudenie obkladového prvku
atd.).

— Avritmetické priemerné hodnoty Fum (N) a typické hodnoty Fuc (N) v sulade s rovnicou (N.1).
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Tabuflka 1.1.1.1 — SkuSobné série

3000

(drmg‘mm: F)
2500 e (dring.lar; F) ——r
= -290,2In(x
Moznost' 2
2000 LRy
z (ding.mea; F) 1L, Sivrae
o 1500
& e
N
£ 1000
<
N
500
0
0 200 400 600

(**) Pozri moznost 3 v 1.1.1.

Priemer krizku (mm)

+3608,7

(dmsxi Fw«eded)

800 1000

: Skusobné Poloha Rozmer
C. teleso pripeviovacieho | Priemer krizku obkladového Opravy
prvku obkladu prvku
1 Minimalny priemer: .
® dring,min = 50 mm az 70 mm
s i znosti 2 sa
Velky priemer: . i pri moznosti < Y
2 Roh * Mo2nost 1: dringar = Omax ::’;)z1r|20brazok rokdnokty musia gprawt
= Mo2nost 2: diingjar = 0,45 X d 1-ca ax, ako sa uvadza
. ring,lar ’ max Vv pOZﬂamke (*)
3 Stredny priemer (volitelny): N
. dring,med = dring,min 32 dring,lar
4 Minimalny priemer: .
® dhing,min = 50 mm az 70 mm
L . pri moznosti 2 sa
5 | Mechanicky Okraj :/e'\lﬂkgiﬁgtser 1e.r.d. o = Pozri obrazok hodnoty musia opravit
I .. . 2 . ring,lar = max .
najslabsie (volitelné) * Mo2nost 2: drnguar = 0,45 X dmax 1.1.1.2b tak, ako sa uv;adza
skusobné v poznamke (*)
6 teleso Stredny priemer (volitelny): N
. dring,med = dring,min 32 dring,lar
7 Minimalny priemer: .
® dring,min = 50 mm az 70 mm
Velky priemer:
e = Moznost 1: dringlar = dmax pri moznosti 2 sa
8 S:;esksjvc?::telne = Moznost 2: dringjar 2 0,45 X Omax Pozri obrazok hodnoty musia opravit
Eostév K ayB) * Dodatocne pre skladbu 1.1.1.2¢c tak, ako sa uvadza
pripevhovacich prvkov obkladu v poznamke (*)
minimalne 3x3, pozri (**)
9 Stredny priemer (volitelny): .
. dring,med = dring,min 32 dring,lar
kde:

dmax = Najvacsia vzdialenost medzi dvoma po sebe idlcimi pripeviiovacimi prvkami obkladu, idaje mé poskytnut vyrobca.

(*) Ked sa velky priemer zmens$i podla moznosti 2, hodnoty zatazenia pre maximalnu vzdialenost medzi dvoma po sebe iducimi
pripeviiovacimi prvkami obkladu (dmax) sa musi opravit extrapolaciou dvojice skuSanych hodndt (dring - Fi) jednou
z nasledujucich moznosti:

1) dvojbodové priamka ziskana z hodnét pre skusany minimalny dringmin @ velky priemer dhingiar.
2) trojbodova krivka ziskana z hodnét pre skdSany minimalny ding,min, Stredny dringmed @ velky priemer diing jar, S regresnym
sucinitelom R > 0,90. Pozri priklad diagramu tychto oprav nizSie.
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Legenda k obrazkom 1.1.1.1:
1. Obkladovy prvok
2. Pripeviiovaci prvok obkladu
3. Skusobny krazok (min. hrabka 10 mm)
4. Skusobna pomdcka alebo profilovy diel pomocného
ramu
5. SkuSobna podpera

F = zataZenie
dring = priemer skusobného kruzku
(dring,lar, dring,med alebo dring,min)

d d

ring ring
(skupina A, D aE) (skupina B)

Obrazok I.1.1.1a — Priklad osového tahového zat’azenia p6sobiaceho na skisobné teleso
(rohova alebo okrajova poloha)
!

G
U

d

ring

S

(skupina A, D aE) (skupina B)
(skupina A, D aE) (skupina B)

Obrazok 1.1.1.1b — Priklad osového tahového zat'azenia pésobiaceho na skiusobné teleso
(stredova poloha)

ring ring

B i

\F e r i

(skupina A) (skupina B)

Obrazok 1.1.1.1c - Priklad osového tahového zat'azenia posobiaceho na skisobné teleso
(stredova poloha)
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L,2 max (200 mm; a, + Qing/2 + 50 mm) L, 2 max (200 mm; a4 L, =L, 2 max (200 mm; dying + 100 mm)
L, 2 max (200 mm; a, + ding/2 + 50 mm) + Oiing/2 + 50mm)
L, =2 max (200 mm; diing
+ 100 mm)a,,.q = min (a,; a)
Obrazok I.1.1.2a — Rohova poloha Obrazok 1.1.1.2b — Okrajova poloha Obrazok 1.1.1.2c — Stredova poloha
Legenda k obrazkom 1.1.1.2:
av = minimalna vzdialenost od zvislého okraja podla MPII
an = minimalna vzdialenost od vodorovného okraja podla MPII
avord = vzdialenost od okraja
Lv = rozmer skuSobného telesa obkladového prvku vo zvislom smere
Ln = rozmer skusobného telesa obkladového prvku vo vodorovnom smere
dring = prlemer Skfjéobného krUka (dring’lar, dring’med alebo dring’min)

POZNAMKA PREKLADATELA -V origindli sa uvadza a. ako minimalna vzdialenost od vodorovného (napriek dolnému
indexu ,v* ako ,vertical“) okraja, an ako minimalna vzdialenost od zvislého (napriek dolnému indexu ,h" ako ,horizontal“)
okraja.

1.1.2 Kritéria pouzitia vysledkov skusok podla EAD 330030-00-0601

Pri zostavach skupiny B vysledky skiusok A1b a A1c podla tabulky A.1 EAD 330030-00-0601 sa musia pouzit za
predpokladu, Ze sa musi vykonat orientacna skuska podla postupu uvedeného vysSie v tomto Clanku pre
minimalny priemer a velky priemer krdZzku. Pre tuto orientanu skuSku sa musi vziat do Uvahy aspoi jedno
skusobné teleso. SkuSobné teleso musi mat’ rovnaké rozmery a komponenty ako vzorka uvazovana pri skisani
podfa EAD 330030-00-0601. Ak vysledky skuSok dosiahnuté podla tejto orientacnej skusky niZSie ako vysledky
dosiahnuté podla EAD 330030-00-0601, vysledky skusok podla EAD 330030-00-0601 sa nemusia pouZit.

.2 Odolnost’ proti Smykovym zat’azeniam (pre skupiny zostav A, B, D a E)

1.2.1 VSeobecny skusSobny postup

Skusky sa musia vykonat na skuSobnych telesach zlozenych z jedného kusu obkladového prvku a jedného
pripeviiovacieho prvku obkladu s ohfadom na konfiguraciu zloZenej zostavy podla MPII. SkuSobné teleso sa musi
mechanicky pripevnit na drevenu latu alebo kovovy profil (skuSobna pomécka) pomocou skutocného
pripeviiovacieho prvku obkladu alebo pripeviiovacieho prvku s predpokladanym priemerom pripeviiovacieho
prvku obkladu. Tato skuSobna pomdcka a spojenie nemaju byt mechanicky najslabsim miestom skuSobnej
vzorky.

Skuska sa musi vykonat aspori pre okrajovu polohu pripeviiovacieho prvku obkladu na obkladovom prvku (musi
sa zohladnit minimalna vzdialenost awcara 0d oOkrajov podla MPII) a pre mechanicky najslabSie skiSobné teleso
(napr. obkladovy prvok, najslab$i material obkladového prvku a pripeviiovacieho prvku obkladu, minimalny
priemer pripevhovacieho prvku obkladu, minimalna vzdialenost od okrajov obkladového prvku).

Okrem toho sa odporuc¢a vykonat skusku rohovej polohy pripeviiovacieho prvku obkladu.

Pre obe polohy sa musi vziat do Uvahy minimalna vzdialenost od okrajov podla MPII (pozri obrazky 1.2.1.1).
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Pripeviiovaci prvok obkladu sa musi namontovat na obkladovy prvok podla MPII. V zostavach skupiny B sa
pripeviiovaci prvok obkladu vztahuje len na podrezanu kotvu (pozri tabulku 1.1.1).

Smykové zataZzenie musi pdsobit na pripeviiovaci prvok obkladu bez excentricity a bez vystavenia momentom
(pozri obrazok 1.2.1.1) az do porusenia (bud pretiahnutim prvku obkladu alebo zlomenim alebo deformaciou

pripeviovacieho prvku obkladu).
Musi sa skuSat najmenej pat skusobnych telies.

Na jednu z Casti skuSobného telesa (obkladovy prvok alebo skuSobna pomécka) musi pdsobit Smykove zatazenie
rovnobezné s Celnymi plochami obkladového prvku, ako sa uvadza na obrazkoch 1.2.1.1, kym neddjde k

poruseniu. Rychlost sa musi nastavit na (5 £0,5) mm/min.
Protokol o skiske musi obsahovat aspon:
Podrobny opis skusobnych telies. Musia sa definovat aspon tieto informacie (Udaje zalozené na MPII):

= druh materialu obkladového prvku a pripeviiovacieho prvku obkladu;
= tvar a rozmery obkladového prvku a pripeviiovacieho prvku obkladu;
=  minimalna vzdialenost pripevriovacieho prvku obkladu od okrajov obkladového prvku.

Kazda jednotlivd hodnota poruSenia Fui (vyjadrena v N) aspdsob poruSenia skuSobného telesa
(porusenie pretiahnutim obkladového prvku alebo pripeviiovacieho prvku obkladu, zlomenie alebo

deformacia atd'.).
— Aritmetické priemerné hodnoty Fum (N) a typické hodnoty Fuc (N) v stlade s rovnicou (N.1).

N T—a 3x abordj
\: —
e — } — —

T
la«bordiabord
3Xapgg

—

.3
F
Obrazok 1.2.1.1a — Skusobné teleso v okrajovej Obrazok 1.2.1.1b — Skusobné teleso v rohovej
polohe (Smykové zat'azenie) polohe (Smykové zat'azenie)

EAD 090062-01-0404 Strana 93 z 143



x —|— 2 < | o -
& 7/—\ & 1 - 2
= > —
[e2] [ g ° ™ [ D
i o OF I:)min < 7 g[iabord or by
e —{ = —
(<2
a\l e
|
3 X T
} F F
!
Obrazok 1.2.1.2a - Priklad Smykového zat'azenia Obrazok 1.2.1.2b — Priklad Smykového zat'azenia
posobiaceho na skusobné teleso zostavy posobiaceho na skusSobné teleso zostavy
skupiny A, D a E (okrajova alebo rohova poloha) skupiny B (okrajova alebo rohova poloha)

Legenda k obrazkom 1.2.1.2:
1. Obkladovy prvok

F = zatazenie
av = minimalna vzdialenost od zvislého okraja podla

2. Pripeviiovaci prvok obkladu MPII

3. Skusobna pomécka alebo profilovy diel pomocného 5 = iinimalna vzdialenost od vodorovného okraja
famu podra MPII

4. Cast obkladového prvku, ktora sa ma odrezat avora = vzdialenost od okraja

(vyradit). Ked av a an su rézne brin = (a2 + ar2)05

tan a = av/an

d=2Xbmnxtan o

1.2.2 Kritéria pouzitia vysledkov skusok podla EAD 330030-00-0601

Pri zostavach skupiny B vysledky skuSok A2a a A2b podla tabulky A.1 EAD 330030-00-0601 sa musia pouzit za
predpokladu, ze sa musi vykonat' orientaCna skuska podla postupu uvedeného vyssie v tomto ¢lanku. Pre tuto
orientaénu skuSku sa musi vziat do uvahy aspon jedno skusSobné teleso. Skusobné teleso musi mat rovnaké
rozmery a komponenty ako vzorka uvazovana pri skdSani podla EAD 330030-00-0601. Ak vysledky skuSok
dosiahnuté podla tejto orientacnej skisky nizSie ako vysledky dosiahnuté podfa EAD 330030-00-0601, vysledky
skusok podla EAD 330030-00-0601 sa nemusia pouzit.

.3 Odolnost’ proti kombinovanému tahovému a Smykovému zat’azeniu (pre skupiny
zostav B a skupiny zostav A, D a E so Sikmymi plochami)

1.3.1 VSeobecny skusobny postup

Skuska sa musi vykonat podra I.1, pricom sila sa musi vyvinit tak, ako je to znazornené na obrazkoch 1.3.1.1 az
do zlyhania. Smer zataZenia musi zodpovedat uhlu 30° a 60° vzhfadom na rovinu obkladového prvku.
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Legenda k obrazkom 1.3.1.1:
1. Obkladovy prvok
2. Pripeviiovaci prvok obkladu
3. SkuSobny kruzok.
4. Skugobna pomécka alebo profilovy diel pomocného 7 /= uhly
ramu

F = zataZenie
dring = priemer skuSobného kruzku

5. Skusobna podpera

Obrazok 1.3.1.1a — Uhol skisSobného telesa Obrazok 1.3.1.1b — Uhol skusobného telesa
7= 30° (rohova alebo okrajova poloha) 7= 30° (stredova poloha)

"

| Yo

f s s

/ / [i o
Obrazok 1.3.1.1c — Uhol skisSobného telesa Obrazok 1.3.1.1d — Uhol skuSobného telesa
7= 60° (rohova alebo okrajova poloha) 7= 60° (stredova poloha)

1.3.2 Kritéria pouzitia vysledkov skusok podla EAD 330030-00-0601

Pri zostavach skupiny B vysledky skuSok A3 a A1c podla tabulky A.1 EAD 330030-00-0601 sa musia pouzit' za
predpokladu, Zze sa musi vykonat orientacna skuska podla postupu uvedeného vysSSie v tomto Clanku pre
minimalny priemer a velky priemer krdzku. Pre tuto orientanu skuSku sa musi vziat do uvahy aspon jedno
skuSobné teleso. Skudobné teleso musi mat rovnaké rozmery a komponenty ako vzorka uvaZovand pri skusani
podra EAD 330030-00-0601. Ak vysledky skusok dosiahnuté podla tejto orientacnej skusky nizSie ako vysledky
dosiahnuté podla EAD 330030-00-0601, vysledky skusok podla EAD 330030-00-0601 sa nemusia pouzit.
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1.4 Odolnost’ drazky (pre skupiny zostav G s obkladovym prvkom vyrobenym z TMCP)

Tento skuSobny postup sa musi vykonat pre TMCP v zavesenych kazetach, ktorych okraje sa zrezali vo forme
drazky (pozri obrazok 1.4.1).
Musi sa skuSat’ najmenej pat skuSobnych telies.

Jedna skuSobné teleso pozostava z jedného kusu TMCS (vystuzeného alebo nevystuzeného nitovanym profilom
na jeho boc¢nej strane) a vlastného pripeviiovacieho prvku obkladu podla MPII. Skiska sa musi vykonat aspon
s mechanicky najslab8im skuSobnym telesom (napr. minimalna hribka obkladového prvku, najslabsi material
obkladového prvku a pripeviiovacieho prvku obkladu, minimalny rozmer pripeviiovacieho prvku obkladu,
minimalna vzdialenost od okrajov obkladového prvku).

Rozmery skuSobného telesa su definované na obrazku 1.4.1, kde rozmery A, B, C a D zavisia od skuto¢ného
tvaru rezu podla MPII. SkuSobné telesa sa mdzu ziskat z rozlozenej TMCS alebo z poskladanej kazety (pozri
obrazok 1.4.2), ked rozmer skuSobného telesa Lv sa mdze odrezat z bocného okraja kazety.

SkuSobné telesa sa musia skisat v normalnych laboratérnych podmienkach.

Na pripeviiovaci prvok obkladového prvku sa vyvija sila rychlostou (5 £0,5) mm/min aZ do poruSenia (nadmerna
deformacia alebo zlomenie).

Navy$e, ak je to podstatné, musi sa vykonat skuska vo zvislom smere kazety (odolnost proti viastnej tiaZi alebo

proti zdvihu).
F ﬁ
Legenda:

B Ln = (200 £10) mm
[ | C L, = (125 +10) mm
! AT Y A=hribka
4} D jazyeka drazky
3 B = dizka drazky ﬂ
- » k: C=BI2. -1
ripevnovaci prvok ! . L x / !
P obkladup ! Ly, D= hrabka drazky : : ,
! F = zatazenie S [ :
] ! 1
: o [
| e
A —_ H
Ln
Obrazok 1.4.1 — Priklad skusky odolnosti drazky Obrazok 1.4.2 — Priklad kazety

s drazkami
Protokol o skuske musi obsahovat aspori:

— Podrobny opis skuSobnych telies. Musia sa definovat aspori tieto informacie (Udaje zaloZzené na MPII):
=  druh materialu obkladového prvku a pripevriovacieho prvku obkladu;
= tvar a rozmery skuSobného telesa (vratane rozmerov drazky) a pripeviovacieho prvku obkladu;

— Kazda jednotlivd hodnota poruSenia Fui (vyjadrena v N) aspbsob poruSenia skuSobného telesa
(vytiahnutie alebo deformacia pripeviiovacieho prvku obkladu, porusenie obkladového prvku atd’.).

— Aritmetické priemerné hodnoty Fum (N) a typické hodnoty Fuc (N) v sulade s rovnicou (N.1).
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Priloha J

Mechanicka odolnost’ pripeviovacieho prvku obkladu

J.1

Odolnost’ proti zvislému zat'azeniu (bodovych a linearnych pripeviiovacich prvkov

skupiny zostav C a F)

Ugelom je stanovit Gginok dodatoénej vlastnej tiaZe na zloZenu obkladovu zostavu.

Jeden obkladovy prvok sa musi osadit na pevny podklad podla a), b) alebo c), nan sa vlozi dodato€né zatazenie
vlastnou tiazou.

Skudobny postup musi zohladnit nasledujuce pripady s ohfadom na konfiguracie obkladovej zostavy:

a)

b)

pomocny ram je su€astou obkladovej zostavy. V tomto pripade sa obkladovy prvok musi osadit pomocou
mechanicky najslabsich (t. j. najslabie materidly a minimalna geometria) pripeviiovacich prvkov obkladu
a komponentov pomocného ramu (profily a konzoly).

pomocny ram nie je su€astou obkladovej zostavy, ale obkladova zostava je ur€end na pouZitie na
pomocnych ramoch Specifikovanych vyrobcom a dostupnych na trhu. V tomto pripade sa obkladovy
prvok osadi pomocou mechanicky najslabSieho (t.j. najslabSie materialy a minimalna geometria)
pripeviiovacich prvkov obkladu a najslabSieho pomocného ramu (profily a konzoly) ztych, ktoré
Specifikuje vyrobca.

obkladova zostava je ur€ena na pripevnenie priamo na podklad (bez pomocného ramu). SkuSobné teleso
sa indtaluje priamo na podklad pomocou najslabSich pripeviiovacich prvkov obkladu (t.j. najslabsi
material a minimalna geometria).

Dodato¢né zataZenie vlastnou tiaZzou Qad sa musi definovat’ s ohfadom na jedno z nasledujucich hladisk:

Ekvivalent vlastnej tiaZze dvoch obkladovych prvkov Qw. Qad = 2 x Qw (N).

Dodatocné zatazenie vlastnou tiazou bodovych pripeviovacich prvkov obkladu (napr. kolajniciek, spén,
svoriek, kolikov alebo inych podobnych bodovych pripeviiovacich prvkov obkladu) sa musi zvolit
z rovnice (J.1.1) s ohladom na vlastnu tiaZz obkladového prvku Qu, ktord sa ma pouzit v skiSobnom
telese, aritmeticka priemerna hodnota jednotlivej odolnosti proti zvislému zatazeniu pripeviiovacieho
prvku obkladu F1,m ziskana podla €lanku J.3.3 pre trvalt deformaciu 1 mm a pocet pripeviiovacich prvkov
obkladu n:

Qad = FimXx n-Quw (N) (J11)

Dodatocné zatazenie vlastnou tiazou linearnych pripeviovacich prvkov obkladu (napr. kolajnicové profily
alebo iné podobny pripeviovaci prvok obkladu) sa musi zvolit z minimalnej hodnoty zvislého zatazenia
ziskanej vypoctom, priCom sa berie do Uvahy medza pruznosti a koneé¢ny posun definovany v MPII pre
pripeviiovaci prvok obkladu, ktory sa ma pouZit v skuSobnom telese. Ak MPIl neposkytuje takéto
informacie, musi sa pouzit’ L/100 (kde L je rozpatie medzi dvoma podperami linearneho pripeviiovacieho
prvku obkladu, napr. vzdialenost medzi dvoma profilmi pomocného ramu).

Konstantné dodato¢né zataZenie vlastnou tiazou sa musi vniest v strede horného okraja obkladového prvku, ako
je znazornené na obrazkoch J.1.1, J.1.2 a J.1.3. Obrazky znazorfuju dve Specifické geometrie pripeviiovacich
prvkov obkladu. Pre ostatné pripeviovacie prvky obkladu s odliSnou geometriou sa musi dodrzat rovnaky
skusobny princip.

ZataZenie sa vnesie na Ln/2, kde ,Ln" je dizka obkladového prvku vo vodorovnom smere.
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Ln/2 ZATAZENIE ZATAZENIE
Ln/2
E::-J | L]
|| |
Bodové pripeviovacie prvky obkladu Linearne pripevinovacie prvky obkladu

Obrazok J.1.1 — Priklady skusobného usporiadania bodovych a linearnych pripeviiovacich prvkov
obkladu pri pouziti pomocného ramu (pripady a) a b) definované vyssie). Pohlad spredu

ZATAZENIE ZATAZENIE
L2 L2

Bodové pripeviiovacie prvky obkladu Linearne pripeviiovacie prvky obkladu

Obrazok J.1.2 — Priklady skusobného usporiadania bodovych a linearnych pripeviiovacich prvkov
obkladu pri pouziti priamo na podklad (pripad c) definovany vyssie). Pohlad spredu

ZATAZENIE ZATAZENIE

.- - -
X
-

— POMOCNY RAM

¥\ OBKLADOVY

PRVOK OBKLADOVY

PRVOK

.\ PRIPEVNOVACI feses £t PRIPEVNOVACI
PRVOK OBKLADU el PRVOK OBKLADU

Pripady a) alebo b) Pripad c)
Obrazok J.1.3 — Priklady skisobného usporiadania pripadov a) alebo b) a c). Pohl'ad spredu

Posuny obkladového prvku (merané v strede horného alebo spodného okraja), pripeviovacich prvkov obkladu
(merané na kazdom spodnom pripeviiovacom prvku obkladu, ktoré podopieraju obkladovy prvok) a profilov
pomocného ramu (merané na hornom alebo spodnom priereze profilov), ak je to podstatné podla skuSanej
obkladovej zostavy, sa musia merat pomocou zodpovedajicich snimaov posunu na tychto komponentoch.
VSetky prisluSsné merania sa musia ziskat' v absolutnych hodnotach vzhladom na podklad.

Musi sa odmerat pociatony posun pri posobeni vlastnej tiaze. Potom sa posuny musia merat aspof kazdu
hodinu. Skuska sa mdze zastavit, ak po dvoch meraniach v jednej nasledujicej hodine je prirastok posunu mensi
ako 0,1 mm.

Vysledkom skusky je krivka posunu pre kazdy bod merania ako zavislost ¢asu a nameranych posunov.
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Protokol o skuske musi obsahovat aspon:
— Podrobny opis skusobnych telies. Musia sa definovat aspoi tieto informacie (Udaje zaloZzené na MPII):

= vpripade potreby konzoly: materidl, geometria, vzdialenost medzi dvomi konzolami a poclet
a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;

= v pripade potreby profily: material, geometria a vzdialenost medzi dvoma profilmi;
=  obkladovy prvok: material a geometria;
= pripeviiovaci prvok obkladu: material, geometria a poCet a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;

=  pripeviiovacie prvky medzi skuSobnym zariadenim a zloZenou obkladovou zostavou (poloha,
genericky typ, material a geometria);

=  pomocné lepidlo, ak sa pouziva: vSeobecny typ, geometria a rozmiestnenie lepiacich bodov alebo
gulécok.
— Vlozené dodato€né zataZenie vlastnou tiazou Qad (N).

—  Grafické alebo tabulkové hodnoty ¢asového posunu (h — mm).

J.2 Odolnost’ proti vyvle€eniu pripeviovacich prvkov zlinearnych a bodovych
pripeviovacich prvkov obkladu (skupiny zostav B, C a F)

Musi sa skuSat najmenej 5 skuSobnych telies.
SkuSobné telesa sa musia namontovat v sulade s MPII.

Kazdé skuSobné teleso sa musi skladat z jedného linearneho pripeviiovacieho prvku obkladu alebo bodového
pripeviiovacieho prvku obkladu (€. 1 na obrazkoch niZ3ie) a pripeviiovacieho prvku pomocného ramu (€. 2 na
obrazkoch nizsie) uréeného na spojenie s pomocnym ramom.

Dizka linearneho pripevriovacieho prvku obkladu musi byt 300 mm 10 mm (pozri obrézok J.2.1). Okrem toho sa
tato skuska méze vykonat’ v kombinacii so skudkou podfa ¢&l. K.1 za predpokladu, Ze skiSobné teleso obsahuje
celé spojenie (linearny pripevhovaci prvok obkladu, pripeviiovaci prvok pomocného ramu (skrutka alebo nit)
a profil pomocného ramu). Pozri obrazok K.1.3. V kombinovanej skuske sa vysledok skusky musi povazovat za
vysledok oboch vlastnosti (¢l. J.2 a K.1).

Bodové pripevihiovacie prvky obkladu sa musia skusat v ich skuto¢nej velkosti (pozri obrazok J.2.2). Okrem toho
sa tato skuska méze vykonat v kombinacii so skuskou podla J.3.2 za predpokladu, Zze skuSobné teleso v J.3.2
obsahuje skutony pripeviiovaci prvok k pomocnému ramu (alebo podkladu, ked je zostava pripevnena priamo
k podkladu).

Pripeviovaci prvok pomocného ramu (€. 2 na obrazkoch nizsie) sa musi umiestnit’ kolmo na pripeviovaci prvok
obkladu (€. 1 na obrazkoch niZSie), ako je opisané na obrazkoch J.2.1 a J.2.2, a sila F musi pdsobit az do
porusenia.

SkuSobné teleso sa musi upnut’ skisobnou pomdckou (€. 3 nizSie) pripevnenou k podpere skuSobného stroja (&.
4 nizSie). Skusobnou poméckou musia byt bud podporné valéeky s priemerom (20 £5) mm alebo iny druh
upinaca, kde €ast pre pripevriovaciu stranu pomocného ramu musi byt zaoblena &ast’ s priemerom (20 £5) mm.

SkuSobné telesa sa musia pred skuskou kondicionovat najmenej 2 h pri teplote (23 £2) °C.
Pristroj musi pozostavat z:
— dynamometra;

— skuSobnej podpery zobrazenej na nasledujucich obrazkoch v zavislosti od typu skusky uvedenej vyssie,
dolezité je, aby bol profil/dreveny kolik podoprety na oboch stranach pripeviovacieho prvku pomocného
réamu.
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/ Legenda:

1. pripeviiovaci
i prvok obkladu

o 2. pripevnovaci
prvok pomocného
1 ramu

f 3. skusobna

i | pomdcka
A -'\ p | ~ | 4. skusobna podpera

300 £ 10 mm
50 £ 5 mm 4
Obrazok J.2.1 — Priklad skusky vyvle€enia Obrazok J.2.2 — Priklad skusky
linearneho pripevinovacieho prvku vyvle€enia bodového

pripeviovacieho prvku

Skuska sa musi vykonat pri rychlosti napinania (20 £1) mm/min. Ked sa zisti, Ze spravanie skiSobného telesa je
ovplyvnené touto rychlostou napinania (napr. neexistuju presné merania sily/posunu), musia sa zvazit nizsie
rychlosti, nie menS$ie ako (5 £0,5) mm/min.

Porusenie sa musi definovat' jednou z nasledujucich udalosti:
— zlomenie linearneho alebo bodového pripeviiovacieho prvku
—  zlomenie skrutiek/nitov.

Protokol o skuske musi obsahovat aspon:

typ, materiél a geometriu komponentov (Udaje zalozené na MPII);

kazdu jednotlivi hodnotu poru$enia Fu,i (vyjadrent v N);

opis spbsobu porusenia skuSobného telesa;

aritmetické priemerné hodnoty Fum (N) a typické hodnoty Fuc (N) v sulade s rovnicou (N.1).

J.3 Odolnost’ bodovych pripeviovacich prvkov obkladu (skupiny zostav C, F a H)
Ugelom je stanovit mechanicki odolnost bodovych pripeviiovacich prvkov obkladu (napr. kolajni¢iek, spon,
svoriek, kolikov alebo inych podobnych bodovych pripeviovacich prvkov obkladu).

J.3.1  VSeobecny skusobny postup

Musi sa skuSat odolnost proti vodorovnému zataZeniu a odolnost proti zvislému zataZeniu bodového
pripeviiovacieho prvku obkladu.

Musi sa skuSat najmenej pat skuSobnych telies na odolnost proti vodorovnému zataZeniu a dalSich pat
skusobnych telies na odolnost proti zvislému zatazeniu.

Pripeviovaci prvok obkladu sa musi namontovat podla MPII.
Sila musi na pripeviiovaci prvok pésobit’ obkladu rychlostou (5 £0,5) mm/min.

Skuska sa musi vykonat' v postupnych krokoch posunu meranych v podmienkach zatazenia, az kym neddjde
k trvalej deformacii 1 mm v podmienkach nezataZenia. Kroky sa musia definovat podla narastu posunu: kroky
0,25 mm, 0,5 mm alebo 1,0 mm sa musia vybrat v zavislosti od spravania pripeviiovacieho prvku obkladu pri
zatazeni. Po kazdom kroku sa pripeviiovaci prvok obkladu odlah¢i a zmeria sa trvala deformacia.

Ak déjde k trvalej deformacii 1 mm, skuska pokracuje az do porusenia.

Posuny a sily sa musia merat’ a zaznamenat' v tabulkovej alebo grafickej forme.
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Protokol o skuske musi obsahovat aspori:
— typ, material a geometriu pripeviiovacieho prvku obkladu (Udaje zalozené na MPII);
— kazdu jednotlivd hodnotu posunu a sily F1,i (vyjadrena v N) pri trvalej deformacii 1 mm;

— kazdu jednotlivi hodnotu porusenia Fu, (vyjadrenu v N) a opis spdsobu poruSenia skuSobného telesa
(zlomenie, vyrazna trvala deformacia a pod.);

— posuny a sily sa musia merat a zaznamenat' v tabulkovej alebo grafickej forme;
— aritmetické priemerné hodnoty F1,m, Fum (N) a typické hodnoty Fi.c, Fuc (N) v stlade s rovnicou (N.1).

J.3.2 Odolnost proti vodorovnému zat'azeniu (sanie vetra)
SkuSobny postup je uvedeny v J.3.1.

SkuSobné teleso tvori jeden pripeviiovaci prvok obkladu na pevnom podklade, ako je znazornené na obrazkoch
J.3.21aJ.3.22

Sila musi pbsobit na celu prirubu pripeviiovacieho prvku obkladu, ako je znazornené na obrazkoch J.3.2.1
a J.3.2.2. Sila musi pbsobit kolmo na rovinu predpokladaného obkladového prvku. Obrazky znazorfuju dve
Specifické geometrie bodového pripeviiovacieho prvku obkladu. Pre pripeviiovacie prvky obkladu s réznou
geometriou sa musi dodrzat rovnaky princip.

ZATAZENIE
ZATAZENIE )
| : I PRIPEVROVAC G
e : FRVOK OBKLADU < PRIPEVROVACI

_—n - T—— - i i h— PRVOK OBKLADU

PODPERA SODPERA

|

Obrazok J.3.2.1 — Priklad skisobného usporiadania Obrazok J.3.2.2 — Priklad skiisobného usporiadania
v skuske odolnosti proti vodorovnému zat'azeniu v skuske odolnosti proti vodorovnému zat'azeniu
skupinCaF skupiny H

J.3.3 Odolnost’ proti zvislému zat'azeniu (tiaz)
SkuSobny postup je uvedeny v J.3.1.

SkuSobné teleso tvori jeden pripeviiovaci prvok obkladu na pevnom podklade, ako je znazornené na obrazku
J.3.3.1.

Pbsobenie zvislého zatazenia musi predstavovat spdsob prenosu zatazenia z obkladového prvku na
pripeviiovaci prvok obkladu. Ak je to potrebné, zvislé zataZenie sa aplikuje pomocou skudobnej pomécky (alebo
formy) so skutoénym tvarom spojenia obkladového prvku (napr. formou s rovnakou geometriou drazky ako je
geometria obkladovych prvkov v bode spojenia).

PODPERA PODPERA

Cll ZATAZENIE ZATAZENIE

i B

PRIPEVNOVACI _PRIPEVNOVACI
:i] PRVOK OBKLADU j PRVOK OBKLADU

Obrazok J.3.3.1 — Priklady skisobného usporiadania proti zvislému zat’azeniu
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Priloha K

Mechanicka odolnost’ pripevinovacich prvkov pomocného ramu

K.1 Odolnost’ v tahu/proti vytiahnutiu
Musi sa skuSat najmenej 5 skuSobnych telies.
SkuSobné telesa sa musia osadit v sulade s MPII.

Kazdé skugobné teleso musi pozostavat z jedného profilu/stipika pomocného ramu (&. 1 na obrazkoch nizsie)
a pripevnovacieho prvku pomocného ramu (€. 2 na obrazkoch nizSie) ureného na spojenie s pripeviiovacim
prvkom obkladu.

Dizka profilu/kolika pomocného ramu musi byt aspori (300 £10) mm (pozri obrazky K.1.1 a K.1.2).

Tato skuSka sa mbze vykonat v kombinacii so skuskou podla J.2 pre linearne pripeviiovacie prvky obkladu za
predpokladu, ze skuSobné teleso obsahuje celé spojenie (linearny pripeviiovaci prvok obkladu, pripeviovaci
prvok pomocného ramu (skrutka alebo nit) a profil pomocného ramu). Pozri obrazok K.1.3. V kombinovanej
skuske sa vysledok skusky musi povaZovat' za vysledok oboch vlastnosti (€l. J.2 a K.1).

Pripeviiovaci prvok pomocného ramu (€. 2 na obrazkoch nizSie) sa musi umiestnit kolmo na profil/kolik
pomocného ramu (&. 1 na obrazkoch niZSie) a sila F musi pésobit az do porusSenia.

SkuSobné teleso sa musi upnut’ skisobnou pomdckou (€. 3 nizSie) pripevnenou k podpere skuSobného stroja (€.
4 nizSie). Skudobnou poméckou musia byt bud podporné valéeky s priemerom (20 £5) mm alebo iny druh
upinaca, kde €ast pre pripevriovaciu stranu pomocného ramu musi byt zaoblena &ast’ s priemerom (20 £5) mm.

SkuSobné telesa sa musia pred skuskou kondicionovat najmenej 2 h pri teplote (23 +2) °C.
SkuSobny pristroj musi pozostavat' z:
— dynamometra;

— skuSobnej podpery zobrazenej na nasledujucich obrazkoch v zavislosti od typu skusky uvedenej vyssie,
dolezité je, aby bol profil/dreveny kolik podoprety na oboch stranach pripeviovacieho prvku pomocného
ramu.

Legenda k obrazkom K.1.1 az K.1.3:

1. profil pomocného ramu
2. pripeviiovaci prvok pomocného ramu
3. skusSobna pomocka
4. skusobna podpera
5. pripeviiovaci prvok obkladu (na kombinovanu skusku vyvle€enia a prevlecenia)
2 50 £ 5 mm 2 50 +5 mm
: = = ; P =
" gl ¥ g o /4 4 A

T == z z

N

100£10mm ., L 100£10mm 1
300 +10 mm - 300+ 10 mm |
Obrazok K.1.1 — Priklad skusky vyvle€enia Obrazok K.1.2 — Priklad skusky vyvile€enia
z kovového profilu z kovového profilu z dreveneho stlpika
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Obrazok K.1.3 — Priklad kombinovanej skusky vyvle€enia a previe€enia z kovového profilu

Skuska sa musi vykonat pri rychlosti napinania (20 £1) mm/min. Ked sa zisti, Ze spravanie skiSobného telesa je
ovplyvnené touto rychlostou napinania (napr. neexistuju presné merania sily/posunu, musia sa zvazit nizsie
rychlosti, nie menS$ie ako (5 £0,5) mm/min.

PoruSenie sa musi definovat’ jednou z nasledujucich udalosti:
—  zlomenie profilu/stipika;
— zlomenie pripeviiovacieho prvku.

Protokol o skuSke musi obsahovat:

— typ, material a geometriu komponentov (profilu/stipika a pripevfiovacich prvkov) (idaje zaloZené na
MPII);

— kazdu jednotlivi hodnotu sily pri poruseni Fu,i (vyjadrenej v N);
— opis spbésobu porusenia skuSobného telesa;

— aritmetické priemerné hodnoty Fum (N) a typické hodnoty Fuc (N) v sulade s rovnicou (N.1).

K.2 Odolnost’ proti Smykovému zat’azeniu
Musi sa skuSat najmenej pat skusobnych telies.
SkuSobné telesa sa musia osadit v sulade s MPII.

Kazdé skusobné teleso musi pozostavat z dvoch platov alebo jedného kolika ajedného platu z rovnakych
materialov a hribky ako su materialy pomocného ramu, ktoré sa maju spajit, a pripeviiovacieho prvku uréeného
na toto spojenie.

Celkové rozmery dvoch prekryvajicich sa platov musia byt (150 £10) mm x (50 £5) mm (pozri obrazok K.2.1).
Rozmer prekrytej plochy platov musi byt (40 £5) mm (pozri obrazok K.2.1).
SkuSobné telesa sa musia pred skuskou kondicionovat najmenej 2 h pri teplote (23 £2) °C.
SkuSobny pristroj musi pozostavat' z:
— dynamometra;

— skuSobnej podpery zobrazenej na obrazku K.2.1.
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Hriibka 1

Hribka 2

Obrazok K.2.1 — Priklad Smykovej skusky

Skuska sa musi vykonat pri rychlosti napinania (20 £0,5) mm/min. Ked sa zisti, Ze spravanie skuSobného telesa
je ovplyvnené touto rychlostou napinania (napr. neexistuju presné merania sily/posunu), musia sa zvazit' nizSie
rychlosti, nie mensie ako (50 £0,5) mm/min.

Pripevriovaci prvok sa musi umiestnit, ako je znazorneneé na obrazku K.2.1 a sila musi posobit cez dva platy,
alebo cez dreveny stlpik a plat az do porusenia.

PoruSenie sa musi definovat’ jednou z nasledujucich udalosti:
— zlomenie kovového platu alebo dreveného stipika;
— zlomenie pripeviiovacieho prvku.
Protokol o skuske musi obsahovat asporni:
— typ, materidl a geometriu komponentov (Udaje zaloZzené na MPII);
— kazdu jednotlivi hodnotu sily pri poruseni Fu,i (vyjadrenej v N);
— opis spOsobu poruSenia skuSobného telesa;

— aritmetické priemerné hodnoty Fum (N) a typické hodnoty Fuc (N) v sulade s rovnicou (N.1).
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Priloha L

Odolnost’ konzol (vodorovné a zvislé zat'azenie)

L.1 VSeobecne

Ugelom skusky je stanovit tinosnost a odolnost konzol a ich pripeviiovacich prvkov na pomocny ram proti vetru
pri Smykovom a tahovom zatazeni.

Odolnost konzol sa musi skusat pod:

—  zvislym zatazenim (tiaz), pozri L.4.2;

— vodorovnym zatazenim (vietor), pozri L.4.3.
SkuSobné a meracie zariadenie musi byt v sulade s L.2.

Skusobné telesa sa musia skusat v sulade s L.3.

L.1.1 SkuaSobna séria
Jedna skuSobna séria sa musi vykonat' s najmenej piatimi skiSobnymi telesami (pozri L.4.1).

Konzoly ur€ené pre zostavu zvyajne zodpovedaju jednému materialu (ocel alebo zliatina hlinika), hoci mézu
obsahovat rézne zliatiny (rozsah mechanickych vlastnosti), rézne tvary (rézne konfiguracie a rozmery otvorov
alebo pridavné jazyCky na inStalaciu profilu), niekolko geometrii (variacie v hribke, dizke kridla Lw, dizke zakladne
Bb a vyske konzoly Hb, napr. pozri obrazok L.1.1.1) a &i obsahuju alebo neobsahuju tepelnoizolaénu podlozku na
zakladni.
Lw
i i
Bb

Hb

“

Obrazok L.1.1.1 — Priklad tvaru a geometrie konzoly konfiguracie so zvislym pomocnym ramom

Odporuca sa vykonat sériu skusok pre kazdu konzolu (vlastnosti kazdého materialu, kazdy tvar, kazda geometria
a s tepelnoizolaénou podloZzkou a bez nej). Na zniZenie poctu skusok sa v3ak pri rozhodovani o mnozstve sérii
skusok na posudenie musia zohladnit' tieto kritéria:

1. Kazda zatazovacia skuSka (zvislé a vodorovné zatazenie) sa musi hodnotit nezavisle.

2. Konzoly sa maju zoskupit podfa rovnakého tvaru (pocet a rozmiestnenie otvorov v oblasti zakladne a kridla)
a rovnakej geometrie zakladne (dizka zakladne a vyska konzoly). Preto variacie v jednej skupine musia byt
sposobené rozsahom hrubok, rozsahom diZzok kridel, réznymi mechanickymi vlastnostami materialov
a pouzitim tepelnoizolacnej podlozky alebo nie.

Musi sa skuSat kazda skupina.

V ramci skupiny sa mézu skuSobné série znizit s ohladom na tieto moznosti:

a) Najhorsi pripad pre kazdu moznu variaciu v ramci skupiny, t. j. zliatina materialu s minimalnou medzou
pruznosti, minimalnou hrubkou a konzoly s va¢sou dizkou kridla. Pri tejto moznosti sa vysledky skuSok
dosiahnuté pre skusané konzoly musia rozSirit' na iné varianty konzol v tejto skupine.
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b) NajhorSie a reprezentativne pripady pre kazdu moznu variaciu, t. j. zliatina materialu s minimalnymi,
maximalnymi a moznymi strednymi medzami pruZnosti, minimalnou, maximalnou a moznou strednou
hribkou a maximalnou, minimalnou a strednou diZkou kridel. Pri tejto moznosti sa vysledky skusok
dosiahnuté pre skuSané konzoly musia rozSirit na iné varianty konzol v tejto skupine so zliatinami
s va&8ou medzou pruznosti, vaésimi hrabkami a mensimi dizkami kridel.

Okrem toho sa musi zvaZit vplyv tepelnoizolaénych podloZiek na mechanicki odolnost’ konzol vykonanim
orientaénych skusok na ur€enie najhorsieho pripadu.

L.2 SkusSobné zariadenie

Zariadenie pozostava z tazného stroja triedy 1 v sulade s EN ISO 7500-1 s minimalnou kapacitou 10 kN vo zvislej
osi, ktorého hlavnymi prvkami su:

— spodna €ast umozfujuca pripevnenie konzol k skuSobnému zariadeniu;

— horna pohybliva €ast, ktora sa musi pripevnit k skuSobnej pomébcke alebo ku skutoéného profilu, aby sa
zarudil iba zvisly posun tohto prvku.

Tieto Casti musia byt umiestnené v tej istej osovej rovine.
Okrem toho sa musi pouzit snima¢ merania posunu podla Specifikacii uvedenych nizSie.

Spodnu Cast tvori podpera pozostavajica z pevného podkladu (napr. zvisla zakladna a zvisla kolma plocha, pozri
obrazok L.4.2.1).

Tento podklad musi byt
— pevne pripevneny k spodnému bloku stroja;
— dostato€ne pevny, aby umoZznil spravne vykonanie skusky.

Vzdy, ked nie je podklad z ocele, musia sa pouzit ocelové platne na zabezpec€enie opornej plochy pod konzolami
(minimalna hrubka 5 mm a plocha povrchu aspor rovnajuca sa povrchu kridla konzoly vratane otvoru s priemerom
rovnakym ako ma pripeviiovaci prvok).

Horna Cast pozostava z tazného zariadenia vhodného pre prierez profilu.
Horna pohybliva ¢ast a pripojeny profil musia byt zvislo zarovnané s podkladom.

Posuny pod zataZenim a odlahCenim (pozri obrazok L.4.1.1) sa musia rovnat posunom pohyblivého priecnika
(ovlddaga), navySe na ziskanie presnejSej presnosti meracich bodov sa musi uvaZzovat so snimaémi posunu
(s minimalnou presnostou 0,1 mm):

— bud v osi profilu (kde pdsobi zatazenie),

— alebo na hlave kazdého kridla konzoly (pozri obrazok L.1.1.1). V tomto pripade hodnoty kritérii uvedené
v odsekoch L.4.2 sa musia opravit zohfadnenim vzdialenosti medzi osou pésobenia zatazenia (os profilu,
pozri obrazok L.4.1.2a) a hlavou kridla konzoly (pozri obrazok L.1.1.1).

Merania ziskané zo snimacov posunu musia byt porovnavacie a snimace posunu sa musia prepojit' s grafickym
zapisovacom umoznujicim nakreslit krivku sila-posun (pozri obrazok L.4.1.1).

L.3 Podmienky montaze skusSobnych telies

L.3.1 Pripeviovacie prvky konzol do podkladu
Konzoly sa musia pripevnit na podklad takto:

- Skuska zvislym zatazenim musi byt v sulade s obrazkom L.4.2.1 pre konfiguraciu pomocného ramu
so zvislym profilom. Pri konfiguracii pomocného ramu s vodorovnym profilom sa konzoly musia umiestnit
na podklad podla ich skuto€ného sposobu podpornych zvislych zatazeni.

- Skuska vodorovnym zatazenim musi byt v sulade s obrazkom L.4.3.1 pre konfiguraciu pomocného ramu
so zvislym profilom. Pri konfiguracii pomocného ramu s vodorovnym profilom sa konzoly musia umiestnit’
na podklad podla ich skuto€ného spbsobu podpornych vodorovnych zatazeni.
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- Musi sa skuSat sa najhorSia poloha pripeviiovacich prvkov medzi konzolami a profilmi (najslabSie
zloZenie) vzhfadom na zamyslané pouZitie.

- Musi sa zvolit typ kotvy medzi konzolou a podkladom podla typu podkladu a MPII. Kedykolvek nie su
v MPIl uvedené Zziadne pripevnenia k podkladu, musia sa pouzit podlozky vhodného priemeru
prispdsobené na predvftanie (minimalne @ 6 mm) pomocou podloziek.

- Pripeviiovacia skrutka (kotva) sa musi umiestnit na podperu do pozdiZneho otvoru v maximalnej uréenej
vzdialenosti od profilu.

POZNAMKA. — Kotvy (pripevnenie konzoly na podklad) nesmu predstavovat slaby bod skigobného telesa.

L.3.2 Konzoly
Kazdé skuSobné teleso musi pozostavat z:

- Prinesymetrickych konzolach, ktoré podopieraju profil na jednej strane profilu (napr. pozri obrazok L.3.2.1
pre konfiguraciu pomocného ramu so zvislym profilom), su dve moZnosti:

= Moznost 1: iba jedna konzola namontovana na jednej strane profilu. Tato konfiguracia sa musi brat
do uvahy pri skuske odolnosti proti zvislému zatazeniu (pozri L.4.1), ked' konfiguracia pripevnenia
konzoly na podklad neumozriuje otacanie konzoly pri pdsobeni zvislého zatazenia.

= Moznost 2: dve konzoly namontované na oboch stranach profilu (umiestnené bud oproti sebe, alebo
za sebou v zavislosti od typu profilu a MPII). Tato konfiguracia sa musi brat do uvahy pri skuske
odolnosti proti zvislému zatazeniu (pozri L.4.1), ked konfiguracia pripevnenia konzoly na podklad
umozfiuje otacanie konzoly pri pdsobeni zvislého zataZenia. Napriklad, ked sa na zahrnutie kotvy
pouZije iba jeden otvor v zakladni konzoly.

- Pri symetrickych konzolach, (konzola, ktora podopiera profil na oboch stranach profilu, pozri obrazok
L.3.2.2), sa na obe strany profilu namontuje iba jeden konzola.

Montaz a pripevnenie skuSobnej vzorky musi byt v sulade s MPII.

P Legenda: , ~
1. konzola 2rret) 7
2. pripeviiovaci prvok = _ '
5 3. kotva 5 3
i 4. profil 1 [
5. podklad
4 4 = — 2
Obrazok L.3.2.1: Priklad Obrazok L.3.2.2: Priklad
nesymetrickych konzol symetrickych konzol

L.3.3 Pripeviiovacie prvky profil — konzola

Profil sa musi pripevnit na konzoly takto:
- typ pripevnenia konzoly na profil musi zodpovedat pripevneniu pouzitému v zlozenej zostave;
- pripeviovacie prvky sa musia instalovat v sulade so Specifikaciami vyrobcu;

- musi sa skudat najslab$ia konfiguracia konzol a ich pripevnenia. Ak vyrobca dovoli, Ze nie v8etky otvory
dostupné na kridle konzoly musia byt nevyhnutne vyplnené pripeviovacimi prvkami, potom sa musia
pouzit najnepriaznivejSie polohy pripeviiovacich prvkov.
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L.3.4 Profil
Kedykolvek je to mozné, musi sa pri skuske pouzit skutoény profil ur€eny pre zostavu.

Kovovy profil sa mbéze simulovat’ aj ocelovou rurkou so Stvorcovym alebo pravouhlym prierezom s minimalnou
hrabkou 1,5 mm.

L.4 VsSeobecny skusobny postup (zvislé a vodorovné zat'azenie)

L.4.1 VsSeobecné hladiska pouzitelné na zvislé a vodorovné zat'azovacie skusky
Musi sa skuSat najmenej pat skusobnych telies.

Pocgas skusky sa konzoly podrobia sledu cyklov, ako je definované dalej. V kazdom cykle pdsobi rastica zataz
a potom sa musi odlahgit.

Obrazok L.4.1.1 znazorfiuje priklad tohto skuSobného postupu zatazovania a odlah&enia na dosiahnutie kritérii
trvalej deformacie Fir pri zvislom zatazeni a Fi1 pri vodorovnom zatazeni.

Zatazenie musi posobit na profil konStantnou rychlostou (5 £0,5) mm/min, aby sa prediSlo dynamickému
poruseniu skuSobného telesa.

Meracie body na vysledky skudky sa vztahuju na os, na ktoru pbsobi zatazenie, ktord musi byt zarovnana
s pripeviiovacimi prvkami konzoly s profilom (skuto¢ny profil alebo profil skiSobnej pomdcky), pozri obrazky
L.4.1.2. Kritéria merani su definované v L.4.2 a L.4.3.

POZNAMKA. — Termin ,posun“ sa tyka nameranej vzdialenosti na meranom bode podas pdsobenia zataZenia.
Termin ,trvald deformacia“ sa vztahuje na nameranu vzdialenost v bode merania pri zotavovani sa po odlahéeni
(bez zatazenia).

{daM)

=

100

Fd {1 mm)
gor———

— Knika koneéného zataienia
— Krivia cyklického zat'aienia
Krivia cyklického odlghiznia

——
=

|
I
|
|
I
|
I
I
|
|
I
|
I
I
|
|
|
3

|
|
|
:
1

________ S I S A L{imm)

Fir (0,2%L.) = vnesené zatazenie, ktoré spdsobi trvalt deformaciu konzoly v smere zatazenia meraného v meracom
bode (po odlah&eni) rovnajucu sa ALpermanent = 0,2 X Lw/100 (pre zvislé zatazenie).
Fi.1 (1 mm) = vnesené zatazenie, ktoré spdsobi trvalu deformaciu konzoly v smere zatazenia meraného v meracom
bode (po odlah&eni) rovnajucu sa ALpermanent = 1 mm (pre vodorovné zatazenie).
Fi14 (1 mm) = vnesené zatazenie, ktoré spdsobi posun 1 mm merany v meracom bode pri zatazeni.
Fi,3d (3 mm) = vnesené zatazenie, ktoré spdsobi posun 3 mm merany v meracom bode pri zatazeni.
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Obrazok L.4.1.1 — Priklad krokov pevnost’ — posun zat'azenie — odlahéenie na ziskanie trvalej deformacie

Lw Lw

Bb : B

Hb Heb

b3 reiehn 7atatenia - DEOMOVIRERD Zal 7o

Obrazok L.4.1.2a — Priklad meracieho bodu na Obrazok L.4.1.2b — Priklad meracieho bodu na
skusanie zvislého zat'azenia skusanie vodorovného zat’azenia

Postupnost cyklu zataZenia a odlahéenia (pozri obrazok L.4.1.1) sa musi urCit podla narastu posunu, musi sa
vykonavat' v krokoch AL = 0,25 mm, 0,5 mm alebo 1,0 mm v zavislosti od o€akavaného spravania konzoly pri
zataZeni (tuha alebo deformovatelna).

Pri pochybnosti o rozmere kroku, ktory sa ma pouZzit, sa mdze vykonat predbezna orientatna skuska s jednym
osobitnym skuSobnym telesom pre kazdé zvislé a vodorovné zataZenie. V zavislosti od vysledkov orientanej
skusky (zvy€ajne pre deformovatelné konzoly) sa mézu zvazit niz8ie rozmery krokov. ZataZzenie sa musi vniest
tak, aby sa splnila podmienka: konstantna rychlost’ zatazenia (5 £0,5) mm/min.

V kazdej sérii vysledkov skisok sa musia ziskat aritmetické priemerné hodnoty Frm, Fidm, Fadm, Fum (N) a typické
hodnoty Frc, Fid.c, Fadc, Fuc (N) (pozriL.4.2 aL.4.3).

Typické hodnoty Frc, Fid,c, Fad.c @ Fuc konzoly sa ziskaju podfa rovnice (N.1).

L.4.2 Skuska odolnosti proti zvislému zat'azeniu

Skusobny postup sa uvadza v L.4.1.

Skuska odolnosti proti zvislému zatazeniu sa musi vykonat' s ohladom, Ze:
— skuSobné teleso musi byt v sulade s L.3;
— skuSobny postup sa musi vykonat v sulade s L.4.1;

— vysledky skisok musia byt v silade s L.4.1.
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Konfiguracia pomocného ramu so zvislym profilom Konfiguracia pomocného ramu so zvislym profilom
pre dve nesymetrické konzoly umiestnené oproti sebe pre jednu nesymetricki konzolu
alebo symetrickd konzolu
Legenda: 3. pripevhovaci prvok Ly = diZka kridla konzoly
1.konzola 4.kotva F = zatazenie
2. profil 5.podklad

Obrazok L.4.2.1 — Skuska so zvislym zat'azenim.
Priklad skusobného zariadenia pre konfiguraciu pomocného ramu so zvislym profilom

Pocas skusky sa musia zaznamenat nasledujuce vysledky:

1. kritérium: zat'azenie Fi,

Fir je vlozené zataZenie spbsobujuce trvalli deformaciu konzoly v smere zataZenia meraného v meracom bode

(po odlahé&eni), ktora sa rovna ALpermanent = 0,2 X Lw/100, kde Lw je diZka kridla konzoly kolmé na podklad.

Pretoze spravanie konzol sa méze liSit' v zavislosti od typu konzol, su tri moznosti:

1)
2)

3)

Vo vsetkych tychto pripadoch sa zataZovacie cykly musia pouZit dovtedy, kym sa nedosiahne hodnota trvalej

Hodnota trvalej deformacie 0,2 % Lw sa dosiahne pred posunom o 1 mm.

Hodnota trvalej deformacie 0,2 %-Lw sa dosiahne medzi posunom 1 mm a 3 mm. Znazornené na obrazku

L.41.1.

Hodnota trvalej deformacie 0,2 %-Lw sa dosiahne po posune o 3 mm.

deformacie 0,2 %-Lw.

2. kritérium: zat'azenia Fi1q @ Fi3d

Fi1a @ Fisd vVloZené zatazenia, spdsobujice posun pod zatazenim 1 mm resp. 3 mm merany v meracom bode.

POZNAMKA. — Ked?e Fi1a a Fisa sUvisia s hodnotami posunu namiesto hodnét trvalej deformacie, je mozné, Ze
zatazZenia Fi1q alalebo Fi3d sa mézu dosiahnut skoér, ako sa dosiahne zataZzenie Fir (pozri 1. kritérium: zatazenie Fi)

3. kritérium: zat'azenie Fi,

Fiu je zataZenie, ktoré zodpoveda poruseniu.
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Porusenie sa definuje jednou z nasledujucich udalosti:
1. akékolvek poruSenie konzoly;

2. akakolvek konzola vykazuje konecny posun definovany v MPIl. Ak MPII neposkytuje takéto informacie,
pouZzije sa posun 0 10 mm;

3. akékolvek porudenie kotiev konzoly.

L.4.3 Skuska odolnosti proti vodorovnému zat'azeniu

Skusobny postup sa uvadza v L.4.1.

Skuska odolnosti proti vodorovnému zataZeniu sa musi vykonat' s ohladom, Ze:
— skuSobné teleso musi byt' v sulade s obrazkom L.4.3.1 Konzoly sa musia pripevnit na vodorovny podklad;
— skuSka sa musi vykonat v sulade s L.4.1;

— vysledky skuSok musia byt v sulade s L.4.1.

| 1
Lw /1 Ly /
4 4
I/ 5 , / 5

Bb Bb

Konfiguracia pre dve nesymetrické konzoly alebo Konfiguracia s jednou nesymetrickou konzolou
symetrické konzoly

Legenda: 6. pripevnovaci prvok Ly = diZka kridla konzoly
1.konzola 7.kotva F = zataZenie
2. profil 8.podklad

Obrazok L.4.3.1 — Skuska s vodorovnym zat'azenim. Priklad skuSobného zariadenia

PocCas skusky sa musia zaznamenat nasledujuce vysledky:
1. kritérium: zat'azenie Fi1

Fi1 je vloZzené zataZenie spbsobujuce trvalu deformaciu konzoly v smere zatazenia meraného v meracom bode
(po odlahé&eni), ktora sa rovna ALpermanent = 1 mm.

PretoZe spravanie konzol sa moze li8it' v zavislosti od typu konzoly, hodnotu trvalej deformacie 1 mm mozno
ziskat blizko alebo daleko nad posunom 1 mm.

Vo vsetkych tychto pripadoch sa zatazovacie cykly musia pouzit dovtedy, kym sa nedosiahne hodnota trvalej
deformacie ALpermanent =1 mm.

2. kritérium: zat'azenie Fi,

Fiu je zataZzenie, ktoré zodpoveda poruseniu.
Poru$enie sa definuje jednou z nasledujucich udalosti:
1. akékolvek porudenie konzoly;

2. akakolvek konzola dosiahne kone€ny posun definovany v MPIl. Ak MPII neposkytuje takéto informacie,
pouzije sa posun 0 10 mm;

3. akékolvek porusenie kotiev konzoly.
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L.5 Protokol o skuske
Protokol o skuske musi obsahovat asporni:
— material a geometrické vlastnosti konzol vratane vykresov konzol; udaje zalozené na MPII;

— obrazok vratane polohy a poctu pripevhovacich prvkov medzi komponentmi a osou, v ktorej pésobi
zataZenie pre kazdu skuSobnu skupinu.

— pocet konzol, ktoré zodpovedaju vysledkom skuSok, vratane odkazu na pouzitie symetrickych alebo
nesymetrickych konzol. VZdy, ked sa skuska vykonala pomocou dvoch symetrickych konzol, vysledky
skusky sa musia zretelne odkazovat na zodpovedajucu konfiguraciu;

— diagram pevnost — posun podla obrazka L.4.1.1 pre kazdé skuSobné teleso;
— identifikaciu kotiev medzi konzolami a podkladom a pripeviiovacich prvkov medzi konzolami a profilom:
=  opis alebo druhovy typ;
= rozmery (priemer, diZzka atd.) vratane rozmerov pripevriovacej hlavy a integrovanej podlozky, ak
existuju;
= material;

=  metddu pouzitu na spojenie s podkladom. Napr. priechodna skrutka s maticami, kotva nasadena na
podklad atd’;

=  podlozky a matice (ak sa pouziju):
o opis alebo druhovy typ;
o  rozmery (priemer, dizka atd.);

o  materidl.

L.5 Kritéria validacie vypoctu

Validacia sa musi vykonat tak, aby vysledky vypoctu zostali staticky na bezpec€nej strane.

Posudenie konzol sa moze vykonat vypoctami prostrednictvom metody konecénych prvkov (FEM') v pruznom
stave za predpokladu, Ze pre kazdu skupinu konzol definovanu v L.1.1 hodnoty dosiahnuté sku8anim v kazdom

stave kritérii uvedené v L.4.2 a L.4.3 nesmu byt niZ8ie ako hodnoty ziskané vypoctom pre rovnaké zloZenie pri
rovnakych stavovych kritériach.

Ak sa tieto kritéria nesplnia, vypo&tova metdda a/alebo model sa musia upravit tak, aby spifali tieto kritéria (napr.
pouzitim opravnych faktorov alebo zmenou metédy a/alebo modelu). V opaénom pripade sa musia vziat do uvahy
hodnoty dosiahnuté skusanim.

Na Ucely validacie sa nemusia pouzit ziadne bezpecnostné faktory.

Model konzoly, ktory sa ma pouZit pre kazdy vypocet, musi byt presny s tvarom a rozmermi skusanej konzoly,
s obmedzeniami okrajovych podmienok v dosledku kotiev, pripeviiovacich prvkov a podkladu, materialov konzol
a skuto€nych bodov vneseného zatazenia a merani posunu.

Akonahle je metéda vypoctu validovana, mdze sa pouzit na ziskanie vykonu inych rozmerov konzol rovhakého
tvaru.
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Priloha M

Trvanlivost’

M.1 Skuska tepelno-vihkostného spravania

M.1.1 Zasady pripravy skusobného telesa

Obkladova zostava sa musi pouzit v stlade s MPII na pevnom stabilizovanom podklade z muriva alebo z beténu
(vysuSaného minimalne 28 dni).

Laboratérium musi skontrolovat' a zaevidovat podrobnosti o intalacii komponentov zostavy, polohe spojov medzi
obkladovymi prvkami, pripeviiovacimi prvkami obkladu atd'.

Rozmer povrchu skudobnej steny, ktory je vystaveny poveternostnym vplyvom, zavisi od skuSobného zariadenia,
aj ked vzdy musi byt

— povrch: 2 6,00 m?
— Sirka: 22,50 m;

— vys$ka=2,00m.

M.1.2 Tepelno-vihkostné cykly

SkuSobny pristroj sa umiestni oproti prednej strany skusSobného telesa vo vzdialenosti 0,10 m az 0,30 m od
okrajov.

UrCené teploty po€as cyklov sa musia merat na povrchu skuSobného telesa. Regulacia sa musi dosiahnut
nastavenim teploty vzduchu.

Cykly ohrev — dazd:

Skudobné teleso sa musi podrobit’ sérii 80 cyklov (kaZzdy cyklus 6 h), ktoré zahfiaju tieto fazy:

1. Obhrievanie na 70 °C (zvySovanie pocas 1 h) a udrziavanie pri (70 £5) °C a 10 % az 30 % relativnej vihkosti
pocas 2 h (celkom 3 h).

2. Postrekovanie pocas 1 h, teplota vody (15 £5) ° C, mnozstvo vody 1,0 I/(m? min).
3. Pdsobenie 2 h (odvodnenie).

Cykly ohrev — ochladzovanie:

Po najmenej 48 h nasledného kondicionovania pri teplote (20 £10) ° C a minimalnej relativnej vihkosti 50 % sa to
isté skudobné teleso pocas 24 h vystavi 5 cyklom ohrievania/ochladzovania, ktoré zahfaju tieto fazy:

1. Vystavenie teplote (50 £5) °C (zvySovanie po€as 1 h) a maximalne 30 % relativnej vihkosti po ¢as 7 h
(celkom 8 h).

2. Vystavenie teplote (-20 £5) °C (pokles na 2 h) po¢as 14 h (celkom 16 h).
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Obrazok M.1.2.1a — Schematicky zvisly rez
skusobného telesa a skiiSobného zariadenia

M.1.3 Pozorovania pocas skusok

.

L

0,70 m - 0,30 m >2,50m
Legenda:

Stena komory skuSobného zariadenia
Podklad
Vzduchovy priestor

Obkladova zostava

o gk N =

preniknat’ do vzduchového priestoru

Interiér komory skuSobného zariadenia

0,10m-0,30m

Zariadenie alebo plachta na odvodnenie vody, ktora méze

Obrazok M.1.2.1b — Schematicky vodorovny rez
skusobného telesa a skisobného zariadenia

Pozorovania tykajuce sa zmeny vlastnosti alebo parametrov (pluzgiere, oddelovanie, pukanie, strata prilnavosti,
tvorba trhlin atd'.) v periédach kazdych Styroch cyklov po¢as cyklov ohrievania/dazda a pri kazdom cykle po¢as
cyklov ohrievania/ochladzovania sa zaznamenavaju takto:

— povrch obkladového prvku sa musi skontrolovat, aby sa zistilo, ¢i nedoSlo k praskaniu. Maju sa merat
a zaznamenat rozmery a poloha v3etkych trhlin;

— povrch sa ma skontrolovat' aj na vyskyt pluzgierov alebo olupania a znovu sa ma zaznamenat’ miesto

a rozsah;

— ostatné komponenty skiSobného telesa sa maju skontrolovat na pripadné posSkodenie/zhorSenie spolu
s akymkolvek suvisiacim praskanim obkladového prvku. Znova sa ma zaznamenat miesto a rozsah.

Po dokonéeni skudky sa vykona dalSie skimanie, v ramci ktorého sa odstrania Useky obsahujuce praskliny, aby

sa mohlo pozorovat akékolvek prenikanie vody.

M.1.4 Protokol o skiSke

Protokol o skuske musi obsahovat aspori:

— Podrobny opis skusobnych telies. Musia sa definovat aspoi tieto informacie (Udaje zaloZzené na MPII):
= vpripade potreby konzoly: material, geometria, vzdialenost medzi dvomi konzolami a pocet

a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;
= v pripade potreby profily: material, geometria a vzdialenost medzi dvoma profilmi;
=  obkladovy prvok: material a geometria a rozmer spoja medzi obkladovymi prvkami;

] pripeviiovaci prvok obkladu: material, geometria a po€et a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;
=  pripeviiovacie prvky medzi skuSobnym zariadenim a zloZenou obkladovou zostavou (poloha,

genericky typ, material a geometria);

=  pomocné lepidlo, ak sa pouziva: v8eobecny typ, geometria a rozmiestnenie lepiacich bodov alebo

pA W

gul6Cok.

— pozorovania zaznamenané pocas skusky (pozri M.1.3);

— fotografie s podrobnymi udajmi o poSkodeniach, ktoré sa vyskytli na kazdom skuSobnom telese po
cykloch a v pripade potreby po kazdej vizualnej kontrole.
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M.2 Cykly pulzujiuceho zat'azenia

Pripeviovacie prvky obkladu sa musia vystavit 10 000 zatazovacim cyklom pri frekvencii maximalne 6 Hz
(porovnavacia metdda). Vystavenie pripeviiovacich prvkov obkladu sa volitelne rozSiri na 25 000 a/alebo 50 000
zataZovacich cyklov v zavislosti od toho, €i je zostava obkladu ur€ena na pouzitie v budovach vysoko vystavenych
zat'aZeniu vetrom.

Horné zataZenie Fmax a dolné zataZenie Fmin Sa musia zvolit zodpovedajicim spdsobom v zavislosti od skupiny
zostav. Musia sa zohladnit tieto zataZenia:

— pre skupinu zostav A, D a E: horné zatazenie Fmax = 50 % x Fuc; dolné zatazenie Fmin = 20 % X Fuc
(Fu,c = typické hodnota odolnosti proti vyvle€eniu (pozri 2.2.12.5) stanovena podfa rovnice (N.1));

— pre skupinu zostav B: horné zataZzenie Fmax = 50 % X Fuc; dolné zatazenie Fmin = 20 % X Fuc (Fuc =
typicka hodnota odolnosti proti osovému tahu (pozri 2.2.12.7) stanovena podla rovnice (N.1));

— pre skupinu zostav G: horné zatazenie Fmax = 50 % X Fuc; dolné zatazenie Fmin = 20 % X Fuc (Fuc =
typicka hodnota odolnosti drazky (pozri 2.2.12.10) stanovena podla rovnice (N.1));

— pre skupinu zostav C, F (pre bodové pripeviiovacie prvky obkladu) a H: horné zatazenie Fmax = 50 % X
F1,c; dolné zatazenie Fmin = 20 % X F1.c (F1.c = typicka hodnota odolnosti bodového pripeviiovacieho prvku
obkladu (pozri 2.2.12.13) stanovena podla rovnice (N.1)).

Zatazenie poCas kazdého cyklu sa musi menit ako sinusova krivka medzi Fmax @ Fmin. POsun sa musi merat pocas
prvého zatazZenia az do Fmax a to bud nepretrzite, alebo najmenej po 1, 10, 100, 1 000 a 10 000 cykloch zataZenia
(porovnavacia metoda). Volitelne aj po 25 000 a/alebo 50 000 cykloch zatazenia.

Zatazenie sa musi vniest podla zodpovedajlicej mechanickej skusky, ktora sa ma pouzit' v zavislosti od skupiny
zostavy (€l. 2.2.12.5, 2.2.12.7, 2.2.12.10 alebo 2.2.12.13). Posun sa meria v bode, kde pdsobi zatazenie.

Po dokonceni zatazovacich cyklov sa skuSobné teleso musi odlahit, odmeria sa trvaly posun a musia sa
vykonat prislusné mechanické skusky uvedené v predchadzajucich bodoch.
Protokol o skuske musi obsahovat asporni:
— Udaje pozadované pre protokol o skiske podla prislusnej mechanickej skusky, ktora sa ma pouzit
v zavislosti od skupiny zostavy (Cl. 2.2.12.5, 2.2.12.7, 2.2.12.10 alebo 2.2.12.13)
— pouzita frekvencia v Hz;

— vysledky posunu merané po 1, 10, 100, 1 000 a 10 000 cykloch; volitelne aj po 25 000 a/alebo 50 000
cykloch zatazenia;

— vysledky skuSok sa musia uviest podla prislusnych mechanickych skusok uvedenych v predchadzajicich
bodoch.

M.3 Cykly zmrazovania a rozmrazovania
Pocet cyklov poZzadovanych v geografickych zénach, kde sa méa zostava pouZit. Musia sa zvazit’ tieto moznosti:

— moznost 1: 25 cyklov zmrazovania a rozmrazovania pre obkladové zostavy uréené na pouzitie tam, kde
mdbzu byt vystavené teplu, vihkosti a obasnému mrazu, napr. tam, kde su bud chranené, alebo nie su
vystavené nepriaznivym poveternostnym podmienkam;

— moznost 2 (porovnavacia metdda): 50 cyklov zmrazovania a rozmrazovania pre obkladové zostavy
uréené na pouzitie tam, kde mézu byt vystavené teplu, vysokej vihkosti a silnému mrazu.

Obkladovy prvok sa musi podrobit cyklom zmrazovania a rozmrazovania podla 7.4.1.3 EN 12467.

Po dokon&eni cyklov zmrazovania a rozmrazovania sa obkladovy prvok musi podrobit skudke pevnosti pri ohybe
podla 2.2.12.1.

Okrem toho v zavislosti od skupiny zostavy po cykloch zmrazovania a rozmrazovania sa musia vykonat aj
zodpovedajuce mechanické skusky podla 2.2.12.2, 2.2.12.3, 2.2.12.5, 2.2.12.7 a 2.2.12.10.

Celkovy pocet a rozmery skuSobnych telies, ktoré sa maju podrobit cyklom zmrazovania a rozmrazovania, zavisia
od skuSok pevnosti pri ohybe (pozri 2.2.12.1) a dodato¢nych mechanickych skusok (2.2.12.2, 2.2.12.3, 2.2.12.5,
2.2.12.7 2 2.2.12.10), ktoré sa maju vykonat po cykloch.

Vysledky skuSky sa musia uviest podla prisluSnych mechanickych skusok.
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M.4 Cykly ponorenia do vody
Pocet cyklov poZzadovanych v geografickych zénach, kde sa méa zostava pouZzit. Musia sa zvazit’ tieto moznosti:
— moznost 1: 25 cyklov ponorenia do vody a suSenia pre obkladové zostavy uréené na pouzitie tam, kde

mbzu byt vystavené teplu, vihkosti a obéasnému mrazu, napr. tam, kde si bud chranené pred
nepriaznivymi poveternostnymi podmienkami, alebo nie su vystavené.

— moznost 2 (porovnavacia metdda): 50 cyklov ponorenia do vody a suSenia pre obkladové zostavy uréené
na pouzitie tam, kde mézu byt vystavené teplu, vysokej vihkosti a silnému mrazu.

Obkladovy prvok sa musi podrobit’ cyklom ponorenia do vody a suSenia podla 7.3.6.3 EN 12467.

Po dokonceni cyklov ponorenia do vody a suSenia sa obkladovy prvok musi podrobit skuske pevnosti pri ohybe
podla 2.2.12.1.

Okrem toho v zavislosti od skupiny zostavy po cykloch ponorenia do vody a suSenia sa musia vykonat aj
zodpovedajuce mechanické skusky podla 2.2.12.2,2.2.12.3, 2.2.12.5, 2.2.12.7 a 2.2.12.10.

Celkovy pocet a rozmery skusobnych telies, ktoré sa maju podrobit cyklom ponorenia do vody a susenia, zavisia
od skuSok pevnosti pri ohybe (pozri 2.2.12.1) a dodato¢nych mechanickych skusok (2.2.12.2, 2.2.12.3, 2.2.12.5,
2.2 .12.7 a 2.2.12.10), ktoré sa maju vykonat po cykloch.

Vysledky skudok sa musia uviest’ podla prislusnych mechanickych skusok.
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Priloha N

Statisticky opis vysledkov skusok

F,C=F,m-kn'S (N1)
kde:
Fc je typicka hodnota poskytujuca 75 % istotu, Ze 95 % vysledkov skusky bude vySSich ako tato hodnota
Fom aritmeticka priemerna hodnota skuSobnej série
kn premennd ako funkcia po&tu skusobnych telies pre 5 % (p = 0,95) so 75 % uroviou spolahlivosti, ak nie
je znama smerodajna odchylka populacie (pozri tabulku N.1)
S smerodajna odchylka uvazovanej série
Tabul'ka N.1 — Zavislost’ premennej k, podla poc¢tu skuSobnych telies
(pozri EN 1990, tabulka D1, Vx, nezname).
Pocet
skasobnych 3 4 5 6 7 8 10 20 30 o
telies
Premenna k, 3,37 2,63 2,33 2,18 2,10 2,00 1,92 1,76 1,73 1,64
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Priloha O

Skusky trvanlivosti tenkych kovovych kompozitnych dosiek/panelov (TMCS/TMCP)

0.1 Ohybova tuhost’ po kratkodobej skuske vystavenia

0.1.1 Priprava a kondicionovanie skusobnych telies a skiSobny postup
Musi sa skuSat najmenej pat skuSobnych telies po kazdom kondicionovani: (20 £2) °C a (80 £2).
SkuSobné telesa musia byt identické so skiSobnymi telesami pouzitymi na skusanie podra 2.2.4.1 EAD 210046-
00-1201. Rozmery: (400 £0,5) mm x (100 +£0,5) mm x (aspofi minimalna hrubka TMCS).
Skusky Stvorbodovym ohybom (FPB) (obrazok O.1.1.1) sa musia vykonat podla 2.2.4.1 EAD 210046-00-1201,
iba Ze:
— zataZenie musi mat konstantni hmotnost namiesto zvySeného zataZenia pri rovhomernej rychlosti;
— skuSka sa musi vykonat vloZenim skudobnych telies do vhodnej komory na kondicionovanie pri
(20 £2) °C a (80 +2) °C.
Viditelna &ast’ obkladového prvku (TMCS) musi byt umiestnena smerom nadol.

Hodnota konStantnej hmotnosti Fw, ktord sa ma pouzit' (napr. pomocou jednotky hmotnosti), sa musi vypodcitat
podla rovnice (0.1.1.1) na dosiahnutie medze pruznosti povrchovych vrstiev obkladového prvku (TMCS).

Fuweight = (0e * Lo * t)/Ls (0.1.1.1)
kde:
Fuweight  je konStantné hmotnostné zatazenie/zavaZie, ktoré sa ma aplikovat, (N)
Oe medza pruznosti pokovovanych plechov (Udaje zalozené na MPII), (MPa)
Ls rozpatie medzi osami podpier, (mm)
Lo Sirka skuSobného telesa (100 £0,5) mm
t celkova hrubka TMCS, (mm)

Zatazenie (jednotka hmotnosti) sa vnesie na skuSobné teleso (pozri obrazok O.1.1.1), ked sa dosiahne kazda
z tepl6t (20 °C a 80 °C). Zmeria sa pociato¢ny posun (dini) pri pdsobeni zatazenia a posun (dz a dso) po 1 h
vystavenia tymto prisluSnym expoziciam (20 °C a 80 °C).

TMCS

—

Le/3= 100 1 Ls/3=100 l Ls/3 =100

T L =300

dini = pociato€ny posun pri pouziti zavazia Fweight
d20 = posun po 1 h pri teplote (20 £2) °C
dso = posun po 1 h pri teplote (80 £2) °C
Obrazok 0.1.1.1 — Schéma skusky ohybovej tuhosti (rozmery v mm)

POZNAMKA PREKLADATELA -V originali je v definicii dso chybne uvedena teplota: ,posun po 1 h pri teplote (20 +2) °C*.
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0.1.2 Vyjadrenie vysledkov

Protokol o skiske musi obsahovat asponi:

— Opis skusobnych telies: Sarza a datum vyroby, typ obkladového prvku (TMCP), celkova hrubka a hrubka
plechov potiahnutych kovom, medza pruznosti plechov potiahnutych kovom.

— Pouzité zavaZie Fuweignt (N).

— Priemerna dmni, dm-20, dm-so (Mm) a typické hodnoty dc.ini, dc-20, dc-so (mm) (pozri rovnicu (N.1))
zodpovedajuce pociatoénym podmienkam po 1 h pri (20 £2) °C (d20) a po 1 h pri (80 £2) °C (dso).

— pomer alebo zmena relativheho posunu vyjadrena v % ziskana z priemernych hodnét. Pomer = (dm-20/
dm-s0) X 100.

— Opis akychkolvek znakov degradacie po vizualnej kontrole kazdého skusobného telesa po vystaveni a po
skusani.

0.2 Odolnost’ frézovanej a ohybanej hrany TMCP po skuske TPB, ohybné pulzujuce
zat'azenia
Tato skuska plati len pre TMCP vo forme kaziet zostavenych pomocou narezaného a zlozeného TMCS.

0.2.1 Priprava a kondicionovanie skusobnych telies

Musi sa pripravit stibor 10 skusSobnych telies na kazdd hrabku TMCS (5 na pociato¢né podmienky a 5 na
pulzujuce zatazenie) s frézovanymi a ohybanymi hranami na kratSich stranach a s rozmermi definovanymi na
obrazku 0.2.1.1.

Okraje TMCP sa musia pripravit podla MPII na rezanie a ohybanie TMCS v uhle 90°.

Prehnuté okraje skisobnych telies sa musia prinitovat k skuSobnej suprave vyrobenej z pevnych profilov (ktoré
moézu byt tiez suCastou obkladového prvku alebo pripeviiovacieho prvku obkladu) pripevnenych na skusobny
ram.

hrana TMCP

(zrezané a ohnuté TMCS)
00 00

Perreny

skugobna ,,._@ s “‘;;‘—;~—f— = TR —
sUprava
\

o~ ?
R 8 |
— T w«i{h
v . .
€~ —
TMCP pripevneny \ skasobny pristroj
nitom ku
’ 1000

|
\
My

L4

skasobnej stprave

Obrazok 0.2.1.1 — Schéma skusky (rozmery v mm)
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0.2.2 Skusobny postup

Maximalny posun fmax TMCP sa musi ziskat z MPIl. Ak MPIl neposkytuje takéto informacie, musi sa pouZit
fmax = L/100.

Pociatocné trojbodové ohybové skusky (TPB) sa musia vykonat v normalnych laboratérnych podmienkach. Na
tento UCel sa musi pouzit univerzalne skiusobné zariadenie triedy 0,5, zariadenie na meranie posunu typu LVDT
(linearny variabilny diferencialny transformator) a vhodné upinacie zariadenie podla obr. 0.2.1.1. Skusobné
telesa sa musia umiestnit tak, aby ich vonkajSia strana smerovala nahor.

Porovnavacie/referenéné zatazenie Fref Sa musi vniest za normalnych laboratérnych podmienok pri rychlosti
(5 £0,5) mm/min v strede rozpatia, kym sa nedosiahne maximalny posun fmax stanoveny podfa MPII.

Potom sa skuSobné teleso musi vystavit 10 000 cyklom zatazenia pri frekvencii maximalne 0,5 Hz (porovnavacia
metoda). Volitelne sa vystavenie skiuSobného telesa roz8iri na 25 000 a/alebo 50 000 zataZovacich cyklov
v zavislosti od toho, Ci je obkladova zostava uréena na pouzitie v budovach vysoko vystavenych zatazeniu
vetrom.

Horné zataZenie Fmax a dolné zataZenie Fmin sa musia zvolit zodpovedajucim spésobom. Vo v8eobecnosti sa
méZu zvazit nasledujuce zatazenia:

— horné zatazenie Fmax = (+ Fref)

— dolné zatazenie Fmin = (- Fref)

Pocas kazdého cyklu sa zatazenie musi menit ako sinusova krivka medzi Fmax @ Fmin. POsun sa musi merat po¢as
prvého zatazenia az do Fmax a to bud nepretrzite, alebo asporn po 1, 10, 100, 1000 a 10 000 cykloch zataZenia.
Volitelne aj po 25 000 a/alebo 50 000 cykloch zataZenia.

Posun sa meria v bode, kde pdsobi zatazenie.

Po dokoné&eni zataZovacich cyklov sa skuSobné teleso musi odlahit, odmeria sa posun a musia sa vykonat
trojbodové ohybové skudky (TPB), az do zlomenia TMCP alebo nadmernej deformécie (bud na hranach panelu
alebo v strede rozpatia).

0.2.3 Vyjadrenie vysledkov

Protokol o skuske musi obsahovat aspon:
—  Opis skusobnych telies: Sarza a datum vyroby, typ panelu (TMCP) a hrubka plechov (TMCS).

— Vysledky posunu nameraného po 1, 10, 100, 1000 a 10 000 cykloch. Volitelne aj po 25 000 a/alebo
50 000 cykloch zatazenia.

— Opis akychkolvek znamok degradacie po vizualnej kontrole kazdého skusobného telesa po vystaveni
al/alebo skuSani. PredovSetkym sa pocCas vystavenia cyklom nesmua vyskytnut Ziadne praskliny,
delaminacia alebo zlomy.

— Jednotlivé hodnoty Fui (N), stredné Fum (N) a typické hodnoty Fuc (N) (pozri rovnicu (N.1)) ziskanej
konecne;j sily TPB.

— Krivky zataZenia a posunu.
— Opis akychkolvek znamok degradacie po vizualnej kontrole kazdého skuSobného telesa a po skisani.

— Pouzita frekvencia v Hz.
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0.3 Odolnost’ drazky a jej pripeviovacieho prvku k obkladu po pulzujicom zat'azeni

0.3.1 Priprava a kondicionovanie skusobnych telies
Musi sa skuSat najmenej pat skusobnych telies.

SkuSobné telesa musia byt identické so skuSobnymi telesami pouzitymi na skuSanie podfa 1.4.

0.3.2 Skusobny postup

Skusobné teleso sa musi vystavit 10 000 cyklom zatazenia pri frekvencii maximalne 6 Hz (porovnavacia metoda).
Volitelne sa vystavenie skuSobného telesa rozsiri na 25 000 a/alebo 50 000 zataZovacich cyklov v zavislosti od
toho, ¢&i je obkladova zostava uréena na pouzitie v budovach vysoko vystavenych zatazeniu vetrom.

Horné zataZenie Fmax a dolné zataZenie Fmin Sa musia zvolit zodpovedajicim spésobom. Vo vSeobecnosti sa
méZu zvazit nasledujuce zatazenia:

— horné zatazenie Fmax = 50 % x Fuc
— dolné zatazenie Fmin = 20 % X Fuc
kde: Fuc je typicka hodnota odolnosti draZzky (pozri 1.4.1) stanovena podfa rovnice (N.1).

Pocas kazdého cyklu sa zatazenie musi menit ako sinusova krivka medzi Fmax @ Fmin. POsun sa musi merat’ po¢as
prvého zatazenia az do Fmax a to bud nepretrzite, alebo asporn po 1, 10, 100, 1000 a 10 000 cykloch zatazenia.
Volitelne aj po 25 000 a/alebo 50 000 cykloch zataZenia.

Zatazenie sa musi vniest podla skuSobného postupu uvedeného v 1.4.1. Posun sa meria v bode, kde pésobi
zataZenie.

Po dokon&eni zatazovacich cyklov sa skuSobné teleso musi odlahit, odmeria sa posun a musi sa vykonat
skuska odolnosti drazky (podla 1.4.1).
0.3.3 Vyjadrenie vysledkov

Protokol o skuske musi obsahovat aspon:
— Udaje pozadované pre protokol o skuske podla 1.4.1.

— Vysledky posunu nameraného po 1, 10, 100, 1000 a 10 000 cykloch. Volitelne aj po 25 000 a/alebo
50 000 cyklov zatazenia.

— Opis akychkolvek znakov degradacie po vizualnej kontrole kazdého skuSobného telesa po vystaveni
alalebo skusani. Predovsetkym sa poc€as vystavenia cyklom nesmu vyskytnut ziadne trhliny, delaminacia
alebo zlomy.

— Jednotlivé hodnoty Fui, stredné Fum a typické hodnoty Fuc (pozri rovnicu (N.1)) odolnosti drazky
(vyjadrené v N).

— Krivky zataZenia a posunu.

— Pouzita frekvencia v Hz.
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Priloha P

Dopliiujuce ustanovenia na stanovenie typickej nachylnosti na nepretrzité tlenie

Tato priloha Specifikuje doplfiujice ustanovenia na stanovenie typickej nachylnosti na nepretrzité tlenie
komponentov zostavy vyrobenych z mineralnej viny, drevitej viny, korku, dosiek/panelov na baze dreva,
drevenych vlakien, akychkolvek inych rastlinnych alebo Zivo&i&nych vlakien alebo fenolovej peny.

P.1 Ustanovenia pre vyrobky z mineralnej viny'®

P.1.1 Vstupné udaje o vzorke

Okrem EN 16733 sa pri odbere vzoriek a priprave skuSobnych telies musia zohladnit aj tieto podmienky
a parametre:

— variacie vyrobkov v skupine (definované ur€itou kombinaciou surovin a inych prisad a vyrobené v ur¢itom
vyrobnom procese)'’;

— vyrobok alebo variant vyrobku s najvy8Sim organickym obsahom (v percentach hmotnosti) stanovenym
podla EN 13820;

— vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$Sou objemovou hmotnostou ako aj objemovou hmotnostou
priblizne 100 kg/m? (15 %); ak je tento rozsah nizsi ako 115 kg/m3, potom len vyrobok alebo variant
vyrobku s najvy$sou objemovou hmotnostou (objemova hmotnost stanovena v sulade s EN 1602);

— vyrobok alebo variant vyrobku s najva¢sou hrubkou. Ak je najvacSia hrubka vacsia ako 100 mm, potom
sa hrubka skusSobného telesa musi znizit zo zadnej strany na maximalnu skusatelnu hrubku asi 100 mm.
(hrabka stanovena v sulade s EN ISO 29466 na najmenej troch skudobnych telesach);

— kazda ina orientacia vlakna, t. j. pozdizne a prieéne k smeru dizky skusobného telesa ako aj kolmo na
povrch prednej strany skuSobného telesa;

— bez akychkolvek obkladov, naterov (alebo podobne) — existujuce obklady alebo natery sa musia pri
priprave skuSobnych telies odstranit.

P.1.2 Priprava skisobného telesa

Skusky sa musia vykonat na volne visiacich skisobnych telesach bez zohladnenia predpokladanych podmienok
kone¢ného pouzitia, pretoze nachylnost na nepretrzité tlenie je tazko ovplyvnena podmienkami konecného
pouzitia a bez akychkolvek spojov (pozri dalej).

Ak je vyrobok dostupny len v dizkach mensich ako 800 mm, ski$obné telesa sa musia pripravit' s pouzitim dvoch
(alebo viacerych) menSich kusov mineralnej viny, ktoré sa spoja na tupo. Tento spoj musi byt umiestneny
v najvacsej moznej vzdialenosti od spodnej hrany skusobnych telies. Spojenie kusov skudobnych telies sa musi
vykonat' tak, aby bol zabezpedeny trvaly a tesny kontakt medzi oboma kusmi v spoji poc¢as celého skuSobného
a monitorovacieho &asu.

Pre vyrobky vyrobené z vlakien mineralnej viny a aerogélu platia rovnaké ustanovenia, ako su uvedené v tomto ¢lanku P.1
pre prefabrikované vyrobky z mineralnej viny.

7 Aby sa TAB umoznilo uplatnit pravidla rozsireného pouzitia vysledkov skusok v ramci posudenia, odporu¢a sa, aby
vyrobca poskytol (ale nie je povinny tak urobit) dostato¢né informacie (napr. na zaklade zlozenia prislusnych vyrobkov),
¢o umozriuje TAB urcit, ktoré vyrobky alebo varianty vyrobkov by sa mali podrobit skuSaniu, atak znizit pocet
pozadovanych skusok.
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P.1.3 Rozsirené pouzitie vysledkov skusok

Vysledky skudok s ohfadom na vy38ie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

z rovnakej definovanej skupiny vyrobkov,

— s niz§im organickym obsahom,

—  so v8etkymi niz§imi objemovymi hmotnostami,

— s menSou hrubkou a tiez s va&Sou hrubkou, ak sa skusali skuSobné telesa s hrubkou 100 mm,
—  so vS8etkymi orientaciami viakien,

— s akymikolvek obkladmi alebo natermi a

— pre akékolvek podmienky kone&ného pouzitia.

P.2 Ustanovenia pre vyrobky z drevitej viny alebo drevnej stiepky

P.2.1 Vstupné udaje o vzorke

Okrem EN 16733 sa pri odbere vzoriek a priprave skuSobnych telies musia zohladnit aj tieto podmienky
a parametre:

a) Rovnorodé/homogénne vyrobky

= variacie vyrobkov v skupine (definované urlitou kombinaciou surovin a inych prisad a vyrobené
v ur¢itom vyrobnom procese)'’;

= vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$8im organickym obsahom (v percentach hmotnosti)
stanovenym podla EN 13820;

= vyrobok alebo variant vyrobku s najvy8Sou objemovou hmotnostou ako aj najnizSou objemovou
hmotnost'ou stanovenou podra EN 1602;

= vyrobok alebo variant vyrobku s najva¢Sou hrubkou alebo — ak je va¢sia ako 100 mm — najvy$Sou
skusatelnou hrubkou 100 mm, stanovenou podla EN ISO 29466 aspori na troch skuSobnych
telesach;

=  kazda ina vyrabana orientéacia drevitej viny/drevnej Stiepky (t. j. pozdiZzne a prieéne k smeru dizky
skusobného telesa);

. bez akychkolvek povrchov, naterov a pod. — existujuce povrchy alebo natery sa musia pri priprave
skusobnych telies odstranit.

b) Nerovnorodé/nehomogénne vyrobky (kompozitné dosky)

=  variacie vyrobkov v skupine (definované urcitou kombinaciou surovin, napr. typ dreva, spojiva
a prisad, mozné kombinacie drevitej viny/drevnej Stiepky a vrstiev inych moznych materialov,
a vyrobené urcitym vyrobnym procesom);

=  vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$Sou objemovou hmotnostou ako aj najnizSou objemovou
hmotnostou vrstvy drevitej viny/drevnej Stiepky;
=  vyrobok alebo variant vyrobku s najvac¢sou hrabkou vrstvy drevitej viny/drevnej Stiepky;

= kazda inad vyrabana orientacia drevnej viny/drevnej Stiepky a vlakien druhej vrstvy materialov
z mineralnej viny, drevenych viakien, korku alebo akychkolvek inych Zivocisnych alebo
rastlinnych vlakien (t. j. pozdizne a prie€ne k smeru dizky skisobného telesa);

= vyrobok alebo variant vyrobku s najvy§$im organickym obsahom (v percentach hmotnosti)
stanovenym skusSkami podla EN 13820;

= vyrobok alebo variant vyrobku s najvy8Sou objemovou hmotnostou ako aj najniZzSou objemovou
hmotnostou materialu druhej vrstvy v kombinacii s materidlom, ktory mézZe tieZz vykazovat
nachylnost na nepretrzité tlenie (drevené vlakno, korok alebo materialy vyrobené z akychkolvek
inych rastlinnych alebo Zivo&idnych vlakien),
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= vyrobok alebo variant vyrobku s najvy38ou objemovou hmotnostou ako aj objemovou
hmotnostou okolo 100 kg/m? (15 %) druhej vrstvy materidlu vyrobeného z minerainej viny; ak je
najvyssia objemova hmotnost v rade rovna alebo nizsia ako 115 kg/m?*, potom len vyrobok alebo
variant vyrobku s najvy$Sou objemovou hmotnostou. Objemova hmotnost sa stanovi v silade s
EN 1602;

= vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$Sou objemovou hmotnostou materidlu druhej vrstvy
v kombindcii s akymikolvek inymi vyrobkami, ktoré nevykazuju nachylnost’ na nepretrZité tlenie;

= vyrobok alebo variant vyrobku s najva¢Sou hrdbkou materialu druhej vrstvy v kombinacii
s materialom, ktory méze tieZ vykazovat nachylnost’ na nepretrzité tlenie (drevené viakno, korok,
mineralna vina alebo materidly vyrobené z akychkolvek inych rastlinnych alebo ZivociSnych
vlakien) alebo

= vyrobok alebo variant vyrobku s najmenSou hrubkou materidlu druhej vrstvy v kombincii
s akymkolvek inym materidlom, ktory nevykazuje nachylnost na nepretrzité tlenie.
P.2.2 Priprava skusobnych telies

Skusky sa musia vykonat na skuSobnych telesach odobratych z 2-vrstvovych kompozitnych dosiek (s jednou
vonkajSou vrstvou drevitej viny/drevnej Stiepky), ktoré pokryvaju aj 3-vrstvové kompozitné dosky (s dvomi
vonkajSimi vrstvami drevitej viny/drevnej Stiepky).

Obe vrstvy kompozitnych dosiek vyrobenych z drevitej viny/drevnej Stiepky a materialu druhej vrstvy, ktory méze
tieZ vykazovat nachylnost' na nepretrZité tlenie (drevené vidkno, korok, mineralna vina alebo materialy vyrobené
z akychkolvek inych rastlinnych alebo zivo&isnych vlakien), sa v ramci skusok vystavia zdroju vznietenia.

V ramci skusSok kompozitnych dosiek vyrobenych z drevitej viny/drevnej Stiepky a akéhokolvek iného materialu
druhej vrstvy, ktoré nevykazuje nachylnost na nepretrzité tlenie, sa musi vystavit zdroju vznietenia iba vrstva
drevitej viny/drevnej Stiepky.

Skusky sa musia vykonat bez ohladu na predpokladané podmienky kone¢ného pouzitia, pretoze nachylnost na
nepretrzité tlenie je sotva ovplyvnena podmienkami kone¢ného pouzitia. Ak sa pouzije ustanovenie 6.2.5
EN 16733, musi sa zabezpedit trvaly kontakt dielov.

P.2.3 RozsSirené pouzitie vysledkov skusok

Stanoveny parameter skuSaného vyrobku sa musi vyjadrit v sulade s ¢l. 11 EN 16733. Vysledky skusok
zohladnujuce v plnom rozsahu vysSie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

— zrovnakej definovanej skupiny vyrobkov (ako je definované napr. typom dreva, spojivom a prisadami);
— s niZ8im organickym obsahom vrstvy drevitej viny/drevnej Stiepky;
— so vSetkymi objemovymi hmotnostami drevitej viny/drevnej Stiepky medzi hodnotenymi;

— s niZ8imi objemovymi hmotnostami mineralnej viny ako materidlu druhej vrstvy alebo materialu vrstvy,
ktory nevykazuje nachylnost’ na nepretrZité tlenie;

— so vSetkymi objemovymi hmotnostami medzi hodnotenymi druhej vrstvy z drevenych vilakien, korku alebo
akychkolvek inych materialov vyrobenych z rastlinnych alebo Zivo&iSnych vlakien;

— s men3ou hrabkou vrstvy drevitej viny/drevnej Stiepky ako aj druhej vrstvy a tiez s va¢Sou hrubkou vrstiev,
ked hrubka vrstvy skudobného telesa bola cca 100 mm;

— so v8etkymi orientaciami drevitej viny/drevnej Stiepky a materidlu druhej vrstvy z mineralnej viny,
drevenych vlakien, korku alebo akychkolvek inych zivo€iSnych alebo rastlinnych vlakien,

— s akymikolvek obkladmi alebo natermi a

— pre akékolvek podmienky kone&ného pouzitia.
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P.3 Ustanovenia pre vyrobky z korku

P.3.1

Vstupné udaje o vzorke

Okrem EN 16733 sa pri odbere vzoriek a priprave skuSobnych telies musia zohladnit aj tieto podmienky
a parametre:

P.3.2

variacie vyrobkov v skupine (definované urcitou kombinaciou surovin a inych prisad a vyrobené v uritom
vyrobnom procese)'’;

vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$Sou a najnizSou objemovou hmotnostou stanovenou skiskami
podla EN 1602;

vyrobok alebo variant vyrobku s najvac¢Sou hrubkou stanovenou skuSkami podlfa EN ISO 29466 na
najmenej troch skusobnych telesach;

v pripade potreby kazda ina vyrabana orientéacia (t. j. pozdiZzne a prieéne k smeru dizky vyrobku);
bez akychkolvek povrchov, naterov a pod. — existujuce povrchy alebo natery sa musia pri priprave
skusobnych telies odstranit..

Priprava skusobnych telies

Skusky sa musia vykonat bez ohladu na predpokladané podmienky kone¢ného pouzitia, pretoZze nachylnost na
nepretrzité tlenie je sotva ovplyvnena podmienkami koneéného pouzitia. Ak sa pouzZije ustanovenie 6.2.5
EN 16733, musi sa zabezpecit trvaly kontakt dielov.

P.3.3

Rozsirené pouzitie vysledkov skusok

Vysledky skudok zohladriujuce v plnom rozsahu vys8ie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

z rovnakej definovanej skupiny vyrobkov;

so vSetkymi objemovymi hmotnostami medzi hodnotenymi;

s menSou hribkou a tiez s va&Sou hrubkou, ak sa skusali skusobné telesa s hrubkou 100 mm;
so vetkymi orientaciami, ak sa skusali vietky relevantné orientacie (pozdizne a prieéne);

s akymikolvek obkladmi alebo natermi a pod. a

pre akékolvek podmienky kone€ného pouZitia.

P.4 Ustanovenia pre dosky/panely z drevenych vlakien

P.4.1

Odber vzoriek

Okrem EN 16733 sa pri odbere vzoriek a priprave skudobnych telies musia zohladnit aj tieto podmienky
a parametre:

variacie vyrobkov v skupine (definované urcitou kombinaciou surovin napr. spojivom, prisadami, druhom
dreva tvarov dreva/drevenych vilakien atd., a vyrobené v uréitom vyrobnom procese)'’;

vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$8ou a najnizSou objemovou hmotnostou dosky/panelu na baze
dreva stanovenou skuskami podla EN 323;

vyrobok alebo variant vyrobku s najva¢Sou hrubkou dosky/panelu na baze dreva stanovenou skuskami
podla EN ISO 29466 na najmenej troch skiusobnych telesach;

kazdy iny vyrabany tvar/orientacia vlakna (t. j. pozdiZzne a prieéne k smeru dizky skusobného telesa);

bez akychkolvek povrchov, naterov a pod. — existujuce povrchy alebo natery sa musia pri priprave
skusobnych telies odstranit..
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P.4.2 Priprava skusobnych telies
Skusky sa musia vykonat bez ohladu na predpokladané podmienky kone¢ného pouzitia, pretoZze nachylnost na
nepretrzité tlenie je sotva ovplyvnena podmienkami koneéného pouzitia. Ak sa pouzZije ustanovenie 6.2.5
EN 16733, musi sa zabezpecit trvaly kontakt dielov.
P.4.3 Rozsirené pouzitie vysledkov skusok
Vysledky skudok zohladriujuce v plnom rozsahu vys8ie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

— zrovnakej definovanej skupiny vyrobkov;

— so v8etkymi objemovymi hmotnostami dosiek/panelov na baze dreva medzi hodnotenymi;

— s menSou hrabkou dosiek/panelov na baze dreva a tiez s vacSou hrubkou, ak sa skusali skuSobné telesa
s hrabkou 100 mm;

— so vSetkymi tvarmi/orientaciami vlakien, ak sa skisali vSetky relevantné orientacie,
— s akymikolvek vonkaj$imi nepodstatnymi povrchmi alebo natermi a podobne a
— pre akékolvek podmienky koneé&ného pouzitia.

POZNAMKA. — Vy$8ie uvedené ustanovenia sa vztahuji na rovnorodé/homogénne dosky/panely alebo
nerovnorodé/nehomogénne dosky/panely len s vonkajSimi nepodstatnymi vrstvami. Pre zloZzené/kompozitné vyrobky
z dosiek/panelov na baze dreva a dalSich podstatnych vrstiev sa ustanovenia uvedené v P.2 musia pouzit ako
orientacia na vypracovanie prislusnych ustanoveni.

P.5 Ustanovenia pre vyrobky z drevenych vlakien

P.5.1 Vstupné udaje o vzorke

Okrem EN 16733 sa pri odbere vzoriek a priprave skuSobnych telies musia zohladnit aj tieto podmienky
a parametre:

— variacie vyrobkov v skupine (definované urcitou kombinaciou surovin, napr. typom spojiva a prisad
a vyrobené v urc¢itom vyrobnom procese)'’;

— druh dreva drevenych vlakien;
— typ vyrobného procesu;

— vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$Sou a najniZ8ou objemovou hmotnostou stanovenou skudkami
podfa EN 1602;

— vyrobok alebo variant vyrobku s najvac¢Sou hrubkou stanovenou skuSkami podlfa EN ISO 29466 na
najmenej troch skusobnych telesach;

— kazdé ina vyrabana orientécia (t. j. pozdiZne a prie¢ne k smeru dizky vyrobku);
— bez akychkolvek povrchov, naterov a pod. — existujuce povrchy alebo natery sa musia pri priprave
skusobnych telies odstranit..
P.5.2 Priprava skusobnych telies

Skusky sa musia vykonat bez ohladu na predpokladané podmienky kone¢ného pouzitia, pretoZze nachylnost na
nepretrzité tlenie je sotva ovplyvnena podmienkami kone¢ného pouzitia. Ak sa pouzije ustanovenie 6.2.5
EN 16733, musi sa zabezpecit trvaly kontakt dielov.

P.5.3 Rozsirené pouzitie vysledkov skusok

Vysledky skuSok zohladhujuce v plnom rozsahu vysSie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

— zrovnakej definovanej skupiny vyrobkov (ako je definované napr. typom spojiva a prisadami, typom
dreva vlakien, vratane vyrobného procesu;

— so v8etkymi objemovymi hmotnostami medzi hodnotenymi;
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s men3sou hrubkou a tiez s va€Sou hribkou, ak sa skusali skuSobné telesa s hrubkou 100 mm;
so v8etkymi orientaciami, ak sa skusali vSetky relevantné orientacie;
s akymikolvek obkladmi alebo natermi a pod. a

pre akékolvek podmienky kone¢ného pouzitia.

P.6 Ustanovenia pre vyrobky zo zivociSnych alebo rastlinnych viakien

P.6.1

Vstupné udaje o vzorke

Okrem EN 16733 sa pri odbere vzoriek a priprave skuSobnych telies musia zohladnit aj tieto podmienky
a parametre:

P.6.2

variacie vyrobkov v skupine (definované urcitou kombinaciou surovin, napr. typom vlakien, typom spojiva
a prisad/spracovania, a vyrobené v ur¢itom type vyrobného procesu)'’;

vyrobok alebo variant vyrobku s najvy3Sou a najniZ8ou objemovou hmotnostou stanovenou skuSkami
podla EN 1602;

vyrobok alebo variant vyrobku s najvac¢Sou hrubkou stanovenou skuSkami podlfa EN ISO 29466 na
najmenej troch skusobnych telesach;

kazda in& vyrabana orientacia vlakien (t. j. pozdiZzne a prie¢ne k smeru dizky vyrobku);
bez akychkolvek povrchov, naterov a pod. — existujuce povrchy alebo natery sa musia pri priprave
skusobnych telies odstranit..

Priprava skusobnych telies

Skusky sa musia vykonat bez ohladu na predpokladané podmienky kone¢ného pouzitia, pretoZze nachylnost na
nepretrzité tlenie je sotva ovplyvnena podmienkami kone¢ného pouzitia. Ak sa pouzije ustanovenie 6.2.5
EN 16733, musi sa zabezpecit trvaly kontakt dielov.

P.6.3

RozSirené pouzitie vysledkov skusok

Vysledky skuSok zohladhujuce v plnom rozsahu vysSie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

z rovnakej definovanej skupiny vyrobkov;

so vSetkymi objemovymi hmotnostami medzi hodnotenymi;

s menSou hribkou a tiez s va&Sou hrubkou, ak sa skusali skusobné telesa s hrubkou 100 mm;
so vSetkymi orientaciami, ak sa skusSali vSetky relevantné orientacie;

s akymikolvek obkladmi alebo natermi a pod. a

pre akékolvek podmienky kone¢ného pouzitia.

P.7 Ustanovenia pre vyrobky z fenolovej peny

P.71

Vstupné udaje o vzorke

Okrem EN 16733 sa pri odbere vzoriek a priprave skudobnych telies musia zohladnit aj tieto podmienky
a parametre:

variacie vyrobkov v skupine (definované urCitou kombinaciou surovin, napr. typom spojiva
a prisad/spracovania a vyrobené v uréitom vyrobnom procese)'’;

vyrobok alebo variant vyrobku s najvy$Sou a najnizSou objemovou hmotnostou stanovenou skiskami
podfa EN 1602;
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— vyrobok alebo variant vyrobku s najva¢Sou hrubkou stanovenou skudkami podla EN ISO 29466 na
najmenej troch skusobnych telesach;

— kazdé ina vyrabana orientécia (t. j. pozdiZne a prie¢ne k smeru dizky vyrobku);
— bez akychkolvek povrchov, naterov a pod. — existujuce povrchy alebo natery sa musia pri priprave
skusobnych telies odstranit.

P.7.2 Priprava skusobnych telies
Skusky sa musia vykonat bez ohladu na predpokladané podmienky kone¢ného pouzitia, pretoze nachylnost na
nepretrzité tlenie je sotva ovplyvnena podmienkami kone¢ného pouzitia. Ak sa pouzije ustanovenie 6.2.5
EN 16733, musi sa zabezpedit trvaly kontakt dielov.
P.7.3 Rozsirené pouzitie vysledkov skusok
Vysledky skuSok zohladhujuce v plnom rozsahu vysSie uvedené parametre platia aj pre vyrobky:

— z rovnakej definovanej skupiny vyrobkov;

— so v8etkymi objemovymi hmotnostami medzi hodnotenymi;

— s men3ou hrubkou a tieZ s va&Sou hrubkou, ak sa skusali skuSobné telesa s hrubkou 100 mm;

— so vSetkymi orientaciami, ak sa skusali vSetky relevantné orientacie;

— s akymikolvek obkladmi alebo natermi a pod. a

— pre akékolvek podmienky kone&ného pouzitia.
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Priloha Q

Metody posudenia pouzité v élenskych $tatoch EU/EFTA na posudzovanie poziarnej
odolnosti fasad

Krajina Met6da posudenia
Rakusko ONORM B 3800-5
e BS 84141
e BS 8414-2
Belgicko e DIN 4102-20
e LEPIR2
Ceska republika CSN ISO 13785-1
Dansko, Svédsko, Nérsko SP Fire 105
Finsko e SP Fire 105
e BS 8414
Francuzsko LEPIR 2
Nemecko e DIN 4102-20 Doplnkova skuska reakcie na ohen obkladov

vonkajsich stien
e Technické nariadenie A 2.2.1.5

Madarsko MSZ 14800-6:2009 Skusky poziarnej odolnosti. Cast 6: Skuska $irenia
ohna na fasadach budov

irsko BS 8414 (BR 135)

Polsko PN-B-02867: 2013

Svajgiarsko, Lichtenstajnsko | , DIN 4102-20

o ONORM B 3800-5

o Specifikacia skusky pre systémy obkladov vonkaj$ich stien
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PRILOHA R

Odolnost’ proti seizmickému zat’'azeniu

R.1 VsSeobecne

Ugelom tu prezentovanych metéd je postidenie odolnosti zostav mechanicky pripevnenych obkladov vonkaj$ich
stien proti seizmickému zat'azeniu.

Na dokoncenie posudenia odolnosti proti seizmickému zatazeniu sa pomocou dynamickych skuSok a skuSok
posunu musia stanovit’ tieto tri vlastnosti:

— Z&kladna vibratna doba mimo roviny Ta (s). Pozri R.5.1.

— Zrychlenie mimo roviny vzhladom na reprezentativny stav poSkodenia (DS1, DS2, DS3) definovany
v R.2, agrDs1,0ut, 8g,RDS20ut, 8g,RDS3,0ut (M/S2). Pozri R.5.2.

— Posun v rovine vo vztahu k reprezentativhym stavom poskodenia (DS1, DS2, DS3) definovanym v R.2,
Admax,R,DS1,ip, Almax,R,DS2,ip, AlmaxR Ds3,ip (%). Pozri R.6.1.

R.2

Na skuSanie zrychlenia mimo roviny a posunu v rovine sa definovali tri reprezentativne stavy poskodenia (DS)
obkladovych zostav.

Stavy poskodenia

Tieto definované stavy poSkodenia maju za ciel reprezentovat seizmicku odozvu zloZenych obkladovych zostav
na zrychlenie mimo roviny a posunu v rovine uvazované pri skuskach.

Uroveri poskodenia pozorovana pri dosiahnuti kazdého stavu poskodenia je definovana pre kazdy komponent
obkladovej zostavy podla tabulky R.2.1. Stav poSkodenia dosiahnuty obkladovou zostavou musi zodpovedat
najpokrocilejSiemu stavu poskodenia spomedzi pozorovanych typov poSkodenia.

Ak sa v dbésledku obmedzeni zariadenia poCas skusky nedosiahne stav poSkodenia, parametrom seizmického
spravania zodpovedajicim tomuto stavu poskodenia je maximum zaznamenané pocas skusky.

Tabulka R.2.1 — Schéma poskodenia zostav mechanicky pripevnenych obkladov vonkajsich stien

Komponent zlozenej
obkladovej zostavy

Typ poskodenia

DS1 -
Maly stav poSkodenia

DS2 -
Stredny stav poskodenia

DS3 -
Velky stav poskodenia

Obkladové prvky

e mierne v rovine alebo
mimo rovinu otacania
obkladovych prvkov

e vyrazne otacanie
obkladovych prvkov mimo
roviny

malé trhliny v obkladovych
prvkoch spbsobujuce
vypadavanie kusov

s hmotnostou 0,2 kg alebo
mensou

« prevratenie obkladovych
prvkov spdsobujuce
vypadavanie kusov
s hmotnostou nad 0,2 kg

Pripevhovacie prvky
obkladu

 porusenie najmenej 10 %
z celkového poctu
pripevhovacich prvkov
obkladu

porusenie najmenej 30 %
z celkového poctu
pripevhovacich prvkov
obkladu

 porusenie najmenej 50 %
z celkového poctu
pripevhovacich prvkov
obkladu

Komponenty pomocného
ramu (zvislé a/alebo
vodorovné profily,
konzoly, skrutky, kovové
kotvy)

« malé plastické deformacie
profilov

e porusenie najmenej 10 %
vSetkych konzol, skrutiek
a kovovych kotiev

stredné plastické
deformacie profilov
porusenie najmenej 30 %
vSetkych konzol, skrutiek
a kovovych kotiev

o silné plastické deformacie
profilov

» porusenie najmenej 50 %
vSetkych konzol, skrutiek
a kovovych kotiev
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Tabulka R.2.1 — Schéma poskodenia zostav mechanicky pripevnenych obkladov vonkajsich stien

(dokoncenie)
Typ poskodenia
Komponent zlozenej
obkladovej zostavy DS1,_ . DS2 - . . DS3 - .
Maly stav poSkodenia Stredny stav poskodenia Velky stav poSkodenia
Tepelnoizolacné e bez poSkodenia o Zrutenie o Zrutenie
vyrobky tepelnoizolacného tepelnoizolaéného
vyrobku s hmotnostou vyrobku s hmotnostou
0,2 kg alebo mensou viac ako 0,2 kg
Pomocné komponenty e bez poSkodenia e Zrutenie pomocného e Zrutenie pomocného
(prievzdu$na membrana, komponentu komponentu
. B} ., s hmotnostou 0,2 kg alebo s hmotnostou viac
dutinova bariéra, kryty «
. . mensou ako0,2 kg
spojov, tesnenia, lemy)
DS1: | Dosiahnutie stavu malého poSkodenia znamena potrebu mierne opravit zlozenu obkladovu zostavu, aby sa obnovil

jej povodny stav. Tento stav poSkodenia je ekvivalentny dolnej urovni stavu obmedzenia poskodenia DLS
uvedenému v EN 1998-1 (Eurokéd 8).

DS2: | Dosiahnutie stavu stredného poSkodenia znamena, Ze zlozena obkladova zostava je poSkodena, takze je potrebné
ju Ciastocne vymenit. Tento stav poSkodenia je ekvivalentny stavu obmedzenia poSkodenia DLS vyS$Sej Urovne
uvedenému v EN 1998-1 (Eurokéd 8).

DS3: | Stav velkého posSkodenia znamend, Ze Uroven poskodenia je takd, ze bud je potrebné Uplne vymenit zlozenu
obkladovu zostavu, alebo nie je zaruena bezpecnost Zivota. Tento stav poskodenia je ekvivalentny konec¢nému
medznému stavu ULS uvedenému v EN 1998-1 (Eurokéd 8).

R.3 Skusobné teleso

Musia sa posudit aspon dve skuSobné telesa podla tabulky R.3.1. Rovnaké konfiguracie skuSobného telesa sa
musia pouzit' na skusky mimo rovinu (pozri R.5) a skuSky posunu v rovine (pozri R.6).

SkuSobné teleso musi plne odrazat zloZzenu obkladovu zostavu vratane vSetkych potrebnych armatuar
a pripeviiovacich prvkov vratane spojov podfa MPII. Skusobné teleso musi obsahovat vSetky integralne
komponenty, ktoré méZzu mat’ Skodlivy vplyv na seizmicku odolnost’ zostavy.

Rozmery skuSobného telesa zavisia od velkosti obkladového prvku a od uréenych pripeviiovacich prvkov
obkladu. Odporuca sa vykonat skusky na skuSobnom telese 3 x 3 obkladovych prvkov, ak to rozmery obkladovych
prvkov a vlastnosti skiSobného zariadenia umoziuju. Vo vSeobecnosti sa musi zvazovat neparny pocet
obkladovych prvkov vo vodorovnom aj zvislom smere. Napr. ak sa skusaju velké obkladové prvky, t. j. viac ako 3
metre $irky alebo dizky, mozZno zvazit jeden panel vo vodorovnom smere.

Tabulka R.3.1 — Definicia reprezentativnych pripadov seizmického posudenia

Komponent zostavy Pripad 1 Pripad 2

Obkladovy prvok Min. hrabka, max. velkost Max. hrabka, min. velkost

Pripeviiovaci prvok obkladu Min. objemova hmotnost podla Max. objemova hmotnost podla obkladového
obkladového prvku prvku

Profily pomocného ramu Max. rozpatie medzi profilmi Min. rozpatie medzi profilmi

Konzoly pomocného ramu Max. rozpatie medzi konzolami Min. rozpatie medzi konzolami

Pripevhovacie prvky

pomocného ramu Min. objemova hmotnost pripeviiovacich |Max. objemova hmotnost pripeviiovacich prvkov

a kotvy prvkov pomocného ramu pomocného ramu
Tepelnoizolaéné Min. objemova hmotnost pripeviiovacieho|Max. objemova hmotnost pripeviiovacieho prvku
vyrobky prvku podla panelu podla panelu
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profily pomocného ramu

.
\ ‘ obkladovy prvok
L " geometricky stred
n BN skusobného telesa
L] najnepriaznivejsi bod (-y)

-
_)
L]

SN

Obrazok R.3.1 — Priklad identifikacie najnepriaznivejSieho bodu (bodov),
v ktorom sa zaznamena zrychlenie mimo roviny

R.4 SkusSobné nastavenie a zariadenie

SkuSky sa musia vykonat s pouzitim skuSobného zariadenia schopného opakovat dynamické (mimo roviny) aj
rovinné posuny zatazovacich cyklov s najmenej dvoma stupfiami volnosti vo vodorovnej rovine. SkuSobné
zariadenie musi poskytovat aspon jeden hydraulicky pohon schopny pohybovat supravou (napr. pohyblivé
nosniky na obrazku R.4.1) podopierajicou obkladovu zostavu v smere roviny, t. j. v rovine panelu, vodorovne
(pozri zelena Sipka na obrazku R.4.1a) a jeden hydraulicky pohon schopny pohybovat supravou podopierajucou
obkladovu zostavu v smere mimo roviny, t. j. v smere kolmom na rovinu panelu (pozri modru Sipku na obrazku
R.4.1a). Hydraulické pohony budu ovladané digitalnym ovladadom, kde ovladaci panel umoznuje aplikovat
pozadované amplitudy posunu, frekvencie, priebehy posunu a pocet cyklov.

Pripadne sa musi navrhnut vhodné skuSobné usporiadanie, t. j. medzi¢lanky medzi skiSobnym zariadenim
a obkladovou zostavou, predstavujuce stavebny diel, ku ktorému je obkladova zostava pripevnena, tak, aby
simulovalo redlne podmienky zabudovania zloZenej obkladovej zostavy vratane jej spojenia s hlavhou
konstrukciou podla ustanovenia na zaklade MPII.

SkuSobné zariadenie uvedené na obrazku R.4.1 je prikladom vhodnej skuSobnej konfiguracie. Iné skuSobné
zostavy sa vSak akceptuju, ak su schopné opakovat rovnaké podmienky.

Monitorovaci systém musi pozostavat minimalne z:

— Snimace posunu (napr. laserové prevodniky posunu) umiestnené v dolnej a hornej Casti skiSobného
telesa, aby sa monitorovali posuny obkladovych prvkov v rovine a mimo roviny (pozri obrazok R.4.2).
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— Trojosové merace zrychlenia umiestnené aspon v najnepriaznivejSom bode obkladového prvku najblizsie
ku geometrickému stredu zloZenej zostavy (pozri obréazok R.4.2a) a v spodnej Casti nosnej konstrukcie
(pozri obrazok R.4.2b). Analyza 3D zrychleni m6ze pomoct lepSie pochopit’ vysledky skusky. Napriklad
neocCakavané zvislé zrychlenie méze pomdct pochopit, ze skiSobné teleso nie je spravne pripevnené.

LEGENDA

stupen volnosti v rovine

mozny zvisly posun s niekolkymi
velkost'ami drziakov vzorky

=
Cd stupen voPnosti mimo roviny

| kontrastny ram |

L~

pohyblivé nosniky l

=
o

hydraulicky pohon
na posuny v rovine

x - - . - - - .}

Obrazok R.4.1a - Priklad skiiSobného zariadenia pre zlozené obkladové zostavy. Pohl'ad spredu

hydraulicky pohon
hydraulicky pohon na posuny horného ramu

na posuny v rovine 1 l
horného ramu
b kontrastny ram

e | e

pohyblivé nosniky

. hydraulicky pohon

hydraulicky poh.on na posuny mimo roviny

na posuny v rovine
dolného ramu

Obrazok R.4.1b — Priklad skuSobného zariadenia pre zlozené obkladové zostavy. PohlPad zboku
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LEGENDA
—— pohony mimo roviny
—— bohon v rovine
~— detail mechanického spoja nosnika

I L L L

Obrazok R.4.1c — Priklad skiSobného zariadenia pre zlozené obkladové zostavy. Pohlad zhora

] LVDT (linearny variabilny diferencidlny transformatar) ‘-._x"i[
alebo laserové snimade posunu
B trojosové merace zjchlenia D
z
1
trojosovy meraé zrychlenia
T na obklade
v najnepriaznivejom bode
int
trojosovy meraé zrychlenia
na pohyblivich nosnikoch
| - ,_!‘Il
=L - p= -y L v x F— e e
a) b)

Obrazok R.4.2 - Priklad monitorovacieho systému: a) ¢elny a b) boény pohlad
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R.5 Postup dynamickej skusky

Dynamické skusky sa musia vykonat na posudenie zakladnej periddy vibracii Ta ako aj zrychlenia mimo roviny
(smer x) zodpovedajuce dosiahnutiu definovanych stavov poSkodenia. Rovnaké skuSobné teleso sa podrobi
obom skuskam, pretoZe skusky rezonanéného vyhladavania (pouzivané na posudenie periddy vibracii) sa musia
vykonat tak, aby sa skuSobné teleso neposkodilo.

R.5.1 Experimentalny postup na posudenie periédy zakladnych vibracii mimo roviny

Posudenie z&kladnej periddy vibracii zmontovanej obkladovej zostavy sa vykona skuSkami rezonanéného
vyhladavania. Skusky rezonan&ného vyhladavania sa vykonaju pouzitim signalu bieleho Sumu mimo rovinu (smer
x) skusobného telesa. Spi¢ky zrychlenia signalu v smere x musia byt maximalne (0,10 £0,05) g, aby sa predislo
poskodeniu komponentov zostavy. Okrem toho musi mat signal energeticky obsah v rozsahu od 1 Hz do 20 Hz
a minimalnu dobu trvania jednej minuty.

Potrebné vybavenie je nasledovné:
1. Merac zrychlenia ,A“ (pozri obrazok R.5.1.1) monitoruje vstupny signal (biely Sum) v smere x.

2.  Mera¢ zrychlenia ,B* (pozri obrdzok R.5.1.1) meria zrychlenia odozvy pri vzorkovacej frekvencii 100 Hz
vV smere X.

Merag€ zrychlenia ,A“ musi zaznamenat jedno z dvoch zrychleni uvedenych niZSie:

— Zrychlenie pomocnej konStrukcie, t.j. zrychlenie medzi¢lankov medzi skuSobnym zariadenim
a obkladovou zostavou, v sulade s najnepriaznivejSim bodom skusobného telesa, ak sa na pripojenie
skusobného telesa k pohyblivym nosnikom pouzije pomocna konstrukcia.

— Zrychlenie dolného nosnika, ak sa na pripojenie vzorky k pohyblivym nosnikom nepouZije Ziadna
pomocna konStrukcia.

Jeden z dvoch vysSie uvedenych signalov sa musi povazovat za vstupny signal (pozri dolny signal zrychlenia na
obrazku R.5.1.1).

Mera¢ zrychlenia ,B“ musi nepretrzite zaznamenavat zrychlenia skisobného telesa v smere x mimo roviny
(vystupné zrychlenie na obrazku R.5.1.1).

Na vypocet zodpovedajucich funkcii Fourierovej transformacie vstupnych a vystupnych signalov, funkcie prenosu
systému su potrebné oba zaznamy meracov zrychlenia ,A* a ,B“.

Prenosova funkcia sa musi posudzovat ako pomer medzi funkciami Fourierovej transformacie suvisiacimi
s vystupnymi a vstupnymi signalmi, ako sa definovalo vy3Sie (pozri obrazok R.5.1.2). Vlastnd frekvencia
skusaného komponentu fa sa musi definovat ako frekvencia spojena s najvy$8ou amplitidovou S$pic¢kou
prenosovej funkcie.
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Obrazok R.5.1.1 — Priklad vstupného signalu zrychlenia zaznamenaného na urovni pomocnej
konstrukcie a vystupného signalu zrychlenia zaznamenaného na skiiSobnom telese
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Obrazok R.5.1.2 — Priklad Fourierovej transformacie/prenosovej funkcie

Ak funkcia Fourierovej transformacie ukazuje viac ako jeden vrchol v blizkom rozsahu (pozri priklad na obrazku
R.5.1.3), frekvenciu zodpovedajucu vysSej frekvencii je mozné zvolit ako prirodzenu frekvenciu obkladovej
zostavy.
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Obrazok R.5.1.3 — Priklad dvoch vrcholov v tesnej blizkosti

Stoji za zmienku, Ze Fourierova prenosova funkcia ukazuje rezonancie vSetkych prvkov zapojenych do skusky
vratane skusobného stroja. Napr. nie je zriedkavé najst prirodzenu frekvenciu skuSobného zariadenia pod 20 Hz,
hoci to zavisi od skisobného stroja. Z tohto dévodu sa dérazne odporica znova vyhodnotit prenosovu funkciu
pre vystupny signal, ked su ovladaCe zastavené a skusobné teleso sa pohybuje vo volnych vibraciach. Ak
porovnanie medzi vysledkami volnych a vynutenych vibracii ukaze potencialnu interferenciu medzi viastnymi
frekvenciami sku8obného zariadenia a skuSobného telesa, vstupny signal by mal byt filtrovany tak, aby sa timili
javy rezonancie na frekvencii skuSobného stroja.

Zakladna vibra¢na peridoda sa musi ziskat takto:

T,== (s) (R5.1)

a

R.5.2 Experimentalny postup na posudenie zrychlenia mimo roviny

Dynamické skusky sa musia vykonat pouzitim umelych &asovych histérii zrychlenia vstupu v smere x'® so
zvySujlcou sa intenzitou mimo roviny zloZzenej obkladovej zostavy. Postup je vysvetleny nizSie.

Krok 1. Najprv sa musi ziskat vstupna Casova histéria zrychlenia podla postupu vysvetleného v R.5.2.1.
Maximalna hodnota zrychlenia vstupnej ¢asovej histérie zrychlenia je definovana ako axmax (pozri obrazok
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Obrazok R.5.2.1 — Priklad vstupnej €asovej histérie zrychlenia

18 Casové histérie umelého zrychlenia st akcelerogramy &iselne generované a opakovane modifikované tak, aby mali
vstupné signaly, ktorych spektrum odozvy je kompatibilné s danou toleranciou, s ciefovym spektrom.
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Krok 2. SkuSobné teleso a prislusné zariadenie sa nainstaluju na skuSobny pristroj.

Krok 3. Niekolko €asovych histérii zrychlenia sa ziska linearnym zmen8ovanim vstupnej €asovej histérie
zrychlenia v kroku 1, po€nuc od 5 %-axmax @z po 100 % axmax, V5 % krokoch. Kazda &asova histoéria zrychlenia
zodpoveda Ciastkovému kroku dynamickej skusky mimo rovinu v smere x (pozri tabulku R.5.2.1). Ak sa o€akava,
Ze zrychlenia niz8ie ako 5 % axmax M6Zu ovplyvnit' integritu komponentu, mézu sa zvazit nizSie pociatocné
zrychlenia. Skuska musi pokracovat az do zlyhania skiSobného telesa alebo do dosiahnutia limitov skuSobného
zariadenia.

Table R.5.2.1 — Definicia €iastkovych krokov dynamickej skusky

Krok dy’nvamlckej Maximalne pouzité zrychlenie
skusky (m/s?)

()

3.1 0,05 amax

3.2 0,10 amax

33 0115 amax

34 0,20 amax

3. 0,05 : iamax

3.n 1,00 - @max

PocCas kazdého Ciastkového kroku skusky sa sucasne pouziju zodpovedajuce Casové priebehy zrychlenia na
dolny a na horny nosnik skiSobného zariadenia v skuSobnom telese mimo roviny smeru x a posSkodenia kazdého
komponentu zloZzenej obkladovej zostavy, ktoré sa pripadne vyskytli, sa zaznamenaju vyplnenim schémy
poskodenia.

Na konci i-tého Ciastkového kroku sa skuSobné zariadenie musi zastavit a musi sa pozorovat skuSobné teleso
kvéli dalSej identifikacii poSkodenia.

Uroveri poskodenia zaznamenana v kazdom ¢&iastkovom kroku sa musi porovnat s tabulkou R.5.2.1 s cielom
identifikovat' dosiahnutie jedného z troch stavov posSkodenia. Stav poSkodenia dosiahnuty obkladovou zostavou

musi zodpovedat najpokrocilejSiemu stavu poSkodenia spomedzi pozorovanych typov poSkodenia.

Maximalna hodnota Casovej histérie zrychlenia aplikovana pocas kroku zodpovedajuceho dosiahnutiu stavu
poskodenia bude predstavovat zrychlenie v smere x mimo roviny agrpsiout (Si =1, 2 resp. 3) pre dané skusobné
teleso.

Ak sa v désledku obmedzeni zariadenia pocas skusky nedosiahne stav poSkodenia, parameter seizmického
spravania zodpovedajuci tomuto stavu poSkodenia je maximum zaznamenané pocCas skusky.
R.5.2.1 Postup vyberu vstupnej ¢asovej historie zrychlenia

Aby bolo mozné definovat vstupnu ¢asovu histériu zrychlenia, je potrebné najprv definovat referenéné spektrum
odozvy (dalej RRS).

RRS sa mbze povazovat za rovné zjednoduSenej verzii vzorcov spektralneho zrychlenia uvedenych v 4.3.5
EN 1998-1 (Eurokdd 8), ako je definované v rovnici (R.5.2.1.1) v asovej oblasti alebo v rovnici (R.5.2.1.2) vo
frekvencnej doméne.
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(R.5.2.1.1):
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kde:
Sa je spektralne zrychlenie pouZivané na vypoclet vodorovnej ekvivalentnej statickej sily, ktor4d sa ma
aplikovat' na nekonstrukéné prvky,
a pomer referenéného vrcholového zrychlenia pddy na tuhej pdde pre uvaZovany medzny stav
ku gravitatnému zrychleniu

S faktor zosilnenia pody

Ta zakladna vibracna peridda nestrukturalnych prvkov

To pociato¢na peridda RRS rovna 0,08's

T4 periéda zodpovedajuca zaciatku vetvy konstantného zrychlenia RRS a rovna sa 0,714 s

T2 obdobie zodpovedajlce poslednej zostupnej vetve RRS a rovna sa 1,33 s
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Obrazok R.5.2.1.1 — Referenéné spektrum odozvy (RRS), 5 % timenie. V ¢asovej oblasti.
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(R.5.2.1.2):
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Obrazok R.5.2.1.2 — Referenéné spektrum odozvy (RRS), 5 % timenie. Vo frekvenénej oblasti.

Referenéné spektrum odozvy uvedené na obrazkoch R.5.2.1.1 (€asova oblast) a R.5.2.1.2 (frekvenéna oblast)
sa tyka posunutia SDOF (systém jedného stupria volnosti), ktory sa povazuje za nekone&ne tuhy systém
predstavujuci komponent (v tomto pripade obkladova zostava) pripevneny k hlavnej konstrukcii (t.j. stroj
v experimentalnej skiske).

Poénuc tymto referenénym spektrom odozvy sa vyberie €asova histéria zrychlenia tak, aby relativhe spektrum
(tiez definované ako skuSobné spektrum odozvy TRS) bolo kompatibilné s RRS definovanym za predpokladu, ze
a-Sa = 0,40 g nad frekvenény rozsah od 1,4 Hz do 24 Hz.

Pociato¢na Casova histéria zrychlenia je nestacionarne Sirokopasmové nahodné budenie s energetickym
obsahom v rozsahu od 1 Hz do 32 Hz a rozliSenim Sirky pasma rovnajicim sa jednosestinovej oktavy. Celkové
trvanie vstupného pohybu musi byt 30 s, o zahffia 5 s zrychlenia, 20 s trvania silného pohybu a 5 s ¢asu poklesu.
Amplitida uzkopasmového signalu sa musi nastavovat dovtedy, kym TRS neobklopi RRS. Odporuca sa, Zze TRS
musi byt medzi 30 % a 90 % RRS. Obrazok R.5.2.1.3 ukazuje 2 priklady spektier TRS, ktoré obklopuju ,cielové*“
spektrum RRS.

Pri vykonavani skiSobného programu nemusi TRS Uplne obklopit RRS. VSeobecna poziadavka na opakovanu
skusku sa musi vynat, ak sa splini toto kritérium:

— maximalne dva z analyzovanych bodov jedno$estinovej oktavy méZu byt pod RRS o viac ako 10 % alebo
menej, za predpokladu, ze pre kazdy bod sa susedné jednoSestinové oktavové body rovnaju aspofi RRS.
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Obrazok R.5.2.1.3 — Priklad spektra TRS obklopujiceho spektrum RRS

Ziskana Casova historia zrychlenia musi byt tiez kompatibilna s obmedzeniami skuSobného zariadenia. Na tento
ucel mozno pouzit filtraénd pomdcku®, aby sa vygeneroval signal kompatibilny s maximalnymi posunmi
pouzitelnymi skuSobnym zariadenim. Signal mozno filtrovat’ najma cez vysoko priepustné filtre, pri€¢om sa berie
do uvahy maximalny frekvenény prah rovny 0,75 fa, ak 0,75 fa nepresahuje 3,5 Hz, zatial ¢o ak 0,75 fa presahuje
3,5 Hz, za maximalnu hranicu frekvencie pre vysoko priepustné filire sa ma povazovat posledna frekvencia

R.6 Skusky posunu v rovine

Skusky posunu v rovine na posudenie posunov v rovine sa musia vykonat podla postupu vysvetleného nizSie.

R.6.1 Experimentalny postup na posudenie posunov v rovine

Skusky posunu sa musia vykonat vyuZitim historie posunov ,crescendo® (pozn. prekladatela: postupnym
zosilfiovanim) v smere roviny (smer y) komponentu (pozri zelent Sipku na obrazku R.3.4.1.a). Skuska crescendo
pozostava zo zretazeného radu intervalov ,zosilfiovania“ a intervalov ,konStantnej amplitudy“. V krokoch
rovinného posunu medzi intervalmi kon8tantnej amplitddy musi byt 6 mm, ako je znazornené na obrazku R.6.1.1.
Intervaly zosilfiovania a intervaly konstantnej amplitidy pozostavaju zo Styroch sinusovych cyklov.

20 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T

15 interval interval kostantnej
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Obrazok R.6.1.1 — Interval zosiliovania a interval konstantnej amplitidy posunu v skuske
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Skuska crescendo sa musi vykonat pri frekvencii 2 Hz pre celkové aplikované relativne posuny medzi zakladriou
a hornou €astou skuSobného telesa £75 mm alebo mensSie a pri frekvencii 1 Hz pre celkové aplikované posuny
spbésobené Sikmymi silami vacsie ako 75 mm.

Kazda skuska crescendo (pozri obrazok R.6.1.2) musi prebiehat nepretrzite, kym nenastane prva z nasledujucich

podmienok (na spracovanie off-line sa dbrazne odporuca videozaznam skusky synchronizovany s hodinami
skisobného pristroja):

— vypadok ktoréhokolvek komponentu (hlavne obkladovych prvkov) zlozenej obkladovej zostavy,
— maximalny aplikovany posun sa rovna +150 mm.

Poskodenie kazdého komponentu zloZzenej obkladovej zostavy po€as skuSok sa musi zaznamenat’ vyplnenim
schémy poSkodenia podla tabulky R.2.1. Namerany relativny aplikovany posun medzi zakladriou a hornou €astou
skusobného telesa zodpovedajuci dosiahnutiu kazdého stavu poskodenia, vydeleny vySkou skuSobného telesa,
bude predstavovat medzivrstvovy posun v smere y AdmaxRrDsiip SkUSobného telesa, kde i = 1, 2 alebo 3 sa
vztahuje na medzné stavy opisané v R.2.
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Obrazok R.6.1.2 — Skuska posunu

R.7 Protokol o skuske
Protokol o skiske musi obsahovat asponi:

1) Uplny opis sku$obného telesa a jeho zloZiek/komponentov. Musia sa definovat aspori tieto informéacie
(udaje na zaklade MPII):

= konzoly: materidl, geometria, vzdialenost medzi dvomi konzolami a poCet a usporiadanie
pripevhovacich prvkov;

= profily: material, geometria a vzdialenost medzi dvoma profilmi;
=  obkladovy prvok: material a geometria;
= pripeviiovaci prvok obkladu: material, geometria a poCet a usporiadanie pripeviiovacich prvkov;

=  pripeviiovacie prvky medzi skuSobnym =zariadenim a zloZenou obkladovou zostavou (poloha,
genericky typ, material a geometria);

=  pomocné lepidlo, ak sa pouziva: vSeobecny typ, geometria a rozmiestnenie lepiacich bodov alebo
guldcok.
2) Opis skusobného zariadenia

=  podrobny nacrt testovacieho zariadenia (predny a bo€ny pohlad) vratane geometrie skiSobného
telesa a polohy kazdého snimaca (napr. meraca zrychlenia a LVDT) na meranie vysledkov skusky

=  opis skuSobného telesa a kazdého snimaca znazorneného na nacrte
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opis zariadenia (hardvéru a softvéru) prijatého na ziskavanie a spracovanie udajov.

3) Vysledky:

zakladna vibraéna periéda mimo roviny Ta (S);

hodnoty zrychlenia mimo rovinu zodpovedajuce dosiahnutiu kazdého reprezentativheho stavu
poskodenia (DS1, DS2, DS3) agrps1,out, @g,RDS2,0ut, 8g,R DS3,0ut (M/S?2);

Specifické poSkodenia pozorované na skudobnom telese po€as dynamickych skusok;

hodnoty posunu v rovine zodpovedajlice dosiahnutiu kazdého reprezentativneho stavu poSkodenia
(DS1, DS2, DS3) Admax.R,DS1,ip, Admax,R,0S2,ip, Admax,R,Ds3,ip (%);

Specifické poSkodenia pozorované na skisobnom telese po€as skuSok posunu v rovine.
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