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1 PREDMET EAD

1.1 OPIS STAVEBNEHO VYROBKU

Tento EAD sa pouziva pre Smykovl vystuz proti pretlaéeniu z tffiov s dvoma hlavami vyrobenych
z rebierkovych alebo hladkych ty€i s hlavou na obidvoch koncoch. Vystuzné prvky sa skladaji najmenej
zdvoch tfiov sdvoma hlavami rovnakého priemeru atvaru (rebierkové alebo hladké) s tymito
Specifikaciami:

- Tfh s dvoma hlavami s priemerom drieku da : 10 mm < da< 25 mm

- Tfh s dvoma hlavami s priemerom hlavy dk = 3-da

- T s dvoma hlavami vyrobeny zo zvaritelnej rebierkovej ty¢e alebo zo zvaritelnej konstrukénej ocele
s tymito charakteristikami:

medza klzu: fyk =2 500 MPa
pomer medzi pevnostou a medzou klzu: (f/fy)k = 1,05
prediZzenie: e=2,5%

Tfne s s dvoma hlavami su spojené napriklad takto:
a) Pomocou listy, tfne su privarené stehovymi zvarmi alebo votknuté na jednom konci ku liste, ktora je
vyrobena z makkej ocele alebo vystuznych pratov (pozri obrazok 1.1a)) alebo

b) Pomocou vystuznych pratov privarenych k drieku, nenosné rebierkové vystuzné pruty st bodovo
privarené k drieku (pozri obrazok 1.1b))

¢) Votknuté pomocou plastovych zamkov k ocelovej alebo plastovej liste (pozri obrazok 1.1c)).
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b) c)

Obréazok 1.1 — Priklady pripojenia tfiov s hlavou na obidvoch koncoch
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Tento vyrobok nie je obsahom harmonizovanej eur6pskej normy (hEN).

Pokial ide o balenie, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu vyrobku, vyrobca je povinny prijat
prislusné opatrenia a informovat svojich klientov o preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave vyrobku,
ak to povazuje za potrebné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa nainstaluje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie si) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podfa tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedd v ETA.

1.2 INFORMACIA O ZAMYSLANOM POUZITI STAVEBNEHO VYROBKU

1.2.1 ZamySlané pouzitie
Prvky stimi s dvoma hlavami sU uréené na zvySenie odolnosti pri Smykovom pretlaéeni lokalne
podopretych dosiek, zakladovych patiek a dosiek pri statickom, kvazi-statickom a Unavovom zatazeni.
Vystuzné prvky s tffimi s dvoma hlavami sa umiestiuju v oblasti stipov alebo pri velkom sustredenom
zatazeni.
Tento EAD obsahuje tieto Specifikacie zamyslaného pouzitia:

-V lokéalne podopretych doskach, zakladovych patkach a zakladovych doskach z vystuzeného beténu

s beZnou tiazou pevnostnych tried C20/25 az C50/60 podla EN 206-1:2000;
-V lokéalne podopretych doskach, zakladovych patkach a doskach navrhnutych podla EN 1992-1-1;

- Na zvySenie Smykovej odolnosti v pretlaceni lokalne podopretych dosiek, zakladovych patiek
a zakladovych dosiek vypocitanych a navrhnutych podla EOTA TR 060;

- Vlokalne podopretych doskach, zakladovych patkach a zakladovych doskach minimalnej hrabky
h =180 mm;

-V lokéalne podopretych doskach, zakladovych patkach a zakladovych doskach s maximalnou G€innou
vySkou d = 300 mm (iba pre tfne s dvoma hlavami s hladkym driekom);

- Ako vystuzne prvky s tfiimi s dvoma hlavami rovnakého priemeru a typu (rebierkové alebo hladke)
v oblasti pretlaéenia okolo stlpa alebo oblasti s velkym sUstredenym zatazenim;

- Ako vystuzné prvky s tffimi s dvoma hlavami umiestnené v stojacej polohe (lista na dolnom okraji
dosky) alebo visiacej polohe;

- Ako vystuzné prvky s tfimi s dvoma hlavami umiestnené tak, ze tfne s v kolmej polohe vzhladom
na povrch dosiek alebo zakladov alebo zakladovych dosiek;

- Ako vystuzné prvky stiimi s dvoma hlavami smerujice radidlne smerom ku stipu alebo
sUstredenému zatazeniu a rozmiestnené rovnomerne v kritickej oblasti pretlacenia;

- Ako vystuzné prvky stfimi sdvoma hlavami umiestnené tak, Zze horné hlavy tfiov siahaju
prinajmensom po vonkajsi povrch najvysSie poloZzenej ohybovej vystuze;

- Ako vystuzné prvky stifimi s dvoma hlavami umiestnené tak, Ze krytie beténom je v zhode
s ustanoveniami podla EN 1992-1-1;

- Ako vystuzné prvky stfimi s dvoma hlavami umiestnené tak, Ze minimalne a maximalne
vzdialenosti medzi tffimi na prvku a medzi prvkami pri rozmiestneni okolo stlpa alebo sustredeného
zatazenia je v zhode s ustanoveniami podla prilohy A.

1.2.2 Zivotnost/trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajlice sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu vziat do Uvahy Zivotnost vyrobku 50 rokov pre zamysSlané pouZzitie nainStalovanej zostavy na
stavenisku, pod podmienkou, Ze zostava je nainStalovana vhodne (pozri 1.1). Tieto ustanovenia vyplyvaju zo
sucasného stavu techniky a dostupnych poznatkov a skdsenosti.
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Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamySlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
Zivotnost mdZze byt v beznych podmienkach pouZivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degradécii ovplyviiujicej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypractvani tohto EAD, ani organu technického
posudzovania vydavajicim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
ocCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3 SPECIFICKE TERMINY POUZITE V TOMTO EAD

1.3.1 Skratky

Indexy

A kotva

R odolnost

\Y Smykova sila

c betdn

fo zakladova patka alebo doska

k charakteristicka hodnota

max maximum

min minimum

pu pretlacenie Smykom

re vystuz

S ocel

sl doska lokalne podopreta

y kiz

Mechanické charakteristiky

VRd,c Smykova odolnost v pretlac¢eni bez Smykovej vystuze

fek charakteristicka valcova pevnost beténu v tlaku (valec s priemerom 150 mm a vysSkou 300 mm)
fyk charakteristicka hodnota medze klzu ocele tfia

Betdn, vystuz a tftne s dvoma hlavami

a vzdialenost od lica stipa po kontrolny obvod

Uo obvod stipa

mc pocet prvkov (radov) v oblasti C

nc pocet tifiov v kazdom prvku (rade) v oblasti C

da priemer drieku tfha

Sw radialne vzdialenosti medzi jednotlivymi radmi tffiov

b faktor zohladnujuci Uc¢inky excentricity zatazenia

bred redukovany faktor zohladnujici G€inky excentricity zatazenia
d ucginna vyska

ui obvod kritického rezu vo vzdialenosti 2,0-d od lica stipa

Is vzdialenost medzi licom stipa a najvzdialenej$im radom tffiov
h hribka lokalne podopretej dosky, zakladovej patky alebo dosky
d uc¢innéa vyska podla definicie v EN 1992-1-1

1 Skuto&na Zivotnost vyrobku zadleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouZzivania a Gdrzby tychto diel/stavieb. Preto
nemozno vylucit, Ze v urcitych pripadoch méze byt skutoéna Zivotnost vyrobku tiezZ kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 PODSTATNE VLASTNOSTI VYROBKU
V tabulke 2.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre tffiov s dvoma hlavami suUvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Taburlka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami

Spbsob vyjadrenia
parametra vyrobku
(Grover, trieda, opis)

Metéda

P. ¢. Podstatna vlastnost’ 8 .
posudenia

Zakladné poziadavka na stavby 1: Mechanickd odolnost’ a stabilita

1 Faktor zvacésujuci Smykovu odolnost 291 Kpust ()
v pretlaCeni monolitickych dosiek o Kpu,fo (-)
Charakteristicka odolnost proti tnavovému
2 zataZeniu 222 Ds Rrsk,n=2x¢06 (N/mm?)
Zakladna poZiadavka na stavby 2: Bezpeénost' v pripade poziaru
3 Reakcia na ohen 2.2.3 trieda

2.2 METODY A I§RITERIA POSUDENIA PARAMETROV VYROBKU SUVISIACICH S PODSTATNYMI
VLASTNOSTAMI VYROBKU
2.2.1 Faktor zvySujuaci Smykovi odolnost’ v pretlaéeni

Charakteristické hodnoty zvacsujliceho faktora podla tabulky 2.2 su uréené pomocou skuSok. Mozné
tolerancie podla Specifikacie vyrobcu sa musia vziat do Uvahy. SkuSky sa musia vykonat a hodnotit podla
metddy uvedenej v tabulke 2.2.

Tieto faktory sU pouzitelné na vypocet Smykovej odolnosti v pretlaceni lokalne podopretych dosiek podra
rovnice (2.17) v TR 060 alebo zakladovych patiek a zakladovych dosiek podla rovnice (2.19) v TR 060.

Tabulka 2.2 — Charakteristicka hodnota faktora zvaésujiceho Smykovu odolnost’ v pretlaeni

Po&et SkuSobna
P& Charakteristika skagobnych . hg"g;%‘f:me V’;ﬁ:g;‘;
telies skagok P
Charakteristicka hodnota faktora
zvacsujuceho Smykovi odolnost 3 6 skusok velkej . :
1 v pretlageni lokalne podopretych mierky? Priloha B.1.2 Kpu,si (-)
dosiek
Charakteristicka hodnota faktora
zvacésujuceho Smykovu odolnost 3 3 skusok velkej . 3
2 v pretlageni zakladovych patiek mierkyY Priloha B.1.3 Kpuso (*)
a dosiek
) Betonové prvky s tffimi s dvoma hlavami
2 Ziadna ski3ka sa nepozaduje pre zakladové patky a dosky, ak sa akceptuje charakteristicka hodnota faktora
zvacésujuceho Smykovu odolnost v pretlaceni kpufo= 1,5.
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2.2.2 Charakteristicka odolnost proti tnavovému zat'azeniu pre N = 2.10° cyklov

Charakteristicka unavova pevnost podla tabulky 2.3 sa musi ur¢it pomocou skiSok. MozZné tolerancie podla
Specifikacie vyrobcu sa musia vziat do Uvahy. Skusky sa musia vykonat podla metddy uvedenej v tabulke
2.3.

Tabulka 2.3 — Charakteristicka odolnost’ proti tnavovému zat'azeniu

SkusSobna
. . . . . . metdda : .
P.c. Charakteristika Pocet skuSobnych telies a hodnotenie Vyjadrenie parametra
skusok
E::\:g\'jf”g?/ﬁl;zt, 3 6 tfiov malych rozmerov
1 pre N = 2‘_)106 3 6 tfhov strednych rozmerov Priloha B.2 Ds rsk,n=2:20° (N/mm?)
cyklov 3 6 tfhov najvacsich rozmerov

2.2.3 Reakcia na ohen

Pre vyrobok sa povaZuje splnenie poZiadaviek parametra pre triedu Al charakteristickej reakcie na ohen
v sllade s Rozhodnutim Komisie ¢. 96/603/ES bez potreby skiSania, a to na zaklade splnenia podmienok
stanovenych v tomto Rozhodnuti a na zaklade zamyslaného pouZitia zahrnutého v tomto Rozhodnuti.

Z toho ddvodu je parameter reakcie na oheh: trieda Al.
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1 SYSTEMY POSUDENIA A OVERENIA NEMENNOSTI PARAMETROV

Eurdépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 97/597/ES.
Systém je: 1*.

3.2 ULOHY VYROBCU

Zakladné body c&innosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzajua v tabulke 3.1.

Tabulka 3.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

SkusSobna
. alebo Pripadné Minimélny Minimalna
P.C. Predmet /druh kontroly kontrolna kritéria poéet vzoriek | po€etnost kontrol
metoda

Riadenie vyroby (FPC)

1 | Suroviny — mechanicke Priloha D.1 y vSetky | kazda dodavka
charakteristiky
2000 vyrobenych
Tfne s dvoma hlavami — . 1) metrov tffiov s liStou
2 geometrické charakteristiky Priloha D.2 3/typ alebo
kazdych 10000
tFiov,
Tfne s dvoma hlavami — . 3 z kazdej alebo
3 mechanické charakteristiky Priloha D.3 D velkosti 2 raz za pracovny
tyzden®

1) Podra technickej dokumentéacie vyrobcu.
2) Vsetky typy materialov.
3) Ktorékolvek z kritérii je najprisnejie.
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3.3 ULOHY NOTIFIKOVANEJ OSOBY

Zakladné body ¢&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov tffiov s dvoma hlavami sa uvadzaju v tabulke 3.2.

Tabufka 3.2 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Skusobna alebo | Pripadné | Minimalny Minimaina
P.c Predmet /druh kontroly kontrolna metoda | kritéria | pocet vzoriek pocetnost
kontrol
Poéiato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Zabezpecenie, Ze systém
riadenia vyroby s personalom Overenie celého Pri zacati vyroby
1 a vybavenim je vhodny na systému riadenia i i alebo zavedeni
zabezpedenie nepretrzitej vyroby zavedeného novej vyrobnej
a riadnej vyroby Smykove;j vyrobcom linky
vystuze proti pretlaéeniu
Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Overenie, Ze systém riadenia Overenie kontroly
. ’ ysten surovin vykonanej
vyroby a predpisany yrobcom, overenie
2 automatizovany vyrobny proces vy P - - 1/ rok
AR . procesu a vyrobku
zostavaju sucastou kontrolného ako sa uvadza
planu a dodrZiavaju sa v tabulke 3.1
Kontrolné skdsky na skuSobnych vzorkach odobratych notifikovanou osobou na certifikaciu
vyrobkov vo vyrobni alebo v skladovacich zariadeniach vyrobcu
Tfne s dvoma hlavami — . 1 .
3 geometrické charakteristicky Priloha D.2 32 mal,ygh .
Tfne s dvoma hlavami a 3z vellych Raz rocne
- ¢ 1) 2)
4 mechanické charakteristiky Priloha D.3 rozmerov
1 velkost ro¢ne
5 Tfne s qvoma hlavami — tnavova Priloha D.4 1 3z I‘<azd¢1 a vs?tky v_el!<ost|
pevnost velkosti pocas piatich

rokov

1) Podra technickej dokumentéacie vyrobcu.
2) Vietky typy materialov.
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

EN 1990 Eurokéd. Zasady navrhovania konstrukcii

EN 1992-1-1 Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-1: V3eobecné pravidla a
pravidla pre budovy

EN 206 Betdn. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

ISO 12491 Statistické metody na kontrolu kvality stavebnych materialov a komponentov

EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

EN 1SO 6892-1 Kovové materialy. Skuska tahom. Cast 1: Skiska tahom pri teplote okolia

EOTA TR 060 ZvySenie Smykovej odolnosti v pretlaceni lokalne podopretych dosiek a zakladovych

patiek a dosiek — tfne s dvoma hlavami — vypoctové metody
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PRILOHA A — SPECIFIKACIA UCGELU POUZITIA

A.1 UMIESTNENIE VYSTUZNYCH PRVKOV A TRNOV S DVOMA HLAVAMI

A.1.1 Specifikéacia pre ploché dosky

Tfne v prvom rade si umiestnené v radialne od lica stipa vo vzdialenosti medzi 0,35d a 0,5d.
Tfne v druhom rade st umiestnené radialne od lica stipa vo vzdialenosti < 1,125d.

Radialny rozstup tffiov je < 0,75d.

Tangencialny rozstup tffiov je < 1,7d pri radidlnej vzdialenosti od lica stipa < 1,0d.
Tangencialny rozstup tffiov je < 3,5d pri radialnej vzdialenosti od lica stipa > 1,0d.

Oblast s radialnou vzdialenostou od lica stipa < 1,125d sa nazyva oblast C.

Oblast s radialnou vzdialenostou od lica stipa > 1,125d sa nazyva oblast D.

Ak je pocet vystuznych prvkov v oblasti D vagsi ako v oblasti C, pridavné vystuzné prvky v oblasti D st od
stlpa radialne umiestnené rovnomernym tangencialnym rozstupom.

Pre hrubé dosky, kde vystuzné prvky s tromi alebo viacerymi tffimi s dvoma hlavami si pouzité v oblasti C,
radidlna vzdialenost’ sa redukuje podla tejto rovnice:

s = 3xdxMb £ 75 xg
w,area D 2 XNec XMc
me: pocet prvkov (radov) v oblasti C
Mo pocet prvkov (radov) v oblasti D
ne: pocet tifiov v kazdom prvku (rade) v oblasti C

Pri tfioch s dvoma hlavami umiestnenych pri volnych okrajoch dosky a otvoroch, pouzije sa prie¢na vystuz
na prenos prieénych tahovych sil.

- -'h_
# LY
4 « 8w " ,
! i . ",,-T d - b A

r ) Py P k s
- Y &b 4 number of elements
: ' > I m, in area D

: e’ =0 T ¥m.inareaC
! 8590750 4 \ §,50.75d I' >
[ " - "
number of studs &~ “iarea G . ; i
n.inarea C."", * = v
R L @ ] L] -~ -
L 5 Fi
A ~.areaD. ;
b2 _/'I
'\\.I -
e - ir -

e e e o

Obrazok A.1 — Minimalne rozmiestnenie tfinov v oblasti C a D v lokalne podopretych doskach
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A.1.2 Specifikacia pre zakladové patky a dosky

Tfne v prvom rade st umiestnené v radialne od lica stipa vo vzdialenosti medzi 0,3d.

Tfne v druhom rade st umiestnené radialne od lica stipa vo vzdialenosti < 0,8d.

Radialny rozstup tffiov je < 0,5d.

Tangencialny rozstup tffiov je < 1,5d pri radialnej vzdialenosti od lica stipa < 0,8d.

Tangencialny rozstup tffiov je < 2,0d pri radialnej vzdialenosti od lica stipa > 0,8d.

Tfne s dvoma hlavami st rovnomerne rozmiestnené po kruhovych rezoch.

Oblast s radialnou vzdialenostou od lica stipa < 0,8d sa nazyva oblast C.

Oblast s radialnou vzdialenostou od lica stipa > 0,8d sa nazyva oblast D.

Pre Stihle patky s aj /d > 2,0 (pozri obrazok A.2) radialna vzdialenost v oblasti D je < 0,75d.
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PRILOHA B — PODROBNOSTI O SKUSKE A HODNOTENIE VYSLEDKOV SKUSOK

B.1 SMYKOVA ODOLNOST V PRETLACENI

B.1.1 VSeobecne
Zostava skusky a skaSobny postup musi byt v zhode s poziadavkami podrla prilohy C.
Zvacsujuci faktor uréeny podla ¢lankov B.1.2 a B.1.3 plati pre ohybovl vystuz s medzou kizu

fyk < fyktest . VO vSeobecnosti ohybova vystuz s medzou klzu fyx = 500 MPa sa bude pouZivat pri skuskach.
Zvacsujuce faktory su potom platné len pre dosky alebo zakladové patky a dosky s ohybovou vystuzou
s medzou klzu fy < 500 MPa.

Podrla ¢lanku 3.2.2 (2) v EN 1992-1-1 pravidla pre navrh a podrobnosti podla EN 1992-1-1 su platné pre
vystuz s medzou klzu 400 MPa < fy < 600 MPa. Z toho dévodu, aby sa neobmedzil rozsah EN 1992-1-1,
aspon jedna skuska s ohybovou vystuzou s medzou klzu 500 MPa < fyktest < 600 MPa sa ma vykonat ako
pridavok ku skuSobnej sérii podla ¢lanku B.1.2.

Zostava vystuznych prvkov v beténovom skiSobnom telese musi byt v zhode s ustanoveniami podla prilohy
A.

Skusky sa musia vykonat pre maximélne rozstupy tffiov s dvoma hlavami podfa prilohy A.

Pretlacacie skisky sa musia vykonat pre rozne G¢inné hrubky dosky, rézne pevnostné triedy betonu, rozne
priemery stlpov a r6zne stupne vystuzenia.

VSetky parametre sa maju volit opatrne tak, aby umoznili extrapolaciu vplyvu tychto parametrov, tam, kde je
to potrebné, najma v takych pripadoch, v ktorych nie je mozné ziskat priamo vysledky testov v désledku
technickych obmedzeni (napr. hrabka dosky).

SkuSobné telesd maju vSeobecne reprezentovat najpriaznivejSie podmienky podla prilohy A (napr.
maximalny rozstup tffiov).

Vypoctova metdda opisana v TR 060 na uréenie Smykovej odolnosti v pretlaceni zahffia aj faktor mierky,
ktory je predpokladany a potvrdeny normou EN 1992-1-1.

Hodnotenie vSetkych skidSok sa musi urobit porovnanim hodnét uréenych vypoctom a skiskou.
Xi = Riesti / Realc,i (B.1)
kde

Resti  zatazenie pri poruSeni jednotlivych sérii skiSky podra tabulky B.1 alebo tabulky B.2

Reaci  Vrde podla TR 060, rovnice (2.10) pre lokalne podopreté dosky alebo rovnice (2.16) pre zakladové
patky a dosky vypocitana pre skasobny prvok (doska alebo péatka) uréeny na prislusna skisku

Vysledky, ked nastane poruSenie ohybom, sa neberl do lvahy.

Pri vypocte Rcarc,i sa charakteristicka hodnota valcovej pevnosti beténu fe sa musi uréit takto:

fck =fem - 4 (MPa), kde fem = stredna hodnota valcovej pevnosti beténu v tlaku uréena pri skiske.
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B.1.2 Smykova odolnost v pretlaéeni lokalne podopretych dosiek

Skaska s velkou mierkou sa musi vykonat podla tabulky Table B.1.

Tabulka B.1 — SkusSka s velkou mierkou pre ploché dosky

P.¢. Sposob porudenia Parametre skasky? Poéet skusSok

1 PoruSenie pretlacenim h = min; fex = min 21
2 Porugenie pretlaéenim h = min; fek = max 21
3 PoruSenie pretlacenim h = max; fgx = min 21
4 PoruSenie pretlacenim h = max; fex = stredné po max 21
5 PoruSenie pretlacenim h = stredn4; fcx = min po stredn( 21
6 Porusenie ocele h = stredn4; fok = stredna po max 21
D Nmin = 180 mm, hmax = 400 mm, fekmin = 20 MPa, fekmax = 50 MPa

Pre vSetky série skiSok podfla tabulky B.1 faktor xi sa musi urcit podla rovnice (B.1). Charakteristicky
zvacsuijuci faktor pre Smykovu odolnost v pretlaéeni dosiek kpust sa musi ur€it ako 5%-ny fraktil (podla B.3)
hodnét xi.

B.1.3 Smykova odolnost’ v pretlaéeni zakladovych pétiek a dosiek

Skuaska s velkou mierkou sa musi vykonat podra tabulky Table B.2.

SkaSobné teleso je zatazené aspofi 16-timi rovnakymi zatazeniami tak, aby sa priblizne dosiahol
rovnomerny tlak.

Tabulka B.2 — SkuSka s velkou mierkou pre zaklady a zakladové dosky

P.¢. Spo6sob poruenia Parametre skugky? Poéet skusok

1 Porusenie pretlacenim d = 500 mm; fck = 20 az 30 MPa 23

D Pomer Smykového rozpatia k hribke zakladov sa ma nachadzat medzi hodnotami ai/d =1,25 a 2,0 pricom a je
vzdialenost od lica stlpa po zmenu smeru ohybovych momentov v radidlnom smere.

Pre vSetky série skuSok podla tabulky B.2 faktor xi sa musi urcit podla rovnice (B.1). Charakteristicky
zvadsujuci faktor pre Smykovu odolnost v pretlaceni dosiek kpusi sa musi uréit ako 5%-ny fraktil (podla B.3)
hodnét xi.

B.2 CHARAKTERISTICKA ODOLNOST PROTI UNAVOVEMU ZATAZENIU PRI N = 2-10° CYKLOCH

Unavové skasky sa musia vykonat s hornou medzou Dsu = 0,6fynom S uréenym rozkmitom napétia
Dss (MPa) a pre najmenej N = 2-106 cyklov.

Akosti/vlastnosti ocele Specifikované vyrobcom sa musia overit’ skiskami.

Hodnota ki sa Specifikuje vyrobcom.
POZNAMKA — Z praktického hradiska sa odporaéa hodnota k1 = 90 MPa.

Frekvencia pri skiske musi byt medzi 0,1 Hz a 20 Hz. Nizke frekvencie od 0,1 Hz do 5 Hz sa mdzu pouzit
pre vysoké rozsahy, ktoré su blizko k statickej odolnosti a ich vysledkom st velké plastické deformacie.

Skiska sa ma vykonat na zabeténovanych tffioch s dvoma hlavami (pozri obrazok B.1). Alternativne sa
mdbze pouzit skiSobna zostava podla obrazka D.1.

Ak pri dosiahnuti N = 2.108 zataZovacich cyklov nenastane porusenie, charakteristicky rozkmit napatia
DSrskn=2.10% sa ma urcit takto:
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DSrskn=2.10° = 0,78 k1 (MPa)
Ak porusenie nastane pred dosiahnutim N = 2.108 zataZovacich cyklov, skii$obna séria sa musi opakovat
s menSou hodnotou ki (MPa).

Ak sa pri 3 skiskach s redukovanou Groviiou napatia nevyskytne porusenie, rozkmit napéatia DSrskn = 210° sa
musi uréit podla predchadzajiceho postupu.

Horna medza zatazenia

Obrazok B.1 — SkuSobna zostava pre Unavové zat'azenie

B.3 URCENIE 5%-NEHO FRAKTILU
5%-ny fraktil sa musi urcit podla prilohy D v EN 1990 pouzitim znamej smerodajnej odchylky a Urovne
spolahlivosti 75%.

Namiesto kn-hodn6t podla tabulky D.1 v EN 1990 sa musia pouzit hodnoty podfa ISO 12491, Tabulka 6
(y=0,75, p=0,95).
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PRILOHA C — POZIADAVKY NA 5 SKUSKY ODOLNOSTI DOSIEK NA URg':ENlE
FAKTORA NA ZVACSENIE SMYKOVEJ ODOLNOSTI V PRETLACENI

C.1 VSEOBECNE

Ski3obné teleso na skudsku pretla¢enia Smykom na uréenie maximalnej Smykovej pevnosti sa musi navrhnut
tak, aby preukazalo poruSenie Smykovym pretlaéenim vo vnutri kritického obvodu. (Iné spdsoby poruSenia
sa nemaju vziat do Uvahy pri posudeni nosnosti).

Na vystizné modelovanie podmienok na stavbe, skiSobne telesa maju byt v mierke 1:1. Uginna hrabka
dosky a priemer stlpa sa musi volit vhodne tak, aby zahffiali nepriaznivy vplyv ohybu dosky nad hlavou
stlpa.

Pomer pevnosti beténu a ohybovej vystuZze sa musi volit vhodne, tak aby umoznili posudenie celého
rozsahu tried beténu. Toto mdze vyplyvat z hodnotenia skusok, kde vplyv pevnosti beténu na nosnu
kapacitu je zretelny.

Kotvenie Smykovej vystuze ma mat bezné krytie betonom. Kotvenie nad Uroviiou ohybovej vystuze alebo
velmi blizko povrchu tlaéenej zény je priaznivejSie ako v beznej praxi.

VSetky prisluSné vlastnosti sa musia dokumentovat vhodnymi metédami merania, v€itane primeranych
meracich zariadeni, ktoré musia umoznit ohodnotit:

- Rozvoj trhlin v zavislosti od histérie zatazenia (prva trhlina, Sirenie trhlin, maximélna trhlina pri
Urovni ndvrhového zatazenia);

- Rezidualnu nosnost (ak existuje) po poruseni, uréend opatovnym zatazenim;

- Pomerné pretvorenie a Stiepenie betonu (ak existuja);

- Uginky okrajovych podmienok (rozloZenie zatazenia, membranové ucinky (ak existuja));

- Zvislé posunutia koncov dosky, ktoré sa maju merat tak, aby umoznili definovat’ “rotaénu kapacitu”
a posudit taznost porusenia;

- Pomerné pretvorenia ohybovej vystuze;

- Materidlové charakteristiky beténu a ocele vystuze.

C.2 ZATAZOVACIA SKUSKA DOSIEK

Typy skusobnych telies najbeznejSie pouzivanych pri pretlaCacich skiskach dosiek si znazornené na
obrazku C.1. V tychto telesach svetlé vzdialenosti medzi zatazeniami a podperami maju byt také ako je
vzdialenost medzi maximalnym negativnym ohybovym momentom a zaciatkom pozitivneho ohybového
momentu pre typické dosky. Akakolvek redukcia tejto vzdialenosti redukuje miestne pomerné pretvorenia
beténu a ohybovej vystuze v blizkosti stipov. Svetlé vzdialenosti od 3d do 5d maji byt vyhovujice pre
vystuzené dosky.

Doska nema vyznamne preCnievat za krajné zatazenia alebo reakcie. Je potrebné sa vyhnat velkym
pre¢nievaniam dosky, ktoré priaznivo ovplyvnuju vznik tlakového membranového pésobenia.

Ulozné body v miestach vnasania zataZenia a/alebo podpery blizko okraja dosky maji umoznit volny pohyb
smerom von (Ziadne membranové pdsobenie alebo trenie). Zatazenie pri poruseni sa nielen zvacéSuje az o
15% od vplyvu trenia, ale sa zvacSuje az 0 25 % v dosledku membranového pdsobenia. Z toho dévodu
takéto skusky su nevhodné na uréenie maximalnej Smykovej odolnosti pri pretlaceni v kontexte tohto EAD.

Na umoznenie pohybu dosky smerom von a umoznenie volnosti v radialnom a tangencialnom smere, sa
maju v miestach vnesenia zatazenia a v podperach pouzit elastomérové a sférické loziska. SkisSobna
zostava v strede obrazka C.1 zabezpecuje rovnomerné rozdelenie zatazenia (kvoli poctu bodov na vnesenie
zatazenia) a predchadza vzniku trenia a membranovym silam (v désledku usporiadania bodov na vnesenie
zatazenia a podpier). Z toho dévodu na uréenie maximalnej kapacity nosnosti sa musi vybrat skiSobna
zostava v strede obrazka C.1
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Legenda:

1 = skusobny prvok (doska so stipom); 2 = podpera; 3 = bod zavedenia zataZenia

Obrazok C.1 — R6zne zostavy skusSok pre lokalne podopreté dosky

C.3 ZATAZOVACIA SKUSKA ZAKLADOVYCH PATIEK

Navrhovana skuSobna zostava pre zaklady je uvedena na obrazku C.2. SkiSobné teleso je zatazené aspon
v 16-tich bodoch rovnakym zatazenim, aby sa priblizne dosiahlo rovnomerné rozdelenie tlaku. Aby sa
prediSlo membranovému pdsobeniu v skiSobnom telese, miesta vnesenia zataZzenia musia umoznit volny
pohyb v radidlnom a tangencialnom smere. V opa¢nom pripade sa musi zatazenie pri poruseni redukovat
o velkost sil od trenia a membranového pdsobenia. Skisobné prvky pre pretla€aciu skisku na zakladoch
musia mat Ucinna vysSku aspon d = 500 mm alebo maximalnu hrdbku h, ktora sa ma pouzivat.
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Legenda:
1 = skasobny prvok (zakladovéa patka so stipom); 2 = podpera; 3 = bod zavedenia zataZenia
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PRILOHA D - POSUDZOVANIE A OVEROVANIE ~NEMENNOSTI PARAMETROV
(AVCP) — PODROBNOSTI PRE SYSTEM AVCP

D.1 SUROVINY

Suroviny musia byt predmetom kontroly a skiSok vykonanych vyrobcom pred ich prijatim. Kontrola surovin
musi obsahovat kontrolu inSpekénych dokumentov zakladnych materialov (porovnanie s nominalnymi
hodnotami) poskytnutych dodavatelom

Suroviny sa musia dodavat s touto sprievodnou dokumentaciou:
LiSty a tycCe: Material a jeho vlastnosti preukdzané skiasobnym protokolom 2.2 podla EN 10204.
Tfne: Material a jeho vlastnosti preukazané inSpekénym certifikdtom 3.1 podla EN 10204.

Pomocné komponenty: Rozmery a materialové vlastnosti preukazané skisobnym protokolom 2.2 podla
EN 10204.

D.2 GEOMETRICKE CHARAKTERISTIKY

Geometrické charakteristiky podla tabulky D.1 sa musia urit meranim. Mozné tolerancie Specifikované
vyrobcom sa musia vziat do Gvahy.

Tabulka D.1 — Uréenie geometrickych charakteristik

SkuSobna Vyjadrenie
P.c. Charakteristika Poéet vzoriek metdda a Yl
i parametra
hodnotenie
1 Priemer drieku 52 kazt?rv?‘])\\//elkosu D da (mm)
2 Priemer hlavy 52 kazt?r?jo\\//elkosn D dx (mm)
3 | Hrabka hlavy > 2 kazdel velkost y h (mm)
4 | vyska tifia > 2 kazde] velkost 3 ha (mm)
5 Priemer ty€e nenosnej vystuze 5 z kazdeho typu D ds (mm)
prvku
6 | Sirka nenosnej ocelove;j listy 5 z kazdého typu ) b (mm)
prvku
7 Hribka nenosnej ocelovej listy 5 z kazdeho typu D t (mm)
prvku
1) Meranie a porovnanie s technickou dokumentaciou vyrobcu

D.3 MECHANICKE CHARAKTERISTIKY

D.3.1 VSeobecne

Mechanické charakteristiky podla tabulky D.2 sa musia urCit skdSkami. MoZné tolerancie Specifikované
vyrobcom sa musia vziat do Gvahy. SkuSky sa musia vykonat podla metédy uvedenej v tabulke D.2.
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Tabulka D.2 — Ur€enie mechanickych charakteristik pri statickom a kvéazi-statickom zat'azeni

SkuSobna Vviadrenie
P.C. Charakteristika Pocet vzoriek metdda a Y]
: parametra
hodnotenie
> ——
1 | Charakteristicka medza kizu 2 5z kazdej D.3.2 f« = 500 (MPa)
velkosti tffiov
Charakteristicky pomer pevnosti =5 z kazdej :
2 v fahu a medze klzu velkosti tffiov D.3.2 (i) 2 1,05 (-)
Charakteristické pomerné 25 z kazdej o
3 pretvorenie pri maximalnej sile velkosti tffiov D.3.2 Qu 2 2,5 (%)

D.3.2 SkuSobné metédy

Skusky sa musia vykonat podla EN ISO 6892-1.

Pri skaske hlava tffla musi byt podopretd skruZzou priemeru 1,5 da. SkuSobna zostava je uvedena na

obrazku D.1.

1.5 uda

Obrazok D.1 — SkuSobné zostava pre tahovi skasku

Charakteristicka medza klzu fyk sa musi urcit ako 5%-ny fraktil (podla B.3) z vysledkov skusok fy.

Charakteristickd pomerna deformacia pri maximélnej sile ew sa musi urcit ako 5%-ny fraktil (podla B.3)
z vysledkov skusok eu.

Charakteristicky pomer pevnosti v tahu/ medzi klzu (f/fy)x sa musi ur€it ako 5%-ny fraktil (podla B.3)
z vysledkov skidsok (fi/fy).

D.4 UNAVOVA PEVNOST

Unavové skasky sa vykonaji s hornou medzou suwp = 0,6 fyknom, rozkmitom napétia DSrs kn = 2.10° / 0,78
a s poctom cyklov aspori n = 2.108.

Nemennost parametrov je overend, ak pocet cyklov presiahne n = 2.108.
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