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1 PREDMET EAD

1.1  Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sluzi ako ndvod na ziskanie ETA pre zostavy slUzZiace na dodato¢né predpinanie konstrukcii alebo
ich Gasti. Zostavy na dodato¢né predpinanie si v priemysle vo vSeobecnosti nazyvané ako systémy na
dodato¢né predpinanie, PT systémy. V tomto dokumente s nazyvané ako PT zostavy alebo PT systémy.

Tento dokument obsahuje zostavy na dodatocné predpinanie konStrukcii alebo ich €asti.
Na tento vyrobok sa nevztahuje Ziadna harmonizovana eurépska norma (hEN).

PT systémy pozostavaju prinajmensom z predpinacich vloziek, kotvenia, kablovych kandlikov a plniaceho
materialu. Podla potreby su¢astou zostavy su aj dalSie prvky, ako jednopramenné lano (monostrand), spojky
(spojenie kotveni), deviatory, vystuze proti Stiepeniu, pripadne iné Specialne prislusenstvo. Na obrazku 1 je
znazorneny nainstalovany PT systém.

Tento dokument sa vztahuje len na PT zostavy umiestnené na alebo zaliate do beténu podfa noriem
EN 1992-1-1 alebo EN 206.

Pasivne kotvenie Aktivne kotvenie

\ ";,Jeden alebo viacero tahanych prvkov |\ Spajka :
| Kablowy kanalik

Plniaci material
Obrazok 1 — InStalovany PT systém/PT zostava — Priklad

NiZSie st uvedené minimalne Specifikacie vietkych komponentov potrebnych na posudenie PT zostav podra
tohto EAD:

Tento EAD sa vztahuje iba na predpinacie viozky (dréty, jednopramenné land, alebo tyse), spifiajice
technické poZiadavky podla noriem prEN 10138-2:2009 tabulka 4, prEN 10138-3:2009 tabulka 4
alebo prEN 10138-4, tabulka 2 z hladiska geometrie a/alebo su v sulade s nariadeniami v mieste
zabudovania. V tomto EAD sa nehodnotia charakteristické sily predpinacich vioziek.

Monostrand je samostatné jednopramenné lano na predpinanie s vlastnou ochranou, ktora pozostava
z maziva a plastového ochranného obalu (bez sudrznosti s konstrukciou).

Zakladnym materialom ochranného obalu je polyetylén s vysokou hustotou, ktory spifia poZiadavky
na podstatné vlastnosti uvedené v tabufke 1. Recyklovany material sa m6ze pouZit len v pripade, ak
ide o recyklovany materiél z tej istej vyrobne a z rovnakého vyrobného procesu.

Predpinacie vlozky st vyrobené z ocelovych samostatnych jednopramennych lan na predpinanie ako
je to opisané vysSie. Na plniace materialy sa vztahuje EAD 160027. Monostrand mb6ze byt
posudzovany tymto EAD, ale ekvivalentne prijatelné st aj normy a nariadenia platné v mieste
zabudovania.
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Kotvenia su zariadenia pouZivané na kotvenie predpinacej vioZky v konStrukcii alebo konStrukénom
prvku. Su dostupné v dvoch zékladnych formach ako aktivne (napinacie) kotvenie a pasivne kotvenie.
Aktivne (napinacie) kotvenia st mechanické zariadenia vyrobené z viacerych €asti ako kotevna hlava,
roznaSacia doska, kliny, prechodovy obal a objimky, atd. (podla Specifikacie Ziadatela o ETA). Aktivne
kotvenie pre predpinaciu vystuz z jednopramenného lana mdze sluzit ako medzifahlé kotvenie.
Pasivne (nepohyblivé) kotvenia modzZzu byt mechanické zariadenia alebo mézu byt tvorené
sudrznostou medzi predpinacou vloZkou a betonom. Kotevné hlavy su vyrobené z ocele alebo taznej
liatiny. Kotevné dosky su vyrobené z ocele, liatiny, malty, alebo beténu. V pripade pouZitia malty, alebo
betonu musi byt venovana pozornost krehkému spravaniu tychto kotiev. Takisto je potrebné
kontrolovat Unavové spravanie a spravanie pri dotvarovani. Tento EAD sa aplikuje, ked nie je krehké
spravanie jednotky na prenos sily (FTU), €o je zabezpelené cez ocel, liatinu alebo vhodnym
obmedzenim tak, Ze ¢ast v malte alebo v betdne je naméhana iba tlakom. V kazdom pripade musi
byt material pouzity na jednotku na prenos sily (FTU) normalizovany (ocel, liatina, malta, betén, ...).
V tomto EAD su posudzované kotvenia.

Poznamka 1: V pripade zostavy obsahujucej kotevnu hlavu z malty, alebo beténu, je potrebné pri
hodnoteni tejto zostavy zvazit mozné Ucinky zmraStovania a dotvarovania.

Poznamka 2: V pripade medzilahlého kotvenia (pozri definiciu v ¢asti 1.3), sa musi vyhnat prekryvaniu
klinu na lane a uhlovej odchylke lana pred, alebo za medzilahlym kotvenim. Medzilahlé kotvenie mozno
pouzit len v konStrukciach, v ktorych sa nevyzaduje overenie Unavy predpinacej vystuze (niektoré
pokyny su uvedené v norme EN 1992-2, ¢ast 6.8, ¢lanok 102).

Spojky (spojovacie zostavy) sU zariadenia na spajanie susednych cCasti predpinacich vloZiek.
Pohyblivé spojky spajaju susedné Casti predpinacich vioZiek napinanych sic¢asne. Pevné spojky
spdjaju jednu Cast predpinacej vloZzky napinanej prvotne s druhou inStalovanou ¢astou napnutou
nésledne. Skladaju sa z viacerych €asti Specifikovanych Ziadatefom ETA. Len spojky vyrobené z ocele
a z taznej liatiny su predmetom tohto EAD. V tomto EAD sU posudzované spojky.

Kéablové kanaliky slizia na izolaciu, vedenie a ochranu predpinacich vioZiek. M6zu byt vo forme:
Ocelovych hadic z vinutého pasu, ktoré s pokryté harmonizovanou normou EN 523.
Hladkych plastovych rar. Iba plastové rary podfa prilohy D.1 s zahrnuté.

VInitych plastovych kablovych kanalikov podrla fib Bulletinu 75, posudzovanych v tomto EAD.

PIniace materialy sa nachadzaju vo vnutri kotvenia a v kanalikoch. M6zu byt vyrobené z:

Cementovej malty v sulade s nariadeniami v mieste pouZitia a ak nie sG v rozpore
s neharmonizovanou normou EN 447.

Cementovej malty, vosku, alebo maziva podfa EAD 160027.

Rury alebo Specialne detaily na zabezpecenie zmeny smeru vonkajSich pratov v stanovenych ¢astiach
konstrukcie (deviatory). Takéto rary pre zabezpecenie zmeny smeru su zvacSa vyrobené z hladkych
ocelovych rdr, na ktoré sa vztahuja harmonizované normy: EN 10210-1, EN 10216-1, EN 10217-1,
EN 10219-1, EN 10255 + A1, EN 10305-5 (neharmonizovana norma) alebo norma ISO 4200.

Zapustenie vo vnutri beténovych prvkov alebo nosné ocelové sedld mézu sluzit ako deviator
predpinacej vystuze. V tomto EAD sa neposudzuju podstatné vlastnosti deviatorov.

Vystuz proti Stiepeniu na zabezpecenie vazby beténovych prvkov, ktoré obsahuju kotvenia pratov
a/alebo deviatory a slizi na bezpecny prenos predpinacieho zatazenia pri kotveniach a deviatoroch
do betdénovych prvkov alebo konsStrukcie. Na vystuZz sa vztahuja normy EN 1992-1-1, EN 10025
(harmonizovan& norma) alebo je priamo Specifikovana v ETA.

Specialne prisluSenstvo na ulahenie indtalacie, napinania, injektovania do kablovych kanélikov,
odlah&enia tahov a odpojenia predpinacieho zariadenia vratane odvzdusSnenia kablovych kanalikov,
Specidlne zariadenia na podopretie k&blov, doasné a/alebo stale kryty na kotvach a spojky lan spojky
kablového kanalika a na spojenie kablového kanalika a kotvenia, a pod. Specialne doplinky st v tomto
EAD posudzované, tam, kde je to relevantné z hladiska realizacie a zivotnosti.

Predpinacie zostavy vyrobené z inych komponentov ako je uvedené vysSie, sa neber( do Uvahy.

EAD 160004-00-0301 Strana 8 z 92



Tento EAD sa nevztahuje na zemné kotvy, vonkajSie vystuZze s vedenim vystuze mimo obalu konStrukcie,
alebo konstrukéného prvku a zavesné lanid mostov. (Plast konstrukcie oznacuje Ciaru alebo obrys spojenia
vSetkych krajnych bodov prierezu).

Tento EAD sa vztahuje na komponenty, ktoré st vyrobené v sulade s harmonizovanymi normami EN, ak také
neexistuju, s neharmonizovanymi EN alebo ISO normami, resp. s narodnymi Specifikaciami, alebo
odporucaniami fib.

Ziadatel o ETA musi definovat, ktoré komponenty uvedené vyssie st zahrnuté v ETA a poskytn(t dostatoéné
podrobnosti na definovanie kazdého komponentu (materialové Specifikacie, geometria s vyrobnymi
toleranciami).

Kopie vyrobnych vykresov PT systému a komponentov pre detailny opis vyroby (napr. chemické zloZenie
materialov, ktoré nie s definované v normach a vyrobnych toleranciach) musia byt uloZzené na mieste organu
technického posudzovania (TAB) a naotifikovanej osoby(NO). Tieto dokumenty si déverné a su vlastnictvom
vyrobcu a nesmu byt poskytované dalSim stranam.

Pokial' ide o balenie, prepravu, skladovanie, Gdrzbu, vymenu a opravu vyrobku, vyrobca je povinny prijat
prislusné opatrenia a informovat svojich klientov o preprave, skladovani, tdrzbe, vymene a oprave vyrobku,
ak to povazuje za potrebné.

PrisluSné podmienky vyrobcu vplyvajice na parametre vyrobku podfa tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat' do Gvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedi v ETA.

1.2 Informacie o zamysPanych pouZzitiach stavebného vyrobku
1.2.1 ZamySlané pouZitia
Do Uvahy sa beru tieto zakladné zamyslané pouzitia:

Vnutornd predpinacia vystuz so stdrznostou pre beténové a kompozitné konsStrukcie (s kotvenim
umiestnenym v betdne),

Vnltorna predpinacia vystuz bez sudrznosti pre beténové a kompozitné konstrukcie (s kotvami
umiestnenymi v beténe),

VonkajSia predpinacia vystuz pre beténové a kompozitné (ocefobetonové) konstrukcie s vedenim
vystuZe umiestnenym mimo prierezu konstrukcie alebo konstrukéného prvku, ale vo vnutri jeho obalu
kotvami umiestnenymi v beténe). Zahrnuté su aj prstencoveé vystuZze napr. pre nadrze umiestnené po
obvode pri vonkajSom povrchu konstrukcie.

TieZ sa smu brat do Uvahy volitelné kategorie pouZitia, ktoré presahuju vysSie uvedené zékladné zamyslané
pouzitia predpinaciich vystuzi so systétmom dodato¢ného predpinania:

Vn(torna predpinacia vystuz pre nizkoteplotné aplikacie s kotvenim (spojovacou zostavou) mimo
moznej nizkoteplotnej zony.

Vn(torna predpinacia vystuz pre nizkoteplotné aplikacie s kotvenim (spojovacou zostavou) vo vnutri
moznej nizkoteplotnej zény.

Vnutorna predpinacia vystuz s vinitym plastovym kablovym kanéalikom z HDPE alebo PP.

Zapuzdrena predpinacia vystuz.

Elektricky izolovana predpinacia vystuz.
Ziadatel o ETA si musi vybrat aspori jedno z troch zakladnych pouziti. Volitelné pouzitie sa mozu uvazovat
na Ziadost vyrobcu. Kazdé pouZzitie sa musi posudit podla kapitoly 2 a Specifikovat v ETA. MoZnosti, ktoré
kombinuju rézne kategérie pouZitia, ako napr. obalend predpinacia vystuz na pouZitie v nizkoteplotnych

aplikaciach sa overi pre poziadavky kazdej kategérie pouZitia, t. j. na pouzitie ako v obalenych predpinacich
vystuZziach, ako aj na nizkoteplotné aplikacie.
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0 sumarizuje rdzne typy PT zostav a poskytuje podrobnosti o rdznych kategériach pouZitia.
Zostavy na dodato¢né predpinanie su uréené na pouZitie:

V novej konstrukcii.

Pri oprave a zosilhovani existujucich konstrukcii.

Zostavy na dodatoéné predpinanie st uréené na pouZitie vzdy, ked konstrukéné Eurokédy alebo ekvivalentné
narodné normy odkazuju na ,predpinanie dodatocne predpatych konstrukcii“.

Zostavy na dodatocné prepinanie sa pouZivaju predovsetkym v betdénovych konStrukcidch. M6Zu sa vSak
pouzivat s inymi konstruk&énymi materialmi, ako je ocel, murivo a drevo. Tento dokument sa vSak nevztahuje
na tieto aplikacie.

Zostavy na dodatocné prepinanie mozno pouzit v akomkolvek type konStrukcie. Naj¢astejSie uplatnenie
nachadzaju v tychto konsStrukciach:

Mosty (horné stavba, piliere, opory, zaklady).

Budovy (podlahy, zaklady, steny jadier budov, ostatné steny, rdmové konStrukcie odolavajice
prieCnemu zataZeniu).

NéadrZe (steny, podlahy, strechy).

Sila (steny).

Veze veternych turbin.

Konstrukcie ochrannych obalov jadrovych zariadeni.
Namorné plosiny (vSetky Casti).

Plavidla a plavajuce ploSiny (vSetky Casti).

Oporné mdry.

Priehrady.

Tunely (pozdiZne a prieéne/obrugové predpinacie vystuze).
Potrubia s velkym priemerom.

Vozovky a cesty.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metody posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli vypracované na zaklade poZiadavky vyrobcu,
aby sa zohladnila zivotnost PT zostavy na zamyslané pouzitie 100 rokov, ak je inStalovana v stavbe (pod
podmienkou, Ze PT zostava je vhodne nainstalovana (pozri 1.1)). Tieto ustanovenia su zaloZzené na su¢asnom
stave techniky a dostupnych vedomostiach a skdsenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa musi brat do Gvahy zamyslané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
Zivotnost mézZe byt za normélnych podmienok pouzZivania podstatne dlhSia, bez zhorSenia vlastnosti, ktoré
maju vplyv na zakladné poziadavky vyrobku?.
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Udaje tykajlce sa Zivotnosti stavebného vyrobku nemozno interpretovat’ ako zaruku, ktort poskytol vyrobca
vyrobku, alebo jeho zastupca, ani EOTA pri navrhovani tohto EAD, ani organ pre technické posudzovanie,
ktory vydava ETA na zaklade tohto EAD. Tieto Udaje sliZia ako prostriedok na vyjadrenie ofakavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

Poznamka: Tento EAD sa vztahuje aj na PT zostavy na doCasné pouzitie. V tomto pripade sa musi zostava
posudzovat rovnakym spOsobom, ale jej vlastnosti z hladiska trvanlivosti budd odliSné (napriklad ochrana proti
korozii). Na do¢asné pouZitie sa bude brat do Gvahy Zivotnost 2 roky.

1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD (v pripade potreby si dopliujice definicie uvedené
v CPR, ¢élanok 2)

Terminolégia

1.3.1 PrisluSenstvo

Pomocné prvky pouzivané v zostavach na dodato¢né predpinanie (PT systémoch) na ulahcenie inStalacie,
napinania a injektovania kablovych kanalikov ako su odvzduSnovacie ventily, drenaze, Specifické zariadenia
pre podopretie predpinacich kéblov, trvalé alebo docasné kryty kotveni a spojok, spojky pre jednotlivé ¢asti
kablovych kanalikov alebo pre spojenie kanalika s kotvenim, atd.

1.3.2 Kotevna hlava/kotevny blok

Cast, ktora drzi jeden alebo zvazok predpinacich vloZiek pomocou klinov/rozlisovanych hlav kotiev/matic
a prenaSa predpinacie zataZenie na roznaSaciu dosku, alebo pri malej velkosti lan priamo do konstrukcie.
Kotevna hlava je niekedy oznacovana ako ,klinova doska"“.

1.3.3 Kotvenie

Mechanické zariadenie obvykle obsahujuce viacero prvkov navrhnuté na udrZanie sily v napnutej predpinace;j
vystuZi a pre prenesenie zatazenia do konsStrukcie.

1.3.4 Kryt kotvenia

Specialny kryt vyrobeny z ocele alebo plastu na uzavretie ukonéenia predpinacich vioZiek v kotveni.

1.3.5 Kotevny prvok

Cast kotvenia alebo spojky ako napriklad: klin/rozlisovana hlava kotvy/matica, kotevna hlava, rozna3acia
doska.

1.3.6 RoznéaSacia doska

Dielec, ktory podopiera kotevnu hlavu a prenaSa predpinaciu silu na alebo do konStrukcie. RoznaSacia doska
sa tieZ nazyva o ,jednotke prenosu sily“.

1.3.7 Vystuz proti Stiepeniu

Vystuz v kotevnej zéne, tesne vedla kotvenia, na zachytenie beténu a na odolnost proti prie€nemu tahovému
zatazeniu v désledku vnasania predpinacieho zatazenia. Toto vystuzenie je su¢astou zostavy.

1.3.8 Rozlisovana hlava kotvy

Cast, ktora drzi jednotlivd predpinaciu vloZku, zvy&ajne drét a prenaSa predpinaciu silu na kotevna hlavu,
alebo pri samostatnej predpinacej vlozke priamo na roznaSaciu dosku.

1.3.9 Cievka

Dodéavana jednotka jednopramennych lan, monostrandov alebo drétov vSeobecne valcovitého tvaru.

1 Skutogna zivotnost vyrobku zabudovaného do konkrétneho diela zavisi od podmienok prostredia, ktorym si dané diela
vystavené, ako aj od konkrétnych podmienok projektovania, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel. Preto nie je
mozné vylucit, Ze v niektorych pripadoch méze byt skutoéné zZivotnost vyrobku kratSia ako uvedena Zivotnost.
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1.3.10 Vyrobca komponentov

Spolo¢nost vyrabajlca komponenty pre zostavy na dodato¢né predpinanie v stlade so SpecifikAciami drzitela
ETA.

1.3.11 Stlaéena nasada

Ocelovy komponent valcového tvaru, ktory je pretlaCany/za studena tvarovany cez predpinaciu viozku tak,
aby sa vytvorilo pevné spojenie s predpinacou viozkou na kotvenie sily prenaSanej predpinacou viozkou.

1.3.12 Spojka kablového kanalika

Specialny prvok spéjajuci jednotlivé dizky kéablovych kanalikov/asti medzi sebou alebo Gsek kéblového
kanalika ku kotveniu alebo prechodovému obalu.

1.3.13 Spojka

Zariadenie na spojenie susednych Casti predpinacich vystuZzi.

1.3.14 Deviator

Konstrukeény prvok, na ktorom vonkajSia vystuZz meni smer a vnaSa sa sila z vystuZe do konstrukcie .

1.3.15 Drenaz
Rurka alebo hadica v dolnej €asti prierezu predpinacej vystuze umoznujuca odtok vody z kdblového kandlika.

1.3.16 Kablovy kanélik

Dutina, v ktorej su umiestnené samostatné predpinacie vloZky a ktord doGasne alebo trvalo umoZriuje relativny
pohyb medzi predpinacimi vloZkami a okolitym beténom. ZvySné medzery v kandliku mézu byt nasledne
vyplnené plniacim materialom.

1.3.17 Podpera pre kablové kanaliky

Zariadenie, ktoré podopiera kandlik a zaistuje jeho polohu.

1.3.18 Obalené predpinacia vystuz

Predpinacia vystuZ, ktor& je opatrena nepriepustnym obalom po celej svojej dizke (kablovy kanalik, kotvenie
a kryt). (Poznamka: podra fib Bulletin 75 obalena predpinacia vystuz poskytuje Groven ochrany vystuze PL2).

1.3.19 Elektricky izolovana predpinacia vystuz

Predpinacia vystuz, ktora je od okolitej konStrukcie elektricky zaizolovana, prostrednictvom obalu
z elektrického izolantu. (Poznamka: podla fib Bulletin 75 elektricky izolovana predpinacia vystuz poskytuje
Uroven ochrany vystuze PL3).

1.3.20 Plniaci material

Material uréeny na vyplnenie priestoru v okoli predpinacej vlozky vo vnutri kandlika na poskytnutie ochrany
proti korézii a/alebo sudrznosti. Cementovy plniaci materidl méze byt nazvany aj ,injektazna malta“.

1.3.21 Jednotka prenosu sily (FTU)

Pozri roznaSacia doska.

1.3.22 Pasivne (pevné) kotvenie

Kotvenie, ktoré neumoznuje napinanie, alebo kotvenie tvorené sudrznostou medzi predpinacou viozkou a
betonom (kotvenie sudrznostou).
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1.3.23 Pevna spojka

Spojka umoznujluca spojenie jednotlivych ¢asti predpinacej vystuze, ktoré nie su napinané v rovhakom Case.

1.3.24 Suéinitele trenia

Suacinitele pouzivané na vypocet straty predpatia, po¢as predpinania v désledku trenia medzi predpinacimi
vloZkami a kablovym kanalikom pri zamernom zakriveni predpinacej vystuze.

1.3.25 Strata trenim

Pokles predpinacej sily po¢as napinania predpinacich vlioziek v dosledku trenia medzi predpinacimi viozkami
a kablovym kandlikom v oblasti zamyslanej odchylky predpinacej vystuze.

1.3.26 Injektadzna malta

Cementovy plniaci material s vlastnostami podla normy EN 447 alebo EAD 160027. KedZe norma EN 447 je
neharmonizovanou normou, mézu sa uplatiiovat narodné predpisy v mieste pouZitia, ak sa uvazuje o malte
podfa EN 447.

1.3.27 Medzilahlé kotvenie (len pre jednopramenné systémy s mechanickym kotvenim)

M6éZe sa pouzit, ked su konstrukcie postavené v krokoch. Medzifahlé kotvenia do¢asne kotvia jednopramenné
lano v prvej sekcii pred tym, ako je vybudovana druha sekcia a celé jednopramenné lano je napinané
z druhého konca druhej sekcie. Po napnuti celého lana z druhého Useku zostava ukotvenie v konstrukcii bez
preberania akychkolvek sil. Kotvenie sa méze pouzit pre vnitorné predpinacie vystuze bez sidrznosti alebo
vnutorné predpinacie vystuze so sudrznostou.

1.3.28 Medzinarodn& organizéacia

Organizacie ako fib, 1SO, ...

1.3.29 Priemerné skutoéna pevnost’ v tahu

Priemerna hodnota skutocne nameranej pevnosti v tahu predpinacich viloZiek stanovend minimélne z 3
jednotlivych skusok.

1.3.30 Monostrand

Samostatné jednopramenné lano so svojou vlastnou ochranou mazivom v HDPE obale. Permanentne
nesudrzné s konstrukciou.

1.3.31 Pohybliva spojka
Spojka umoziujica spojenie jednotlivych ¢asti predpinacich lan napinanych v rovnakom ¢ase.

1.3.32 Matica

Kus, ktory drzi predpinaciu vlozku, typicky ty¢, a prenaSa predpinaciu silu na kotevnu hlavu, alebo priamo na
roznasaciu dosku. Matice m6zu byt tiez su€astou kotvenia alebo spojok.

1.3.33 Rdra

Hrubostenna hladka rara vyrobena z plastu alebo ocele.

1.3.34 Plastové kablové kanaliky

Pozri polymérové kablové kanaliky.

1.3.35 Polymérovy kablovy kanalik

Systém kéblovych kandlikov pre vnatorné dodatoéné predpinanie so sudrZznostou, ktoré je vyrobené z
polypropylénu alebo polyetylénu v stlade s Odporucaniami fib (Bulletin fib 75).
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1.3.36 Systém dodato€éného predpinania

Pre jednoduchost nazyvany ,PT systém®.

1.3.37 Specializovana spoloénost PT

Spolo¢nost, ktora vykonava montaz, predpinanie a plnenie kanalika PT systému.

1.3.38 Komponent PT systému

Komponenty PT supravy, ako je predpinacia vliozka, kotvenie, spojka, kdblovy kanalik, plniaci materidl,
deviator, vystuze proti Stiepeniu a Specialne prisluSenstvo.

1.3.39 Séria

Sériu tvori Specificky model kotvenia, spojky, kablového kanélika alebo vystuze, atd., ktory sa zvy€ajne vyraba
v niekolkych velkostiach pouzitim rovnakého konceptu navrhu, materialov, systému na ochranu pred koréziou
a podobného geometrického tvaru pre vSetky velkosti série.

1.3.40 Ochranny obal

Pozri kdblovy kanalik.

1.3.41 Ochranny obal

Obal pre samostatné predpinacie viozky, zvyéajne oddeleny od predpinacej vlozky vrstvou maziva alebo
vosku. Typicky su monostrandy vybavené polymérovym ochrannym obalom.

1.3.42 Aktivne (napinacie) kotvenie

Kotvenie umoznujldce napinanie predpinacieho lana, zvy€ajne mechanické kotvenie.

1.3.43 Predpinacia vystuz

Jedna predpinacia vlozka, alebo zvazok predpinacich vloziek pouzitych na predpatie konStrukcie, vratane
poZadovanej ochrany a kotvenia.

1.3.44 Predpinacia vlozka

Samostatny prvok ako jednopramenné lano (dalej lano), drdt, ty€, na prenasanie predpatia.

1.3.45 Prechodovy obal

Zariadenie slUZiace na spojenie roznaSacej dosky s kablovym kanalikom, ktory zabezpecuje potrebni tesnost
a umozfuje zmenSenie priemeru zvéazku v pripade kotvenia zvazku predpinacich vloZiek.

1.3.46 OdvzduSnovacie zariadenie

Rurka alebo hadica v hornej €asti a na koncoch predpinacej vystuze umozaujuce Unik vzduchu a vody
z kablového kandlika.

1.3.47 Klin

Cast, ktora nesie predpinaciu vloZku, prevaZzne lano, a prenasa predpinacie sily do kotevnej hlavy, typicky pre
samostatnu vloZku, alebo aj pre zvazok predpinacich vioZiek priamo do roznaSacej dosky.

1.3.48 Vychylenie predpinacej vystuze v désledku nepresnej polohy kanalika

Uhlové vychylenie vystuZe spdsobené pripustnymi odchylkami umiestnenia kandlikov, ktoré zapricifiuje tbytok
predpinacieho zataZenia trenim medzi predpinacimi vloZkami a kandlikmi v oblasti deviatorov.
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1.3.49 Znacky

Ap Nomindlna plocha prierezu vloZiek predpinacej vystuze
Apm Skuto¢nd stredna plocha prierezu voziek predpinacej vystuze
(E Deft Efektivna tuhost’ kdblového kanalika
Fa, F1 Bocné zatazenie kablového kanalika
Fou Skasobné zatazenie pre skuSku sudrznosti kédblového kanélika
Frk Charakteristicka sila odolnosti vloZiek prepinacej vystuze:
Fok= Ap X fpk
Fpm Skuto¢nd medzné sila odolnosti vloZiek predpinacej vystuze:

Fpm = Apm X fpm
Fpmo Pociato¢na predpinacia sila predpinacej vystuze

Fpo.1k Charakteristick4 dohodnuta sila (pri dohodnutej medzi klzu) vloZiek predpinacej vystuze:
Fpo.1k = Ap X fpo.1x

Fpo.1, cryo Skuto€na sila na medzi klzu pri nizkoteplotnych podmienkach vloZiek predpinacej vystuze

Fpre PozdiZzne zataZenie systém kablového kanalika

Fru Namerand maximalna sila vloziek zostavy predpinacej vystuze

Fu Namerand maximélna sila pri skiske prenosu zatazenia

max F Maximalne zatazenie pri Unavovej skuske (skuska dynamickym zatazenim) zostavy predpinacej
vystuze

min F Minimalne zataZenie pri Unavovej skiske (skuska dynamickym zatazenim) zostavy predpinacej
vystuze

AF Rozkmit zataZenia pri Unavovej skuske (skuska dynamickym zatazenim):

AF =max F-minF

L Dizka vzorky ké&blového kanalika

N Pocet skuSanych velkosti

Prmax Predpinacia sila prix =0 m

Rmin Minimalny polomer zakrivenia konkrétnej predpinacej vystuze Specifikovany drziteflom ETA
R,C,D Elektricky odpor, kapacitancia a stratovy faktor systém kablového kanalika

a Uhlova odchylka predpinacieho lana pri deviatore

ar Sucinitel teplotnej roztaznosti kdblového kanélika

£TU PrediZenie predpinacich vioZiek na volnej dizke predpinacej vystuze pri maximalnej sile Fru
Ev Pozdizna pomerna deforméacia na povrchu vzorky pri skiske prenosu zataZenia

€t Prie¢na pomerna deformacia na povrchu vzorky pri skiSke prenosu zataZenia
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APy
Aop
r, Ar
s, As
At

Az

di, d2
dduct, i

dstrand

h

max w

r

2

Suacinitel trenia medzi kablovym kanalikom alebo rdrou a predpinacou vystuzou
Nominalny priemer prepinacieho ocelového lana

Sucet celkovej uhlovej odchylky predpinacej vystuze medzi 0 a x

PrediZenie systém kablového kanalika

Straty predpinacej sily po drahe predpinacej vystuze v dosledku trenia

Rozkmit napéati pri skiske na Unavu (dynamickej skuske)

Relativny posun medzi jednotlivymi komponentmi kotvenia zavislé od zatazenia a ¢asu
Relativny posun predpinacich vloziek vzhfadom na kotvenie zatazenia a ¢asu
Deformécie kotevnej hlavy v obvodovom smere

Odchylky kotevnej hlavy vzhladom na roznaSaciu dosku

Referencny rozmer prierezu skiSobného telesa na prenos zatazenia Specifikovanej drzitefom
ETA, merany v smere X

Rozmery skaSobného telesa na skiSku montaze a napinania

Referencny rozmer prierezu skiSobného telesa na prenos zatazenia Specifikovanej drzitefom
ETA, merany v smere y

Rozmery skuSobného telesa na skisku montaze a napinania

Betonovy kryt vystuze

Rozmery skuSobného telesa na skisSku montaze a napinania
Priemer kablovych kanalikov

Vnutorny priemer kruhového kablového kanalika

Priemer predpinacieho lana

VySka skiuSobného telesa na prenos zatazenia
Rozmery ska3obného telesa na skiSku montaze a napinania

Suacinitel trenia vplyvom vychylenia predpinacej vystuZe v dosledku nepresnej polohy kanélika
Rozmery skiSobného telesa na skisku montéze a napinania

Sirka trhliny pri skiske prenosu zataZenia
Maximalna Sirka trhliny merand pri skiSke prenosu zatazenia

Maximalny pocet vlioziek pre danu velkost predpinacej vystuze pri Unavovej skuske

Pocet cyklov pri skiske prenosu zatazenia
Znizeny pocet vlozZiek v predpinacej vystuzi inStalovanej na skdsku Unavy
Pocet kruhov otvorov v kotevnej hlave pre najmenSiu velkost série pre kotvenia/spojky

Pocet kruhov otvorov v kotevnej hlave pre najvacsiu velkost série pre kotvenia/spojky
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to

fck
fcm, 0

fcm, e

fpm

fpo.1k
fyk

PR, max

Ac

ex

€y

Cas

Cas, pri ktorom sa dosiahne 80 % charakteristickej pevnosti v tahu predpinacej vlozky pri
statickej zatazovacej skuske

28 — dnova charakteristicka pevnost beténu v tlaku

Stredn& hodnota pevnosti beténu v tlaku, pri ktorej sa pouzije predpatie podla ETA
Stredn& hodnota pevnosti beténu v tlaku pri poruseni pri skiSke prenosu zatazenia
Charakteristicka pevnost v tahu predpinacich vloziek

Priemerna skuto¢na pevnost v tahu predpinacich vloziek pouzitych na skdSanie (stredna
hodnota z vysledkov minimalne troch skusok)

Charakteristické 0,1 % dohodnuté napétie v tahu
Charakteristicka medza klzu vystuze

Maximalny odporucany pripustny tlak pod kritickym predpinacim lanom v pripade absencie
néarodnych pravnych predpisov

Plocha prierezu skdSobného telesa na prenos zatazenia

Minimalna osova vzdialenost kotvenia v konstrukcii v smere x, odvodena z referenénych
rozmerovaab

Alebo krivogiara Use&ka pozdiz drahy predpinacieho lana pre vypo&et straty predpétia,

Minimalna osova vzdialenost ukotvenia v konstrukcii v smere y, odvodena z referenénych
rozmerovaab

Vzdialenost od okraja v smere x v konstrukcii, odvodena od minimalnej osovej vzdialenosti x
kotvenia v konstrukcii

Vzdialenost od okraja v smere y v konStrukcii, odvodena od minimélnej osovej vzdialenosti y
kotvenia v konstrukcii
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 PODSTATNE VLASTNOSTI VYROBKU

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre PT zostav slvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria postdenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

O<

Podstatna vlastnost

Metédda posudenia

Spbsob vyjadrenia
parametrov
vyrobku (Urover,
trieda, opis)

Z&kladna poziadavka na stavby 1: Mechanick& odolnost’ a sta

bilita

1 | Odolnost proti statickému zatazeniu

Staticka zatazovacia skuska
(priloha C2.1)
¢lanok 2.2.1

Uroven

2 | Odolnost proti tnave

Unavova skuska
Clanok 2.2.2

Uroven

3 | Prenos zatazenia do konsStrukcie

Skuska prenosu zatazenia
(priloha C.4)
¢lanok 2.2.3

Uroven

4 | Sucinitel trenia

(1) Predpinacie lano

- Posudenie, alebo

- SkuSka montaze/napinania
(Priloha C.6.1)

(2) Kotvenie/spojka:
- Posudenie
¢lanok 2.2.4

Uroven

Zakrivenie/priehyb (limity) pre vnutorné
5 | predpinacie vystuze so sudrznostou
a bez sudrznosti

- Poslidenie
¢lanok 2.2.5

opis

Zakrivenie/priehyb (limity) pre
6 | vonkajSie a vnutorné predpinacie
vystuZe bez sudrznosti

-Posudenie, alebo

- staticka zatazovacia skuska
deviatora (priloha C.5.1)
alalebo

- Skaska odchylky prepinacej
vystuZe so zakrivenim (priloha
C.5.2)

¢lanok 2.2.6

opis

7 | Posudenie montaze

- Posudenie, alebo

- Pre PT zostavy bez
zdokumentovanych
predchadzajucich skdsenostiach
a pouzitelnosti v praxi/skiska
spolahlivosti montaZe (priloha
C.6.1aC.6.2)

¢lanok 2.2.7

opis

Odolnost proti statickému zatazeniu
v nizkoteplotnych podmienkach pre
aplikécie s kotvenim/spojkou mimo

moZnej nizkoteplotnej zony

-Skaska pri nizkych teplotach
samostatnej predpinacej vlozky
(priloha C.2.2)

Clanok 2.2.8

Uroven
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Spdsob vyjadrenia
C. Podstatna vlastnost Met6da posudenia vy r%?nrlfum(ztrr::eﬁ,
trieda, opis)
-Skaska pri nizkych teplotach
samostatnej predpinacej viozky
Odolnost proti statickému zataZeniu (priloha C.2.2)
v nizkoteplotnych podmienkach pre Skuska pri nizkych teplotach
9 | aplikacie s kotvenim/spojkou vo vnatri | montaZze zvazku predpinacich aroven
moznej nizkoteplotnej zony vloZiek na nizkoteplotné
aplikécie/kotvenia/spojky
(priloha C.2.3)
¢lanok 2.2.9
SkusSanie podla Bulletinu fib 75:
Vlastnosti materialu, parametre -material HDPE a PP
10 | komponentu, parametre plastovych - komponenty PL1 aroven
kablovych kanalikov v systéme Systém PL1
¢lanok 2.2.10
Vlastnosti materialu, parametre SkusSanie podla Bulletinu fib 75:
komponentov, parametre plastovych -material HDPE a PP
11 | kablovych kanalikov v systéme na - komponenty PL2 Groven
vytvorenie obalenej predpinacej Systém PL2
vystuze ¢ldnok 2.2.11
Vlastnosti materialu, parametre Skusanie podra fib Bulletinu 75:
komponentu, parametre systému -material HDPE a PP
12 | plastovych kablovych kanalikov na - komponenty PL3 aroven
vytvorenie elektricky izolovanej Systém PL3
predpinacej vystuze v systéme ¢lanok 2.2.12
13 | Ochrana proti korézii ¢lanok 2.2.13 Opis
Monostrand, zdkladny materiédl ochranného obalu
14 | Index toku tavenia ¢lanok 2.2.14 aroven
15 | Hustota ¢lanok 2.2.15 aroven
16 | Sadza ¢lanok 2.2.16 aroven
17 | Pevnost v tahu ¢lanok 2.2.17 aroven
18 | PrediZenie glanok 2.2.18 droven
19 | Tepelnd stabilita ¢lanok 2.2.19 aroven
Monostrand, vyrobeny ochranny obal
20 | Pevnost v tahu ¢lanok 2.2.20 aroven
21 | Predizenie glanok 2.2.21 droven
22 | Povrch ochranného obalu ¢lanok 2.2.22 aroven
23 | Praskanie vplyvom prostredia ¢lanok 2.2.23 opis
24 | Odolnost proti zvySenej teplote ¢lanok 2.2.24 aroven
o5 Odolnost proti latkam pdsobiacim &lanok 2.2.25 aroven
zvonku
26 | Minimalna hrdbka ochranného obalu ¢lanok 2.2.26 aroven
Monostrand, vyrobeny monostrand
27 | VonkajSi priemer ochranného obalu ¢lanok 2.2.27 aroven
28 | Hmotnost ochranného obalu na meter | ¢lanok 2.2.28 aroven
29 Hmotnost plniaceho materialu na &lanok 2.2.29 drover
meter
30 | ZMena bodu skvapnutia vplyvom &lanok 2.2.30 Grover
vyroby monostrandu
31 Z[nena odlicivosti oleja vplyvom &lanok 2.2.31 Grovers
vyroby monostrandu
32 | Odolnost proti razu ¢lanok 2.2.32 aroven
33 Trenie rpedzj ochrannym obalom &lanok 2.2.33 Grovers
a predpinacim lanom
34 | Nepriepustnost ¢lanok 2.2.34 opis
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Spdsob vyjadrenia

x . , . - parametrov
C. Podstatna viastnost Metdda posudenia vyrobku (Grover,
trieda, opis)
Z&kladné poziadavka na stavby 2: Bezpe€nost' v pripade poziaru
35 | Reakcia na ohen 2.2.35 Trieda

Zakladnéa poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie

Obsah, emisie a/alebo uvolfiovanie
nebezpecnych latok

Poznamka 1: 0 obsahuje charakteristiky prislichajuce k réznym Gc¢elom pouZitia.
Poznamka 2: Iba monostrandy s plniacimi materialmi zodpovedajicimi EAD 160027 su obsahom.

36 2.2.36 Opis

2.2 METODY AvKRITERIA POSUDENIA PARAMETROV VYROBKU SUVISIACICH S PODSTATNYMI
VLASTNOSTAMI VYROBKU

VSeobecné Uvahy o skuskach opisanych nizSie:

Skusobny program podla zamyslaného pouZzitia, alebo zamyslaného pouzitia PT systému musi byt dohodnuty
medzi vyrobcom a organom pre technické posudzovanie (TAB) pred jeho realizaciou. SkaSobny program
okrem iného zahffia sériovl zostavu PT systému, skiSané velkosti, interpolacie, pevnost betonu skiSobného
telesa, atd. podla potreby.

Ak je metdda overovania skiSanim, vysledky skiSok posudi organ technického posudzovania (TAB) pre
velkosti kotvenia/spojky alebo predpinacej vystuZe predpisaného v tejto Casti. V3etky skasky musia vyhoviet
kritériam posudenia. Pre kaZzdy typ skuSok podla bodov 2.2.1 aZ 2.2.9 je prijatefné, ak v ramci série nevyhovuje
jedna skaska, pri vykonani dvoch dalSich identickych skusSok, ktoré vyhovejd. Analyza je akceptovatelna pre
interpolaciu medzi skiSanymi velkostami predpinacej vystuze mimo rad podobnych navrhnutych typov
kotvenia a spojok. Napétia v naméahanych komponentoch interpolovanych velkosti kotveni, spojok a otlacenie
betdnu, vSak nesmu byt vacsie, ako napatia komponentov, ktoré boli overené skaSkami.

NizSie uvedeny pocet skiSok sa vztahuje na sériu podobnych konstrukcii kotvenia a spojok. Definicia série
je uvedena v 1.3.39.

Ak je PT systém uréeny na pouzitie s roznymi druhmi pevnostnych tried rovnakého typu predpinacej viozky,
ma sa vykonat Specifikované posudenie s pevnostnou triedou, ktora predstavuje najvysSiu silu aplikovani na
PT systém. SkdSanie viac ako jednej pevnostnej triedy sa vSak m6ze vyZzadovat, ak je geometria rozhrania
medzi predpinacou vloZkou a kotvenim odliSné pre r6zne pevnostné triedy.

Poznamka: Toto pravidlo plati napr. v pripade, ked je Specifikovany jeden typ/velkost klinu na pouZitie
s dvoma, alebo viacerymi rdznymi nominalnymi priemermi predpinacich lan napr. 15,3 mm a 15,7 mm.

Ak sa navrhuje zmena klinu alebo lisovanej armatury, ktoré su su€astou uz vydaného ETA, musia byt tieto
nové kliny alebo lisované armatiry skontrolované. TAB musi posudit, ¢i je skiSanie potrebné alebo nie,
v zavislosti od skutoénych zmien vykonanych z hladiska geometrie, materialu alebo vyrobného procesu klinov
alebo lisovanych armatar. Ak sa skuSanie povazuje za potrebné, pocet skusok a typ skusky (skusky zvazku
lan alebo skisky s jednym lanom) musi byt Specifikovany s nalezitym zohladnenim navrhovaného rozsahu
predpinacej vystuze a maximalnej velkosti predpinacej vystuze. V tomto pripade sa za absolGtne minimum
povazuje skiSanie celkovo 10 klinov, alebo lisovanych armatdr v statickom zatazeni a Unave
s najnepriaznivejSou uhlovou odchylkou predpinacich vioziek.

2.2.1 Odolnost proti statickému zat'azeniu

Posudenie odolnosti proti statickému zatazeniu musi byt zaloZzené na skiSani v sulade s prilohou C.2.1.

V pripade série komponentov kotvenia s niekofkymi rdznymi velkostami musi byt pocet N skiSanych velkosti
a vyber tychto velkosti takto:

Fpk < 10500 kN: N = 3 zahrfiujuc najvacsie, stredné a malé velkosti. Najvacsia velkost je skiSané dvakrét.
Malé a stredné velkosti sa skuSaji pri vy$Som zatazeni dvakrat, pri ostatnych zatazeniach raz.
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Fpk > 10500 kN: N = (r2 - r1 + 1), kde r1 je pocet plnych kruhov s otvormi v kotevnej hlave najmensej velkosti
série, ale r1 = 2 a r2 je pocet kruhov s otvormi v kotevnej hlave pre najvacsiu velkost série. Na obr. 2 su
uvedené priklady kruhov a kruhov s otvormi v kotevnej hlave. Najvacésia velkost sa vzdy skuSa dvakrat.
Z malych a strednych velkosti sa skiSa s najvysSimi napatiami dvakrat, pri ostatnych napatiach raz.

Poznamka: VySSie uvedena definicia pre pocet velkosti, ktoré sa maju skusat v pripade Fpk > 10500 kN, sa
vztahuje strikine na jednopramenné lanové PT systémy. TAB by v§ak mal podobne uplatfiovat tito koncepciu aj
pre drétové a tyCové PT systémy, ak je to vhodné.

Pre jednopramenné lanové PT systémy (,Monostrand) so samostatnou predpinacou vlioZkou, musi byt
vykonanych 5 ska3ok.

Ak séria obsahuje iba jednu velkost s Fpk = 1 500 kN, st potrebné 2 skisky s 2 kotveniami.

Pre sériu velkosti, ktora neobsahuje viac ako 5 velkosti, m6ze byt mala alebo stredna velkost nahradena
strednou alebo malou velkostou, podla toho, ktord ma zavaznejSie napétie.

Veflkosti predpinacej vystuze z jednej PT zostavy s N testovanymi velkostami sa interpretuja takto:
.malé" = najzadvaznejSia velkost z najmenSich (1/N-tej) série;
,Stredné” = najzavaznejSia velkost medzi strednymi (1/N-tej) série.

Ak vzor otvorov znazornenych na obrazku 2 nie je pravidelne zaplneny, napr. ak sa niektoré medzilahlé
kruhy vynechaju a nahradia pevnym materialom, tento priestor s pevnym materidlom sa povaZuje za
vyplneny fiktivnymi otvormi a pocet r2 kruhov, z ktorych sa vychadza pre urenie po€tu N skuSanych
velkosti, musi obsahovat tieto kruhy fiktivnych otvorov.

2 kruhy otvorov Ne) = 7 tahanych prvkov
2 pIné kruhy %’88 ’
080G 50806 Sxin o
3 kruhy otvorov QR0 b"-._)ofjlo ruhy otvorov = 19 tahanych prvkov
2 plné kruhy otvorov L,)OC 38%%9 3 pIné kruhy otvorov
. .Jh
0~0 oC0,
OGO,—- o ,jO,:,C" \
4 kruhy otvorov 0R0Ro%0 OR0RK; 4 kruhy ot - 37 tahany
= OLa2E05 .»-‘»,OOO" runy oworov = 37 tahanych prvkov
3 plné kruhy otvorov '”')'f)hor")@"" 5RO 4 plné kruhy otvorov
OROR0O ‘J-LJO% ',
o
[ 0=,
0R030%3¢ 0R0%aR0
5 kruhov otvorov O80S; )5S E’Ggf '%Ogog 5 kruh
: Slele)eriel OXORORCO R |2 kruhov otvorov | g4 vahanych prvk
4 piné kruhy otvorov|  S0EEEAE0 8880805)88 5 pinych kruhov atvorgy T PO
QoR0%08 OKORNORORC
O=OROY 0RO
O~0 050
L)
"C}r Of r'\(_jlf (_)
00308080 RR030%0
~ORORORLS . LERHRERERHE
6 kruhov otvorov 0=030A07070 OOOQ}QBOC)ODO 6 kruhov otvorov
5 plnych kruhov otvoroy :59 %, C_Q8<38C}8 8@8@5@89\8@% 6 plnych kruhov otvorov
OEOROZ0ROR0 OEOROROROE) —
OSO%‘O% HO C'OQO%OSOBOD = 81 tahanych prvkov
Sloe) 0?380

Obrézok 2 — Priklady kruhov otvorov na kotevnej hlave
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Parametre poZadované pri skiSke odolnosti proti statickému zatazeniu

Namerané maximalne zataZenie nesmie byt mensie ako 95 % skuto¢nej medznej pevnosti, Apm, fpm,
ani menej ako 95 % Specifikovanej charakteristickej pevnosti Ap, fok predpinacich vloziek.

Celkové prediZenie eru predpinacich vioZiek na volnej dizke pri meranom maximalnom zatazeni musi
byt minimélne 2,0 %.

Porusenie musi byt determinované porusenim predpinacich vloziek. Porusenie predpinacej vystuze
nesmie byt vyvolané porusenim komponentov kotvenia (malé pozdizne trhliny alebo Stiepenie klinov
sa nepovazuje za poruchu kotvenia).

Zvyskové deformacie kotviacich komponentov po skusSke musia potvrdit spolahlivost kotvenia.
Akékolvek nezvyc€ajné deformacie by mali byt uvedené v ETA.

Pri zatazeni udrziavanom na 80 % charakteristickej pevnosti predpinacej vystuze sa musia pocas
prvych 30 minut stabilizovat’ relativne pohyby medzi samotnymi komponentmi ukotvenia, ako aj medzi
predpinacimi vloZkami a komponentmi kotvenia.

V pripade vonkajSich a vnutornych predpinacich vystuzi bez sudrznosti sa deformacie At a Az sa
musia stabilizovat' v priebehu prvych 30 minuat. Plati to vSak len v pripade, ak su prisluSné merania
uskutocnitelné.

Poznadmka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.2 Odolnost proti unave

Postdenie odolnosti proti nave musi byt zaloZzené na skuSani v sulade s prilohou C.3.

V pripade série komponentov kotvenia s niekofkymi rdznymi velkostami musi byt pocet N skiSanych velkosti
a vyber tychto velkosti takyto:

N = 3 - najvacsie, stredné a malé velkosti. Najvacsia velkost sa vZdy testuje dvakrat. Malé a stredné velkosti
sa testuju raz.

Poznamka: Pre jednopramené, ,monostrandové” PT systémy so samostatnou alebo pre tyéové systémy s jednou
velkostou, sa musia vykonat 4 skusky.

Ak séria (lan& alebo drdty) obsahuje iba jednu velkost s Fpk = 1 500 kN, potom su potrebné len 2
skusky s 2 kotveniami.

Pre sériu velkosti, ktord neobsahuje viac ako 5 velkosti, mdze byt mala alebo stredna velkost
nahradena strednou alebo malou velkostou, podla toho, ktora méa vacsie zavaznejSie napaétie.

Velkosti predpinacej vystuZze z jednej PT zostavy s 3 testovanymi velkostami sa interpretuju takto:
.malé“ = najzavaznejSia velkost v spodnej tretine série;
LStredny” = najzadvaznejSia velkost v strednej tretine série

Parametre pozadované pre skuSku odolnosti proti Gnave su:
Nesmie dojst k ziadnemu Unavovému poSkodeniu komponentov kotvenia

Nesmie dojst k viac ako 5 % strate prierezu predpinacej vlozky, poas Unavovej skusky s 2 milionmi
cyklov s minimalnym rozkmitom napétia Aop = 80 MPa pri maximalnom namahani 65 %
charakteristickej pevnosti v tahu, fp

Relativhe posuny medzi samotnymi komponentmi ukotvenia, ako aj medzi predpinacimi vlioZzkami
a komponentmi kotvenia sa musia po¢as skusky stabilizovat.

Poznadmka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.3 Prenos zatazenia do konStrukcie

Posudenie prenosu zatazenia do konstrukcie musi byt zalozené na skiSani v sulade s prilohou C.4.

V pripade série komponentov kotvenia s niekolkymi réznymi velkostami, pocet N skuSanych velkosti a vyber

o ETA, musi byt rovnaky, ako je Specifikované pre odolnost proti statickému zatazeniu, pozri 2.2.1.
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Pre najvysSiu strednt hodnotu pevnosti beténu v ¢ase napinania, femo, definovanua Ziadatelom o ETA, sa musi
vykonat jedna dodato¢na séria skuSok rovnakej velkosti. Ak existuje viac ako dve definované pevnosti

potrebna jedna alebo viacero dodato¢nych sérii skiSok so s medzilahlou strednou hodnotou pevnosti betonu
v ¢ase napinania, femo. V Ziadnom pripade nesmie byt rozdiel pevnosti beténu medzi dvoma sériami skisok
vySSi ako 20 MPa.

Pozndmka: Pre PT systémy s jednou velkostou kotvenia sa vykonaju 3 skusky.

Pre sériu velkosti, ktora neobsahuje viac ako 5 velkosti, m6ze byt mala alebo stredna velkost nahradena
strednou alebo malou velkostou, podfa toho, ktora ma najzavaznejSie napétie.

Velkosti predpinacich vystuzi z jednej PT zostavy s testovanymi velkostami N sa interpretuju takto:

.malé“ = najzavaznejSia velkost z najmensSich (1/N-tej) série;

~Stredné” = najzavaznejSia velkost zo strednych (1/N-tej) série.

Pre interpolaciu medzi skaSanymi velkostami a pre posudenie toho, ktoré velkosti maju najzavaznejSie napétie,
su k dispozicii vhodné mechanické modely, ktoré sa musia aplikovat. Mozno uvazovat o teorii Gregora P.
Wollmanna (pozri odkaz v Casti 4).

Parametre pozadované pri skiske prenosu zatazenia na konstrukciu su:
Sirka trhlin max. w:

pri prvom dosiahnuti horného zataZenia s hodnotou 80 % charakteristickej pevnosti predpinacej
vloZky nie vacésia ako 0,15 mm

pri poslednom dosiahnuti spodného zatazenia s hodnotou 12 % charakteristickej pevnosti predpinacej
vlozky nie vacSia ako 0,15 mm

pri poslednom dosiahnuti horného zatazenia s hodnotou 80 % pevnosti predpinacej vliozky nie viac
nez 0,25 mm

Podas cyklického zataZovania sa musia stabilizovat &itania pozdiznych a prie¢nych deformécii
Pocas cyklického zatazenia sa musia stabilizovat ¢itania Sirky trhlin

Mechanické kotvenia musia mat namerand medznu silu najmenej:

Fu= 1,1 Fpk (fem,effem,o0)

Kotvenia uréené na umiestnenie do betdénu s krehkym spravanim, ako je napriklad nevystuZzeny betén
bez dodato¢nej vystuze s mernou hmotnostou inou ako 50 kg/m3, musi mat namerant medzna silu
najmenej:

Fu 21,3 Fpk (fom,effem,0)

Kotvenia so sudrznostou musia mat namerand medznu silu najmene;j:

Fu 21,1 Fpk (feme/fem,0)

Pri cyklickom zataZeni sa musia kotvenia so sudrznostou stabilizovat proti preklzu

Ak skusobné teleso skusané v sulade s &lankom C.4.2 (Kotvenia so stdrznostou) spifia poZiadavky
na medznu silu a preklz, ale nespifia poziadavky na $irku trhlin a pomerné pretvorenie, mdZe byt
vykonana druhd skudska na rovnakej vzorke s maximalnou Uroviiou zatazenia: 0,8Fpk, ale skuSana
s pevnostou beténu: feme < fem,0. Za splnenie poziadaviek na kotvenie so sudrznostou tohto EAD sa
povazuje, ak Sirky trhlin a pomerné deformacie pri druhej skiske splnia poziadavky zahriujice aj
stabiliza¢né kritéria. Druhu vzorku nie je potrebné skiSat pre medznd silu.

Poznamka: Poziadavky pochadzaja z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.4 Suéinitel trenia

a) Straty trenim pozdiZ drahy predpinacej vystuze:

Ako sa navrhuje v norme EN 1992-1-1, strata sposobena trenim AP, pozdiz drahy predpinacej vystuZe sa
odhaduje pomocou nasledujuceho vzorca:

APy = Prax . (1 - @ #-0+k.9)
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Kde
je zakrivena Useéka x pozdiz drahy predpinacej vystuze (x = 0, kde P = Pma)
je sucet celkovej uhlovej odchylky predpinacej vystuze medzi Useckami 0 a x

je sucinitel trenia medzi kablovym kandlikom alebo rdrou a predpinacou vystuzou

x T D X

je sucinitel uhlového posunu (alebo tiez nazyvany mimovorny uhlovy posun pre vnatorné predpinacie
vystuze na jednotke dizky podla EN 1992-1-1)

Hodnoty sucinitelov trenia p a uhlového posunu medzi predpinacimi viozkami a k&blovymi kanalikmi alebo
rirami uvedené v ETA. TAB musi zabezpecit, aby tieto hodnoty zodpovedali normam, resp. aby
koreSpondovali so spravanim dlhodobo pouzivanymi PT systémami s prisluSnymi komponentmi. Ak hodnoty
tychto sucinitelov uvedenych v norméach nie su pouzitelné a nie je mozné ich ur€it prostrednictvom dlhodobo
pouzivaného PT systému, sucinitele p a k sa uria pomocou skusky montaze a predpinania v sulade s ¢lankom
C.6.1. Ak je potrebné skuSanie, pocet skiSanych velkosti musi byt jedna stredne velka predpinacia vystuz.

Parametre poZzadované pri skiSke montaze a predpinania su:

Sucinitele trenia a uhlového posunu musia byt v rozsahu hodndt uvedenych v norméach; napr. fib Model Code
2010, alebo uspesSne pouzivanych uz nejaky ¢as v priemysle pre porovnatelné kombinacie predpinacia vystuz

kablovy kanalik, resp. vyhovuju vysledkom skisok pre Specifikovani kombinaciu predpinacia vystuz — kablovy
kanalik.

Pozndmka: PoZiadavka pochadza z ETAG 013 (jun 2002).
b) Straty trenim v kotveniach

Posudenie strat trenim v kotveniach moéze byt zaloZzené na zaklade zdokumentovanych merani z miesta
stavieb. Ak takéto merania nie su k dispozicii, posudenie straty trenim v kotveniach musi bt vykonané
pomocou vhodnych skaSok straty trenim v kotveniach.

Ak je potrebné skuSanie, poc€et skiSanych velkosti musi byt jedna stredne velké kotvenie.
Parameter potrebny pre straty trenim v kotveniach je:

Straty trenia v kotveniach S3pecifikované Ziadatefom o ETA musia byt v rozsahu hodndt
zdokumentovanych zo staveniska, alebo v rozsahu hodnét meranych pocas skdSania.

Poznadmka: PoZiadavka pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.5 Zakrivenie/priehyb (limity) pre vnitorné predpinacie vystuZe so sudrznostou a bez sudrZnosti

a) VSeobecne:

— Na urcenie minimélnych polomerov zakrivenia pre vnitorné predpinacie vystuze so sudrznostou
s ocefovou rdrou a

— Pre vnutorné predpinacie vystuze bez sudrznosti
Uplathuju sa nasledujlice zasady:
1: odkazovat na hodnoty navrhované nizZSie (hodnoty, ktoré sa maju uviest v ETA)
2: MenSia hodnota polomerov zakrivenia sa musi posudzovat na zaklade skuSania.

Pozndmka: minimélny polomer zakrivenia pre vnutorné predpinacie vystuze so sudrZznostou s polymérovymi
kablovymi kanalikmi musia byt zaloZzené na skuSkach podla fib Bulletin 75 (odolnost’ proti opotrebeniu), pozri
2.2.10,2.2.11a2.2.12.

b) Lana:

V pripade, Ze neexistuju Ziadne narodné predpisy pre polomer zakrivenia, odpori€aju sa pre vnitorné
predpinacie vystuZe so sudrZznostou s lanami nasledujice hodnoty (trieda Y1770S7 alebo Y1860S7 podra
prEN 10138-3, plocha prierezu 139 aZz 150 mm?):

Rmin = (Z.Fpmo.dstrand)/(pR, max. ddcut,i) =225m
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kde

Rmin minimalny povoleny polomer zakrivenia

Fpmo pociato¢né predpinacia sila predpinacej vystuze

dstrand priemer predpinacich lan

PR, max = 130, 150 alebo 230 kN/m odport¢any maximalny pripustny tlak pod kritickymi lanami, ak

neexistuju narodné predpisy

dauct, i vnutorny priemer kruhového kéblového kandlika kruhového tvaru

Poznamka 1: Pre lana Y1770S7 alebo Y1860S7 s plochou prierezu 93 alebo 100 mm? je maximalny pripustny
tlak pod lanom 130 alebo 200 kN/m, ak sa pouZije 15 mm ako priemer lana v rovnici, t.j.

Rmin = (2.Fpm0.15 (mm))/(pR max. Odcut, i)

Poznamka 2: Pre predpinacie vystuze s jednou vrstvou predpinacich vioziek (ako napr. predpinacie vystuze
v plochom k&blovom kanaliku) sa priamy vypocet pre posudenie tlaku na kablovy kandlik méze vykonat, ale
v tomto pripade sa stane uréujicim limit 2,5 m.

Rovnica udavajuca minimalne polomery zakrivenia musi byt uvedena v ETA s tromi mozZnymi pr, max.
Projektant si mdZe vybrat z tychto troch hodnbt pr, max, vV zavislosti od Statnych predpisov. Ciselné hodnoty
mo&Zu byt uvedené v ETA ako orientacné hodnoty.

c) Tyce:

V pripade, Ze neexistuju Ziadne Statne predpisy pre polomer zakrivenia, odpori¢aju sa tieto hodnoty pre
vnutorné predpinacie vystuze s ty¢ami, s pouzitim ocelovych potrubi:

Elastické ohybanie

Napatie v extrémne namahanom vlakne vyplyvajice z ohybu a namahania musi byt < fpo.1k predpinacej ocele.
Poznadmka: Pruzny ohyb mdzZe vyZzadovat zniZzenu predpinaciu silu.

Plastické ohybanie

Polomer zakrivenia mdze byt menSi ako minimélny polomer pruzného ohybu. Takéto mensSie polomery
zakrivenia vyzadujd, aby ty¢ bola pred montazou plasticky ohnuté. Predbezné ohybanie je tiez pouzitelné pre
vacsSie polomery zakrivenia, ak sa ty¢ neprispdsobuje zamysSlanym zakriveniam, napr. velmi kratke
predpinacie vystuze alebo horizontalne usporiadanie.

Z&kladné polozky pre predbezné ohybanie su:
— PredbeZné ohybanie je bez ohrevu predpinacej ocele pri teplote okolia, t. j. v studenom stave
— Ohnuté ty¢e maju rovhomerné zakrivenie a
— SU bez poskodenia, ako napr. oderky atd.

— Pre predbeZné ohybanie sa musi pouZit Specialne zariadenie.

2.2.6  Zakrivenie/priehyb (limity) pre vonkajSiu a vnatornu predpinaciu vystuz bez sudrznosti

Na ur€enie minimalnych polomerov zakrivenia vonkajSej predpinacej vystuze plati tento princip:

1: uplatnovat narodné predpisy, ak existuju

2: odkazovat na hodnoty navrhované nizSie

3: v pripade, Ze sa vyZaduje menSia hodnota polomeru zakrivenia, je potrebné vykonat zodpovedajlcu skusku.

Tam, kde je to relevantné, musia byt polomery zakrivenia pre vonkajSiu predpinaciu vystuz, ako aj systém
odchylok uvedené v ETA.

a) Posudenie minimélnych polomerov zakrivenia vonkajSej predpinacej vystuze, mbZze byt zaloZené na
analyze/historickych (dajoch/a porovnani so zndmym vyhovujicim spravanim, alebo hodnotami
Specifikovanymi v normach a medzinarodnych odporuc¢aniach a/alebo v ramci limitov uvedenych v tabulke 2.
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Tabulka 2 — Polomery zakrivenia vonkajSich vystuh

P . Miniméalny polomer
Predpinacia vystuz s lanami . . .z
zakrivenia v deviatore
19 ® 13 mm alebol12 ® 15 mm 25m
31 ® 13 mm alebo 19 ® 15 mm 3,0m
55 ® 13 mm alebo 37 ® 15 mm 40m
61 ® 15 mm 55m
Poznamky: Interpolécia je povolena medzi velkostami v tabulke 2.

Predpinacie vystuze s drotmi by mali mat rovnaky minimalny polomer zakrivenia, ako
predpinacie vystuze s lanami s rovnakym Fpk.

Této tabulka je prevzata z ETAG 013, ktory odkazuje na ENV1992-1-5 (tato ¢ast normy nebola
znovu uvedena v norme EN 1992-1-1).

Ak historické udaje nie su prijatelné v mieste pouZzitia, alebo ak sa maju pouZzit menSie polomery zakrivenia,
ako su uvedené v tabulke 2, posudenie sa vykona skuskou so statickym zatazenim deviatora v sulade s
prilohou C.5.1.

Ak sa aplikuje skuSanie, skiska sa vykona na jednej predpinacej vystuzi s najvacSou velkostou.
Parametre pozadované pre zakrivenie/priehyb (limity) predpinacej vystuze su:

Namerané maximalne zatazenie nesmie byt menSie ako 95 % skutocnej medznej pevnosti, Apm fpm,
ani mensie ako 95 % Specifikovanej charakteristickej pevnosti, Ay fok, predpinacich viozZiek;

Celkové predizenie eru volnej dizky predpinacej vystuze pri meranom maximalnom zataZeni musi byt
najmenej 2,0 %;

PoruSenie predpinacej vystuze musi byt spésobené pretrhnutim predpinacich vioziek. PoruSenie
predpinacej vystuze nesmie byt spdésobené zlyhanim komponentov deviatora.
Poznamka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

Spbsob posudzovania minimalnych polomerov zakrivenia (skuSka podia prilohy C.5.1 alebo polomerov
zakrivenia podla tabulky 2) musi byt uvedena v ETA.

b) Posudenie opotrebenia plastovej rary vonkajsej predpinacej vystuze a ochranného obalu predpinacej viozky
vnutornej vystuze bez sudrznosti na zéklade historickych Gdajov a porovnania so znamym vyhovujicim
spravanim sa mbZe povaZovat za postacujlce.

Ak takéto historické Udaje neexistujd, vykonaju sa skuSky predpinacich vystuzi so zakrtivenim v sulade
s prilohou C.5.2.
Ak sa pouZzije skuSanie, skuSka sa vykona na jednej stredne velkej predpinacej vystuzi. Sily a napatia medzi
predpinacimi viozkami a kdblovym kanalikom alebo ochrannym obalom pri inych velkostiach, vSak nesmu byt
ako pri skusanej velkosti.
Parametre pozadované pri skiske predpinacej vystuze so zakrivenim su:

Ochranny obal predpinacej vlozky, nesmie sa prerezat’ alebo pretrhnat;

Kéblovy kanalik pri kontakte s predpinacimi vlozZkami nesmie byt prerezany predpinacimi viozkami;

V pripade predpinacich vystuZi, ktoré nie su vystavené opakovanému predpinaniu, musi byt zvySkova
hribka steny v ké&blovych kandlikoch = 50 % pdvodnej hrabky steny, ale nie mensia ako 0,8 mm.
Pociatoéna hrubka steny je priemerom najmenej 6 hribok stien nameranych na jednom kuse
kablového kandlika priliehajacom ku kablovému kanaliku pri skiSke predpinacej vystuze so
zakrivenim.

Poznamka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

Spdsob hodnotenia opotrebenia kablovych kanalikov vonkajSej predpinacej vystuze alebo ochranného obalu
predpinacich vloziek vnutornej predpinacej vystuze bez sudrznosti (skiska podia prilohy C.5.2 alebo
historické udaje) sa musia uviest v ETA.
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2.2.7 PosuUdenie montaze

Posudzuje sa tu uskutoénitelnost spravnej montdze komponentov systému (hodnotené je dosadnutie
komponentov, z hladiska zamyslaného pouZzitia a zivotnosti).

Posudenie sa mo6ze zakladat na Usudku a Udajoch o PT systémoch pozostavajacich z tradiénych
komponentov, ktoré dlhodobo potvrdili, Ze st adekvétne.

MoZzZno uvaZovat s tymito kritériami:
Tolerancie montaZze
Citlivost parametrov PT systému na znecistenie na mieste
Lahké a spolahlivé umiestnenie a zhutnenie beténu okolo kotvenia

Citlivost konkrétnych &innosti alebo detailov na extrémne podmienky prostredia (vichké, suché,
horace, studené atd.)

UmoZnenie etapového predpinania, sledovanie zataZenia a prediZenia po¢as predpinania
UmozZnenie sucasného predpinania vSetkych predpinaich vioziek

Uvolnovanie predpinacich vystuzi (Ciastocne alebo Uplne) po¢as predpinacich operacii
Pravdepodobnost primeraného rovhomerného rozdelenia predpinacej sily medzi predpinacie vlozky

Realizovatelnost plnenia kablového kandlika, najma detailov, ako je velkost a umiestnenie
odvzduSnovacieho ventilu a robustnost proti nAhodnému poSkodeniu poc¢as inStalacie

Plniaci pomer potrubi, ktory umoznuje spolahliva inStalaciu predpinacich vioziek.
PoZadované parametre su:

Postupy vztahujluce sa na vSetky Cinnosti spojené s montédZzou a plnenim pre PT sUpravy musia byt
k dispozicii s dostato€nymi podrobnostami na vyhodnotenie ich uskutocnitelnosti a ich spolahlivosti.
Stanovené hodnoty, predpoklady a metdédy musia byt v rozsahu Uspesnych sklsenosti v priemysle
pre porovnatelné PT systémy.

Spbsoby pripojenia jednotlivych komponentov PT systému a utesnenie kotvenia, spojok
a prisluSenstva musia zabezpec€ovat dostatocnl nepriepustnost tak, aby nebola narusena instalacia
predpinacich vloZiek a plnenie potrubia a aby bola zabezpe€ena rovnocenna ochrana proti korézii
a trvanlivost, aka sa vSeobecne poskytuje pre predpinaciu vystuz.

Poznamka: Poziadavky pochadzaja z ETAG 013 (jun 2002).

Alternativne, ak sa zisti, Ze je potrebné skiSanie, posudenie sa vykona skusSkou montaze a predpinania
v sllade s prilohou C.6.1, po ktorej nasleduje skiska plnenia kablovych kanélikov v sulade s prilohou C.6.2.

Pocet velkosti, ktoré sa maju skisat, pozostava z jednej stredne velkej predpinacej vystuze.
PoZadovany parameter pri skiSke montéze, predpinania a plnenia je:

Postupy vztahujice sa na vSetky ¢innosti spojené s montdzou a plnenim pre PT sUpravu musia byt
k dispozicii s dostatoénymi podrobnostami a vysledky skisky musia preukazat uskutoénitelnost
a spolahlivost navrhovanych postupov.

Poznamka: Poziadavka pochadza z ETAG 013 (jun 2002).
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2.2.8 Odolnost’ proti statickému zatazeniu v nizkoteplotnych podmienkach pre aplikacie
s kotvenim/spojkou mimo moZnej nizkoteplotnej zény

Posudzovanie sa vykonava skuskou odolnosti proti statickému zataZeniu v stlade so skiSkou samostatnej
predpinacej vlozky, priloha C.2.2.

Pocet skusok su tri skasky jednotlivych predpinacich viozZiek.

Parametre poZadované na skiusku samostatnej predpinacej vloZzky su:

Pri zataZeni udrZziavanom na hodnote 80 % charakteristickej pevnosti predpinacej vioZzky sa posuny As
a Ar stabilizuju poc€as prvych 30 minut pri izbovej teplote.

Namerané maximalne zatazenie Fru nesmie byt menSie ako 95 % skuto¢nej medznej pevnosti, Apm fpm,
ani menej ako 95 % Specifikovanej charakteristickej pevnosti, Ap, fok, Stanovenych pri izbovej teplote.

Celkové predizenie, etu , predpinacej viozky volnej dizky pri meranom maximalnom zatazeni Fru musi byt
najmenej 2,0 %. Test sa mbZe zastavit po dosiahnuti prediZenia o 2,0 %.

Poznamka: Poziadavky pochadzaja z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.9 Odolnost’ proti statickému zatazeniu v nizkoteplotnych podmienkach pre aplikacie
s kotvenim/spojkou vo vnatri moZnej nizkoteplotnej zény

Skuska pri nizkych teplotach so zvazkom predpinacich vioziek pre zostavu kotvenie/spojka sa vykonava bud
pomocou jedného alebo oboch koncov kotvenia/spojky predpinacej vystuze vystavenim nizkoteplotnym
podmienkam. Tato konfiguracia - jedna alebo dve kotvenie/spojka sa uvedie v ETA.

a) Skusanie predpinacej vystuze s jednym kotvenim/spojkou v nizkoteplotnom stave a druhé kotvenie pri
teplote okolia:

(1) Posudenie sa musi vykonat skiSkou odolnosti proti statickému zataZeniu v sulade so skiSanim
samostatnej predpinacej viozky, priloha C.2.2.

Pocet skasok musi byt tri na samostatnych predpinacich vloZkach.
Parametre poZzadované pri skiSke samostatnej predpinacej vloZzky su:

Pri zataZeni udrziavanom na hodnote 80 % charakteristickej pevnosti v tahu sa posunutia As a Ar sa
musia stabilizovat v priebehu prvych 30 minut pri izbovej teplote

Namerané maximalne zatazenie Fru nesmie byt mensie ako 95 % skuto¢nej medznej pevnosti, Apm fpm,
ani menej ako 95 % Specifikovanej charakteristickej pevnosti, Ap, fpk, Stanovenych pri izbovej teplote

Celkové predizenie, e1u predpinacej viozky na volnej dizke pri meranom maximalnom zatazeni Fru nesmie
byt mensie ako 2,0 %. Skuska sa mdZe zastavit, po dosiahnuti predlZenia 2,0 %.

Poznamka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

(2) Posudenie musi dalej zahffiat skuSku odolnosti proti statickému zataZeniu zostavy so zvazkom
predpinacich vloziek/kotvenim/spojkou, priloha C.2.3.

Pocet velkosti, ktoré sa maju testovat, je jedna stredne velka predpinacia vystuz, ak je stredna interpretovana,
ako predpinacia vystuz s najmenej 60 % Specifikovanej charakteristickej pevnosti najvacSej velkosti
predpinacej vystuze série.

Parametre poZadované pre skusku zostavy zvazku predpinacich vloZiek/kotvenia/spojkou su:

Pri zataZeni udrziavanom na 80 % pevnosti v tahu sa posuny As a Ar musia stabilizovat v priebehu
prvych 30 minut pri izbovej teplote

Namerané maximalne zataZenie Fry nesmie byt menSie ako 95 % skuto€nej konecnej pevnosti, Apm
fom, @ani menej ako 95 % Specifikovanej charakteristickej pevnosti, Ap, fpk, Obe stanovené pri izbovej
teplote, ak je jedno kotvenie konca predpinacej vystuze v nizkoteplotnych podmienkach

Celkové predizenie, eru predpinacej viozky na volnej dizke pri meranom maximalnom zatazeni Fru
nesmie byt mensSie ako 2,0 %. Skuska sa mdzZe zastavit, ako nahle sa dosiahne prediZzenie 2,0 %.

Poznamka: Poziadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).
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b) Skuska predpinacej vystuZe s obidvoma kotvenin/spojkou v nizkoteplotnom stave:

(1) Posudzovanie sa vykonava skuskou odolnosti proti statickému zataZeniu v sulade so skuSkou so
samostatnou predpinacou vliozkou, priloha C.2.2.

Pocet skaSok su tri skiusSky samostatnych predpinacich vlozZiek.
Pomocou tychto skiSok sa stanovi medza klzu v nizkoteplotnom stave, Fpo.1, cryo.
Parametre pozadované pri skiSke samostatnej predpinacej vlozky su:

Pri zataZzeni udrziavanom na 80 % charakteristickej pevnosti v tahu sa posunutia As a Ar stabilizuja
pocas prvych 30 minut pri izbovej teplote

Namerané maximalne zataZenie Fru hesmie byt mensie ako 95 % skutocnej konecnej pevnosti, Apm,
fom, ani menej ako 95 % Specifikovanej charakteristickej pevnosti, Ap, k, Obidvoch stanovenych pri
izbovej teplote.

Celkové prediZenie, eru predpinacej viozky na volnej dizke pri meranom maximalnom zatazeni Fru
nesmie byt menej ako 2,0 %. Skuska sa mbze zastavit, po dosiahnuti predizenia 2,0 %.

Poznamka: Poziadavky pochadzaja z ETAG 013 (jun 2002).

(2) Posldenie dalej zahfia skiSku odolnosti proti statickému zatazeniu zostavy so zvazkom
predpinacich vioZiek/kotvenim/spojkou (priloha C.2.3).

Pocet velkosti, ktoré sa maju skdsat, je jedna stredne velka vystuz, ktord je interpretovana ako predpinacia
vystuz s najmenej 60 % Specifikovanej charakteristickej sily najvacSej predpinacej vystuze série.

Parametre poZzadované pri skiske zvazku predpinacich vloZiek/kotvenia/spojky su:

Pri zatazeni udrziavanom na hodnote 80 % charakteristickej pevnosti v tahu sa posunutia As a Ar
musia stabilizovat v priebehu prvych 30 minut pri izbovej teplote

Namerané maximalne zataZzenie Fru nesmie byt menSie ako sila pri medze klzu pre nizkoteplotné
podmienky Fpo.1, kryo.

Skuska sa mdze ukoncit, ked sa dosiahne poZadovana sila medze klzu Fpo.1kryo pri nizkoteplotnych
podmienkach

Celkové prediZenie pri maximalnom zataZeni sa uvedie v ETA.
Pozndmka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.10 Vlastnosti materialov, parametre komponentu, parametre plastového kablového kanélika (PL1)
v systéme

Material polymérového kablového kanalika PP a HDPE sa posudi podla odporuc¢ani fib (Bulletin 75), ¢lanku 5,
tabulky 5.1 a 5.2. Material kdblového kanélika sa musi skusat takto:

Oxidagno-indukény ¢as (OIT) pri teplote 200 °C skuske podla EN 1SO 11357-6: = 25 minut;
Odolnost proti praskaniu v prostredi (ESCR) (podmienka C) skiuSana podla ASTM D 1693: = 600 hodin;

Razova hizevnatost skiSana podia EN ISO 179-1/1eA pri teplote 23 °C: = 22 kJ/m? a pri teplote 0 °C: 2
4 kJ/mz;

Zaklady hydrostatického navrhu (HDB) pre HDPE ska3any iba podfa normy ISO TR 9080: = 8,0 MPa.
V ETA sa okrem toho uvedu tieto vlastnosti:
Hmotnostny index toku taveniny (MFR) podfa EN 1ISO 1133 pri 230 °C a pri 190 °C pre PP a PE, prislusne;
Hustota podfa EN ISO 1183-1;
Modul pruznosti v ohybe podla EN ISO 178;
Medza klzu podla EN I1SO 6259-3;
PrediZenie na medzi kizu a pri pretrhnuti podla EN 1SO 6259-3;
Suicinitel teplotnej roztaznosti podfa ASTM D696.
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Komponenty polymérovych kablovych kandlikov sa hodnotia podla odporucani fib (Bulletin 75), ¢lanok 6,
odsek 8.5 a priloha A, ktoré sa uplatriuja pre PL1.

Rozmerové pozZiadavky - postudené podra fib Bulletin 75, priloha A.1, troma meraniami vSetkych rozmerov
z kazdej velkosti kadblového kanalika a spojky pri teplote 23 °C 15 °C. PoZzadované parametre su:

Skuto¢ne namerané rozmery alebo pripadne priemerné hodnoty rozmerov kablovych kanalikov
a spojok musia byt v rdmci rozmerov a tolerancii, podla vykresov alebo Specifikacii vyrobcu;

Ppriemerna hodnota vnutornych a vonkajSich priemerov di a d2 musi byt v ramci £1 % alebo
+1 mm, podla toho, ktord hodnota je vacsia;

Priemerna hodnota hrabky steny musi byt v rozsahu -0/+0,5 mm.

Tuhost k&blového kanalika - posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.2, jednou skuskou pre kazdu
velkost’ kdblového kanalika pri teplote 23 °C +5 °C a pri teplote 45 °C. PoZzadované parametre su:

Efektivna tuhost k&blového kandlika (E*l)err, ako je stanovena pri skuske.

Odolnost systému kéblového kanalika proti pozdiznemu zataZeniu - posidena v sulade s fib Bulletinom
75, priloha A.3, jednou skuskou pre kazdu velkost k&blového kanalika so vSetkymi spojkami pri teplote 23
°C 5 °C. Pozadované parametre su:

U kablovych kanalikov urCenych na pouZzitie s prefabrikovanymi predpinacimi vystuzami
dodavanymi vo zvitkoch sa musi zachovat Specifikované pozdizne zataZenie Fpre najmenej 10
minut.

Odolnost k&blového kanalika proti prie€nemu zatazeniu — posidena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.4,

jednou skuskou pre kazdu velkost kablového kanalika pri teplote 23 °C +5° C a pri teplote 45 °C.
Pozadované parametre su:

Ziadne deformécie presahujice 35 % vnGtorného priemeru kablového kandlika ihned po
dosiahnuti Specifikovaného prie¢neho zataZenia Fq;

Ziadne deformacie presahujice 35 % vnatorného priemeru kablového kanalika alebo 5 mm, poda
toho, ktoré je mensSie, dve minudty po odlah&eni zatazenia Fi;

Ziadne vizualne poskodenie skisobnej vzorky.

Flexibilita systému kéblového kandlika - posudend v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.5, jednou skudskou
pre kazdu velkost kablového kanélika so vSetkymi spojkami pri teplote 23 °C +5 °C, pri teplote -15 °C a pri
teplote 45 °C. PoZadované parametre su:

Ziadne deformécie presahujlce 5 % vnitorného priemeru kablového kanalika, kym je skusobna
vzorka v maximalnej ohnutej polohe - potvrdené lahkym prechodom piestu;

Ziadne vizualne poskodenie skisobnej vzorky.

Nepriepustnost systému kablového kanalika - posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.6, jednou
skuskou pre kaZzdu velkost kablového kanalika so vSetkymi spojkami pri teplote 23 °C 5 °C. PoZzadované
parametre su:

Strata vody mensia ako 1,5 %.

Skuska tlaku beténu na kablovy kanalik — posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.7, jednou skuskou
pre kazdu velkost kablového kanalika pri teplote 23 °C +5 °C. PoZadované parametre su:

Ziadne zmeny geometrie/priemeru kablového kanalika o viac ako 10 % v rovine $ablony kanalika
a kolmo na ta rovinu; (2) nedochadza k poruSeniu kablového kanélika.

Odolnost k&blového kanalika proti opotrebovaniu - postdena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.8, jednou
skuskou pre kazdu velkost kablového kanalika pri teplote 23 °C +5 °C a pri teplote 45 °C. Pozadovany
parameter je:

Minimalna zvyskova hribka steny po skaske je 1,0 mm vo vSetkych rezoch.

Odolnost kablového kanalika proti opotrebovaniu pri ustalenom zatazeni - posidend v sulade s fib Bulletin
75, priloha A.9, jednou skiskou pre kazdu velkost kablového kanalika pri teplote 23 °C +5 °C a pri teplote
45 °C. Pozadovany parameter je:
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Minimélna zvyskova hrubka steny po skaske je 0,5 mm vo vSetkych rezoch.

Spravanie v sudrznosti kablového kanalika - posiudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.10, jednou
skuskou pre tri velkosti kablového kanalika (mala, stredna, najvacsia) skasanych pri teplote 23 °C 15 °C
a pri teplote 45 °C. Pozadované parametre su:

Zachovanie plneho skuSobného zatazenia Fou najmenej po€as dvoch minit bez nadmerného
prekizu predpinacieho lana, bez poruSenia ké&blového kanalika od stipca zélievky alebo bez
porusenia beténu od kablového kanélika (vSetky definované ako posuny vacsie ako 5 mm);

Relativny posun predpinacej vystuze a zalievky vzhfadom na betdn sa musi stabilizovat do 2 minut
(ak nie, musi sa udrziavat plné skiSobné zatazenie Fuu, az kym sa relativny posun nestabilizuje).

Systém prefabrikovanych segmentovych spojok k&blovych kanalikov, kde je to opodstatnené - posudeny
v slllade s fib Bulletin 75, priloha A.11, jednou skuskou pre vSetky velkosti segmentovych spojok kablovych
kanalikov, pri teplote 23 °C +5 °C. PoZadované parametre su:

Zostava prefabrikovanych segmentovych spojok kablovych kanalikov musi udrZiavat vnuatorny
skusobny tlak 1,50 bar minimélne poc¢as piatich mindt bez zniZenia tlaku o viac ako 0,15 bar;

Zostava prefabrikovanych segmentovych spojok kablovych kanalkov (s kablovym kanalikom
a spojkami) musi byt neporuSena, bez infiltracie epoxidu do vnudtra obalu a spravne pripevnena
bez pretlaenia, pretrhnutia alebo inych priznakov poruchy.

Polymérovy systém kablového kandlika sa posudi podla odporucani fib (Bulletin 75), ¢lanok 7, odsek 8.5
a priloha B, podla pouZitelnosti pre PL1.

Nepriepustnost zostavy kotvenia a kablového kandlika - posudend v sllade s fib Bulletin 75, priloha B.1,
jednou skiskou pre velkost vykonanou na jednej reprezentativnej strednej velkosti kablového kandlika pri
teplote 23 °C +5 °C. Pozadovany parameter je:

Strata vody menSia ako 1,5 %.
Poznamka: Poziadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.11 Vlastnosti materidlov, parametre komponentu, parametre plastovych kablovych kanalikov na
vytvorenie obalenej predpinacej vystuze (PL2)

Material polymérového potrubia PP a HDPE sa posudi podra odporucani fib (Bulletin 75), ¢lanok 5, tabulky
5.1 a 5.2. Materiél kdblového kandlika sa musi skusat’ takto:

Oxidacno-indukény ¢as (OIT) pri teplote 200 °C skuske podla EN 1SO 11357-6: = 25 minut;
Odolnost proti praskaniu v prostredi (ESCR) (podmienka C) skiuSana podla ASTM D 1693: = 600 hodin;

Razova huzevnatost skiSana podla EN ISO 179-1/1eA pri teplote 23 °C: =2 22 kJ/m?2 a pri teplote 0 °C:
= 4 kJ/m?;

Z&klady hydrostatického navrhu (HDB) pre HDPE skaSany iba podla normy ISO TR 9080: = 8,0 MPa.

V ETA sa okrem toho uvedd tieto vlastnosti:
Hmotnostny index toku taveniny (MFR) podfa EN 1ISO 1133 pri 230 °C a pri 190 °C pre PP a PE, prisludne;
Hustota podfa EN ISO 1183-1;
Modul pruznosti v ohybe podla EN ISO 178;
Medza klzu podla EN 1SO 6259-3;
PrediZenie na medzi klzu a pri pretrhnui podla EN ISO 6259-3;
Sucinitel teplotnej roztaznosti podlfa ASTM D696.

Komponenty polymérovych kéblovych kanélikov sa posudia podfa odporucani pre fib (Bulletin 75), ¢lanok 6,
odsek 8.5 a priloha A, ktoré sa uplatfiuja pre PL2.
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Rozmerové poziadavky - postdené podrla fib Bulletin 75, priloha A.1, troma meraniami vSetkych rozmerov
z kazdej velkosti kablového kanalika a spojky pri teplote 23 °C +5 °C. Pozadované parametre su:

Skuto¢ne namerané rozmery alebo pripadne priemerné hodnoty rozmerov kablovych kanalikov
a spojok musia byt v rdmci rozmerov a tolerancii, podla vykresov alebo Specifikacii vyrobcu;

Priemerna hodnota vnutornych a vonkajSich priemerov d: a d2 musi byt v ramci +1 % alebo +1 mm,
podla toho, ktora hodnota je vacsia;

Priemerna hodnota hrabky steny musi byt v rozsahu -0/+0,5 mm.

Tuhost k&blového kanalika - posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.2, jednou skuskou pre kazdu
velkost kablového kanalika pri teplote 23 °C £5 °C a pri teplote 45 °C. Pozadované parametre su:

Efektivna tuhost k&blového kandlika (E*l)err, ako je stanovena pri skuske.

Odolnost systému kablového kandlika proti pozdiZznemu zataZeniu — postdena v stlade s fib Bulletinom
75, priloha A.3, jednou skuskou pre kazdu velkost kablového kanalika so vSetkymi spojkami pri teplote
23 °C 5 °C. Pozadované parametre su:

Zachovanie poZadovaného prediZenie A = 40*a*L dizky kablového kanalika, po dobu najmenej
10 minat pre kablové kandliky ur€ené na vSetky aplikacie predpinacich vystuZzi;

U kablovych kanalikov urenych na pouzitie s prefabrikovanymi predpinacimi vystuzami
dodavanymi vo zvitkoch sa musi zachovat Specifikované pozdizne zataZenie Fi najmenej 10
mindt;

Ziadne viditelné preklzy spojky a Ziadne neobvyklé pozorovania, ktoré by naznagovali zlyhanie
systému kablového kanalika.

Odolnost k&blového kanalika proti prie€nemu zatazeniu — posidena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.4,
jednou skuaskou pre kazdu velkost kablového kandlika pri teplote 23 °C +5 °C a pri teplote 45 °C.
PoZadované parametre su:

Ziadne deformécie presahuijlce 35 % vnatorného priemeru kablového kanalika ihned po dosiahnuti
Specifikovaného prie€neho zatazenia Fy;

Ziadne deformaécie presahujtce 35 % vnatorného priemeru kablového kanalika alebo 5 mm, podia
toho, ktoré je mensie, dve minuty po odlahceni zatazenia Fi;

Ziadne vizualne poskodenie skusobnej vzorky.

Flexibilita systému kablového kanalika - postdena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.5, jednou skiskou
pre kazdu velkost kablového kanélika so vSetkymi spojkami pri teplote 23 °C +5 °C, pri teplote -15 °C
a pri teplote 45 °C. Pozadované parametre su:

Ziadne deformécie presahujlce 5 % vnatorného priemeru kablového kandlika, kym je skiSobna
vzorka v maximélnej ohnutej polohe — potvrdené lahkym prechodom piestu;

Ziadne vizualne poskodenie skusobnej vzorky.

Nepriepustnost systém kablového kanalika — posudend v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.6, jednou
skusSkou pre kazdu velkost kéblového kandlika s so vSetkymi spojkami pri teplote 23 °C 15 °C.
Pozadované parametre su:

Ziadne viditelné aniky pri pozitivnom a negativnom tlaku pésobiacom 5 mindit.

Skuska tlaku beténom na kablovy kandlik — posudenda v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.7, jednou
skuskou pre kazdu velkost kablového kanalika pri teplote 23 °C +5 °C. PoZzadované parametre su:

Ziadne zmeny geometrie/priemeru kablového kandlika o viac ako 10 % v rovine $ablény a kolmo
na td rovinu;

Nedochéadza k poruseniu kablového kanalika.

Odolnost kablového kandlika proti opotrebovaniu - posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.8, jednou
skuskou pre kazdu velkost kablového kanalika pri teplote 23 °C +5 °C a pri teplote 45 °C. Pozadovany
parameter je:

Minimalna zvyskova hribka steny po skaske je 1,5 mm vo vSetkych rezoch.
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Odolnost' kablového kandlika proti opotrebovaniu pri ustalenom zatazeni — posudena v sulade s fib
Bulletin 75, priloha A.9, jednou skusSkou pre kazdu velkost kablového kandlika pri teplote 23 °C +5 °C
a pri teplote 45 °C. Pozadovany parameter je:

Minimalna zvyskova hribka steny po skaske je 1,0 mm vo vSetkych rezoch.

Spravanie v sudrznosti kablového kanalika - posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.10, jednou
skuskou pre tri velkosti kdblového kandlika (mald, stredna, najvacsia) skusanych pri teplote 23 °C +5 °C
a pri teplote 45 °C. PoZadované parametre su:

Zachovanie plneho skiSobného zatazenia Fou najmenej poCas dvoch minut bez nadmerneho
prekizu predpinacieho lana, bez poruSenia kablového kanalika od stlpca zalievky alebo bez
porusenia betonu od kablového kanalika (vSetky definované ako posuny vacSie ako 5 mm);

Relativny posun predpinacej vystuze a zalievky vzhfadom na betdn sa musi stabilizovat do 2 minat
(ak nie, musi sa udrzZiavat plné skiSobné zataZenie Fou, aZ kym sa relativny posun nestabilizuje).

Systém prefabrikovanych segmentovych spojok kablovych kanalikov, kde je to opodstatnené - postdeny
v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.11, jednou skuSkou pre v3etky velkosti segmentovych spojok
kablovych kanalikov, pri teplote 23 °C +5 °C. Pozadované parametre su:

Zostava prefabrikovanych segmentovych spojok kablovych kanalikov musi udrZiavat vnatorny
skuSobny tlak 3,50 bar minimélne pocas piatich minut bez zniZenia tlaku o viac ako 0,35 bar;

Zostava prefabrikovanych segmentovych spojok kablovych kanalkov (s kablovym kanalikom a
spojkami) musi byt neporuSend, bez infiltracie epoxidu do vnutra obalu a spravne pripevnené bez
pretlacenia, pretrhnutia alebo inych priznakov poruchy.

Odolnost systému kéblového kandlika proti lomu (volitelna skiska) - posudena v sulade s fib Bulletin 75,
priloha A.12, jednou skuskou pre tri velkosti (mald, stredna a najvacsia), skausSanych pri teplote 23 °C +5 °C.
Pozadovany parameter je:

Po dvoch miliénoch cykloch roztvorenia trhlin medzi 0,2 mm a 0,5 mm, v polymérovom kablovom
kanaliku nesmu byt Ziadne trhliny, perforacie alebo nadmerné opotrebenie.

Polymérovy systém kablového kandlika sa posudi podla odporucani fib (Bulletin 75), ¢lanok 7, odsek 8.5
a priloha B, podla pouzitelnosti pre PL2.

Nepriepustnost zostavy kotvenia a kablového kandlika - posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha B.1,
jednou skiskou pre velkost vykonanou na jednej reprezentativnej strednej velkosti kablového kandlika pri
teplote 23 °C +5 °C. Pozadovany parameter je:

Ziadne viditelné Gniky pri pozitivnom a negativnom tlaku pésobiacom 5 mindit.

Montaz systému kablového kandlika v plnom rozsahu - posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha B.4,
jednou skiskou, vykonanou na jednej reprezentativnej strednej velkosti potrubia pri teplote okolia (bezne
23 °C +5 °C sa mdze povazovat za vhodné). PoZzadované parametre su:

VSetky komponenty je mozné nainStalovat tak, ako je to Specifikované v metodickych pokynoch;

Profil kdblového kanalika zodpoveda Specifikovanému profilu v ramci Specifikovanych tolerancii
podfa metodickych pokynov.

Ziadné zrejmé tvarové odchylky predpinacej vystuZe alebo nespojitosti alebo uvolneny spoj;

Nedochadza k nadmernym deformaciam kablového kandlika v podpere kablového kanalika ani
k nadmernym priehybom kablového kanélika medzi podperami.

Nepriepustnost zmontovaného systému kablového kanalika - postdena v sulade s fib Bulletin 75, priloha
B.5, jednou skuskou, vykonanou na jednom reprezentativnom stredne velkom kablovom kandliku pri
teplote okolia (beZne 23 °C +5 °C sa mdZe povazovat za vhodné). PoZadovany parameter je:

Strata tlaku po 5 minatach trvania skisky nesmie prekrocit 10 % pévodného tlaku, t. j. 0,05 baru.

V ETA sa musi uviest, ¢i bol posudeny parameter: odolnost systému kablového kandlika proti lomu (volitelna
skisSka) alebo nie.

Uspedné skadanie na PL2 zabezpeéi zhodu pre PL1.
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2.2.12 Vlastnosti materialov, parametre komponentu, parametre plastovych kablovych kanalikov na
vytvorenie elektricky izolovanej predpinacej vystuze (PL3) v systéme

Material polymérového potrubia PP a HDPE sa posudi podla odporucani fib (Bulletin 75), ¢lanok 5, tabulky
5.1 a 5.2. Material kdblového kandlika sa musi skisat’ takto:

Oxidacno-indukény ¢as (OIT) pri teplote 200 °C skuske podfa EN ISO 11357-6: = 25 mindt;
Odolnost proti praskaniu v prostredi (ESCR) (podmienka C) skiSana podlra ASTM D 1693: = 600 hodin;

Ra&zova huzevnatost skisana podla EN ISO 179-1/1eA pri teplote 23 °C: = 22 kJ/m? a pri teplote 0 °C:
2 4 kd/m?;

Z&klady hydrostatického navrhu (HDB) pre HDPE skaSany iba podla normy ISO TR 9080: = 8,0 MPa;

V ETA sa okrem toho uvedu tieto vlastnosti:
Hmotnostny index toku taveniny (MFR) podfa EN 1ISO 1133 pri 230 °C a pri 190 °C pre PP a PE, prisludne;
Hustota podfa EN ISO 1183-1;
Modul pruznosti v ohybe podla EN ISO 178;
Medza klzu podla EN I1SO 6259-3;
PrediZenie na medzi kizu a pri pretrhnui podra EN ISO 6259-3;
Suicinitel teplotnej roztaznosti podfa ASTM D696.

Komponenty polymérovych potrubi sa hodnotia podla odporicani pre fib (Bulletin 75), ¢lanok 6, odsek 8.5
a priloha A, ktoré sa uplatriuja pre PL3.

Rozmerové poZiadavky - hodnotené podra fib Bulletin 75, priloha A.1, troma meraniami vSetkych rozmerov
na kazdej velkosti kablového kanalika a spojky pri teplote 23 °C +5 °C. Pozadované parametre su:

Skuto¢ne namerané rozmery alebo pripadne priemerné hodnoty rozmerov kablovych kanalikov
a spojok musia byt v rdmci rozmerov a tolerancii, podla vykresov alebo Specifikacii vyrobcu;

Priemerna hodnota vnutornych a vonkajSich priemerov di a d2 musi byt v ramci +1 % alebo +1 mm,
podla toho, ktora hodnota je vacsia;

Priemerna hodnota hrabky steny musi byt v rozsahu -0/+0,5 mm.

Tuhost kablového kanalika - posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.2, s jednou skuskou pre kazdu
velkost kablového kanalika pri teplote 23 °C £5 °C a pri teplote 45 °C. Pozadované parametre su:

Efektivna tuhost k&blového kandlika (E*l)err, ako je stanovena pri skuske.

Odolnost systému kablového kanalika proti pozdiznemu zataZeniu - postdena v sulade s fib Bulletinom
75, priloha A.3, jednou skuskou pre kazdu velkost kablového kanalika so vSetkymi spojkami pri teplote
23 °C 5 °C. Pozadované parametre su:

Zachovanie poZadovaného prediZenie A = 40*a,*L dizky kablového kanalika, po dobu najmenej
10 minat pre kablové kandliky ur€ené na vSetky aplikacie predpinacich vystuZzi;

U kablovych kanalikov urenych na pouzitie s prefabrikovanymi predpinacimi vystuzami
dodavanymi vo zvitkoch sa musi zachovat Specifikované pozdizne zataZenie Fi najmenej 10
minut;

Ziadne viditelné preklzy spojky a Ziadne neobvyklé pozorovania, ktoré by naznagovali zlyhanie
systému kablového kanalika.

Odolnost kablového kandlika proti prie€nemu zataZeniu — posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha
A.4, jednou skuskou pre kazdu velkost kdblového kanalika pri teplote 23 °C +5 °C a pri teplote 45 °C.
PoZadované parametre su:

Ziadne deformacie presahujlce 35 % vnitorného priemeru kablového kanalika ihned po dosiahnuti
Specifikovaného prie€neho zatazenia Fy;
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Ziadne deformaécie presahujlce 35 % vnatorného priemeru kablového kanélika alebo 5 mm, podia
toho, ktoré je mensSie, dve minudty po odlah&eni zatazenia Fi;

Ziadne vizualne poskodenie skisobnej vzorky.

Flexibilita systému k&blového kanalika — posudend v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.5, jednou skiskou
pre kazdu velkost kablového kanalika so vSetkymi spojkami pri teplote 23 °C +5 °C, pri teplote -15 °C
a pri teplote 45 °C. PoZadované parametre su:

§ Ziadne deforméacie presahujlce 5 % vnatorného priemeru kablového kanalika, kym je skisobna
vzorka v maximalnej ohnutej polohe — potvrdené lahkym prechodom piestu;

Ziadne vizualne poskodenie skisobnej vzorky.

Nepriepustnost systém kablového kanalika — posudend v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.6, jednou
skuskou pre kazdu vefkost kéblového kandlika s so vSetkymi spojkami pri teplote 23 °C 5 °C.
PoZadované parametre su:

Ziadne viditelné Gniky pri pozitivnom a negativnom tlaku pésobiacom 30 mindt.

§ Skuaska tlaku betdénu na kablovy kandlik — posudend v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.7, jednou skaskou
pre kazdu velkost kablového kanalika pri teplote 23 °C +5 °C. Pozadované parametre su:

§ Ziadne zmeny geometrie/priemeru kablového kanélika o viac ako 10 % v rovine $ablény kanalika
a kolmo na rovinu; (2) nedochadza k poruSeniu kablového kanalika.

Odolnost kablového kanalika proti opotrebovaniu - postdend v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.8, jednou
skuskou pre kazdu velkost kablového kandlika pri teplote 23 °C £5 °C a pri teplote 45 °C. PoZzadovany
parameter je:

Minimélna zvysSkova hrubka steny po skaske je 1,5 mm vo vSetkych rezoch.

Odolnost kablového kandlika proti opotrebovaniu pri ustdlenom zataZeni - posudena v sulade s fib
Bulletin 75, priloha A.9, jednou skusSkou pre kazdu velkost kablového kandlika pri teplote 23 °C +5 °C
a pri teplote 45 °C. PoZadovany parameter je:

Minimélna zvysSkova hrubka steny po skaske je 1,0 mm vo vSetkych rezoch.

Spravanie v sudrznosti kablového kanalika - posudena v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.10, jednou
skuskou pre tri velkosti kablového kanalika (mald, stredna, najvacsia) skisanych pri teplote 23 °C +5 °C
a pri teplote 45 °C. Pozadované parametre su:

Zachovanie plného skuSobneho zatazenia Fou najmenej pocas dvoch minit bez nadmerného
prekizu predpinacieho lana, bez poruSenia kablového kanalika od stipca zalievky alebo bez
porusenia betonu od kablového kanalika (vSetky definované ako posuny vacsie ako 5 mm);

Relativny posun predpinacej vystuZe a zélievky vzhfadom na betén sa musi stabilizovat do 2 minat
(ak nie, musi sa udrziavat plné skiSobné zatazenie Fuu, az kym sa relativny posun nestabilizuje).

Systém prefabrikovanych segmentovych spojok kablovych kanalikov, kde je to opodstatnené - posudeny
v sulade s fib Bulletin 75, priloha A.11, jednou skuSkou pre v3etky velkosti segmentovych spojok
kablovych kanalikov, pri teplote 23 °C +5 °C. PoZadované parametre su:

Zostava prefabrikovanych segmentovych spojok kablovych kandélikov musi udrZiavat vnatorny
skuSobny tlak 3,50 bar minimélne pocas piatich minut bez zniZenia tlaku o viac ako 0,35 bar;

Zostava prefabrikovanych segmentovych spojok kablovych kandlkov (s kablovym kanalikom
a spojkami) musi byt neporusend, bez infiltracie epoxidu do vnutra obalu a spravne pripevnena
bez pretlacenia, pretrhnutia alebo inych priznakov poruchy.

Odolnost systému kablového kanalika proti lomu (volitelna skiska) - posudena v sllade s fib Bulletin
75, priloha A.12, jednou skuaskou pre tri velkosti (mald, stredné a najvacsia), skaSanych pri teplote
23 °C 15 °C. PozZadovany parameter je:

Po dvoch miliénoch cykloch roztvorenia trhlin medzi 0,2 mm a 0,5 mm, v polymérovom kablovom
kandliku nesmu byt Ziadne trhliny, perforacie alebo nadmerné opotrebenie.

Polymérovy systém kéblového kanalika sa posudi podla odporucani fib (Bulletin 75), ¢lanok 7, odsek 8.5
a priloha B, podrla pouzitelnosti pre PL2.
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§ Nepriepustnost zostavy kotvenia a kablového kandlika - posudend v stlade s fib Bulletin 75, priloha B.1,
jednou skuskou pre velkost vykonanou na jednej reprezentativnej strednej velkosti kablového kanalika pri
teplote 23 °C +5 °C. Pozadovany parameter je:

§ Ziadne viditelné uniky pri pozitivnom a negativnom tlaku pésobiacom 30 mindt.

§ EIT parametre systému ké&blového kanalika — posudené v sulade s fib Bulletin 75, priloha B.2, jednou
skuskou vykonanou na vSetkych velkostiach kablovych kandlikoch so vSetkymi spojmi a odvzuSfnovacim
zariadenim pri teplote 23 °C 5 °C. Pozadované parametre si:

VSetky tri vzorky (t.j. kdblovy kandlik, kablovy kanalik so spojkou, kablovy kanalik so spojkou
a odvzduSnovacim zariadenim) musia dosiahnut elektricky AC odpor R = 2000 kOhm;

Kapacitancia C a stratovy faktor D pre vSetky skiSobné vzorky musia byt uvedené v ETA a musia
zodpovedat materialu a priemeru kablového kanalika.

§ EIT parametre zostavy kotvenie — kablovy kanalik, posudené v sulade s fib Bulletin 75, priloha B.3, jednou
skusSkou vykonanou na jednom reprezentativnom stredne velkom kablovom kandliku pri teplote
23 °C 15 °C. Pozadované parametre su:

Elektricky odpor najmenej 15 kOhm pocas celého trvania skisky;
Pripadné néatery na povrchu kovového kotveni zostavaja viditefne nedotknuté.

MontaZ systému kablového kandlika v plnom rozsahu - posudend v sulade s fib Bulletin 75, priloha B.4,
jednou skiskou, vykonanou na jednej reprezentativnej strednej velkosti potrubia pri teplote okolia (bezne
23 °C +5 °C sa mdze povazovat za vhodné). PoZzadované parametre su:

VSetky komponenty je mozné nainStalovat tak, ako je to Specifikované v metodickych pokynoch;

Profil kdblového kanalika zodpoveda Specifikovanému profilu v ramci Specifikovanych tolerancii
podla metodickych pokynov.

Ziadné zrejmé tvarové odchylky predpinacej vystuZe alebo nespojitosti alebo uvolneny spoj;

Nedochadza k nadmernym deformaciam kéablového kandlika v podpere kablového kanalika ani
k nadmernym priehybom kablového kanélika medzi podperami.

Nepriepustnost zmontovaného systému kablového kanalika - postdena v sulade s fib Bulletin 75, priloha
B.5, jednou skiskou, vykonanou na jednom reprezentativnom stredne velkom kablovom kanaliku pri
teplote okolia (bezne 23 °C 5 °C sa mdze povazovat za vhodné). Pozadovany parameter je:

Strata tlaku po 5 mindtach trvania skisky nesmie prekrocit 10 % pévodného tlaku, t. j. 0,05 baru.

V ETA sa musi uviest, ¢i bol posudeny parameter: odolnost systému kablového kandlika proti lomu (volitelna
skuska) alebo nie.

Uspedné skasanie na PL3 zabezpedi zhodu pre PL2 a PL1.
Poznamka: Poziadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.13 Ochrana proti korozii

Ochrana proti korozii vSetkych komponentov PT systému je prvoradym zaujmom, aby sa zabezpecilo
zachovanie Specifikovanych charakteristik pocas predpokladanej zivotnosti konstrukcie. Odporuca sa, aby
ETA poskytla pokyny o pozadovanych ochrannych opatreniach a materialoch pre predpinacie vlozky,
komponenty kotvenia, spojky, kablové kanaliky, atd., aby sa zabranilo kordzii a jej nepriaznivym G¢inkom na
trenie alebo pevnost.

Ochrana proti korézii sa musi poskytovat pre predpinaciu vystuz vo vSetkych pripadoch a musi zodpovedat
zamySlanému pouZzitiu, o€akdvanému prostrediu a expozicii. Ochrana vnuatornych predpinacich vystuZzi proti
korézii sa dosahuje predovsetkym primeranym beténovym krytim, vhodnym vyberom typu kablového kanalika
a plniaceho materidlu. Ochrana vonkajSich predpinacich vystuzi proti kordzii sa primarne dosiahne
starostlivym prevedenim detailov a umiestnenim vonkajSich predpinacich vystuzi v konstrukcii, vhodnym
vyberom kablového kandlika (material a hribka) a plniaceho materialu. Kvalita plniaceho materialu a kvalita
realizacie plnenia kablovych kanalikov na mieste maju zasadny vplyv na kvalitu ochrany proti kor6zii, a tym aj
na zivotnost PT systému pre vnitorné aj vonkajSie predpinacie vystuze.
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Miesta, v ktorych si komponenty PT systému vystavené prostrediu, ako su kotvenia, odvzduSnovacie
a odtokové zariadenia, atd. musia byt vybavené prvkami, ktoré Gc€inne utesnia a chrania predpinacie vliozky
a komponenty kotveni. Plati to aj pre odkryté spojenia medzi tsekmi kablového kanalika a kotveniam.

Kovové povrchy, ktoré su vystavené prostrediu, ako s napriklad kotvenia, maju byt G¢inne chranené proti
korézii. Navod sa méze najst v EN 1SO 12944,

Posudenie ma byt zalozené na doterajSom UspeSnom pouziti v praxi, pokial ide o typ k&blového kandlika,
plniaci material, utesnenie kotveni a predpinacich vystuzi a ochranu exponovanych ocelovych povrchov.
V pripade inovativneho systému, ktory sa zatil v minulosti nevyuzival, sa posudenie mdze vykonat pomocou
vhodnej skusky (v zavislosti od charakteru inovacie).

2.2.14 Monostrand, zdkladny material ochranného obalu, index toku taveniny

Hmotnostny index toku taveniny sa stanovi podfa EN ISO 1133, 10 minut pri 2,16 kg.
Hmotnostny index toku taveniny musi byt < 0,25 g
Pozndmka: PoZiadavka pochddza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.15 Monostrand, zakladny material ochranného obalu, hustota

Hustota sa stanovi podla EN ISO 1183-1.
Hustota musi byt < 0,94 g/cm?
Poznamka: Poziadavka pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.16 Monostrand, zakladny material ochranného obalu, sadza

Obsah sadze sa uréuje podla ISO 6964.
Obsah sadze musi byt 2,3 £0,3 %.
Disperzia sadze sa stanovi podla ISO 4437.
Disperzia sadze musi mat index maximalne 3.
Distriblicia sadze sa ur€uje podla ISO 4437.
Distribucia sadze musi mat index maximélne C2.
Poznamka: Poziadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.17 Monostrand, zakladny material ochranného obalu, pevnost’ v tahu

Pevnost v tahu sa urcuje podfa EN I1SO 527-2.
Podmienky skasky su:
- Vzorka 1A podla EN ISO 527-2
- Rychlost zatazovania 100 mm/min
- Teplota 23 °C
Pevnost v tahu musi byt = 22 MPa
Poznamka: PoZiadavky pochadzaji z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.18 Monostrand, zdkladny material ochranného obalu, predizenie
PrediZenie sa uréuje podia EN ISO 527-2

Podmienky skasky su:

- Vzorka 1A podla EN ISO 527-2

- Rychlost zataZovania 100 mm/min
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- Teplota 23 °C
- Teplota -20 °C
Pri teplote 23 °C musi byt prediZenie = 600 %
Pri teplote -20 °C musi byt prediZenie = 350 %
Pozndmka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.19 Monostrand, zakladny material ochranného obalu, tepelna stabilita

Tepelna stabilita sa stanovi podla EN 1ISO 11357-6 pri 210 °C.
Cas bez degradacie — oxidagno-indukény &as — musi byt = 20 minut
Poznamka: Poziadavka pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.20 Monostrand, vyrobeny ochranny obal, tahova pevnost’

Pevnost v tahu sa urCuje podfa EN I1SO 527-2.
Podmienky skisky su:

- Vzorka 1B podfa EN ISO 527-2

- Rychlost zatazovania 100 mm/min

- Teplota 23 °C

Pevnost v tahu musi byt = 18 MPa

Pozndmka: Poziadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.21 Monostrand, vyrobeny ochranny obal, prediZzenie

PrediZenie sa uréuje podla EN ISO 527-2.
Podmienky skasky su:
- Vzorka 1B podla EN ISO 527-2
- Rychlost zatazovania 100 mm/min
- Teplota 23 °C
- Teplota -20 °C
Pri teplote 23 °C musi byt prediZenie = 450 %
Pri teplote -20 °C musi byt prediZenie = 250 %
Poznadmka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.22 Monostrand, vyrobeny ochranny obal, povrch ochranného obalu

Povrch ochranného obalu je vizualne skontrolovany z hfadiska poskodenie a inych charakteristickych znakov.
Musi spifiat nasledovné:
- Ziadne vizualne poskodenie
- Ziadne bubliny
- Ziadne viditelné stopy po plniacom materiali
Poznamka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).
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2.2.23 Monostrand, vyrobeny ochranny obal, praskanie vplyvom prostredia

Odolnost proti tvorbe trhlin je stanovené podla EN 60811-4-1.
Po 72 hodinach nedochadza k praskaniu v tenzioaktivnej kvapaline pri 50 °C
Poznadmka: PoZiadavka pochddza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.24 Monostrand, vyrobeny ochranny obal, odolnost proti zvySenej teplote

Odolnost proti zvy$enej teplote sa stanovi ako zmena pevnosti v tahu a prediZenia po kondicionovani pogas
3 dni pri 100 °C.

Pevnost v tahu a prediZenie su stanovené podfa EN 1SO 527-2
Podmienky skasky su:
- Vzorka 1B podfa EN ISO 527-2
- Rychlost zatazovania 100 mm/min
- Teplota 23 °C
Zmena pevnosti v tahu musi byt < 25 %.
Zmena prediZenia musi byt < 25 %.
Poznamka: Poziadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.25 Monostrand, vyrobeny ochranny obal, odolnost’ proti latkam pdsobiacim zvonku

Odolnost proti latkam pésobiacim zvonku.

Skuska sa vykonava podfa EN ISO 175 s trvanim 16 tyZdnov pri teplote 23 °C.

Expozicia SkaSobné é€inidlo

Zmena pevnosti v tahu < 25 %
Mineralny olej Olej €. 3 podla ISO 1817 Zmena prediZenia < 25 %
Zmena objemu £5 %

Zmena pevnosti v tahu < 25 %
Kyselina 10 % kyselina sirova Zmena prediZzenia < 25 %
Zmena objemu <5 %

Zmena pevnosti v tahu < 25 %

Nasyteny hydroxid vapenaty

Zasada 0 ; . Zmena predizenia < 25 %

40 % hydroxid sodny Zmena objemu < 5 %

Zmes Zmena pevnosti v tahu < 25 %
Rozpustadla Aceton : etanol : n-heptan : toluén, | Zmena predizenia < 25 %

v hmotnostnom pomere 1:1:1:1 Zmena objemu <10 %

Zmena pevnosti v tahu < 25 %
Zmena prediZzenia < 25 %
Zmena objemu £5 %

Nasyteny roztok demineralizovanej

Solny postrek vody a NaCl

Pevnost v tahu a prediZenie st stanovené podla EN ISO 527-2.
Podmienky skasky su:
- Vzorka 1B podfa EN ISO 527-2
- Rychlost zatazovania 100 mm/min
- Teplota 23 °C
Poznamka: PoZiadavky pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).
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2.2.26 Monostrand, vyrobeny ochranny obal, minimalna hrabka ochranného obalu

Minimélna hrubka ochranného obalu je ur¢end podla EN ISO 3126. Miniméalna poZadovana hodnota je 1 mm.
Poznadmka: PoZiadavka pochddza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.27 Monostrand, vyrobeny monostrand, vonkajsi priemer ochranného obalu

VonkajSi priemer ochranného obalu je uréeny podia EN ISO 3126.

2.2.28 Monostrand, vyrobeny monostrand, hmotnost’ ochranného obalu na meter

Hmotnost ochranného obalu na meter sa stanovi vazenim ochranného obalu urgitej dizky monostrandu po
odstraneni predpinacieho ocefoveho lana, plniaceho materialu a dokladnom ocisteni. Hmotnost' kusu je
vydelena jeho diZzkou, ¢oho vysledkom je hmotnost ochranného obalu na meter.

2.2.29 Monostrand, vyrobeny monostrand, hmotnost plniaceho materialu na meter

Hmotnost plniaceho materialu na meter sa stanovi vazenim:
- Uréitej dizky monostrandu,

- Ochranného obalu a

- Ocelového lana tejto dizky

Ochranny obal a jednotlivé droty predpinacieho ocelového lana sa musia po vybrati z monostrandu dokladne
vycistit pred vaZenim. Ocistené komponenty monostrandu musia byt pred vdZenim suché. Hmotnost danej
dizky monostrandu minus hmotnost ochranného obalu a minus hmotnost predpinacej ocele sa vydeli jej
dizkou, vysledkom hmotnost plniaceho materialu na meter.

2.2.30 Monostrand, vyrobeny monostrand, zmena bodu skvapnutia vplyvom vyroby monostrandu

Bod skvapnutia plniaceho materialu pred a po vyrobe monostrandu sa urci podfa ISO 2176.
Zmena bodu skvapnutia musi byt < 10 %.
Poznamka: Poziadavka pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.31 Monostrand, vyrobeny monostrand, zmena odlu€ivosti oleja vplyvom vyroby monostrandu

Separécia oleja z plniaceho materidlu pred a po vyrobe monostrandu je stanovena podla BS 2000-121.
Zmena separécie oleja musi byt:
- po 72 hodinach < 3 %
- po 7 diioch <5 %.
— Poznamka: PozZiadavky pochadzaji z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.32 Monostrand, vyrobeny monostrand, odolnost’ proti narazu

Skasobné teleso je monostrand s miniméalnou dizkou rovnajicou sa 2,5-nasobku dizky vinutia pramena
(jednopramenného lana).

Skusobne teleso sa pripevni na ocefovl platiu, aby sa zabranilo jej otaCaniu pocas skusky. Ocefovy blok
s hmotnostou 1 kg sa uvolni z vySky 500 mm, desatkrat na réznych miestach pozdiz vzorky. Skuska sa
vykondava pri teplote 23 °C +2 °C. Narazové zariadenie je znadzornené na obrazku 3.

Zaznamenaju sa vSetky vizualne zistitelné trhliny alebo prieniky plasta.
Nesmie dojst k roztrhnutiu ani k penetracii plasta.
Pozndmka: PoZiadavka pochddza z ETAG 013 (jun 2002).
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Obréazok 3 — Monostrand — SkuSka odolnosti proti narazu

2.2.33 Monostrand, vyrobeny monostrand, trenie medzi ochrannym obalom a lanom

Trenie medzi ochrannym obalom a lanom
Skasobné teleso monostrandu musi byt dostato&ne diha, aby umoZnila meranie trenia na dizke 1 m.

Ochranny obal sa odstrani na jednom konci monostrandu, aby sa umoznilo spravne ukotvenie predpinacej
vlozZky. Na druhom konci monostrandu je na plast pripevneny dynamometer alebo iné rovnocenné zariadenie.
Vzdialenost medzi upevnenim a koncom plasta je 1 m.

S dynamometrom sa potom aplikuje sila a postupne sa zvySuje, aZz kym sa plast za¢ne posuvat po predpinacej
vlioZke pri teplote 23 °C £2 °C.

Sila a posun ochranného obalu vzhlfadom na predpinaciu vloZku sa zaznamendavaju nepretrzite.

Trenie medzi ochrannym obalom a lanom musi byt £ 60 N/m.
Poznamka: Poziadavka pochadza z ETAG 013 (jun 2002).
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2.2.34 Monostrand, vyrobeny monostrand, nepriepustnost’

Na skusku sa pouZije monostrand s dizkou 1 m. Skasobné teleso sa narovna a poloZi vodorovne na plochy
stbl. Na jednom konci skisSobného telesa sa pripevneni nadrz s vodou s konsStantnou vodnou hladinou 1 m
poc¢as 24 hodin pri teplote 23 °C 2 °C. Sleduje sa mnozstvo vody zozbierané na konci ochranného obalu
oproti nadrzi s vodou, ktora unika cez monostrand.

Zo skusobného telesa nesmie unikat ziadna voda.
Poznamka: Poziadavka pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.35 Reakcia na ohen

Komponenty vyrobené z ocele, liatiny, nehrdzavejlcej ocele, cementu alebo malty obsahujice mineralne
spojiva sa povazuji za vyhovujuce poZiadavkam na triedu Al charakteristicky reakcie na ohen v sulade
s ustanoveniami rozhodnutia 96/603/ES (v zneni zmien a doplneni), bez potreby skiSania na zéklade toho,
7e spinaju podmienky stanovené v tomto rozhodnuti a na jeho zamyslané pouZitie sa toto rozhodnutie
vztahuje.

Preto je parameter tychto komponentov trieda Al.

V zavislosti od triedy, ktor( chce vyrobca deklarovat, méZe byt potrebné vykonat dalSie skasky podla EN
13501-1.

2.2.36 Obsah, emisie a/alebo uvoliovanie nebezpeénych latok

Parametre vyrobku vzhladom na emisiu a/alebo uvolfiovanie a, kde je to vhodné, obsah nebezpecnych latok
sa ma posudit na zaklade informacii poskytnutych vyrobcom?, po uréeni scenara uvolfiovania (v sulade
s EOTA TR 034:2015) beruc do Gvahy zamyslané pouzitie vyrobku a ¢lenskeé Staty, v ktorych vyrobca zamysla
umiestnit vyrobok na trh.

IAL: Vyrobok s priamym kontaktom s vnatornym vzduchom.

IA2: Produkt s nepriamym kontaktom s vnatornym vzduchom (napr. Zakryté vyrobky), ale s moznym dopadom
na vnutorny vzduch.

S/W1: Produkt s priamym kontaktom s pédou, podzemnou a povrchovou vodou.

S/W2: Produkt s nepriamym kontaktom s p6dou, podzemnou a povrchovou vodou.

2.2.36.1 SVOC aVOC

Pre zamysSlané pouzitie, na ktoré sa vztahuju scenare uvolfovania IA1 a IA2, sa poloprchavé organické
zlt€eniny (SVOC) a prchavé organické zlu¢eniny (VOC) uréuju v stlade s EN 16516. Faktor zataZenia pouzity
na emisné skusky je 0,007 m2/ms3.

PT zostavaa sa mé skusat podra predpokladaného pouZzitia, pricom sa pouzivaju vSetky potrebné komponenty
vratane predpinacich vloZiek, kotvenia, kéblovych kanélikov a plniaceho materiélu. Ak je to potrebné, sicastou
skuSobnej vzorky musia byt monostrandy, spojky, deviatory, vystuZe proti Stiepeniu a akékolvek iné Specialne
prislusenstvo. InStalacia musi byt v stlade s pokynmi vyrobcu na inStalaciu vyrobku alebo (ak takéto pokyny
neexistuja), zauzZivanou praxou inStalacie.

Akonahle sa skuSobna vzorka vyrobi, ako je opisané vysSie, mala by sa okamzite umiestnit do emisnej
skuSobnej komory. Tento ¢as sa povazuje za pociato¢ny ¢as emisnej skusky.

2 TAB méze poziadat vyrobcu o poskytnutie tidajov REACH, ktory je vyrobca povinny doloZit k DoP (vyhlasenie o parametroch) podra
¢lanku 6(5) Nariadenia (EU) €. 305/2011. Vyrobca nie je povinny

- poskytnut pre TAB chemické zlozenie vyrobku (alebo zakladnych materidlov vyrobku)

- poskytnit pisomné vyhlasenie pre TAB, v ktorom by vyhlasil, Ze vyrobok (alebo zakladné materialy vyrobku) obsahuja latky, ktoré
su klasifikované ako nebezpeéné podfa Smernice 67/548/EEC a Nariadenia (ES) €. 1272/2008 a s vymenované v "Orientacny
zoznam nebezpecénych latok" z SGDS

- ziadna informacia poskytnuta vyrobcom o chemickom zlozeni vyrobku sa nemdéze distribuovat v ramci EOTA a medzi TAB.
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Vysledky skiSok sa musia uviest pre prislusné parametre (napr. velkost komory, teplota a relativna vihkost,
rychlost vymeny vzduchu, faktor zatazenia, velkost skiSobnej vzorky, kondicionovanie, datum vyroby, datum
prichodu, trvanie skusky, vysledok skisky) po 3 a 28 dhoch skuSania.

Prislusné vysledky skusok sa vyjadria v [mg/m?3] a uvedul sa v ETA.

2.2.36.2 Vyluhovatelné latky

Pre zamyslané pouZitie, na ktoré sa vztahuje scenér uvolfiovania S/W1, sa musi posudit G€innost PT zostavy
tykajlca sa vylihovatelnych latok. Skiska vylihovatelnosti a nasledna analyza vyluhu sa musi vykonat, kazda
dvakréat. Skusky vyluhovatelnosti organického povlaku drétu sa vykonavaju podla CEN/TS 16637-2:2014 pre
scenar | v sulade s prilohou A, €lanok A.1. Vyluhovadlo musi byt pH-neutralna demineralizovana voda a pomer
objemu kvapaliny k ploche povrchu musi byt (80 £10) I/m>2.

PT zostava, ktord sa ma skiSat, sa zostavi podla predpokladaného pouzitia, pri€om sa pouziju vSetky
potrebné komponenty vratane predpinacich vloziek, kotvenia, kanalikov a plniaceho materialu. InStalacia musi
byt v stlade s pokynmi vyrobcu na inStalaciu vyrobku alebo (ak takéto pokyny neexistuju), zauzZivanou praxou
inStalacie.

Po uloZeni vo vyluhoch "6 hodin" a "64 dni", sa musia vykonat tieto biologické skisky:

- Skuska akutnej toxicity so stanovenim inhibicie pohyblivosti Daphnia magna Straus Acute pofa EN
ISO 6341,

- Skuska toxicity s riasami podla ISO 15799,
- Skuska luminiscenénych baktérii podfa EN 1SO 11348-1, EN 1SO 11348-2 alebo EN 1SO 11348-3.
V kaZdej biologickej skuske sa musia stanovit hodnoty EC20 pre pomery riedenia 1:2, 1:4, 1:6, 1:8 a 1:16.

Ak je parameter TOC vysSi ako 10 mg/l, musia sa vykonat nasledujlce biologické skusky s vyluhmi “6 hodin”
a “64 dni”:

- Biologicka degradéacia podla ¢asti A, B alebo E skiSobného pokynu OECD 301.

Toxicita stanovend biologickymi skiSkami sa vyjadruje v hodnotach EC20 pre kazdy pomer riedenia.
Maximalna stanovena biologicka rozlozitefnost sa musi vyjadrit ako “... % v priebehu ... hodin/dni”. Musia sa
Specifikovat prislusné skiSobné metddy na rozbor.
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1

Systém (-y) posudzovania a overovania nemennosti parametrov, ktory sa ma pouzit’

Pre vyrobky na ktoré sa vztahuje tento EAD je platnym eurdépskym pravnym aktom: Rozhodnutie Komisie
98/456/ES

Systém: 1+

3.2

POVINNOSTI VYROBCU

Zakladné body opatreni, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v postupe posudzovania a overovania nemennosti
Gzitkovych vlastnosti, su stanovené v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan vyrobcu: zdkladné body

s predpisanym

C. Predmet/typ kontroly Skasobna, Kritéria, ak Minimalny Minimalna
(vyrobok, surovy/zékladny alebo existuju pocet vzoriek frekvencia
material, komponent — kontrolna kontrol
prislusna indikujuca metoda
charakteristika)
Vnutropodnikova kontrola (VPK) vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni v sulade

skaSobnym planom

. P Kontrola
Jednoduchd rozn43acia doska, P, oz
i prislusného 100 % nepretrzita
material e
certifikatu?
Iné ako jednoduché roznaSacie Kontrola
dosky a dalSie jednotky prenosu prisluSného 100 % nepretrzita
sily, material certifikatu®
Jednoduché rozn4Sacia doska a 3 %,
dalSie jednotky prenosu sily, Meranie minimalne 2 nepretrzita
detailné rozmery vzorky
RoznéSacia doska a dalSie
jednotky prenosu sily, vizualna Skdsanie 100 % nepretrzita
kontrola®
RoznéaSacie dosky, sledovatelnost Dodavka
Kontrola
Kotevnd hlava, materidl prislusného 100 % nepretrzita
certifikatu®
0 L
Kotevnd hlava, detailné rozmery Meranie 5 %, minimaine 2 nepretrzita
vzorky
Kotevna hlava, vizulna kontrola® Kontrola 100 % nepretrzita
Kotevnd hlava, sledovatefnost uplna
Kontrola Zhoda so
Klin, matica,...,materiél prislusného Specifikaciou 100 % nepretrzita
certifikatu® komponentov
Zhoda so S
. . . , S o e 2 0,5 %, minimalne iz
Klin, matica,... opracovanie, tvrdost Skusanie Specifikaciou nepretrzita
2 vzorky
komponentov
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Tabulka 3 — Pokracdovanie

C Predmet/typ kontroly Skasobna, Kritéria, ak Minimalny | Minimalna
(vyrobok, surovy/zakladny alebo existuju pocet frekvencia
material, komponent — kontrolna vzoriek kontrol
prisludnd indikujuca metdda
charakteristika)
Zhoda so 0,5 %,
Klin, matica, ... detailné rozmery Meranie Specifikaciou | minimalne 2 nepretrzita
komponentov vzorky
Klin, matica, ... vizuélna . th_J(_:ia's_o .
g Kontrola Specifikaciou 100 % nepretrzita
kontrola
komponentov
Klin, matica, ... sledovatelnost uplna
Predpinacia vlozka, material Kontrola 2)8) 100 % nepretrzita
Kazdy zvitok,
4 | Predpinacia vioZka, priemer Meranie 2)8) 1vzorka | alebo kaZdych
7 ton”
Predpinacia vloZka, vizualna Kazdy ZYit(?k’
‘ Kontrola 2)8) 1vzorka | alebo kazdych
kontrola 7
7 ton”)
Kontrola
Oce!qu pas ha_c!m kablového prlslg§ngho 2) 100 % nepretrzita
kandlika, materidl certifikatu
(CE)
5 o C oz . 3 %,
Oce!qu pas hadic kablového Meranie 2) minimalne 2 nepretrzita
kanalika, rozmery
vzorky
Ocelovy pas hadic kablového tolna
kanalika, sledovatelnost P
VInité plastové/polymérové rar Podia fib Podia fib Podia fib
6 kéblovF’)ch kanaﬁkgv y Bulletin 75, 2) Bulletin 75, Bulletin 75,
y &lanok 9 &lanok 9 &lanok 9
Kontrola
Plastové rury, materidl p”S'Q?”?hO 100 % nepretrzit
7 certifikatu
(CE)
Plastové rury, sledovatelnost uplna
3 Kontrola
Splralfa, ina ako betonéarska ocel, prlslg§ngho 2) 100 % nepretrzita
materidl certifikatu
(CE)
8 A .. z q
S.p'r‘"fda ina ako betonarska ocef, Kontrola 2) 100 % nepretrzita
vizuélna kontrola
Spirala in4 ako betonarska ocel, L.
o uplna
sledovatelnost
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Tabulka 3 — Pokracdovanie

C Predmet/typ kontroly Skusobna, Kritéria, ak Minimalny Minimalna
(vyrobok, surovy/zakladny material, alebo existuju pocet vzoriek | frekvencia kontrol
komponent — prislusné indikujica kontrolna
charakteristika) metoda
Komponent plniacich materélov lfonsro!a 2 =

9 odla EN 4479 prislusného ) vSetky 100 %
P cetifikatu %
. o , Kontrola
CE:Eerlir;t plniaceho materialu podfa prislusného 2) 100 % nepretrzita
certifikatu
. . . Kontrola
10 rir;rgfaua %%?Z(E/Npﬂz;ceho prislusného 2 100 % nepretrzita
P certifikatu®
Sledovatelnhost plniaceho materialu plna
11 eD)zISstluejl’jjolezne komponenty, ak Podrla potreby doplni TAB
Monostrand Skaska Kazdy zvitok alebo
Vonkajsi priemer ochranného obalu EN ISO 2) 1 vzorka Y 2 7
kazdych 7 ton
monostrandu 3126
Monostrand Skuska 2 Kazdy zvitok alebo
. EN ISO ) 1 vzorka o 7
Hrubka steny kazdych 7 ton”
3126
Monostrand - .
Hmotnost ochranného obalu na Sz'k; szka 2 1 vzorka Kizq)é ZV;: c;k ale7[):)o
bezny meter 2.28 azdych 7'ton
Monostrand Skaska Kazdy zvitok alebo
Hmotnost plniaceho materialu na 2 1 vzorka o 7
12 | bezny meter 2.2.29 kazdych 7 ton
Monostrand Skuska _—
Odolnost proti narazu 2.2.32 22.32 1 vzorka Kazdych 50 ton
Monostrand Skiska
Trenie medzi ochrannym obalom 59133 2.2.33 3 vzorky Kazdych 50 ton
a lanom -
Monostrand Skaska _—
Nepriepustnost 2234 2.2.34 1 vzorka Kazdych 50 ton
Monostrand Kontrola 2) o 544 .
Material (HDPE a mazivo) prlsl_u_sr]eho 100 % Kazda dodavka
certifikatu®
Pred zacatim
Staticka zataZovacia skuska vyroby kazdého
13 Vv nizkoteplotnych podmienkach 228 228 22.8 Specifického
projektu
14 eD;LStESOIGZ"e komponenty, ak Podrla potreby doplni TAB
Vysvetlivk

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)
8)
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Certifikat je aspor skuSobny protokol 2.2 podla EN 10204.

Zhoda so Specifikaciami komponentov.

Osvedcenie je inSpekény dokument 3.1 podla EN 10204.

Vyhovujlca vizualna kontrola nemusi byt zdokumentovana.-

Oznacenie CE a vyhlasenie o parametroch, alebo, ak nie je k dispozicii zaklad pre oznacenie CE, certifikat
dodavatela.

Na injektdZnu maltu sa m6zu vztahovat dalSie predpisy v mieste pouZitia.

Do Gvahy sa musi brat va¢sia hodnota medzi zvitkom a 7 tonami.

Aj ked nie je k dispozicii zadklad pre oznacenie ,CE", predpisany skuSobny plan musi obsahovat vhodné opatrenia
dovtedy, kym nebude k dispozicii harmonizovana technicka Specifikacia.
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Sledovatelnost

Uplna: Uplna sledovatelnost kazdého komponentu aZ ku surovine.

Dodavka: Sledovatelnost kazdej dodavky komponentov do definovaného bodu.

Material: Definovany podla technickej Specifikacie ulozenej dodavatelom.

Podrobny rozmer: Meranie vSetkych rozmerov a uhlov podra Specifikacie uvedenej v skiSobnom plane.
Vizuélna kontrola: Hlavné rozmery, spravne oznacenie a etiketovanie, povrch, korézia, nater, atd.

Opracovanie, tvrdost:  Tvrdost povrchu, tvrdost jadra a hibka opracovania.

3.2.1 VSeobecne

Vyrobca zostavy vykonava nepretrzit vnatropodnikovu kontrolu vyroby (VPK).

Vyrobca musi TAB poskytnut vyrobné vykresy, ktoré uvadzaji materialové charakteristiky a vyrobné tolerancie
réznych komponentov.

3.2.2 Nepretrzita vnatropodnikova kontrola vyroby (VPK)

Vyrobca zostavy vykonava permanentnd vnatropodnikovd kontrolu vyroby. VSetky prvky, pozZiadavky
a ustanovenia prijaté vyrobcom zostavy sa systematicky dokumentuji vo forme pisomnych politik a postupov.
VPK a predpisany skisobny plan sa tykaju vyroby.

Prijatelné budd systémy VPK, ktoré vyhovuja EN ISO 9001 a ktoré sa zaoberaju poZiadavkami ETA. Urcité
Casti VPK sa mbézu preniest na nezavislé skuSobné laboratérium. AvSak vyrobca zostavy nesie pina
zodpovednost za v3etky vysledky VPK.

Kontrola zakladnych materialov

Vyrobca musi skontrolovat prichddzajuce materidly, aby vyhovovali svojim Specifikaciam. V pripade
komponentov, na ktoré sa vztahuje harmonizovana norma EN alebo ETA, sa overenie parametrov uvedenych
komponentov (vyrobcom alebo notifikovanou osobou) obmedzi na overenie vyhlasenia o parametroch vyrobcu
komponentu, aby sa zabezpecilo, Ze komponent ma parametre pozadované vyrobcom zostavy. To isté sa
bude vztahovat na vSetky komponenty zostavy, na ktoré sa budu postupne vztahovat harmonizované normy
EN (napr. predpinacie vloZky) alebo ETA.

InSpekcia a skusanie

Platnost typu a frekvencie kontrol/skiSok vykonavanych pocas vyroby a na kone¢nom vyrobku sa povaZuje
za funk&nost vyrobného procesu. Zahfna to kontroly vykonané poc¢as vyroby tykajluce sa vlastnosti, ktoré nie
je mozné skontrolovat v neskorsej faze a kontroly kone¢ného vyrobku. Spravidla budu zahfnat:

. Definiciu poctu vzoriek odobratych vyrobcom zostavy

. Materidlové vlastnosti napr. pevnost v tahu, tvrdost, povrchovi Gpravu, chemické zloZenie,...
. Stanovenie rozmerov komponentov

. Kontrola spravnosti montaze

. Dokumentacia skuSok a vysledkov skusSok.

VSetky skuSky sa vykonavaju podla pisomnych postupov pomocou vhodnych kalibrovanych meracich
zariadeni. VSetky vysledky skiSok sa zaznamenavaju konzistentnym a systematickym spésobom. Vyrobca
zostavy a TAB vydavajluci ETA sa dohodnl na predpisanom skisobnom plane. Tabulka 3 uvadza minimalne
postupy, ktoré sa musia vykonat pre najddleZzitejSie komponenty, ktoré musi TAB prevziat. Pre vSetky ostatné
komponenty PT sUpravy, ktoré nie su uvedené v tabulke 3, musi VPK obsahovat vhodné opatrenia. V tomto
zmysle musi TAB prispdsobit tabulku 3 podla déleZitosti komponentov pre fungovanie PT systému.

Riadenie nezhodnych vyrobkov

Vyrobky, ktoré sa povazuju za vyrobky nezhodné s predpisanym planom skusok, sa musia okamzite oznacit
a oddelit od zhodnych vyrobkov. Predpisany plan skaSok musi riesit riadenie nezhodnych vyrobkov.

Reklamécie

Predpisany plan sku3Sok musi obsahovat ustanovenia na vedenie zaznamov o vSetkych reklamaciach na
zostavu.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Z&akladné body opatreni, ktoré ma vykonat notifikovana osoba (NO) v postupe posudzovania a overovania
nemennosti parametrov PT zostav, su stanovené v tabulke 4.

Tabulka 4 — Kontrolny plan pre notifikovanu osobu, zédkladné body

C. Predmet/typ kontroly Skisobna, Kritéria, ak Minimalny Minimalna
(vyrobok, surovy/zakladny alebo kontrolnd existuju pocet vzoriekV frekvencia
materiél, komponent — metoda kontrol
prislusna indikujuca
charakteristika)
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a vnutropodnikovej kontroly
1 Dokumentacny system VPK: Dokumenty Kontrola VSetky -
postupy a technické formulare
Zaznamy o dokumentaénom .
2 -
systéme VPK Zaznamy Kontrola 1 pre typ
Organiza¢na Struktira zavodu:
kvalifik4cia, ulohy Dokumenty <
3 ' . C . -
a zodpovednosti technického a zaznamy? Kontrola Vsetky
a riadiaceho personalu
4 Priebeh vyroby Dokumenty Kontrola VSetky -
Riadenie objednavok: ponuka,
5 objednavka a sprievodna Dokumenty Kontrola 1 -
dokument4cia
Priprava registra vyrobcu
6 a vyhlasenia o parametroch Dokumenty Kontrola VSetky -
vyrobku
Kritéria, metody a zaznamy
7 o internych kontrolach Dokumenty i
a preberacich kontrolach a zaznamy Kontrola 1 pre typ
materidlov
Riadenie vyroby (frekvencia,
pocet a umiestnenie vzoriek
hotovych vyrobkov alebo
8 komponentov, pravidelné Dok,umenty Kontrola 1 pre typ -
v RN o a zdznamy
skusky; systém identifikacie
vyrobkov a komponentoy;
certifikcia materilov)
g |Zaznamyo sky Skach Zaznamy Kontrola Vsetky -
vykonanych vyrobcom
10 | InSpekcia vyrobnych zavodov Vizualna Kontrola VSetky -
a skladov
Laboratérium vyrobcu: kontrola
rozhodujuceho vybavenia na
Ucely experimentalnych merani Vizuélna,
11 | a/alebo kontrol; zabezpeéenie dokumenty Kontrola VSetky -
metrologickej sledovatelnosti a zaznamy
meracich a kontrolnych
zariadeni
Zaobchéadzanie s nezhodnymi
12 | vyrobkami, kritéria na Vizualna Kontrola 1 -
zatriedenie a segregaciu
e Vizuélna
13 Sledoyatelnost vy_robkov od kontrola Kontrola 1 )
surovin po stavenisko a haopak .
a zdznamy
PriebeZzny dohlad, postdenie a hodnotenie vnutropodnikovej kontrol
1 Dokumentacny §ysgem VPK: Dokumenty Kontrola Len zmeny 1/rok
postupy a technické formulare
Zaznamy dokumentaéného .
2 systému VPK Zaznamy Kontrola 1 pre typ 1/rok
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Organiza¢na Struktira zavodu:
3 kvalifikacia, l]loh_y . Dok}umenty Kontrola Len zmeny 1/rok
a zodpovednosti technického a zaznamy
a riadiaceho personalu
Priebeh vyroby Dokumenty Kontrola Len zmeny 1/rok
Register/zoznam vyrobcov Zaznamy Kontrola VSetky 1/rok
6 iaznamy z auditov vyrobcov Zaznamy Kontrola VSetky 1/rok
omponentov
7 Vyhlasenie o parametroch Zaznamy Kontrola 1 1/rok
Riadenie objednévok: ponuka,
8 objednéavka a sprievodna Zaznamy Kontrola 1 1/rok
dokumentéacia
Kritéria, metody a zaznamy
9 0 |nternych, kontrolach Zaznamy Kontrola 1 1/rok
a preberacich kontrolach
materidlov
Riadenie vyroby (frekvencia,
pocet a umiestnenie vzoriek
hotovych vyrobkov alebo
10 | komponentov, pravidelné Zaznamy Kontrola 1 pre typ 1/rok
skusky; systém identifikacie
vyrobkov a komponentov;
certifikdcia materilov)
11 Zaznamy 0 sk,uskach Zaznamy Kontrola 1 1/rok
vykonanych vyrobcom
12 | InSpekcia vyrobni a skladov Vizualna Kontrola VSetky 1/rok
Laboratérium vyrobcu: kontrola
rozhodujuceho vybavenia na
Ucely experimentalnych merani Vizuélna
13 | a/alebo kontrol; zabezpecenie kontrola Kontrola VSetky 1/rok
metrologickej sledovatelnosti a zaznamy
meracich a kontrolnych
zariadeni
Zaobchéadzanie s nezhodnymi Vizuélna
14 | vyrobkami, kritéria na kontrola Kontrola 1 1/rok
zatriedenie a segregaciu a zdznamy
e Vizuélna
15 Sledoyatelnost vy_robkov od kontrola Kontrola 1 1/rok
surovin po stavenisko a naopak .
a zdznamy
Auditorské skuSanie vzoriek odobratych notifikovanou osobou pre certifikaciu vyrobkov vo vyrobni
alebo v skladovacich zariadeniach vyrobcu
Kontrola a
P . testovanie
e kot | st | :
' a chemické
zloZenie)
1 RoznéaSacia doska a ostatné
jednotky prenosu sily, podrobné Meranie 2 1 1/rok
rozmery
RoznéSacia doska a ostatné
jednotky prenosu sily, vizualna Kontrola 2 1 1/rok
kontrola
Kontrola
a skusanie
Kotevna hlava, materil (tvrdost 2 1 1/rok
2 a chemické
zloZenie)
Kotevné hlava, podrobné Meranie 2) 1 1/rok
rozmery
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Kotevna hlava, vizualna 2
kontrola Kontrola 1 1/rok
Kontrola
a skuSanie
Klin, matice ... materal (tvrdost’ 2) 2 1/roéne
a chemické
zloZenie)
Klin, matice... opracovanie, tigtlg\?;?“z 2) 5 1/rok
lvrdost (profil tvrdosti)
Klin, matice... podrobné Meranie 2) 1 1/rok
rozmery
Klin, matice... hlavné rozmery, SkaZanie 2) 5 1/rok
povrch, tvrdost
Klin, matice... vizualna kontrola Kontrola 2 5 1/rok
. . o V sulade s fib 1 pre material,

Vinité plastove/polymerove rary Bulletin 75 2 2 velkosti rary 1/rok
kablovych kanélikov gast 9 ’ 5 komponenty,

5 | SkiSkajednej predpinace] PrilohaC.7 | Priloha C.7 9 1rok
viozky
Monostrand
VonkajSi priemer ochranného EN ISO 3126 2 1 vzorka 1/rok
obalu monostrandu
Monostrand EN ISO 3126 2 1vzorka 1/rok
Hrubka steny
Monostrand
Hmotnost ochranného obalu na | Skiska 2.2.28 2 1 vzorka 1/rok
bezny meter
Monostrand

6 Hmotnost plniaceho materidlu | Skaska 2.2.29 2 1 vzorka 1/rok
na bezny meter
Monostranq,_ochranny obal . Skuska 2.2.14 2) 1 vzorka 1/rok
Hmotnostny index toku taveniny
Monostrand, ochranny obal Skaska 2.2.15 2) 1 vzorka 1/rok
Hustota
Monostrand, ochranny obal Skaska 2.2.16 2) 1 vzorka 1/rok
Obsah sadze

Vysvetlivky

1 Ak stprava obsahuje rozne typy kotevnych hlav, napr. s réznymi materialmi, réznymi tvarmi, roznymi klinmi atd’. pocet
vzoriek sa rozumie pre typ.
2) Zhoda so $pecifikaciami komponentov
3) Poziadavky a body pre kontrolu su tieto:
Technicky persondl: kvalifikovany personal, ktory absolvoval aspori interné Skolenie tykajlce sa Gloh
Personal laboratéria pre VPK s absolvovanou internou a externou kvalifikaciou
Jasny a primerany systém zadavania uloh a dohladu, zdokumentovany; rozpoznatelné zodpovednosti

Material:

Podrobny rozmer:
Opracovanie, tvrdost:
Vizualna kontrola:

Definovany podfa technickej Specifikicie uloZenej drzitelom ETA u notifikovaného osoby.
Meranie vSetkych rozmerov a uhlov podla Specifikacie uvedenej v plane skisok.
Povrchové tvrdost, tvrdost jadra a hibka opracovania.

Hlavné rozmery, spravne oznacenie a etiketovanie, povrch, kor6zia, nater atd.

Poznamka: Na zaklade dohody medzi TAB a vyrobcom méze plan kontroly zahffat audit vyrobcov komponentov
kazdych 5 rokov, ako sa vyZadovalo v ETAG 013. Rovnakym spdsobom méZze plan kontroly zahffiat skuto¢nost, ze
vzorky na auditné skasky sa budu odoberat priamo zo staveniska.
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3.3.1 VSeobecne

NO vykona:
Pociato¢nu inSpekciu vyrobne a VPK;
Priebezny dohlad, posudzovanie a hodnotenie VPK;

Auditorské skuSanie vzoriek odobratych notifikovanou osobou pre certifikaciu vyrobkov vo vyrobni
alebo v skladovacom zariadeni vyrobcu.

3.3.2 Pociato€énainSpekcia vyrobne a VPK

Notifikovand osoba musi ustanovit, Ze v slUlade s predpisanym skuSobnym planom je vyrobria, najma
persondl, vybavenie a vnutropodnikova kontrola vyroby vhodné na zabezpelenie nepretrzitej vyroby PT
systému podla danych technickych Specifikacii. Cinnosti vykonéava notifikovana osoba alebo &ast in3pekcie
mdZe vykonat externy inSpekény organ v zodpovednosti notifikovaného orgéanu, ktory bol prevereny
notifikovanou osobou. V tabulke 4 sd zhrnuté minimalne postupy pre najdoélezitejSie Cinnosti. TAB musi
prisposobit tabulku 4 podla konkrétneho pripadu.

3.3.3 Priebezny dohfad, posudzovanie a hodnotenie VPK

Cinnosti vykonava notifikovana osoba alebo &ast inSpekcie mdZe vykonat externy indpekény organ
v zodpovednosti notifikovanej osoby, ktory bol prevereny notifikovanou osobou.

Tieto ¢innosti zahffiaju dohladové inSpekcie. Vyrobca zostavy sa kontroluje najmenej raz ro¢ne. Kontroluje sa
VPK a odoberaju sa vzorky/skiusobné telesa na nezavisli skiusku jednej predpinacej viozky.

V tabulke 4 su zhrnuté minimélne postupy pre najddlezitejSie ¢innosti. TAB musi prispdsobit tabulku 4 podfla
konkrétneho pripadu.

Musi sa overit, Zze systém vnutropodnikovej kontroly vyroby a Specifikovany vyrobny proces su udrziavané
v sulade s kontrolnym planom a kontrolovanymi polozkami uvedenymi v tabulke 4, vzhfadom na ,priebezny
dohlad”, posudzovanie a hodnotenie vnutropodnikovej kontroly vyroby “.

3.3.4 Auditorské skuSanie vzoriek odobratych vo vyrobni alebo v skladovacom zariadeni vyrobcu

Pocas dozornej inSpekcie NB odoberie vzorky/skiSobné telesa komponentov PT systému na nezavislé
skiSanie. Auditorské skuSanie vykondva najmenej raz rone NB alebo na jeho zodpovednost, uréené
laboratérium alebo vyrobca, overeny NO, alebo kontrolnymi organmi. V tabufke 4 sU zhrnuté minimalne
postupy pre najddlezitejSie komponenty. TAB musi prispdsobit tabulku 4 podla konkrétneho pripadu. Okrem
skusok vykonanych vyrobcom zostavy NO vykona aspon raz ro¢ne jednu skisobnu sériu jednej predpinacej
vloZky podra prilohy C.7 na skdSobnych telesach odobratych z vyrobne alebo zo skladovacieho zariadenia
vyrobcu. NO si méze vybrat lano od dodavatelov vyrobcu, ktory pouziva na vyrobu zostavy. Ak vyrobca
zostavy pouziva viacerych dodavatelov lan alebo viacerych dodavatelov klinovych alebo kotevnych zariadenti,
potom sa musia kazdy rok testovat r6zne kombinacie. Ak zostava obsahuje niekolko velkosti kotveni alebo
spojok, potom sa skiSané velkosti budd menit z roka na rok (treba sa vyhnuat skiSaniu vzdy rovnakej velkosti).
Pokial zostava obsahuje rézne typy kotevnych hlav, napr. pri rdznych materidloch sa musi vykonat skuska
pre kazdy typ.

3.3.5 Rozhodnutie NB

V pripade zavaznych nezh6d, ktoré sa tykaju dolezitych aspektov parametrov PT zostavy a ktoré nie je mozné
v€as napravit, notifikovana osobaodoberie certifikat. Ak sa zistia menSie nedostatky, vyrobca zostavy prijme
napravné opatrenia. Tieto mézu zahfnat:

Opatrenia podla upozornenia zo strany NB;
VysSia frekvencia inSpekcii a skuSok;

Implementacia zmien.
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4 REFERENCNE DOKUMENTY

Pokial v nasledujicom zozname noriem nie je uvedeny Ziadny datum vydania, je norma v jej aktualnej verzii
v Case vydavania eurépskeho technického posudenia.

Dokumenty ES/EOTA:

CPR, Nariadenie EU o stavebnych vyrobkoch. Nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011
z 9. marca 2011, ktorym sa ustanovuju harmonizované podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh
a rusi smernicu Rady 89/106/EHS

Nariadenie Europskeho parlamentu a Rady (ES) €. 1272/2008 zo 16. decembra 2008 o klasifikacii, oznaCovani
a baleni latok a zmesi, ktorym sa menia, dopliiaju a rusia smernice 67/548/EHS a 1999/45/ES a ktorym sa
meni a doplfia nariadenie (ES) €. 1907/2006

EOTA Technicka sprava 034, ,VSeobecny kontrolny list BWR 3 pre EAD/ETA"

ETAG 013:

EAD 160027:

Europske normy

EN 206:
EN 447:
EN 523:

EN 1563:
EN 1564:
EN 1992-1-1:

ENV 1992-1-5:

EN 1992-2:

EN 10025:
EN 10083-2:
EN 10138:

prEN 10138-2:
prEN 10138-3:
prEN 10138-4:
EN 10204:

EN 10210-1:

EN 10216-1:

EN 10217-1:

EN 10219-1:
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Navod pre eurdpske technické osvedCenie pre Zostavy na dodato¢né predpinanie
konstrukcii, jan 2002

Specialne plniace produkty pre predpinacie zostavy

Beton. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda
InjektdZna malta na predpinaciu vystuz. Zakladné poziadavky

Ocelové hadice z vinutého pasu do predpatého betonu. Terminoldgia, poziadavky,
kontrola kvality

Zlievarenstvo. Liatina s guléckovym grafitom

Zlievarenstvo. Ausferitické liatiny s gul6¢kovym grafitom

Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-1: V3eobecné pravidla
a pravidla pre budovy

Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-5: VSeobecné pravidla.
Konstrukcie s nesudrznou vonkajSou predpinacou vystuzou (zruSenda, nahradena EN
1992-1-1: 2010)

Eurok6d 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-1: VSeobecné pravidla
a pravidla pre budovy

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli

Ocele na zo$lachtovanie. Cast 2: Technické dodacie podmienky na nelegované ocele
Predpinacie ocele (zatial ¢o EN neexistuje, platia platné EN alebo predpisy na mieste
pouZzitia)

Predpinacie ocele - Cast 2: Droty

Predpinacie ocele - Cast 3: Lana

Predpinacie ocele - Cast 4: Tyge

Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

Duté konstrukéne profily z nelegovanych a jemnozrnnych oceli vyrobené za tepla.
Cast 1: Technické dodacie podmienky

Bez3vové ocelové rary na tlakové Ggely. Technické dodacie podmienky. Cast 1:
Nelegované oceloveé riry so Specifickymi vlastnostami pri teplote okolia

Zvéarané ocelové rary na tlakové G&ely. Technické dodacie podmienky. Cast 1:
Nelegované oceloveé riry so Specifickymi vlastnostami pri teplote okolia

Zvarane duté konstrukené profily z nelegovanych a jemnozrnnych oceli tvarnené za
studena. Cast 1: Technické dodacie podmienky
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EN 10255:

EN 10305-5:

EN 12201-1:

EN 12201-2:
EN 13501-1:

EN 13670:
EN 60811-4-1

Nelegované ocelové rdry vhodné na zvaranie a rezanie zavitov. Technické dodacie
podmienky

Presné ocelové rary. Technické dodacie podmienky. Cast 5: Zvarané Stvorcové
a obdiznikové ruary kalibrované za studena

Potrubné systéemy z plastov na zasobovanie vodou a tlakové kanalizatné potrubia
a stoky. Polyetylén (PE). Cast 1: VSeobecne

Plastové potrubné systémy na zasobovanie vodou. Polyetylén (PE). Cast 2: Riry

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifikicia vyuZivajuca udaje zo skusok reakcie na oher

Zhotovovanie beténovych konstrukcii

Elektrické a optické kable. SkiSobné metddy pre nekovové materialy. Cast 406:
Ostatné skusky. Skuska odolnosti polyetylénovych a polypropylénovych zmesi proti
tvorbe trhlin

§ ENISO alSO normy:

EN ISO 175:

EN ISO 178:
EN ISO 179-1:

EN ISO 527-2:

EN ISO 1133:

EN ISO 1183-1:

EN ISO 3126:
EN ISO 6259-3:

EN ISO 6892-1:
EN ISO 9001:
EN ISO 11357-6:

EN ISO 12944:

EN ISO 15630-1:

EN ISO 15630-3:

EN IEC ISO 17025:
ISO 1817:
ISO 2176:
ISO 4200:

ISO 4437:
ISO 6964:
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Plasty. SkuSobné metédy na stanovenie G€inkov po ponoreni do kvapalnych
chemikalii

Plasty. Stanovenie ohybovych vlastnosti

Plasty. Stanovenie vlastnosti pri naraze metédou. Cast 1:

NeinStrumentovana narazova skuska

Charpyho

Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. 3. ¢ast: SkuSobné podmienky pre félie
a dosky

Plasty. Stanovenie hmotnostného indexu toku taveniny (MFR) a objemového indexu
toku taveniny (MVR) termoplastov

Plasty. Metddy stanovenia hustoty nefah&enych plastov. Cast 1: Ponorna metéda,
metdda kvapalinovym pyknometrom a titratna metdda

Plastové potrubné systémy - Plastové komponenty - Stanovenie rozmerov

Rury z termoplastov - Stanovenie tahovych viastnosti - Cast 3: Polyolefinové rary

Kovové materialy. Skuska tahom Cast 1 Skuska tahom pri teplote okolia
Systémy manazérstva kvality. Poziadavky

Plasty. Diferenéna snimacia kalorimetria (DSC). Cast 6: Stanovenie oxida&no-
indukéného €asu (izotermicky OIT) a oxida¢no-indukénej teploty (dynamicka OIT)

Naterove latky. Protikordzna ochrana ocefovych konstrukcii ochrannymi naterovymi
systémami. Cast' 1: VSeobecné zasady

Ocel na vystuZ a predpinanie beténu. SkaSobné metody. Cast 1: Tyge, valcované
dréty a drdty na vystuz betonu

Ocele na vystuz a predpinanie do beténu. Metddy skusania. Cast 3: Ocele na
predpinanie

VSeobecné poziadavky na kompetentnost skiSobnych a kalibraénych laboratorii
Guma. Stanovenie vplyvu kvapalin
Ropné vyrobky. Plastické maziva. Stanovenie bodu skvapnutia

Ocelové rary s hladkymi koncami, zvarané a bezSvikové - VSeobecné tabulky
rozmerov a hmotnosti na jednotku dizky

Potrubné systémy z plastov na dodavku plynnych paliv - polyetylén (PE)

Rury a tvarovky z polyolefinov - Stanovenie obsahu sadzi kalcinaciou a pyrolyzou -
SkusSobna metdda a zakladné Specifikacia
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ISO/TR 9080: Potrubné a ochranné rdrové systémy z plastov. Stanovenie dlhodobej hydrostatickej
pevnosti materidlov z termoplastov vo forme rdry extrapolaciou

fib Priruéky osvedéenymi postupmi a odporiéaniami:

fib Model Code 2010, 2012

fib Bulletin 75, polymérové potrubné systémy pre vnatorné dodato¢né predpinanie so sudrznostou, 2014
Dalsie dokumenty:

Manuél dodatoéného predpinania, 6. vydanie, Navrh kotevnej zony, Gregor P. Wollmann, Ustav dodatoéného
predpinania

ASTM D696: Standardna skusobna metdéda pre sGéinitel linearnej teplotnej roztaznosti plastov
medzi -30 °C a 30 °C pomocou dilatometra z kremenného skla

ASTM D1693: Standardna skisobna metdda pre odolnost etylénovych plastov proti korozii pri napéti

BS 2000-121: Skusobné metddy pre ropu a jej produkty. Stanovenie oddelovania oleja z plastického

maziva. Metdda tlakovej filtracie
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PRILOHA A — CHARAKTERISTIKY VHODNE NA ROZNE POUZITIE

V nasledujucej tabulke su zhrnuté kategérie pouZitia a kategoérie volitefného pouZzitia dodato¢ne suprav na dodatoéné predpinanie konstrukcii, ktoré mézu

poskytnat’ vyrobcovia. Pre kazdu kateg6riu pouZitia st identifikované jednotlivé komponenty a zakladné charakteristiky

Bod Zamyslané pouzitie Predpinacia Kotvene/spojenie Kéablovy Plniaci Prislusenstvo Deviator Relevantna podstatna vliastnost
vlozka kanalik/rara material
1 | VnUGtorna predpinacia | Holé lano, drot, | Jedna alebo Ocelova hadica InjektdZzna Odvzdusnovacie Ziadny (1) pre kazdu sériu kotvenia a spojok:
vystuz so sudrznostou | alebo ty¢ niekolko sérii z vinutého pasu malta zariadenia, - Odolnost proti statickému zatazeniu
aktivnych alebo ocelové podperné - Odolnost proti Unave
(napinacich) rara zariadenia - Prenos zataZenia do konStrukcie (pre najmenSiu
kotveni, volitelna predpinacej pevnost betonu, pre najvacsiu a strednd pevnost’
séria pasivnych vystuze, doasné beténu, ak existuju)
(pevnych) kotveni kryty na malty, - Sucinitele trenia (po drahe predpinacej viozky)
a spojeni spojky kablovych (2) pre kazdu sériu kombinécie predpinacej
kanalikov a rar vlozky a k&blového kanalika:
navzajom - Suginitele trenia (pozdiz drahy vystuze)
- Zakrivenie/priehyb (limity)
- Postdenie montaze
(3) Opis docasnej ochrany proti korézii, ak je to
potrebné a trvalej ochrany proti korézii pre vSetky
komponenty
2 Vnutorna predpinacia | Lano Jedna alebo Ziadne Mazivo Podperné Ziadny Ako v bode 1
vystuz bez sudrznosti | individualne niekolko sérii zariadenia
mazané aktivnych kotveni, predpinacej
a obalované volitelna séria vystuze, doasné
lana pasivnych kotveni alalebo trvalé
a spojeni kryty, spojky ku
kotveniu
3 Vnutorné predpinacia | Lano Jedna alebo Ziadne Mazivo Podperné Ziadny Ako v bode 1, plus:
vystuz bez sudrznosti | individuélne niekolko sérif zariadenia Zéakladny materiél ochranného obalu:
s posudenym mazané aktivnych kotveni, predpinacej . Index toku tavenia
monostrandom a obalované volitelna séria vystuze, doasné objemoa
lana pasivnych kotveni a/alebo trvalé Sadza
a spojent kryty, spojky ku Pevnost v tahu
kotveniu Predizenie

. Tepelna stabilita

Zhotoveny ochranny obal:

. Pevnost v tahu
Predizenie
Povrch ochranného obalu
Praskanie vplyvom prostredia
Odolnost proti zvySenej teplote
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Zhot

Odolnost proti narazu
Trenie medzi ochrannym obalom a lanom

Odolnost proti latkam pdsobiacim zvonku
Minimalna hribka ochranného obalu
oveny monostrand:

VonkajSi priemer ochranného obalu
Hmotnost ochranného obalu na meter
Hmotnost plniaceho materiélu na meter
Zmena bodu skvapnutia vplyvom vyroby

Zmena odlG¢ivosti oleja vplyvom vyroby

: Nepriepustnost’
4 Vnutorné predpinacia | Holé lano, drét | Jedna alebo PE rura alebo Mazivo Ziadny Ako
vystuz bez sudrznosti | alebo ty¢ niekofko sérif ocelova rara alebo vosk | Odvzdusiiovacie
aktivnych kotvent, zariadenia,
volitelna séria podperné
pasivnych kotveni zariadenia
a spojeni predpinacej
vystuze, do¢asné
a/alebo trvalé
kryty, spojky rar
navzajom a ku
kotveniu
5 VonkajSia predpinacia | Holé lano, drét | Jedna alebo PE rura alebo InjektdZna Odvzdusnovacie Ocelova alebo Ako v bode 1
vystuz alebo ty¢ niekolko sérii ocelova rara malta, zariadenia, PE rura cez
aktivnych kotveni, mazivo, podperné zapustenie
volitelna séria alebo vosk | zariadenia v betébnovom
pasivnych kotveni predpinacej vychylovacom
a spojeni vystuze, trvalé prvku alebo
kryty, spojky rar priamo cez
navzajom a ku zapustenie
kotveniu v betébnovom
vychylovacom
prvku
6 VonkajSia predpinacia | Lano Jedna alebo PE rura alebo InjektdZna Odvzdusnovacie Ocelova alebo Ako v bode 1
vystuz individuélne niekolko sérif ocelova rdra malta zariadenia, PE rara cez
mazané aktivnych kotveni, podperné zapustenie
a obalované volitelna séria zariadenia v betébnovom
lana pasivnych kotveni predpinacej vychylfovacom

a spojeni

vystuze, doasné
a/alebo trvalé
kryty, spojky rar
navzajom a ku
kotveniu

prvku alebo
priamo cez
zapustenie

v betébnovom
vychylovacom
prvku
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7 VonkajSia predpinacia | Lano Jedna alebo PE rura alebo Injektdznam | OdvzduSnovacie Ocelova alebo Ako v bode 1, plus:
vystuz s posudenym individuélne niekolko sérif ocelova rdra alta zariadenia, PE rara cez Zakladny materiél ochranného obalu:
monostrandom mazané aktivnych kotveni, podperné zapustenie . Index toku tavenia
a obalované volitelna séria zariadenia v betbnovom Hustota
lana pasivnych kotveni predpinacej vychylovacom Sadza
a spojeni vystuze, doasné | prvku alebo Pevnost v tahu
alalebo trvalé priamo cez Predizenie
kryty, spojky rir | zapustenie Tepelna stabilita
navzajom a ku v betébnovom Zhotoveny ochranny obal:
kotveniu vychylovacom Pevnost v tahu
prvku Predizenie
Povrch ochranného obalu
Praskanie vplyvom prostredia
Odolnost proti zvySenej teplote
Odolnost proti latkam pdsobiacim zvonku
Minimalna hribka ochranného obalu
Zhotoveny monostrand:
. Vonkajsi priemer ochranného obalu
Hmotnost ochranného obalu na meter
Hmotnost plniaceho materialu na meter
Zmena bodu skvapnutia vplyvom vyroby
monostrandu
Zmena odltcivosti oleja vplyvom vyroby
monostrandu
Odolnost proti narazu
Trenie medzi ochrannym obalom a lanom
: Nepriepustnost’
8 Volitelna kategoria Holé lano, dr6t, | Jedna alebo Ocelova hadica Injektdzna OdvzduSnovacie Ziadny Ako v bode 1, plus:
pouzitia: Vnatorna ty¢, alebo niekolko sérii z vinutého pésu malta zariadenia, . Odolnost proti statickému zataZeniu pri
predpinacia vystuz - monostrand aktivnych kotveni, alebo ocelové podperné nizkoteplotnych podmienkach so
Nizkoteplotné aplikacie | (lano volitelna séria rara zariadenia samostatnou predpinacou viozkou
s kotvenim/spojkou samostatne pasivnych kotveni predpinacej
mimo moznej opatrené a spojeni vystuze, doasné
nizkoteplotnej zény mazivom) kryty na maltu,
spojky kablovych
kandlikov a rar
9 Volitelna kategoria Holé lano, dr6t, | Jedna alebo Plastové hadice Injektdzna OdvzduSnovacie Ziadny Ako v bode 1, plus:
pouZitia: Vnatorna alebo rovna ty¢ | niekolko sérii (kablové kanaliky) | malta zariadenia, - Odolnost proti statickému zatazeniu pri
predpinacia vystuz — aktivnych kotveni, (polymérové podperné nizkoteplotnych podmienkach so samostatnou
Nizkoteplotné aplikacie volitelna séria hadice) s PL1, zariadenia predpinacou vlozkou
s kotvenim/spojkou pasivnych kotveni PL2 alebo PL3 predpinacej

mimo moznej
nizkoteplotnej zény

a spojeni

vystuze, doasné
kryty na maltu,
spojky kablovych
kanalikov a rar

Polymérovy material:

Oxidaéno-indukény ¢as (OIT) pri 200 °C
Odolnost proti praskaniu v prostredi (ESCR)
(Podmienka C)

R&zova huzevnatost

Z&aklady hydrostatického navrhu (HDB) len
pre PE
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Hmotnostny index toku taveniny (MFR) pri
230 °C a pri 190 °C pre PP a PE, prislusne
Hustota

Modul pruznosti

Pevnost' v tahu

PrediZenie na medzi klzu a pri pretrhnuti
Sucinitel teplotnej roztaznosti

Kom ponenty kablovych kanélikov:

Rozmerové poziadavky

Tuhost kéblového kanélika

Odolnost systému kablového kanalika proti
pozdiznemu zataZeniu

Odolnost kablového kanalika proti
prie€nemu zatazeniu

Flexibilita systému kablového kanalika
Nepriepustnost systému kablového kanélika
Skuaska tlaku betonu na kablovy kanalik
Odolnost kablového kanalika proti
opotrebovaniu

Odolnost kablového kanalika proti
opotrebovaniu pri trvalom zatazeni
Spréavanie v sudrznosti kablového kanalika
Systém prefabrikovanych segmentovych
spojok kablovych kanalikov iba pre PL2
aPL3

Odolnost systému kablového kanalika proti
lomu (volitelna skuska) iba pre PL2 a PL3

Systém kablovych kanéalikov:

Nepriepustnost zostavy kotvenia a
kablového kanalika pre PL1, PL2 a PL3
Nepriepustnost zmontovaného systém
kablového kanalika iba pre PL2 a PL 3

EIT parametre systém kablového kanélika
iba pre PL3

EIT parametre zostavy kotvenie — kablovy
kanalik iba pre PL3

Montaz systému kablového kanalika v plnom
rozsahu iba pre PL2 a PL3

vnutri moznej

10 | Volitelna kategoéria
pouzitia: Vnatorna
predpinacia vystuz —
Nizkoteplotné aplikacie
s kotvenim/spojkou vo

nizkoteplotnej z6ny

Holé lano, dr6t,

ty€, alebo
monostrand
(lano
samostatne
opatrené
mazivom)

Jedna alebo
niekolko sérif
predpinacich
ukotveni, volitelna
séria pevnych
ukotveni a spojok

Potrubie

z ocelovych

pasov, alebo
ocelové rary

InjektdZzna
malta

OdvzdusSnovacie
zariadenia,
podperné
zariadenia
predpinacej
vystuze, doasné
kryty na maltu,
spojky kablovych
kanalikov a rar

Ziadny

Ako pre bod 1, plus:

- Odolnost proti statickému zatazeniu pri
nizkoteplotnych podmienkach so samostatnou
predpinacou vlozkou

- Odolnost proti statickému zatazeniu pri
nizkoteplotnych podmienkach zostavy so
zvazkom predpinacich vloziek/kotvenim/spojkou
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11 | Volitelna kategoria
pouzitia: Vnatorna
predpinacia vystuz —
Nizkoteplotné aplikacie
s kotvenim/spojkou vo
vnitri mozZnej
nizkoteplotnej zény

Holé lano, drét,
alebo rovna ty¢

Jedna alebo
niekolko sérii
predpinacich
ukotveni, volitelna
séria pevnych
ukotveni a spojok

Plastové kablove
kanaliky
(polymérové
kablové kanaliky)
s PL1, PL2 alebo
PL3

Injektdzna
malta

Odvzdusnovacie
zariadenia,
podperné
zariadenia
predpinacej
vystuze, do¢asné
kryty na maltu,
spojky kablovych
kanalikov a rar

Ziadny

Ako v bode 1, plus:

- Odolnost proti statickému zatazeniu pri

nizkoteplotnych podmienkach so samostatnou

predpinacou vlozkou

- Odolnost proti statickému zatazeniu pri

nizkoteplotnych podmienkach zostavy so

zvazkom predpinacich vloziek/kotvenim/spojkou-

Polymérovy material:

. Oxidaéno-indukény ¢as (OIT) pri 200 °C
Odolnost proti praskaniu v prostredi (ESCR)
(Podmienka C)

Rézova huzevnatost

Zéaklady hydrostatického navrhu (HDB) len
pre PE

Hmotnostny index toku taveniny (MFR) pri
230 °C a pri 190 °C pre PP a PE, prislusne
Hustota

Modul pruznosti

Pevnost v tahu

Predizenie na medzi kizu a pri pretrhnuti
Sucinitel teplotnej roztaznosti

Komponenty kéblovych kanélikov:
Rozmerové poziadavky
Tuhost kéblového kanélika
Odolnost systém kablového kanalika proti
pozdiznemu zatazeniu
Odolnost kablového kanalika proti
prie€nemu zatazeniu
Flexibilita systém kablového kanalika
Nepriepustnost systému kablového kanalika
Skuska tlaku beténu na kablovy kanalik
Odolnost kablového kanalika proti
opotrebovaniu
Odolnost kablového kanalika proti
opotrebovaniu pri trvalom zatazeni
Spravanie v sudrznosti kablového kanalika
Systém prefabrikovanych segmentovych
spojok kablovych kandlikov iba pre PL2
aPL3
Odolnost systém kablového kanalika proti
lomu (volitefna skiska) iba pre PL2 a PL3

Systém kablovych kanélikov:

Nepriepustnost zostavy kotvenia a
kablového kandlika pre PL1, PL2 a PL3
Nepriepustnost zmontovaného systém
kablového kandlika iba pre PL2 a PL 3
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EIT parametre systém kablového kandlika
iba pre PL3

EIT parametre zostavy kotvenie — k&blovy
kanalik iba pre PL3

Montaz systému kablového kandlika v plnom
rozsahu iba pre PL2 a PL3

12 | Volitelna kategéria Holé lano, dr6t, | Jedna alebo Plastové kablové | Injektazna OdvzduSnovacie Ziadny Ako v bode 1, plus:

pouZitia: Vnatorna alebo rovna ty¢ | niekolko sérii kanaliky malta zariadenia, Polymérovy materidl:

predpinacia vystuz so predpinacich (polymérové podperné . Oxida¢no-indukény ¢as (OIT) pri 200 °C

sudrznostou ukotveni, volitelna kablové kanaliky) zariadenia . Odolnost proti praskaniu v prostredi (ESCR)

s plastovym séria pevnych s PL1 predpinacej (Podmienka C)

(polymérnou) ukotveni a spojok vystuze, docasné . Ré&zova hGzevnatost

kablovym kanalikom kryty na maltu, . Zaklady hydrostatického navrhu (HDB) len
spojky kéblovych pre PE
kanal)!(ov . Hmotnostny index toku taveniny (MFR) pri
navzajom a ku 230 °C a pri 190 °C pre PP a PE, prislugne
kotveniu . Hustota

Modul pruznosti

Pevnost v tahu

PrediZenie na medzi klzu a pri pretrhnuti

Sucinitel teplotnej roztaznosti
Komponenty kéblovych kanélikov pre PL1:

Rozmerové poziadavky

Tuhost k&blového kanélika

Odolnost systém kablového kanalika proti

pozdiznemu zatazeniu

Odolnost kablového kanalika proti

prie€nemu zatazZeniu

Flexibilita systém kablového kandlika

Nepriepustnost systému kablového kanalika

Skuska tlaku beténu na kablovy kanalik

Odolnost kablového kanalika proti

opotrebovaniu

Odolnost kablového kanalika proti

opotrebovaniu pri trvalom zatazeni

Spréavanie v sudrznosti kablového kanalika
System kablovych kanalikov pre PL1:

Nepriepustnost zostavy kotvenia

a kablového kanalika

13 | Volitelna kategoéria Holé lano, drét, | Jedna alebo Plastové kablové | Injektazna Odvzdusnovacie Ziadny Ako v bode 1, plus:
pouZitia: Zapuzdrend | alebo rovna ty¢ | niekolko sérii kanaliky malta zariadenia, Polymérovy materidl:
predpinacia vystuz (so predpinacich (polymérové podperné . Oxida¢no-indukény ¢as (OIT) pri 200 °C
sudrznostou) ukotveni, volitelna kablové kanaliky) zariadenia . Odolnost proti praskaniu v prostredi (ESCR)
séria pevnych s PL2 predpinacej (Podmienka C)
ukotveni a spojok vystuze, doCasné . Ré&zova huZzevnatost

a trvalé kryty na
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maltu, spojky
kablovych
kanalikov
navzajom a ku
kotveniu

Zaklady hydrostatického navrhu (HDB) len
pre PE

Hmotnostny index toku taveniny (MFR) pri
230 °C a pri 190 °C pre PP a PE, prislusne
Hustota

Modul pruznosti

Pevnost v tahu

PrediZenie na medzi klzu a pri pretrhnuti
Sucinitel teplotnej roztaznosti

Komponenty kéblovych kanélikov pre PL2:

Rozmerové poziadavky

Tuhost k&blového kanélika

Odolnost systém kablového kanalika proti
pozdiznemu zataZeniu

Odolnost kablového kanalika proti
prie€nemu zatazZeniu

Flexibilita systém kablového kandlika
Nepriepustnost systému kablového kanalika
Skuska tlaku beténu na kablovy kanalik
Odolnost kablového kanalika proti
opotrebovaniu

Odolnost kablového kanalika proti
opotrebovaniu pri trvalom zatazeni
Spréavanie v sudrznosti kablového kanalika
Systém prefabrikovanych segmentovych
spojok kablovych kandlikov kde je to
opodstatnené

Odolnost systém kéablového kanalika proti
lomu (volitelna skiska)

System kablovych kanalikov pre PL2:

Nepriepustnost zostavy kotvenia a
kablového kanalika

Nepriepustnost zmontovaného systém
kablového kanalika

Montaz systému kablového kanalika v plnom
rozsahu

14 | Volitelna kategoéria
pouZitia: Elektricky
izolovana predpinacia
vystuz (so
sudrznostou)

Holé lano, drét,
alebo rovna ty¢

Jedna alebo
niekolko sérif
predpinacich
ukotveni, volitelna
séria pevnych
ukotveni a spojok

Plastové kéblové
kanaliky
(polymérové
kablové kanaliky)
s PL3

InjektdZzna
malta

Odvzdusnovacie
zariadenia,
podperné
zariadenia
predpinacej
vystuze, doasné
a trvalé kryty na
maltu, spojky
kéablovych
kanalikov
navzajom a ku

Ziadny

Ako v bode 1, plus:
Polymérovy material:

Oxida¢no-indukény ¢as (OIT) pri 200 °C
Odolnost proti praskaniu v prostredi (ESCR)
(Podmienka C)

Rézova hazevnatost

Zaklady hydrostatického navrhu (HDB) len
pre PE

Hmotnostny index toku taveniny (MFR) pri
230 °C a pri 190 °C pre PP a PE, prislusne
Hustota
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kotveniu, detaily
elektrickej izolacie

Modul pruznosti

Pevnost v tahu

Predizenie na medzi kizu a pri pretrhnuti
Suginitel teplotnej roztaznosti

Komponenty kéblovych kanélikov pre PL2:

Rozmerové poziadavky

Tuhost kablového kandlika

Odolnost systém kablového kanalika proti
pozdiZnemu zataZeniu

Odolnost kablového kanalika proti
prie€nemu zatazeniu

Flexibilita systém kablového kanalika
Nepriepustnost systému kablového kanalika
Skuska tlaku beténu na kablovy kanalik
Odolnost kablového kanalika proti
opotrebovaniu

Odolnost kablového kanalika proti
opotrebovaniu pri trvalom zatazeni
Spravanie v sudrznosti kablového kanalika
Systém prefabrikovanych segmentovych
spojok kablovych kandlikov kde je to
opodstatnené

Odolnost systém kablového kanalika proti
lomu (volitelna skuska)

System kablovych kanalikov pre PL3:

Nepriepustnost zostavy kotvenia a
kablového kanalika

Nepriepustnost zmontovaného systém
kablového kanélika

EIT parametre systém kablového kandlika
EIT parametre zostavy kotvenie — k&blovy
kanalik

Montaz systému kablového kandlika v plnom
rozsahu
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PRILOHA B — OBSAH PROTOKOLU O SKUSKE
SkuSanie PT systému musi byt zdokumentované protokolom o skuske, ktory sa ma pripravit v stlade so
vSeobecnymi zdsadami EN IEC ISO 17025 a mal by obsahovat aspon tieto informacie:

N&zov a adresa skuSobného laboratéria;

Cislo protokolu o skuske alebo $pecifickl identifikaciu;

Meno a adresu klienta, ktory uzavrel zmluvu s laboratériom;

Podpisané vyhlasenie laboratéria alebo organu, ktoré vykonalo alebo bolo svedkom skuSok, ze tieto
skusky boli vykonané v sulade s tymto EAD;

Identifikaciu vSetkych komponentov PT systému;

Certifikaty o vSetkych prisluSnych materialoch na potvrdenie zhody s prislusnymi Specifikaciami. Skuto¢né
charakteristiky komponentov (mechanickych, chemickych, metalurgickych, geometrickych atd.) v ¢ase
sklUSania a zdroj vyroby. Patria sem najma predpinacie vliozky, komponenty ukotvenia, systémy kablového
kanalika, plniaci material, vystuz a tiez betdn, pozri tabulku 5;

Certifikaty zariadeni a kalibraciu skaSobnych strojov;

Opis a vykres skusobnej vzorky/skiSobného telesa so skuto€nymi rozmermi;

Opis a vykres skiSobnej zostavy a meracieho zariadenia vratane osvedcéenia o kalibracii;
Podrobny opis skiSobného postupu;

Skutoénu teplotu okolia, ak je to relevantné;

Zaznam o vSetkych meraniach a pozorovaniach;

Fotografie skaSobnych vzoriek pred, po¢as a po skuske;

Akékolvek dalSie informacie uvedené v skusSobnych postupoch podla prilohy C, ako napr. skutoéné
zloZenie betdnu pouZzitého na skiSobné telesa;

Vyhlasenie o akomkolvek neo€akavanom alebo nezvy¢ajnom spravani/pozorovani komponentov kotvenia
pocas skusky;

Datum a miesto skusky;
Meno a podpis osoby zodpovednej osoby za skiSanie;

VSetky skusky zo série vykonanych na ziskanie ETA sa musia zaznamenat do protokolu o skuske, ¢i su
Uspesné alebo nie.



PRILOHA C — SKUSANIE PT SYSTEMU

C.1 Stanovenie skutoénych materiadlovych charakteristik

Charakterizacia vyrobkov, ktoré sa maju posudzovat, sa vykonava v sllade s dostupnymi
Specifikaciami, najma so skutoénymi materidlovymi charakteristikami komponentov, ktoré sa maju
pouzit na skdSanie (mechanické, chemické, metalurgické, geometrické atd.) sa urcia a zdokumentujd

a

musia byt v sulade so Specifikaciou Ziadatefa o ETA. V ETA sa uvedu najmé Specifikacie

predpinacich vloziek pouzitych pri skiskach (napr. verzia prEN 10138).

Na stanovenie skutoénych materidlovych vlastnosti predpinacich viozZiek, kotevnych a spojovacich
komponentov su potrebné skusky (vykonané uréenym laboratériom pre kontrolné skisky alebo inym
nezavislym skusobnym laboratériom po potvrdeni TAB). Na skusky sa odober( vzorky z tej istej
Sarze/vyrobnej jednotky ako na skusky pri posudzovani.

1)

2)
3)

4)
5)

6)

Tabulka 5 — Minimalny poéet skiSok na stanovenie skutoénych materiadlovych vlastnosti v €ase
skdSania

Komponent kotvenia Polozka Pocet skusok/vzoriek
pre kazda Sarzu/vyrobnu jednotku
pouZzitd na kontrolné skusky

Medza klzu a pevnost v tahu (diagram

Predpinacia ocel napétie-deformécia)

3 tahové skusky podla EN ISO 15630-3

Tvrdost jadra®)

Klin, matica, stlacena Tvrdost povrchu?) 2k i
nasada Rozlozenie tvrdosti (tvrdost v reze)V omponenty

Drsnost povrchu?

Medza klzu a pevnost v tahu (diagram 1 tahova skigka podfa EN ISO 6892-1%)

napétie-deforméacia).

Tvrdost povrchu 1 skuska na vzorke pouZitej na skusku
Kotevna hlava/spojka tahom a 1 skuska na kazdej skiSanej
alebo roznasacia doska kotevnej hlave/spojke/roznasacej doske
z ocele® (na potvrdenie/porovnanie vlastnosti

materialu)

Drsnost povrchu otvorov (iba pre kotevnu 1 skuska
hlavu/spojku) klinov

Medza klzu a pevnost v tahu (diagram 1 tahova skigka podfa EN ISO 6892-14
napéatie-deformacia)

Tvrdost povrchu 1 skuska na vzorke pouzitej na skisku
Kotevna hlava/spojka tahom a 1 skuSka na kazdej skuSanej
alebo roznasacia doska kotevnej hlave/spojke/roznasacej doske
z liatiny © (na potvrdenie/porovnanie vlastnosti
materialu)

Drsnost povrchu otvorov (iba pre kotevnu 1 skuska
hlavu/spojky) klinov

Vystuz proti &tiepeniu Medza klzu a pevnost v tahu 1 tahové skuska podla EN 1ISO 15630-1

Stanovenie tvrdosti sa musi vykonat podla rovnakych noriem/ustanoveni, aké poskytuje Ziadatel o0 ETA/vyrobca komponentov a podia
osvedcenia.

Iba pre kliny.

Vzorka musi byt vybrata z kotevnej hlavy/spojky/roznaSacej dosky v smere zatazenia. V pripadoch, ked Ziadatel o ETA chce odobrat’
vzorku zo zakladného materialu a nie z komponentu z tej istej Sarze/jednotky vyroby, musi to prehodnotit TAB pred skdsanim.

Na skusku v tahu je potrebny nakres umiestnenia a rozmerov vzorky. Vzorka sa moze vybrat z kotevnej hlavy/spojky/roznaSacej
dosky z tej istej Sarze alebo sa m6ze odliat osobitne.

Ocel podra normy EN 10083-2 s triedou rovnakou alebo vy$Sou ako C45, ak je kalena a popustana alebo normalizovana. Pre iné
typy oceli m6ze byt typ a pocet skuSok potrebné upravit podla TAB.

Tvérna liatina podla EN 1563 (Liatina s gul6¢kovym grafitom) alebo EN 1564 (Ausferitické liatiny s gul6c¢kovym grafitom). V pripade
inych druhov liatiny méZe byt typ a pocet skiSok potrebné upravit podla TAB.
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C.2 Odolnost’ proti statickému zat'azeniu
C.2.1 Staticka zataZovacia skuska

C.2.1.1 SkuSobné teleso

Predpinacia vystuz, ktord sa ma skusat, musi byt zostavena podla predpokladaného pouzitia, pricom sa
pouziju vSetky komponenty potrebné na kotvenie predpinacej vystuze. Komponenty na skiSanie sa vyber(
nahodne. Geometrickd konfiguracia jednotlivych predpinacich vioziek v skiSobnom telese musi byt totozna
s geometrickou konfiguraciou predpisanej zostavy predpinacej vystuze v odporic¢aniach Ziadatela o ETA.
Nasledujluce Udaje o predpinacich vlozkach sa musia stanovit’

Hlavné mechanické a geometrické vlastnosti predpinacich vloziek vratane skutoénej medznej
pevnosti;

Vypocitana skuto¢na medzna sila Fpm;
Stredna celkova plocha prierezu predpinacich vioziek Apm;
Povrchové charakteristiky predpinacich vioziek.

Stanovit sa musia aj prislusné geometrické a mechanické vlastnosti komponentov kotvenia. Volna dizka
predpinacich vioziek v skiSobnom telese predpinacej vystuze nesmie byt menSia ako 3,0 m, s vynimkou
tyéovych predpinacich vystuzi s minimalnou dizkou 1,0 m. Ak je kotevné alebo spojovacie zariadenie uréené
na pouzitie s réznymi triedami pevnosti toho istého typu predpinacej viozky, skiSka sa ma vykonat s triedou
pevnosti, ktora vytvara najvySSie zatazenie pdsobiace na kotevné alebo spojovacie zariadenie. M6Ze sa vSak
vyzadovat skuSanie viac ako jednej triedy pevnosti, ak je geometria rozhrania medzi predpinacou viozkou
a kotevnym alebo spojovacim zariadenim rézna pre rdzne triedy pevnosti.

Poznamka: Toto pravidlo plati napr. v pripade, ked je Specifikovany jeden typ/velkost klinu, ktory sa ma pouzit
s dvoma alebo viacerymi rozdielnymi menovitymi priemermi lan, napr. 15,3 mm a 15,7 mm.

Kotevné hlavy, ktoré nemaji plochy kontaktny povrch, ktory sa mé& umiestnit na ocelovd dosku, sa mozu
skusat zapustené do betdnového telesa. Na tento (cel sa potvrdilo pouZzitie beténového telesa podobného
skuSobnému telesu na skusku prenosu zatazenia, pozri obrdzok C.4.1-1. Rozmery musia byt minimélne
rovnaké v priereze a dodatocnom vystuzeni, ale vySka sa méze znizit na horna vystuzenu ast. Pevnost
betdnu nem4 byt vacsia ako 20 % nad fcm,0. Prijatelné su vSak aj iné vhodné beténové telesa.

C.2.1.2 SkuSobny postup

SkiSobné teleso vystuze sa namontuje do skiSobného zariadenia alebo skiSobného stroja, pricom sa sleduje
geometricka konfiguracia jednotlivych predpinacich vioziek s skiSobnom telese, podla Specifikacie v navode
Ziadatela o ETA.

Predpinacia vystuz je na jednom konci namahana reprezentativnym zariadenim porovnatelnym so zariadenim
pouzitym na stavenisku a Specifikovanym v navode Ziadatela o ETA, v krokoch zodpovedajucich 20 %, 40 %,
60 % a 80 % charakteristickej pevnosti v tahu predpinacej vlozky. Zatazenie sa zvySuje konStantnou
rychlostou zodpovedajlcou priblizne 100 MPa za mindtu. Na Urovni 80 % sa zatazenie prenaSa zo zariadenia
do kotvenia a skiSobné zariadenie. Potom sa zatazenie udrziava na Urovni 80 % po dobu jednej hodiny v
pripade vnutornych prepinacich vystuzi so sudrznostou a dve hodiny v pripade vonkajSich predpinacich
vystuzi. Potom sa pri vonkajSich predpinacich vystuziach sa zatazenie znizi na 20 %. Nasledne sa zatazenie
postupne zvySuje pre obidva typy predpinacich vystuzi v skiSobnom zariadeni po dosiahnutie ich zlyhania pri
maximalnej rychlosti pomernej deformacie 0,002 za mindtu.

Neistota hodn6t nameranych pomocou meracieho zariadenia musi byt v rozmedzi +1 %. Zatazenia sa
udrziavaju s maximalnou toleranciou +2 %. Zatazenie namerané v napinacom zariadeni sa nastavi na
odhadované straty trenim v kotvach, aby sa zabezpecilo, Ze na kotevnu hlavu pouZziti na meranie sa pouZije
Specifikované zatazenie.
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Skisky na kotveniach na pouzitie s vnatornymi prepinacimi vystuzami bez sudrznosti sa vykonavaji rovnakym
postupom, meraniami a pozorovaniami, ako su Specifikované pre vonkajSie predpinacie vystuze.

Odporuca sa dodrziavat postupy Specifické pre kotvenia pre vonkajSie predpinacie vystuze, ako aj pre
kotvenia vnitornych predpinacich vystuzi so sudrznostou.

C.2.1.3 Merania a pozorovania

Musia sa vykonat a zaznamenat tieto merania a pozorovania:
Stanovenie skuto¢nych materialovych vlastnosti skisanych komponentov podla prilohy C.1.
Kontrola zhody komponentov so Specifikaciami ETA (materialy, opracovanie, geometria, tvrdost, atd'.).

Relativny posun As predpinacich vloziek v zavislosti od zatazenia a ¢asu vzhladom na kotvenie na
najmenej dvoch prvkoch (obrazok C.2.1-1). Meranie relativnych posunov As sa vo vSeobecnosti musi
vykonavat na dvoch predpinacich vlozkach. Ak su predpinacimi viozkami lana, meranie sa musi vykonat
na hlavnom (stredovom) dréte a na jednom vonkajSom dréte obidvoch meranych vioziek.

Relativny posun Ar zavisly od zataZenia a ¢asu medzi jednotlivymi komponentmi kotvenia na najmenej
dvoch komponentoch, napr. klinoch (obrazok C.2.1-1) alebo podla vhodnosti pre iné metddy kotvenia na
predpinacich vlozkach. Ar sa musi merat na tom istom komponente meranych vloziek, ako pre As.

Iba pre vonkajSie predpinacie vystuze, deformacie jednej kotevnej hlavy v obvodovom smere At
a deformacie hlavy vzhfadom na roznaSaciu dosku Az, pozri obrazok C.2.1-2, v siedmich sériach merani
takto:

1. pri hodnote 20 %

2. pri hodnote 40 %

3. pri hodnote 80 % v Easovom intervale medzi to a to+10minat, kde to predstavuje ¢as, kedy bola
dosiahnuti hodnota 80 %

4. pri hodnote 80 % v ¢asovom intervale medzi to+30 minut a to+40 minut

5. pri hodnote 80 % v ¢asovom intervale medzi to+60 mindt a to+70 minut

6. pri hodnote 80 % v ¢asovom intervale medzi to+120 min(t a to+130 minat
7. pri hodnote 20 %

Uplny pracovny diagram zataZovania zaznamenavany nepretrzite pocas skisania

PrediZenie predpinacich vioZiek eru na volnej dizke pri maximalnom nameranom zataZeni Fru.
Maximalna namerana sila Fru.

Poloha a spésob porusenia.

Preskimanie komponentov po demontazi, fotografickd dokumentéacia, poznamky vratane zvySkovych
deformacii kotevnej hlavy. Maju sa uviest vSetky neobvyklé deformacie kotevnej hlavy po ukonéeni skisky
(ak sa vykonavaju merania deformacii, musia mat rozliSenie menSie alebo rovné 10 ym).

Poznamka: V pripade malych kotevnych hlav sa meranie At a Az mdze nahradit alternativnymi technikami
(tenzometre, meranie deformacie pomocou analyzy korelacie obrazu, ...), alebo sa Gplne vynechaj(, ak je meranie
fyzicky nemozné, napr. ak neexistuje pristup a poc¢et trovni, na ktorych sa meranie vykonava, sa méze pripadne
znizit na menej ako tri Grovne, ktoré su uvedené na obrazku C.2.1-2. V kazdom pripade podrobnosti o meraniach
odsuhlasi TAB pred skaSanim.
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Obrazok C.2.1-1 — Posuny pocas skusky: (1) pred zaistenim; (2) po zaisteni (zobrazené pre
kotevné kliny; prispésobit’ pre iné metédy kotvenia predpinacich vloZiek)
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(1) Pohlad zhora

(2) Pohlad zboku

Obrazok C.2.1-2 — Od¢éitanie deformécii na kotevnej hlave vonkajSej predpinacej vystuze
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C.2.2 Staticka zatazovacia skusSka pri nizkej teplote — so samostatnou predpinacou vlioZzkou

C.2.2.1 SkuSobné teleso

Samostatna predpinacia viozka s volnou dizkou najmenej 1 m musi byt ukotven& na obidvoch koncoch
pomocou mechanickych kotveni (napr. hlavica prisluSnych mechanickych charakteristik) a kotevného prvku
(klin, rozlisovana hlava kotvy, matica) rovnakého typu, ako ten, ktory je uréeny na pouZzitie pre td istd zostavu
v ETA pre nizkoteplotné podmienky. Ak sa skiSka musi vykonat pre vnidtornd predpinaciu vystuz so
sudrznostou na nizkoteplotné pouzitie s ukotvenim vo vnatri moznej kryogénnej zony (€ast 2.2.9), musi sa
odskuSat najnepriaznivejSie zakrivenie predpinacej viozky. Zakrivenia sa mdézu zohladnit zavedenim
podpernej dosky v tvare klinu pri maximalnom uhle a (pozri prilohu C.7).

Ak je kotevné alebo spojovacie zariadenie uréené na pouzitie s rdznymi triedami pevnosti toho istého typu
predpinacej viozky, skiSka sa ma vykonat' s triedou pevnosti, ktora vytvara najvyssie zatazenie pésobiace na
kotevné alebo spojovacie zariadenie. M0Ze sa v3ak vyZadovat skuSanie viac ako jednej triedy pevnosti, ak je
geometria rozhrania medzi predpinacou vloZzkou a kotevnym alebo spojovacim zariadenim rézna pre rézne
triedy pevnosti.

Poznamka: Toto pravidlo plati napr. v pripade, ked je Specifikovany jeden typ/velkost klinu, ktory sa ma pouzit
s dvoma alebo viacerymi rozdielnymi nominalnymi priemermi lan, napr. 15,3 mm a 15,7 mm.

C.2.2.2 SkuSobny postup

SkuSobné teleso predpinacej vystuze sa upevni do kalibrovaného skiSobného zariadenia alebo skiSobného
pristroja. Predpinacia vystuz sa napina postupne silou zodpovedajiucou 20 %, 40 %, 60 %, a 80 %
charakteristickej pevnosti predpinacich vloZiek v tahu fok. Zatazenie narasta konstantnou rychlostou priblizne
100 MPa za min(tu. ZataZenie sa udrzi na konstantnej hodnote 80 % po dobu jednej hodiny.

Nasledne sa predpinacia vlozka s mechanickymi kotevnymi zostavami na obidvoch koncoch ponori do
tekutého dusika so stanovenou kryogénnou teplotou -196 °C +5 °C, zatial ¢o zataZenie predpinacej viozky sa
udrZiava konstantné.

Ked sa teplota zostavy stabilizuje pri nizkoteplotnych podmienkach (Ziadna zmena teploty vaéSia ako 5 °C),
simuluje sa mozZné zvySenie napétia v predpinacich vlozkach v désledku G¢inkov viastného stavu napatosti a
kvéli modelovaniu kolisania napétia spdsobeného niekolkymi znizeniami s Uplnym zahriatim kryogénnej
nadoby, sa vykona desat zataZzovacich cyklov medzi charakteristickou medznou silou Fpo1x @ 0,9 Fpo,k,
predpinacej vlozky pri izbovej teplote pozri obrazok C.2.2-1.

Nakoniec sa az do poruSenia postupne zvySuje zatazenie predpinacej vystuze pri maximalnej rychlosti
pomerného pretvorenia 0,002 za mindtu az do poruSenia.

C.2.2.3 Merania a pozorovania

Musia sa vykonat’ a zaznamenat tieto merania a pozorovania:
Stanovenie skuto¢nych materialovych vlastnosti skisanych komponentov podla prilohy C.1.
Kontrola zhody komponentov so Specifikaciami ETA (materialy, opracovanie, geometria, tvrdost, atd’.).

Uplny pracovny diagram zataZenia a prediZenia zaloZzeny na merani zataZenia a zdvihu v napinacom
zariadeni. Celkové predizenie predpinacej vloZzky €ty na volnej dizke pri meranom maximalnom zatazeni
sa vypocita zo zdvihu prisluSného napinacieho zariadenia.

Namerana teplota na vonkajSom povrchu jedného kotvenia poc¢as trvania skisky,

Relativnh posun As predpinacej vlozky v zavislosti od zatazenia a ¢asu vzhfadom na kotvenie viozky
(obrazok C.2.1-1), predtym ako je teplota znizena na nizkoteplotnu Groven. Meranie relativnych posunov
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As sa vo vSeobecnosti musi vykonavat na dvoch predpinacich vliozkach. Ak su predpinacimi viozkami
lana, meranie sa musi vykonat na hlavnom (stredovom) dréte a na jednom vonkajSom dréte obidvoch
meranych vloZiek.

Relativny posun Ar zavisly od zatazenia a ¢asu jednotlivych komponentov, napr. klinov (obrazok C.2.1-1)
alebo podra vhodnosti pre iné metody kotvenia, na predpinacich viozkach, predtym ako je teplota znizena
na nizkoteplotn( droveni. Ar sa musi merat na tom istom komponente meranych predpinacich vioziek, ako
pre As.

Maximalna namerana sila Fru.
Poloha a spésob porusenia.

Preskimanie komponentov po demontazi, fotograficka dokumentacia, poznamky.

Porusenie

09 | _/\/\/\,\Y\/

|

+20°C |—'\

> |

-196°C

Y Teplota

Obrazok 2.2-1 — SkuSobny postup zataZovacej skusky v nizkoteplotnych podmienkach
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C.2.3 Staticka zatazovacia skuska pri nizkych teplotach — zvazok predpinacich vloziek/kotvenie/
spojenie — skiSka montaze

C.2.3.1 SkuSobné teleso

Rovnaké ako v C.2.1 ,Statickad zatazovacia skuSka“ s mechanickymi kotveniami rovnakého typu, ako su
uvedené pre zostavu v ETA. Ak je kotevné alebo spojovacie zariadenie ur¢ené na pouzitie s réznymi triedami
pevnosti toho istého typu predpinacej vlozky, skisSka by sa méa vykonat s triedou pevnosti, ktora vytvara
najvyssie zatazenie pbsobiace na kotevné alebo spojovacie zariadenie. M6Ze sa vSak vyzadovat skuSanie
viac ako jednej triedy pevnosti, ak je geometria rozhrania medzi predpinacou viozkou a kotevnym alebo
spojovacim zariadenim rézna pre r6zne triedy pevnosti.

Poznamka: Toto pravidlo plati napr. v pripade, ked je Specifikovany jeden typ/velkost klinu, ktory sa méa pouzit
s dvoma alebo viacerymi rozdielnymi nominalnymi priemermi lan, napr. 15,3 mm a 15,7 mm.

C.2.3.2 SkuSobny postup

SkuSobné teleso sa upevni do kalibrovaného skiSobného zariadenia alebo skiiSobného pristroja. Predpinacia
vystuZz sa napina postupne silou zodpovedajicou 20 %, 40 %, 60 %, a 80 % charakteristickej pevnosti
predpinacich vloziek v tahu fx. Zatazenie narasta konStantnou rychlostou priblizne 100 MPa za mindtu.
ZataZenie sa udrzi na konstantnej hodnote 80 % po dobu jednej hodiny. Zatazenie je potom nastavené na 0,9
Fpo,1k.

Nasledne sa zostava zvazku predpinacich vioziek s jednym kotvenim (pripadne spojkou) vratane oblasti,
v ktorej sa predpinacie vlozky vychyluju, je ponorena do tekutého dusika so stanovenou kryogénnou teplotou
-196 °C 15 °C, zatial ¢o zatazenie predpinacich vlozZiek sa udrZiava konStantné. Aletrnativnou méze byt
ponorenie do tekutého dusika celej zostavy predpinacej vystuZe s obidvoma kotveniami.

Ked sa teplota zostavy stabilizuje pri nizkoteplotnych podmienkach (Ziadna zmena teploty vacésia ako 5 °C),
simuluje sa mozné zvySenie napétia v predpinacich viozkach v désledku G¢inkov vlastného stavu napatosti
a kvoli modelovaniu kolisania napatia spésobeného niekolkymi znizeniami s Uplnym zahriatim kryogénnej
nadoby sa vykona desat zatazovacich cyklov medzi charakteristickou medznou silou Fpoik @ 0,9 Fpo,k,
predpinacej vlozky pri izbovej teplote pozri obrazok C.2.2-1.

Nakoniec sa az do poruSenia postupne zvySuje zatazenie predpinacej vystuze pri maximalnej rychlosti
pomerného pretvorenia 0,002 za minUtu az do porusenia.

C.2.3.3 Merania a pozorovania

Musia sa vykonat a zaznamenat tieto merania a pozorovania:
Stanovenie skuto¢nych materialovych vlastnosti skisanych komponentov podla prilohy C.1.
Kontrola zhody komponentov so Specifikaciami ETA (materialy, opracovanie, geometria, tvrdost, atd'.).

Relativny posun As predpinacej vlozky v zavislosti od zataZenia a ¢asu vzhladom na kotvenie vlozky
(obrazok C.2.1-1), predtym ako je teplota znizena na nizkoteplotnu Groven. Meranie relativnych posunov
As sa musi vykonavat najmenej na dvoch predpinacich viozkach. Ak su predpinacimi viozkami lana,
meranie sa musi vykonat' na hlavnom (stredovom) drdte a na jednom vonkajSom dréte meranych vloziek.

Relativny posun Ar zavisly od zatazenia a ¢asu jednotlivych komponentov kotvenia meranych najmenej
na dvoch komponentoch, napr. klinoch (obrazok C.2.1-1) alebo podla vhodnosti pre iné metddy kotvenia
na predpinacich vlozkach, predtym ako je teplota znizena na nizkoteplotnu Uroven.

Namerana teplota na vonkajSom povrchu jedného kotvenia alebo obidvoch kotveniach, ak si obidve
ponorené do tekutého dusika pocas trvania skusky.

Maximalna namerana sila Fru.

Poloha a spbésob porusenia.
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Preskimanie komponentov po demontazi, fotograficka dokumentacia, poznamky.

Uplny diagram zataZenia a prediZenia predpinacej vysstuZe zaloZeny na merani zataZenia a zdvihu
v napinacom zariadeni.

Celkové predizenie predpinacej vlioZky eruna volnej dizke pri meranom maximalnom zataZeni sa vypodita zi
zdvihu prislusného napinacieho zariadenia.
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C.3 ODOLNOST PROTI UNAVE

C.3.1 Unavova skuska - mechanické kotvenie

C.3.1.1 SkuSobné teleso

Skisobné teleso zodpoveda telesu podla prilohy C.2.2.1. Najmenej na jednom konci predpinacej vystuze s
kotvenim so vSetkymi prvkami, ktoré menia smer predpinacich vloziek v kotveni a v mieste otvoru kablového
kanalika, musia byt identické so zostavenim Specifikovanym v navode Ziadatela o ETA, bez zmeny
v geometrii, materidli a obrabani prvkov. Komponenty, ktoré menia smer predpinacich vloziek, musia byt
udrziavané v nemennej vzdialenosti od kotvenia, aby reprodukovali skutoéné vychylenie a vzajomny posun
predpinacich vioziek. Ak maju obidva konce predpinacej vystuze vySSie Specifikovany detail kotvenia, potom
sa skiSobné teleso mdze pocitat ako dve skusky.

Ak maju byt pouzité predpinacie vlozky rovnakého typu ale rozdielnych tried s rovnakym typom kotvenia
alebo spoja, skusky maju byt vykonané s triedou predpinacej viozky, ktora vyvola najvacsie zatazenia
v zariadeni kotvenia alebo spojky.

Mo6Ze sa vSak vyzadovat skuSanie viac ako jednej triedy pevnosti, ak je geometria rozhrania medzi
predpinacou vloZzkou a kotevnym alebo spojovacim zariadenim rézna pre rézne triedy pevnosti.

Poznamka: Toto pravidlo plati napr. v pripade, ked je Specifikovany jeden typ/velkost klinu na pouzitie s dvoma
alebo viacerymi rozdielnymi nominalnymi priemermi lan, napr. 15,3 mm a 15,7 mm.

Pocet predpinacich vioziek skiSanej zostavy predpinacia vystuz-kotvenie moéze byt zredukovany nasledovne.
Pre predpinajucu vystuz skladajicu sa z n - predpinacich vioziek ma byt pocet n’- nainStalovanych
predpinacich vloziek takto:

akn<12:n"2n/2
akn=12:n" 2 6+(n-12)/3

Predpinacie vlozky s najva¢Sou uhlovou zmenou smeru od osi predpinacej vystuze musia byt zahrnuté do
skusobného telesa.

C.3.1.2 SkuSobny postup

Skaska musi byt vykonana pomocou tahového skiSobného pristroja pri konstantnej frekvencii zatazovania
nie vySSej ako 30 Hz a pri konStantnom hornom zatazeni 65 % charakteristickej pevnosti predpinacich vioZziek.
Rozkmit zataZenia predpinacich vloziek AF = max F — min F sa musi poc¢as skuSania 2 milionmi cyklov
zachovat konStantny na hodnotach zodpovedajlicich amplitide napatia 80 MPa uréenom na nomindlnej
prierezovej ploche. Na svojej volnej dizke je skudobna vzorka bez kablového kanélika a plniaceho materialu.

Skisobné teleso sa musi skusat takym spdsobom, aby sa zamedzilo sekundarnym oscilaciam. Zostavovanie
skuSobného telesa a jeho inStalovanie do skiSobného pristroja sa maju vykonat obzvlast opatrne, aby bolo
zabezpecené, Ze zatazenie je rozlozené do vSetkych predpinacich vloZiek predpinacej vystuze.

C.3.1.3. Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:
Stanovenie skuto¢nych materialovych vlastnosti skiSanych komponentov podrla prilohy C.1.
Kontrola zhody komponentov so Specifikaciami ETA (materialy, opracovanie, geometria, tvrdost, atd'.).

Relativny posun medzi predpinacimi viozkami a jednotlivymi prvkami kotvenia ako aj medzi prvkami
kotvenia, v zavislosti od zatazenia a poctu zatazovacich cyklov, minimalne na dvoch predpinacich
vlozkach (obr. C2.1-1). Meranie pomerného posunutia As sa vo vSeobecnosti vykonava na dvoch
predpinacich viozkach. Ak s predpinacimi vlozkami lana, meranie sa musi vykonat na hlavnom
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(stredovom) dréte a na jednom vonkajSom dréte obidvoch vloZiek. Ar sa musi merat na tom istom
komponente meranych predpinacich vioziek, ako pre As.

Kontrola komponentov kotvenia a predpinacich vioziek po skuSke s dérazom na Unavové poSkodenie
a deformaciu.

Zaznamenanie miesta poruSenia a poc¢tu predpinacich vloziek, ktoré nevyhoveli na Unavu ako funkciu
poctu zatazovacich cyklov.

Kontrola prvkov po demontovani, fotograficka dokumentéacia, poznamky.
C.3.2 Unavova skuska — kotvene stdrznostou

C.3.2.1 SkuSobné teleso

Podra prilohy C.4.2.1, pozri tiez obrazok C.4.2-1. Pevnost beténu nesmie prekroc¢it hodnoty:
na zaciatku Unavovej skusky femoa

na konci Unavovej skusky, femo+10 MPa alebo 1,2.fem,o.

C.3.2.2 SkuSobny postup

Podra prilohy C.3.1.2.

C.3.2.3 Merania a pozorovania

Podra prilohy C.3.1.3. Okrem toho musi byt zmerany relativny posun koncov predpinacich vloZiek voci betonu.
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C.4 PRENOS ZATAZENIA DO KONSTRUKCIE

C.4.1 Prenos zatazenia do konStrukcie - mechanické kotvenie

C.4.1.1 SkuSobné teleso

SkiSobné teleso je schematicky znazornené na obrazku C.4.1.1. SkuSobné teleso sa musi skladat' z prvkov
kotvenia a vystuze proti Stiepeniu, ktoré budl zabeténované do nosnej betdénovej konsStrukcie a ich
usporiadanie musi byt v zhode so zamySlanym pouzitim a so Specifikaciou podla navodu Ziadatela o ETA.
Vyber prvkov musi byt nahodny.

Ak je kotevné alebo spojovacie zariadenie uréené na pouzitie s rdznymi pevnostnymi triedami toho istého typu
predpinacej vlozky, skiSka sa ma vykonat s takou triedou pevnosti, ktora vyvolava najvacsie zatazenie
pbsobiace na kotevné alebo spojovacie zariadenie.

Skisobné teleso musi byt beténovy hranol skiSany v osovom tlaku. Prierezova beténova plocha Ac=a - b
musi byt v stlade s minimalnou prierezovou plochou v osovom tlaku pre konkrétnu predpinaciu vystuz
a pevnostnu triedu v konstrukcii, ktora je definovana v navode zZiadatela o ETA. Rozmery beténového hranola
a, b musia byt Specifikované v ETA ako referenéné rozmery.

Od tychto referenénych rozmerov a, b, by sa musi odvijat minimalna osova vzdialenost kotveni x a y, v smere
X a 'y a minimalne vzdialenosti od okrajov, v stlade s vedecky overenymi pravidlami definovanymi ziadatelom
0 ETA. Bez Specifického skuSania méze byt uplatnené nasledovné pravidlo:

Ac=x.y=a.b

Skutoény rozostup/osova vzdialenost a vzdialenost od okraja v konstrukcii musi byt v zhode s:
x20,85a
y<1,15b

kde a, b:  dizky stran skiSobného telesa (referenéné rozmery uvedené v ETA)
X,y : minimalna Specifikovana osova vzdialenost konkrétnej predpinacej vystuze v konStrukcii,
ktorakolvek je mensia; x <y

Okrajové vzdialenosti v konstrukcii sa po¢itaju z osovej vzdialenosti v smere x a y podla

exz%—lOmm+c

ey=2—10mm +c
kde ex, ey: vzdialenost od okrajav smere x ay

c: krytie vystuze betdbnom v konstrukcii podla poZiadaviek v mieste pouZzitia

Vyska h skiSobného telesa by mala byt minimalne dvojnasobkom dlhsej zo stran a, b, pozri obrazok C.4.1-1.
Vyska nizSej, vaéSinou vystuzenej Casti skiSobného telesa musi byt dizky minimalne 0,5 h.

Cast skisobného telesa skladajlca sa z kotviacich prvkov musi obsahovat vystuz proti Stiepeniu s rozmermi
a rozmiestnenim Specifikovanym podla navodu Ziadatela o ETA pre prislusny systém. Na ukladanie vystuze
proti Stiepeniu moZze byt pouzita pridavna vystuz. Tato nebude st€astou technického osvedéenia v nasledujucich
pripadoch:

ak pozdizne ty8e maju celkovy prierez < 0,003 Ac

ak strmienkova vystuz rovnomerne rozmiestnena po vysSke skiSobného telesa ma < 50 kg/ocele/m3
beténu.
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Strmienkova vystuz s 50 kg/m3 rovnomerne rozmiestnena pozdiz vysky telesa sa méze umiestnit’ po celej
vySke skuSobného telesa. M6Ze sa tiez kombinovat s miestnou vystuzou v kotevnej zéne. V ETA sa vSak musi
uviest iba vystuz nad 50 kg/mé.

Beton zo skiSobného telesa ma byt v zhode s beznym beténom pouzivanym pre predpaté betdnové
konStrukcie s ohfadom na materialy, zlozenie, zhutnenie a na jeho charakteristicki pevnost’ fe. Navrh
betdénovej zmesi sa musi pred skiSkou predlozit TAB na schvélenie. ZloZenie betdnu pouzitého na skisku na
prenos zataZenia sa uvedie v protokole o skuske. SkiiSobné teleso sa ma beténovat vo vodorovnej polohe.
Po odliati sa teleso po jednom dni vyberie z formy a nasledne sa musi oSetrovat vihéenim az do skdSania.
SkuSobné valce alebo kocky zhotovené na uréenie pevnosti betdnu v tlaku musia byt oSetrované rovnakym
spbsobom.

Krytie vystuze beténom musi byt bezne 10 mm.

C.4.1.2 SkauSobny postup

SkiSobné teleso sa upevni do kalibrovaného skiSobného zariadenia alebo pristroja. Zatazenie musi posobit
na teleso na ploche, ktora simuluje zataZzovacie podmienky v kompletnom kotveni.

ZataZenie narasta po stupnoch: 0,2 Fpk, 0,4 Fpk, 0,6 Fpk @ 0,8 Fpk (obrdzok C 4.1-2). Po dosiahnuti zataZenia
0.8 Fpk sa méa vykonat minimalne desat zataZovacich cyklov v poradi. s hornym medznym zatazenim 0,8 Fpk
a s dolnym medznym zataZzenim 0,12 Fpk. Potrebny pocet zataZovacich cyklov je zavisly na ustéaleni hodnét
pomernych pretvoreni a Sirkach trhlin podfla nizSie uvedeného popisu. SkuSobné teleso sa po cyklickom
zatazovani nasledne nepretrzite zatazuje az do poruSenia.

Pocas cyklického zatazovania sa pri niektorych cykloch vykonavaji merania pri hornych a dolnych
zatazeniach na rozhodnutie, ¢i sa dosiahla vyhovujica stabilizdcia pomernych pretvoreni a Sirok trhlin.
V cyklickom zataZovani sa pokracuje do n cyklov, az pokial je stabilizacia vyhovujlca, pozri ¢ast C.4.1.3.
Obrazok C.4.1-2 znazorniuje postupnost zataZzovania a merani. Obrazok C.4.1-3 schematicky znazorriuje
usporiadanie meracich bodov na meranie pomerného pretvorenia na kazdej strane telesa, atd.

Pri kone¢nej skuSke az do poruSenia priemerna pevnost beténu v tlaku skisobného telesa musi byt

fcm,e S fcm’O + 3 MPa

C.4.1.3 Kritéria stabilizacie

Sirky trhlin sa povaZuju za stabilizované, ak je ich Sirka pri hornom zataZeni v zhode s:
Wn - Wn-4 £ 1/3 (Wn-a —Wo) , n = 10
Kritérium stabilizacie Sirok trhlin sa musi aplikovat iba na Sirky vacSie ako 0,1 mm.

Pozdizne a prieéne pomerné pretvorenia sa povazuji za stabilizované, ak je narast pomerného
pretvorenia pri hornom zatazeni v zhode s:

en—en-4 < 1/3 (En'4 — 80) ,n =10

Pre stanovenie kritérii stabilizacie pozri obrazok C.4.1-4.

C.4.1.4 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:
Stanovenie skuto¢nych materialovych vlastnosti skiSanych komponentov podrla prilohy C.1.
Kontrola zhody komponentov so Specifikaciami ETA (materialy, opracovanie, geometria, tvrdost, atd’.).

Pozdizne a prieéne pomerné pretvorenia beténu na minimalne dvoch bo&nych stranéch skisobného
telesa v oblasti najvacSieho Gc€inku Stiepenia pri hornom a dolnom zatazeni, v zavislosti od poctu
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zatazovacich cyklov. PozdiZne a prieéne pomerné pretvorenia beténu a $irka a Sirenie trhlin sa musia tiez
zaznamenavat aj v meracich bodoch 1, 2, 3 zndzornenych na obrazku C.4.1-2.

Vznik, Sirka a Sirenie trhlin na bo¢nych stranach skidSobného telesa ako je uvedené vysSie.

Vizualna kontrola a/alebo meranie deformacie prvkov kotvenia v kontakte s beténom. Akakolvek
nezvyc€ajna alebo nadmerna deformacia, ako s velké trvalé deformacie, sa musia uviest v protokole
o skuSke a tato skuto¢na deformacia sa mbze zmerat.

Poloha a spbésob porusenia.
Namerana medzna sila Fu.

Kontrola prvkov a skisobného telesa po skuske, fotograficka dokumentacia, poznamky.

> Uy ik

210

b —

1 Vystuz proti Stiepeniu
2 Prvky kotvenia

3 Pridavna vystuz

4 Prazdny kanalik

Obrazok C.4.1-1 — SkuSobna vzorka pre skusku prenosu zat'aZzenia
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Obrazok C.4.1-2 — Postup pri skuske prenosu zat'aZenia
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1. trhliny

2. pre g (priecna deformacia)

3. pre &y (vertikalna deformacia)
memna dizka ~ 06az08Db

Obréazok C.4.1.3 — Meracia zostava na skusku prenosu zat'aZenia sa umiestni najmenej na 2
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L]
Crack width

Time £

(&) Grack widths

! Time 1

(b} Strains

Poznamka:
€ = gvalebo &
Legenda: Time — €as; crack width — Sirka trhliny; strains — pomerné pretvorenia

Obrazok C.4.1-4 — Hodnotenie Sirky trhlin a stabilizacie deformacie
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C.4.2 SkuSka prenosu zatazenia- kotvenie so stdrznost'ou

C.4.2.1 Skusobna vzorka

Kotvenie so sudrznostou a predpinacia vystuz musia byt zabeténované do beténového bloku. Usporiadanie
predpinacich vloziek, ich geometricky tvar, kotviace prvky, atd. musia byt v zhode s ndvodom Ziadatela o ETA.
Komponenty pouzité na skiSanie sa vyberu nahodne.

Ak kotvenie so sudrznostou je Specifikované na pouzitie s r6znymi triedami pevnosti toho istého typu

na kotevné alebo spojovacie zariadenie.

Prierez a dizka stran, a a b vzorky sa maju riadit rovnakou koncepciou ako je definované v prilohe C.4.1.1.
SkGSobna vzorka pre kotvenie so stdrznostou vSak moze mat vaési prierez ako mechanické kotvenie, aby sa
vykompenzovala skuto¢nost, Ze skuSka sa vykonava pri < 80 % fcm,o0 vV porovnani s < femov C.4.1.2.

SkaSobna vzorka je schematicky znazornena na obrazku C.4.2-1. Vzorka sa sklada z dvoch oblasti. Jedna
oblast pozostava zo zabeténovaného kotvenia so sudrznostou, vSetkych prvkov kotvenia a vystuze proti
Stiepeniu v kotviacej zo6ne. Druha zdéna obsahuje priamu predpinaciu vystuz s kanalikom eSte
nezainjektovanym plniacim materidlom. DiZka priamej predpinacej vystuze musi prevySovat dlhsiu stranu
skusobnej vzorky.

SkaSobna vzorka musi byt beténovana vo vodorovnej polohe. Na zniZenie neziaddcich G¢inkov na stdrznost
od tvrdnuta Cerstvého beténu sa pod skiSobnym telesom a zaroven s nim zabetdnuje pridavny beténovy blok
vySky 500 mm. Tento pridavny blok sa pred skaskou odstrani.

Pre vyszuz proti Stiepeniu a pevnost, oddebnenie a oSetrovanie beténu, atd. platia rovnaké poZziadavky ako
podfa prilohy C.4.1.1. VSetky podrobnosti tykajuce sa predpinacej vystuze musia byt v zhode s navodom
Ziadatela ETA.

C.4.2.2 SkuSobny postup

SkaSobny postup sa zhoduje s prilohou C.4.1.2 a obrazku C.4.1-2. Na konci skusky pri poruseni priemerna
pevnost betonu ma byt:

fcm.e < 0,80 fcm,O

C.4.2.3 Stabilizaéné kritéria

Totozné s prilohou C.4.1.3.

C.4.2.4 Merania a pozorovania

Merania a pozorovania s rovnaké ako v prilohe C.4.1.4. Naviac sa musi merat prekiz koncov predpinacich
vloZiek voci beténu.
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Legenda: 1 vystuz proti Stiepeniu; 2 komponenty kotvenia; 3 pridavna vystuz, 4 prazdny kanalik

Obrézok C.4.2.-1 — SkaSobné teleso pre skusku prenosu zataZenia so sudrznym kotvenim
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C.5 ZAKRIVENIE/PRIEHYB (LIMITY)

C.5.1 Skuska statického zatazenia deviatora

C.5.1.1 SkuSobné teleso

Typické skusSobné teleso je schematicky znazornené na obr. C.5.1-1. SkiSobné teleso musi obsahovat' tie
sUcCasti deviatora, ktoré budu zabet6nované v konsStrukcii a prvky predpinacej vystuze Specifikovanych
v navode Ziadatela ETA, ktoré budu umiestnené v deviatore predpinacej vystuze. Deviator a prvky predpinacej
vystuze uréené na skiSanie musia byt nahodne vybrané. Ich usporiadanie musi byt v zhode so zamyslanym
pouzitim a Specifikaciou. Deviator musi byt umiestneny tak, aby zabezpecoval zamySland uhlovd odchylku
odpovedajlicu maximalnej tolerancii Specifikovanej v eurépskych technickych norméach a/alebo v navode
Ziadatela o ETA.

Ak je Specifikované pouzitie viac pevnostnych tried z jedného typu predpinacich vioziek spolu s jednym typom
deviatora, skiska sa ma vykonat' s triedou pevnosti, ktora vyvola najvacsie zatazenie na deviator.

SkaSobné teleso musi byt beténovy hranol dostato¢ne velky, aby sa do neho zmestila predpinacia vystuz na
odchylenie predpinacej vystuze rovnej a = 10° a Specifikovany minimalny polomer zakrivenia predpinacej
vystuze v deviatore. Beténovy hranol musi byt vystuzeny, aby sa obmedzilo tvorbe trhlin a aby sa zamedzilo
predéasnému poruSeniu hranola pocas skusky deviatora. Trieda pevnosti betdbnu musi byt zvolena tak, aby
sa zamedzilo drveniu betdnu poc¢as skisky deviatora.

Ostatné prisluSenstvo skusobnej zostavy, ktoré mézu byt pouzité, si uvedené na obr. C.5.1-1 a m6zu byt
vybrané tak, aby vyhovovali podmienkam skdSobného laboratéria. Volna dizka predpinacej vystuze od lica
deviatora po bod kotvenia nesmie byt mensia ako 3,0 m.

C.5.1.2. SkuSobny postup

SkaSobné teleso predpinacej vystuze sa upevni do kalibrovaného skiSobného zariadenia. VSetky predpinacie
vloZky vystuze sa mierne napnu, aby sa odstranil previs a aby sa obmedzili mozné rozdiely tahu medzi
jednotlivymi prvkami vyplyvajice z rozdielnych dizok po deviatore. Potom sa predpinacia vystuz napina
hodnotami zodpovedajicimi 20 %, 40 %, 60 % a 80 % charakteristickej pevnosti v tahu predpinacich vioziek
fok. ZataZenie sa zvySuje konStantnou rychlostou okolo 100 MPa za minGtu. Na kazdom zatazovacom stupni
sa predpinacie vlozky posund voéi deviatoru, aby sa tym simulovalo posunutie vplyvom prediZzenia
predpinacich vloziek. Celkové posunutie pri hladine zatazenia 80 % musi byt mensie ako 800 mm. Zatazenie
sa pri dosiahnuti 80 % udrzuje na konsStantnej hodnote po dobu jednej hodiny. Nasledne sa znizi na aroven
70 % a predpinacia vystuz sa zainjektuje v oblasti deviatora injektaznou maltou podla navodu Ziadatela o
ETA.

Ked plniaci material dosiahne svoju minimalnu Specifikovand pevnost, zvySuje sa postupne zatazenie vystuze
az do poruSenia pri maximalnej rychlosti zva¢Sovania pomerného pretvorenia 0,002 za minutu.

C.5.1.3 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:
Stanovenie skuto¢nych materialovych vlastnosti skisanych komponentov podla prilohy C.1.
Kontrola zhody komponentov so Specifikaciami ETA (materialy, opracovanie, geometria, tvrdost, atd.).
ZataZenie predpinacej vystuze a prediZenie na obidvoch koncoch.
Maximalna namerana sila Fru.
Poloha a spbésob porusenia.

Poskodenie rurky deviatora alebo predpinacej vystuze vnutri deviatora po rozobrani deviatora
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Posudenie/preskimanie deviatora, fotografickd dokumentécia, poznamky.

Ramova konstr. pre veriikalne
Napinacie reakcie
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Obrazok C.5.1-1 — Typick& skuSobné zostava pre skusSku statického zat'azenia deviatora

C.5.2 SkasSka zakrivenej predpinacej vystuze

C.5.2.1 SkuSobna vzorka

SkaSobna vzorka musi byt zhotovena podla €asti C.5.1.1, avSak odklon predpinacej vystuze musi byt a = 14°.
Ak je Specifikované pouZitie viac pevnostnych tried z jedného typu predpinacich vioziek spolu s jednym typom
deviatora, skusSka sa ma vykonat s triedou pevnosti, ktora vyvola najvacsie zatazenie na kotvenie alebo
spojovacie zariadenie.

C 5.1.2 SkuSobny postup

Postup skisky podla ¢asti C.5.1.2 sa musi pouzit' s nasledujicimi modifikaciami:

VSeobecne, oblast predpinacej vystuze a deviatora nie je vyplnena plniacim materialom, pri tejto
skuske, napriek tomu, Ze vyplnenie sa m4 urobit pred Uplnym napnutim, ako je Specifikované v ETA,
v tomto pripade, vyplnenie musi byt urobené pri Specifikovanom zatazeni pri skiske.

Maximalne napinacie skiSobné zataZzenie musi byt na Grovni 70 %.

Po dosiahnuti maximalneho zatazenia, predpinacia vystuz pod tymto Zatazenim sa musi posunat cez
sedlo o dIZzku najmenej 800 mm.

Po dosiahnuti tohto celkového posunu sa zatazenie udrzuje po dobu 21 dni.

Nasledne sa predpinacia vystuZ odlahé&i a v okoli deviatora rozoberie po dizke prinajmensom rovnej
prevedenému posunutiu predpinacej vystuze. Skuska do poruSenia nie je predpisana.
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C5.2.3 Merania a pozorovania

Merania a pozorovania podla kapitoly C.5.1.3 s nasledovnymi modifikaciami:
Stanovenie skuto¢nych materialovych vlastnosti skiSanych komponentov podla prilohy C.1.
Maximalna namerana sila FTu a sp6sob poruSenia sa hezaznamenava,ju.

Meraju sa a zaznamenavajl poSkodenia ako je opotrebenie alebo rozrezanie kanalikov a ochranného
obalu predpinacich vloziek.

Meria sa a zaznamenava minimalna zostatkova hribka kanalika a obalu predpinacej vystuze.

Pozoruje se a zaznamenava vzajomné posunutie medzi komponentmi predpinacej vystuze t.j. medzi
predpinacou vlozkou a kanalikom a predpinacou vlozkou a ochrannym obalom.

Dolezité upozornenie: Pri navrhovani devidtora sa musi Uplne vyhnut zalomeniu predpinacej vystuze pri
vystupe z deviatora. Ak k tomu dbjde neumyselne v konkrétnom projekte, ziskany detail sa musi odskusat
a skdSanie sa musi riadit vySSie opisanym postupom (so skutoénym uhlom a skutoénym zakrivenim).
Alternativne sa moZze zvazit spbsob alebo usporiadanie na vyhladenie zlomu a zabranenie kontaktu
predpinacej vystuze s ocelovym deviatorom (zavedenie plastickej félie, ...).
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C.6 POUZITELNOST/SPOLAHLIVOST MONTAZE
C.6.1 Montéaz/inStalacia/napinacia skuska

C.6.1.1 Skusobna vzorka

Vnatorna predpinacia vystuz:

Skusobné teleso musi pozostavat z prizmatického nosnika s minimalnou dizkou 30 m a vy$kou 1,5 m. Tento
nosnik a prislusna predpinacia vystuz musia reprezentovat krajné pole spojitého nosnika zahrfiujace aj ¢ast
prvého vnitorného pola. Os predpinacej vystuze je definovana dvoma kvadratickymi parabolami
prechadzajdcimi kotvenim v krajnom poli (1), dolnym vrcholom v krajnom poli (2), inflexnym bodom prechodu
parabol (3) a hornym vrcholom vo fiktivnej podpere (4). Spojnica druhého inflexného bodu (5) a konca spojky
alebo kotvy (6) mdze byt priama. V hornom vrchole (4) musi byt predpinacia vystuz ohnuta v minimalnom
polomere zakrivenia podla navodu Ziadatela o ETA. PozdiZzny profil predpinacej vystuze musi zahfiat aj
zamySlané zakrivenie pri jeho podperéach, ktoré nepresahuje limity Specifikované v eurépskych technickych
Specifikaciach ako EN 13670 a/alebo v navode Ziadatela o ETA (mal by zahrfiovat v spodnom a hornom
vrchole pri nadvazujlcich podperach nasledujice zamyslané odchylenie: 0, - maximalna dovolena odchylka,
+ maximéalna dovolena odchylka, 0). Nosnik a pozdizny profil predpinacej vystuze st schematicky zobrazené
na obrazku C.6.1-1.

SkaSobné teleso musi obsahovat komponenty na montaz, predpinanie a vyplnenie kanalikov predpinacej
vystuze v stlade s navodom ziadatela o ETA. Tieto komponenty sa musia vybrat nahodne.

SkaSobna vzorka musi byt vystuzena podla Eurokédov alebo narodnych predpisov a musi obsahovat vystuz
v oblasti kotvenia proti Stiepeniu podfa navodu Ziadatefa o ETA.

VonkajSia predpinacia vystuz:

VysSie Specifikované skiSobné teleso sa upravi tak, aby umoznila inStalaciu vonkajSej predpinacej vystuze.
Toto sa mdZe dosiahnut napr. rozdelenim vysSie Specifikovaného skuSobného telesa na dve polovice, ich
oddelenym rozostavenim a inStalovanim vonkajSej predpinacej vystuze do medzery medzi polovicami, pozri
obrazok C.6.1- 2. Alternativne sa mozu inStalovat dva identické predpinacie vystuze na vonkajSie plochy
skuSobného telesa Specifikovaného pre vnatornd predpinaciu vystuz. V obidvoch pripadoch musia byt pouzité
deviatory, ako medzi dvoma polovicami, tak aj na vonkajSich plochach skiSobného telesa.

Os predpinacej vystuze je definovana lichobeznikovou drahou prechadzajucou kotvenim v krajnom poli (1),
dvoma dolnymi vrcholmi v jednej a dvoch tretinach krajného pola (2), hornym vrcholom vo fiktivnej podpere
(4) a koncovym kotvenim (6). Kazdy bod zakrivenej predpinacej vystuze je vytvoreny deviatorom tak, ako je
Specifikované v ETA, s minimalnym polomerom zakrivena (deviatory su, pokial mozno, tvorené polprstencami,
aby sa umoznilo jednoduché pozorovanie priebehu skusky injektdze kablového kanalika, pozri C.6.2).
Deviatory predpinacej vystuze musia obsahovat Umyselné zakrivenie v rozsahu Specifikovanych v eurépskych
technickych Specifikaciach ako Eurokdd 2 a/alebo v navode Ziadatela o ETA.

C.6.1.2 SkiSobny postup

Ziadatel o ETA nainstaluje vSetky komponenty predpinacej vystuze podia navodu pre ETA do ocelového
armovaného koSa. Predpinacie viozky musia byt nainStalované do kablovych kandlikov podla navodu
Ziadatela o ETA. Pri vnutornej predpinacej vystuzi je toto mozné pred, alebo po beténovani nosnika, alebo
v obidvoch pripadoch.

Liatie betdnu vzorky sa vykona beznym postupom.

Ked je betén dostatoCne zatvrdnuty a predpinacie vlozky sU nainStalované, predpinacia vystuz sa musi
napinat v krokoch az po maximalne zatazenia v sulade s navodom ziadatela o ETA. Napinacie zariadenia sa
musia pouzit na obidvoch koncoch predpinacej vystuze, ale iba jedno je uréené na napinanie, zatial ¢o druhé
na meranie zataZzenia.
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Nasledne sa predpinacia vystuz Uplne odlah¢i a sa opatovne napina v krokoch v stlade s navodom Ziadatela
o ETA, z opa¢ného konca ako bolo v prvom kroku napinania. PouZije sa iba jedna napinacia pistol
a predpinacia vystuz sa nakoniec ukotvi v stlade s navodom Ziadatela o ETA.

C.6.1.3 Merania a pozorovania

Musia byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:
Kontrola zhody komponentov so Specifikaciami ETA (materialy, opracovanie, geometria, tvrdost, atd.).
Vykonavacie vykresy skiSobného telesa a profilu a podrobnosti predpinacej vystuze.

Zaznamy o montaZzi predpinacej vystuze, jej napinania, odrahéenia a dopinania.

ZataZenie, prediZenie predpinacej vystuZze a zdvih napinacieho zariadenia pri kazdom zatazovacom

stupni.

Poveternostné podmienky a teplota vzduchu.

Casovy zaznam kazdého stupria.

Vzhlad komponentov kotvenia a okrajov predpinacej vystuze po Uplnom skonéeni skiSobného postupu.

Fotograficka dokumentéacia, poznamky.
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Obrazok C.6.1-1 — SkiuSobné vzorka pre skisku montaz/napinanie vnutornej predpinace;j
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Obrazok C.6.1-2 — SkuSobné vzorka pre skisku montaz/napinanie vonkajSej predpinace;j
vystuze

C.6.2 SkuSka zainjektovania kablovych kanalikov

C.6.2.1 SkusSobna vzorka

Na skusSku plnenia kablovych kanalikov (injektaze) sa pouzije Gplne predpaté skiSobné teleso podla prilohy
C.6.1 pre ,skusku montaz/napinanie”

C.6.2.2 SkiSobny postup

Predpinacia vystuz sa zainjektuje plniacim materialom podla navodu zZiadatela o ETA.

Po dosiahnuti Specifikovanej minimalnej pevnosti plniaceho materidlu sa vzorka odkryje v Siestich miestach
(I-VI) oznac¢enych na obrazku C.6.1-1 a obrazku C.6.1-2. Pri vnatornej predpinacej vystuzi mézu byt odobraté
dostatoc¢ne velké jadrové vyvrty, aby obsiahli okolity kanalik v tejto ¢asti. Pri vonkajSej predpinacej vystuzi sa
kanalik odkryje na kontrolu plniaceho materialu.

C.6.2.3 Merania a pozorovania

Mali by byt vykonané a zaznamenané nasledovné merania a pozorovania:
Kontrola zhody komponentov so Specifikdciami ETA (materialy, opracovanie, geometria, tvrdost, atd.).
Poveternostné podmienky a teplota vzduchu pocas plnenia kablika a po¢as oSetrovania.
Pozicia a orientacia predpinacich vloZiek v kazdej sekcii.
Polohy a rozmery vSetkych dutin v plniacom materiali.
Pozorovania o konzistencii a farbe plniaceho materialu v kazdej sekcii.

Posudenie jadier alebo vzoriek plniacich materialov, fotografickd dokumentacia, poznamky.
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C.7 SKUSKA JEDNEJ PREDPINACEJ VLOZKY NA OVERENIE NEMENNOSTI
PARAMETROV

C.7.1 VSeobecne

Tato priloha Specifikuje skiSobnd metédu na uréenie pevnosti kotvenia jednej predpinacej vliozky, lana, drotu
alebo tyce, v mieste kotevnej hlavy. (napr. lano, kotevné kliny a kotevna doska, alebo ty¢, matica a kotevna
hlava, atd.) NavySe sa uvadza metdda a poziadavky na vyhodnotenie vysledkov skusok.

C.7.2 SkuSobné zariadenie

Zariadenie na skusku tahom musi patrit do triedy 1 alebo lepSej triedy. Prietahomer musi patrit do triedy 2
alebo lepSej triedy. Vzdialenost prie¢nych hlav ma byt asporn 1 m. Ak je to potrebné, pouZiju sa na nastavenie
uhlu a medzi predpinacou viozkou a kotevnou hlavou podkladové dosky (pozri C.7.3 pre vysvetlenie uhla a).
Musi sa pouzit goniometer, alebo meradlo vhodné na uréenie sklonu s presnostou minimalne 0,5°.

C.7.3 SkuSobné vzorka

Skasky musia byt vykonané len v skiSobnej série. Jedna skiSobna séria pozostava pri drétov a lanach
z 9-tich az 12-tich pri ty€iach z 3-toch az 4-och individualnych skaSok tahom. Kazda z individualnych skisok
sa musi inStalovat do réznych otvorov v kotevnej hlave, Cize pre dréty a lana s 9-timi az 12-timi a pre tyce
s 3-mi az 4-mi otvormi kotevnej hlavy. Ak je k dispozicii dostatoény pocet tychto otvorov, mézu byt inStalované
do jednej kotevnej hlavy.

Jednotlivé komponenty PT zostavy, ktoré predstavuju kompletné kotvenie sa vyberaju na skiSanie nahodne.
Vyber zahffia predpinaciu vilozku (lano, dr6t alebo ty¢), prvky kotvenia (kliny, matica a kotevna hlava)
a pripadne dalSie prvky. SkuSobné teleso, ktoré pozostava z jednej predpinacej viozky kotvenej v kotevnej
hlave musi byt zostavena presne podla ETA. Najskdér sa zaklinuju kliny pomocou hadice kvéli tomu, aby
u vSetkych prvkov bolo zaklinovanie rovnaké. Pri individualnych skaSkach predpinacich vloziek v kotevnej
hlave musia byt umiestnené do rozdelovacich objimok kotevnej hlavy. V pripade zakriveni spésobenych
prechodovym obalom musia byt su¢astou skuSobnej série individualne skusky s maximalnym zakrivenim.
Zakrivenia sa moézu vziat do Uvahy zavedenim podpernej dosky pri uhle a. Skusky sa vykonavaji bez alebo
s vyplnenymi (zaskrutkovanymi) susednymi otvormi, v zavislosti od toho, &i predpis v ETA povoluje, alebo nie
nedplné kotvenie. Volna dizka predpinacej viozky musi byt minimalne 1,0 m, alebo podla potrieb uvedenych
v ETA.

Pred vykonanim skaSok musia byt nasledovné (idaje stanovené a zdokumentované systematickym sp6sobom
a zabezpecenim sledovatelnosti:

- Geometrické a mechanické vlastnosti predpinacej vloZky musia byt uréené podla normy prEN 10138-2, -3
alebo -4.

Poznamka: Odporica sa pouzit vzorku dostato¢ne velkl pre dodato¢né skisky v pripade potreby.

Geometrické a mechanické vlastnosti komponentov kotvenia.

C.7.4 SkuSobny postup

SkaSobné teleso sa umiestni do vycentrovaného skiSobného zariadenia. Jeden koniec predpinacej viozky sa
ukotvi v kotevnej hlave, pripadne sa pomocou podkladovej dosky zmeni jeho smer o uhol a. Na druhom konci
sa predpinacia vlozka upne vhodnym spdsobom tak, aby sa pOsobiace zataZenie ¢o najviac priblizovalo
osovému zatazeniu. Na obrazku C.7.4-1 je znazornena schéma skuSobnej zostavy. Potom sa musi zmerat
jej uhol a, ak existuje. PrediZenie pri maximalnom zataZeni sa stanovi podla ISO/CD 15630-3 pomocou
meracej zakladne podla normy prEN 10138-3. SkuSobné teleso sa v skiSobnom zariadeni zatazi po hladinu
20 % az 30 % Fpm; potom sa odlah¢i na zatazenia priblizne 5 % Fpm. Sk(Sobné teleso sa zatazuje postupne
az do poruSenia pri maximalnej rychlosti narastu zatazenia 15 MPa/s.

Musia sa zaznamenat' nasledovné merania a pozorovania:
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Merany uhol a v pripade zakrivenia.

PrediZenie predpinacej viozky na volnej dizke pri nameranom maximalnom zatazeni.
Namerané maximalne zataZenie.

Poloha a spdsob porusenia.

Mozna deformacia prvkov kotvenia, napr. ovalnost susednych otvorov, atd’.

i Horné kotvenie
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Obrazok C.7.4-1 - Skuska jednej predpinacej vlozky - schéma skiSobnej zostavy
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C.7.5 Vyhodnotenie a poziadavky

Poziadavky na individuélne skisky:

PoruSenie vzorky musi nastat roztrhnutim predpinacej vliozky. Pri¢inou poruchy vzorky nesmie byt
poruSenie prvkov kotvenia.

Namerané maximalne zatazenie pri vSetkych individualnych skuskach musi byt = 95 % skutoéne;j
odolnosti predpinacej viozky (Fpm).

Celkové prediZzenie na volnej dizke predpinacej vloZky pri nameranom maximéalnom zataZeni musi
byt = 2 %.

V pripade, Ze dbjde k poruseniu predpinacej vliozky v kotveni alebo v Eelusti skiSobného zariadenia, a vSetky
poziadavky sU splnené, je individualna skuska povazovana za platnd. V pripade, Zze dbjde k poruSeniu
predpinacej vliozky v ¢elusti skiSobného zariadenia a aspon jedna z poziadaviek nie je splnena, je individualna
skuska povaZzovana za neplatni a musi zopakovat. V pripade, Ze prvych 9 individualnych skiSok vyhovuje
vzhladom na vySSie uvedené poziadavky, je skiSobna séria povazovana za vyhovujlicu. V pripade, ze
vysledky jednej z deviatich individualnych skdSok nie st vyhovujuce, vykonaju sa tri dodato¢né individuélne
skusky. Kazda z tychto troch individualnych skiSok musi vyhoviet. Ak je skiSobnéa séria nevyhovujlca, musi
vyrobca zostavy predlozit NO podrobnu spravu obsahujlcu objasnenie pri¢iny poruchy a eventualne opravné
opatrenia. Po vyhodnoteni spravy NO rozhodne o realizacii eventualnych krokoch.
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PRILOHA D — DODATKY K URCGITYM VYROBKOM

D.1 Plastové rary pre vonkajSiu predpinaciu vystuz

Tato ¢ast pojednava o plastovych rarach (hadiciach) pre vonkajSiu predpinaciu vystuz, vyrobenych z HDPE
na pouzitie v PT systémoch na predpinanie konstrukcii.

D.1.1 Material

Material pre plastové hadice pre vonkajSiu predpinaciu vystuz musi byt v zhode s normami EN 1220-1
a EN 1220-2 s nasledovnymi vynimkami a zmenami:

Ak sa pouzije iny ako ¢ierny material, musi byt jeho zivotnost primerana pre zamyslané pouzitie.
Nie je potrebné brat do Gvahy vlastnosti vplyvajice na kvalitu vody.
Klasifikacia a oznacenie su pouzitelné s celkovym prevadzkovym (navrhovym) faktorom C = 1,25.

Iba PE 80 a PE 100 su povazované za vhodné pre tato oblast pouZitia.

D.1.2 Plastové ruary

Plastové hadice pre vonkajSiu predpinaciu vystuz musia byt v zhode s normami EN 12201-1 a EN 12201-2
s nasledovnymi vynimkami a zmenami:

Maximalny prevadzkovy tlak (MOP) musi byt 1 MPa, pokial Ziadatel o ETA neuvedie inu Specifikaciu.

Odchylky vonkajSieho priemeru nesmu prekrocit stupen A = 0,009 dn (dn = menovity vonkajsi priemer)
s maximéalnou hodnotou 1,0 mm.

Kanaliky pre vonkajsiu vystuZ musia byt dodané len v priamych diZzkach, nie vinuté. V pripade
prefabrikovanych predpinacich vystuzi, cievky musia mat minimalny priemer podla Specifikacie
drzitela ETA.

Nie je potrebné brat do Uvahy vlastnosti ovplyviujlace kvalitu vody.
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