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1 PREDMET EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Ocelové vystuzné tyCe s hlavou su ocelové tyCe na vystuzenie betdnu, ktoré su vybavené zariadenim na
mechanické ukotvenie tyCe v beténe. Kotevné zariadenie — hlava — je vyrobené z ocele a je pripojené na
jednom alebo oboch koncoch vystuze. Hlavy méZu byt tieZz tvarované priamo z tyCe a byt tak jej celistvou
sucastou.

Vyrobok je definovany Specifikaciou vystuznej tyCe, geometriou kotevného zariadenia (hlavy) aich
schopnostou prenasat zatazenie z vystuze do beténu.

Tento EAD sa nevztahuje na hlavy alebo spoje hlavy k vystuZi z inych materidlov ako ocele.

Tento EAD sa nevztahuje na prie€ne ocelové tyCe alebo iné zariadenia, privarené na stavbe k vystuznej tyci,
aby sa zabezpecilo koncové ukotvenie.

~— Hlava
.4

]

/7 VystuZna tyc
P

L. i o

.:’-.

Obrazok 1 - Principialna konstrukcia vystuznych tyéi s hlavou s réznymi geometriami hlavy
Na vyrobok sa nevztahuje harmonizovana eurépska norma (hEN).
Pokial ide o balenie, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu vyrobku, vyrobca je povinny prijat
prislusné opatrenia a informovat’ svojich klientov o preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave vyrobku,

ak to povazuje za potrebné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok bude inStalovany podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju)
podla zvy€ajnej praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podfa tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.

1.2 Informacie o zamyslanych pouzitiach stavebného vyrobku

Zamyslané pouzitie
Oceflové ty€e s hlavou sa pouZzivaju na ukotvenie vystuze v Zelezobeténovych konstrukciach. Hlava poskytuje

mechanické ukotvenie konca alebo alternativu na zvySenie ucinnosti vystuzenia kombinaciou sudrznosti
a ohybov/hakov.
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Tento EAD sa vztahuje na pouZitie v beténovych konStrukciach namahanych:

- Statickym a kvazi statickym zatazenim
- Seizmickym zataZenim

Zivotnost/Trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli vypracované na zaklade poziadavky vyrobcu,
aby sa zohladnila Zivotnost ocefovych vystuZnych ty¢i na zamyslané pouzitie 100 rokov, ak su indtalované
v stavbe (pod podmienkou, Zze ocelové vystuzné ty€e su vhodne nainstalované (pozri 1.1). Tieto ustanovenia
su zalozené na suc¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa musi brat do Uvahy zamys$lané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
zivotnost mdze byt za normalnych podmienok pouzivania podstatne dlhSia, bez zhorSenia vlastnosti, ktoré
maju vplyv na zakladné poziadavky diela’.

Udaje tykajuce sa Zivotnosti stavebného vyrobku nemozno interpretovat ako zaruku, ktorti poskytol vyrobca
vyrobku, alebo jeho zastupca, ani EOTA pri navrhovani tohto EAD, ani organ pre technické posudzovanie,

ktory vydava ETA na zaklade tohto EAD. Tieto Udaje sluzia ako prostriedok na vyjadrenie oCakavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické terminy pouzité vtomto EAD (v pripade potreby st dopliujice
definicie uvedené v CPR, ¢lanok 2)

Vseobecné pojmy a definicie

Na ucely tohto dokumentu EAD sa uplatfiuju pojmy a definicie uvedené v norme ISO 15698-1.

1.3.1 Zakladna vystuz

Vystuzna ocelova ty¢, ku ktorej su hlavy pripevnené alebo su kované.

1 Skutoné Zivotnost vyrobku zabudovaného do konkrétneho diela zavisi od podmienok prostredia, ktorym su dané diela
vystavené, ako aj od konkrétnych podmienok projektovania, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel. Preto nie je
mozné vylucit, Ze v niektorych pripadoch méze byt skutocna Zivotnost vyrobku kratSia ako uvedena Zivotnost.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRiISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 Podstatné viastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre ocelovych vystuznych ty€i suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami

Q<

Podstatna vlastnost Metoda Spbsob vyjadrenia
posudenia parametrov vyrobku

Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost a stabilita
1 Nominalny priemer, pevnost a taZznost zakladnej

A 2.2.1 Uroven
vystuze
2 | Geometria kotevnej hlavy 222 Opis
3 | Robustnost spojenia hlava-ty¢ 2.2.3 Uroveni
4 Cha_rakterlstlgkva o@olnost pri statickom a kvazi 294 Uroveri
statickom zatazeni
5 | Charakteristicka odolnost’ pri seizmickom zatazZeni 225 Uroven

Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecnost v pripade poZiaru
6 | Reakcia na oher 226 Trieda (A1)

2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

TyCe s hlavou su vyrobky na vystuZovanie azodpovedaju velkostiam vystuZe. Iba vyrobky s réznymi
velkostami vystuze a rozmermi hlavy mézu tvorit sériu. PoZiadavky na sériu vyrobkov ty&i s hlavou su uvedené
v ISO 15698-1, ¢lanok 6.2. Rozsah sku8ania sa méze zniZit' pre sériu vystuZze s hlavou v sulade s hormou
ISO 15698-1, ¢lanok 7.2.1.

2.21 Nominalny priemer, pevnost’ a taznost’ zakladnej vystuze

Rozmery a mechanické vlastnosti zakladnej vystuznej ty€e sa uréuju metédami uvedenymi v EN ISO 15630.
Hodnoty nominalneho priemeru a mechanickych vlastnosti sa musia uviest v ETA.

2.2.2 Geometria kotevnej hlavy

Geometria kotevnej hlavy sa uréuje meranim a odkazom na vykresy vyrobkov alebo tabulkové hodnoty.

2.2.3 Robustnost’ spojenia hlava-ty¢

Skuska sa vykonava na vyhodnotenie robustnosti spojenia hlavy s vystuZznou ty€ou vzhladom na variabilitu
spbsobu zatazenia.
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Skuska sa vykonava podla ISO 15698-1, ¢lanok 7.3 a ISO 15698-2, ¢lanok 6.
Posudenie vysledkov skusky je opisané v ISO 15698-1, ¢lanok 7.3 a ISO 15698-2, ¢lanok 6.

Musia sa skusat' vSetky priemery vystuznych tyci.

2.2.4 Charakteristicka odolnost’ pri statickom a kvazi statickom zat'azeni

Tato skusSka sa vykonava s ciefom posudit vhodnost hlavy na prenos statického zataZenia z vystuZe do
beténu. RozliSuje sa medzi skuskami vykonanymi na vzorkach zabeténovanych vyrobkov a skuSanim na
vzduchu. Norma I1SO 15698-1, ¢lanok 7.2.1, obsahuje poZiadavky na skusky prenosu zataZenia na vzduchu.
Ak tieto pozZiadavky nie su splnené, musia sa vykonat’ skudky na vzorkach zabeténovanej vystuze.

V pripade vyrobkov, ktoré sa skusaju na vzorkach zabetonovanej vystuze, sa musi stanovit pevnost beténu
beténovej skudobnej vzorky. Pevnost betonu skiSobnej vzorky musi predstavovat minimalnu pevnost beténu
pre zamyslané pouzitie vyrobku a musi byt uvedena v ETA. Pri skiskach na vzduchu sa pevnost beténu
ur€uje minimalnou hodnotou charakteristickej valcovej pevnosti 30 MPa.

SkusSka sa vykonava podla ISO 15698-1, ¢lanok 7.2.2 a ISO 15698-2, ¢lanok 5. Posudenie vysledkov skusky
je opisané v ISO 15698-1, ¢lanok 7.2.2 a ISO 15698-2, ¢lanok 5.7.3.

Ziskané vysledky skisok sa uvedu v ETA. Odkaz je uvedeny v ISO 15698-1, ¢lanok 7.2.2.

2.2.5 Charakteristicka odolnost’ pri seizmickom zat'azeni

Skuska sa vykonava s ciefom posudit vhodnost hlavy a jej pripojenia k vystuZi na prenos nizko-cyklovych
pruzno-plastickych zatazeni z vystuze do beténu. SkuSobné zatazenie je uréené na modelovanie zatazenia
vyskytujluceho sa pocas seizmickej udalosti.

SkuSka sa vykonava podla ISO 15698-1, ¢lanok 7.2.4, a ISO 15698-2, ¢lanok 5.5 a 5.9. Skiska prenosu
zatazenia pre kategoriu S (seizmicka) sa musi vykonat na vzorkach so zabeténovanymi vyrobkami.

Posudenie vysledkov skusky je opisané v ISO 15698-1, ¢lanok 7.2.4, a ISO 15698-2, ¢lanok 5.9.3.

Ziskané vysledky skusok sa uvedu v ETA. Odkaz je uvedeny v ISO 15698-1, ¢lanok 5.4.

2.2.6 Reakcia naohen

Ocelové vystuzné tyée s hlavou sa povazuju za spifiajice poZziadavky na triedu A1 charakteristickej reakcie
na ohe v sulade s ustanoveniami rozhodnutia ES 96/603/ES (v zneni zmien a doplneni) bez potreby skusania
na zaklade ktorého splfia podmienky stanovené v tomto rozhodnuti a na jeho zamysSlané pouZitie sa toto
rozhodnutie vztahuje.

Preto je parameter tohoto vyrobku trieda A1.
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1 Systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov

Pre vyrobky, na ktoré sa vztahuje tento EAD, je platnym eurépskym pravnym aktom: rozhodnutie 97/597/ES.

Systém: 1+

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné opatrenia, ktoré ma vykonat' vyrobca vyrobku v postupe o posudzovani a overovani nemennosti
parametrov su stanovené v tabulke 2.

Kontrolny plan pre vyrobcu (RV) sa musi dohodnut medzi TAB a vyrobcom v ramci procesu ETA s ohfadom
na zakladné ulohy uvedené v tomto &lanku.

Pri vstupnych vyrobkoch pre ty€e s hlavou sa mézu na overenie prisluSnych charakteristik pouzit inSpekéné
certifikaty 3.1 podla EN 10204.

Tabul'ka 2 — Kontrolny plan vyrobcu, hlavné body

O<

Predmet/typ
kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Kritéria, ak
existuju

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna frekvencia
kontrol

Riadenie vyroby (RV)

[vratane skusania vzoriek odobratych v zavode v stilade s predpisanym skisobnym planom]

Vstupné vyrobky

1 | Material

Vizualna kontrola
materialu a kontrola
certifikatu materialu

Kontrolny
plan

Kazda dodavka

Komponent — pre osobitne vyrobené hlavy, ktoré sa maju pripevnit’ na

vystuznu ty¢

Geometria

ty€

klinom

2 Kontrolny 1 Kazda vyrobna
hlavy plan Sarza
Vyrobok"
Zéakladné rozmery Lo .
3 | Rozmery ovplyvfiujice Kontrolny 1 Kazda vyrobna
. Sarza
parametre? plan
Pevnost Moznosti®): Nalmzni'ja,Z’ -
a robustnost’ - Ohybova skuska Kontrolny - 4 Z\fk : vyrobna
4 | spoja hlava- - Tahova skuska s plan 2

- 1000 vyrobkov

- Zmena vyrobnych
parametrov
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C. Predmet/typ Skusobna alebo Kritéria, ak | Minimalny | Minimalna frekvencia
kontroly kontrolna metdda existuju pocet kontrol
vzoriek

) Vyrobca volfnych hlav, musi vykonat krok &. 3 a 4 zmontovanim a skd$anim kompletnych tyéovych vyrobkov
s hlavou. Skuska sa musi vykonat s vystuznymi ty¢ami tej istej pevnostnej triedy, aké sa pouzivaju pri
skuskach prenosu zatazenia podla. 2.2.4 a 2.2.5.

2) Napr. geometria hlavy vytvorenej z materialu ty¢e, kolmost’ hlavy vzhfadom na zakladni vystuz, atd.

3) Skugobna metdda v zavislosti od spojenia hlava-ty¢, pozri ISO 15698-1, ¢lanok 7.3.1.

3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body Ccinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov vystuznych ty&i s hlavou sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

C. Predmet/typ kontroly Skusobna | Kritéria, ak | Minimalny | Minimaina
alebo existuji | pocet vzoriek | frekvencia
kontrolna kontrol
metdda

Pociato€na inSpekcia vyrobného zavodu a riadenie vyroby

Notifikovana osoba sa musi ubezpelit, ze su vyrobné zavody, personal
a vybavenie v sulade s kontrolnym pldnom a riadenia vyroby je vhodné na
zabezpecenie nepretrZitej a usporiadanej vyroby vystuznych ty¢i s hlavou.
Osobitna pozornost sa musi venovat nasledujucim bodom

1 e Kontrola materialu pre vyrobu B
e Pevnost a robustnost spojenia hlava-ty¢
e Realizacia predpisaného planu skuSok

Priebezny dohlad, posudzovanie a hodnotenie riadenia vyroby

Musi sa overit, &i sa systém riadenia vyroby a Specifikovany vyrobny proces
2 |udrziavaju v sulade s kontrolnym pldnom, aby sa zabezpelila nemennost Raz ro¢ne
parametrov vyrobku.

Kontrolné skusky vzoriek odobratych notifikovanou osobou vo vyrobnom zavode alebo
v skladovacich zariadeniach vyrobcu

3 vzorky na
Vyrobok: Kontrolny | . jeden .
3 Pevnost a odolnost spojenia hlava-ty¢ 34. plan priemer ty(,:e Raz rocne
a vyrobny
proces
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3.4 Osobitné metdédy kontroly a skusSania pouzivané na overenie nemennosti
parametrov

Kontrolné skusky vzoriek odobratych notifikovanou osobou pre certifikaciu vyrobkov

Notifikovana osoba odobera raz roéne vzorky vo vyrobnom zavode alebo v skladovacom zariadeni vyrobcu.
SkuSanie vzoriek sa mdze vykonavat v akreditovanom laboratériu alebo v zariadeni vyrobcu.

Skuskou je skuSka robustnosti spoja hlava-ty¢ podla bodu 2.2.3.

Musia sa skuSat’ najmenej tri vzorky z jedného priemeru ty€e pre kazdy vyrobkovy druh ty€e s hlavou a spdsob
vyrobného procesu. Vyber vzoriek je v kompetencii notifikovanej osoby.

EAD 160012-00-0301 Strana 10 z 11



4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

EN 10080 Ocel na vystuZenie beténu. Zvaritefna ocelova vystuz. V8eobecne

EN 10204:2004 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

ISO 15698-1 Ocel na vystuzenie beténu — Tyée s hlavou — Cast 1: PoZziadavky

ISO 15698-2 Ocel na vystuZenie beténu — Tyée s hlavou — Cast 2: SkiSobné metddy

96/603/ES Rozhodnutie Komisie 96/603/ES zo 4. oktdbra 1996, ktorym sa ustanovuje zoznam

vyrobkov patriacich do tried A ,Neprispievaju k poziaru“ ustanovenych v rozhodnuti
94/611/ES, ktorym sa vykonava ¢lanok 20 smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych
vyrobkoch. Zmenené a doplnené rozhodnutim Komisie 2000/605/ES z 26. septembra
2000 a rozhodnutim Komisie 2003/424/ES, zo 6. juna 2003
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