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1 PREDMET EAD

1.1 OPIS STAVEBNEHO VYROBKU

Tento EAD sluzi na ziskanie ETA pre Specialne plniace produkty pre predpinacie zostavy (PT zostavy) podla
EAD 160004 (EAD 160004 sa vztahuje iba na PT zostavy obsahujlce kotvenie uréené na umiestnenie alebo
zabudovanie do betonu).

Specialne plniace produkty podra tohto EAD su:

» Mazivo: tento EAD pojednava o mazivach na baze mineralnych olejov pouzivanych ako plniaci material pre
kablové kanaliky pre vonkajSie alebo vnitorné predpinacie PT zostavy na predpinanie konstrukcii a ako
plniaci material pre monostrandy (predpinacie land). Mazivo sa uvazuje ako plniaci material na baze kovov,
ako je litium. Alkalické soli draslika a sodika sa nepovazuju za vhodné. Mazivo umoziuje vyrobenym
predpinacim lanam dosiahnut Groven funkénych poziadaviek Specifikovanych pre predpinacie lana po
vyrobnom procese, pozri prilohu EAD 160004.

« Vosk: tento EAD pojednava o vosku na baze ropy vhodného ako plniaci material do kablovych kanalikov
vonkajSej alebo vnuatornej vystuze PT zostav na predpinanie konStrukcii.

» Cementova zdlievka: tento EAD umoziuje vydat ETA pre zalievku v sulade s EN 447 a doplnkami
opisanymi v tomto EAD.
Tento dokument sa zaobera Specialnymi plniacimi produktami pre predpinacie zostavy.

Na vyrobok sa nevztahuje Ziadna harmonizovana eurépska norma (hEN).

Specialne plniace materialy zohravaji hlavni dlohu pri ochrane tahanych prvkov pred koréziou. Preto st
jednym z hlavnych faktorov trvanlivosti konStrukcie a musia byt preto dosledne aplikované kvalifikovanym
a skusenym personalom, aby sa zabezpecila kvalita vyplne.

Niektoré skisSky sa vykonavaju s pramennym lanom (napriklad na kontrolu odliu¢enia vody vyvolanou
knotom v pripade cementovej zalievky). To neznamend, Ze vyrobok je platny iba pre pramenné land, ale
pramenné lano poskytuje najnepriaznivejSie podmienky pre skimany jav. Plati aj pre iné tahané prvky, ako
su tyc¢e alebo droty.

Pokial ide o balenie, prepravu, skladovanie, adrzbu, vymenu a opravu vyrobku, je zodpovednostou vyrobcu
prijat prislusné opatrenia a informovat svojich klientov o preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave
vyrobku, ak to povazuje za potrebné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok bude inStalovany podia pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju)
podrla obvyklej praxe stavebnych odbornikov.

Pokyny vyrobcu by mali poskytnit usmernenie tykajuce sa:

MieSacieho a plniaceho zariadenia (v pripade zdalievky musi vyrobca poskytnit usmernenie o druhu
mieSacieho zariadenia, ktoré sa musi pouzivat na mieste)

Dopravy, skladovania a manipulacie
Plnenia kanalikov (meranie a zaznamenavanie)

Na urenie parametrov sa musia brat do Uvahy prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maju vplyv na
parametre vyrobku, na ktoré sa vztahuje tento eurépsky hodnotiaci dokument a musia byt uvedené v ETA.

EAD 160027-00-0301 Strana 5 z 26



1.2 INFORMACIE O ZAMYSLANYCH POUZITIACH STAVEBNEHO VYROBKU

1.2.1 ZamySlané pouzitia

Speciélne plniace produkty v zostavach pre dodatodné predpinanie konstrukcii (pozri EAD 160004) sa
pouzivaju takto:

Cementova zalievka sa pouziva pre vnltornd predpinaciu vystuz so sudrznostou alebo pre
vonkajSiu predpinaciu vystuz, ked sa plni priamo okolo holych pramennych lan vo vnutri kadblovych
kanalikov. Pouziva sa pre vnutorné alebo vonkajSie predpinacie vystuze bez sudrznosti, ked sa pini
okolo monostrandov vo vnitri kanélov.

Vosk a mazivo sa pouZzivaju pre vnitorné alebo vonkajSie predpinacie vystuze bez sudrznosti.

1.2.2  Zivotnost/Trvanlivost’

1.2.2.1 Cementova zéalievka

Metody posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli napisané na zaklade Ziadosti vyrobcu, aby
sa zohladnila Zivotnost cementovej zélievky pri zamyslanom pouziti 100 rokov pri nainStalovani do stavieb
(za predpokladu, Ze cementova zalievka a PT zostava podlieha vhodnej inStalacii (pozri 1.1). Tieto
ustanovenia su zaloZené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
Zivotnost méze byt pri beZznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej

degradacii ovplyviiujicej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypraclivani tohto EAD, ani orgadnom technického
posudzovania vydavajicim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
ocCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.2.2.2 Vosk a mazivo

Pokial ide o mazivo a plniace materialy z vosku, suasné vedomosti a stav techniky nie su dostatoc¢né na
vyhodnotenie Zzivotnosti 100 rokov. Tento EAD sa vztahuje na tieto vyrobky, iba ak sa pouzivaju
s vymenitelnymi predpinacimi vystuzami, alebo s jednotlivo chranenymi a oplasStenymi pramennymi lanami
(monostrand), alebo ak je vosk a mazivo kontrolovatelné a Uplne vymenitelné. V ¢lanku 2 si uvedené
podstatné vlastnosti vosku a maziva, ale nie je zarucené, ze tieto plniace materidly si zachovaji svoje
parametre pocas predpokladanej zivotnosti konstrukcie.

1 skutogna Zivotnost vyrobku zabudovaného do konkrétneho diela zavisi od podmienok prostredia, ktorym je dané dielo
vystavené, ako aj od konkrétnych podmienok projektovania, vykonavania, pouzivania a Udrzby tohto diela. Preto nie je
mozné vylucit, Ze v niektorych pripadoch méze byt skutoéna zivotnost vyrobku kratSia, ako je uvedené vyssie.
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1.3 SPECIFICKE TERMINY POUZITE V TOMTO EAD (V PRIPADE POTREBY SU DOPLNUJUCE
DEFINICIE UVEDENE V CPR, ELANOK 2)

1.3.1 Sarza

MnoZstvo vyrobku vieobecne vyrobené v jednej operécii. Sarza sa musi dohodnat medzi TAB a vyrobcom
a predlozi sa notifikovanému organu (NO).

Nasledujluca definicia mdze byt primerana:

Pre mazivo a vosk:

Sarza je definovana ako sud s objemom najviac 150 aZ 200 litrov z jednej davky plniaceho materialu (mazivo
alebo vosk).

Pre cementovl zalievku podla EN 447:

Sarza je definovana podra normy EN 477 a dalSich pravidiel v mieste stavby.

Pre maltu aplikovanu na stavbach priamo na mieste:

Sarza je definovana podla pravidiel v mieste stavby.

1.3.2 Vyrobca komponentov

Spolo¢nost, ktora vyraba Specifické zakladné materialy pre plniace materialy podla Specifikacie drzitela
ETA.

1.3.3 Vymenitelna predpinacia vystuz

Jedna sa o vystuZz, ktorl je mozné vymenit v uréitom Case pocas navrhovej zZivotnosti konstrukcie, t ..
existujuca vystuz sa mdze odstranit z konstrukcie a na jej miesto sa méze nainstalovat nova vystuz.

1.3.4 Malta

Cementovy plniaci material s vlastnostami podla EN 447 alebo tohto EAD.

1.3.5 Monostrand

Jedno pramenné lano s jeho vlastnou ochranou mazivom a HDPE oplastenim. Je trvalo nesudrzny
s konstrukciou.

1.3.6 Zostava dodatoéného predpinania

Pre lahSiu orientéciu sa v texte nazyva ,,PT zostava"“.

1.3.7 Specializovana spoloénost’ na PT zostavy

Spolo¢nost, ktord vykonava instalaciu, napinanie a plnenie kablovych kanalikov PT zostavy.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 PODSTATNE VLASTNOSTI VYROBKU

Vtabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre plniacich materialov slvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritérid postdenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

Spdsob vyjadrenia
C. Podstatna vlastnost Metéda parametra vyrobku
posudenia (Groveri, trieda,
opis)
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost a stabilita
Mazivo
1 | Konzistencia 2.2.1 Uroven
2 | Tepelna odolnost, bod skvapnutia 2.2.2 Uroven
3 | Tepelna odolnost, bod vzplanutia 2.2.3 Uroven
4 | Stabilita 2.2.4 Uroven
5 | Oxida¢na stalost 2.2.5 Uroven
6 | Ochrana proti korozii 2.2.6 Trieda
7 2.2.7 Trieda
8 2.2.8 Uroven
9 2.2.9 Uroven
10 | Obsah agresivnych prvkov 2.2.10 Uroven
11 | Mozné interakcie s PE k&blovym kandlikom 2.2.11 Uroveri
12 | Obsah vody 2.2.12 Uroven
Vosk
13 | Bod tuhnutia 2.2.13 Uroven
14 | Tepelna odolnost, bod skvapnutia 2.2.14 Uroveri
15 | Tepelna odolnost, bod vzplanutia 2.2.15 Uroven
16 | Konzistencia 2.2.16 Uroven
17 | Odolnost proti chladu 2.2.17 Uroveri
18 | Stabilita 2.2.18 Uroven
19 | Oxida¢né stabilita 2.2.19 Uroven
20 | Ochrana proti korozii 2.2.20 Uroven
21 2.2.21 Trieda
22 2.2.22 Trieda
23 2.2.23 Uroven
24 | Obsah agresivnych prvkov 2.2.24 Uroveri
25 | Viskozita 2.2.25 Uroven
26 | Mozna interakcia s PE kablovym kanalikom 2.2.26 Uroven
Malta
27 | Malta: zakladné vlastnosti 2.2.27 Uroven
28 | Malta: sedimentacné vlastnosti 2.2.28 Uroven
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecnost v pripade poZiaru
29 |Reakcia na ohe 2.2.29 | Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
30 | Obsah a uvolfiovanie nebezpeénych latok 2.2.30 Opis
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Poznamka: TAB musi skontrolovat, ¢ nedochadza k zZiadnemu vzajomnému pdsobeniu medzi mazivom/voskom
a HDPE- plastovym kablovym kanalikom (v sulade s prilohou D EAD 160004). Skusenost je postacujuca na toto
posudenie.

Poznamka 2: Skusky sa musia vykonat na 3 réznych vzorkach pochadzajicich z 3 réznych vyrobnych cyklov.

2.2 METODY AVKRITERIA POSUDENIA PARAMETROV VYROBKU SUVISIACICH S PODSTATNYMI
VLASTNOSTAMI VYROBKU

2.2.1 Konzistencia maziva

SkaSobna metdda: penetracia kuzelom podrla ISO 2137. (Aplikuje sa 60 uderov pri teplote 25 °C).
Pozadovany parameter: vysledok skusky medzi 220 a 300 (vyjadrené v 1/10 mm).

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.2 Tepelna odolnost’ maziva, bod skvapnutia

SkaSobna metéda moéze byt ta, ktora je opisana v ISO 2176 alebo automatizovana metdéda opisana
v European Pharmacopeia (2.2.17, 7. vydanie).

Pozadovany parameter: bod skvapnutia = 150 °C.

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.3 Tepelna odolnost’ maziva, bod vzplanutia

SkusSobna metéda: EN 1SO 2592.

Teplota bodu vzplanutia sa musi uviest v ETA. Hodnota nema byt niZSia ako 250 °C.

2.2.4 Stabilita maziva, odluéenie oleja

SkaSobna metdda: BS 2000-121.
Pozadované parametre:
< 2,5% po 72 hodinach
< 4,5% po 7 dnoch.

Poznamka: Tieto poZadované parametre pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.5 Oxida€na stalost maziva

Skusobna metdda: ASTM D 942.

Pozadované parametre:
< 0,06 MPa po 100 hodinéach pri teplote 100 ° C
< 0,2 MPa po 1 000 hodinach pri teplote 100 ° C.

Poznamka: Tieto poZzadované parametre pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).
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2.2.6 Ochrana proti kor6zii pomocou maziva - |

SkuSobna vzorka: platia z konstrukénej ocele triedy S355 s drsnostou povrchu porovnatelnou s predpinacim
drétom a pramennym lanom. Platfia je pokryta vrstvou maziva s maximalnou hrabkou 125 ym. Tato hrabka
sa da kontrolovat virivymi pradmi alebo meranim hmotnosti.

SkuSobna metdda: EN ISO 9227 (so skiskou NSS).

Pozadovany parameter: Ziadna korézia po 1 000 hodinach pri teplote 35 °C, alebo Ziadna kor6zia po 168
hodinach pri teplote 35 °C.

Cas skuSania sa musi uviest v ETA.

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.7 Ochrana proti korézii pomocou maziva - Il
SkuSobna vzorka: rovnaka ako v 2.2.6.

Skusobna metdda: EN 1ISO 6270-2 AHT.

Pozadovany parameter: Ziadna korézia po 1 000 hodinach pri teplote 35 °C, alebo Ziadna korézia po 168
hodinach pri teplote 35 °C.

Cas skusania sa musi uviest v ETA.

Poznamka: Tento pozadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.8 Ochrana proti kor6zii pomocou maziva - lll

SkusSobna vzorka: rovnaka ako v 2.2.6.
SkusSobna metdéda: 1ISO 11007, skiska s roztokom chloridu sodného.

Pozadovany parameter: stupen = 0.

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.9 Ochrana proti kor6zii pomocou maziva - IV

SkUsobna vzorka: rovnaka ako v 2.2.6.

SkuSobna metéda: namacacia skuska, jedna polovica vzorky sa ponori do 5% solného roztoku a vystavi sa
5% solnej hmle pri teplote 37,8 °C pocas doby expozicie 720 h. Tato skiska ma uréit schopnost maziva
alebo vosku zabezpedit ochranu proti korézii po dihodobom vystaveni v stojatej vode.

Merania/pozorovania: V ETA sa uvedie pritomnost alebo nepritomnost povlaku emulzie po 720 hodinach
expozicie.

2.2.10 Obsah agresivnych prvkov pre mazivo

SkdSobna metéda: NFM 07-023 sa pouziva na extrakciu. Merania sa uskutoCnuji pomocou metody idnovej
chromatografie. 16n Cl sa meria podfa normy EN I1SO 10304-4. l16ny NOs , SO4%, sa meraji podla normy
EN ISO 10304-1.16n S%, sa meria beZznou metddou iénovej chromatografie.

Pozadované parametre:
CI <50 ppm;
S?% <50 ppm;
NO3 < 50 ppm;
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S042 < 100 ppm;
Navrhovana hodnota pre NO2 < 10 ppm.

Pre vSetky tieto prvky sa mozu v ETA uviest nizSie hodnoty.

Poznamka: Tieto poZzadované parametre pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.11 Moznainterakcia s PE kablovym kandlikom

Cielom skisky je skontrolovat nepritomnost moznej interakcie medzi mazivom a PE kablovym kanalikom.

SkaSanie sa vykonava podia normy EN ISO 175 s trvanim 16 tyzdrov pri teplote 23 °C, ale bez vymeny
maziva kazdych 7 dni, ako je stanovené v norme.

Odobrané vzorka je kus PE kablového kanalika k zodpovedajucou prilohe D.1 k EAD 160004, s hrubkou
1 mm (zakladnym materialom je kablovy kandlik s priemerom vac¢sim ako 60 mm, z ktorého bola odrezana
dizka a rozvinuta 3irka 60 mm a hribka bola znizena na hodnotu v rozsahu 1,0 mm a 1,1 mm). Druh PE
kablového kanalika pouzitého pri skiSke musi byt uvedeny v ETA.

V ETA sa vykonavajl a uvadzaju tieto merania:
Zmena pevnosti v tahu PE kablového kanalika (vyjadrena v percentach).
Zmena prediZenia PE kablového kanélika (vyjadrena v percentéch).
Zmena objemu PE kablového kandlika (vyjadren& v percentach).
Pevnost v tahu a prediZenie s stanovené podla normy EN 1SO 527-2.
SkaSobné podmienky:
- Rychlost zataZzovania: 100 mm/min
- Teplota: 23° C

2.2.12 Obsah vody pre mazivo

SkuSobna metéda: ASTM D95.
Poznamka: odpora¢ana hodnota je < 0,1 %.

Hodnota sa musi uviest v ETA.

2.2.13 Bod tuhnutia vosku

SkuSobna metoda: 1ISO 2207.
Kritérium prijatelnosti: = 65 °C.

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.14 Tepelna odolnost’ vosku, bod skvapnutia

SkdSobnou metdédou mdze byt metéda opisana v ISO 2176 alebo automatizovana metdda opisana
v European Pharmacopeia (2.2.17 v 7. vydani).

Hodnota sa musi uviest v ETA.

Poznamka: odpori¢ana hodnota = 60 ° C.
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2.2.15 Tepelna odolnost vosku, bod vzplanutia

Skisobna metdda; EN 1SO 2592.

Teplota bodu vzplanutia musi byt uvedena v ETA. Hodnota nema byt nizSia ako 250 ° C.

2.2.16 Konzistencia vosku

SkuSobna metdda: penetracia kuzelom pri teplote 25 °C podla normy ISO 2137 (pouzita pre vazelinu).

Hodnota sa musi uviest v ETA.

Poznamka: Odporuc¢ana hodnota pre vysledok skusky < 125 (vyjadrena v 1/10 mm).

2.2.17 Odolnost’ vosku proti chladu

SkuSobna metéda: Priprava vzorky sa riadi rovnakymi zdsadami, aké si opisané v norme ISO 2137 pre
vazelinu. Musi sa pouzit rovnaka davkovacia nadoba, topenie produktu je rovnaké a ochladenie na teplotu
25 °C sa uskutoc¢nuje rovnakym postupom. Ked je vzorka pri teplote 25 °C (pred zavedenim do vodného

kapela), vzorka sa ochladi na teplotu -40 °C takym spdsobom, aby sa kone¢na teplota dosiahla za menej
ako 48 hodin. Po ustéaleni teploty sa teplota udrZuje 2 hodiny a potom sa kontroluje vizualny aspekt.

Pozadovany parameter: zZiadne praskanie pri teplote -40 ° C.

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.18 Stabilita vosku

SkaSobna metodda: vystupovanie vody na povrch pri teplote 40 °C, BS 2000-121.

Hodnota sa musi uviest v ETA.

Poznamka: Navrhovany vysledok testu: < 1% za 168 hodin.

2.2.19 Oxida€na stabilita vosku

SkuSobna metéda: ASTM D942
Pozadovany parameter: < 0,03 MPa po 100 hodinach pri teplote 100 °C.

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.20 Ochrana proti korozii prostrednictvom vosku - |

SkaSobna metéda: Korézia medeného pasu, 100 hodin pri teplote 100 °C, EN ISO 2160.

Pozadovany parameter: trieda 1A

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.21 Ochrana proti korézii prostrednictvom vosku - Il

SkuaSobnéa vzorka: ocelova platia z konstrukénej ocele triedy S355 s drsnostou povrchu porovnatelnou
s predpinacim drétom a pramennym lanom. Doska je pokryta vrstvou vosku s maximalnou hribkou 125 ym.
Tato hrubku je mozné regulovat virivymi pradmi, alebo meranim hmotnosti.

SklaSobna metdda: EN 1ISO 9227 (so skisSkou NSS).
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PoZadovany parameter: Ziadna kor6zia po 1000 hodinach pri teplote 35 °C, alebo Ziadna kordzia po 168
hodinach pri teplote 35 °C. Cas zodpovedajlci skiSaniu sa musi uviest v ETA.

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.22 Ochrana proti kor6zii prostrednictvom vosku - lll

SkaSobna vzorka: rovnaké ako v 2.2.21.
SkuSobna metdda: EN 1ISO 9227 (NSS sa nahradza destilovanou vodou).

Pozadovany parameter: Ziadna kordzia po 1000 hodinach pri teplote 35 °C, alebo Ziadna korézia po 168
hodinach pri teplote 35 °C. Zodpovedajlca trieda sa musi uviest v ETA.

Poznamka: Tento poZadovany parameter pochadza z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.23 Ochrana proti korézii prostrednictvom vosku - IV

SkGSobna vzorka: podobna ako v 2.2.21.

SkuSobna metéda: namacaci test, jedna polovica vzorky sa ponori do 5% solného roztoku a druha polovica
sa vystavi 5 % solnej hmle pri teplote 37,8 °C. Tato skiSka ma stanovit schopnost maziva alebo vosku
poskytovat ochranu proti kor6zii po dlhodobom vystaveni v stojatej vode.

Merania/pozorovania: V ETA sa uvedie pritomnost alebo nepritomnost povlaku emulzie po 720 hodinach
expozicie.

2.2.24 Obsah agresivnych prvkov pre vosk

SkuSobna metéda: NFM 07-023 sa pouziva na extrakciu. Merania sa uskutoCnuji pomocou metody idnovej
chromatografie. 16n Cl sa meria podfa normy EN I1SO 10304-4. 16ny NOs , SO4%, sa meraji podla normy
EN ISO 10304-1.16n S%, sa meria beZznou metddou iénovej chromatografie.

PoZadované parametre:
Cl <50 ppm;
S?% - <50 ppm;
NOs- < 50 ppm;
SO4% < 100 ppm;
Odporucana hodnota pre NO2 ~< 10 ppm.

Pre vSetky tieto prvky sa mozZu v ETA uviest nizSie hodnoty.

Poznamka: Tieto poZzadované parametre pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.25 Kinematicka viskozita vosku

SkuSobna metdda: kinematicka viskozita vosku sa meria pri teplote vstrekovania podia normy EN 1SO 3104.
Teplota vstrekovania je stanovena vyrobcom.

Hodnota sa musi uviest v ETA.

2.2.26 Moznainterakcia s PE kablovym kandlikom

Cielom skisky je skontrolovat nepritomnost moznej interakcie medzi mazivom a PE kablovym kanalikom.

SkdSanie sa vykonava podia normy EN ISO 175 s trvanim 16 tyzdrov pri teplote 23 °C, ale bez vymeny
vosku kazdych 7 dni, ako je stanovené v norme.

EAD 160027-00-0301 Strana 13 z 26



Odobrana vzorka je kus PE kéblového kanalika s hribkou zodpovedajucou prilohe D.1 k EAD 160004,
s hribkou 1 mm (z&kladnym materidlom je ké&blovy kandlik s priemerom vaésim ako 60 mm, z ktorého bola
odrezana dizka a rozvinuta Sirka 60 mm a hribka bola znizena na hodnotu v rozsahu 1,0 mm aZ 1,1 mm).
Druh PE kablového kanalika pouzitého pri skiske musi byt uvedeny v ETA.

V ETA sa vykonavaju a uvadzaju tieto merania:
Zmena pevnosti v tahu PE kablového kanalika (vyjadrena v percentach)
Zmena prediZenia PE ké&blového kanalika (vyjadrena v percentach)
Zmena objemu PE kablového kanalika (vyjadrena v percentach).
Pevnost v tahu a prediZenie st stanovené podfa normy EN 1SO 527-2.
SkuSobné podmienky:
- Rychlost tahania: 100 mm/min
- Teplota: 23°C

2.2.27 VSeobecné vlastnosti malty

Posudzovacie skusky a poziadavky zodpovedaji skiuSkam typu Specifikovanym v normach EN 445 a EN
447.

Tento EAD vyzaduje sitova skisku, tekutost, odlt¢enie vody vyvolané knotom (skuSka segregacie), pevnost
v tlaku, ¢as tuhnutia a hustotu, skisky sa vykonaju pri teplote (20 +3) °C a minimalnej a maximalnej teplote
Specifikovanej vyrobcom v ETA (obvykle 5 °C a 35 °C), s najnepriaznivejSim pomerom voda/cement
a najnepriaznivejSim obsahom stabilizatora (primes) (je mozné sledovat dve kombinacie; vysoky pomer V/C)
spojené s nizkym obsahom stabilizatora a nizkym pomerom V/C k vysokému obsahu stabilizatora)
Specifikovné vyrobcom v ETA, aby sa posudila hutnost navrhovanej zmesi malty. Teplotou je teplota zlozky
pred skiskou a teplota okolia po¢as skisky (je povolena tolerancia 3 °C).

Pokial ide o tekutost, vyrobca sa méze rozhodnut uviest hodnoty namerané pomocou:
SkiSobna metdéda podia EN 445 (Lievikova skiSobna metdda alebo skiSobna metdda rozliatim).
SkuaSobna metdda ponorenim opisana v EN 445: 1996.

SkuSobna metéda sa musi uviest v ETA.

Ak sa pouzije skiSobna metdda podla EN 445, odporica sa splnit poziadavky normy EN 447 na tekutost.
Ak sa pouzije skiSobna metéda ponorenim hodnoty sa musia uviest v ETA.

Vyrobca musi poskytnit usmernenie o druhu mieSacky, ktora sa musi pouzivat na mieste.

Pri skuSke so sklonenou trubicou je teplota 20 °C +5 °C.

Dodato¢na poziadavka na odlicenie vody je nasledovna: pri skiSani metddou skusky so sklonenou trubicou
Podla EN 445 nesmie odlt¢enie vody po 24 hodinach presiahnut 0,3 % pdvodného objemu malty.

Tieto poZzadované parametre pochadzaju z ETAG 013 (jun 2002).

2.2.28 Malta: sedimentaéné vlastnost’

SkGSobna metdda je opisana v prilohe A.

Odporuca sa, aby hodnota sedimentacie vyjadrena ako zmena hustoty bola < 10%.
2.2.29 Reakcia naohen

Sucasti vyrobené z ocele, liatiny, nehrdzavejlcej ocele, cementu alebo malty obsahujice mineralne spojiva
sa povazuju za splfiajuce poziadavky na triedu Al charakteristickej reakcie na ohen v sulade s ustanoveniami
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rozhodnutia ES 96/603/ES (v zneni zmien a doplneni) bez potreby ski$ania na zaklade ktorého spifia
podmienky stanovené v tomto rozhodnuti a na jeho zamyslané pouzitie sa toto rozhodnutie vztahuje.

Preto je parameter tychto sUSasti trieda Al.
Ostatné sucasti mézu vyzadovat skiSanie podla EN 13501-1, v zavislosti od triedy, ktor chce vyrobca
vyhlasit.

2.2.30 Obsah, emisie a/alebo uvolnovanie nebezpeénych latok

Parameter plniaceho materidlu sivisiaci s obsahom, emisiami a/alebo uvolfiovanim nebezpeénych latok sa
bude posudzovat na zaklade informéacii poskytnutych vyrobcom?® po identifikacii scenarov uvolfiovania
(v stlade s EOTA TR 034), bertc do Uvahy zamySlané pouZzitie vyrobku a ¢lenské Staty, v ktorych ma
vyrobca v umysle spristupnit’ svoj vyrobok na trhu.

Identifikované predpokladané scenare uvolnenia nebezpecénych latok pre tento vyrobok a jeho zamyslané
pouzitie:
IAL: Vyrobok s priamym kontaktom s vnitornym vzduchom.

IA2: Vyrobok s nepriamym kontaktom s vnatornym vzduchom (napr. zakryté vyrobky), ale s moznym
dopadom na vnltorny vzduch.

S/W1: Vyrobok s priamym kontaktom s p6dou, podzemnou a povrchovou vodou.

S/W2: Vyrobok s nepriamym kontaktom s pddou, podzemnou a povrchovou vodou.

2.2.30.1 SVOC aVOC

Pre zamysSlané pouZzitie, na ktoré sa vztahuji scenare uvolnenia IA1 a IA2, parameter PT zostavy (vratane
plniaceho materialu) tykajici sa poloprchavych organickych zli¢enin (SVOC) a prchavych organickych
zltgenin (VOC) sa uréuju v sltlade s EN 16516. Na zostavenie skiSobnej vzorky vid. ¢lanok 2.2.36.1 ,SVOC
a VOC* v dokumente EAD 160004-00-0301.

2.2.30.2 Vyluhovatelné latky

Pre zamyslané pouzitie, na ktoré sa vztahuje scenare uvolnenia nebezpeénych latok S/W1, sa musi posudit
parameter tykajluci sa vylihovatelnosti latok pre PT zostavy (s plniacim materialom).

Skuska sa musi vykonat v ramci rozsahu pouzitia plniaceho materialu v PT zostave (pozri Cast 4.2) 2.2.36.2
z EAD 160004-00-301).
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3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1 SYSTEMY POSUDENIA A OVERENIA NEMENNOSTI PARAMETROV

Eurépsky pravny predpis na vyrobky tohto EAD je Rozhodnutie 98/456/ES.?

Rozhodnutie Komisie 98/456/ES z 3. jula 1998 o postupe preukazovania zhody stavebnych vyrobkov podfa Clanku 20
ods. 2 smernice Rady 89/106/EHS, pokial ide o predpinacie zostavy na dodato¢né predpinanie konstrukcii, Uradny
vestnik Europskych spolo¢enstiev L 201 zo 17. jala 1998, strana 112

Systém: 1+

3.2 ULOHY VYROBCU

Zakladné body cinnosti, ktoré méa vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu, hlavné body

C. Predmet/typ kontroly (vyrobok, SkuSobna alebo | Kritéria | Minimalny | Minimalna
surovy/zakladny materidl, zlozka kontrolnd metéda pocet pocetnost
- oznacenie prislusnej charakteristiky) (odkazuje na 2.2) vzoriek kontrol
Vnatropodnikovéa kontrola (VPK) vratane skiSania vzoriek odobratych v zavode v sllade s
predpisanym planom skisok
Mazivo
1 Mazivo: vzhlad (homogenita, farba), SkusSanie 1 Kazda Sarza
vizualna kontrola (zdokumentovana
fotografiami)
2 Mazivo: penetracia kuzelom (60 uderov) |2.2.1 221 1 Kazdéa Sarza
pri teplote 25 °C
3 Mazivo: Bod skvapnutia 222 222 1 Kazdéa Sarza
4 Mazivo: odli¢enie oleja 224 224 1 Kazdéa Sarza
Po 72 hodinach
Po 7 dfioch
5 Mazivo: chemicka znacka 3.4.1 2) 1 Kazda Sarza
Vosk
6 Vosk: vzhlad (homogenita, farba), SkusSanie 1 Kazda Sarza
vizualna kontrola (zdokumentovana
fotografiami)

2 Od vyrobcu sa méze pozadovat, aby poskytol TAB informéacie tykajlice sa REACH, ktoré musi sprevadzat vyhlasenie
o parametroch (pozri &lanok 6 ods. 5 nariadenia (EU) €. 305/2011).
Vyrobca nie je povinny:
poskytnat chemické zloZenie vyrobku (alebo jeho zloZiek) TAB alebo
poskytnat pisomné vyhlasenie TAB, v ktorom uvedie, ¢i vyrobok (alebo jeho zlozky) obsahuju latky, ktoré su
klasifikované ako nebezpeéné podla smernic 67/548/EHS a 2001/83/ES;
Nariadenie (ES) €. 1272/2008 a uvedené v ,Indikativnom zozname nebezpeénych latok" SGDS. Akékolvek informéacie
poskytnuté vyrobcom o chemickom zloZeni vyrobkov nemusia byt distribuované do EOTA alebo TAB.
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C. Predmet/typ kontroly (vyrobok, SkdSobna alebo | Kritéria | Minimalny | Minimalna
surovy/zakladny materiél, zlozka kontroln4 metoda pocet pocetnost
- oznacenie prislusnej charakteristiky) (odkazuje na 2.2) vzoriek kontrol
7 Vosk: Bod skvapnutia 2.2.14 2214 |1 Kazda sarza
8 Vosk: penetracia kuzefom (60 Gderov) pri |2.2.16 2216 |1 Kazda Sarza
teplote 25 °C
9 Vosk: Vystupovanie vody na povrch pri 2.2.18 2218 |1 Kazda Sarza
teplote 40 °C pocas 168 hodin
10 | Vosk: kinematicka viskozita pri teplote 2.2.25 2) 1 Kazda Sarza
vstrekovania v mm?/s
11 | Vosk: chemicka znacka Kontrola 2) 1 Kazda Sarza
Malta
12 | Malta: komponent Kontrola 2) 1 Kazda Sarza
13 | Malta: cement Kontrola 2) 1 Kazda Sarza
cementu
14 | Malta: primesi, homogenita/farba Kontrola 2) 1 Kazda Sarza
15 | Malta: prisady, obsah susiny Skuska (EN 480-|2) 1 Kazda 3arza
8)
16  |Malta: prisady, obsah chloridov Skuska (EN 480- | 2) 1 Kazda Sarza
10)
17 | Malta: pevnost v tlaku Skaska (EN 445) |EN 447 |1 3/rok*
18 | Malta: tekutost (0 a 30 minGt po zmieani) | Skiska (EN 445) |EN 447 |1 12/rok*
19 |Malta: odlt&enie vody vyvolané knotom | Skuska (EN 445) |EN 447 |1 6/rok*
20 |Malta: zmena objemu Skaska (EN 445) |EN 447 |1 6/rok*
21 |Malta: celkovy obsah chloridov Skusanie EN 447 |1 3/rok*

*: Skisky sa vykonavaju na ¢o najvacsom pocte Sarzi.

2) Zhoda so 3pecifikaciami komponentov

Poznamka: Pojem Sarza sa musi dohodnut medzi TAB a vyrobcom.

3.2.1

VSeobecne

Vyrobca vykonava nepretrzit( vnitropodnikovu kontrolu vyroby (VPK).

Vyrobca musi TAB-u poskytnut pévod a zlozZenie plniaceho materialu.
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3.2.2 Nepretrzita vnatropodnikovéa kontrola (VPK)

Vyrobca vykonava nepretrzita vnatropodnikova kontrolu vyroby. VSetky prvky, poziadavky a opatrenia prijaté
vyrobcom sa systematicky zdokumentuju vo forme pisomnych politik a postupov. VPK a predpisany
skusobny plan sa tykajua vyroby.

Prijatelné budu systémy VPK, ktoré spifiaju poziadavky normy EN ISO 9001 a ktoré sa zaoberaju
poziadavkami ETA. Casti VPK sa mdzu preniest do nezavislého skiSobného laboratéria. Napriek tomu ma
vyrobca plnd zodpovednost za vSetky vysledky VPK.

Kontrola vstupnych materialov

Vyrobca musi skontrolovat vstupné materialy, aby vyhovovali jeho Specifikaciam. V pripade komponentov,
na ktoré sa vztahuje harmonizovan4d norma EN alebo ETA, sa overenie parametrov uvedenych
komponentov (vyrobcom alebo notifikovanym organom) obmedzi na overenie deklarovanych parametrov
komponentu vyrobcu, aby sa zabezpedilo, Ze komponent ma parametre pozadované vyrobcom zostavy. To
isté sa bude vztahovat na vSetky komponenty zostavy, na ktoré sa postupne budl vztahovat
harmonizované normy EN (napr. tahané prvky) alebo ETA.

InSpekcia a skiSanie

Platnost typu a frekvencie kontrol/skiSok vykonavanych pocas vyroby a na kone¢nom vyrobku sa povazuje
za Ulohu vyrobného procesu. Zahfha to kontroly vykonané pocas vyroby tykajlce sa vlastnosti, ktoré nie je
mozné skontrolovat v neskorsej faze a kontroly kone¢ného vyrobku. Spravidla budd zahfiat’

Definiciu poctu vzoriek odobratych vyrobcom
Vlastnosti materialu a ich podiely v kone¢nom vyrobku
Dokumentaciu skisok a vysledkov skisok.

VSetky skiSky sa vykonavaju podla pisomnych postupov pomocou vhodnych kalibrovanych meracich
zariadeni. VSetky vysledky skiuSok sa zaznamenavajl konzistentnym a systematickym spdésobom. Vyrobca
a organ technického posudzovania (TAB), ktory vydava ETA, sa dohodnlU na predpisanom skdSobnom
plane, pricom uvedd minimalne postupy, ktoré sa musia vykonat pre najddlezitejSie komponenty, ktoré TAB
prisposobi.

Kontrola nezhodnych vyrobkov

Vyrobky, ktoré sa povazuji za nezhodné s predpisanym skdSobnym planom, sa musia okamzite oznacit
a oddelit od zhodnych vyrobkov. Predpisany skiSobny plan musi rieSit kontrolu nezhodnych vyrobkov.

Staznosti

Predpisany skdSobny plan musi obsahovat ustanovenia na vedenie zdznamov o vSetkych staznostiach
tykajucich sa Specialneho plniaceho materialu.
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3.3

ULOHY NOTIFIKOVANEHO ORGANU

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov plniacich materialov podla tohto dokumentu EAD, su stanovené v tabulke 3.

Taburlka 3 — Kontrolny plan pre notifikovany organ; zakladné body

SkuSobna
. Predmet/typ kontroly (vyrobok, alebo kontrolna Minimalny Minimalna
C. surovy/zakladny material, zlozka metoda Kritéria pocet pocetnost
- oznacenie prisluSnej charakteristiky) | (odkazuje na vzoriek kontroly
2.2 alebo 3.4)
Pociato€éna inSpekcia vyrobného zavodu a vnutropodnikova kontrola vyroby
1 Dokumentacny systém VPK: postupy dokumenty skontrolovat | vetky
a technické formulare
2 \Z/ganamy 0 dokumenta¢nom systéme zéznamy skontrolovat’ |1 pre typ
Organiza¢nd Struktira zavodu:
3 kvalifikacia, Glohy a zodpovednosti dok}umenty @ skontrolovat' | v&etky
S L2 . a zaznamy
technického a riadiaceho personélu
4 Priebeh vyroby dokumenty skontrolovat' | v&etky
Riadenie objednévok: ponuka,
S objednavka a sprievodna dokumenty skontrolovat’ |1
dokumentécia
6 Priprava registra'vyrobcu a vyhlasenia dokumenty skontrolovat’ | vsetky
0 parametroch vyrobku
Kritéria, metddy a zaznamy dokument
7 o internych kontrolach a preberacich | zéznamy skontrolovat' | 1 pre typ
kontroldch materialov y
Riadenie vyroby (frekvencia, pocet
a umiestnenie vzoriek hotovych
) vyrobkov ,aleb’ov kompon}entov, dok}umenty skontrolovat | 1 pre typ
pravidelné skusky; systém a zaznamy
identifikacie vyrobkov a komponentov;
certifikacia materialov)
9 Z{’aznamy o skuskach vykonanych zéznamy skontrolovat’ | v&etky
vyrobcom
10 InSpekcia vyrobnych zavodov vizualna skontrolovat’ | vaetky
a skladov
Laboratorium vyrobcu: kontrola
rozhodujuceho vybavenia na ucely o
11 | experimentalnych merani a/alebo :;';Ejrl::r’]t skontrolovat’ | etk
kontrol; zabezpec€enie metrologickej a zéznamy y
sledovatelnosti meracich y
a kontrolnych zariadeni
Zaobchadzanie s nezhodnymi
12 Ivyrobkami, kritéria na zatriedenie a vizualna skontrolovat | 1
segregaciu
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SkuSobnéa
. Predmet/typ kontroly (vyrobok, alebo kontroln& Minimélny Minimélna
C. surovy/zakladny material, zlozka metdda Kritéria pocet pocetnost
- oznacenie prisluSnej charakteristiky) | (odkazuje na vzoriek kontroly
2.2 alebo 3.4)
, o . Vizuélna
13 Sledqvatelnpst vyrok?kov od surovin kontrola a skontrolovat | 1
po miesto vykonu prace a naopak Zéznamy
Priebezny dohlad, postdenie a hodnotenie VPK
1 Dokumentacny systém VPK: postupy skontrolovat
a technické formulare dokumenty Len zmeny | 1/rok
2 Zaznamy dokumenta¢ného systému . K lovat
VPK zaznamy skontrolovat | 1 pre typ 1/rok
Organizacna Struktura zavodu: dokument
3 kvalifikacia, tlohy a zodpovednosti ) y Skontrolovat | Len zmeny | 1/rok
S L0 ! a zaznamy
technického a riadiaceho personélu
4 Priebeh vyroby dokumenty skontrolovat | Len zmeny | 1/rok
5 Register/zoznam vyrobcov zaznamy skontrolovat' | v&etky 1/rok
6 Zaznamy z auditov vyrobcov zéznamy skontrolovat’ | vaetky 1/rok
komponentov
7 Vyhlasenie o parametroch zaznamy skontrolovat' | 1 1/rok
Riadenie objednavok: ponuka,
8 objednéavka a sprievodna zaznamy skontrolovat' | 1 1/rok
dokumentécia
Kritéria, metddy a zaznamy
9 o internych kontrolach a preberacich | zaznamy skontrolovat’ | 1 1/rok
kontrolach materidlov
Riadenie vyroby (frekvencia, pocet
a umiestnenie vzoriek hotovych
10 | Vvyrobkov alebo komponentov, zaznamy skontrolovat' | 1 pre typ 1/rok
pravidelné skusky; systém
identifikacie vyrobkov a komponentov;
certifikacia materialov)
11 Z{’aznamy o skuskach vykonanych zéznamy skontrolovat' | 1 1/rok
vyrobcom
12 InSpekcia vyrobnych zavodov vizualna skontrolovat’ | vaetky 1/rok
a skladov
Laboratorium vyrobcu: kontrola
rozhodujliceho vybavenia na Gcely >ual
13 experimentalnych merani a/alebo \lilzua Ta skontrolovat | v&etk K
kontrol; zabezpec€enie metrologickej on’tro a vsetky Lo
; ; . a zaznamy
sledovatelnosti meracich
a kontrolnych zariadeni
Zaobchadzanie s nezhodnymi vizualna
14 | vyrobkami, kritéria na zatriedenie a kontrola skontrolovat | 1 1/rok
segregaciu a zaznamy
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SkuSobnéa
. Predmet/typ kontroly (vyrobok, alebo kontroln& Minimélny Minimélna
C. surovy/zakladny material, zlozka metdda Kritéria pocet pocetnost
- oznacenie prisluSnej charakteristiky) | (odkazuje na vzoriek kontroly
2.2 alebo 3.4)
) , 3 vizualna
15 Sledqvatelnpst vyrok?kov od surovin | ontrola skontrolovat | 1 1/rok
po miesto vykonu prace a naopak a zaznamy
Kontrolné skusky vzoriek odobratych notifikovanym organom pre certifikaciu vyrobkov vo vyrobnom zavode
alebo v skladovacich zariadeniach vyrobcu
1 Mazivo: Bod skvapnutia 2.2.2 2.2.2 1 1/rok
2 Mazivo: penetracia kuzelom (60 1rok
Gderov) pri teplote 25 °C 221 221 1
Mazivo: odli¢enie oleja
3 Po 72 hodinach 2.2.4 2.2.4 1 1/rok
Po 8 dnioch
4 Mazivo: Obsah agresivnych prvkov 2.2.10 2.2.10 1 1/rok
S Mazivo: chemicka znacka 3.4.1 &) 1 1/rok
Vosk
6 Vosk: Bod skvapnutia 2.2.14 2214 1 1/rok
7 Vosk: prenetracia kuzelom pri teplote 2216
25 oG 2.2.16 1 1/rok
) Vosk: Vystupovanie vody na povrch 2218
pri teplote 40 °C poc¢as 168 hodin 2218 L 1irok
9 Vosk: obsah nebezpeénych prvkov 2.2.24 2.2.24 1 1/rok
10 | vosk: chemicka znagka 3.4.1 2 1 1/rok
Malta
11 | Malta; homogenita, sitova skiska EN 445 EN 447 1 1/rok
12 Malta: kuzelova metoda alebo metéda EN 445 EN 447 1 1/rok
roztekavosti malty
13 Malta: odlGéenie vody, odlicenie vody EN 445 EN 447 1 1/rok
vyvolané knotom
14 Malta: odlicenie vody, sklonena EN 445 EN 447 1 (2 trubice) | Urok
trubica
15 Malta: objemové zmeny, odlG¢enie EN 445 EN 447 1 1/rok
vody vyvolané knotom
16 | Malta: pevnost v tlaku EN 445 EN 447 1 1/rok
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SkuSobnéa
. Predmet/typ kontroly (vyrobok, alebo kontroln& Minimélny Minimélna
C. surovy/zakladny material, zlozka metdda Kritéria pocet pocetnost
- oznacenie prisluSnej charakteristiky) | (odkazuje na vzoriek kontroly
2.2 alebo 3.4)
17 | Malta: ¢as tuhnutia EN 196-3 EN 447 1 1/rok
18 | Malta: hustota EN 445 2 1 1/rok
Vysvetlivky:

1) Zhoda so 3pecifikaciami komponentov
Poznamka: Pokial ide o cementovu zalievku, auditorské skusky sa vykonavaju iba pri teplote 20 + 3 °C.

Poznamka 2: Na zéklade dohody medzi TAB a vyrobcom moZe kontrolny plan zahfhat audit vyrobcov
komponentov kazdych 5 rokov, ako sa vyzaduje v ETAG013. Rovnakym spdsobom moze kontrolny plan
zahfiat' skutoénost, Ze vzorky na kontrolné skusky sa budu odoberat priamo z pracovisk.

3.3.1 VSeobecne

NO vykona:
Pociato¢nl inSpekciu zavodu a VPK;
Priebezny dohlad, posudzovanie a hodnotenie VPK;

Kontrolné skusky vzoriek odobratych vo vyrobnom zavode alebo v skladovacom zariadeni vyrobcu.

3.3.2 PoéiatoénainSpekcia zavodu a VPK

Notifikovany organ musi ustanovit, Ze v sllade s predpisanym skdSobnym planom je vyrobny zavod, najma
persondl a vybavenie a vnuatropodnikova kontrola vyroby vhodné na zabezpelenie nepretrzitej vyroby
$pecialneho plniaceho produktu podfa danych technickych Specifikacii. Cinnosti vykonava notifikovany organ
alebo na jeho zodpovednost externy inSpekény organ. Minimalny postup pre najdOlezitejSie aktivity je
uvedeny v tabulke 3. TAB musi prispdsobit’ tabulku 3 podla konkrétneho pripadu.

3.3.3 Priebezny dohfad, posudzovanie a hodnotenie VPK

Cinnosti vykonava notifikovany organ alebo na jeho zodpovednost externy inSpekény organ.

Cinnosti zahfiaju:
Priebezny dohlad. Vyrobca Specialneho plniaceho produktu sa kontroluje najmenej raz rocne.
Skontroluje sa VPK;

Minimalny postup pre najddlezitejSie aktivity je uvedeny v tabulke 3. TAB musi prispdsobit tabulku 3 podla
konkrétneho pripadu.
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3.3.4 Kontrolné skusky vzoriek odobratych vo vyrobnom zavode alebo v skladovacom zariadeni
vyrobcu

Pocas priebezného dohfadu NO odoberie vzorky komponentov plniaceho materialu na nezavislé skisanie.
Kontrolné skusky vykonava najmenej raz ro¢ne NO, alebo uréené laboratérium resp. vyrobca na
zodpovednost NO. Minimalny postup pre najdélezitejSie komponenty je uvedeny v tabulke 3. TAB musi
prispdsobit tabulku 3 podla konkrétneho pripadu.

3.3.5 Rozhodnutie NO

NO overuje vysledky priebeznych dohladov, inSpekcii vyrobcov komponentov a vysledkov nezavislych
skuSok s cielom overit nemennost parametrov a preukazat zhodu s ETA. V pripade zavaznych nezhdd,
ktoré sa tykaju dolezitych aspektov parametrov Specidlneho plniaceho materialu, ktoré nie je mozné vcas
napravit, notifikovany organ odoberie certifikdt o zhode. Notifikovany organ informuje organ pre technické
posudzovanie (TAB) o odobrani certifikatu a informuje ho o dévodoch. Ak sa zistia menSie nedostatky,
vyrobca prijme napravné opatrenia. Tieto mézu zahffiat:

Opatrenia na zéklade upozornenia NO
VysSia frekvencia inSpekcii a skuSok

Realizacia zmien.

3.4 SPECIALNE METODY KONTROLY A SKUSANIA POUZIVANE NA OVERENIE NEMENNOSTI
PARAMETROV

3.4.1 Mazivo avosk

SkuSobnéa metoda: infracervena spektroskopia podla DIN 51451.

Tato metdda sa pouziva na identifikaciu toho, Ze vyrobok je rovnaky ako ten, ktory sa skuSal pocas
posudzovania podstatnych vlastnosti vyrobku prostrednictvom TAB (Cast 2).
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

Dokumenty ES/EOTA:

CPR: Nariadenie o stavebnych vyrobkoch. Nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011
Zz 9. marca 2011, ktorym sa ustanovuji harmonizované podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na
trh.

Nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) ¢.1272/2008 z 16. decembra 2008 o klasifikacii,
oznadovani a baleni latok a zmesi, o zmene, doplneni a zruSeni smernic 67/548/EHS a 1999/45/ES
a o zmene a doplneni nariadenia (ES) ¢. 1907/2006

Technické sprava EOTA TR 034, ,VSeobecny kontrolny zoznam BWR 3 pre EAD/ETA"
EAD 160004, Predpinacie zostavy pre dodato¢né predpinanie konstrukcii
Eurdpske normy:

EN 196-3, Metddy skisania cementu. Cast 3: Stanovenie asu tuhnutia a objemovej stéalosti
EN 445, Malta na predpinacie vystuze - SkiSobné metody

EN 445: 1996, Malta na predpinacie vystuze - SkiSobné metddy
EN 447, Malta na predpinacie vystuze - Zakladné poziadavky.

EN 480-8, Prisady do betonu, malt a zalievok. SkiSobné metdédy. Cast’ 8: Stanovenie obsahu ustalenej
susiny ]

EN 480-10, Prisady do betonu, malt a zalievok. Skisobné metédy. Cast 10: Stanovenie obsahu chloridov
rozpustnych vo vode 3

EN 12390-7, Skusanie zatvrdnutého beténu. Cast 7: Objemova hmotnost zatvrdnutého betonu

EN 13501-1, Klasifikicia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifikacia vyuzivajuca Udaje zo skuSok reakcie na oher

Normy EN I1SO a ISO:

EN ISO 175, Plasty. SkuSobne metody na stanovenie Ucinkov po ponoreni do kvapalnych chemikalii
EN 1SO 527-2, Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. Cast 2: SkiSobné podmienky pre lisované
a vytlacané plasty

EN ISO 2160, Ropné vyrobky. Korozivne pdsobenie na med. Skiska na medenom plieSku.

EN ISO 2592, Ropa a pribuzné vyrobky. Stanovenie bodu vzplanutia a bodu horenia. Metéda
v otvorenom tégliku podfa Clevelanda

EN ISO 3104, Ropné vyrobky. Priehladné a nepriehladné kvapaliny. Stanovenie kinematickej viskozity
a vypocet dynamickej viskozity

EN ISO 6270-2, Naterové latky. Uréovanie odolnosti naterov proti pdsobeniu vlhkosti. Cast 2:
Kondenzécia (expozicia v komore so zasobnikom ohriatej vody)

EN ISO 9001, Systémy manaZérstva kvality. Poziadavky
EN ISO 9227, Skusky korézie v umelych atmosférach. Skisky sofnou hmlou

EN ISO 10304-1, Kvalita vody. Stanovenie rozpustenych aniénov ibnovou kvapalinovou chromatografiou.
Cast 1: Stanovenie bromidov, chloridov, fluoridov, dusiénanov, dusitanov, fosfore&nanov a siranov

EN ISO 10304-4, Kvalita vody. Stanovenie rozpustenych aniénov ibnovou kvapalinovou chromatografiou.
Cast 4: Stanovenie chloregnanov, chloridov a chloritanov v malo zneéistenych vodach

ISO 2137, Ropné vyrobky. Plastické maziva. Stanovenie penetracie kuzelom.

ISO 2176, Ropné vyrobky. Plastické maziva. Stanovenie bodu skvapnutia

ISO 2207, Ropné vosky. Stanovenie bodu tuhnutia.

ISO 6270-2, Naterové latky. Uréovanie odolnosti naterov proti pdsobeniu vihkosti. Cast 2: Kondenzéacia
(expozicia v komore so zasobnikom ohriatej vody)
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ISO 11007, Ropné vyrobky a lubrikanty — Stanovenie proti kor6znych charakteristik lubrikacnych
maziv.

Fib priru¢ka osvedéeného postupu a odporicania:
Protikor6zna ochrana predpinacich oceli, 1996.

Iné normy:

ASTM D95, Standardna skiSobna metéda pre destilaciu vody v ropnych produktoch a bitimenovych
materialoch

ASTM D942, Standardna skisobna metdda pre oxidaénu stabilitu plastickych maziv metédou tlakove;j
nadoby na kyslik.

BS 2000-121, Skusobné metddy pre ropu a jej produkty - Odlucenie oleja pri skladovani maziva, 2005.
DIN 51451 (anglicky), SkaSanie ropnych produktov a podobnych produktov — Analyza pomocou
infracervenej spektrometrie — VSeobecné pracovné principy, 2004. European Pharmacopeia (7. vydanie).
NF M07-023: Kvapalné paliva. Stanovenie chloridov v surovej rope a ropnych vyrobkoch.
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PRILOHA A: SEDIMENTACNA SKUSKA

A.1 PREDMET

Tato skuska slizi na stanovenie sedimentacnych vlastnosti malty. Povazuje sa za meranie homogenity malty
zmieSanej v zariadeni uréenom na pouZzitie na mieste.

A.2 SKUSOBNA METODA

Sedimentacia sa meria ako percentudlny rozdiel v hustote malty medzi vzorkami odobratymi z hornej
a dolnej €asti skusobnej vzorky.

A.3 SKUSOBNE ZARIADENIA

Dve priehladné PVC trubice s vnitornym priemerom priblizne 60 az 80 mm a dizkou 1 m, vybavené
uzévermi na oboch koncoch.

Injektdzne zariadenie podla uréenia spdsobu injektaze.

Teplomer s automatickym zaznamenavanim teploty.

A.4 SKUSOBNY POSTUP

Pripravi sa injektdZzna zmes podla Specifikacie v ETA v mieSacke na maltu, ktor4 sa pouzije na stavbe.
Priehladné trubice sa umiestnia a zaistia vo vertikalnej polohe na podklade zabezpecenom proti otrasom
a vibracidm. Trubice sa az po vrch naplnia maltou a utesnia kvoli zabraneniu odparovania. Najneskor 24
hodin po vyplneni, ale az po stuhnuti malty sa jemne vyber( stipce malty trubic. Tieto stipce z malty sa
oznacia a nasledne rozrezd na zhodné valéeky s vySkou 50 mm. Musi sa zaznamenat poloha kazdého
valéeka v stipci. Hustota kazdého valéeka sa musi zmerat schvalenou metédou podra normy EN 12390-7
(uplatiiuje sa na vzorky nasytené vodou).

A.5 MERANIA A POZOROVANIA

Musia sa vykonat a zaznamenat tieto merania a pozorovania:

Pred skuskou sa zaznamena teplota zloziek zalievky a teplota vzduchu pocas skusky

Zaznamena sa hustota kazdého rezu oboch stipcov malty

Uréte pomer segregacie R kaZdého z injektovanych stipcov ako zmenu hustoty malty medzi
spodkom, D Bot, a vrchom, D Top, nasledovne:

R =1- (D Top/D Bot)

Sprava o akomkolvek pozorovani ako aj o pripadnom odlucovani vody na vrchu malty v ¢ase jeho
vyberania (vyskyt vody a mnozstvo), alebo o sfarbeni stipcov malty
Fotograficka dokumentacia a komentare.
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