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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Ocelové piléty pozostavaju z dutého profilového ocelového potrubia. Taktiez mdzu obsahovat mechanické
spoje (t. j. vonkajSiu alebo vnitornua treciu spojku alebo zavitovi spojku) alebo zvarany spoj, Spicku piloty
(t. j. pata a horninova patka alebo spodna platfia), loZiskovu dosku alebo dalSie prisluSenstvo.

Duté profilové ocelové potrubie je vyrobené konStrukénej ocele. VonkajSie priemery pilét su podfa normy
EN 10219-2 Priloha C. Triedy oceli pouzité na potrubie pil6t si bud podla normy EN 10219 alebo
alternativne ocele tried S440J2H, S440MH, S550J2H alebo S550MH. Chemické a mechanické vlastnosti
oceli tried S440J2H, S440MH, S550J2H alebo S550MH su uvedené v Prilohe B.

Loziskova doska mdze byt s alebo bez otvorov a sklada sa z ocelovej platne a vystredovacej dosky. Triedy
oceli pouzitych pre loziskové dosky st podla noriem EN 10219 a EN 10025.

VonkajSia spojka je z vonkajSej strany v mieste spoja pilétovej rary, kde spoj je vytvoreny pomocou trenia.
Triedy oceli pouzitych pre vonkajSie spojky su bud podfa normy EN 10219 alebo alternativne ocele tried
S440J2H, S440MH, S550J2H alebo S550MH.

Vnutorna spojka je vnutri piléty v mieste spoja pilétovej rury, kde spoj je vytvoreny pomocou trenia. Triedy
oceli pouzitych pre vnatorné spojky st podfla noriem EN 10294-1, EN 10297-1 a EN 10025

Zavitova spojka je spoj piléty s alebo bez manZety, kde spoj je vytvoreny pomocou zavitov. Triedy oceli
pouzitych pre zavitové spojky st podla noriem EN 10219, EN 10294-1, EN 10297-1 alebo alternativne ocele
tried S440J2H, S440MH, S550J2H alebo S550MH.

Pata a horninova patka je Spic¢ka piléty, ktora je upevnena na spodnom konci piléty pomocou zvaru alebo
mechanicky pomocou trenia a kénickym povrchom. Spicka piléty mdze mat predlZovaciu hlavu, ktora
umoznuje injektaz. Postup inStalacie injektovanych pil6t a injektazny material nie st stc¢astou ETA. Postup
a injektazny materiadl by mal byt podla EN 14199 a EN 12699. Horninova péatka je dodatocne vybavena
svornikom vyrobenym z konStrukénej alebo Specialnej ocele. Triedy oceli pouzitych pre patu and horninovi
péatku su podfa noriem EN 10025, EN 10294-1, EN 10297-1 a EN 10083.

Tento vyrobok nie je uvedeny v harmonizovanej eurépskej norme (hEN).
Pokial ide o balenie vyrobku, dopravu, skladovanie, drzbu, vymenu a opravu je na zodpovednosti vyrobcu
podniknat prisluSné opatrenia a dat navod svojim zakaznikom na dopravu, skladovanie, Udrzbu, vymenu

a opravu, ak to povaZuje za potrebné.

Méa sa za to, Ze vyrobok bude zabudovany v sulade s navodom na montaZz vyrobcu alebo (v pripade
absencie navodu) v silade s beZznou stavebnou praxou.

Prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maji vplyv na vlastnosti vyrobku uvedené v tomto Eurépskom
hodnotiacom dokumente sa maji vziat do Gvahy pre stanovenie parametrov vyrobku s detailnym uvedenim
v ETA.

InStalacia a pilotaz sa vykonava podla EN 1993-5 (kapitola 8), EN 14199, EN 1536 a EN 12699 pokial to
narodné predpisy pripustaja.

Ocelové piléty st navrhované podfa platnych Eurépskych noriem (CEN) a predpisov a/alebo narodnych
predpisov a pokynov.
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1.2 Informéacie o zamySFanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamySFané pouZitia

Ocelové piléty su uréené ako zakladové pildty vSetkych druhov konstrukcii, kde su potrebné zakladové pildty,
napr. budov, mostov, pristavov alebo inych dopravnych stavieb. Piléty s vS8eobecne navrhované ako opreté
nosné piléty, ale taktiez je mozny navrh ako piléty s plastovym trenim. Ocelové pil6ty mézu byt pouzité ako ¢ast
opornej steny podla EN 12063. Piléty su navrhnuté pre zatazenie zvislymi a vodorovnymi silami alebo
kombinovanym zatazenim. Pri navrhu tahanych pilét (kotiev) sa musia brat do Gvahy poziadavky na pilétové
spojky uvedené v kapitolach 2.2.1 az 2.2.4. Osobitne sa musi brat do Uvahy, ak je piléta pod znaénym cyklickym
namahanim.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania uvedené alebo odkazované v tomto EAD boli vytvorené na zaklade poZziadavky
vyrobcov vziat do Uvahy zivotnost konStrukénych ocelovy pilét na zamysSlané pouzitie 100 rokov od
zabudovania (v zavislosti na zvolenej hribke materidlu a podmienkach prostredia, ktoré su uvedené
v Eurokode EN 1993-5 ¢lanok 4.4)). Tieto ustanovenia suU zaloZzené na su€asnom stave techniky
a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamySlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skutoéna
Zivotnost mbéze byt za beznych podmienok pouZivania omnoho dihSia bez toho, aby doslo k vyraznej

degradacii ovplyviiujicej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgdnom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zéklade tohto EAD, ale povaZzuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oc¢akavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1 Skuto¢na zivotnost vyrobku zabudovaného do urditych stavieb zavisi od environmentalnych podmienok, v ktorych
pracuje, ako aj od konkrétnych podmienok navrhovania, vykonavania, pouzivania a Udrzby tychto stavieb. Preto
nemozno vyltgit, Ze v uréitych pripadoch moze byt skutoéné Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

Tabulka 1 zobrazuje ako sa parametre konStrukénych ocelovych pilét posudzuju vo vztahu k podstatnym
vlastnostiam.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria
pre posudzovanie parametrov vyrobku a ich vztah ku podstatnym vlastnostiam vyrobku

Metéd Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost etoda vyrobku
posudenia , S .
(Uroven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita

1 | Odolnost proti ochybu a ohybova tuhost 2.2.1 Hodnoty

2 | Tahovéa odolnost 2.2.2 Hodnoty

3 | Odolnost na tlak 2.2.3 Hodnoty

4 | Tuhost pilétovych spojok 2.2.4 Hodnoty

5 Materlal_ove vlastnosti a rozmerové 295 Deklaracia

tolerancie
6 | Odolnost proti korozii 2.2.6 Deklaréacia
Zakladna poZiadavka na stavby 2: Bezpeénost’ pri poziari
7 | Reakcia na ohen 227 Trieda

2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnostami
vyrobku

Mechanicka odolnost a stabilita ocelovych pilét obsahujucich mechanické spoje sa overuje pomocou metod
uvedenych v kapitolach 2.2.1 az 2.2.4.

Rozsah skiSania pil6tovych spojok sa uréi pomocou skupin tak, Ze funkénost mechanickych spojok méze
byt overena s dostato€nou istotou pre rézne kombinécie priemerov pil6t, hrabky steny a triedy oceli.

Statistické stanovenie tahovej, tlakovej a ohybovej odolnosti spoja sa vykonava podfa EN 1990: Eurokéd.
Zasady navrhovania konstrukcii, Priloha D: Navrhovanie pomocou skusSok.

Overenie medzného stavu by sa malo vykonat pre piléty aich spojenie s konStrukciou podla EN 1993-5,
EN 1992 a EN 1994,

Pocas skisok typu, sa ma odskusat pevnost materialu pouzitej ocele alebo overit' v inSpekénych dokumentoch
a maju sa zmerat skuto€né rozmery.

SkuSanie odolnosti pilét so spojom a skiSanie alebo vypocet odolnosti pilét bez spoja sa vykonava bez
zapocitania Gbytku hrabky spésobenej koréziou.
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2.2.1 Odolnost proti ohybu a ohybova tuhost’

2.2.1.1 Met6da overenia

SkuSanie sa ma vykonat podfa metddy uvedenej v prilohe A, bod A 1.5 normy EN 12794. Umiestnenie
zataZenia a meracie body sa mézu odliSovat v zavislosti od velkosti piloty.

2.2.1.2 Met6da posuldenia

Ohybova tuhost piléty so spojkou ma byt aspon 0,75 x ohybova tuhost obdobnej piloty bez spojky
v rozmedzi momentov (0,3 az 0,8) x M. Referenéna hodnota ohybovej tuhosti piléty bez spojky sa mbdze
skusat rovnakou met6dou alebo vypoctom podla EN 1993-5.

Odolnost proti ohybu piloty so spojkou méa byt na rovnakej Urovni ako odolnost proti ohybu obdobnej piloty
bez spojky.

2.2.2 0Odolnost natah

2.2.2.1 Metdda overenia

SkuSanie sa ma vykonat podla metddy uvedenej v prilohe D.

2.2.2.2 Met6da posudenia
Odolnost na tah piléty so spojkou mé byt asporn 15% odolnosti na tah obdobnej piloty bez spojky.

2.2.3 0Odolnost’ natlak

2.2.3.1 Met6da overenia

SkuSanie sa ma vykonat podla metddy uvedenej v prilohe D.

Skuska nie je nutna, ak potrubie pildty, ktoré sa majl spojit su navzajom podopreté v ploche celého
prierezu a pilétova spojka splfia kritéria uvedené v kapitolach 2.2.1, 2.2.2 a 2.2.4.

2.2.3.2 Metéda posudenia

Odolnost na tlak piléty so spojkou méa byt aspon takd, aka je odolnost na tlak obdobnej piléty bez spojky.

2.2.4 Tuhost pilétovych spojok
2.2.4.1 Met6da overenia

Tuhost pilétovych spojok pre narazané piléty sa skuSa skiskou razovom. Skaska razom sa vykonava pred
skuSkami na ohyb, tah atlak pripojenej piloty. SkisSka rdzom sa vykonava podla postupov uvedenych
v prilohe A EN 12794.

Tuhost' pilétovych spojok pre vitané piléty sa skidSa skuskou tuhosti. Skuska tuhosti pilétovej spojky sa
vykonava podla navodu vyrobcu pred skiskami na ohyb, tah a tlak pripojenej pil6ty.

2.2.4.2 Metéda posudenia

Spajana razena piléta ma prejst nasledujucim skiSobnym postupom:

- MnoZstvo narazov je aspon 200, ak hmotnost baranidla je aspori 20 nasobne vySSia ako metrova
hmotnost piléty. Mnozstvo narazov je aspori 2000, ak hmotnost baranidla je menej ako 20 nasobne
vySSia ako metrova hmotnost pil6ty.

- Uroven napétia pri skuske méa byt aspori 0,5 x napatie na medzi kizu rary piloty.

EAD 200005-00-0103 Strana 7 z 17



Meranie Grovne napatia sa vykonava podla normy ASTM D 4945, Standardna ski3obna metéda pre
dynamické skisky pil6t s vysokym namahanim.

Pozadovany moment tuhosti pre vitané pil6ty pri skaske tuhosti uréi vyrobca.

Odolnost piléty sa mbze povazovat za dostacujlcu, ak pilota a pilétova spojka sa spravaji tak, ako bolo
navrhované pri skiske rdzom alebo skuske tuhosti.

2.2.5 Materialové vlastnosti a rozmerové tolerancie

2.2.5.1 Metdda overenia

Vyroba a skdSanie materialu potrubia piléty sa méa vykonat podla normy EN 10219. SkdUSanie materialu
komponentov piléty sa ma vykonat podla prisluSnej normy uvedenej v kapitole 1.1. SkdSanie sa ma
vykonat vyrobcom materialu.

Rozmery atvar maju byt deklarované vyrobcom. Merané a pozadované hodnoty vSetkych prislusnych
rozmerov a ich tolerancii ma byt deklarované v dokumentécii riadenia vyroby (FPC) vyrobcu. Meranie sa
vykona Gcelnym spbsobom, ktory zarucéuje, Ze vyrobok je vhodny na zamysSlané pouzitie.

2.2.5.2 Metéda posudenia

Materidlové vlastnosti potrubia piléty su podfa normy EN 10219 alebo priloha B tohto EAD. Materialové
vlastnosti komponentov piléty st podla prisluSnej normy uvedenej v kapitole 1.1 alebo podla priloha B.
Materialové vlastnosti sa maju overit z materialovych certifikatov. Pre materiél piloty sa vyzaduje certifikat
3.1 podla normy EN 10204.

Tolerancie potrubia piléty a vonkajSieho vymedzovacieho trecieho potrubia su uvedené v prilohe C.
Tolerancie potrubia, ktoré nie st uvedené v prilohe C, su podla EN 10219-2. Tolerancie komponentov piléty
sl podla EN 22768-1 (trieda presnosti Strednd), ak dokumentécia riadenia vyroby (FPC) neuvadza
doplfiujuce informacie.

Metdda merania rozmerovych tolerancii sa vyhodnoti. ETA méa obsahovat hlavné rozmery.

2.2.6 Odolnost proti korozii

2.2.6.1 Metbda overenia
Podla normy EN 1993-5, ¢lanok 4.4.

2.2.6.2 Metéda posudenia
Podla normy EN 1993-5, ¢lanok 4.4. v zavislosti na agresivite prostredia a navrhnutej hribke materiélu.

V pripade pil6t bez vyplne beténom, sa ma vziat do Gvahy pripadn& vnatornd kor6zia utesnenim piloty
a pripadnych prienikov pddy a vody do pil6ty.

2.2.7 Reakcia na ohen

Konstrukéné ocelové piléty sa povaZzuji za spifajice podmienky pre triedu Al pre vlastnost reakcia na
ohen, v sllade s ustanoveniami nariadenia EK 93/603/EK (doplnené) bez nutnosti skiSania na zaklade
splnenia podmienok stanovenych v tomto nariadeni a ich G¢elu pouzitia uvedeného v tomto rozhodnuti.

Preto takéto vyrobky su klasifikované ako Al.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Pouzity(-té) systém(y) posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky uvedené v tomto EAD sa uplatiiuje eurépsky pravny predpis: Rozhodnutie 1999/94/EK.
Systém: 2+

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

) Skagobna alebo | Pripadng | Minimalny | Minimaina
P.C. Predmet/druh kontroly . . s pocet pocetnost
kontrolnd metéda kritéria :
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
Materialové
certifikaty alebo Kazda
1 |Vstupné zakladné materialy vyrobkové dodanie
certifikaty , kontrola alebo tavba
rozmerov
Hlavné rozmery Podla, .
2 |Rozmery S vplyvom na pre}dp|sa,neho
. skasobného
vysledok .
planu
. . . . Podla napisanej Kazda .
3 |Riadenie nezhodnych vyrobkov , pracovna
procedury Zmena

3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body c¢innosti, ktoré m& vykonat notifikovand osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov konstrukénych ocelovych pilét z dutych profilov a pevnymi spojmi, sa uvadzaji
v tabulke 3.

EAD 200005-00-0103 Strana 9z 17



Taburlka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Skusobné alebo

P.C. Predmet/druh kontroly kontrolna
metoda

Pripadné kritéria

Minimalny
pocet
vzoriek

Miniméalna
pocetnost
kontrol

Poéiatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Specifikaciami danymi v predpise o kontrole kvality.

Notifikovana osoba zisti, i v sulade s predpisanym skaSobnym planom, vyroba, najma zamestnanci
1 |a zariadenia a kontrola kvality vyroby, si schopné zabezpecit nepretrzita a pravidelnu vyrobu pilét so

Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

skusSobného planu.

Notifikovana osoba navstivi vyrobu aspon raz za rok pre beznu inSpekciu. To ma preukazat, ze
2 |systém riadenia kvality vyroby a vyrobny proces su udrziavané pri zohladneni predpisaného

EAD 200005-00-0103
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4 Suvisiace dokumenty

Pokial nie je v zozname noriem uvedeny datum vydania, norma je v aktualnej verzii v ¢ase vydania eur6pskeho technického posudenia.

EN 1990 Eurokdd. Zasady navrhovania konStrukcii

EN 1992 Eurokdd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii

EN 1993-5 Eurokdd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 5: Piloty a Stetovnice
EN 1994 Eurokdd 4. Navrhovanie spriahnutych ocelobeténovych konStrukcii

EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

EN 12794 Betonové prefabrikaty. Zakladové piloty

EN 14199 Vykonavanie Specialnych geotechnickych prac. Mikropiloty

EN 1536 Vykonavanie Specialnych geotechnickych prac. Vitané piléty

EN 12063 Vykonavanie $pecialnych geotechnickych préac. Stetovnicové steny

EN 22768-1  V3eobecné tolerancie. Nepredpisané medzné odchylky dizkovych a uhlovych rozmerov

EN 10219-1 Zvarané duté konstrukéne profily z nelegovanych a jemnozrnnych oceli tvarené za studena.
Cast 1: Technické dodacie podmienky

EN 10025 -1  Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 1: VSeobecné technické dodacie
podmienky

EN 10083-1 Ocele na zo$lachtovanie. Cast 1: VSeobecné technické dodacie podmienky
EN 10294-1 Duté ty&e na obrabanie. Technické dodacie podmienky. Cast 1: Nelegované a legované ocele

EN 10297-1 BezSvové ocefové rury na mechanické a vSeobecné technické UcCely. Technické dodacie
podmienky. Cast 1: Nelegované a legované ocelové rary
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PRILOHA A — KOMPONENTY OCELOVYCH PILOT

Razena pil6ta Vitana piléta
. Mosna platfia ‘
B | | Nosna platfia
Vankajsia spojka
| alebo Zavitova spojka
] L | -
‘— Vnltorna spojka alebo
alebo :!: Zvarany spoj
I T (zvar)
2varany spoj g
‘ {zvar) ;
(1 I
T Spodna platiia \\
- alebo Komponenty vitacieho syslému pripojensg
j na spodny koniec piloty podfa navodu
horninava patka wrobcu vitacieho systému

Komponenty ocelovych pil6t
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PRILOHA B — CHEMICKE ZLOZENIE A MECHANICKE VLASTNOSTI OCELI

Tabulka 1 — Chemické zlozenie — Analyza tavby pre vyrobky s hribkou £ 20 mm

Trieda ocele T_yp _ % hmotnosti, maximalne
deoxidacie? c si Mn b s "
S440J2H FF 0,18 0,50 1,70 0,025 | 0,020 -
S550J2H FF 0,16 0,50 2,20 0,030 | 0,030 -

@ Deoxida¢na metoda je uréena nasledovne: FF: Plne upokojena ocel obsahujlica prvky viaZzuce dusik v mnozstvach dostatoénych na
viazanie dostupného dusika (napr. min. 0,020 % celkového Al alebo 0,015 % rozpustného Al).

b Maximalna hodnota dusika neuplatni, ak chemické zloZenie uvadza minimalny celkovy obsah Al 0,020 % s minimalnym pomerom Al/N
2,1, alebo ak sl dostato€ne pritomné iné prvky viaZzuce dusik. Prvky viazuce dusik sa zaznamenaju v inSpekénom dokumente.

Tabulka 2 — Mechanické vlastnosti dutych €asti z nelegovanej ocele hribky £ 20 mm

Minimalna medza

Pevnost v tahu Rm

Minimalna taznost

Minimalna razova

klzu Ren A2 energia KVP

_ MPa MPa % J
Trieda ocele B 5 B
Specifikovana hr. Specifikovana hr. Specifikovana hr. . .
pri skiSobnej teplote
mm mm mm

£20 mm £20 mm £20 mm -20°C | 0°C | 20°C
S440J2H 440 490-630 17 27 - -
S550J2H 550 605-760 14 27 - -

@ Pre velkosti piléty D/T < 15 (kruhové) je minimalna taznost znizena na polovicu.

b Pre razové vlastnosti pre skusku zGzenych Casti pozri €lanok 6.7.2 EN 10219-1.

Tabulka 3 — Chemické zloZzenie — Analyza tavby pre vyrobky s hribkou £ 20 mm, v stave dodania M2

% hmotnosti
, T S
Trieda ocele deoxi)c/igcieb Klasifikacia® | ¢ Si Mn P S Nb V| Alkekove® | Ti Ni Mo® N
max. max. max. max. max. max. max. min. max. max. max. max.
S440J2H GE ss 0,16 | 050 | 1,70 | 0,025 | 0,020 | 0,050 | 0,12 | 0,020 | 0,050 | 0,30 | 0,20 | 0,025
S550J2H GF sS 0,14 | 0,50 | 2,00 | 0,025 | 0,020 | 0,050 | 0,12 | 0,020 | 0,050 | 0,30 | 0,20 | 0,025

8 Pozri ¢lanok 6.3 EN 10219-1.

b Deoxidaéna metoda je uréena nasledovne: GF: PIne upokojena ocel obsahujlica prvky viazuce dusik v mnozstvach dostato¢nych na viazanie
dostupného dusika a majica jemnozrnna Struktdru.

¢ SS = pecialna ocel (special steel).

d Ak st dostatogne pritomné prvky viazuce dusik, miniméalna hodnota celkového obsahu Al sa neuplatni.

€ Celkovy suget Cr, Cu a Mo mené byt vaési nez 0,60 %.
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Tabulka 4 — Mechanické vlastnosti dutych €asti z nelegovanej ocele hribky £ 20 mm, v stave dodania M

Miniméalna medza

Pevnost v tahu

Miniméalna taznost

Minimalna razova

klzu Ren Rm A2 energia KV

. MPa MPa % J
Trieda ocele B 5 B
Specifikovand hr. Specifikovand hr. Specifikovand hr. S .
pri skiSobnej teplote
mm mm mm

£20 mm £20 mm £20 mm -50°C -20 °C
S440J2H 440 490-630 17 40°
S550J2H 550 605-760 14 40°

a Pre velkosti piléty D/T < 15 (kruhové) je minimalna taznost zniZzena na polovicu.
b pre razové vlastnosti pre skasku zGzenych &asti pozri &lanok 6.7.2 EN 10219-1.

¢ Tato hodnota zodpoveda 27 J pri -30 °C (pozri EN 1993-1)

Tabuflka 5 — Maximalny uhlikovy ekvivalent (CEV) zaloZeny na analyze tavby 2

Trieda ocele Maximalny CEV pre menovitd hribku £ 20 mm
S44032H 0,45
S550J2H 0,47
S440MH 0,42
S550MH 0,45

@ Pozri ¢lanok 6.6.2 EN 10219-1, Moznost 1.2.

EAD 200005-00-0103

Strana 14 z 17




PRILOHA C - TOLERANCIE TVARU A HMOTNOSTI

Tabuflka 1 — Tolerancie tvaru a hmotnosti, potrubie piléty

Vlastnost

Kruhovy duty profil

Vonkajsi priemer (D)*

D£350 mm +£0,5%
D > 350 mm £ 0,5 %

Hrabka (T)

Pre D £ 406,4 mm:
TESMM+10%
T>5mm=0,5mm

Pre D > 406,4 mm:

+ 10 %, maximalne + 2 mm

Odchylka kruhovitosti (O)

DE£150 mm +1,2 %
D>150mm,D£350 mm*1 %
D>350mm+2 %

Priamost’ (e)

0,20 % celkovej dizky

Hmotnost na jednotku dizky (M)

+ 6 % z jednotlivych dodanych dizok

* Priemer (D) sa meria cirkometrom (pasmo na meranie obvodu) v zodpovednosti vyrobcu

Tabulka 2 — Tolerancie tvaru a hmotnosti, rara objimky (trecia spojka)

Vlastnost

Kruhovy duty profil

Vnatorny priemer (D)*

D £ 150 mm £0,5 %
D> 150 mm +£0,3 %

Hrabka (T)

Pre D £ 406,4 mm:
TESMM+10%
T>5mmz=0,5mm

Pre D > 406,4 mm:

+ 10 %, maximalne + 2 mm

Odchylka kruhovitosti (O)

DE£150mm £1,2%
D>150mm+1%

Priamost (e)

0,20 % celkovej dizky

Hmotnost na jednotku dizky (M)

+ 6 % z jednotlivych dodanych dizok

DiZka jednotlivych objimok (L)

+5 mm

* Priemer (D) sa meria cirkometrom (pdsmo na meranie obvodu) v zodpovednosti vyrobcu
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PRILOHA D — SKUSKY ODOLNOSTI PILOTOVYCH SPOJOK NA TLAK A TAH

Odolnost pilétovych spojok na tlak a tah sa skiSa podla skuSobnej zostavy uvedenej na obrazku 1 a 2.
Charakteristicka tlakova a tahova Unosnost spojky musi splnit poziadavky uvedené v ¢asti 2.2.2 a 2.2.3 po
tom, ako je spojka spravne upevnena a utesnena podfla pokynov vyrobcu.

Skuaska na tlak

Kazda skuSobna vzorka musi obsahovat samotnl spojovaciu ¢ast spdjajicu dva pilétové diely. Minimalna
dizka skusobnej vzorky je L 2 2 x D (D = vonkaj$i priemer pilétového dielu, Obrazok 1).

SkuSobna vzorka je stlacovana centralnym axidlnym zatazenim (N) privedenym na pil6tové segmenty
(Obrazok 1).

Obréazok 1 — Zat'azovacia zostava pri skuske na tlak pilétovych spojok

Pocas skuSky sa zaznamenavaju: relativny posun skisSobnej vzorky (minimalne dva snimace posunu na
protifahlych stranach spojky, Obrazok 1), aplikovana tlakova sila (N) a spésob poruSenia skiSobnej vzorky.
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Skuska na tah

Kazda skuSobna vzorka musi obsahovat samotnu spojovaciu €ast spajajucu dva pilétové diely. Akékolvek
potrebné prisluSenstvo alebo spojovacie diely sa mézu pouzit na aplikovanie tahovej sily na diely piloéty. Na
dosiahnutie rovnomerného zatazenia na oboch koncoch sa odporaca upevnenie skiSobnej vzorky.

100

law!

| Fi2

Obrazok 2 — Zat'azovacia zostava pri skusSke na t'ah pilétovych spojok

SkuSobna vzorka je zatazovana axialnou tahovou silou (F) privedenou na pil6tové diely (Obrazok 2).

Pocas skusky na tah sa zaznamenavaju: relativny posun skaSobnej vzorky ( minimalne dva snimace posunu
na protilahlych stranach spojky, Obrazok 2), aplikovana tahova sila (F) a spdsob poruSenia skuSobnej
vzorky.
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