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1 Predmet EAD
1.1 Opis stavebného vyrobku

1.1.1 VSeobecne
Tento vyrobok nie je uvedeny v harmonizovanej eurépskej norme (hEN).
Tento dokument nahradza EAD 200014-00-0103. V porovnani s vy$8ie uvedenou verziou sa zmenilo

nasledovné:
- pridanie mechanickej odolnosti proti vysokocyklovej Unave.

Pokial ide o balenie vyrobku, dopravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu je na zodpovednosti vyrobcu
podniknut' prisluSné opatrenia a dat navod svojim zdkaznikom na dopravu, skladovanie, udrzbu, vymenu
a opravu, ak to povazuje za potrebné.

Ma sa za to, ze vyrobok bude zabudovany v stlade s navodom na montaz vyrobcu alebo (v pripade absencie
navodu) v sulade s beZnou stavebnou praxou.

Prisludné ustanovenia vyrobcu, ktoré maju vplyv na vlastnosti vyrobku uvedené v tomto Eurépskom
hodnotiacom dokumente sa maju vziat do Uvahy pre stanovenie parametrov vyrobku s detailnym uvedenim v
ETA.

1.1.2 Pilétova spojka

Pilétova spojka pre prefabrikované piloty z betdnu sa vyraba z ocefového plechu, ty€e a vystuZe z ocele, pozri
Obrazok 1 a detaily v Prilohe 1. R6zne druhy oceli sa pouzivaju pre rézne Casti pilétovej spojky tak, ako je
uvedené v Prilohe 1. Zvar medzi prutom vystuze a dielmi zdmku ma vyhovovat EN ISO 17660-1.

U _Zaistovaci cap — Vystuz

ﬁ'

Areta&ny kﬂllk Blok zamku

Obrazok 1 Pilétova spojka pre prefabrikované piléty z beténu, principialny nakres

1.1.3 Patka piloty

Patka piloty pre prefabrikované piléty z betonu sa vyraba z ocelového plechu, ty€e a vystuze z ocele, pozri
Obrazok 2 a detaily v Prilohe 2. R6zne druhy oceli sa pouzivaju pre rézne Casti patky piloty tak, ako je uvedené
v Prilohe 2. Zvar medzi pritom vystuZe a ocefovym plechom ma vyhovovat EN ISO 17660-1.
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WanZeta

Spodna plathia
Klinova platha

Puzdro Zapu

Cap

Obrazok 2 Patka piléty pre prefabrikované piléty z beténu, principialny nakres

1.2 Informacie o zamyslanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 VSeobecne

Pilétové spojky a patky pildty si uréené na pouzitie v pilétach z beténu vyrobenom podla EN 206-1, Su uréené na
pouzitie v nenarusenych prirodnych zeminach (piesok, bahno, hlina, bridlica) a zhutnenych neagresivnych vyplniach
mineralnych pddnych materialov. Uvazuje sa s kor6znym ubytkom 1,2 mm za 100 rokov tak, ako je doporucené
v norme EN 1993-5 Tabulka 4-1. Alternativne je mozné pouzit empirické namerané udaje a Statistickych model
starnutia, ak podmienky mézu byt s istotou klasifikované ako normaine.

1.2.2 Pilétova spojka

Pilétova spojka je spojovacie zariadenie pre prefabrikované Casti pilét z beténu. Pouziva sa na pripojenie
dal$ich segmentov prefabrikovanych Zelezobetdnovych pilét, po¢as zarazania pildty do hibok vacsich ako je
dizka jedného segmentu.

Pilétova spojka je zabudovana do kons$trukcie piléty po€as odlievania do formy a spojena s vystuzou pil6ty.
Pomocou distanénych prvkov sa zabezpeci vzdy spravna poloha spojky v pilote. PoCas zarazania pildty, ked
su dva beténové segmenty spojené dohromady a ¢apy zamku vstupuji do blokov zamku, su obe polovice
spoja v prediZzenej betonovej piléte bezpeéne zaistené pomocou 4 alebo 8 aretadnych kolikov. Aretaéné koliky
su zarazané ruc€ne alebo strojovo. Uzamykaci mechanizmus pre kolik (poistovaci krizok) zaistuje, ze spoj
bude pocas zarazania piléty neporuseny. Bezprostredne pred pristavenim druhého segmentu piléty, ochranné
uzavery v zamkoch sa musia odstranit’ na stavbe a spojovacie plochy sa musia pred spojenim segmentov
piléty ocistit’.

Pilotové spojky a patky piloty sa pouzivaju pre statické alebo kvazi-statické zatazenie. Prevazne dynamické

zatazenie (Unava). Seizmické zatazenie a zatazenie spdsobené hurikanmi su vylucené.

1.2.3 Patka piloty

Patka piléty je ochranné zariadenie na zaciatku prvého prefabrikovaného segmentu piléty z beténu, ktory sa
zaraza. Pouziva sa na zaciatku prvého prefabrikovaného segmentu pil6ty z beténu, ked je pildéta zarazana na
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skalnatu zem alebo na pevnu skalu. Patka piléty zabrariuje poSkodeniu pildty pri jej zardZani v skalnatom
teréne a v pripade potreby ukotvi pilétu na skalnaté podloZie a aj do Sikmych skalnatych vrstiev. Horninovy
¢ap je tvrdeny a vyrobeny zo Specialnej ocele a vytvrdeny na tvrdost 520 - 640 HV.

Patka pildty je zabudovana do predného konca vystuzenej piléty z beténu a ocefové vystuzné tyCe ju spajaju
s pilétou. Pomocou vodiaceho prvku po&as betonaze sa zabezpeci vzdy spravna poloha patky v piléte. Ak sa
Cap odobera pri betonazi, mala by byt namontovana pred presunom na stavbu.

Pilétové spojky a patky piloty sa pouzivaju pre statické alebo kvazi-statické zatazenie. Prevazne dynamické
zataZenie (Unava), seizmické zataZenie a zatazenie spdsobené hurikdnmi su vylucené.

1.2.4 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania uvedené alebo odkazované v tomto EAD boli vytvorené na zaklade poziadavky
vyrobcov vziat do uvahy Zivotnost pilétovych spojok a piet piléty na zamyslané pouZzitie 100 rokov od
zabudovania, ked su nain$talované v stavbach za predpokladu, Ze su pilétové spojky a patky piléty pre pildty
z beténu spravne inStalované (pozri 1.1). Tieto ustanovenia su zalozené na sucasnom stave techniky
a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do uvahy zamyslané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skuto&nd Zivotnost
mbze byt za beznych podmienok pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii

ovplyviiujucej zakladné pozZiadavky na stavby1.

Uvedené Udaje o zZivotnosti stavebného vyrobku sa nemozu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavane;j
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1 Skuto&na Zivotnost vyrobku zabudovaného do urditych stavieb zavisi od environmentalnych podmienok, v ktorych pracuje, ako aj od
konkrétnych podmienok navrhovania, vykonavania, pouzivania a udrzby tychto stavieb. Preto nemozno vylugit, Ze v urcitych pripadoch
moze byt skuto€na zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 Podstatné vliastnosti vyrobku

Tabulka 1 zobrazuje ako sa parametre pilétové spojky a patky pildty pre posudzuju vo vztahu k podstatnym
vlastnostiam.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria
pre posudzovanie parametrov vyrobku a ich vzt'ah ku podstatnym vlastnostiam vyrobku

, Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost Me,todg vyrobku
posudenia . L, .
(aroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost’ a stabilita
1 | Odolnost pilétovej spojky 2.2.1.1 Trieda
2 | Odolnost patky piléty 221.2 Trieda
3 | Robustnost a tuhost pilétovych spojok 2213 Trieda
4 | Rozmerové tolerancie 2214 Uroven
5 Mechanlcka odolnost proti vysokocyklove;j 2915 Uroveri
Unave
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpeénost’' pri poziari
6 | Reakcia na oheri 222 Trieda

2.2 Metoédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi viastnost'ami
vyrobku

2.2.1 Mechanicka odolnost’ a stabilita

2.2.1.1 Odolnost pilétovej spojky

Norma EN 12794 "Prefabrikované betdénové vyrobky - zakladové piloty" vysvetluje suvis medzi vypoctom
a skusanim. Vypocet sa vykona podla EN 12794, Priloha B.

Koneé&na odolnost (v tlaku, tahu a ohybe) pil6tovej spojky sa vypocita podla EN 1992/1993/1997 so zretelom
na konstrukénu pevnost’ materidlov. Statické vypocty sa overia pomocou razovej skusky, po ktorej nasleduje
skuska na ohyb opisana v prilohe A normy EN 12794. Pri konStrukcii sa zohladni vzajomné pOsobenie medzi
ohybovym momentom a normalovou silou.

SkuSobny postup a vysledky musia byt vyjadrené v protokole o skuske podla EN 12794 priloha A.

2.2.1.2 Odolnost’ patky piloty

Norma EN 12794 "Prefabrikované beténové vyrobky - zakladové piloty" vysvetluje slvis medzi vypoctom
a skusanim. Vypocet sa vykona podla EN 12794, Priloha B.

Kone¢na odolnost (v tlaku, tahu a ohybe) patky pildty sa vypocita so zretelom na konstrukéni pevnost
materialov. Statické vypodty sa overia pomocou razovej skusky, po ktorej nasleduje modifikovana skuska na
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ohyb opisana v prilohe A normy EN 12794. Pri konstrukcii sa zohladni vzajomné pdsobenie medzi ohybovym
momentom a normalovou silou.

SkuSobny postup a vysledky musia byt vyjadrené v protokole o skuske podla EN 12794 priloha A.
2.2.1.3 Robustnost' a tuhost' pilétovych spojok

Robustnost’ a tuhost pilétovych spojok sa overia pomocou réazovej skusky, po ktorej nasleduje skuska na
ohyb v zhode s postupmi a metédami opisanymi v prilohe A normy EN 12794.

Pilétové spojky maju byt klasifikované v triedach vyjadrujucich poZadovanu odolnost, vlastnosti a typ metody
posudenia. Klasifikacia je uvedena v EN 12794, Tabulka 4.

2.2.1.4 Rozmerové tolerancie

Rozmery a tvar (dizka, $irka a priamost) sa zmeraju na kazdej vzorke pred skusanim podla &lanku 2.2.1.1 az
2.2.1.3. Rozmerové tolerancie vSetkych podstatnych rozmerov podla Prilohy 1 a2 maju byt deklarované
vyrobcom.

Pre pilotové spojky plati EN 12794, ¢lanok 4.3.1.3. Pre patku piloty plati EN 12794, ¢lanok 4.3.1.4.
ETA ma obsahovat hlavné rozmery a tolerancie.
2.2.1.5 Mechanicka odolnost proti vysokocyklovej unave

Pre dimenzovanie pilétovych spojok vzhfadom na mechanicki odolnost proti vysokocyklovej unave je
potrebna krivka S-N.

Skuska sa musi vykonat podfa EN ISO 15630-1, Cl. 8 s nasledujucimi Gpravami:

- SkuSobna vzorka musi obsahovat vSetky nosné komponenty spoja (napr. vystuzna ty¢, blok zamku,
poistny krizok, vodiace potrubie, aretacny kolik).

- Nasledujuce volné dizky si minimalne poZadované dizky:
Pre oK <25 mm: volna dizka = 250 mm vystuznej tyce + dizka pilétovej spojky?
Pre gK > 25 mm: volna dizka = 200 mm vystuznej ty¢e + 2 x oK + dizka pilétovej spojky

- Pilétova spojka by mala byt umiestnena v strede skisobného kusu.

- Skusky sa vykonaju s hornou silou (Fup) 0,6 ReH,nom.

- Ako maximalna frekvencia sa odporuca 150 Hz.

- Skusobné zariadenie:

ca. 710

ca. 355 mm

I —

ca. 600 mm

2 Dizka pildtovej spojky je vzdialenost medzi poslednymi viditelnymi zmenami v profile vystuznej tyée od jednej tyde k protilahlej tyéi plus
jeden menovity priemer na oboch koncoch
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Pre najnepriaznivejsi priemer (obvykle najvacsi priemer vystuznej tyCe a/alebo priemer s najva¢sim vrubovym
napatim spdsobenym zavitmi) sa musi vykonat 24 skisok, aby sa ziskala uplna krivka S-N.

VSetky skusky sa vykonaju, kym sa nedosiahne poru$enie vzorky alebo 10 miliénov zatazovacich cyklov.

Krivka S-N sa ur€uje s ohladom na tieto obmedzenia:
- 5% charakteristicka hodnota sa musi vypocitat so sucinitefom charakteristického fraktilu k, (Uroven
spolahlivosti 75%) podla EN 1990, priloha D.
- Rozsahy napéatia musia byt rovnomerne rozlozené v koneénom rozsahu Unavovej Zivotnosti.
- V nekone¢nom rozsahu unavovej zivotnosti sa na zohladnenie dlhodobych uc€inkov musi pouzit
napatovy exponent k> podla EN 1992.

Dal$ou moznostou je otestovat iba koneény rozsah unavovej Zivotnosti, ak je dany v rozsahu do dvoch
miliénoch zatazovacich cyklov, a odhadnut nasledujice napatové exponenty, aby sme ziskali Uplna krivku
S-N.

- a) Ak je urCeny napatovy exponent k; men8i ako exponent podla EN 1992, potom sa napatovy
exponent ks ureny pri skuskach pouzije v rozsahu od 2 miliénov do 10 miliénov cyklov zatazenia, za
ktorym nasleduje napatovy exponent k> = 2k; -1 podla [Haibach, E.].

- b) Ak je ur€eny napatovy exponent ks vacsi ako exponent podfa normy EN 1992, potom sa napéatovy
exponent ks podla normy EN 1992 pouzije v rozsahu od 2 milionov do 10 miliénov cyklov zatazenia,
za ktorym nasleduje napatovy exponent k2 podla EN 1992.

Krivka S-N mdze byt uvedena v ETA s parametrami: rozkmit napatia Aorsk (charakteristicka hodnota 5%) pri
N * cykloch a napatové exponenty k1, ko.

2.2.2 Reakcia na ohen

Pilotové spojky a pétky pildty sa povaZzuiju za spifajuce podmienky pre triedu A1 pre viastnost reakcia na ohen,
v stlade s ustanoveniami nariadenia EK 93/603/EK?® (doplnené) bez nutnosti ski$ania na zaklade spinenia
podmienok stanovenych v tomto nariadeni a ich u¢elu pouzitia uvedeného v tomto rozhodnuti.

3 Uradny vestnik Eurdpskej Gnie L 267, 19.10.1996, s. 23—26 (pozri www.eur-lex.europa.eu)
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Pouzity(-té) systém(y) posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky uvedené v tomto EAD sa uplatiiuje eurépsky pravny predpis: Rozhodnutie 2000/606/EK.
Systém: 2+

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body c&innosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 2.

Taburlka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

SkuSobna alebo Pripadné Minimalny Minimaina
P.C. Predmet/druh kontroly . ; o pocet pocetnost
kontrolna metdda kritéria .
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
[vratane odberu vzoriek vo vyrobe podla predpisaného skiusobného planu]
In8pekény certifikat
3.1 podla EN Pozri Kazda
1 |Vstupné zakladné materialy 10204 kontrolny azaa
. . dodavka
(v zodpovednosti plan
dodavatela)
. Na zaciatku
Pozri S
Kontrola rozmerov . kazdej smeny
2 |Rozmery ” kontrolny .
a tolerancii . a pri zmene
plan .
typu vyrobku
Pozri EN ISO
3 |Zvaranie ocelovej vystuze EN ISO 17660-1 kontrolny 17660-1
plan
Pozri
4 |Zavitové spoje ocelovej vystuze ISO 15835-1 kontrolny ISO 15835-1
plan
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body Cc&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov pilétovych spojok a piet piloty, sa uvadzaju v Tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Skusobna alebo Minimalny | Minimalna
P.c. Predmet/druh kontroly kontrolna Pripadné kritéria pocet pocetnost
metdda vzoriek kontrol

Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Overit, Ci je riadenie vyroby
s personalom a vybavenim vhodné na . .

1 |zabezpedenie nepretrzitej a riadnej - Pozri klgrrw]trolny - certli?iLea’dciou
vyroby pilétovych spojok a piet pil6ty P

pre piléty z beténu

Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Overit, €i je zachovany systém
2 rlgdenlg vyroby a spgqﬂkovapy ) Pozri kqntrolny ) Raz roéne
vyrobny proces, s prihliadnutim na plan

kontrolny plan
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4 Suvisiace dokumenty

Pokial nie je v zozname noriem uvedeny datum vydania, norma je v aktualnej verzii v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

EN 206 Beton. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda
EN 1993-5 Eurokad 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii Cast 5: Piléty a Stetovnice

EN 1992-1-1 Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast' 1-1: V$eobecné pravidla a pravidla pre
budovy

EN 10025-2 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 2: Technické dodacie podmienky na
nelegované konstrukéné ocele

EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly
EN 10267 Feriticko-perlitické ocele vytvrditelné z teploty tvarnenia
EN 10083-3 Ocele na zo$lachtovanie. Cast 3: Technické dodacie podmienky na legované ocele

EN 12794+A1/AC Beténové prefabrikaty. Zakladové piloty
ISO 15835-1 Ocele pre vystuZenie beténu. Vyztuzné spojky pre mechanické spojky tyéi. Cast 1: Poziadavky
EN ISO 17660-1 Zvéaranie. Zvaranie vystuznej ocele. Cast 1: Zatazené nosné zvarané spoje (ISO 17660-1: 2006)

Haibach, E. Betriebsfestigkeit: Verfahren und Daten zur Bauteilberechnung (Unavova sila: Proces
a Udaje pre vypocet komponentu), Disseldorf: VDI-Verlag 2002
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Priloha 1 — Detail pilétovej spojky

Obrazok 1-1. Zakladné rozmery pilétovej spojky pre prefabrikované piloty z betonu

Ocelova zatka = Paistny kriZaok
/ Uzamykaci blok

Yodiaca rdrka

e
- TR T
‘_“:::_““'“-—-q.f““-]
N |
Vystuz
Ram

"—Ochranné zatka

Obrazok 1-2. Detail zamku pilétovej spojky pre prefabrikované piléty z betonu
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Obrazok 1-3. Zakladné rozmery zamku pilétovej spojky pre prefabrikované piléty z betonu
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Priloha 2 — Detail patky piloty

-
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Obrazok 2-1. Zakladné rozmery patky piloty pre prefabrikované piloty z betonu
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