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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Gabién je kontajner zo zvaranych drétenych panelov (obrazky 1 a 2) réznych velkosti rovhomerne rozdeleny
na vnuatorné bunky, prepojeny s inymi podobnymi celkami a naplneny kamenim na mieste zabudovania na
vytvorenie pruznych, priepustnych monolitickych konStrukcii pouzivanych na zadrziavanie zeminy,
vystuzenie pddy, Upravu vodnych tokov, protier6znu ochranu, systémy obloZenia svahov, volne stojace
steny a dazdové clony.

Matrac je kontajner zo zvaranej ocelovej drotenej siete, rovnomerne rozdeleny na vnutorné bunky s relativne
malou vySkou v porovnani s jeho ostatnymi rozmermi.

Zvarané drétené gabiony sa mdzu vyrabat ako:
1. Zvarany dr6teny panel vyrobeny ocelového drotu bez povlaku, ktory sa po vyrobe panelov (zvaranie,
ohybanie atd.) dodato¢ne zZiarovo pozinkuje podla EN 10223-8.

2. Zvarany droteny panel vyrobeny z drétu s povlakom zo zliatiny zinku a hlinika pred zvaranim do tkaniny.
Skrutkovicové spojky?, viazacie droty, uzamykacie koliky, C-krizky a stuZujice tahadla (vystuhy)
vyrobené tiez z drbtu s povlakom zo zliatiny zinku a hlinika.

3. Zvarany dréteny panel aviazaci drét vyrobeny z drétu s povlakom zo zliatiny zinku a hlinika
a s pridavnym polyvinylchloridovym (PVC) povlakom. Skrutkovicové spojky”, uzamykacie koliky
a stuzujuce tahadla (vystuhy) vyrobené z drétu z nehrdzavejiucej ocele alebo z drétu s povlakom zo
zliatiny zinku a hlinika a s pridavnym polyvinylchloridovym (PVC) povlakom.

4. Zvéarany dréteny panel, skrutkovicové spojky”, viazacie dréty, uzamykacie koliky vyrobené z dr6tu
z nehrdzavejlcej ocele.

1
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Legenda: 1 spojovaci kolik; 2 veko; 3 diafragma; 4 dno/zakladna; 5 a 6 skrutkovica (Spiralové spojky)
H vyska; L dizka; W Sirka

Obrazok 1 — Prvky zvaranych gabidnov

Poznamka prekladatela:
)V anglickom originali sa uvadza iba zhodny privlastok ,helical“. V 1.3.3 sa v3ak uvadza ,helical binder.
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a) Spiralové spojky b) viazaci drot c) C-kruzky

Obrazok 3 — Priklady spéjania:
a) Spiralové spojky (so spojovacimi kolikmi, pozri obrazok 1.1), b) viazaci drét, c) C-krazky,
d) oko s uzamykacimi kolikmi, e) a f) sluékové zakonéenia s uzamykacimi kolikmi
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Obrazok 4 — Priklady gabiénovych prvkov:
a) spojovaci kolik, b) vystuha, ¢) uzamykaci kolik, d) C-krtzok

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajlce sa balenia, prepravy, Udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podra pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.
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1.2 Informéacie o zamySFanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouzitia
Gabidnové koSe a matrace zo zvaranej siete sa pouzivaji na:
— zadrZanie zeminy;
— Upravu vodnych tokov;
— protieréznu ochranu;
— systémy obloZenia svahov;
— architektonické obklady;
— volne stojace steny;
— zvukové bariéry;
— stavby na zmiernenie hluku.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metédy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajlce sa na tento EAD boli napisané na zéklade poziadavky
vyrobcu zohladnit’

a) Zivotnost zvaranych sietovych gabiénovych koSov a matracov z drétov s povlakom zo zliatiny zinku
a hlinika a s povlakom zo zliatiny zinku a hlinika a organickym povlakom na zamysfané pouzitie podla
prilohy A EN 10223-3 pre rozlicné povlaky drdtu a korozivne kategorie prostredia (podla EN 1ISO 9223),
v ktorom su zabudované do stavby, ak sa vykonali skisky trvanlivosti podla 2.2.9.1, 2.2.9.2 a 2.2.9.3
tohto EAD a okrem toho ak

pri skiske podla 2.2.9.1:
pre nezelezné kovové povlaky Zn95/Al5 a Zn95/Al5 s organickym poviakom bol pocet cyklov 28;
pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky bol pocet cyklov 56;
pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky s organickym poviakom bol pocet cyklov 56;
pri skiske podla 2.2.9.2:
pre nezelezné kovové povlaky Zn95/Al5 a Zn95/Al5 s organickym povlakom bol pocet hodin
expozicie 1000;
pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky bol pocet hodin expozicie 2000;
pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky s organickym povlakom bol pocet hodin expozicie 2000;
pri skiske podla 2.2.9.3:
zostatkova pevnost' v tahu a predizenie materialu organického povlaku sa nezmenili viac ako
25% oproti pdvodnym hodnotam pred expoziciou.

b) Zivotnost Ziarovo pozinkovanych zvaranych sietovych gabionovych koSov a matracov na zamyslané
pouzitie je v stlade s EN ISO 14713-1.

Tieto ustanovenia su zaloZené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skdsenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamySlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skutoéna
Zivotnost méze byt pri beZznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degraddcii ovplyviiujicej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypractvani tohto EAD, ani organom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zéklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oc¢akavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1 Skutoénd Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych
environmentalnych podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouZivania a Uudrzby
tychto diel/stavieb. Preto nemozno vylucit, Ze v urcitych pripadoch méze byt skuto¢nd Zivotnost vyrobku
tiez kratSia, ako sa uvadza vyssSie.
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1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD

1.3.1 Gabién/lichobeznikovy gabién/matrac

Zvarany drdteny kontajner réznych velkosti, rovnomerne rozdeleny na vnatorné bunky a naplneny kamenim
na mieste zabudovania, na vytvorenie pruznych, priepustnych monolitickych konstrukcii, ako st oporné
steny, morské hradze, spevnenie stien kanalov, obklady a hradze v projektoch protier6znej ochrany.
Lichobeznikovy/trapézovy gabién je gabion, ktorého Sirka veka je menSia ako Sirka zakladne.

Matrac je gabién s relativne malou vySkou v porovnani s jeho irkou a dizkou; matrac sa obvykle pouziva na
ochranu brehov riek a spevnenie stien kanalov.
1.3.2 Velkost oka zvaraného dr6teného panelu M x N (mm)

Osové vzdialenosti medzi dvoma susednymi drétmi v oboch na seba kolmych smeroch (M a N).

1.3.3 Skrutkovicova/Spiralova spojka

Drot s povlakom zabezpecujicim rovnocennd protikor6znu ochranu gabiénov a gabiénovych matracov ako
diel tvoriaci gabion pouzivany na zostavenie a prepojenie prazdnych celkov, uzavretie a zaistenie celkov
naplnenych kamenim ako nahrada viazacieho drétu alebo kruzkov. Spiralové spojky musia prechadzat
okami.

1.3.4 Spojovaci kolik

Ocelovy drdt s koncovkou v tvare pismena J pouzivany v spojeni so Spirdlovou spojkou proti rozpleteniu pri
zatazeni (pozri obrazok 4).

1.3.5 Uzamykaci kolik/stla€aci spojovaci prvok

Drot s povlakom zabezpecujicim rovnocennd protikor6znu ochranu ako diel tvoriaci gabién vytvarovany do
kolika, pouzivany na spojenie panelov so sluckovymi zakon€eniami a na vytvorenie slu¢kového gabionového
kontajnera (pozri obrazok 4).

1.3.6 Viazaci drot

Drot s povlakom zabezpecujicim rovnocennd protikor6znu ochranu gabiénov a gabiénovych matracov ako
diel tvoriaci gabiéon pouzivany na zostavenie a prepojenie prazdnych celkov, uzavretie a zaistenie celkov
naplnenych kamenim ako nahrada Spiralovych spojok alebo krazkov a pouzivany tiez ako stuzujuce tahadlo
na zabranenie deformécie cela.

1.3.7 C-kruzky

Krazky tvaru C (pozri obrazok 4) vyrobené z vysokopevnostného ocelového drbtu s povlakom zabezpecujacim
rovnocennu protikor6znu ochranu ako diel tvoriaci gabién pouzivany na zostavenie a prepojenie prazdnych
gabiénov a uzavretie a zaistenie celkov naplnenych kamenim.

1.3.8 Vystuha/stuzujlace tahadlo

Drét zodpovedajicej dizky s rovnocennou ochranou proti korézii ako diel tvoriaci gabion pouzivany na
podopretie ¢ela ako uhloprie€na vystuha rohov gabiénového kontajnera (pozri obrazok 4).

1.3.9 Diafragma

Panel zo zvaranej ocelovej drotenej siete spojeny so stenovymi a zakladriovymi panelmi stabilizuje a
zabezpeduje polohu steny gabiénu/matracu.
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1

Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre gabidnovych koSov a matracov zo zvaranej siete
suvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabuflka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a met6dy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

X . , Metéda Sposob vyjadrenia parametra
C. Podstatna viastnost posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita
1 | Priemer drétu 221 Dw (mm)
2 | Pevnost drotu v tahu 2.2.2 fi (N/mm?)
Rozmery vyrobku, velkost oka siete a H, L, W, M x N (mm)
3 . . . 2.2.3 = o
spojovacich prostriedkov Specifické rozmery (mm)
Ochrana proti kor@zii: nezelezny kovovy povlak
4 Typ 2.2.4a opis
Trieda ploSnej hmotnosti povlaku 2.2.4c opis
PloSna hmotnost Ziarového pozinkovania g/m?
Pridavna ochrana proti korozii:
organicky povlak
5 [Typ 225 opis
Hrubka povlaku a priemer drétu (mm)
Sustrednost poviaku (%)
6 | Smykova pevnost zvaru 2.2.6 opis
7 Odo_lnost_ C-krazku (alebp podobne_ho 297 Fmn (kN)
spojovacieho prvku) proti roztvoreniu
8 Tah.ovg pevnost gabionu/matracu vratane 2238 Grove (kN/m)
spojenia
Trvanlivost v umelom ovzdusi
Sy e Pocet cyklov s hnedou hrdzou
Oxid siricity 2.29.1 povrchu (DBR) < 5 % (podet)
9 . - Cas expozicie s hnedou hrdzou
Neutrélna solnd hmla 2.29.2 povrchu (DBR) < 5 % (hodin)
Odolnost organického povlakového materialu Zostatkova pevnost v tahu
. -, . 2.2.9.3 Lo
proti UV Ziareniu a predizenie (%)
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpeénost’ a pristupnost’ pri pouzivani
10 | Ochrana proti Grazu 2.2.10 opis
Zakladna poziadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
11 | Vzduchova nepriezvuénost 2.2.11 opis
12 | Zvukové pohltivost 2.2.12 opis

EAD 200020-00-0102

Strana 10 z 19



2.2 Metody akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami
vyrobku

2.2.1 Priemer drbétu Dy, (mm)

Priemer Dw (mm) drdtu siete ako aj drétov spojovacich prvkov sa musi overit podla 4.1 EN 10218-2.
Overenie sa musi vykonat' kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov a dopinkovou
kontrolou podla kontrolného planu vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok s tabulkou 1 (trieda dovolenej
odchylky T1) v EN 10218-2 pre drbty s nezeleznym kovovym povlakom. TAB tieZ musi informovat vyrobcu
0 zaveroch porovnania vysledkov skuSok s 7.4 v EN 10223-8.

2.2.2 Pevnost drotu v tahu fi (N/mm?)

Pevnost' v tahu drotu siete a drétov spojovacich prvkov sa musi overit podla 3 EN 10218-1. Overenie sa
musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov a doplnkovou kontrolou
podra kontrolného planu vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok s 7.4 EN 10223-8 pre droty siete a
s 7.7 EN 10223-8 pre spojovaci droteny prvok (C-krlzok, viazaci, skrutkovicovy).

2.2.3 Rozmery vyrobku: H, L, W, velkost’ oka siete M x N (mm) a rozmery spojovacich prostriedkov
(Specifické rozmery) (mm)

Rozmery vyrobku (rozmery H, L, W, pozri obrazok 1, rozmery M x N, pozri 1.3.2) a rozmery spojovacich
prostriedkov 3pecifické rozmery? (mm) sa musia merat podrla prilohy A tohto EAD.
POZNAMKA. — Specifické rozmery su napriklad: rozmery C-krGzkov podfa obrazku 4, dizka uzamykacich kolikov, vonkajsi
priemer Spiralovych spojok, dizka vSetkych zavitov v jednej Spirdlovej spojke, atd'.
TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok (rozmery vyrobku) s 7.2 EN 10223-8
a tiez (velkost oka siete) s 7.2 EN 10223-8.

2.2.4 Ochrana proti kor6zii: typ a trieda ploSnej hmotnosti nezelezného kovového povlaku

a) Typ nezelezného kovového povlaku zo zliatiny zinku a hlinika (informativne typy sa: Zn95/Al5,
Zn90/AI10) a minimalna plodna hmotnost na drétoch (g/m?) sa musi overit podfa 5.2.2 EN 10244-2.
Skuska prilnavosti navijanim drétov s nezeleznym kovovym povlakom sa musi vykonat podla 6
EN 10218-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych
vyrobkov a doplnkovou kontrolou podfa kontrolného planu vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok stabulkou 2 EN 10244-2 pre
triedu A. TAB tiez musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skusok s kvalitou prilnavosti
povlaku (navijacia skiska 0/5), stupnica 2 (obrazok 1 v EN 10244-2).

b) Ak sa na ktorykolvek prvok pouzije drét z nehrdzavejlcej ocele, musi sa uviest v ETA.

c) Hribka a nasledne ploSna hmotnost povlaku Ziarovo pozinkovanych vyrobkov (po zvarani) sa musi
ski3at' podla 6.2 EN ISO 1461. Plosna hmotnost pozinkovaného povilaku (g/m?) sa zaznamena
v ETA.

2.2.5 Pridavna ochrana proti korézii: organicky povlak

Priemer (mm) a minimalna hrdbka organického povlaku drétov (mozny typ organického povlaku je: PVC
podfa EN 10245-2) spolu so sUstrednostou (%) sa musi overit podla 5.2.4 EN 10245-1 na jednotlivych
vzorkach vybratych zo zvaranych panelov (spekany povlak) a pripadne na vzorkach vstupnych drotov
spojovacich prostriedkov (pretlaéany povlak).

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skusok s tabulkou 2 v EN 10218-2 pre
spekany povlak (zvarany panel) a pre pretlacany povlak (spojovacie prostriedky, napr. viazaci drot).

EAD 200020-00-0102 Strana 11 z 19



2.2.6 Smykova pevnost zvaru
Smykovéa pevnost zvaru sa musi skusat podia 9 EN 10223-8 a posudit podfa 7.5 EN 10223-8.
TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skusok s 7.5 EN 10223-8.

2.2.7 0Odolnost’ C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku) proti roztvoreniu Fn (KN)

Stredna hodnota odolnosti proti roztvoreniu (merana na minimalne 5 vzorkach) Fm (kN) C-krdzku (alebo
podobného spojovacieho prvku) skiSanej podlia prilohy B tohto EAD sa musi zaznamenat v ETA.

TAB musi informovat’ vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skisok s 7.7 EN 10223-8 (odolnost proti
odtrhnutiu).

2.2.8 Tahova pevnost gabiénu/matracu zahffiajiceho spojenie (kN/m)

Mechanicka odolnost zvaraného gabiénu/matracu sa uréi tahovou pevnostou (kN/m) monolitickej
konStrukcie vratane spojovacich prostriedkov ako priemerna hodnota z najmenej troch skiSok. Skuska
spojenych zvaranych panelov sa musi vykonat podla prilohy C tohto EAD. Odolnost gabiénu/matracu so
spojom s kruzkami sa vypocita ako minimalna hodnota odolnosti proti roztvoreniu krazkov podfa 2.2.7 na
meter a Smykovej pevnosti zvaru podla 2.2.6 na meter. Odolnosti sa musia vypocitat ako odolnost’ krazku
proti roztvoreniu/vzdialenost krizkov (kN/m) aSmykova pevnost zvaru/stredna vzdialenost drotov
v prislusnom smere (KN/m).

2.2.9 Trvanlivost’

2.2.9.1 SkuSka oxidom siri€itym pri celkovej kondenzacii vodnej pary

Skuska oxidom siriitym s nespojitou expoziciou vzoriek fragmentov siete (aspon jednej vzorky) s povliakom
zo zliatiny zinku a hlinika (a pokro€ilym) a zo zliatiny zinku a hlinika (a pokro€ilym) s organickym povlakom
sa musi vykonat podla 7.6.1 a 7.6.2 EN 10223-8. Pocet cyklov prerusovanej expozicie, po ktorej ziadna
vzorka siete nevykazuje viac ako 5 % DBR (hneda hrdza) sa musi uviest v ETA. Prestipena hrdza na
vzorkach siete s povlakom zo zliatiny zinku a hlinika (a pokroc¢ilym) s organickym povlakom sa musi hodnotit
bez odstranenia organického povlaku.

2.2.9.2 Skuska neutralnou soPfnou hmlou

Skaska neutralnou sofnou hmlou (NSS) vzoriek fragmentov siete (aspon jednej vzorky) s povlakom zo
zZliatiny zinku a hlinika (a pokro¢ilym) a zo zliatiny zinku a hlinika (a pokrocilym) s organickym povlakom sa
musi vykonat podla 7.6.1 a7.6.2 EN 10223-8. Pocet hodin expozicie, po ktorej ziadna vzorka siete
nevykazuje viac ako 5 % DBR (hned& hrdza) sa musi uviest v ETA. Prestipena hrdza na vzorkach siete
s povlakom zo zliatiny zinku a hlinika (a pokro€ilym) s organickym povlakom sa musi hodnotit bez
odstranenia organického povlaku.

2.2.9.3 Odolnost’ organického povlakového materialu proti UV Ziareniu

Trvanlivost vstupného organického materialu sa musi preukazat metédou expozicie podfa 7.6.3 EN 10223-8.
Priemerny pomer pociato¢nej a zostatkovej pevnosti vtahu a predizenia v % vysledku vypocitana
Z najmenej troch vzoriek sa musi uviest v ETA.

2.2.10 Ochrana proti poraneniu

Pri navrhu prednych stran gabiénovych vyrobkov, ktoré mézu byt z dévodu ich zamySlanému pouZitiu
umiestnené na pristupnych plochach (napr. zdhradna architektdra, architektonické Ucely, detské ihriskd),
mozné riziko poranenia sa musi opisat podla tabulky 2.

Posudenie sa musi vykonat na zaklade technickej dokumentacie navrhu. Niektoré priklady sa uvadzaji
v tabulke 2 na znazornenie navrhu.

Ak sa dr6t vyrdba so zaoblenymi okrajmi hrotov, smie sa to povazovat za pripad, kedy nedochadza
k ziadnemu riziku poranenia spdésobeného ostrymi okrajmi vyénievajacich drotov.
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Tabulka 2 — Priklady mozného poranenia pri rozliénych navrhoch prednych stran gabiénovych

vyrobkov

Ocividne ziadne riziko poranenia
spdsobené ostrymi hranami
vy€nievajlcich drbtov

Urcité riziko poranenia spdsobené

kratkymi kusmi vy€nievajlcich
drotov

Vyznamné riziko poranenia
spdsobené kratkymi kusmi
vy€nievajlcich drotov pri
poskodeni a suvisiacom rozpojeni
koncovych drotov

2.2.11 Vzduchova nepriezvuénost’

Pri pouziti gabidnovych vyrobkov na zvukoveé bariéry na cestach a zelezniénych tratiach ETA mbze zahffiat
posudenie vzduchovej nepriezvuénosti zalozené na danom usmerneni pre zloZenie bariéry. Hoci zloZenie
a typ plniaceho materialu bariéry sa musi v takych pripadoch uviest v ETA, netvori si¢ast ETA. Overenie
vzduchovej nepriezvuénosti sa musi vykonat podfa EN 1793-2 alebo EN 1793-6. Vysledky sa musia vyjadrit

podra prilohy A EN 1793-2.

2.2.12 Zvukova pohltivost’

Pri pouziti gabidnovych vyrobkov na zvukoveé bariéry na cestach a zelezni¢nych tratiach ETA mbze zahfiat
posldenie zvukovej pohltivosti zalozené na danom usmerneni pre navrh bariéry. Hoci zloZenie atyp
plniaceho materialu bariéry sa musi vtakych pripadoch uviest v ETA, netvori suCast ETA. Overenie
zvukovej pohltivosti sa musi vykonat podla EN ISO 354. Vysledky sa musia vyjadrit podla prilohy

A EN 1793-1.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 1998/214/ES.
Systém je: 2+.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body c&innosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Skasobna
“ alebo Pripadné L N . Minimalna
P.¢. | Predmet/druh kontroly Kontrolna Kritéria Minimalny pocet vzoriek podetnost kontrol
metdda
Riadenie vyroby (FPC)
Vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni podfa predpisaného skuSobného planu
Vyroba vyrobcu
Vyrobok:
Rozmery siete, velkost oka siete 2.2.3 2.2.3 1 vzorkaltyp 1/den
Rozmery vyrobku 2.2.3 2.2.3 1 vzorkaltyp 1/den
Rozmery spojovacieho prvku 2.2.3 2.2.3 1 vzorkaltyp 1/den
Organicky povlak na zvaranych 225 225 3 vzorky/typ Kazdych 1000 m?
paneloch: hriibka/sustrednost panelov
Smykova pevnost zvaru 2.2.6 2.2.6 1 stbor vzoriek (4 ks)/typ 1/rok
1 Odolnost spojovacieho prvku proti 2.2.7 2.2.7 5 vzoriek/typ 1/rok
roztvoreniu
Skagka oxidom sirigitym 2281 2281 Cljr‘éfg”‘a’typ siete a priemer |, 1.y
Skuska neutralnou sofnou hmlou 2.2.8.2 2.2.8.2 ér\éfgrkaltyp siete a priemer 1/2 roky
Odolnost proti UV Ziareniu 2.2.8.3 2.2.8.3 Podla kontrolného planu 1/2 roky
Skusame’podla EN ISO 1461 (ak je 2.2.4c) 2.2.4c) Podla kontrolného planu Podla . .
podstatné) kontrolného planu
Vstupny vyrobok
Drét s kovovym povlakom:
Vonkajsi priemer EN 10218-2 | EN 10218-2 | Certifikat o inSpekcii
> | Priavost EN 10218-2 MTF D  |dodavatela, typ 3.1
PloSna hmotnost EN 10244-2 | EN 10223-3 |EN 10204
okrem toho 1/kazdy priemer | Kazda dodavka
Drot s organickym povlakom
(vstupny vyrobok, napr. pre
spojovacie prvky):
3 | Typ povlaku EN 10245 MTF Certifikat o inSpekcii
(prislusna dodavatela, typ 3.1
Cast) EN 10204
Vonkajsi priemer EN 10218-2 | EN 10218-2 | 1/kazdy priemer Kazda dodavka
Vizualna kontrola EN 10245-1 MTF 1/kazdy priemer
Hribka a ststrednost EN 10245-1 | EN 10218-2 |1/kazdy priemer
. Coaal Certifikat o inSpekcii
4 |Mechanicke vlastnosti drotu: EN 10218-1 | EN 10223-8 | dodavatefa, typ 3.1

Pevnost v tahu

EN 10204
Okrem toho 1/kazdy priemer

Kazda dodavka

i)

MTF = (angl. Manufacturer's Technical File) Technicky subor vyrobcu
POZNAMKA PREKLADATELA: ? V anglickom originali nie je skratka vysvetlena.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body c¢innosti, ktoré m& vykonat notifikovand osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov zvaranych gabiénovych koSov a matracov sa uvadzaji v tabulke 4.

Tabulka 4 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Minimalny Minimalna
pocet pocetnost
vzoriek kontrol*

SkaSobna alebo Pripadné

P.C. | Predmet/druh kontroly kontrolnd metdda kritéria

Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Uistenie, Ze systém riadenia
vyroby s personalom .
a vybavenim je vhodny na Uvedené
1 . z. - v kontrolnom - 1

zabezpecenie nepretrzitej lane
a riadnej vyroby zvaranych P
gabiénovych koSov a matracov

Priebezny dohlad, posidenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Overenie, Ze systém riadenia

vyroby a predpisany Uvedené
2 automatizovany vyrobny proces - v kontrolnom - 1/rok
zostavaju sucastou kontrolného plane

planu a dodrziavaji sa
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

EN 1793-1

EN 1793-2

EN 1793-3

EN 1793-6

EN 10204

EN 10218-1

EN 10218-2
EN 10223-8

EN 10244-1

EN 10244-2

EN 10245-1

EN 10245-2

STN EN 13501-1+Al1

EN ISO 354
EN ISO 1461

EN ISO 7500-1

EN ISO 9223
EN ISO 14713-1
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Zariadenia na znizenie hluku z cestnej dopravy. SkiSobna metdda na uréovanie
akustickych vlastnosti. Cast 1: Vlastné charakteristiky zvukovej pohltivosti

Zariadenia na znizenie hluku z cestnej dopravy. SkiSobna metdda na ur€ovanie
akustickych vlastnosti. Cast 2: Vlastné charakteristiky vzduchovej nepriezvuénosti
v podmienkach rozptyleného zvukového pola

Zariadenia na znizenie hluku z cestnej dopravy. SkiSobna metdda na uréovanie
akustickych vlastnosti. Cast 3: Normalizované spektrum dopravného hluku

Zariadenia na znizenie hluku z cestnej dopravy. SkiSobna metdda na ur€ovanie
akustickych vlastnosti. Cast' 6: Vlastné charakteristiky - In situ hodnoty vzduchovej
nepriezvuénosti v podmienkach priameho zvukového pola

Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly
Ocelovy drét a vyrobky z drotu. Veobecne. Cast 1: Skisobné metody
Ocelovy drét a vyrobky z drotu. VSeobecne. Cast 2: Rozmery a tolerancie drétu

Ocelovy drdt a drotené vyrobky na ploty a siete. Cast 8: Zvarané siete na gabionové
produkty

POZNAMKA PREKLADATELA: V anglickom originéli sa tato norma v &asti 4 neuvadza.

Ocelovy drdt a drétené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom drote. Cast
1: VSeobecné poziadavky

Ocelovy drot a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom drote. Cast
2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku

Ocelovy drdt a drdtené vyrobky. Organické povlaky na ocelovom drote. Cast 1:
VSeobecné poziadavky

Ocelovy drot a drdtené vyrobky. Organické povlaky na ocelovom drote. Cast 2: Dréot s
povlakom z PVC

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifikacia vyuzivajuca Udaje zo skuSok reakcie na oheri (Konsolidovany text)

Akustika. Meranie zvukovej pohltivosti v dozvukovej miestnosti

Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené ponornym Ziarovym
zinkovanim. PoZiadavky a skiSobné metédy

Kovové materidly. Kalibracia a overovanie skisobnych strojov na jednoosovu staticku
skisku. Cast 1: Trhacie stroje a lisy. Kalibracia a overovanie systému merania sily

Korézia kovov a zliatin. Korézna agresivita atmosfér. Klasifikacia, stanovenie a odhad

Zinkové povlaky. Navody a odporG¢ania na protikoroznu ochranu ocefovych konstrukcii.
Cast 1: VSeobecné principy navrhovania a odolnosti proti korézii
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Priloha A
Overenie rozmerov vyrobku

A.1 Predmet

Tato priloha opisuje metédu overenia rozmerov panelov a oka siete skiSanim.

A.2 Zasady

Cielom tohto skiSobného postupu je overit moZnost kone¢ného zostavenia gabiénovych vyrobkov na
mieste zabudovania. To sa musi vykonat kontrolou rozmerov vratane prislusSnych dovolenych odchylok

spojovacich prostriedkov.

A.3 Vzorky apriprava skuSobnych telies

SkuSobné vzorky musia predstavovat vhodné modelovanie mriezky. Pre kazdy rozmer sa musia overit

3 vzorky.

A.4 SkuSobna zostava a vykonanie skusky

Posuvnymi meradlami, meracim pasmom alebo rovnocennym systémom (nalezite kalibrovanym) sa musia

overit tieto rozmery.
— Celkova dizka
— Celkova Sirka
— Velkost oka siete v oboch smeroch.

Priklad rovnocenného systému je znazorneny na obrazku A.1.

= e

\70 7 7
by o g

Rozmer (od stredu oka po stred cka)

1 o~

T e }
@ <

A
o o

Obrazok A.1 — Priklad skiSobného meradla

e’

A.5 Vyhodnotenie vysledkov skusky
Zaznamenat sa musia tieto hodnoty:

— Celkova dizka

— Celkova Sirka

— Velkost oka siete v oboch smeroch.

A.6 Protokol o skusSke

Protokol o skiske musi obsahovat tieto Gdaje:
— Nazov vyrobcu a miesta vyroby
— Meno a podpis skuSajlcej osoby;
— ldentifikdcia modelu;
— Odkaz na tato prilohu a akukolvek odchylku od nej;
— Opis skuSobného zariadenia;
— Datum pripravy skuSobnych telies, datum skusky;
— Vyjadrenie vysledkov.
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Priloha B

Odolnost’ C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku) proti roztvoreniu,
skiSobnéa metdda

B.1 Predmet

Cielom tejto skiSky je ukazat odolnost C-krizku (alebo podobného spojovacieho prvku) pouZzivaného
na zostavenie gabidnovych jednotiek proti roztvoreniu.

B.2 SkusSobné teleso

SkuSobné teleso tvori uzatvoreny C-krizok (alebo podobny spojovaci prvok).

B.3 SkusSobné zariadenie

Trhacie zariadenie musi zodpovedat poziadavkam EN ISO 7500-1 a musi byt aspon v triede 1. SkiSobny
pristroj musi byt schopny zapamétat alebo zaznamenat maximalne sily, ktorych vysledkom je roztvorenie
spony.

B.4 SkuSobné podmienky

B.4.1 Spo6sob uchytenia vzorky

SkaSobné teleso na skusku tahom sa musi uchytit vhodnymi prostriedkami, ako su strmene, kované
strmene alebo iné Uchyty na skudsku tahom. Zariadenie musi udrzat skusobnU vzorku tak, aby zatazenie
posobilo v pozdiznej osi C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku) prechadzajlcej cez uzavretl ¢ast
spony.

B.4.2 SkaSobny postup

Rychlost zatazovania je 5 mm/min s neistotou menSou ako 5 % az do Uplného roztvorenia skasaného C-
krazku.

B.4.3 Pocet vzoriek kazdého typu spojovacieho prvku

Na ur€enie priemernej hodnoty zatazenia pri roztvoreni sa musi skisat najmenej 5 vzoriek z kazdého typu
C-krdzku (alebo podobného spojovacieho prvku).

B.4.4 Uréenie zat'azenia pri roztvoreni

Za zataZenie na roztvorenie sa povazuje maximalna sila dosiahnuta pri skaske, t.j. sila zodpovedajluca
maximalnej hodnote zaznamenanej a uchovanej zapisovacim zariadenim alebo maximalnej hodnote
zaznamenanej v diagrame sila — roztvorenie.

B.5 Protokol o skuske
Protokol o skiSke musi obsahovat aspon tieto Gdaje:

— Nazov laboratéria a meno pracovnika, ktory vykonal skusky;
— Vlastnosti skiSobného zariadenia a jeho kalibra¢ny certifikat;

— ldentifikacia skuSaného C-krazku (alebo podobného spojovacieho prvku) (dodavatel a materidl
povrchovej Upravy, rozmery atd.);

— Datum skusky avysledky (zataZenie pri roztvoreni, stredna hodnota a smerodajna odchylka
vysledkov podfa typu C-krizku (alebo podobného spojovacieho prvku), ak je to vhodné, pozorovania
potvrdzujuce vysledky, diagram sila — roztvorenie, ak je to délezité).

EAD 200020-00-0102 Strana 18 z 19



Priloha C

Overenie tahovej pevnosti zvaranych panelov zahfiajucich spojenia

C.1 Predmet

Tato priloha opisuje met6du overenia tahovej pevnosti zvaranych panelov vratane spojenia skiSanim.

C.2 Zasady

Principom tohto sk(Sobného postupu je pdsobenie tahovych sil na skuSobné teleso s ciefom overit
spravanie spojenia panelu v savislosti s pretvorenim vratane zvaracich bodov a spojovacich zariadeni.

C.3 Vzorky a priprava skasobnych telies

Pre kazdy priemer drotu, skiSobné teleso pozostava aspori z 3 6k, ktoré reprezentuju celt konstrukciu.

C.4 SkuSobna zostava a vykon skusky

SkuSobné podmienky musia predstavovat vhodné modelovanie oka. Zatazenia sa musia vykonat
skusobnym pristrojom podla EN 1SO 7500-1/AC triedy 1. V zasade musi byt skiSobna teplota v rozmedzi od
+10 °C do +30 °C. Tahova sila sa musi zvy3ovat rychlostou 10 mm/min az do maximéalneho zataZenia na
pretrhnutie drotov.

C.5 Vyjadrenie vysledkov
Sledovat’ a zaznamenat sa musia tieto Udaje:
— Tahové sily zaznamenané podas celej skisky;

— Pozorovania pri zataZzovani tahovymi silami v slvislosti so spravanim spojovacich prostriedkov
a zvaracich bodov;

— Sila pri poruseni a opis spdsobu poruSenia.

C.6 Protokol o skuske
Protokol o skiSke musi obsahovat tieto Gdaje:
— Nazov vyrobcu a miesta vyroby
— Meno a podpis skiSajucej osoby;
— ldentifikacia modelu;
— Odkaz na tuato prilohu a akukolvek odchylku od nej;
— Opis skaSobného zariadenia;
— Datum pripravy skisobnych telies, datum skusky a laboratérne podmienky;
— Rozmery skusobnych telies;

— Vyjadrenie sledovanych javov podla C.5 tejto prilohy.
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