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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku
Tento EAD zahffia:

Ocelovu vystuz (siet z drotu dvakrat sto€eného v okéch) s licovym prvkom typu | (obrazok 1);
Ocelovu vystuz (siet z drotu dvakrat sto¢eného v okéch) s licovym prvkom typu Il (obrézok 2);

Ocelovu vystuz (siet z drotu dvakrat stoCeného v okach) s obojstrannym licovym prvkom typu Il
(obrazok 3);

Ocelovu vystuz (siet z drotu dvakrat sto¢eného v okach) s licovym prvkom typu Il (obrazok 4);

Systém obojstranne vystuZzenej zemnej konsStrukcie 90/90 v kombin&cii s licovym prvkom typu IV
(obrazok 5);

Systém obojstranne vystuzenej zemnej konstrukcie 90/Sikmé v kombinacii s licovym prvkom typu IV
(obrazok 6);

Systém obojstranne vystuZzenej zemnej konstrukcie Sikmé/Sikmé v kombinacii s licovym prvkom typu
IV (obrazok 7).

Vyrobky sa vyrabaju z prvkov:

Droty s nezeleznym kovovym povlakom (zliatinou Zn/Al) obalené organickym povlakom
v Sestuholnikovom pletive z dr6tu dvakrat sto¢eného v okach (vystuzny prvok);

Droty s neZeleznym kovovym povlakom (zliatinou Zn/Al) obalené organickym povlakom a lana
s nezeleznym kovovym povlakom a s organickym povlakom vpletené v pravidelnych vzdialenostiach
do Sestuholnikového pletiva z drétu dvakrat sto¢eného v okach (obrazok 8);

Droty s nezeleznym kovovym povlakom (zliatinou Zn/Al) (alebo s organickym povlakom) v zvaranych
paneloch (licové prvky v systémoch Il a V).

Spojovacie prvky su:

Droty s nezeleznym kovovym povlakom obalené alebo neobalené organickym povlakom alebo droty
z nehrdzavejlcej ocele (viazacie drbty alebo kruzky).

A Diel siete z drotu dvakrat stoéeného v okach

= B Diafragmy
C Tyce z ocelového drbtu vpletené cez dvoijité stoenie

Sirka:w
Diika: L
4 5

= Premenng - Premennd ™ ‘

_Okraj/Lem

- \ygka: H -

Diafragma Pletivo

Obrazok 1 — Priklad ocelovej vystuze s licovym prvkom typu |
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Geosyntetika, geotextilie a biologicky rozlozitelné rohoze proti erézii nie s predmetom tohto EAD.

Tie sa musia posudit’ podla: EN 13249: 2000 + A1: 2005, EN 13250: 2000 + Al: 2005,
EN 13251: 2000 + Al: 2005, EN 13252: 2000 + Al: 2005, EN 13253: 2000 + Al: 2005,
EN 13254: 2000 + Al: 2005, EN 13255: 2000 + Al: 2005, EN 13257: 2000 + Al: 2005,
EN 13265: 2000 + Al: 2005 alebo musia byt biologicky rozlozitelné.

Zvarané panely (v licnom prvku typu II), trojuholniky a tahadla, ktoré slizia ako debnenie pri zhotovovani, nie
su predmetom tohto EAD.

Pravouhlé ramové vystuhy, trojuholniky a spojovacie ty€e, ktoré slizia ako debnenie pri zhotovovani kazdého
systému, nie sU predmetom tohto EAD.

OTMTMOUOm>

O@TMmMOoOOm>

Sirka

Diel siete z dr6tu dvakrat stoéeného v okach

Ocelové tyce vpletené cez dvoijité stocenie

Ochranna rohoZ proti erézii — nie je predmetom tohto EAD
Panel zo zvaranej siete — nie je predmetom tohto EAD
Spojovacie ty¢e — nie su predmetom tohto EAD

C-krazky

Trojuholnikové ocelové podpery — nie st predmetom tohto EAD

Obrazok 2a — Priklad ocelovej vystuze s licovym prvkom typu Il

N "~ Sirka
Dizka ~

Diel siete z drétu dvakréat sto¢éeného v okach

Ocelové tyce vpletené cez dvaijité sto¢enie

Ochranna rohoz proti er6zii — nie je predmetom tohto EAD
Panel zo zvaranej siete — nie je predmetom tohto EAD
Spojovacie ty¢e — nie su predmetom tohto EAD

C-kruzky

Trojuholnikové ocelové podpery — nie st predmetom tohto EAD

Obrazok 2b — Priklad ocefovej vystuze s licovym prvkom typu Il
— s vonkajSim zvaranym panelom
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Diel siete z dr6tu dvakrat sto¢eného v okach

Ocelové tyce vpletené cez dvojité sto¢enie

Ochranna rohoz proti erézii — nie je predmetom tohto EAD
Panel zo zvaranej siete — nie je predmetom tohto EAD
Spojovacie ty¢e — nie s predmetom tohto EAD

C-krazky

Trojuholnikové ocelové podpery — nie sU predmetom tohto EAD

OTMmMmoUOwW>

Obrazok 3 — Priklad ocelovej vystuze s obojstrannym licovym prvkom typu Il

I i Diafragmy

Obrazok 4 — Priklad ocelového vystuzného systému s licovym prvkom typu llI
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2a

OB WNNNPE
T o

il u
050 oA Premenné

Diel siete z dr6tu dvakrat stoéeného v okach
Panel zo zvaranej siete 50 mm x 50 mm, @ 5,00 mm, povlak zo zliatiny Zn/Al
Panel zo zvaranej siete 100 mm x 90 mm, & 5,00 mm
Spojovacie ty¢e — nie su predmetom tohto EAD

Netkana geotextilia — nie je predmetom tohto EAD
Ocelova ty¢ vslivana cez dvojité stocenie

Pravouhlé ocelové vystuhy — nie su predmetom tohto EAD

Obrazok 5 — Priklad systému obojstranne vystuzenej zemnej konStrukcie 90/90: licovy prvok typu IV

2a

1 Diel siete z drétu dvakrat sto¢eného v okach

2a Panel zo zvaranej siete 50 mm x 50 mm, @ 5,00 mm, povlak zo zliatiny Zn/Al

2b  Panel zo zvaranej siete 100 mm x 90 mm, & 5,00 mm

2c Panel zo zvaranej siete 90 mm x 83 mm, & 6,00 mm, povlak zo zliatiny Zn/Al

Spojovacie ty¢e — nie su predmetom tohto EAD

Trojuholnikové ocelové podpery — nie su predmetom tohto EAD

Netkana geotextilia — nie je predmetom tohto EAD
Ochranna rohoz proti er6zii — nie je predmetom tohto EAD

2
3
4 Ocelova ty¢ vsavana cez dvojité stocenie
5
6
8

Pravouhlé ocelové vystuhy — nie su predmetom tohto EAD

Obrazok 6 — Priklad systému obojstranne vystuzenej zemnej konsStrukcie 90/Sikmé:

EAD 200026-00-0102
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Diel siete z dr6tu dvakrat stoéeného v okach

Panel zo zvaranej siete 90 mm x 83 mm, & 6,00 mm, povlak zo zliatiny Zn/Al
Spojovacie ty¢e — nie su predmetom tohto EAD

Trojuholnikové ocelové podpery — nie su predmetom tohto EAD

Ochranna rohoz proti erézii — nie je predmetom tohto EAD

abhwWNBE

Obréazok 7 — Priklad systému obojstranne vystuzenej zemnej konStrukcie Sikmé/Sikmé:
licovy prvok typu IV

Drotené lana vpletené pozdii
dvojitého stotenia

oy amalgenany

- = (.30-0.50-1.00-1.50m

Obrazok 8 — Priklad siete z drotu dvakrat stoéeného v okach
vystuzenej pozdlznymi lanami z ocelového drotu

Panely zo sieti z drotu dvakrat sto¢eného v okach sa vzajomne spdjaju viazacim drétom (jednoducha-dvojita
slu¢ka) alebo drétenymi C-krizkami v maximéalnej vzajomnej vzdialenosti 200 mm (obrazok 9).

Zvislé zvarané panely sa spajaju s ocelovymi podperami C- krazkami.

Spojovacie ty€e sa spdjaju so sietami z drotu dvakrat sto¢eného v okach vpletanim drétu do siete, ku ktorej
sa priamo pripajaju vystuhy.
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Siet’ z drotu dvakrat stoeného v okach a zvarané panely v licovych prvkoch typu IV sa spéjaju takto:
— navonkajSom zvislom lici okrajovym spojom zhotovenym vo vyrobni' (obrazok 11);
— navonkajSom Sikmom lici okrajovym spojom zhotovenym vo vyrobni® (obrazok 11);

— na vnutornych paneloch drétenymi krdzkami (C-krazkami) v maximalnej vzajomnej vzdialenosti
200 mm.

POZNAMKA 1. — Dréty siete Sestuholnikového pletiva z drotu dvakrat stoéeného v okach sa priamo vplett do drétu zvaraného

panelu.
— I !

/ fl

Obrazok 9 — Priklad spojenia viazacim drotom alebo C-krdzkami

Otvoreny Zavrety

i
@ Q
'
L X1 | Menovity presah

po zavreti 25 mm

Obréazok10 — Priklad tvaru a rozmerov C-kruzkov

AN

i,

zvaranymi panelmi

| e iy 45 -
Obrazok 11 — Priklad spojenia vystuze s vonkajSimi
v licovych prvkoch typu lll a IV
Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).
Vyrobca ma zodpovednost prijat primerané opatrenia tykajlce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajlce na parametre vyrobku podla tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Gvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.
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1.2 Informéacie o zamySFanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouzitia

Systémy z ocelovych sieti na vystuzené zemné konstrukcie vyrobené zo Sestuholnikového pletiva z drétu
dvakréat stoc¢eného v okach a zvaranych panelov (ak sa to tyka) sa pouzivaju na:

— konstrukcie na zadrziavanie zeminy (zvislé steny, Sikmé steny alebo svahy, mostné opory, nasypné
skladovacie zasobniky) s licovymi prvkami na zadrzanie sypkého materidlu medzi vystuznymi
vrstvami;

— vystuzené strmé svahy so zabudovanymi deformovatelnymi licovymi prvkami;

— samostatne stojace nasypy.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metbdy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajlce sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit’

a) Zivotnost systémov z ocelovych sieti na vystuZené zemné konstrukcie na zamyslané pouzitie podla
prilohy A EN 10223-3 pre rozlicné povlaky drotu a korozivne kategérie prostredia (podla
EN ISO 9223), v ktorom su zabudované stavby, ak sa vykonali skisky trvanlivosti podla 2.2.12.1,
2.2.12.2 a 2.2.12.3 tohto EAD a okrem toho ak

pri skiske podfla 2.2.12.1:
pre nezelezné kovové povlaky Zn95/AI5 a Zn95/Al5 s organickym povlakom bol pocet cyklov 28;
pre nezelezné kovové povlaky Zn90/AI10 a Zn90/AI10 s organickym povlakom bol pocet cyklov 56;

pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky a nezelezné pokrocilé kovové povilaky s organickym
povlakom bol pocet cyklov 56;

pri skiske podla 2.2.12.2:

pre nezelezné kovové poviaky Zn95/Al5 a Zn95/Al5 s organickym povlakom bol pocet hodin
expozicie 1000;

pre nezelezné kovové povlaky Zn90/AI10 a Zn90/AI10 s organickym povlakom bol pocet hodin
expozicie 2000;

pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky a nezelezné pokrocilé kovové povlaky s organickym
povlakom bol pocet hodin expozicie 2000;

pri skisSke podla 2.2.12.3:

zostatkova pevnost v tahu a prediZzenie materialu organického povlaku sa nezmenila viac ako 25%
oproti pévodnym hodnotam pred expoziciou.

Tieto ustanovenia su zaloZené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skdsenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamyslané pouZzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na Zivotnost
mdbze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doslo k vyraznej degradacii
ovplyviiujucej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zZivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavanej
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1 Skutoéna Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych
environmentalnych podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouZzivania a adrzby
tychto diel/stavieb. Preto nemozno vyllgcit, ze v ur€itych pripadoch mdze byt skuto¢na zZivotnost vyrobku tiez
kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD

1.3.1 Jednotka vystuzného systému

Jednotka vystuzného systému? je kombinaciou licovych a vystuZznych prvkov pouZivanych na vyrobu
kompletnej vystuzenej zemnej konstrukcie.

1.3.2 Vystuz z ocelovej drotenej siete

Vystuz z ocelovej drétenej siete je vSeobecny termin na opis vodorovnych vystuzujdcich vrstiev umiestnenych
v sypkom materiali. Vystuz z ocelovej drotenej siete je bud Sestuholnikové siet z drotu dvakrat sto¢eného
v okach alebo Sestuholnikova siet z drotu dvakrat stoceného v okach s volitefnymi ocefovymi lanami
vkladanymi pozdiZzne v smere spletania v pravidelnych vzdialenostiach (obrazok 8).

1.3.3 Licovy prvok

Licovy prvok je exponovana vonkajSia Cast vystuzného systému, ktora zadrZiava sypky material medzi
vrstvami vystuze a chrani pddu pred eréziou.

1.3.4 Velkost oka siete

Vzdialenost M medzi dvoma prifahlymi stoenymi stranami merana kolmo na ne (obrazok 12).

M

el -—
Legenda
) M = Lw/10: priemerna hodnota medzi dvoma spletanymi stranami
siete po merani dlzky Lm 10 susednych 6k v jednom rade

Lm

Obrazok 12 — Velkost oka siete

1.3.5 Oznacenie siete

Oznacenie typu siete z drotu dvakrat sto¢eného v okach pre typické rozmery siete, napriklad 6x8, 8x10.

1.3.6 Siet’z drotu dvakrat sto€eného v okach vystuzena drotenymi lanami

Siet vytvorena z ocelovych drétov a lan zostavenych pri vyrobe siete z drotu dvakrat sto¢eného v okach
rozliénych velkosti.

1.3.7 Viazaci drét

Ocelovy droét s nezeleznym kovovym povlakom a/alebo s naslednym organickym poviakom alebo drét
z nehrdzavejlcej ocele pouzivany na zostavenie a spojenie prazdnych jednotiek, uzavretie a zabezpecenie
jednotiek naplnenych kamenim ako nahrada Spiralovych spojok alebo krizkov a pouzivany tiez ako stuzujlce
tahadlo na zabranenie deformacie Cela.

1.3.8 C-kruzky

Krazky tvaru C a spony sa vyrabaju z drotu z vysokopevnej ocele s nezeleznym kovovym povlakom alebo dré6t
z nehrdzavejlcej ocele a pouzivaju sa na vzajomné spajanie sieti z drétu dvakrat sto¢éeného v okach.

2 NARODNA POZNAMKA. — V anglickom originali sa uvadza Facing System Unit, vyraz vSak ma byt zhodny s nazvom
odseku.
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuji parametre systémov z ocelovych sieti na vystuzené zemné
konStrukcie savisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabuflka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a met6dy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
sUvisiacich s podstatnymi vlastnostami

C. Podstatna vlastnost Mgtodq SPOSOb vyjadrevr] la parametra
posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanickd odolnost a stabilita
Oznacenie vystuznej siete:
1 Velkost oka vystuznej siete 221 M (mm)
Priemer drétu vystuze, zvaraného panelu
2 (licové prvky Il a IV) a spojovacieho prvku 222 D (mm)
Pevnost drétu vystuze, zvaraného panelu
3 | (licové prvky Il a IV) a spojovacieho prvku 2.2.3 fi (N/mm?)
v tahu a predlZenie e (%)
Vlastnosti lana:
Priemer Dr (mm)
4 | Oznacenie 224 opis
Trieda pevnosti drétu v tahu (N/mm?)
Sila pri pretrhnuti (KN)
Vzéjomné vzdialenost lan vloZzenych do
PN a, b (mm)
vystuze
Celkové rozmery zvaraného panelu (licové o
5 prvky 11l a IV) 225 Lp, Wp (M) a sklon (°)
Rozstup drétov vo zvaranych paneloch (licové
prvky 111 a IV) Anor, Aver (MM)
Ochrana proti kordzii: nezeleny kovovy povlak
6 (drdtu a lana) 296 _
Typ opis
Trieda ploSnej hmotnosti povlaku opis
Pridavna ochrana proti korozii: organicky
povlak (drét a lano):
Typ opis
7 | Hrubka povlaku a priemer drétu/lana 227 (mm)
Sustrednost poviaku (%)
Organicky povlak v oblasti dvojitého stocenia: opis
suvislost povlaku P
8 | Tahovéa pevnost siete (vystuze) 2.2.8 pm (KN/m)
Odolnost siete (vystuze) proti pretlaceniu a Fm (KN)
9 - 2.2.9
priehyb Om (mm)
10 E’evnpst zvaru v Smyku zvaranych panelov 2210 (%)
licovych prvkov Il a IV
11 Odo_lnost_ C-krazku (alebp podobne_ho 29211 Fem (KN)
spojovacieho prvku) proti roztvoreniu
Trvanlivost v umelom ovzdusi:
Sy Pocet cyklov s hnedou hrdzou
Oxid siricity 2.2.12.1 povrchu (DBR) < 5 % (podet)
12 . . Cas expozicie s hnedou hrdzou
Neutralna sofna hmla 2.2.12.2 povrchu (DBR) < 5 % (hodin)
Odolnost organického povlakového materialu % zostatkova pevnost v tahu
. . . 2.2.12.3 PR
proti UV Ziareniu a predizenie (%)
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2.2 Metédy akritéria postdenia parametrov vyrobku savisiacich s podstatnymi vlastnostami vyrobku

2.2.1 Oznaéenie vystuznej siete, velkost oka vystuznej siete M (mm)

Velkost oka siete M (mm) sa musi merat podla 3.1 EN 10223-3 (pozri aj 1.3.2 tohto EAD). Velkost oka siete
M (mm) sa musi merat najmenej na troch vzorkach siete. Musi sa skontrolovat oznacenie siete podla priemeru
dr6tu siete a lemovacieho a okrajového drétu (ak je to podstatné).

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok s tabulkou 2 v 10223-3.

2.2.2 Priemer drétu vystuze, zvaraného panelu a spojovacieho prvku Dy (mm)

Priemer Dw (mm) drdtu siete a zvaraného panelu (licové prvky il a IV), spojovacich drétov, ako aj lemovacich
a okrajovych drétov sa musi overit podla 4.1 EN 10218-2. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych
dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok drétov s nezeleznym kovovym
povlakom s tabulkou 1 (trieda dovolenej odchylky T1) v EN 10218-2.

2.2.3 Pevnost drdtu vystuze, zvaraného panelu a spojovacieho prvku v tahu f; (N'mm?2) a predizenie
e (%)

Pevnost drotov siete, zvaraneho panelu (licove prvky Il a1V) a spojovacich prvkov a lemovacich a okrajovych

drotov v tahu a predizenie sa musi overit podifa 3 EN 10218-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou

inSpekénych dokumentov vstupnych drdtenych vyrobkov a doplnkovou kontrolou podra kontrolného planu

vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skisok drétu siete, lemovacieho, okrajového
a viazacieho drétu s 5.2 EN 10223-3, drétu spojovacieho prvku (C-krdzku) s 6.9 EN 10223-3 a dr6tu zvaraného
panelu s 7.4 EN 10223-8.

2.2.4 Vlastnosti lana: priemer D; (mm), oznaéenie, trieda pevnosti drotu v tahu (N/mm?) a sila pri
pretrhnuti (kN)

Priemer lana Dr (mm), oznacenie lana podla EN 12385-2 + Al, trieda pevnosti drétu lana v tahu (N/mm?)
podfa EN 12385-4 + A1, maximalna sila pri pretrhnuti (kN) podfa tabufky 5 EN 12385-4% + A1 sa musi overit
kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych vyrobkov lan a dopinkovou kontrolou podra kontrolného planu
vyrobcu.

2.2.5 Rozmery vyrobku a spojovacich prvkov a, b (mm), Ly, Wp, Anor, Aver (MmM)

1) Menovity rozstup — vzdialenost stredov lan a, b (mm) vpleteného dréteného lana obrazok 8) vo vystuZzi
sa musi merat v mm najmenej na troch osobitnych sietach. Rozstupy lana sa musia vyjadrit v ETA.

2) Rozmery zvaraného droteného panelu v licovych prvkoch 1l a IV (rozstup drétu v oboch smeroch Anor,
(mm) a Aver (mm)), celkové rozmery panelov Lp (mm), Wp (mm) sa musia merat najmenej na troch
osobitnych paneloch (v ramci celku vystuzného systému). Ich menovité rozmery a dovolené odchylky sa
musia vyjadrit v ETA.

2.2.6 Ochrana proti korozii: typ a ploSnad hmotnost’ nezelezného kovového povlaku (drét a lano)

Typ neZelezného kovového povlaku zliatinou zinku a hlinika drétov siete a drétov vioZzenych lan (informativne
typy st: Zn95/Al5, Zn90/AI10) a minimalna plodn& hmotnost povlaku drétov (g/m?) sa musia overit podfa 5.2.2
EN 10244-2. Skaska prifnavosti nezelezného kovového povlaku drétov siete navijanim sa musi vykonat podla
6 EN 10218-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov
a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu vyrobcu.

Typ povlaku (Zn95/Al5, Zn90/AI10) a trieda povlaku vloZenych lan sa musi overit kontrolou inSpekénych
dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu vyrobcu.

Ak sa na ktorykolvek prvok pouzije drét z nehrdzavejucej ocele, musi sa uviest v ETA.

3 NARODNA POZNAMKA. — V anglickom originali sa uvadza EN 12385+A1, chyba oznadenie konkrétnej &asti normy.
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TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok drétu siete s tabulkami 1 a 2
EN 10244-2 pre triedu A a/alebo v Specifickom pripade pre triedu E (ak sa pouzije doplnkovy organicky poviak
PAG) a drétov vloZenych lan podla tabulky 2 EN 10264-1 pre triedu A alebo B.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skusok C-kruzkov triedy A alebo B s tabulkami
1a2EN 10244-2,

TAB musi informovat vyrobcu tiez o porovnani vysledkov skusok s kvalitou prifnavosti povlaku skuSaného
podla 6 EN 10218-1 (skuska navijanim 0/5), stupnica 2 (obrazok 1 v EN 10244-2).

2.2.7 Pridavna ochrana proti kordzii: organicky povlak

2.2.7.1 Organicky povlak na drbte: typ, hribka povlaku a priemer drdétu/lana, ststrednost’ povlaku

Priemer (mm) a hribka povlaku drétov vystuze a zvaraného panelu (licovy prvok lll a IV) s organickym
povlakom (mozné typy organického povlaku si: PVC podla EN 10245-2, PE podla EN 10245-3, PA6 podla
EN 10245-5) spolu so sustrednostou (%) sa musi overit podla 5.2.4 EN 10245-1. Overenie sa musi vykonat
kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov pouzitych na vyrobu vystuze a na vzorkach
odobratych zo zvaranych panelov a tiez doplnkovou kontrolou podla planu kontroly vyrobcu.

Priemer a hribka povlaku na lanach sa musi overit (a uviest v ETA) kontrolou inSpekénych dokumentov
vstupnych lanovych vyrobkov.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok s 6.5 EN 10223-3 a s tabulkou 2
EN 10218-2.

2.2.7.2 Organicky povlak v oblasti dvojitého sto€enia drotu siete: suvislost’ povlaku

Suvislost povlaku v oblasti dvojitého sto¢enia drotu siete (bez vloZenych lan) skiSana podla prilohy A tohto
EAD sa musi overit na 50 % strednej hodnoty pevnosti siete v tahu (bez vlozenych lan), ako sa uvadza v 2.2.8
tohto EAD.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok s 6.6 EN 10223-3.

2.2.8 Tahova pevnost siete pm (kN/m)

Mechanicka odolnost siete z drétu dvakrat stoéeného v okach sa stanovi ako stredna hodnota pevnosti siete
v tahu pm (KN/m) a jej dovolena odchylka zodpovedajuca 95 % Urovni spolahlivosti v smere rovnobezZnom
s osou stoCenia sa musi vypocitat z najmenej troch vysledkov skusky. Pre usporiadanie velkosti oka siete
a priemeru drétu sa musi v ETA zaznamenat stredna hodnota pevnosti v tahu pm (kN/m) a jej dovolena
odchylka. SkaSobny postup pre siet nevystuzenud lanami je podla 9 EN 10223-3. SkuSobny postup pre siet
vystuzenu lanami je podla prilohy B tohto EAD. Ak sa akykolvek typ vystuzenej siete (siet s vlozenym lanom)
neskusal, stredna hodnota pevnosti v tahu pm (kN/m) sa méZe urcit ako pre nevystuzenu siet toho istého typu
(velkost oka siete/priemer drotu).

2.2.9 Odolnost siete proti pretlaéeniu Fy (kN) a priehyb dyn (mm)

Stredn& hodnota odolnosti proti pretlaceniu Fm (kN) a strednéd hodnota priehybu dm (mm) siete z dr6tu dvakrét
stoc¢eného v okach (skusané podla prilohy B ISO/FDIS 17746) a ich dovolené odchylky zodpovedajuce 95 %
Urovni spolahlivosti sa musia vypogitat z najmenej troch vysledkov skisky a musia sa zaznamenat' v ETA. Ak
sa akykolvek typ vystuzenej siete (siet s vlozenym lanom) neskulSal, odolnost proti pretlaceniu Fm (kN)
a stredna hodnota priehybu dn (mm) sa mézu uréit ako pre nevystuzenu siet toho istého typu (velkost oka
siete/priemer drotu).

2.2.10 Pevnost zvaru v Smyku zvaranych panelov (%)
Pevnost v Smyku sa musi skuSat podla 9 EN 10223-8 a posudit podla 7.5 EN 10223-8.
TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skusok s 7.5 EN 10223-8.
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2.2.11 Odolnost’ C-krtzku (alebo podobného spojovacieho prvku) proti roztvoreniu Fcm (KN)

Stredna hodnota odolnosti proti roztvoreniu C-krizku (merana na minimalne 5 vzorkach) Fc,m (kKN) skuSanej
podra prilohy C tohto EAD sa musi zaznamenat' v ETA.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok s 7.7 EN 10223-8 (odolnost proti
roztrhnutiu).

2.2.12 Trvanlivost

2.2.12.1 SkuSka vzoriek siete s povlakom zo zliatiny Zn/Al oxidom siri€itym pri celkovej kondenz&cii
vodnej pary

Skuska oxidom siricitym s nespojitou expoziciou vzoriek vystuze a licového prvku zvaranych panelov (licové
prvky Il a vonkajSie panely v licovych prvkoch 1V), ak je nalezité, sa musi vykonat podfa 6.7.1 a 6.7.2
EN 10223-3. Pocet cyklov preruSovanej expozicie vzoriek siete s kovovym povlakom zo zliatiny Zn/Al
a zo zliatiny Zn/Al s organickym alebo rovnocennym pokrocilym povlakom, po ktorych Ziadna vzorka siete
nevykazuje viac ako 5 % DBR (hneda hrdza) sa musi uviest v ETA. Prestlpena hrdza na vzorkach siete
s kovovym povlakom zo zliatiny Zn/Al s organickym povlakom sa musi hodnotit bez odstranenia organického
povlaku.

2.2.12.2 SkuSka vzoriek siete s povlakom zo zliatiny Zn/Al neutralnou sofnou hmlou pri celkovej
kondenzacii vodnej pary

Skuska neutralnou sofnou hmlou (NSS) vzoriek vystuze a licového prvku zvaranych panelov (licové prvky I
a vonkajSie panely v licovych prvkoch 1V), ak je nalezité, sa musi vykonat podla 6.7.1 a 6.7.2 EN 10223-3.
Pocet hodin expozicie vzoriek siete s kovovym povlakom zo zliatiny Zn/Al a zo zliatiny Zn/Al s organickym
alebo rovnocennym pokroc¢ilym povlakom, po ktorych zZiadna vzorka siete nevykazuje viac ako 5 % DBR
(hned& hrdza) sa musi uviest v ETA. Prestipena hrdza na vzorkach siete s kovovym povlakom zo zliatiny
Zn/Al s organickym povlakom sa musi hodnotit bez odstranenia organického povlaku.

2.2.12.3 Odolnost’ organického povlakového materiélu proti UV Ziareniu

Trvanlivost vstupného organického materidlu sa musi preukazat expoziciou podla 6.7.3 EN 10223-3.
Priemerna hodnota (vypocitana aspon z troch vysledkov merani) pomeru pociatocnych a zostatkovych hodn6t
(po expozicii) pevnosti v tahu a predizenia sa musi uviest v ETA.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 1998/214/ES.

Systém je: 2+.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaja v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Skusobna S
. alebo Pripadné |,,. . . . ervnmalna}
P.€. | Predmet /druh kontroly kontrolna | kritéria Minimalny pocet vzoriek pocetnost
. kontrol
met6da
Riadenie vyroby (FPC)
Vratane skdSania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu
Vyrobok:
Rozmery siete, velkost oka siete 221 221 1 vzorkaltyp 1/den
Rozmery zvaraného panelu 2.25 2.2.5 1 vzorka/typ 1/den
Rozmery spojovacieho prvku 2.25 2.25 1 vzorka/typ 1/den
Suvislost' povlaku 2.2.7.2 2.2.7.2 1 vzorkaltyp 1/rok
Tahova pevnost siete 2.2.8 2.2.8 3 vzorky/typ 2/rok
1 Pevnost zvaru v Smyku 2.2.10 2.2.10 1 subor vzoriek (4 ks)/typ 1/rok
Odolnost spojovacieho prvku proti 2211 2211 5 vzoriek 1/rok
roztvoreniu
SkasSka oxidom siri¢itym 22121 2.2.12.1 |1 vzorkaltyp siete a priemer 1/2 roky
drétu
SkaSka neutralnou solnou hmlou 22122 2.2.12.2 |1 vzorkaltyp siete a priemer 1/2 roky
drétu
Odolnost proti UV Ziareniu 22123 2.2.12.3 | Podla kontrolného planu 1/2 roky
Vstupny vyrobok
Technicky list
, |Chemické zlozenie drotu: ‘gg;ﬁgaﬁfj Certifikat 0 ingpekcii
Droét zvaraného panelu svaritelnost dodavatela, typ 3.1 EN 10204
(Cev)
Pokovovany drét:
Vonkajsi priemer 222 Certifikat o inSpekcii
Prifnavost 2.2.2 dodavatela, typ 3.1 EN 10204
3 <z , L
PloSna hmotnost 2.2.6 Technicky
list vyrobcu v Kazda
Okrem toho 1/kazdy priemer dodavka
Vlastnosti lana:
Oznacenie 224
Trieda pevnosti drotu v tahu 224 Certifikat o inSpekcii
4 | Typ a ploSna hmotnost nezelezného 224 dodavatela, typ 3.1 EN 10204
kovového povlaku
Sila pri pretrhnuti 2.2.4
Okrem toho 3/kazdy priemer 1/rok
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Tabulka 2 (dokon&enie)

aSIkel;)f)Obna Pripadné |,,. . . Minimaina
P.€. | Predmet /druh kontroly K . o Minimalny pocet vzoriek pocetnost
ontrolnd | kritéria kontrol
metoda
Drot s organickym povlakom: e - . .
Vonkai&i priemer 29271 Certifikat o inSpekcii dodavatela,
nkajsi p typ 3.1 EN 10204
Hrabka/sustrednost 2271
Lano s organickym povlakom:
5 | VonkajSi priemer 224
Vizualna 224 Technicky
Hrabka povlaku 224 list
vyrobeu Okrem toho 1/kazdy priemer dgggssa
Mechanické vlastnosti drotu: 223 Certifikat o inSpekcii dodavatela,
6 Pevnost v tahu - typ 3.1 EN 10204
Okrem toho 1/kazdy priemer a typ Kazda
povlaku dodavka

3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov systémov z ocelovych sieti na vystuzené zemné konstrukcie sa uvadzaju v tabulke 3.

Taburlka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

z ocelovych sieti na vystuzené
zemné konStrukcie

SkaSobna alebo | Pripadng | Minimalny | Minimalna
P.€. | Predmet /druh kontroly kontrolna metoda kritpérié pocet pocetnost
vzoriek kontrol*
Poéiatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Uistenie, Ze systém riadenia

vyroby s personalom

a vybavenim je vhodny na Uvedené
1 zabezpedenie nepretrzitej - v kontrolnom - 1

a riadnej vyroby systémov plane

PriebeZzny dohfad, posidenie a hodnoten

ie systému riadenia vyroby

Overenie, Ze systém riadenia
vyroby a predpisany

planu a dodrziavaju sa

2 automatizovany vyrobny proces
zostavaju sucastou kontrolného

Uvedené
v kontrolnom -
plane

1/rok
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurdépskeho
technického posudenia.

EN 10218-1
EN 10218-2
EN 10223-3

EN 10223-8

EN 10244-1

EN 10244-2

EN 10245-1

EN 10245-2

EN 10245-3

EN 10245-5

EN 10264-1
EN 10264-2

EN 12385-1+A1
EN 12385-2+Al

EN 12385-4+A1

EN 7500-1

EN ISO 9223
ISO/FDIS 17746
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Ocelovy drét a vyrobky z drotu. Veobecne. Cast 1: Skisobné metody
Ocelovy drét a vyrobky z drotu. VSeobecne. Cast 2: Rozmery a tolerancie drétu

Ocelovy drot a drétené vyrobky na ploty a siete. Cast' 3: Vyrobky zo sieti z ocelového
drétu so Sestuholnikovym okom uréené na stavebné Ucely

Ocelovy drdt a drotené vyrobky na ploty a siete. Cast 8: Zvarané siete na gabiénové
produkty

Ocelovy drot a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocefovom drote. Cast
1: VSeobecné poziadavky

Ocelovy drdt a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom drote. Cast
2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku

Ocelovy drdt a drdtené vyrobky. Organické povliaky na ocelovom drote. Cast 1:
VSeobecné poziadavky

Ocelovy drot a droétené vyrobky. Organické povlaky na ocefovom drote. Cast 2: Drét
s povlakom z PVC

Ocelovy drdt a droétené vyrobky. Organické povlaky na ocefovom drdte. Cast 3: Drét
s povlakom z PE

Ocelovy drét a drotené vyrobky. Organické povlaky na ocelovom dréte. Cast 5: Drot
s povlakom z polyamidu

Ocelovy drét a vyrobky z drotu. Ocelovy drét na lana. Cast' 1: VSeobecné poZiadavky

Ocelovy drét a vyrobky z drétu. Ocelovy drét na lana. Cast 2: Nelegovany ocelovy drét
tahany za studena na lana na vSeobecné pouzivanie

Ocelové lana. Bezpegnost. Cast 1: V3eobecné poZiadavky (Konsolidovany text)

Ocelové land. Bezpednost. Cast 2: Definicie, oznagovanie a zatriedovanie
(Konsolidovany text)

Ocelové land. Bezpeénost. Cast 4: Viacpramenné lana na vSeobecné pouZitie pri
zdvihani (Konsolidovany text)

Kovové materialy. Kalibracia a overovanie skiSobnych strojov na jednoosovu staticki
skusku. Cast 1: Trhacie stroje a lisy. Kalibracia a overovanie systému merania sily

Korézia kovov a zliatin. Korézna agresivita atmosfér. Klasifikacia, stanovenie a odhad

Panely a zvitky lanovej siete z ocelového drotu. Definicie a Specifikacie
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Priloha A

Suvislost’ organického povlaku na drétoch dvakrat stoéenych v okach siete

A.1 Predmet

Cielom tejto skusky je ukazat suvislost organického povlaku na drétoch pri namahani siete tahom.

A.2 Terminy a definicie
Na hore uvedené (¢ely sa pouzivaju tieto znacky a definicie:

Panel: Prvok vyrobeny zo siete z drdtu dvakrat stoéeného v okach pripraveny na tahova skisku v pozdiznom
smere s minimalnou Sirkou rovnajlcou sa 8-nasobku velkosti oka siete a s dizkou umozriujlcou vytvorenie
vzdialenosti medzi ¢elustami zariadenia rovnajucej sa celkovej dizke oka siete.

Vzorka: Vzorka pripravena na hodnotenie suvislosti polymérového (organického) povlaku v oblasti dvojitych
stoceni siete v strednej ¢asti panelu.

A.3 Vzorkovanie

Na vykonanie tahovej skisky v pozdiznom smere (podla 9 EN 10223-3) sa musi odobrat po jednej vzorke
panelu z kazdého typu siete z drotu dvakrat stoceného v okach (obrazok A.1).

T Ak A FA K
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I

T rr

Obrazok A.1 — Panel

Kazda vzorka panelu sa podrobi skuSke pevnosti v tahu podla 9 EN 10223-3 az do 50 % hodnobt
charakteristickej pevnosti v tahu.

Overit sa musi oblast dvojitého sto¢enia (vzorka) kazdého panelu namahaného tahom (obrazky A.2, A.3
aA.d).

Z kazdej vzorky sa musia odrezat droty v oblasti dvojitého stodenia v strednej &asti panelu s dizkou priblizne
10 cm, ako je zvyraznené znackami na obrazkoch A.2, A.3 a A.4.

A.4 SkuSobna zostava

Vzorka siete je po¢as hamahania tahom zavesena hornym a dolnym koncom na &eluste trhacieho pristroja,
preto sa konce nemdzu pouzit pri hodnoteni vysledku skusky.

Kazda vzorka ucinnej Sirky sa vyrobi z pevného poctu drétov podla typu siete:

— typ siete 10 x 12 — 16 dielov drdtu
— typ siete 8 x 10 — 16 dielov drdtu
— typsiete6x8 — 20 dielov drdtu
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Obrazok A.2 — Vzorka typu siete 10 x 12
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Obrazok A.3 — Vzorka typu siete 8 x 10
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Obrazok A.4 —Vzorka typu siete 6 x 8
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A.5 Vyhodnotenie vysledkov skasky

Na kazdej vzorke kazdého dielu drétu s dvojitymi stoCeniami sa vykona vizualna kontrola suvislosti
organického povlaku.

Poskodenie sa musi klasifikovat v Styroch kategériach:
Kategodria 1: VSeobecny oder

Oder znamena stav organického povlaku, pri ktorom vnutri stoéeni drotu zostal odtlacok, avSak ocelovy
dr6t pod nim nie je viditelny.

Kategodria 2: Oddelenie

Oddelenie znamena oblast’ drotu, v ktorej ma organicky povlak miestne trhliny a je oddeleny a tak je
viditelny ocelovy drét pod nim.

Kategoria 3: Trhliny

Trhlina znamena oblast drétu, v ktorej je organicky povlak jasne potrhany, ale prizky organického povlaku
su eSte v kontakte.

Kategodria 4: Otlacenie

Otlac¢enie znamend oblast dr6tu, v ktorej je organicky povlak stlac¢eny a tak je viditelny ocelovy drot pod
nim.

Ak sa pri tahovej skuske siete vyrobenej z drotu s organickym povlakom vykaZzu trhliny v organickom povlaku
v oblasti dvojitého stoCenia na 50 % charakteristickych hodn6t pevnosti siete v tahu (kdekolvek je jasne
viditelny ocelovy drét pod povlakom), sivislost nie je spinena a skiSku nemozno uznat.

A.6 Protokol o skuske
Protokol o skuske musi obsahovat aspon tieto Udaje:

— nazov laboratéria a meno pracovnika, ktory vykonal skusky;

vlastnosti skiiSobného pristroja a odkaz na jeho kalibracny certifikat;

— datum skusky;

— identifikacia skiSaného panelu a vzorky (dodavatel a material povrchovej Upravy, rozmery, atd.);
— fotograficka dokumentéacia skusky;

— vysledky vyjadrené kategériou a/alebo rozliénymi kategériami v % celkovej ski$anej dizky.
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Priloha B
Tahova skiska siete z drotu dvakréat stoéeného v okach vystuZenej drotenymi lanami

B.1 Predmet

Cielom tejto skusky je urcit pevnost v tahu siete z drotu dvakrat stoéeného v okach vystuzenej lanami.

B.2 SkusSobné teleso

Sirka skusobného telesa nesmie byt mensia ako Sest opakovani vzoru a dizka nesmie byt mensia ako
10 opakovani vzoru siete (obrazok B.1).

B.3 SkusSobné zariadenie

SkuSobné zariadenie pozostava z trhacieho pristroja a tuhych ocelovych prie€nikov, ktoré umoznuji pripojenie
skdaSobného telesa.

XC7, XC8 silomery na meranie celkovej tahovej sily skiSobného telesa
XC2, XC3, Xc4, Xc5, Xxc6 silomery na meranie tahovych sil v jednotlivych lanach

Obrazok B.1 — Siet’ z drétu dvakrat sto€eného v okach
s vpletenymi drétenymi lanami — skiSobna metéda
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B.4 SkuSobny postup

Skusky sa musia vykonat so zatazenim rovnobeznym s osou vpletenych lan. Lano a dréty siete sa vloZia do
Celusti stroja a osovo volne kiznych nastavitelnych upevriovacich bodov rozperného systému tak, aby sa
zachytené lana a drbty siete udrziavali v tvare typickom pri pouZziti v teréne a pripevnili sa tak, aby sa vylicilo
poruSenie v ¢elustiach. SkuSobné teleso sa zatazuje rovnomernou rychlostou 10 az 6 mm za mindtu. Na
zadiatku sa vlozi predpatie 4 kN zo stanovenej minimalnej pevnosti a draha hlavy stroja sa zastavi. Vtedy sa
musia zaznamenat rozmery 0k siete a povazuju sa za pociatoéné rozmery skiSobného telesa, ak sa tieto
rozmery pozadujd. Zatazovanie potom pokracuje rovnomerne v prirastkoch po 10 % stanovenej minimalnej
pevnosti az do pretrhnutia prvého lana.

Kragovou otazkou spravneho skisania je rovnomerné rozloZenie tahového zataZenia na vsetky lana. Tahova
sila v lanach sa musi zvysit priamo, zatial ¢o pevnost v tahu drétenej siete vdaka stoenému usporiadaniu
drétov sa zvysi nepriamo. Prijatelny sp&sob poruSenia je pretrhnutie jedného z lan.

B.5 Protokol o skiske

Protokol o skiske musi obsahovat tieto Gdaje:

nazov laboratéria a meno pracovnika, ktory vykonal skisky;
— datum skasky;

— podrobny a presny opis skiSobného telesa: konstrukcia siete, velkost oka siete, vlastnosti prvkov
(priemer drétov, konstrukcia lan, sily pri pretrhnuti);

— menovité rozmery skiSobného telesa,

— opis skuSobného zariadenia;

— opis spdsobu porudenia,;

— celkové zatazenie pri poruseni;

— tahové sily v jednotlivych lanach pri porusent;

— prediZenie pri pretrhnuti.
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Priloha C

Odolnost’ C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku) proti roztvoreniu,
skaSobna metdéda

C.1 Predmet

Cielom tejto skiSky je ukazat odolnost C-krizku (alebo podobného spojovacieho prvku) pouZzivaného
v zostave gabidnovych jednotiek proti roztvoreniu.

C.2 Skusobné teleso

SkuSobné teleso tvori uzatvoreny C-krazok (alebo podobny spojovaci prvok).

C.3 Skusobné zariadenie

Trhacie zariadenie musi zodpovedat poziadavkam EN ISO 7500-1 a musi byt aspon v triede 1. SkiSobny
pristroj musi byt schopny zapamétat alebo zaznamenat maximalne sily, ktorych vysledkom je roztvorenie
spony.

C.4 SkusSobné podmienky

C.4.1 Spb6sob uchytenia vzorky

SkaSobné teleso na skisku tahom sa musi uchytit vhodnymi prostriedkami, ako su strmene, kované strmene
alebo iné uchyty na skusku tahom. Zariadenie musi udrzat skusobnU vzorku tak, aby zatazZenie pdsobilo
v pozdiZnej osi C-krizku (alebo podobného spojovacieho prvku) prechadzajlicej cez uzaver.

C.4.2 SkuSobny postup

Rychlost zatazovania je 5 mm/min s neistotou men3ou ako 5 % az do Uplného roztvorenia skiSaného C-
krdzku.

C.4.3 Pocet vzoriek kazdého typu spojovacieho prvku

Na uréenie priemernej hodnoty zatazenia pri roztvoreni sa musi skiSat najmenej 5 vzoriek z kazdého typu C-
krdzku (alebo podobného spojovacieho prvku).

C.4.4 Uréenie zatazenia pri roztvoreni

Za zataZenie na roztvorenie sa povazZuje maximalna sila dosiahnuta pri skaske, t.j. sila zodpovedajlca
maximalnej hodnote zaznamenanej a uchovanej skiSobnym zariadenim prispésobenym hodnote skiSobného
pristroja alebo maximalnej hodnote zaznamenanej v diagrame sila — roztvorenie.

C.5 Protokol o skuske
Protokol o skiSke musi obsahovat aspon tieto Gdaje:

— nazov laboratéria a meno pracovnika, ktory vykonal skusky;
— vlastnosti skiSobného zariadenia a jeho kalibra¢ny certifikat;

— identifikacia skuSaného C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku) (dodavatel a materidl
povrchovej Upravy, rozmery atd.);

— datum skasky a vysledky (zataZenie pri roztvoreni, stredna hodnota a smerodajna odchylka vysledkov
podla typu C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku), ak je to vhodné, zistenia potvrdzujice
vysledky, diagram sila — roztvorenie, ak je to dblezité).
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