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1 PREDMET EAD
1.1 Opis stavebného vyrobku

1.1.1 VSeobecny opis zostavy

Zostava pre mikropiléty — zostava s dutymi ty€ami pre samozavrtavacie mikropiléty — duté ty¢e z bezSvikovych
ocelovych rdr pozostava z nasledujicich komponentov, pozri obrazok 1.

- Duté tyCe z ocele,

- Vftacia korunka,

- Spojky na spéjanie dutych tyc¢i,

- Kotevné komponenty pre spajanie dutych tyéi a konsStrukcie,
- Systém protikoréznej ochrany a

- Doplnkové komponenty.

Mikropiléta sa zavita do zeme pomocou vitacej korunky pomocou rota¢ného vitania alebo rotaéno-
priklepovym vrtanim, pricom sa dodrziava krdtiaci moment alebo dvojice hodndt narazovej energie
a kratiaceho momentu. Vftacia korunka sa vybera tak, aby bola vhodna pre geotechnické podmienky na
stavenisku. Prstencova dutina medzi dutou ty€ou a stenou vrtu je vyplnena cementovou maltou cez dutu ty¢
a vftaciu korunku. Vyplf vrtu tvori teleso cementovej malty, ktoré prenaSa zatazenie do steny vrtu.

Kotevné komponenty a spojky su vyrobené z ocele. Systémy na ochranu pred kor6ziou si cementova malta
a pripustna miera korézie bez a z Ziarovym zinkovanim. Ziarové zinkovanie ponorom sa vykonava podla
EN ISO 1461.

Unosnost zostavy kotvenia a spojky nie je ovplyvnené komponentmi zostavy kotvenia a spojky. Referenciou
je teda menovita maximalna sila dutej ty¢e. Pri pdsobeni tlakovych sil berie do Gvahy vzper mikropiloty.
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. - Konstrukeia
Kaotevna platia

Matica
Cchranna rira hrdla

pilaty
Duta tyé

Spojka

Zostava spojky _-_‘:Hl

Cementova malta

Zem

Viacia karunka

Obrazok 1 — Mikropiléta — Schéma

1.1.2 Prvky zostavy

1.1.2.1 Duta ty¢

Duta tyc¢:

- je vyrobena za z tepla valcovanej bezSvikovej ocelovej rary.

- Na za tepla valcovanej bezsvikovej ocelovej rare je za studena navalcovany zavit po celej dizke
dutej tyce.

- Dut4 ty¢ je dodavana v Standardnych dizkach od 1 do 6 m, aj ked vé&sie dizky st mozné.

- Orienta¢né hodnoty pevnosti dutych ty¢i su v tabulke 1.

Jednotlivé duté ty8e st spojené pomocou spojok pre dosiahnutie pozadovanej dizky mikropil6ty.

Tabulka 1 — Mechanické vlastnosti dutych tyéi — Udaje pre struény prehrad

Charakteristickd medza Charakteristicka medza Charakteristicka taznost’
klzu Pevnosti pri maximalnej sile
Rpo.2 Rm Agt
MPa MPa %
3 450 3 600 350

Poznamka 1MPa = 1 N/mm?
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1.1.2.2 Vitacia korunka

Systém mikropildty pouziva do€asnu vftaciu korunku, ktora nema funkény vyznam v zabudovanej piléte.
Vitacia korunka je vybrana podla danych zemnych podmienok na stavbe. Priemer vitacej korunky je
primerany pre zamysSlané krytie cementovou maltou.

Vrtacia korunka nie je predmetom EAD a ETA. TakZe, pre vitaciu korunku Ziadne podstatné vlastnosti nie su
posudzované.

1.1.2.3 Kotevné komponenty

Kotevné komponenty su vyrobené z ocele.
Kotevné komponenty pozostéavaji z:

- Kotevna platiia a

- Dve matice.

Pre zniZenie sklzu s matice zaistené.

Unosnost mikropilty nie je ovplyvnena kotevnymi komponentmi. Referenciou je teda menovitad maximéalna
sila dutej tyce.

1.1.2.4 Spojka

Spojka je vyrobena z bezSvikovej ocelovej riry so sUstruzenym vnatornym zavitom a zarazkou v strede. Ak
sa vyzaduje zvySena tesnost spoja medzi dvomi dutymi ty¢ami, je vloZzeny tesniaci krizok.

Dve duté ty¢e sl spojené jednou spojkou v spriahnutej zostave.
Pre zniZenie sklzu su duté tyCe zaistené.

Unosnost mikropil6ty nie je ovplyvnena spojkou. Referenciou je teda menovitd maximalna sila dutej tyce

1.1.2.5 Ochranna rura hrdla pil6ty
Ochranna rara hrdla piléty je ocelova alebo platova rara.
Pre vyber vhodnej ochrannej rary hrdla pildty sa vezmu do Gvahy nasledujice parametre:
- Smer zataZenia
Tahové zatazenie, tlakové zatazenie, striedavé zatazenie
- Zamyslana Zivotnost
Docasna mikropil6ta, trvala mikropil6ta
- Previazanie beténového zakladu s telesom cementovej malty.

Pre dosiahnutie previazania beténového zakladu s telesom cementovej malty je hlava piléty upravena,
t.j. necistoty, cementova malta a volna cementova malta sa odstrania z piléty a cementova malta piloty
sa navlh¢i pred liatim konStrukéného beténu.

Docasna pil6ta s previazanim beténového zékladu s telesom cementovej malty vo vSeobecnosti nevyzaduje
ochrannu raru hrdla pil6ty.
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1.1.2.6 Ochrana proti kor6zii
1.1.2.6.1 V3eobecne
Mikropilty st vhodné pre dva druhy ochrany proti korozii
- Ochrana proti korézii pre do¢asné mikropiloty
- Ochrana proti kor6zii pre trvalé mikropil6ty
Ochrana proti kor6zii obsahuje nasledujuce opatrenia na dosiahnutie pozadovanej zivotnosti mikropil6t:
- Uginny kryt pozostavajlci z vhodnej cementovej malty

- ZvySenie prierezu ocele v pomere k strate materialu v dosledku korézie - pripustna miera korozie.
Orienta¢né hodnoty pre korézny Ubytok si dané v tabulke 4-1 normy EN 1993-5.

- Ziarové zinkovanie podia EN I1SO 1461
- Specifické prostriedky, ako je pouZitie Specialnych cementov a naterov

- Kombinéacie uvedenych opatreni

1.1.2.6.2 Doc¢asné mikropil6ty
Ochrana proti korézii do¢asnych mikropilét je zabezpecéena definovanym telesom cementovej malty.

Hrdlo pil6ty je chranené vinitou plastovou rarou, s vynimkou mikropil6t s previazanym beténovym zakladom
na teleso cementovej malty, pozri ¢lanok 1.1.2.5.

1.1.2.6.3 Trvalé mikropiléty
Na zabezpedcenie planovanej zivotnosti mikropiléty sa pouZzivaju tieto techniky:

- Pripustna miera kordézie (zvySenie prierezu ocele proporciondlne k strate materialu v dosledku korézie)
v zavislosti od geologickych podmienok, bez ohladu na vlastné uzavretie telesom cementovej malty;

- Pripustna miera kor6zie (zvySenie prierezu ocele proporcionalne k strate materidlu v désledku korézie)
pre ty€e s pozinkovanymi povrchom v zavislosti od geologickych podmienok, bez ohladu na vlastné
uzavretie telesom cementovej malty;

- Hrdlo pil6ty je v kazdom pripade chranené zvinenou plastovou rirkou alebo ocelovou rurou.

1.1.2.7 Cementova malta

Cementova malta sa dodava na stavenisko a nie je predmetom posudzovania v ramci EAD a ETA. Vhodné
Specifikacie cementovej malty su uvedené v EN 14199. AvSak beton podla EN 14199 nie je vhodny
namiesto cementovej malty.

Chemické ¢inidla, ktoré su agresivne vocéi cementovej malte vnatorného maltového telesa, pripadajua do
Gvahy pouzitim vhodnych cementov.

Poznamka 1: Nie s moZné agresivne chemické latky voci tejto cementovej malte.

Poznamka 2: Agresivita chemickych latok sa moéze urcit podla EN 206-1, ¢lanok 4.1.
V pripade pritomnosti agresivnych &inidiel, ktoré m6zu zvysit mieru korézie mikropiloty, sa primerane zniZzi
Zivotnost.
Teleso cementovej malty je Specifikované v ETA, najma pokial ide o hribku a minimalnu pevnost v tlaku,
avSak zavisi od podmienok pouZzitia.

Cementova malta nie je predmetom EAD a ETA. Pre cementovl maltu preto nie je hodnotena Ziadna
podstatnd vlastnost.
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1.1.2.8 Doplnkové komponenty

Rozpery su pomocné komponenty mikropiléty a su vyrobené z liatiny alebo ocele. Aby sa dosiahlo
definované krytie cementovou maltou, rozpery zabezpecuju potrebnl vzdialenost medzi dutou tyou
a stenou vrtu. Rozpery su sUcastou zostavy, avSak neposudzuju sa ziadne podstatné vlastnosti.

1.1.3 DalSie aspekty stvisiace s vyrobkom
Vyrobok nepodlieha harmonizovanej eurépskej norme.

Pokial ide o balenie vyrobku, dopravu, skladovanie, Gdrzbu, vymenu a opravu je na zodpovednosti vyrobcu
podniknat prisluSné opatrenia a dat navod svojim zakaznikom na dopravu, skladovanie, udrzbu, vymenu
a opravu, ak to povaZuje za potrebné.

Méa sa za to, Ze vyrobok bude zabudovany v sulade s navodom na montaz vyrobcu alebo (v pripade
absencie navodu) v silade s beznou stavebnou praxou.

Prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maju vplyv na vlastnosti vyrobku uvedené v tomto Eurépskom
hodnotiacom dokumente sa maju vziat do Gvahy pre stanovenie parametrov vyrobku s detailnym uvedenim
v ETA.

1.2 Informécie o zamySlanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamySFané pouZitia

Mikropiloty su uréené na prenos zatazenia z budov a inZinierskych stavieb do okolitej pody alebo horniny.
Mikropiloty sa vkladaju vitanim a formovanim telesa cementovej malty, pozri ¢lanok 1.1.1. Pil6tové zaklady
su navrhnuté tak, aby vytvorili redundantny konstrukény systém. Pilétové zaklady len s jednou mikropilétou
sa nevyhotovuju. Mikropiléty su preto navrhnuté tak, aby boli vystavené axialnemu zatazeniu len v tahu
alebo tlaku, alebo len v axialnom striedavom zatazeni.

Mikropil6ty su:
- trvalé alebo
- docasné.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania uvedené alebo odkazované v tomto EAD boli vytvorené na zaklade poZziadavky
vyrobcov vziat do Uvahy zivotnost zostavy pre mikropil6ty — zostava s dutymi tyami pre samozavrtavacie
mikropiloty — duté ty€e z bezSvikovych ocelovych rir na zamyslané pouzitie 2 rokov az po 50 rokov od
zabudovania za predpokladu, Ze zostava pre mikropiléty — zostava s dutymi tyéami pre samozavrtavacie
mikropiloty — duté tyCe z bezSvikovych ocelovych rar bola spravne inStalovana, pozri ustanovenia 1.1.2.6
a 1l.1.3. Tieto ustanovenia sU zaloZzené na sucasnom stave techniky a dostupnych vedomostiach
a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
Zivotnost méze byt za beZnych podmienok pouzivania omnoho dihSia bez toho, aby doSlo k vyraznej

degradacii ovplyviiujicej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdézu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgdnom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zéklade tohto EAD, ale povaZzuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
oc¢akavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1 Skuto¢na zivotnost vyrobku zabudovaného do urditych stavieb zavisi od environmentalnych podmienok, v ktorych
pracuje, ako aj od konkrétnych podmienok navrhovania, vykonavania, pouzivania a Udrzby tychto stavieb. Preto
nemozno vyltgit, Ze v uréitych pripadoch moze byt skutoéné Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vysSie.

EAD 200036-00-0103 Strana 9z 32



1.3 Specifické pojmy pouZité v tomto EAD
1.3.1 Pripustna miera korézie

Tato metdéda nepredpoklada Ziadnu povrchovl Upravu alebo zaliatie cementovou maltou. Spociva na
nadmernom dimenzovani prierezu dutej tyCe a ostatnych komponentov tak, aby sa umoznila korézia.
Predpokladana strata hrabky v désledku korézie je zaloZena na historickych Udajoch ziskanych z ocelovych
konstrukcii umiestnenych v podobnych prostrediach s réznymi Groviiami agresivity poédy. Tato metéda sa
neodporu¢a pre nosné prvky s malou prierezovou plochou alebo ocele s vysokou pevnostou. Pripustna
miera kordzie sa vSeobecne pouziva tam, kde percentudlna strata prierezu nepresahuje polovicu jeho
pociato¢ného prierezu. Obvykle sa pouziva tam, kde existuje stuper naddimenzovania pre nosné prvky.

1.3.2 Povrchova Gprava

Povrchové Upravy ocele, ako je galvanizacia, chrania ocel pred kordziou. Doba ochrany zavisi od hrabky a
kvality povlaku. Kovové natery sU robustné a samoopravitelné a nasledky poSkodenia povrchu si menej
vazne. Zinkova vrstva dodava oceli ochrannu vrstvu, ktora zostava po strate hrabky pozinkovania. Tato
vrstva zniZuje naslednu rychlost korézie zakladného kovu, a tym i velkost sekundarneho Gbytku hrabky.

1.3.3 Injektaz pomocou cementovej malty

Ochrana proti kor6zii zabezpedena alkalitou hydratovanej cementovej malty bola uz dlho pouzivana za
predpokladu, Ze je zachovana vysoka Uroven alkality. Preto sa cementova malta povaZzuje za prijatelnt ako
nepriepustny ochranny obal za predpokladu, Ze Sirka trhlin v telese cementovej malty je obmedzena.

Predpoklada sa, ze krytie dutej tyCe a spojok cementovou maltou je dostatoéne hrubé. Cementova malta sa
mdbze naplnit pocas alebo po vitani a vstrekne sa cez dutl ty¢ alebo cez oddelené injektaZzne potrubie.
Pouzitie tlakovej injektaze mdze zvysit hrdbku a kvalitu cementovej malty a zlepsit jej vlastnosti ako kor6znej
bariéry.

Pre doCasné mikropildty so zivotnostou kratSou ako 2 roky nie je relevantnd Sirka trhlin.

1.3.4 Symboly
Fm / Fpo.2 /N Pomer pevnosti v tlaku ku medzi kizu
Mo kg/m3 .......... Objemovéa hmotnost, 7 850 kg/m3 pre dutd ty¢
tdkvrernenn. MPa ........... Charakteristicka kotevna pevnost pre priemer d
M e /N Parcialny bezpec€nostny koeficient pre kotevna pevnost
2 SA .. MPa ........... Napéatovy interval, t.j. dva krat amplitida napatia
Ad v \\ P Navrhové zatazenie
Agt v, S Taznost pri maximalnej sile pri skiske tahom
doerenn, mm ............ Menovity priemer dutej ty¢e
E.vreenes MPa ........... Stredny modul pruznosti stanoveny pri skaske v tlaku
i, mm ............ Stredny pruzny priehyb pri skiske na ohyb
Forriiins [ P Sila pri skiSke na ohyb
Fo.ot v N Sila pri skuske vytiahnutia pri pokize 0,01 mm
Fodoniannn, [ P Sila pri skisSke vytiahnutia pri pokize 0.1 mm
Fioiien, [ P Sila pri skiSke vytiahnutia pri poklze 1 mm
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fom e vovnnnns MPa ...........
Fin e \\ P
Fm, nom ......... N
Fmax vovveereees \\ P
Frmean ........... N
Fmean, d......... N,
Fpo2 wovvevnnnnn. [} P
Fpo2, nom ....... [\
S (TR PO
TR N
I mm* ...
T mm ............
l e mm ............
Mo, kg/m.........
Mn e kg/m ...........
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Menovita pevnost v tlaku betonu pri skisSke prenosu zatazenia
Menovita pevnost v tlaku cementovej malty pri skaske na vytiahnutie

Pevnost v tlaku beténu na konci skisky prenosu zatazenia
Aktualna stredn& pevnost v tlaku cementovej malty na konci skisky na vytiahnutie

Maximalna sila pri skaske v tahu dutej tyce

Menovitd maximalna sila dutej ty¢e

Hornd hranica zatazenia pri skiSke na Gnavu

Vysledok samostatnej skisky

Stredna hodnota vSetkych hodndt Fmean pre menovity priemer d

Sila na medzi klzu pri skiske v tahu dutej ty¢e

Menovita sila na medzi klzu dutej tyCe

Maximalna sila kotvenia alebo zostavy spojky pre statickej skiSke na tah
Maximalna sila pri skiske prenosu zatazenia

Moment zotrvagnosti

DiZka ukotvenej &asti pri skiske na vytiahnutie
Vzdialenost podpér pri troj-bodovej skiSke na ohyb

Prenosova dizka navrhového zataZenia Ad
Metrova hmotnost dutej tyCe

Nominalna metrova hmotnost dutej tyce
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

Tabulka 2, Tabulka 3 a Tabulka 4 zobrazuje, ako sa parametre zostavy pre mikropil6ty — zostava s dutymi
tyéami pre samozavrtavacie mikropiloty — duté tyc¢e z bezSvikovych ocefovych rar posudzuju vo vztahu
k podstatnym vlastnostiam.

Tabulka 2 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria pre posudzovanie parametrov vyrobku

aich vzt'ah ku podstatnym vlastnostiam vyrobku — Zostava pre mikropil6ty — zostava s dutymi

tyéami pre samozavrtavacie mikropil6ty — duté tyée z bezSvikovych ocelovych ruar

Met6da Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost A vyrobku
posudenia , B .
(Groveri, trieda, opis)
Zakladnéa poziadavka na stavby 1: Mechanickd odolnost’ a stabilita
1 | Odolnost proti statickému zatazeniu 221 Opis
2 | Odolnost proti tnave 2.2.2 Opis
3 | Prenos zatazenia do konstrukcie 2.2.3 Opis
4 | Prenos zatazenia do mikropil6ty 224 Opis
5 O;hraqq proti kordzii pre do¢asné 295 Opis
mikropiléty
6 Ochra_ma proti ko,rozu, pripustna miera 226 Opis
korézie pre trvalé mikropiloty
Ochrana proti kordzii, pripustna miera
7 | kordzie s povrchovou Upravou pomocou 2.2.7 Opis
Ziarového zinkovania pre trvalé mikropil6ty
8 | R4zové energia a krdtiaci moment 2.2.8 Opis
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Tabulka 3 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria pre posudzovanie parametrov vyrobku
aich vzt'ah ku podstatnym vlastnostiam vyrobku — Duté tyée z bezSvikovych ocelovych ruar

Met6d Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost etoda vyrobku
posudenia , S .
(Uroveri, trieda, opis)
Zakladnéa poziadavka na stavby 1: Mechanickd odolnost’ a stabilita
1 | Tvar 2.2.9 Opis
2 | Rozmery 2.2.10 Opis
3 | Geometria povrchu 2.2.11 Opis
4 | Metrova hmotnost 2.2.12 Uroveri
5 | Prierezova plocha 2.2.13 Uroveri
6 | Pevnostné charakteristiky 2.2.14 Uroveri
7 | Moment zotrvaénosti 2.2.15 Uroveri
8 | Odolnost proti tnave 2.2.16 Opis
9 | Kotevna pevnost 2.2.17 Uroveri
10 | Ziarové zinkovanie 2.2.18 Opis
Tabulka 4 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritérid pre posudzovanie parametrov
vyrobku aich vztah ku podstatnym vlastnostiam vyrobku — Kotevné komponenty, spojky
a ochrannérdra hrdla piléty
. Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost Metoda vyrobku
posudenia , S .
(Uroven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita
1 | Tvar 2.2.19 Opis
2 | Rozmery 2.2.20 Opis
3 | Tvrdost 2.2.21 Uroveri
4 | Material 2.2.22 Opis
5 | Ziarové zinkovanie 2.2.23 Opis
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2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov vyrobku sivisiacich s podstatnymi vlastnostami
vyrobku

Podstatné vlastnosti zostavy

2.2.1 Odolnost proti statickému zat'azeniu

Odolnost proti statickému zataZeniu kotevnych a spojovacich zostav sa musi skiSat podla ETAG 013,
priloha B.1.1 s trvanim najmenej jednej hodiny. Posuny sa meraju v krokoch dovtedy, kym sa nedosiahne
95% nominalnej medze klzu dutej ty¢e, Fpo,2, nom.

Pocet skusok je uvedeny v prilohe 1.2, tabulka 14.
Nasledujuce je zaloZzené na ETAG 013, kapitole 6.1.1-l, ale bolo prispbsobené Specifikdm mikropil6t.
Referen¢nou hodnotou pre mikropilétu je menovita sila na medzi klzu, Fpo2 nom @ menovita maximalna sila,

Fm, nom, dutej tyCe, pozri ¢lanky 1.1.2.3a 1.1.2.4.

- Poruchou mézZe byt zlomenie dutej tyCe, matice alebo spojky alebo vytiahnutie dutej ty¢e z matice alebo
spojky, t.j. na rezim zlyhania nie je Ziadna poziadavka.

- Pri nameranej maximalnej sile Fru pri skiSke statického zatazenia dosiahne kotevna a spojovacia zostava,
najmenej 100% maximalnej menovitej sily dutej tyée Fm, nom.

- Pri zatazeni udrziavanom na 95% menovitej sily na medzi klzu dutej tye, Fpo,2, nom, Sa relativne pohyby
medzi dutou ty€ou a maticou a spojkou ustalia poc¢as prvych 30 min(t.

Kde
| T N Maximalna sila kotvenia alebo zostavy spojky pre statickej skiSke na tah
Fm, nom ...... N Menovita maximalna sila dutej ty¢e
Fpo.2,nom ... Nuvooioiiinnnnns Menovita sila na medzi klzu dutej tyce

2.2.2 Odolnost proti tnave

Odolnost proti tnavam kotevnych a spojovacich zostav sa musi skuSat podfa ETAG 013, priloha B.2.

Nasledujuce skisobné podmienky sa musia vziat do Gvahy
Horna hranica zatazenia .... Fmax = 0.7 - Fpo.2, nom

Napéatovy interval ............... 2-sA

Pokraduje sa v Unavovej skuske aZ do zlyhania vzorky. Skiska Unavy sa méze ukonéit, ak sa dosiahne
pocet cyklov zataZenia 2 x 108,

Kde
Fmax vovoeeee. N Hornd hranica zatazenia pri skiske na Unavu
Fpoznom ... Nuoororiiiinnn, Menovita sila na medzi klzu dutej tyce
2-SA.... MPa ............. Napatovy interval, t.j. dva krat amplitida napatia. Napétie sa vypocita

na zaklade menovitej prierezovej plochy dutej tyée
Pocet skusok je uvedeny v prilohe 1.2, tabulka 14.

2.2.3 Prenos zatazenia do konStrukcie

Prenos zatazenia do konStrukcie sa skuSa podla ETAG 013, priloha B.3.
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Pocet skusSok je uvedeny v prilohe 1.2, tabulka 14.

Nasledujuce je zalozené na ETAG 013, kapitole 6.1.3-1, ale bolo prispdsobené SpecifikAm mikropil6t.
Referenénou hodnotou pre tnosnost mikropiloty je menovita maximalna sila dutej ty¢e, Fm, nom, pozri ¢lanok
1.1.2.3.

Pri vzorke bez vnutornej vystuZze sa maximalna nameranda sila Fy, pri skiSke prenosu zatazenia udrZuje
aspon

Fu3 1.3 - Fm nom . fome

fem, 0
Kde
| STR R Maximalna sila pri skiske prenosu zatazenia
Fm, nom ...... R Menovitd maximalna sila dutej ty¢e
fem, e, MPa ... Pevnost v tlaku beténu na konci skasky prenosu zataZenia
fem, 0uveee. MPa . Menovita pevnost v tlaku beténu pri skiske prenosu zatazenia

2.2.4 Prenos zat'azenia do mikropiloty

Overenie prenosu zatazenia do mikropiléty sa vykonava vypocétom zaloZenym na vysledkoch skusky
vytiahnutia Specifikovanej v ¢lanku 2.2.17. Referen¢nou hodnotou pre mikropil6tu je menovita sila na medzi
klzu, Fpo,2, nom dutej tyée, pozri ¢lanok 1.1.2.3.

Predpoklada sa, ze prenos tlakovych zataZzeni do mikropiléty je cez dutl ty¢. Charakteristiky vazby dutej
ty€e uréujua prenos zatazenia a umoznuju dalej horn vazbu vnatornych sil prendSanych ocelovou rudrou.

Dizka a hrabka steny ochrannej rary hrdla piléty st uréené pre menovitd silu na medzi kizu dutej tyge.
Kde

Fpo.2, nom .vveee.. Menovita sila ha medzi kizu dutej tyce

2.2.5 Ochrana proti kor6zii pre do€asné mikropiléty

Ochrana proti korézii do¢asnych mikropilét je zabezpecéena definovanym telesom cementovej malty.

Hrdlo piléty, s vynimkou mikropilét s previazanym betonovym zakladom na teleso cementovej malty je
chranené vinitou plastovou alebo ocelovou rudrou, pozri ¢lanok 1.1.2.5.

Poziadavky tykajlce sa charakteristik efektivneho krytia cementovej malty si definované v predchadzajlicom
odseku a v bode 1.3.3. Preto pre do¢asné mikropiloty s zivotnostou do 2 rokov Sirka trhlin nie je relevantna.

2.2.6 Ochrana proti korozii, pripustna miera korézie pre trvalé mikropiloty

Posudzovanie kor6znej zataze kovovych materidlov v zemi musi byt v stlade s EN 12501-1 a EN 12501-2.
Relevantné kritéria, ako je ventilacia, Struktira pddy, obsah vody, neutralne soli, hodnoty pH a Specificky
odpor zeme, su definované pre 3 kor6zne zatazenia, t. J. nizke, stredné a vysokeé.

Pre mikropiloty sa vytvori model pre €asovo zavislé kordzne spravanie, pripustnd mieru kor6zie podla

¢lanku 1.3.1 na zaklade hodnét z literatlry, ktoré vyplyvaji z dlhodobej expozicie ocele v zeminach, na
ktoré sa vztahuje vysSie uvedené kordzne zatazenie.
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S odvolanim sa na ¢lanok 1.3.1 tato metdda ubytku hribky nepredpoklada Ziadne uzavretie cementovou
maltou, ale spolieha sa na prierez ocele, ktory je nadmerne dimenzovany, aby umoznil stratu materialu
v dosledku korozie v priebehu pozadovanej Zivotnosti.

Podla vySSie uvedenych poZziadaviek su definované nasledujuce Udaje.

- Kiritéria na posudenie kor6zneho zatazenia v zemi podla EN 12501-1 a EN 12501-2
- Orienta¢né hodnoty pre pripustna mieru korézie, rychlost korézie dutych ty&i v zavislosti od zivotnosti
na zaklade hodnét z literatdry.

2.2.7 Ochrana proti kor6zii, pripustna miera korézie s povrchovou Upravou pomocou ziarového
galvanizovania pre trvalé mikropil6ty

Duta ty¢ je Ziarovo zinkovana podla poZiadaviek normy EN ISO 1461. Rozsah skdSobnych vlastnosti
a vlastnosti povrchovych Uprav je definovany v EN ISO 1461. SkaSanie musi byt v stulade s normou EN 1ISO
2178.

Ostatné komponenty mikropil6ty, ak su vyrobené z ocele a su vystavené korézii rovnako ako duté tyce, su
takisto pozinkované.

Casovo zavislé kor6zne spravanie povlaku zinku, t.j. Gbytok zinku, sa stanovi podla &lanku 2.2.6 na zaklade
hodnét z literatlry pre kor6ziu.

S odkazom na ¢lanok 1.3.2 povrchova Uprava dodava oceli ochrannu vrstvu a predlzuje jej zivotnost. Doba
ochrany zavisi od hribky a kvality povrchovej Upravy.

Podra vysSie uvedenych poziadaviek s definované nasledujice udaje.
- Kritéria na posudenie kor6zneho zataZenia v zemi podla EN 12501-1 a EN 12501-2

- Orientaéné hodnoty pre Ubytok zinkovej vrstvy pre ur€itd hrabku povlaku zinku a zavislé od Zivotnosti,
zalozené na hodnotéach z literatdry.

- Udaje o najmendej strednej hribke povlaku zinku. Uvadzaju sa orientaéné hodnoty z normy EN 1SO 1461.

2.2.8 Razové energia a krutiaci moment

Kratiaci moment alebo krutiaci moment kombinovany s rdzmi spdsobuje naméahanie dutej tyCe. Ekvivalentné
napétie ako dbsledok krutiaceho momentu alebo kritiaceho momentu a razovej energie nepresiahne 90%
menovitej medze klzu dutej tyCe.

Dvoijice limitnych hodnét pre narazova energiu a krdtiaci moment st Specifikované v ETA.

Podstatné vlastnosti dutého profilu z bezSvikovych ocefovych rur

2.2.9 Tvar
Popis tvaru dutej tyCe.

Priklady vykresov a obrazky tvaru musia byt uvedené v ETA.

2.2.10 Rozmery
Musia sa urcit' prislusné rozmery vonkajSieho a vnatorného priemeru dutej tyce.
Pocet skusSok je uvedeny v prilohe 1.3, tabulka 15.

Rozmery musia byt v stlade so Specifikaciami dutej tyCe.
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2.2.11 Geometria povrchu

Velkosti, ktoré st predmetom sklSania a vlastnosti st Specifikované v norme EN 10080, kapitola 7.4.2.

Meranie Specifikovanych velkosti a vlastnosti, ako aj definicia relativnej plochy rebierka sa vykona v silade
s EN ISO 15630-1, kapitolami 10, 11 a 12.

Pocet skusSok je uvedeny v prilohe 1.3, tabulka 15.

Geometria povrchu musi byt v stlade so Specifikaciami dutej tyce.

2.2.12 Metrova hmotnost’
Metrova hmotnost sa uréuje podia EN 1ISO 15630-1, kapitoly 10, 11 a 12.
Pocet skusSok je uvedeny v prilohe 1.3, tabulka 15.

Metrova hmotnost a prislusné tolerancie musia byt v stlade so Specifikaciami dutej tyce.

2.2.13 Prierezova plocha

Prierezova plocha sa vypocitava z hmotnosti na meter
m x108
T
Nominalna prierezova plocha sa vypocita podla vzorca

mn x10°
Sn= r
Kde
S s mm2 ............. Prierezova plocha dutej ty¢e
ST mm? oo, Menovita prierezova plocha dutej tyce
m...... kg/m ............. Metrova hmotnost dutej ty¢e
M ......... kg/m ............. Nominalna metrova hmotnost dutej tyce
Mo, kg/m® ............ Objemova hmotnost, 7 850 kg/m3 pre dutd ty&

2.2.14 Pevnostné charakteristiky
Tahova skuska sa musi vykonat v stlade s &lankom 5 EN ISO 15630-1.

Maximalna sila Fm, sila na medzi klzu Fpo2, pomer pevnosti v tlaku ku medzi klzu Fm/Fpo2 a taznost pri
maximalnej sile Agt sa maju stanovit podra EN 10080, ¢lanok 7.2.3. Ak su definované hodnoty napétia, tieto
sa vypocitaji na zaklade menovitej prierezovej plochy dutej tyCe. Grafy tahovej skisky sa musia
zaznamenat najmenej pre 3 vzorky zo sérii skiSok tavby.

Ako Specifikacia produktu plati dolna hranica Statistického toleranéného intervalu vzhladom na
Kde

Fm N, Maximalna sila pri skisSke v tahu dutej tyCe
Fpoz .. \ P Sila na medzi kizu pri skuske v tahu dutej tyce
Fm/Fpo2 ... /R Pomer pevnosti v tlaku ku medzi kizu

At S Taznost pri maximalnej sile pri skigke tahom
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2.2.15 Moment zotrvaénosti

Na stanovenie momentu zotrvacnosti dutych ty¢i sa vykona skiska na ohyb a skisSka na tlak na definovanie
modulu pruznosti. Skiska na tlak slGzi na stanovenie modulu pruznosti.

Skaska na ohyb na dutej ty¢i ma byt trojpodovym ohybovym testom s dvoma sériami merani pri
stupriovanom zatazeni. Moment zotrva¢nosti sa vypocita na zaklade linearne pruzného priehybu.

F P
=48 -E-f

Modul pruznosti sa stanovuje vykonanim skidsky na tlak s tromi sériami merani na dutej ty¢i s valcovou
opracovanou vnutornou a vonkajSou plochou a meranim deformacii pri prirastkovom zniZovani zatazenia
pomocou nalepenych tenzometrov.

SkiSa sa kazdy priemer.

Kde
I mm? e Moment zotrvaénosti
| S S Sila pri skuske na ohyb
e, mm .............. Vzdialenost podpér pri troj-bodovej skiSke na ohyb
E.orenen. MPa.............. Stredny modul pruznosti stanoveny pri skiske v tlaku
fo, MM e Stredny pruzny priehyb pri skiSke na ohyb

2.2.16 Odolnost proti tnave

Duta ty€¢ sa musi skuSat podla EN 10080, bod 7.2.5. Skaska Unavy sa musi vykonat podla EN ISO 15630-1,
¢lanok 8 s pouzitim nasledujicich parametrov.

Horné hranica zatazenia.... Fmax = 0.7 - Fpo.2, nom

Napatovy interval............... 2-Sa

PokraCuje sa v Unavovej skuske az do zlyhania zavitovej ty€e. Skuska Unavy sa méze ukonéit, ak sa
dosiahne pocet cyklov zatazenia 2 x 10°.

Hodnota napétia sa vypocita na zaklade menovitej prierezovej plochy dutej tyce.

Pocet skusSok je uvedeny v prilohe 1.3, tabulka 15.

Kde
Fmax vovoeeeen. N Hornd hranica zatazenia pri skiske na Unavu
Fpo.2, nom ... N, Menovita sila na medzi klzu dutej ty¢e
2-SA.... MPa ............. Napatovy interval, t.j. dva krat amplitida napatia. Napétie sa vypocita

na zaklade menovitej prierezovej plochy dutej tyce

2.2.17 Kotevna pevnost’

Duta ty¢ sa podrobi skuSke na vytiahnutie podla EN 10080, priloha D, na urCenie spravania sa vazby.
Betonove teleso je tvorené cementovou maltou pouZivanou pre teleso cementovej malty mikropiloty.
Cementova malta musi splfiat Specifikacie normy EN 14199.

Musia sa urcit charakteristiky definované v norme EN 10080, priloha D.
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Kotevna pevnost sa stanovi na zaklade skuSok vytiahnutia pomocou nasledujicich rovnic

(Fo.o1 + Foa + F1)

mean —

3
- 2
Fmean, d "\?f cm, o
tdk= X X

0.7

d xp x|

p g )

| hem e

Pri absencii podrobnejSieho Statistického hodnotenia sa pouzije koeficient 0,7.
Kotevna pevnost priemerov, ktoré sa neskuisali sa vypocita interpolaciou.

DiZka ukotvenej &asti na prenos navrhového zataZenia sa vypoéita pomocou nasledujicej rovnice.

lt = gim - Ag

tak-p-d

Kde

Pri absencii noriem a nariadeni uplatnitelnych na mieste pouzitia odpori¢ana hodnota pre gim je 1,65.
Referencia na odporu¢anu hodnotu je v EN 1992-1-1.

Pocet skusok je uvedeny v prilohe 1.3, tabulka 15.

Kde
tak ooeree MPa ............. Charakteristickd kotevna pevnost pre priemer d
gim ......... — e Parcialny bezpecnostny koeficient pre kotevnu pevnost
Ad .o [\ U Navrhové zataZenie
d... mm .............. Menovity priemer dutej tyce
Foor ....... N Sila pri skiske vytiahnutia pri poklze 0,01 mm
Foi v, N Sila pri skisSke vytiahnutia pri poklze 0.1 mm
Flooiens N Sila pri skiske vytiahnutia pri pokize 1 mm
fem, 0...... MPa.............. Menovita pevnost v tlaku cementovej malty
fem, eveeen. MPa ............. Aktualna stredna pevnost v tlaku cementovej malty na konci skisky na vytiahnutie
Fmean ...... [\ ISP Vysledok samostatnej skusky
Fmean, d .. N, Stredna hodnota v3etkych hodndt Fmean pre menovity priemer d
[T mm ........... Dizka ukotvenej &asti pri skiske na vytiahnutie
It MM e Prenosova dizka navrhového zataZenia Aq

2.2.18 Ziarové zinkovanie

Duta ty¢ je ziarovo zinkovana podla poziadaviek normy EN ISO 1461, pozri ¢lanok 1.1.1. Rozsah
skusobnych vlastnosti a vlastnosti povrchovej Upravy je definovany v EN ISO 1461. SkaSanie musi byt
v stlade s normou EN ISO 2178.

Urcéena je priemerna hribka povlaku ziarovym zinkovanim.
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Podstatné vlastnosti kotevnych komponentov, spojok a ochrannej rury hrdla piloty

2.2.19 Tvar

Tvar kotevnych komponentov, spojok a ochrannej rary hrdla piléty je ur€eny vizualnou kontrolou s odkazom
na dielenské vykresy.

Tvar kotevnych komponentov, spojok a ochrannej rary hrdla piléty je uvedeny v zobrazeniach v podobe
vykresov tvaru.

2.2.20 Rozmery

Musia sa urcit’ prislusné rozmery kotevnych komponentov, spojok a ochrannej rary hrdla piloty.

Pocet skusok je uvedeny v prilohe 1.4, tabulka 16.

Rozmery musia byt v stlade so Specifikaciou komponentu.

2.2.21 Tvrdost

Pre materidl kotevnych komponentov, spojok a ochrannej rary hrdla piléty sa tvrdost podfa Vickersa
stanovuje podla EN ISO 6507-1 a prevadza sa na pevnost materialu.

Pocet skuSok je uvedeny v prilohe 1.4, tabulka 16.

Hodnoty tvrdosti musia byt v stlade so Specifikaciou komponentu

2.2.22 Material

Charakteristiky materialov kotevnych komponentov, spojok a ochrannej rary hrdla piléty musia byt uréené
podla prislusnej referenénej normy materialu komponentu.

Pocet skusSok je uvedeny v prilohe 1.4, tabulka 16.

Material musi byt v stlade s prislusnou referenénou normou materialu komponentu.

2.2.23 Ziarové zinkovanie

Komponenty su Ziarovo zinkované podla poziadaviek normy EN ISO 1461, pozri ¢lanok 1.1.1. Rozsah
skaSobnych vlastnosti a vlastnosti povrchovej Upravy je definovany v EN ISO 1461. SkdSanie musi byt
v stlade s normou EN ISO 2178.

Ur€end je priemern& hribka povlaku ziarovym zinkovanim

3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Pouzity(-té) systém(y) posudenia a overenia nemennosti parametrov
Pre vyrobky uvedené v tomto EAD sa uplatiiuje eurépsky pravny predpis: Rozhodnutie 1998/214/EK.
Systém: 2+

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body cinnosti, ktoré méa vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 5 az tabulke 10.
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Tabulka 5 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Minimalny Miniméalna
pocet pocetnost
vzoriek Y kontrol

SkusSobna alebo Pripadné

P.C. Predmet kontroly kontrolna metéda kritéria

Riadenie vyroby (FPC)
vratane odberu vzoriek vo vyrobe podFa predpisaného skuSobného planu

0.2% 29
1 |Staticka unosnost kotiev 2.2.1 2.2.1 3) Roc¢ne
32
_ ) _ 0.2% 29
2 | Staticka Gnosnost spojovacej zostavy 2.2.1 2.2.1 399 Roc¢ne
3 |Odolnost proti tinave kotiev 2.2.2 2.2.2 19 Rocne
4 Odolnost proti Unave spojovacej 299 299 19 Rocne

zostavy

1) Pre dva 3pecifikované poéty vzoriek plati vyssie &islo.

2 Percento vyrobenych kotiev / spojovacich prvkov na priemer. Ak boli vysledky skiSok vzdy uspokojivé, minimalna
frekvencia sa méze znizit na 0,1% po 20 davkach matic a spojok, najneskér vSak po 5 rokoch.

3 Na komponent a priemer. V pripade vyroby menej ako 20 kotiev alebo spojok na priemer za rok sa skt3anie
nevyzaduje. AvSak komponenty vSetkych priemerov sa preskisaju do 5 rokov.

Tabulka 6 — Duté ocelové tyée — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

. . . . Minimalny Miniméalna
P.C. Predmet kontroly Skusobr)a ale,bo P”pe,ld.r,]e pocet pocetnost
kontrolnd metéda kritéria :
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
vratane odberu vzoriek vo vyrobe podFa predpisaného skiSobného planu

1 |Rozmery 2.2.10 2.2.10 39 Rocne
2 |Geometria povrchu 2.2.11 2.2.11 39 Rocne
3 |Metrova hmotnost 2.2.12 2.2.12 30 Rocne
4 |Prierezova plocha 2.2.13 2.2.13 39 Rocne
5 |Pevnostné charakteristiky 2.2.14 2.2.14 34 Rocne
6 |Vizualna kontrola ¥ 5) 5 kazda Rocne

1) Na priemer a valcovi davku, prinajmendom v3ak podfa EN 10080, bod 8.1.

2 Typ skasobného protokolu ,2.2.“ podfa EN 10204.

3 Podra Specifikacie materialu komponentu.

4 Uspesna vizualna kontrola nemusi byt zdokumentovana.

%) Prostriedky vizualnej kontroly napr. hlavné rozmery, skisky meradiel, spravne ozna¢enie alebo $titkovanie, vhodné
vlastnosti, povrch, korézia, povrchova Uprava, podla Specifikacii komponentov.
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Tabulka 7 — Matice a spojky — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Skigobna alebo | Pripadng | Minimalny | Minimalna
P.C. Predmet kontroly . . padn pocet pocetnost
kontrolnd metéda kritéria D)
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
vratane odberu vzoriek vo vyrobe podFa predpisaného skuSobného planu
0.5% 34
Rozmery 2 2 Rocne
339
0.5%
Tvrdost 2 2 Roé¢ne
3359
0.1% 39
Staticka Unosnost 2 2 399 Rocne
Material ,2.2°7) 2 Véetky Rocne
Vizualna kontrola ® 9 9 vietky Roc¢ne

1)
2)
3)
4)
5)

6)

7

8)
9)

Pre dva Specifikované pocty vzoriek plati vysSie &islo.

Podla Specifikacie materidlu komponentu.

Percento vyrobenych komponentov na priemer.

Pri vyrobe v malom rozsahu (£ 500 kusov) sa frekvencia zvysi na 5% vyrobenych komponentov na priemer a tavbu.
Na komponent a priemer. V pripade vyroby menej ako 20 kotiev alebo spojok na priemer za rok sa skuSanie
nevyzaduje. AvSak komponenty vSetkych priemerov sa preskisaju do 5 rokov.

Staticka nosnost matic a spojok sa skusa pre skuske v tahu pomocou vysokopevnostnych ocelovych skrutiek, ktoré
maju rovnaky zavit ako duté tyCe. Spojky sa zataZuji az do poruSenia, matice az do stanoveného skuSobného
zatazenia. Tieto skisky mdzu byt nahradené kontrolnym certifikatom ,3.1" materidlu podla EN 10204.

Typ skusobného protokolu ,2.2." podla EN 10204.

Uspesna vizualna kontrola nemusi byt zdokumentovana.

Prostriedky vizualnej kontroly napr. hlavné rozmery, skisSky meradiel, spravne oznacenie alebo Stitkovanie, vhodné
vlastnosti, povrch, korézia, povrchova Uprava, podla Specifikacii komponentov.

Tabulka 8 — Ziarové zinkovanie — V3etky komponenty — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

P.C. Predmet kontroly

Minimalny Minimalna
pocet pocetnost
vzoriek kontrol

SkdSobna alebo | Pripadné
kontrolna metéda kritéria

Riadenie vyroby (FPC)
vratane odberu vzoriek vo vyrobe podFa predpisaného skaSobného planu

Hribka poviaku ,2.2° 1 2 9 100 %

Vizuélna kontrola % 5 5 kazda Roé&ne

1)
2)
3)
4)
5)

Typ skusobného protokolu ,2.2." podla EN 10204.

Podla Specifikacie materidlu komponentu.

Podla Specifikacie materidlu komponentu.

Uspesna vizualna kontrola nemusi byt zdokumentovana.

Prostriedky vizualnej kontroly napr. hlavné rozmery, skisky meradiel, spravne oznacenie alebo Stitkovanie, vhodné
vlastnosti, povrch, kor6zia, povrchova Uprava, podla Specifikacii komponentov.
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Tabulka 9 — Kotevna platha a ocelova ochranna rara hrdla piloty —
Kontrolny plan vyrobcu; zédkladné body

P.C. Predmet kontroly

Minimalny Minimalna
pocet pocetnost
vzoriek kontrol

SkdSobna alebo | Pripadné
kontrolna metéda kritéria

Riadenie vyroby (FPC)
vratane odberu vzoriek vo vyrobe podFa predpisaného skiSobného planu

0.5 % 34
Rozmery 2 2 Roé¢ne
339
Material ,2.249 2 kazda Roc¢ne
Vizualna kontrola ” 8) 8) kazda Roéne

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7
8)

Pre dva Specifikované pocty vzoriek plati vysSie &islo.

Podla Specifikacie materidlu komponentu.

Percento vyrobenych komponentov na priemer.

Pri vyrobe v malom rozsahu (£ 500 kusov) sa frekvencia zvySi na 5% vyrobenych komponentov na priemer a tavbu.
Na komponent a priemer. V pripade vyroby menej ako 20 kotiev na priemer za rok sa skiSanie nevyzaduje. AvSak
komponenty vSetkych priemerov sa preskisaji do 5 rokov.

Typ skaSobného protokolu ,2.2.“ podla EN 10204.

Uspesna vizualna kontrola nemusi byt zdokumentovana.

Prostriedky vizualnej kontroly napr. hlavné rozmery, skisky meradiel, spravne oznacenie alebo Stitkovanie, vhodné
vlastnosti, povrch, korézia, povrchova Uprava, podla Specifikacii komponentov.

Tabulka 10 — Plastova ochranna rara hrdla piloty —
Kontrolny plan vyrobcu; zédkladné body

P.C. Predmet kontroly

Minimalny Miniméalna
pocet pocetnost
vzoriek Y kontrol

SkdSobna alebo | Pripadné
kontrolna metéda kritéria

Riadenie vyroby (FPC)
vratane odberu vzoriek vo vyrobe podFa predpisaného skaSobného planu

0.1% 34
Rozmery 2 2 Roé¢ne
325
Material ,2.24 9 2 kazda Roc¢ne
Vizuélna kontrola ” 8) 8) kazda Roé&ne

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)
8)

Pre dva Specifikované pocty vzoriek plati vysSie &islo.

Podla Specifikacie materialu komponentu.

Percento vyrobenych komponentov na priemer.

Pri vyrobe v malom rozsahu (£ 500 kusov) sa frekvencia zvysi na 5% vyrobenych komponentov na priemer a tavbu.
Na komponent a priemer. V pripade vyroby menej ako 20 kotiev na priemer za rok sa skiSanie nevyzaduje. AvSak
komponenty vSetkych priemerov sa preskusaji do 5 rokov.

Typ skusobného protokolu ,2.2." podla EN 10204.

Uspe3na vizualna kontrola nemusi byt zdokumentovana.

Prostriedky vizualnej kontroly napr. hlavné rozmery, skisky meradiel, spravne oznacenie alebo Stitkovanie, vhodné
vlastnosti, povrch, korézia, povrchova Uprava, podla Specifikacii komponentov.

3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body ¢&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov zostav pre mikropiléty — zostava s dutymi tyéami pre samozavrtavacie mikropiléty —
duté ty¢e z bezSvikovych ocelovych rir, sa uvadzaja v tabulke 11 az tabulke 13.
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Tabulka 11 — Zostava — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

SkuSobna alebo Minimélny | Minimélna
P.c Predmet/druh kontroly kontrolna Pripadné kritéria | pocet pocetnost
metoda vzoriek kontrol
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Notifikovana osoba na certifikaciu vyrobkov preveri, ¢i vyrobca je schopny nepretrzite
a pravidelne vyrabat vyrobok v sulade s Eurépskym technickym posutdenim. Hlavne
nasledujlce oblasti maju byt preverené:
1 |- personal a vybavenie -
- vhodnost systému riadenia vyroby vytvoreného vyrobcom
- OpIné zavedenie predpisaného skuSobného planu
Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Notifikovan& osoba na certifikaciu vyrobkov preveri
- vyrobny proces
2 Y ,y.p L Raz za rok
- systém riadenia vyroby
- dodrziavanie zavedenie predpisaného skuSobného planu
Tabulka 12 — Dut& ty€ — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body
SkusSobna alebo Minimalny| Minimalna
P.¢ Predmet/druh kontroly kontrolna Pripadné kritéria | pocet pocetnost
metoda vzoriek kontrol
Poéiato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Notifikovana osoba na certifikaciu vyrobkov preveri, ¢i vyrobca je schopny nepretrzite
a pravidelne vyrabat vyrobok v sulade s Eurépskym technickym posudenim. Hlavne
nasledujlce oblasti maju byt preverené:
1. personal a vybavenie :
- vhodnost systému riadenia vyroby vytvoreného vyrobcom
- UpIné zavedenie predpisaného skuSobného planu
Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Notifikovan& osoba na certifikaciu vyrobkov preveri
- vyrobny proces
2 |- systém riadenia vyroby Raz za rok

- dodrziavanie zavedenie predpisaného skuSobného planu, podrobnejSie pozri
EN 10080, ¢lanok 8.3.1
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Tabulka 13 — Kotevné komponenty a spojky — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zékladné body

SkuSobna alebo Minimélny | Minimélna
P.c. Predmet/druh kontroly kontrolna Pripadné kritéria | pocet pocetnost
metoda vzoriek kontrol

Poéiatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Notifikovana osoba na certifikaciu vyrobkov preveri, ¢i vyrobca je schopny nepretrzite
a pravidelne vyrabat vyrobok v sulade s Eurépskym technickym posudenim. Hlavne
nasledujlce oblasti maju byt preverené:

1 |- personal a vybavenie -
- vhodnost systému riadenia vyroby vytvoreného vyrobcom

- OpIné zavedenie predpisaného skuSobného planu

Priebezny dohlad, postdenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Notifikovana osoba na certifikaciu vyrobkov preveri
- vyrobny proces

2 Y i y p o Raz za rokV
- systém riadenia vyroby

- dodrziavanie zavedenie predpisaného skuSobného planu

1 In3pekcia vyrobcu mikropildty
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4 Suvisiace dokumenty

Pokial nie je v zozname noriem uvedeny datum vydania, norma je v aktualnej verzii v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

ETAG 013, 06.2002 Navod pre Eurdpske technické osvedCenie Zostavy pre dodatocné predpinanie

EN 206-1

EN 1992-1-1

EN 1993-5
EN 1993-1-9
EN 10080
EN 10204

EN 12501-1

EN 12501-2

EN 1SO 1461

EN ISO 2178

konStrukeii
Betdn. Specifikécia, vlastnosti, vyroba a zhoda

Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-1: V3eobecné pravidla a pravidla
pre budovy

Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukei.i Cast 5: Piléty a Stetovnice
Eurokdd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 1-9: Unava

Ocel na vystuzenie beténu. Zvariteln ocelova vystuz. VSeobecne
Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

Ochrana kovovych materidlov pred kor6ziou. Pravdepodobnost korézie v pode. Cast 1:
VSeobecne

Ochrana kovovych materidlov pred kordziou. Pravdepodobnost korézie v pdde. Cast 2:
Nizkolegované a legované Zelezné materialy

Zinkové povlaky na Zzeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené ponornym Zziarovym
zinkovanim. Poziadavky a skiSobné metédy

Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladoch. Meranie hribky povlaku. Magneticka
metdda

EN ISO 6507-1 Kovové materialy. Vickersova skugka tvrdosti. Cast 1: SkaSobna metéda

EN 15630-1

1998/214/ES

305/2011

Ocele na vystuz a predpinanie do betonu. Metédy skasania. Cast 1: Ty&e, valcovany drét a
drot na vystuz do beténu

Rozhodnutie Komisie 98/214/ES z 9. marca 1998 o postupe preukazovania zhody
stavebnych vyrobkov podla ¢lanku 20 ods. 2 smernice Rady 89/106/EHS, pokial ide o
vyrobky z konStrukénych kovov a doplnkové vyrobky, OJ L 80 z 18.03.1998. str. 46,
doplnené rozhodnutim Komisie 2001/596/ES z 8. januara 2001, OJ L 2009 z 02.08.2001,
str. 33

Nariadenie Europskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 z 9. marca 2011, ktorym sa
ustanovuji harmonizované podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh a ktorym sa
zruSuje smernica Rady 89/106/EHS, OJ L 088 z 04. aprila 2011, str. 5 doplnené
delegovanym nariadenim Komisie (EU) &. 568/2014 z 18. februara 2014, OJ L 157
z 27. méja 2014, str. 76 a delegovanym nariadenim Komisie (EU) &. 574/2014 z 21. februara
2014, OJ L 159 z 28. méja 2014, str. 41
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PRILOHA 1 - POCET SKUSOK

Priloha 1.1 VSeobecne

Tabulka 14 az tabulka 16 sa opiera o koncept sérii. Tento koncept predpoklada jednu alebo viac sérii dutych
ty¢i, kde v ramci kazdej série existuje podobnost v zmysle

Material

Akost materialu, pevnost betonu
Geometria

Rovnaka metoda pilotaze ocelovych tyci

To isté plati pre ostatné sucasti stpravy.

Okrem toho, typické pre duté tyce sl

Zmena prierezovej plochy v rdmci jedného menovitého priemeru
Rb6zne zavity dutych ty¢i, matic a spojok pre r6zne menovité priemery

Posudenie réznych podstatnych viastnosti zostav moze mat vysledok pre kazdu charakteristiku v inej
sérii dutych tyci.

PretoZe vysSie uvedené parametre a kombinacie tychto parametrov su Specifické pre r6zne vyhodnocované
zostavy, nie je mozné poskytnit presnejSie Udaje. VSeobecné zasady v tabulkach uvedenych nizSie sa v3ak
zachova. T.|.

Identifikacia sérif

Jedna, dve alebo eSte viac sérii dutych ty¢i spolu s ich komponentmi su identifikované v ramci réznych
zostav. VysSie uvedené parametre slizia ako kritéria na definovanie sérii.

Identifikacia menovitych priemerov, ktoré podliehaju skiSaniu pre kazdé série

Z vySSie uvedenych parametrov je mozné, ze samotny menovity priemer neurcuje skiSanie a napr. sU
testované dve duté tyCe s jednym menovitym priemerom, ale s rdznymi prierezovymi plochami. Preto sa
v tabulke 14 az tabulke 16 pouZiva termin velkosti namiesto odkazu na nomindlny priemer alebo
prierezovu plochu. Vo vSeobecnosti sa vSak z kazdej série vyberaju tri menovité priemery alebo tri
prierezové plochy. Pre tieto tri menovité priemery alebo prierezové plochy tabulka 14 az tabulka 16
udava pocet skisok.

Tieto menovité priemery alebo prierezové plochy uréené na skudSanie majli pre kazdd podstatnd
vlastnost najkritickejSiu hodnotu.

Pre velmi malé série sa mdze povazovat za vhodné skuSat menej priemerov alebo prierezovych pléch,
ako je uvedené vysSie. AvSak aj v tomto pripade zostane celkovy pocet skiSok nezmeneny pre kazdu
sériu.

Posudenie menovitych priemerov, ktoré sa neskisali

Menovité priemery alebo prierezové plochy, ktoré sa neskisSali sa hodnotia pomocou vypocétov a overeni

zhody. Zakladnym prvkom koncepcie sérii je, Ze takéto vypocty a overovania s mozné. Vysledky tychto
vypodtov a overeni samozrejme musia byt na bezpecnej strane.

Z tohto doévodu boli skisky vykonané na menovitych priemeroch alebo prierezovych plochach, ktoré su
najkritickejSie v kazdej sérii a menovité priemery alebo prierezové plochy, ktoré sa neskusali st overené,
aby zostali na bezpec¢nej strane.

Alternativne sa medzilahlé velkosti mézu samozrejme overit' aj skiSanim.

Zbyto¢né opakovanie skuSok
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Hoci sa predpoklada, Ze je samozrejma potreba poukazat na to, Ze nie je potrebné opakovat skisku z
gisto formalnych dbévodov, je nikdy nekonciaci problém. Ak sa podstatna vlastnost uz dostatocne
posudila, nie je potrebné zopakovat skisku len preto, Ze "€islo sa naSlo v tabulke".

Na druhej strane méze byt dblezité alebo dokonca nevyhnutné vykonat skuasku, pretoze v tabulke sa
nenaSla ziadna hodnota. Toto je samozrejme vysledok zrozumitelného rozhodnutia len na pevnom
zaklade.

Priloha 1.2 Pocéet skiiSok pre zostavu

Tabulka 14 — Pocet skuSok pre zostavu v suvislosti so zakladnou poziadavkou na stavby 1

Pocet skaSok Celkovy
Skasobna metéda ] i — pocet
Malg 9 Stredna P | Najvacsia 9 skigok
Odolnost proti statickému zatazeniu kotiev a zostav 2 1 2 5
spojok vratane merania posunu
Odolnost proti Unave zatazeniu kotiev a zostav
. 1 1 2 4
spojok
Prenos zat’a%eni/a d_o konétrgkcie mechanickych 12 12 22 4
kotiev pre uréenu triedu beténu

D Mala vo vieobecnosti nie je najmensia velkost v ramci jednej série
Stredna je velkost v strede rozsahu v sérii
Najvacsia je najvacsia velkost v jednej sérii

2V pripade, ze zavit dutej tyée nema vplyv na prenos zatazenia do konstrukcie, prisludna séria méze byt
rozdelen& na rdzne velkosti s roznymi zavitmi

Priloha 1.3 Dutatyé

Tabulka 15 — Po€et skuSok pre dutu tyé v suvislosti so zakladnou poziadavkou na stavby 1

Pocet skaSok Celkovy
Skasobna metéda ] i — pocet
Mala ¥ Stredna ¥ | Najvacsia Y skugok
Prierezova plocha, metrova hmotnost, geometria
9 9 9 27
povrchu, rozmery
Pevnostné charakteristiky 30 30 30 90
Odolnost proti Gnave ? 5 5 5 15
Kotevna pevnost, skiska na vytiahnutie, prenosova
dizka 3 8 3 o

1 Mala vo veobecnosti nie je najmensia velkost v ramci jednej série
Stredna je velkost v strede rozsahu v sérii
Najvacsia je najvacsia velkost v jednej sérii

2V pripade, Ze zavit dutej tyée nema vplyv na prenos zataZenia do kon3trukcie, prislusné séria méze byt
rozdelen& na rdzne velkosti s roznymi zavitmi
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Priloha 1.4 Kotevné komponenty, spojky a ochranna rdra hrdla piloty

Tabulka 16 — Po€et skuSok pre kotevné komponenty, spojky a ochranna rara hrdla
piléty v suvislosti so zakladnou poziadavkou na stavby 1

Pocet skuSok Celkovy
Skdsobna metéda ] i — pocet
Mala V) Stredna V' | Najvacsia Y skugok
Material 4x1 4x1 4x1 12
Rozmery 4x3 4x3 4x3 36
Tvrdost 4x3 4x3 4x3 36

1 Mala vo vieobecnosti nie je najmensia velkost v ramci jednej série

Stredna je velkost v strede rozsahu v sérii
Najvacsia je najvacsia velkost v jednej sérii
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PRILOHA 2 — OVERENIE ROZSAHU ZATAZENIA PRI SKUSKE UNAVY VYPOCTOM

Overenie rozsahu zatazenia vypoétom vyzaduje spinenie nasledujlcich poZiadaviek.

- Duté ty8e obsahuju suvisly za studena valcovany zavit pozdiz celej dizky tyce

- Zavity su skrutkovicové zavity, kruhového alebo lichobeznikového tvaru s definovanou zaoblenou
drazkou podra prislusnej normy alebo Specifikacie.

- Materidly su ocele v rozsahu podla EN 1993-1-9, na kalenie a popustanie a ako su Specifikované v ETA

- Unavovy limit pre 2 miliény (2 x 10°) napéatovych cyklov pre vypocet je prevzaty z EN 1993-1-9
vztahujlci sa na pouZzité materialy a pri zohladneni prislusnej kategérie detailov pre zavity.

Vypocet musi brat do Gvahy koncentraciu napétia v zavite, ako aj velkost a povrchové U¢inky dutej tyce.

Podmienky zatazenia su Specifikované v ¢lanku 2.2.16.
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PRILOHA 3 - PODSTATNE VLASTNOSTI PRE UCEL POUZITIA

Podstatné vlastnosti pre prislusné G&ely pouzitia st uvedené v Tabulke 17.

Tabulka 17 — Podstatné vlastnosti pre U€ely pouzitia

C.

Podstatna viastnost’

Vyrobok a G€el pouzitia

Doéasna
mikropiléta

Trvala
mikropil6ta

Ziarovo zinkovana
trvala pilota

1 Zostava pre mikropiloty — zostava s dutymi tyéami pre samozavrtavacie mikropil6ty — duté tyée
z bez8vikovych ocelovych rur

Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanickd odolnost a stabilita

Odolnost proti statickému
1.1 | zatazeniu + + *
1.2 | Odolnost proti tnave + + +
1.3 | Prenos zatazenia do konstrukcie + + +
1.4 |Prenos zatazenia do mikropiloty + + +
Ochrana proti korozii pre
15 | dogasné mikropiléty + - -
Ochrana proti korézii, pripustna
1.6 m?era quézie pre trvalé - + -
mikropiléty
Ochrana proti korozii, pripustna
miera kor6zie s povrchovou
1.7 | apravou pomocou ziarového - - +
zinkovania pre trvalé mikropiléty
Réazova energia a kratiaci
1.8 | moment + + +
2 Duté tyée z bezSvikovych ocefovych rur
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita
21 |Tvar + + N
22 | Rozmery " + .
2.3 | Geometria povrchu + + +
2.4 | Metrova hmotnost + + +
25 | Prierezova plocha + + +
2.6 | Pevnostné charakteristiky + + +
2.7 | Moment zotrva¢nosti + + +
2.8 | Odolnost proti Gnave + + +
2.9 |Kotevna pevnost + + +
210 |Ziarové zinkovanie . . +
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Podstatna vlastnost’

Vyrobok a G€el pouZzitia

Doéasna
mikropiléta

Trvala
mikropil6ta

Ziarovo zinkovana
trvala pilota

3 Kotevné komponenty, spojky a ochranné rura hrdla pil6ty

Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanickd odolnost a stabilita

3.1 |Tvar + + +
3.2 |Rozmery + + +
3.3 | Tvrdost + + +
3.4 |Material + + +
35 |Ziarové zinkovanie . . +

+ Podstatna vlastnost relevantna pre vyhlasenie o parametroch

- Podstatna vlastnost, ktora nie je relevantna pre vyhlasenie o parametroch
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