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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Gabioén je kontajner z drétenej siete, v okach ktorého je drét dvakrat stoCeny, rdznych velkosti rovnomerne
rozdeleny na vnutorné bunky, prepojeny s inymi podobnymi celkami a naplneny kamenim na mieste
zabudovania na vytvorenie pruznych, priepustnych monolitickych konstrukcii, ako si oporné steny, morské
hradze, spevnenie stien kanalov, obklady a hradze v projektoch protier6znej ochrany (obrazky 1a a 1b). Matrac
(obrazok 2) je kontajner z drbtenej siete, v okach ktorého je drét dvakrat sto¢eny, rovhomerne rozdeleny na
vnitorné bunky s relativne malou vyskou v porovnani s jeho ostatnymi rozmermi a mé vSeobecne menSie oka
ako pletivo pouzivané na gabidny; matrace sa vacSinou pouzivaju na ochranu brehov riek a spevnenie stien
kanalov. Tento EAD sa vztahuje aj na vrecové gabiony znazornené na obrazku 3.

Gabiony a matrace sa zhotovuju z drbtenej siete, v okach ktorej je drot dvakrat stoeny, s nezeleznym
zinkovym (Zn) povlakom, diafragiem, lemovacich a okrajovych drétov a viazacieho drétu, vystuh a upeviiovacich
prvkov z drbtu a/alebo drotu s nezeleznym kovovym povlakom z nehrdzavejlcej ocele pouzivanych na vyrobu,
zostavenie a zabudovanie vyrobku. Tento EAD sa vztahuje aj na gabiény a matrace, ktorych drét siete,
viazacieho drétu, diafragiem, vystuh a okrajovych drétov méa na zinkovom povlaku aj polyvinylchloridovy (PVC),
polyesterovy (PE) alebo polyamidovy (PA6) povlak.
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Legenda: 1 veko; 2 diafragmy; 3 okrajové panely; H vyska; L dizka; W Sirka
Obrazok 1 — Priklady gabiénov: a) bez diafragmy; b) s diafragmami

Na spojenie veka, dna a vnatornych prie¢ok/diafragiem gabiénu (alebo matracu) poCas zabudovavania sa
mdbzu vyuZzit tieto moznosti:

1) Ruéne viazacim drétom. Priemer viazacieho drétu musi rovnaky alebo tensi ako je drét, z ktorého je
pletivo (obrazok 4).

2) Spiralami. Po pevnom usporiadani stien gabiénu spolu tak, aby sa okrajové droty dotykali, zakruti sa
okolo okrajovych drétov Spirdla. Konce Spirdly sa zahn( tak, aby sa zabranilo jej vyvle€eniu.

3) C-krdzkami (alebo sponami alebo podobnymi upeviiovacimi prvkami) rué¢ne alebo pneumatickou
zoSivackou. Spajané diely sa priloZia tesne k sebe tak, aby sa okrajové drbty dotykali a C-krazky
(spony) sa umiestnia tak, aby obopli okrajové dréty obidvoch prilahlych stien. Maximalna vzdialenost
medzi krizkami je 200 mm, pozri obrazok 5.
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Legenda: 1 veko; 2 diafragmy; H vyska; L dizka; W Sirka
Obrazok 2 — Priklad matracu

Legenda: 1 napl; 2 viazaci drét; D priemer; L dizka

Obrazok 3 — Priklady vrecovych gabiénov
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Legenda: 1 lemovaci drét; 2 okrajovy drét

Obrazok 6 — Priklad okrajovej Upravy siete
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Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca ma zodpovednost prijat primerané opatrenia tykajldce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sllade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajlce na parametre vyrobku podla tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedd v ETA.

1.2 Informacie o zamySPanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouzitia
Gabiénové koSe a matrace zo Sestuholnikovej siete so zinkovym povlakom sa pouZzivaju na:
— zadrZanie zeminy;
— vystuZenie pody;
— Uprava vodnych tokov;
— protierézna ochrana;
— systémy obloZenia svahov;
— architektonické obklady;
— volne stojace steny;
— zvukové bariéry;

— stavby na zmiernenie hluku.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metbdy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajlce sa na tento EAD boli napisané na zéklade poziadavky
vyrobcu zohladnit Zivotnost gabiénovych koSov a matracov zo Sestuholnikovej siete so zinkovym povlakom
triedy A v tabulke 1 EN 10244-2 na zamyslané pouzitie podla prilohy A EN 10223-3 (¢o znamena pre
pozinkované vyrobky i pozinkované vyrobky s organickym poviakom 25 rokov v korozivnej kateg6rii C2
v suchych podmienkach a 10 rokov v koréznej kategérii C3 v suchych podmienkach) pre rozdielne korozivne
kategorie prostredia (podla EN ISO 9223), v ktorom sU zabudované do stavby. Pridavny organicky povilak
neprispieva k zivotnosti posudzovaného vyrobku, a preto sa neuvazuje o dalSom posudeni trvanlivosti.

Tieto ustanovenia su zalozené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamysSlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto€na Zivotnost
moéze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dihSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii
ovplyvnujucej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zZivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypractvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie o¢akavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1 Skutoéna Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych
environmentalnych podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouZzivania a adrzby
tychto diel/stavieb. Preto nemozno vyllgcit, ze v ur€itych pripadoch modze byt skuto¢na zZivotnost vyrobku tiez
kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD

1.3.1 Pletivo z ocefového dr6tu dvakréat stoéeného v okach

Pletivo vyrobené stacanim suvislych dvojic drétov tromi poloviénymi otackami (bezne nazyvanych dvakrat
stocené), ktoré sa potom prepéjaju so susednymi drétmi tak, aby sa vytvorili otvory Sestuholnikového tvaru.
Na prednych a zadnych ¢€elach gabidnov sa m6zu do Sestuholnikovej siete z drotu dvakrat sto¢eného v okach
prepliest v rovnakych vzdialenostiach kolmo na os sto¢enia.

1.3.2 Velkost oka siete z dr6tu dvakréat stoéeného v okach

Vzdialenost M medzi dvoma sto¢enymi stranami merana kolmo na strany (obrazok 7).

M

) —
Legenda
M = Lm/10: priemerna hodnota medzi dvoma sto¢enymi stranami oka
siete po merani dlzky Lm 10 susednych 6k v jednom rade

Lm

Obrazok 7 — Velkost oka siete

1.3.3 Oznacenie siete

Oznacenie typu siete z drotu dvakrat sto¢eného v okach pre typické rozmery oka siete, napriklad 6x8, 8x10.

1.3.4 Viazaci drot

Ocelovy droét s nezeleznym kovovym povlakom a/alebo s naslednym organickym poviakom alebo drét
z nehrdzavejlcej ocele pouzivany na zostavenie a prepojenie prazdnych celkov, uzavretie a zaistenie celkov
naplnenych kamenim ako nahrada Spiralovych spojok alebo krazkov a pouzivany tiez ako stuzujuce tahadlo
na zabranenie deformacie ¢ela.

1.3.5 C-kruzky a spony

Kruzky tvaru C a spony vyrobené z vysokopevnostného ocelového drdtu s nezeleznym kovovym poviakom zo
zinku alebo zliatiny zinku a hlinika alebo drét z nehrdzavejlcej ocele pouzivany na zostavenie a prepojenie
prazdnych gabidnov a uzavretie a zaistenie celkov naplnenych kamenim.

1.3.6 Vystuha/stuzujluce tahadlo

Drét zodpovedajlcej dizky s rovnocennou ochranou proti korézii (zinkovym a/alebo zinkovym + organickym
povlakom) ako pre gabiény pouzivany na podopretie ¢ela bud ako uhloprieCna vystuha rohov gabiénovej
bunky, alebo prie¢na vystuha spajajica ¢elnd a zadn( stenu gabiénovej bunky.

1.3.7 Diafragma

Panel zo Sestuholnikovej siete z drotu dvakrat sto€eného v okach siete vyrobeny z podobnej siete ako samotny
gabion/matrac (so zinkovym povlakom alebo zinkovym a organickym povlakom) spojeny so zadnym, prednym,
spodnym panelom a s vekom na stabilizaciu a zaistenie polohy a tvaru gabiénu/matracu.

1.3.8 Lemovaci drot

Zakoncovaci drét (so zinkovym povlakom alebo zinkovym a organickym povlakom), ktory sa pouziva na
olemovanie kolmo na dvojité sto¢enie mechanickym ovinutim drétov siete okolo lemovacieho dr6tu aspon
2,5-krét alebo zasunutim lemovacieho drétu do zahybov sto¢enia a zahnutim o jednu dizku oka (obrazok 6).
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1.3.9 Okrajovy drot

Zakoncovaci drét (so zinkovym povlakom alebo zinkovym a organickym povlakom), ktory sa pouziva na
olemovanie drbtenej siete rovnobeZne so smerom dvojitého stocenia jeho nepretrzitym vpletanim do drétenej

siete (obrazok 6).
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1

Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre gabiénovych koSov a matracov zo Sestuholnikovej siete
so zinkovym povlakom savisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabuflka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a met6dy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

X . , Metdda Spbsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna viastnost posudenia vyrobku (Groven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita
Oznacenie siete:
! Velkost oka siete 221 M (mm)
2 | Priemer drbtu 2.2.2 Dw (mm)
Pevnost drotu v tahu a fi (N/mm?)
3 o 2.2.3
prediZenie e (%)
Rozmery vyrobku a H, L, W, D, Ls (mm)
4 . . . 2.2.4 S tpl
spojovacich prostriedkov Specifické rozmery (mm)
Ochrana proti kor@zii: nezelezny kovovy povlak
5 | Typ 2.2.5 opis
Trieda ploSnej hmotnosti povlaku opis
Pridavna ochrana proti korézii organického
povlaku:
T opi
6 |, . 3 2.2.6 PIs
Hriabka povlaku a priemer dr6tu (mm)
Sustrednost’ povilaku (%)
Suvislost poviaku opis
7 | Tahové& pevnost siete 2.2.7 px (KN/m)
Odolnost proti roztvoreniu C-krizku (alebo
8 podobného spojovacieho prvku) 22.8 Fm (kN)
Minimélna ploSn& hmotnost
zinkového povlaku na dréte je
véacSia ako maximalny napor
Trvanlivost vyrobkov so zinkovym poviakom korézie a maximalna vypocitana
9 ; g S 2.2.9 o X
a zinkovym povlakom + organickym povlakom strata ploSnej hmotnosti pre 25
rokov v koréznej kateg6rii C2 a
pre 10 rokov v korozivnej
kategérii C3
Zakladna poZiadavka na stavby 5: Ochrana proti hluku
10 | Vzduchova nepriezvuénost 2.2.10 opis
11 | Zvukova pohltivost 2.2.11 opis
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2.2 Metédy akritéria postdenia parametrov vyrobku savisiacich s podstatnymi vlastnostami vyrobku

2.2.1 Oznagenie siete, velkost’ oka siete M (mm)

Velkost oka siete M (mm) sa musi merat podla 3.1 EN 10223-3 (pozri aj 1.3.2 tohto EAD). Velkost oka siete
M (mm) sa musi merat najmenej na troch vzorkach. Musi sa skontrolovat typ siete podla priemeru drotu siete
a lemovacieho a okrajového drétu (ak je to podstatné) (napriklad 5 x 7/2,7-3,4, kde 5 x 7 je oznacgenie siete,
2,7 je priemer drbtu siete a 3,4 je priemer lemovacieho a/alebo okrajového drétu).

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok s tabulkou 2 v 10223-3.

2.2.2 Priemer drbétu Dy (mm)

Priemer Dw (mm) drbtu siete, spojovacich drétov, ako aj lemovacich a okrajovych dr6tov sa musi overit podla
4.1 EN 10218-2. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov
a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok s tabulkou 1 (trieda dovolenej
odchylky T1) v EN 10218-2 pre neZelezne pokovované droty.
2.2.3 Pevnost drotu v tahu f; (N/mm?2) a prediZzenie e (%)

Pevnost v tahu a prediZzenie drétu siete a drétov spojovacich prvkov a lemovacich a okrajovych drétov sa
musi overit podla 3 EN 10218-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych
drétenych vyrobkov a doplnkovou kontrolou podfa kontrolného planu vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok s 5.2 EN 10223-3 pre pletivo,
lemovaci, okrajovy a viazaci drot a s 6.9 EN 10223-3 pre spojovaci droteny prvok (C-krizok).
2.2.4 Rozmery vyrobku: H, L, W, D, Ls (mm) a Specifické rozmery spojovacich prostriedkov (mm)

Rozmery vyrobku (pozri obrazky 1, 2 a 3) a Specifické rozmery spojovacich prostriedkov (mm) sa musia merat
najmenej na troch vzorkach kazdého typu vyrobku.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok s 6.3 EN 10223-3.

2.2.5 Ochrana proti korézii: typ a trieda ploSnej hmotnosti nezelezného kovového povlaku

Minimalna ploSna hmotnost zinkového povlaku (drét siete) alebo inych povlakov (ak je nalezité pre spojovacie
prvky) na drétoch (g/m?) sa musi overit podfa 5.2.2 EN 10244-2. Skuska prilnavosti navijanim drotov
s nezeleznym kovovym povlakom sa musi vykonat podla 6 EN 10218-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou
inSpekénych dokumentov vstupnych drdtenych vyrobkov a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu
vyrobcu na vzorkach ndhodne odobratych zo vstupného materialu (zvitku drétu).

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skisok s tabulkou 1 EN 10244-2 pre triedu A
a s tabulkou 1 (a tiez tabufkou 1 EN 10223-3) alebo, ak je nalezité, s tabulkou 2 EN 10244-2 pre dr6t C-krazku.

Ak sa na ktorykolvek prvok pouzije drét z nehrdzavejlcej ocele, musi sa uviest v ETA.
2.2.6 Pridavna ochrana proti kordzii: organicky povlak

2.2.6.1 Organicky povlak na dréte

Typ organického povlaku sa musi vyjadrit v ETA. Mozné povlaky su: PVC podla EN 10245-2, PE podla
EN 10245-3, PA6 podla EN 10245-5.

Priemer (mm) a minimalna hribka organického povlaku na drétoch spolu so sustrednostou (%) sa musi overit
podla 5.3.4.2 EN 10245-1.

Prilnavost organického povlaku sa musi skontrolovat skdsSkou prifnavosti navijanim drétov podla 5.3.5.2
EN 10245-1 a posudit podla 5.3.5.3 EN 10245-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych
dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu vyrobcu na
vzorkach nahodne odobratych zo vstupného materialu (zvitku drétu), alebo, ak drét s organickym poviakom
vyraba vyrobca gabiénovych vyrobkov, na vzorkach odobratych z vyroby.
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TAB musi informovat’ vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiuSok s 6.5 EN 10223-3 a tabulkou 2
EN 10218-2.

2.2.6.2 Organicky povlak v oblasti dvojitého sto€enia siete

Suvislost povlaku v oblasti dvojitého stocenia siete skiSana podfa prilohy A tohto EAD sa musi overit na 50
% charakteristickych hodnét pevnosti siete v tahu, ako sa uvadza v 2.2.7 tohto EAD.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skusok s 6.6 EN 10223-3.

2.2.7 Tahova pevnost siete px (kN/m)

Mechanicka odolnost siete z drotu dvakrat sto¢eného v okach sa uréi charakteristickou pevnostou siete v tahu
pk (KN/m) v smere rovnobeZznom s osou stoenia. Skiska siete je podla ¢lanku 9 v EN 10223-3. 5 %-ny fraktil
pevnosti v tahu meranej v ramci suboru skdSok sa musi vypoéitat podla D7 v EN 1990 pre normalne
rozdelenie a zndmy sucinitel variacie a hodnotu kn v zavislosti od poc¢tu skiSok v stbore. Charakteristicka
hodnota pk (v kN/m) sa musi vypogitat minimalne z troch skiSok v danom subore a musi sa uviest v ETA.

2.2.8 0Odolnost’ C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku) proti roztvoreniu Fn (kN)

Stredna hodnota odolnosti proti roztvoreniu C-krazku (merana na minimalne 5 vzorkach) Fm (kN) skiSanej
podra prilohy B tohto EAD sa musi zaznamenat v ETA.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok s 6.9 EN 10223-3.

2.2.9 Trvanlivost’

Trvanlivost vyrobku (bez dalSieho skiSania) sa méze skontrolovat porovnanim minimalnej ploSnej hmotnosti
zinkového povlaku s maximalnym naporom korézie pri rozSirenych expoziciach pre korozivne kategérie podia
tabulky A.1 (alebo tabulky A.2) EN ISO 9224 a s vypocitanou hodnotou maximalnej straty ploSnej hmotnosti
podra rovnice (1) EN ISO 9224. Porovnanie a vypocet sa musi vykonat pre 25 rokov v korozivnej kategérii C2
a pre 10 rokov v korozivnej kategérii C3. V ETA sa musi uviest toto vyjadrenie: ploSna hmotnost' zinkového
povlaku na dréte s organickym poviakom alebo bez neho je vacSia ako maximalny napor korozivity
a maximalna strata ploSnej hmotnosti pre 25 rokov v korozivnej kategérii C2 a pre 10 rokov v korozivnej
kategorii C3.

2.2.10 Vzduchova nepriezvuénost’

Pri pouziti gabidnovych vyrobkov na zvukové bariéry na cestach a Zelezni¢nych tratiach ETA mdze zahfhat
posudenie vzduchovej nepriezvuénosti zaloZzené na danom usmerneni pre zloZenie bariéry. Hoci zloZenie a typ
plniaceho materialu bariéry sa musi v takych pripadoch uviest v ETA, netvori si¢ast ETA. Overenie vzduchovej
nepriezvuénosti sa musi vykonat podla EN 1793-2. Vysledky sa musia vyjadrit podla prilohy A EN 1793-2.

2.2.11 Zvukova pohltivost’

Pri pouziti gabidnovych vyrobkov na zvukové bariéry na cestach a Zelezni¢nych tratiach ETA mdze zahfhat
posudenie zvukovej pohltivosti zaloZzené na danom usmerneni pre navrh bariéry. Hoci zloZenie a typ plniaceho
materialu bariéry sa musi v takych pripadoch uviest v ETA, netvori si¢ast ETA. Overenie zvukovej pohltivosti
sa musi vykonat podla EN 1SO 354. Vysledky sa musia vyjadrit podla prilohy A EN 1793-1.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 1998/214/ES.

Systém je: 2+.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti

parametrov, sa uvadzaja v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Pevnost v tahu

Okrem toho 1/kazdy priemer

SkaSobn
. dalebo |Pripadné |,,. . . . Minimalna
P.€. | Predmet /druh kontroly kontrolna | kritéria Minimalny pocet vzoriek pocetnost kontrol
metoda
Riadenie vyroby (FPC)
Vratane skudSania vzoriek odobratych vo vyrobni podfa predpisaného skiSobného planu
Vyrobok:
Rozmery siete, velkost oka 221 221 1 vzorkaltyp 1/den
siete
Rozmery vyrobku 2.2.4 2.25 1 vzorkaltyp 1/den
1 |Rozmery spojovacieho prvku 224 224 1 vzorkaltyp 1/den
Suvislost poviaku 2.2.6.2 2.2.6.2 1 vzorkaltyp 1/rok
Tahova pevnost siete 227 2.2.7 3 vzorky/typ 2/rok
Odolnost spojovacieho prvku 2.2.8 2.2.8 5 vzoriek/typ 1/rok
proti roztvoreniu
Vstupny vyrobok
Drot s kovovym povlakom:
Vonkajsi priemer EN 10218-2 | EN 10218-2 | Certifikat o inSpekcii
Prilnavost navijacou skiskou EN 10218-2 MTF dodavatela, typ 3.1
2 |Vizuélna MTF MTF EN 10204
PloSna hmotnost EN 10244-2 | EN 10223-3
Okrem toho 1/kazdy priemer Kazda dodavka
Drot s organickym povliakom
(tiez ak ho vyraba vyrobca):
Typ poviaku EN 10245 MTF
(pr(l;'gt,s)”a Certifikét 0 inSpekeii
e dodavatela, typ 3.1
3 | Vonkajsi priemer EN 10218-2 | EN 10218-2 | N 10204
Vizualna EN 10245-1 MTF
Hrabka/sustrednost EN 10245-1 | EN 10218-2
Prilnavost navijacou skiskou EN 10245-1 MTF
.y Kazd4 dodéava alebo
Okrem toho 1/kazdy priemer 1/deft vyroby
4 Mechanické vlastnosti drotu: EN 10218-1 | EN 10223-3

Kazda dodavka

MTF = (angl. Manufacturer's Technical File) Technicky subor vyrobcu
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov gabionovych koSov a matracov zo Sestuholnikovej siete so zinkovym povlakom sa
uvadzaju v tabulke 3.

Taburlka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

planu a dodrziavajua sa

. . . . Minimalny Miniméalna
Y SkusSobna alebo Pripadné Y - ,
P.¢. | Predmet /druh kontroly . - L pocet pocetnost
kontrolnd metéda kritéria ; .
vzoriek kontrol
Poéiatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Uistenie, Ze systém riadenia
vyroby s personalom
a vybavevnlm je vhodn}/_ na Uvedené
zabezpedenie nepretrzitej
1 ; T . . - v kontrolnom - 1
a riadnej vyroby gabioénovych <
« plane
koSov a matracov zo
Sestuholnikovej siete so
zinkovym povlakom
Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Overenie, Ze systém riadenia
vyroby a predpisany Uvedené
2 automatizovany vyrobny proces - v kontrolnom - 1/rok
zostavaju sucastou kontrolného plane
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurdépskeho
technického posudenia.

EN 1793-1

EN 1793-2

EN 1990+A1+A1/AC

EN 10204

EN 10218-1

EN 10218-2
EN 10223-3

EN 10244-1

EN 10244-2

EN 10245-1

EN 10245-2

EN 10245-3

EN 10245-5

EN ISO 354
EN ISO 7500-1/AC

EN ISO 9223
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Zariadenia na znizenie hluku z cestnej dopravy. SkiSobna metdda na uréovanie
akustickych vlastnosti. Cast 1: Vlastné charakteristiky zvukovej pohltivosti

Zariadenia na znizenie hluku z cestnej dopravy. SkiSobna metdda na ur€ovanie
akustickych vlastnosti. Cast 2: Vlastné charakteristiky vzduchovej nepriezvuénosti
v podmienkach rozptyleného zvukového pola

Eurokéd. Zasady navrhovania konstrukcii

Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

Ocelovy drét a vyrobky z drotu. VSeobecne. Cast 1: Skisobné metody
Ocelovy drét a vyrobky z drotu. VSeobecne. Cast 2: Rozmery a tolerancie drétu

Ocelovy drét a drotené vyrobky na ploty a siete. Cast’ 3: Vyrobky zo sieti z ocelového
drétu so Sestuholnikovym okom uréené na stavebné ucel

Ocelovy drot a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocefovom drote. Cast
1: VSeobecné poziadavky

Ocelovy drdt a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom drote. Cast
2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku

Ocelovy drdt a drdtené vyrobky. Organické povliaky na ocelovom drote. Cast 1:
VSeobecné poziadavky

Ocelovy drét a drotené vyrobky. Organické povlaky na ocelovom dréte. Cast 2: Drot
s povlakom z PVC

Ocelovy drot a droétené vyrobky. Organické povlaky na ocefovom drote. Cast 3: Drét
s povlakom z PE

Ocelovy drot a droétené vyrobky. Organické povlaky na ocefovom drote. Cast 5: Drot
s povlakom z polyamidu

Akustika. Meranie zvukovej pohltivosti v dozvukovej miestnosti

Kovové materialy. Kalibracia a overovanie skiSobnych strojov na jednoosovu staticki
skisku. Cast 1: Trhacie stroje a lisy. Kalibracia a overovanie systému merania sily

Korézia kovov a zliatin. Korézna agresivita atmosfér. Klasifikacia, stanovenie a odhad
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Priloha A

Suvislost’ organického povlaku na drétoch dvakrat stoéenych v okach siete

A.1 Predmet

Cielom tejto skusky je ukazat suvislost organického povlaku na drétoch pri namahani siete tahom.

A.2 Terminy a definicie
Na hore uvedené (¢ely sa pouzivaju tieto znacky a definicie:

Panel: Prvok vyrobeny zo siete z drdtu dvakrat stoéeného v okach pripraveny na tahova skisku v pozdiznom
smere s minimalnou Sirkou rovnajlcou sa 8-nasobku velkosti oka siete a s dizkou umozriujlcou vytvorenie
vzdialenosti medzi ¢elustami zariadenia rovnajucej sa celkovej dizke oka siete.

Vzorka: Vzorka pripravena na hodnotenie suvislosti polymérového (organického) povlaku v oblasti dvojitych
stoceni siete v strednej ¢asti panelu.

A.3 Vzorkovanie

Na vykonanie tahovej skisky v pozdiznom smere (podla 9 EN 10223-3) sa musi odobrat po jednej vzorke
panelu z kazdého typu siete z drotu dvakrat stoceného v okach (obrazok A.1).

T Ak A FA K

Y

i

I

T rr

Obrazok A.1 — Panel

Kazda vzorka panelu sa podrobi skiiSke pevnosti v tahu podla 9 EN 10223-3 aZ do 50 % hodndt charakteristickej
pevnosti v tahu.

Overit sa musi oblast dvojitého sto¢enia (vzorka) kazdého panelu namahaného tahom (obrazky A.2, A.3
aA.d).

Z kazdej vzorky sa musia odrezat droty v oblasti dvojitého stodenia v strednej &asti panelu s dizkou priblizne
10 cm, ako je zvyraznené znac¢kami na obrazkoch A.2, A.3 a A.4.

A.4 SkuSobna zostava

Vzorka siete je po¢as hamahania tahom zavesena hornym a dolnym koncom na &eluste trhacieho pristroja,
preto sa konce nemdzu pouzit pri hodnoteni vysledku skusky.

Kazda vzorka ucinnej Sirky sa vyrobi z pevného poctu drétov podla typu siete:

— typ siete 10 x 12 — 16 dielov drdtu
— typ siete 8 x 10 — 16 dielov drdtu
— typsiete6x8 — 20 dielov drdtu
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Obrazok A.2 — Vzorka typu siete 10 x 12

&TTT/@\TTTW
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Obrazok A.3 — Vzorka typu siete 8 x 10
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Obrazok A.4 —Vzorka typu siete 6 x 8
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A.5 Vyhodnotenie vysledkov skasky

Na kazdej vzorke kazdého dielu drétu s dvojitymi stoCeniami sa vykona vizualna kontrola suvislosti
organického povlaku.

Poskodenie sa musi klasifikovat v Styroch kategériach:
Kategodria 1: VSeobecny oder

Oder znamena stav organického povlaku, pri ktorom vnutri stoéeni drotu zostal odtlacok, avSak ocelovy
dr6t pod nim nie je viditelny.

Kategodria 2: Oddelenie

Oddelenie znamena oblast’ drotu, v ktorej ma organicky povlak miestne trhliny a je oddeleny a tak je
viditelny ocelovy drét pod nim.

Kategoria 3: Trhliny

Trhlina znamena oblast drétu, v ktorej je organicky povlak jasne potrhany, ale prizky organického povlaku
su eSte v kontakte.

Kategodria 4: Otlacenie

Otlac¢enie znamena oblast dr6tu, v ktorej je organicky povlak stlac¢eny a tak je viditelny ocelovy drot pod
nim.

Ak sa pri tahovej skuske siete vyrobenej z drotu s organickym povlakom vykaZzu trhliny v organickom povlaku
v oblasti dvojitého stoCenia na 50 % charakteristickych hodn6t pevnosti siete v tahu (kdekolvek je jasne
viditelny ocelovy drét pod povlakom), sivislost nie je spinena a skiSku nemozno uznat.

A.6 Protokol o skuske
Protokol o skuske musi obsahovat aspon tieto Udaje:

— nazov laboratéria a meno pracovnika, ktory vykonal skusky;

vlastnosti skiiSobného pristroja a odkaz na jeho kalibracny certifikat;

— datum skusky;

— identifikacia skiSaného panelu a vzorky (dodavatel a material povrchovej Upravy, rozmery, atd.);
— fotograficka dokumentéacia skusky;

— vysledky vyjadrené kategériou a/alebo rozliénymi kategériami v % celkovej ski$anej dizky.
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Priloha B

Odolnost’ C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku) proti roztvoreniu,
skaSobna metdéda

B.1 Predmet

Cielom tejto skiSky je ukazat odolnost C-krizku (alebo podobného spojovacieho prvku) pouZzivaného
v zostave gabidnovych jednotiek proti roztvoreniu.

B.2 SkusSobné teleso

SkuSobné teleso tvori uzatvoreny C-krazok (alebo podobny spojovaci prvok).

B.3 SkusSobné zariadenie

Trhacie zariadenie musi zodpovedat poziadavkam EN ISO 7500-1 a musi byt aspon v triede 1. SkiSobny
pristroj musi byt schopny zapamétat alebo zaznamenat maximalne sily, ktorych vysledkom je roztvorenie
spony.

B.4 SkuSobné podmienky

B.4.1 Sp6sob uchytenia vzorky

SkaSobné teleso na skisku tahom sa musi uchytit vhodnymi prostriedkami, ako su strmene, kované strmene
alebo iné uchyty na skusku tahom. Zariadenie musi udrzat skusobnU vzorku tak, aby zataZenie pdsobilo
v pozdiZnej osi C-krizku (alebo podobného spojovacieho prvku) prechadzajlicej cez uzavreta ¢ast spony.

B.4.2 SkdSobny postup

Rychlost zatazovania je 5 mm/min s neistotou men3ou ako 5 % az do Uplného roztvorenia skiSaného C-
krdzku.

B.4.3 Pocéet vzoriek kazdého typu spojovacieho prvku

Na uréenie priemernej hodnoty zatazenia pri roztvoreni sa musi skiSat najmenej 5 vzoriek z kazdého typu C-
krdzku (alebo podobného spojovacieho prvku).

B.4.4 Uréenie zat'aZzenia pri roztvoreni

Za zataZenie na roztvorenie sa povazuje maximalna sila dosiahnuta pri skaske, t.j. sila zodpovedajlca
maximélnej hodnote zaznamenanej a uchovanej zapisovacim zariadenim alebo maximalnej hodnote
zaznamenanej v diagrame sila — roztvorenie.

B.5 Protokol o skuske
Protokol o skiSke musi obsahovat aspon tieto Gdaje:

— nazov laboratéria a meno pracovnika, ktory vykonal skusky;
— vlastnosti skiSobného zariadenia a jeho kalibra¢ny certifikat;

— identifikacia skuSaného C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku) (dodavatel a materidl
povrchovej Upravy, rozmery atd.);

— datum skasky a vysledky (zataZenie pri roztvoreni, stredna hodnota a smerodajna odchylka vysledkov
podla typu C-kruzku (alebo podobného spojovacieho prvku), ak je to vhodné, zistenia potvrdzujice
vysledky, diagram sila — roztvorenie, ak je to dblezité).
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