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Tento eurépsky hodnotiaci dokument (EAD) sa vypracoval s ohladom na sU€asny stav technickych
a vedeckych znalosti v Case vydania a zverejnil sa v sulade s prisluSnymi ustanoveniami nariadenia
Eurdpskeho parlamentu a Rady (EU) & 305/2011, ako podklad na pripravu a vydavanie eurépskych
technickych posudeni (ETA).
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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Prstencové spojky z drotu su kruhové (alebo iného tvaru) vyrobky z ocelového drotu s nekovovym Zeleznym
povlakom alebo z nehrdzavejlcej ocele (jeden z prikladov je na obrazku 1) na vzajomné spajanie tkanych
alebo zvéaranych sieti, gabiénovych panelov alebo gabiénov.
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Obrazok 1 — Priklad drotenej prstencovej spojky

Spéjanie drétenymi prstencovymi spojkami sa robi ruéne alebo pneumatickou zoSiva¢kou. Spéajané diely sa
prilozia tesne k sebe tak, aby sa okrajové droty obidvoch prifahlych stien vzajomne dotykali. Priklad je na
obrazku 2 (spojenie panelov zo Sestuholnikovej siete z drétu dvakrat sto¢eného v okach siete s drotenymi
prstencovymi spojkami).

Obrazok 2 — Spojenie drétenou prstencovou spojkou

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajlice sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu. Tieto pokyny musia obsahovat
odporucanie pre navrh vhodného pouZitia a postdenia vyrobku z hladiska agresivity prostredia, v ktorom sa
ma stavba uskutognit.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajlce na parametre vyrobku podfa tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Gvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedd v ETA.
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1.2 Informéacie o zamySFanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouzitia

Prstencové spojky z drdtu sa pouzivaji na spdajanie gabionovych vyrobkov (tkanych alebo zvaranych)
a drétenych sietovych vyrobkov.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metbdy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajlce sa na tento EAD boli napisané na zéklade poziadavky
vyrobcu zohladnit' zivotnost drétenych prstencovych spojok na zamyslané pouzitie po dobu 25 rokov po
zabudovani pod podmienkou spravneho zabudovania drétenej prstencovej spojky. Tieto ustanovenia su
zalozené na suc¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
Zivotnost moéze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dihSia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degradacii ovplyviiujicej zakladné poZiadavky na stavby?®.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypractvani tohto EAD, ani organom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zéklade tohto EAD, ale povaZzuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
ocCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD

Nie su potrebné Ziadne Specifické terminy.

1 Skutoénd Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych
environmentalnych podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouZivania a Uudrzby
tychto diel/stavieb. Preto nemozno vylucit, Ze v urcitych pripadoch méze byt skuto¢nd Zivotnost vyrobku
tiez kratSia, ako sa uvadza vyssSie.
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuji parametre drétenych prstencovych spojok suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabuflka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a met6dy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

X . , Metoda Spbsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna viastnost posidenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita
1 | Rozmery a rozsahy 2.2.1 (mm)
5 Charakteristicka odolnost proti roztvoreniu 299 Fk (kN)
a parcialny sucinitel spolahlivosti o o
Trvanlivost:
3 Typ a ploSna hmotnost nezelezného kovového 293 Opis
povlaku
Trieda ocele drétu z nehrdzavejucej ocele

2.2 Metody akritéria posudenia parametrov vyrobku sulvisiacich s podstatnymi vlastnostami
vyrobku
2.2.1 Rozmery arozsahy (mm)

Typické rozmery vyrobku (informativne hodnoty su na obrazku 1) sa musia merat podla technického siboru
vyrobcu najmenej na troch vzorkach z kazdého typu vyrobku.

Priemerné hodnoty a rozsah merani typickych rozmerov sa musia uviest v ETA.

2.2.2 Charakteristicka odolnost’ proti roztvoreniu Fx (KN)

Charakteristicky 5 % kvantil odolnosti proti roztvoreniu uvedeny v ETA sa musi merat v skiSobnych sériach
a vypocitat podla D.7.2 EN 1990 pre normalne rozdelenie aznamy variaény sucinitel a hodnotu kn
v z&vislosti od poctu skiSobnych sérii. Charakteristickd hodnota Fk (v kN) skiSané podfa prilohy A sa musi
vypocitat najmenej z piatich vysledkov (Fest, i).

Parcialny sucinitel spolahlivosti spojovacieho prvku g = Fd/Fk sa musi vypocitat pre triedu nasledkov CC2
(tabulka B.1 v EN 1990), triedu spolahlivosti RC2 (b = 3,8, tabulka B.2 v EN 1990), zatial ¢o navrhova
odolnost Fq sa vypocita podla tabulky D.2 v EN 1990 s pouZzitim kg, n pre znamy variac¢ny sucinitel.

POZNAMKA. — Pre navrhovi hodnotu sa mdZze pouZit prevodny faktor ha = 1,0, pretoZe vplyv objemu, teploty,
vihkosti atd. nie je podstatny.

Charakteristicka odolnost a Ciastkovy bezpecnostny faktor sa musia uviest v ETA.

2.2.3 Trvanlivost’

Typ a ploSna hmotnost nezelezného kovového povlaku (informativne typy si: Zn, Zn/95/Al5, Zn90/AI10)
podla EN 10244-2 sa musia uviest v ETA.

Ak sa pouzije drot z nehrdzavejucej ocele, trieda nehrdzavejlcej ocele podla prislusnej normy sa musi
uviest v ETA.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 1998/214/ES.

Systém je: 2+.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body cinnosti, ktoré méa vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaja v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Skusobna alebo - Miniméalny pocet Minimalna
P.¢. | Predmet/druh kontroly . - Pripadné kritéria . pocetnost
kontrolna metdda vzoriek
kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
Vyroba vyrobcu
Vyrobok:
Rozmery a dovolené odchylky 221 Technicky stbor |1 vzorkal/typ 1/den
vyrobcu
Odolnost proti roztvoreniu 224 Pre vSetky vysledky |5 vzoriek/typ 1/rok
skusok
1 (charakteristické
hodnoty Fxrpc
vypocitané zo skuSok
FPC) z celého
obdobia dohladu sa
musi splnit tato
poZiadavka:
Fk £ Fxrprc
Riadenie vyroby (FPC)
Vstupny vyrobok
Chemické zloZenie drbtu: Technicky subor Certifikat 0 inSpekci
2 Kazdy wrobok Jrobcu dodavatefla, typ 3.1 Kazd4 dodavka
azdy vyrobo vy EN 10204
Drot s kovovym povlakom:
Vonkajsi priemer 4.1 EN 10218-2 Certifikat o inSpekcii
Prilnavost 6 EN 10218-1 a dodavatela, typ 3.1
3 N technicky subor e EN 10204 KaZda dodavka
Vizualna vyrobcu Technicky subor
L yrobcu .
PloSna hmotnost Technicky subor v Okrem toho 1/kazdy
vyrobcu priemer
Certifikat o inSpekcii
Sy C oA dodavatefla, typ 3.1
4 |Mechanicke viastnostidrotu: | 5 g\ 0518, EN 10204 Kazda dodavka

Pevnost v tahu

Okrem toho 1/kazdy
priemer
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3.3

Zakladné body c¢innosti, ktoré m& vykonat notifikovand osoba v procese posudzovania a overovania

Ulohy notifikovanej osoby

nemennosti parametrov drétenych prstencovych spojok sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

SkiSobna alebo  |Pripadné | Minimainy - Minimalna
P.¢. | Predmet/druh kontroly . X ‘pad pocet pocetnost
kontrolnd metéda kritéria . .
vzoriek kontrol
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Uistenie, Ze systém riadenia
vyroby s pgrspnalom ) Uvedené
a vybavenim je vhodny na
1 . z. - v kontrolnom - 1
zabezpecenie nepretrzitej lane
a riadnej vyroby drétenych P
prstencovych spojok
Priebezny dohlad, posidenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Overenie, Ze systém riadenia
vyroby a predpisany Uvedené
2 automatizovany vyrobny proces - v kontrolnom - 1/rok
zostavaju sucastou kontrolného plane

planu a dodrziavaji sa
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

EN 1990: 2002+A1+AC Eurokdd. Zasady navrhovania konstrukcii

EN 10088-1
EN 10088-2

EN 10204

EN 10218-1
EN 10218-2
EN 10223-3

EN 10223-8

EN 10244-1

EN 10244-2

EN 10244-1

EN 10244-2

EAD 200086-00-0102

Nehrdzavejlce ocele. Cast 1: Zoznam nehrdzavejtcich oceli

Nehrdzavejice ocele. Cast 2: Technické dodacie podmienky na plechy/platne a pasy
z nehrdzavejlcich oceli na vSeobecné ucely

Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly
Ocelovy drét a vyrobky z drotu. V3eobecne. Cast 1: Ski$obné metody
Ocelovy drét a vyrobky z drotu. V3eobecne. Cast 2: Rozmery a tolerancie drotu

Ocelovy drdt a drotené vyrobky na ploty a siete. Cast' 3: Vyrobky zo sieti z ocelového
drotu so Sestuholnikovym okom uréené na stavebné Ucel

Ocelovy drot a drétené vyrobky na ploty a siete. Cast 8: Zvarané siete na gabionové
produkty

Ocelovy drdt a drétené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom drote. Cast
1: VSeobecné poziadavky

Ocelovy drot a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom drote. Cast
2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku

Ocelovy drot a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocefovom drote. Cast
1: VSeobecné poziadavky

Ocelovy drot a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom drote. Cast
2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku
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Priloha A
Odolnost’ drotenej prstencovej spojky proti roztvoreniu, skuSobna metéda

A.1 Predmet

Ciefom tejto skusky je ukazat odolnost C-krazku (alebo podobného spojovacieho prvku) pouzivaného
v zostave gabiénovych jednotiek proti roztvoreniu.

A.2 SkuSobné teleso

SkaSobné teleso tvori uzatvorend prstencova spojka (alebo podobny spojovaci prvok).

A.3 SkuSobné zariadenie

Trhacie zariadenie musi zodpovedat poziadavkdam EN ISO 7500-1 a musi byt aspon v triede 1. SkuSobny
pristroj musi byt schopny zapamatat alebo zaznamenat maximalne sily, ktorych vysledkom je roztvorenie
spony.

A.4 SkuSobné podmienky

A.4.1 Spdsob uchytenia vzorky

SkuaSobné teleso na skiSku tahom sa musi uchytit vhodnymi prostriedkami, ako sU strmene, kované
strmene alebo iné Uchyty na skudSku tahom. Zariadenie musi udrzat skusobnU vzorku tak, aby zatazenie
pbsobilo v pozdiznej osi drotenej prstencovej vzorky prechadzajlucej cez uzavretu ¢ast spony.

A.4.2 SkuSobny postup

Rychlost zatazovania je 5 mm/min s neistotou menSou ako 5 % az do Uplného roztvorenia skiSaného
spojovacieho prvku.

A.4.3 Pocet vzoriek

Na stanovenie charakteristického zatazenia pri roztvoreni sa musi skiSat najmenej 5 vzoriek z kazdého typu
droéteného prstencového spojovacieho prvku).

A.4.4 Uréenie zatazenia pri roztvoreni

Za zataZenie na roztvorenie sa povazuje maximalna sila dosiahnuta pri skaske, t.j. sila zodpovedajlica
maximalnej hodnote zaznamenanej a uchovanej zapisovacim zariadenim alebo maximalnej hodnote
zaznamenanej v diagrame sila — roztvorenie.

A.5 Protokol o skuske
Protokol o skiSke musi obsahovat aspon tieto Gdaje:

— Nazov laboratéria a meno pracovnika, ktory vykonal skusky;
— Vlastnosti skiSobného zariadenia a jeho kalibra¢ny certifikat;
— Identifikacia skiSaného spojovacieho prvku (dodavatel a material povrchovej Gpravy, rozmery atd.);

— Datum skusky a vysledky (minimalny pocet zatazeni pri roztvoreni Feesti (i = 1 aZ 5), stredna hodnota
(mx) a smerodajna odchylka (sx) vysledkov, ak je to vhodné, pozorovania potvrdzujuce vysledky,
diagram sila — roztvorenie, ak je to dolezité).
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