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poznatky v ¢ase vydania a zverejnil sa v stlade s prislusnymi ustanoveniami nariadenia (EU) & 305/2011 ako
podklad na pripravu a vydavanie eurdpskych technickych posudeni (ETA).

EAD 220106-00-0402 Strana 2 z 11



OBSAH

Strana
OBSAH 2
1 PREDMET EAD 4
11 Opis stavebného vyrobku 4
1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku 4
1.21 Zamyslane pouzitie 4
122 Zivotnost/Trvanlivost’ 4
2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA 5
21 Podstatné vlastnosti vyrobku 5
22 Metddy a kritéria posudzovania parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi viastnostami
vyrobku 5
2.21 Obsah, emisia a/alebo uvolfiovanie nebezpecnych latok 5
222 Rozmerové zmeny 7
223 Trvanlivost 7
3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV 8
3.1 Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov 8
3.2 Ulohy vyrobcu 9
3.3 Ulohy notifikovanej osoby 10
4 SUVISIACE DOKUMENTY 1

EAD 220106-00-0402 Strana 3z 11



1 PREDMET EAD

11 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD predpisuje metdédy posudzovania pre tovarensky vyrabané samonosné ocelové plechy a dlazdice
streSnych a stenovych obkladov. V tomto dokumente sa bude vyrobok pokryty tymto EAD oznadovat’ ako
~ienké ocelové panely”.

Vyrobok je pokryty povlakom (kovovym, organickym, anorganickym alebo viacvrstvovym) a obvykle je
dostupny v rozsahu farieb.

Nominalna hrubka vyrobku vratane povlaku je vaéSia alebo rovna 0,30 mm a men$ia ako 0,40 mm,
s toleranciami podfa Tabulky 1 z EN 10143'. Vyrobok nie je Uplne pokryty normou EN 14782, kedze
harmonizovana norma hovori o streSnych a obkladovych ocelovych paneloch s nominalnou hribkou vratane
povlaku vacsou alebo rovnou 0,40 mm. Metddy posudzovania danej harmonizovanej normy su pouzitefné na
posudzovanie vyrobkov zahrnutych do tohto EAD, nakolko material, kone¢na uprava, tvar, celkové rozmery
(okrem hrubky) a zamys&lané pouzitie sa zhoduju.

Doplnkoveé vyrobky, ako napriklad suvisiace prisluSenstvo (napr. hrebene, spojky, koncovky, stity a lemovania)
a montazny material (napr. klince), na ktoré sa odkazuje ETA ako sucast’ ustanoveni o zabudovani alebo
v Strukture stanovovania vlastnosti, ktoré sa pouzivaju v zabudovani tenkych ocelovych panelov nie su
zahrnuté v tomto EAD.

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajluce sa balenia, prepravy, skladovania, udrzby, vymeny
a oprav vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok bude zabudovany podfa pokynov vyrobcu alebo, ak takéto pokyny neexistuju,
podla beznej praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maju vplyv na vlastnosti vyrobku, na ktory sa vztahuje tento Eurdpsky
hodnotiaci dokument, sa musia pri stanoveni parametrov vziat do Uvahy a musia sa podrobne uviest v ETA.

1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie

Tenké ocelové panely su uréené na pouzitie ako preruSovane kladené stresné krytiny a stenové obklady.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo spomenuté v tomto EAD boli napisané na zaklade pozZiadavky vyrobcu
zohladnit Zivotnost' vyrobku na zamysfané pouZitie 10 rokov po zabudovani, pokial su predmetom spravneho
zabudovania (pozri €l. 1.1). Tieto ustanovenia su zalozené na suCasnom stave techniky a dostupnych
vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do uvahy zamyslané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skuto€nd Zivotnost
pri beznych podmienkach pouzivania méze byt omnoho dlhSia bez toho, aby doslo k vyraznej degradacii
ovplyvnujucej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené udaje o zivotnosti stavebného vyrobku nemdézu byt interpretované ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani orgdnom pre technické
posudzovanie vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuju sa len za prostriedok pre vyjadrenie
oCakavanej ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1 V&etkymi nedatovanymi odkazmi na normy alebo EAD v tomto dokumente sa rozumeju odkazy na ich datované verzie
uvedené v kapitole 4.

2 Skutoéna Zivotnost vyrobku zaéleneného do konkrétnej stavby zavisi od environmentalnych podmienok, ktorym je tato
stavby vystavena, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzitia a udrzby tejto stavby. Nemozno preto
vylucit, Ze v niektorych pripadoch méze byt skuto€na Zivotnost kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

21 Podstatné viastnosti vyrobku

V tabulke 2.1.1 sa uvadza, ako sa posudzuju vlastnosti tenkych ocelovych panelov v suvislosti s podstatnymi
vlastnostami.

Tabulka 2.1.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami

Metdéda overenia a Spdsob vyjadrenia
posudzovania parametra vyrobku

O<

Podstatna vlastnost

Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpecénost’ pri poziari

1 Reakcia na ohen E'\J 14782 Trieda
¢l. 5.2
2 | VonkajSie poziarne vlastnosti striech* E’\Cvl|1g7182 Trieda

Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie

Obsah, emisia a/alebo uvolhovanie

3 nebezpednych latok 2.21 Opis
. , EN 14782 .
4 | Priepustnost vody %44 Opis

Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost’ a pristupnost’ pri pouzivani

5 | Mechanicka odolnost E'\J 14782 Opis
¢l. 4.3
6 | Rozmerové zmeny 2.2.2 Uroveri
Trvanlivost’
7 | Trvanlivost 223 Opis

* Nepodstatné pre tenké ocelové panely uréené na pouzitie vyhradne na stenové obklady.

2.2 Metody a kritéria posudzovania parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vliastnost'ami
vyrobku

Tato kapitola je uréena na poskytnutie navodu TAB. Pouzitie formulacii ako ,uvedie sa v ETA" alebo ,musi byt
uvedené v ETA® sa musi chapat len ako pokyny TAB, ako sa maju vysledky posudzovania uvadzat v ETA.
Takéto formulacie neukladaju vyrobcovi ziadne zavazky a TAB nesmie vykonat posuUdenie parametrov vo
vztahu k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca neZeld tento parameter deklarovat vo Vyhlaseni
o Parametroch.

221 Obsah, emisia a/alebo uvolfiovanie nebezpecnych latok

Vlastnost' vyrobku s ohladom na emisie a/alebo uvolfiovanie a pokial je to vhodné aj obsah nebezpecnych
latok sa posudzuje na zaklade informacii poskytnutych vyrobcom3 po identifikacii scenarov uvolfiovania

3 Vyrobca moze byt poziadany, aby TAB poskytol informacie stvisiace s REACH, ktorymi musi sprevadzat VoP (porovnaj
Clanok 6(5) Nariadenia (EU) ¢. 305/2011).
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s prihliadnutim na zamys$lané pouzitie vyrobku a Clenské Staty, v ktorych vyrobca zamys$la tento vyrobok
spristupnit na trh.

Identifikované predpokladané okolnosti uvolfovania pre tento vyrobok a zamysSlané pouZitie s ohfadom na
nebezpecéné latky su:

IA2: Vyrobok v nepriamom kontakte s vnutornym ovzdusim (napr. zakryté vyrobky) ale s moznym
vplyvom na vnutorné ovzdusie.

S/W2: Vyrobok v nepriamom kontakte so zeminou, podzemnou a povrchovou vodou.
2.2.1.1 SVOC aVOC

V pripade zamysSlaného pouzitia spadajuceho do scenara uvolfiovania IA2 sa CiastoCne prchavé organické
zlu€eniny (SVOC) a prchavé organické zluceniny (VOC) stanovuju v sulade s EN 16516. Koeficient
zataZovania pouzity pre emisné skisky musi byt 1,4 m?/m3 (pre pouzitie na steny a na strechy).

Pokial vyrobok neobsahuje organicky povlak (len anorganicky povlak alebo povlak bez umyselne pridanych
organickych zluc€enin), vyrobok sa nemusi skusat’.

Priprava skuSobnych telies sa vykona pouZzitim reprezentativnej vzorky vyrobku zabudovanej podla pokynov
vyrobcu alebo, pokial takéto pokyny nie su dostupné, podfa beZnej praxe zabudovavania tohto vyrobku.

Ked sa skusSobné teleso vyrobi podla pokynov uvedenych vysSie, musi sa ihned umiestnit do emisnej
skusobnej komory. Tento moment sa povazuje za zaCiatok emisnej skusky.

Vysledky skusky sa musia uvadzat pre prislusné viastnosti (napr. velkost komory, teplota a relativna vihkost,
rychlost vymeny vzduchu, koeficient zataZovania, velkost skuSobného telesa, kondicionovanie, datum vyroby
a prevzatia, doba trvania skusky, vysledok skusky) po 3 a/alebo 28 dfioch trvania skusky.

Vlastnost' vyrobku sa musi uvadzat v ETA [v jednotkach mg/m? alebo pug/m3].
2.2.1.2 Vyluhovatelné latky

V pripade zamyslaného pouZitia spadajuceho do scenara uvolfiovania S/W2 sa vlastnost vyrobku vzhladom
na vyluhovacie latky musi posudzovat. Musi sa vykonat' vyluhovacia skudka s naslednou analyzou vyluhu,
obe duplicitne. Vyluhovacie skusky vonkajSich plastov sa vykonaju podla CEN/TS 16637-2. Vyluhovaci
prostriedok musi byt pH-neutralna demineralizovana voda a pomer objemu kvapaliny k ploche povrchu musi
byt (80 £10) I/mZ.

Vzorky sa musia pripravit podfa €l. 8.2 normy CEN/TS 16637-2.
Na vyluhoch starych 6 hodin a/alebo 64 dni sa musia vykonat nasledujuce biologické skusky:

- Sku8ka akutnej toxicity s Daphnia magna Straus podla EN 1SO 6341

- Skuska toxicity s riasami podla EN ISO 15799

- Luminiscenéna skuska na baktérie podla EN ISO 11348-1, EN ISO 11348-2 alebo EN ISO 11348-3.
SkuSobné metddy podla tychto noriem su rovnocenné a prinaSaju podobné vysledky.

Pre kazdu biologicku skusku sa stanovi hodnota EC20 pre pomery riedenia 1:2, 1:4, 1:6, 1:8 a 1:16.

Pokial je parameter TOC vy3Ssi ako 10 mg/l, nasledujuce biologické skusky musia byt vykonané na vyluhoch
starych 6 hodin a/alebo 64 dni:

- Biologicka odburatelnost podla OECD Skusobnych Pokynov 301, ¢ast' A, B alebo E.

Vyrobca nie je povinny:
- poskytnut TAB chemické zloZenie vyrobku (alebo zloziek vyrobku), alebo
- poskytnut TAB pisomné vyhlasenie uvadzajlce, ¢&i vyrobok (alebo zlozky vyrobku) obsahuje latky klasifikované
ako nebezpecné podla Prikazu 67/548/EEC a Nariadenia (EC) €. 1272/2008 a uvedené v ,Orientaénom zozname
nebezpecnych latok” SGDS po zohladneni podmienok zabudovania stavebného vyrobku a z toho vyplyvajucich
scenarov uvoltiovania.
Akékolvek informacie poskytnuté vyrobcom ohfadom chemického zlozZenia vyrobkov nemusia byt dodané EOTA ani TAB.
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Biologickymi skiskami stanovena toxicita sa musi vyjadrit ako hodnota EC20 pre kazdy pomer riedenia.
Najvyssia stanovena biologicka odburatelnost musi byt vyjadrena ako ,,... % za dobu ... hodin/dni*. Prislusné
skusobné metddy pre analyzu sa musia uvadzat.

2.2.2 Rozmerové zmeny
Koeficient teplotnej roztaznosti a sa musi posudzovat a uvadzat v ETA,; teplotna roztaznost sa musi vypocitat
ako aritmeticky priemer z merani dizky a Sirky pri dvoch réznych teplotach nasledovne (priklad pre dizku):
1L,—L,
a=—r-—
LiT,—T;
Kde:
a: koeficient teplotnej roztaznosti (1/K)
L+: dizka pri nizkej teplote (mm)
L2: dizka pri vysokej teplote (mm)
T1: nizka teplota (K)
T2: vysoka teplota (K)

Rozsah, z ktorého sa vyberaju teploty, nie je predpisany, kedZe rozmerové zmeny materialu v zmysle teplotnej
roztaznosti su linearne. Dizka telies a teplota sa musia stanovit TAB v suvislosti s presnostou meracich
zariadeni tak, aby sa bez problémov s porovnatelnostou vysledkov ziskala hodnota s presnostou na dve
platné miesta.

ETA musi uvadzat koeficient teplotnej roztaznosti vyjadreny v K-' zaokrihleny na dve platné miesta.
2.2.3 Trvanlivost

Odolnost voci korézii sa musi posudzovat podla EN 10169 v zavislosti od oblasti pouzitia, kategérie odolnosti
voCi kordzii (RC1 az RC5 a RC5+) a kordznej agresivite atmosfér (kategoérie koréznej agresivity C1 [velmi
nizka] az C5 [velmi vysoka]) definovanej v EN ISO 9223, €l. 5, Tabulka 1 a Priloha C, Tabulka C.1.

Vyhodnotenie sa musi vykonat podla EN 10169, ¢l. 6.3.3.3.

Material vyrobku, jeho hrubka, typ povlaku a priemerna hodnota hribky poviaku a kategéria odolnosti vo i
kordzii v suvislosti s koréznou agresivitou atmosfér podfa EN ISO 9223 sa musia uvadzat v ETA.
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3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

341 Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis platny pre vyrobky pokryté tymto EAD je Rozhodnutie Komisie 98/436/EC doplinené
a upravené Rozhodnutim Komisie 2001/596/EC (pre streSné krytiny) a Rozhodnutie komisie 98/437/EC
doplnené a upravené Rozhodnutim Komisie 2001/596/EC (pre oplastenie stien).

Platny AVCP systém je 4 pre vSetky pouzitia okrem pouzitia podriadeného regulacii pre reakciu na ohen,
vonkajSie poziarne vlastnosti alebo nebezpecéné latky.

Pocas pouzitia podriadeného regulacii pre reakciu na oheri su platné AVCP systémy 1, 3 alebo 4 v zavislosti
od podmienok definovanych v spominanom Rozhodnuti.

Pocas pouzitia podriadeného regulacii pre vonkajSie poziarne vlastnosti su platné AVCP systémy 3 alebo 4
v zavislosti od podmienok definovanych v spominanom Rozhodnuti.

Pocas pouzitia podriadeného regulacii pre nebezpecné latky je platny AVCP systém 3.
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3.2

Ulohy vyrobcu

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, su uvedené v tabulke 3.2.1.

Tabulka 3.2.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

& Predmet/druh Skusobna alebo Pripadné kritéria Min. pocet Minimalny
' kontroly kontrolna metéda(® P vzoriek pocet kontrol®
Riadenie vyroby (FPC)
[vratane skusania vzoriek odobratych z vyrobne podla predpisaného skisobného planu]
Vstupné materialy
1 Kvalita kovu Kontrola dokumentéacie
pridruzenej k dodavke, Kontrola zhody ) Kazd4 dodavka
dodavatelove s objednavkou
certifikaty/spravy
2 Hrubka Kontrola dokumentéacie
pridruzenej k dodavke, Kontrola zhody ) Kazda dodavka
dodavatelove s objednavkou
certifikaty/spravy
3 Mechanicka odolnost: Kontrola dokumentéacie
medza klzu (trieda pridruzenej k dodavke, Kontrola zhody } Kazda dodavka
kovu) dodavatelove s objednavkou
certifikaty/spravy
4 Trvanlivost/kvalita Kontrola dokumentéacie
povlaku pridruzenej k dodavke, Kontrola zhody } Kazda dodavka
dodavatelove s objednavkou
certifikaty/spravy
5 Uvolfhovanie Musi byt uvedené | Musi byt uvedené Podiatoéne na
regulovanych 221 v podrobnom v podrobnom novom material
nebezpecnych latok kontrolnom plane kontrolnom plane y
Vysledny vyrobok
6 Mechanicka odolnost: . . Pociato¢ne na
odolnost voCi Musi byt uvedené novom materiali
. , L. EN 14782, ¢l. 4.3 v podrobnom 1 ,
sustredenym silam . alebo vyrobnom
kontrolnom plane
postupe
7 Rozmerové tolerancie: . . Pociato¢ne na
g x ) Musi byt uvedené o
pociato¢né nastavenie novom materiali
¥ BT 222 v podrobnom 3 .
vyrobnych liniek . alebo vyrobnom
kontrolnom plane
postupe
8 Rozmerove tolerancie: Musi byt uvedené
dlzka a ostatné 222 v podrobnom 3 1/8arza
vlastnosti kontrolnom plane
9 Priepustnost vody Musi byt uvedené
EN 14782, ¢l. 4.4 v podrobnom 3 1/8arza
kontrolnom plane
10 | VonkajSie poziarne Musi byt uvedené e o
viastnost EN 14782, &l. 4.9 v podrobnom EN 14782, Pociatocne na.
kontrolnom pléne ¢l. 5. novom materiali
11 | Reakcia na oher Musi byt uvedené i«
EN 14782, &. 4.10 v podrobnom EN 14782, Poiatocne na
kontrolnom plane ¢l. 5.2 novom materiali
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zasah Notifikovanej Osoby pri AVCP systéme 1 je nevyhnutny len pri reakcii na ohen pre vyrobky/materialy,
pre ktoré je mozné jednoznacéne urcit’ etapu vyrobného procesu spdsobujucu zlepSenie klasifikacie reakcie na
ohen (napr. pridanie spomalovacov horenia alebo obmedzovanie organického materialu).

V tomto pripade su zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba pri AVCP systéme 1 uvedené
v Tabufke 3.3.1.

Tabulka 3.3.1 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

C.

Predmet/druh
kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metoda™

Pripadné kritéria

Min. pocet
vzoriek

Minimalny
pocet kontrol®®

Pociato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby vykonana vyrobcom s ohfadom na

nemennost’ parametrov spojenych s reakciou na ohen

Kde je potrebny zasah
Notifikovanej osoby len
kvéli tomu, Ze su
splnené podmienky
pouzitelnosti systému 1
pre reakciu na ohen,
Notifikovana osoba
zvazi najma
jednoznacéne
identifikovatelnu fazu
vyrobného procesu,
ktora vedie k zlepSeniu
klasifikacie reakcie na
ohen (napr. pridanie
spomalovacov horenia
alebo obmedzovanie
organického materialu)

Overenie kompletného
FPC ako je predpisané
v kontrolnom plane
dohodnutom medzi
TAB a vyrobcom

Ako je definované
v kontrolnom
plane
dohodnutom
medzi TAB
a vyrobcom

Ako je definované
v kontrolnom
plane
dohodnutom
medzi TAB
a vyrobcom

Pri zaciatku
vyroby alebo
spusteni novej
linky

Priebezny dohlad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby vykonané vyrobcom
s ohfadom na nemennost’ parametrov spojenych s reakciou na ohen

Kde je potrebny zasah
Notifikovanej osoby len
kvéli tomu, zZe su
splnené podmienky
pouzitelnosti systému 1
podla Rozhodnutia

s ohlfadom na reakciu
na ohen, Notifikovana
osoba zvazi najma
jednoznacéne
identifikovatelnu fazu
vyrobného procesu,
ktora vedie k zlepSeniu
klasifikacie reakcie na
ohen (napr. pridanie
spomalovacov horenia
alebo obmedzovanie
organického materialu)

Overenie kontrol
vykonanych vyrobcom
ako je predpisané
v kontrolnom plane
dohodnutom medzi
TAB a vyrobcom
s odkazom na suroviny,
postup a na vyrobok
tak, ako je uvedeneé
v Tabulke 3.2.1

Ako je definované
v kontrolnom
plane
dohodnutom
medzi TAB
a vyrobcom

Ako je definované
v kontrolnom
plane
dohodnutom
medzi TAB
a vyrobcom

1 rone
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

EN 14782:2006

EN 10143:2006

EN 10169:2022

EN 16516:2017+A1:2020

EN ISO 6341:2012

EN 1SO 9223:2012

EN ISO 11348-1:2008/A1:2018

EN I1SO 11348-2:2008/A1:2018

EN I1SO 11348-3:2008/A1:2018

CEN/TS 16637-2:2014

EN I1SO 15799:2022

Samonosny plech na streSnu krytinu, obvodovy plast a vnutorné obloZenie.
Specifikacia vyrobku a poziadavky

Ocelové plechy apasy kontinualne Ziarovo pokovované. Tolerancie
rozmerov a tvaru

Ploché ocelové vyrobky s plynulo nanaSanym (vrstevnym) povlakom.
Technické dodacie podmienky

Stavebné vyrobky. Posudzovanie uvolfiovania nebezpecnych latok.
Stanovenie emisii do vnutorného ovzdusia

Kvalita vody. Stanovenie inhibicie pohyblivosti Daphnia magna Straus
(Cladocera, Crustacea). Skuska akutnej toxicity (ISO 6341:2012)

Korézia kovov a zliatin. Korézna agresivita atmosfér. Klasifikacia,
stanovenie a odhad

Kvalita vody. Stanovenie inhibineho vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu
Vibrio fischeri (Skuska luminiscencnych baktérii). Cast 1: Metdda
pouzivajuca Cerstvo pripravené baktérie (ISO 11348-1: 2007)

Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu
Vibrio fischeri (Sku8ka Iluminiscenénych baktérii). Cast 2: Metoda
pouzivajuca dehydratované baktérie (ISO 11348-2: 2007)

Kvalita vody. Stanovenie inhibicného vplyvu vzoriek vody na svetelnu emisiu
Vibrio fischeri (Sku8ka Iluminiscenénych baktérii). Cast 3: Metoda
pouzivajuca baktérie susené vymrazovanim (ISO 11348-3: 2007)

Stavebné vyrobky. Posudzovanie uvolfiovania nebezpeénych latok. Cast 2:
Horizontalna dynamicka povrchova vyluhovacia skuska

Kvalita p6dy. Navod na ekotoxikologicku charakterizaciu péd a pbédnych
materialov (ISO 15799: 2019)
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