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1 Predmet EAD

Tento EAD sa vztahuje na panely zo sieti z drétenych lan (podfa ISO/FDIS 17746) vyrabané z prvkov:

— Ocelové drotené lana (podla série EN 12385 a ISO 2408) s nezeleznym kovovym povlakom (zinok,
zliatina hlinika a zinku, pokrogily povlak triedy A alebo triedy B podla EN 10264-1, -2 a ISO 7989-2);

— Drét na krizové spojenie (dvojita sluc¢ka) s nezeleznym kovovym povlakom (povlak zinku, zliatiny
hlinika a zinku a pokrocily povlak triedy A podla EN 10244-2 a ISO 7989-2);

— Spony/svorky na spoje v uzloch (uzlova spona/uzlova svorka).

Panely zo sieti z drétenych lan sa vyrabaju zo Stvorcovych sieti vyrobenych z lan (ISO/FDIS 17746). Priklad
panelu zo siete je na obrazku 1.
Uzlovy spoj sa mbze urobit rozlicnymi spésobmi:

— Dvaojitym dr6tom vyrobenym dvoma viazaniami, z ktorych kazdé sa dosiahlo slu¢kovanim dvojice
ocelovych drétov s nezeleznym kovovym povlakom. Dve viazania pevne obopinaju lana, ktoré sa
navzajom krizuju (obrazok 2);

— Spojovacimi prvkami, sponami/svorkami, ktoré tvoria dve poloviéné ocelové Skrupiny, ktoré sa spolu
stlacia a zatvoria (obrazok 3);
— Ovijanim lan.

Drotené lano sa mbze uzavriet hlinikovymi zalisovanymi objimkami valcového tvaru vyrobenym z hlinika
Al 5150 A s odolnost'ou nie menSou ako 90 % zataZenia pri pretrhnuti lana. Ak sa poZzaduje lemové lano, toto
lano sa m6Zze pripevnit k lanu siete lisovanymi C-objimkami otvoreného tvaru vyrobenymi z hlinika Al 6060 T5.

Lemové lano (volitelné)

Lano siete \ L

Uzlovy spoj

Obrazok 1 — Priklad panelu zo siete z ocefového dréteného lana (s lemovym lanom)
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Obrazok 2 — Priklad dréteného uzlového spoja (dvojita sluéka)
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Obréazok 3 — Priklad uzlového spoja (uzlovou sponou/svorkou)
Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca ma zodpovednost prijat primerané opatrenia tykajlce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie sa) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajlce na parametre vyrobku podla tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Gvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.
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1.2 Informéacie o zamySFanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouzitia
Panely zo sieti z drétenych lan sa pouzivaju na:
— zadrziavanie nestabilnych svahov;
— kontrolu a zamedzenie padaniu skal a volného toku sutiny;

— prvok systému na zadrZanie pody;

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metbdy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajlce sa na tento EAD boli napisané na zéklade poziadavky
vyrobcu zohladnit' Zivotnost vyrobkov na zamyslané pouzitie podla prilohy A ISO/FDIS 17746 pre rozlicné
povlaky drotu a kategorie korozivity prostredia (podfa EN 1SO 9223), v ktorom s zabudované do stavby, ak
sa vykonali skisky trvanlivosti podla 2.2.4 tohto EAD a okrem toho ak pri skiske podla 2.2.4:

pre nezelezné kovové povlaky Zn triedy B bol po¢et hodin expozicie 200;
pre nezelezné kovové povlaky Zn triedy A bol po¢et hodin expozicie 500;
pre nezelezné kovové povlaky Zn95/Al5 triedy B bol pocet hodin expozicie 500;
pre nezelezné kovové povlaky Zn95/Al5 triedy A bol pocet hodin expozicie 1000;
pre nezelezné kovové povlaky Zn90/Al10 triedy B bol pocet hodin expozicie 1000;
pre nezelezné kovové povlaky Zn90/Al10 triedy A bol pocet hodin expozicie 2000;
pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky triedy B bol pocet hodin expozicie 1000;
pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky triedy A bol pocet hodin expozicie 2000.
Tieto ustanovenia su zaloZené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skdsenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do ivahy zamyslané pouZzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na Zivotnost
moéze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dihSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii
ovplyvnujucej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zZivotnosti stavebného vyrobku sa nemdZu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypractvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1 Skutoéna Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych
environmentalnych podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouZzivania a udrzby
tychto diel/stavieb. Preto nemoZzno vylUcit, Ze v ur€itych pripadoch moéZze byt skuto&né Zivotnost vyrobku tiez
kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD

1.3.1 Velkost oka siete

Priemerna hodnota (M = Lu/3 a N = Ln/3, ak je podstatné) pravouhlych 6k siete. Velkost siete merana pozdiz
jedného lana ako vzdialenost medzi stredmi troch 6k v oboch smeroch (Lwm, Ln, ak je to podstatné). Priklad
merania velkosti oka siete je znazorneny na obrazku 4.

1.3.2 Panel zo siete z drétenych lan

Panel vyrobeny z dréteného lana alebo lan usporiadanych do jednoduchej Struktdry a spojenych v uzloch
prepojenim drétenych lan alebo kovovymi sponami.
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Obrazok 4 — Priklad merania velkosti oka siete z droteného lana
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre panelov zo sieti z drétenych lan suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabuflka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a met6dy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

X . , Metéda Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna viastnost posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita
Vlastnosti prvkov siete z dréteného lana:
Dro6tené lano
Priemer a oznacenie dréteného lana Dr (mm) a opis
Trieda ocele dréteného lana a miniméalna fy (N/mm?), Br (KN)
sila pri pretrhnuti
Typ a ploSna hmotnost povlaku dréteného opis
lana
Spojovaci drot
Priemer spojovacieho drétu d (mm)
Pevnost spojovacieho drétu v tahu ft (N/mm?)
Typ a ploSna hmotnost povlaku opis
1 | spojovacieho drétu 221
Spojovacia uzlova spona/svorka
Rozmery kriZovej uzlového spojovacieho (mm)
prostriedku/spony/svorky opis
Material krizovej uzlového spojovacieho opis
prostriedku/spony/svorky
Typ a ploSn& hmotnost krizovej uzlového
spojovacieho prostriedku/spony/svorky
Uzlovy spoj
Sila pri preklze v spoji Bs (kN)
Sila pri roztrhnuti spoja Bt (kN)
Velkost oka siete z dréteného lana M x N (mm)
Pevnost siete v tahu a pm (KN/m)
2 . 2.2.2
PredlZenie en (Mm/m)
3 Odolnost siete proti pretlaceniu a 993 Fm (kN)
Priehyb siete o dm (mm)
Trvanlivost v umelom ovzdusi:
4 | Skaska vzoriek siete neutralnou sofnou 294 Cas expozicie s povrchom DBR
hmlou pri celkovej kondenzécii vodnej pary - < 5 9% povrchu (v hodinach)
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2.2 Metédy akritéria postdenia parametrov vyrobku savisiacich s podstatnymi vlastnostami vyrobku
2.2.1 Vlastnosti prvkov siete z dréteného lana

2.2.1.1 Drotené lano

Priemer dréteného lana Dr (mm) a oznacenie panelu zo sieti z drétenych lan sa musia skdSat podfa
EN 12385-2 + Al a overit kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok so Specifikaciami poskytnutymi
vyrobcom.

Trieda ocele dréteného lana sa musi vyjadrit v ETA. Minimalna sila pri pretrhnuti Br (kN) sa musi skusat podla
EN 12385-1 + Al a EN 13411-3 + Al a overit kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych vyrobkov.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok s tabulkou 5 EN 12385 + Al.

Typ a ploSna hmotnost povlaku dréteného lana (zinok, zinok/hlinik a pokrogily) (trieda povlaku) sa musi skaSat
podlra EN 10264-1 a overit kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych vyrobkov.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok s EN 10264-2 pre triedu A alebo
triedu B.
2.2.1.2 Spojovaci drot

Priemer spojovacieho drétu d (v mm) sa musi vyjadrit v ETA a musi sa skuSat podfa 4.1 EN 10218-2 a overit
kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok drétov s nezeleznym kovovym
povlakom s tabulkou 1 EN 10218-2 (trieda dovolenej odchylky T1).

Typ a ploSné hmotnost nezelezného povlaku zo zinku, zliatiny zinku a hlinika a pokrocilého povlaku na drétoch
(9/m?) sa musia vyjadrit v ETA a musi sa ski3at podla 5.2.2 EN 10244-2. Skagka prifnavosti navijanim na
drétoch s nezeleznym kovovym povlakom sa musi vykonat podla 6 EN 10218-1 a overit kontrolou inSpekénych
dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skisok s tabulkou 2 EN 10244-2 pre triedu A
alebo triedu B.

Pevnost spojovacich drétov v tahu fy (N/mm?) sa musi vyjadrit v ETA a musi sa ski$at podfa 3 EN 10218-1
a overit kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok so Specifikaciami poskytnutymi
vyrobcom.
2.2.1.3 Uzlovy spojovaci prostriedok/spona/svorka

Rozmery uzlového spojovacieho prostriedku/spony/svorky sa musia vyjadrit v ETA. Rozmery sa musia merat
najmenej na troch spojovacich prvkoch/typ.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skisSok so Specifikaciami poskytnutymi
vyrobcom so Specifikovanymi dovolenymi odchylkami.

Material uzlového spojovacieho prostriedku/spony/svorky sa musi vyjadrit v ETA. Posudenie sa musi vykonat
kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych vyrobkov.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skisSok so Specifikaciami poskytnutymi
vyrobcom.

Typ a ploSna hmotnost povlaku uzlového spojovacieho prostriedku/spony/svorky sa musia vyjadrit v ETA. Typ
a ploSna hmotnost povlaku uzlového spojovacieho prostriedku/spony/svorky sa musia posudit kontrolou
inSpekénych dokumentov vstupnych vyrobkov.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skisSok so Specifikaciami poskytnutymi
vyrobcom.

EAD 230005-00-0106 Strana 9 z 15



2.2.1.4 Uzlovy spoj

Priemernd sila pri prekize v spoji Bs (kN) sa musi vyjadrit v ETA. Musia sa ski3at najmenej tri vzorky podla
C.3.2 prilohy C ETAG 027 (pouZitého ako EAD) alebo podrla 8.2 ISO/FDIS 17746.

Priemernd sila pri roztrhnuti spoja Bt (KN) sa musi vyjadrit v ETA. Musia sa sku3at’ najmenej tri vzorky podla
8.3 ISO/FDIS 17746.

2.2.1.5 Velkost oka siete z droteného lana

Velkost oka siete z dréteného lana M x N (mm) sa musi merat podla 1.3.1 tohto EAD. Velkost oka siete M a
N sa musi merat najmenej na troch miestach na troch paneloch. Velkost oka siete z dréteného lana M x N
(mm) sa musi vyjadrit v ETA.

2.2.2 Pevnost siete v tahu a predizenie

Pevnost v tahu sa musi skuSat podra prilohy A tohto EAD. Stredné hodnoty a dovolené odchylky zodpovedajice
95% urovni spolahlivosti sa musia vyhodnotit pre vysledky skiSok pmax,i (KN/m) a emaxi (mm/m) najmenej troch
skagobnych telies (i = 3). Stredna hodnota pevnosti v tahu pm (kN/m) a stredna hodnota prediZenia em (%)
a ich dovolené odchylky zodpovedajuce 95% arovni spolahlivosti sa musia uviest v ETA.

2.2.3 0Odolnost siete proti pretla€eniu a priehyb

Odolnost proti pretlaéeniu sa musi skiSat podfa prilohy B ISO/FDIS 17746. Stredné hodnoty a dovolené
odchylky zodpovedajlce 95 % Grovni spolahlivosti sa musia vyhodnotit pre vysledky ski3ok Fmax, (KN) a dmax,i
(mm) najmenej troch skdSobnych telies (i = 3). Stredna hodnota odolnosti proti pretlac¢eniu Fm (kN) a stredna
hodnota priehybu dm (mm) siete a ich dovolené odchylky zodpovedajice 95 % Urovni spolahlivosti sa musia
uviest v ETA.

POZNAMKA. — Vzhladom na to, Ze typ a trieda neZeleznych kovovych povlakov neovplyviuji skigobny postup
a vysledky podla 2.2.1.4, 2.2.1.5, 2.2.3 a 2.2.4, skuSobné vzorky sa mozu vyberat s akymkolvek povlakom
uvedenym v ETA.

2.2.4 Trvanlivost’

2.2.4.1 SkuSka vzoriek siete s povlakom zo zliatiny Zn/Al neutrédlnou sofnou hmlou pri celkovej
kondenzacii vodnej pary

Skdska neutralnou sofnou hmlou (NSS) vzoriek siete (lana a droty, uzlové svorky, spony, slucka) sa musi
vykonat podla EN ISO 9227. Pocet hodin expozicie vzoriek, po ktorych Ziadna vzorka siete nevykazuje viac
ako 5 % DBR (hned& hrdza) sa musi uviest v ETA.

EAD 230005-00-0106 Strana 10 z 15



3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 2003/728/ES.

Systém je: 1.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaja v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

a ploSna hmotnost povlaku)

Slkl,fObné Pripadné Minimalna
P.€. | Predmet /druh kontroly ioent(r)olné krrilfgiéne Minimalny pocet vzoriek |pocetnost
. kontrol
met6da
Riadenie vyroby (FPC)
Vratane skdSania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu
Vyroba u vyrobcu
Vyrobok:
Velkost oka siete z dréteného 2.2.1.5? 2.2.1.5 1 vzorkal/typ 1/den
lana
1 |sila pri prekize v spoji 2.2.1.4 2.2.1.4 1 vzorkal/typ 1/mesiac
Pevnost siete v tahu a predizenie 2.2.28 2.2.2 1 vzorkal/typ 1/rok
Skuska neutralnou sofnou hmlou 2.2.4% 2.2.4 Podla kontrolného planu | 1/2 roky
Vstupny vyrobok
Drot sluéky:
Vonkajsi priemer 2.2.1.2
Prilnavost 2212
Typ a ploSna hmotnost povlaku 2.2.1.2 C Certifikat o inSpekcii
2 P)g)/noZt’ v tahu P 2.2.1.2 Teck]nlcky list dodéavatela, tyg 3.1
Spona/svorka: vyrobeu 1 EN 10204
Rozmery 2213 Podfa
Materidl 2.2.13 technickéh
Typ a ploSna hmotnost povlaku 2.2.1.3 o listu
Vlastnosti lana siete: vyrobcu
Priemer 2211
O.znac“:.enie 2211 Technicky list Certjfikét 0 inSpekcii
3 | Sila pri pretrhnuti 2211 vyrobcu dodavatela, typ 3.1
Menovita pevnost lanového drétu | 2.2.1.1 EN 10204
Ochrana lana proti korozii (typ 2211

2 V anglickom originali je nespravne odkaz na 2.2.2.5.
3 V anglickom originali je nespravne odkaz na 2.2.3.
4V anglickom origindli je nespravne odkaz na 2.2.5.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov panelov zo sieti z drétenych lan, sa uvadzaja v taburke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Minimalny Minimalna
pocet pocetnost
vzoriek kontrol*

SkdSobna alebo Pripadné

P.C. | Predmet /druh kontroly kontrolnd metéda kritéria

Pociato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Uistenie, Ze systém riadenia
vyroby s p?rspnalom ) Uvedené
a vybavenim je vhodny na

1 P 2. - v kontrolnom - 1
zabezpecenie nepretrzitej lane
a riadnej vyroby panelov zo sieti P
z drétenych lan

PriebeZzny dohfad, posidenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Overenie, Ze systém riadenia

vyroby a predpisany Uvedené
2 automatizovany vyrobny proces - v kontrolnom - 1/rok
zostavaju sucastou kontrolného plane

planu a dodrziavaju sa
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurdépskeho
technického posudenia.

EN 10218-1
EN 10218-2
EN 10244-1

EN 10244-2

EN 10264-1
EN 12385-1+Al
EN 12385-2+Al

EN 13411-3+A1

ISO 2408
EN ISO 7500-1/AC

EN ISO 9223
EN ISO 9227
ISO 7989-2

ISO/FDIS 17746

Ocelovy drét a vyrobky z drotu. Veobecne. Cast 1: Skisobné metody
Ocelovy drét a vyrobky z drotu. VSeobecne. Cast 2: Rozmery a tolerancie drétu

Ocelovy drdt a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom drote. Cast
1: VSeobecné poziadavky

Ocelovy drot a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocefovom drote. Cast
2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku

Ocelovy drét a vyrobky z drotu. Ocelovy drét na lana. Cast 1: VSeobecné poZziadavky
Ocelové lana. Bezpeénost. Cast 1: V3eobecné poZiadavky (Konsolidovany text)

Ocelové land. Bezpednost. Cast 2: Definicie, oznagovanie a zatriedovanie
(Konsolidovany text)

Zakoné&enie ocelovych lan. Bezpeénost. Cast' 3: Zalisované objimky a zaistovanie lana
objimkou (Konsolidovany text)

Ocelové drotené lana na vSeobecné Ucely. Minimalne poziadavky

Kovové materialy. Kalibracia a overovanie skiSobnych strojov na jednoosovu staticki
skisku. Cast 1: Trhacie stroje a lisy. Kalibracia a overovanie systému merania sily

Korézia kovov a zliatin. Kor6zna agresivita atmosfér. Klasifikacia, stanovenie a odhad
Sksky korézie v umelych atmosférach. Skisky sofnou hmiou

Ocefovy drot a vyrobky z drotu. NeZelezné pokovovania na ocefovom drote.
Cast’ 2: Povlak zo zinku alebo zliatiny zinku

Panely a zvitky lanovej siete z ocelového drotu. Definicie a Specifikacie

ETAG 027 pouzity ako EAD Ochranné zostava proti padaniu skal. April 2013
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Priloha A
Skuska pozdizneho tahu bez boénej kontrakcie

A.1 SkuSobna metdda
SkuaSobna metdda podla prilohy C ISO /FDIS 17746: 2016.

A.2 Posudenie vysledkov skusky

Pogas skusky pozdizneho tahu bez boénej kontrakcie sa musia priebeZne zaznamenavat tieto Gdaje:
— pozdizna sila;
— priecne sily
— Posun pohyblivého nosnika v pozdiZznom smere (pouZity smer zatazenia) AL (mm).

Pevnost v tahu sa stanovi ako

Pmax = Fmax / € (KN/m)
kde
Fm je maximalna zaznamenana sila (zataZenie pri poruseni) v pozdiznom smere (kN)
e vzdialenost (m) medzi vonkajSimi podporami siete (prie¢ne na smer zataZenia, pozri obrazok A.1).
Podkladom obrazku A.1 je obrazok C.1 v ISO/FDIS 17746: 2016.
l l 1 l l l PRIECNE REAKCIE
! _ )
'y o J' @‘:’ @ @ @ - M
: 2
© > ' | | —= ZATAZENIE F
ol > & .
" —— POZDLZNY SMER
: i — -
~ "i._ g 1- 1
3 L 1
Legenda:

1 pevny ram

2 pohyblivy nosnik

3 podpera v prieénom smere (posuvna v pozdiznom smere), ku ktorej je siet pripojena
POZNAMKA. — Poget podpier v prieénom smere zavisi od konfiguracie vzorky.

4 bo¢ny spoj

5 silomery na meranie prie¢nych reakcii

Obrazok A.1 — SkuSobné zostava
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Ak je mozné dokazat, Ze pri tahovej skuske podra tejto prilohy sa nevyskytnl ziadne priec¢ne sily, napriklad
pri pravouhlych sietach, tahova skuSka sa musi vykonat bez spojenia prieénych lan vzoriek siete a so
spojenim len pozdiznych lan. V tahovej skiske sa musi zohladnit' skutonost, Ze technolégia vyroby méze
ovplyvnit skutoéni odolnost lan.

Protokol o skiSke musi obsahovat tieto Udaje:

podrobny a presny opis skiSobného telesa, velkost kruhu a pocet sluciek, vlastnosti prvkov (rozmery
drdtov, sily pri pretrhnuti);

vzdialenostie a L;

diagram pozdiznej sily k posunu v pozdiznom smere (pohyblivého nosnika):

diagram priegnych sil k posunu v pozdiznom smere (pohyblivého nosnika);

zataZenie pri porudeni v pozdiznom smere;

priecne sily v kazdom prie¢ne inStalovanom silomere pri zatazeni pri zlyhani;

posun pohyblivého nosnika AL pri zataZeni pri zlyhani a zodpovedajlce prediZzenie emax = AL/L;
opis spbsobov porusenia;

fotograficka dokumentacia skiSobného telesa pred a po skuSke vratane spbsobu pripojenia siete
k ramu.
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