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1 Predmet EAD

Tento EAD sa vztahuje na stavebné vyrobky zo sieti z drétu dvakrat stoéeného v okach a vystuzenej
georohoZze s polymérovou trojrozmernou matricou pretlacanou do ocelovej siete na zadrZiavanie nestabilnych
svahov, ktoré kontroluju a zabranuju padaniu skal a volnému toku sutiny pozdiz ciest, dialnic a Zeleznic.

Tento dokument zahffia iba vlastnosti stavebnych vyrobkov zo sieti z drétu dvakrat sto¢eného v okach. Tento
EAD sa nevztahuje na kotvy a/alebo zemné skrutky na pripevnenie stavebnych vyrobkov zo sieti z drétu

dvakrat sto¢eného v okach do nestabilného svahu.

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento dokument zahfia:

Siete z drdtu dvakrat stoéeného v okach (obrazok 1);

Siete z drotu dvakrat sto€eného v okach s pridavnou georohozou (polymérova trojrozmerna matrica)
pretlaéanou do ocelovej siete (obrazok 2);

Siete z drdtu dvakrat sto€eného v okach vystuzené drétenymi lanami (obrazky 3 a 4);

Siete z drétu dvakrat sto€eného v okach vystuzené drbétenymi lanami s pridavnou georohozZou
(polymérova trojrozmerna matrica) pretlaéanou do ocelovej siete (obrazok 5).

&l

Viazanie
ocelowm dritom

Spojka s

PozdlZne lano presahom Pozdizne lano

Obrazok 1 — Tvar a spojenie siete z drotu dvakrat stoéeného v okach a siete z drotu dvakrat

sto€eného v okach vystuzenej drétenymi lanami spojenymi: a) a d) viazacim drétom, b) viazacimi
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Obréazok 3 — Siete z drétu dvakrat sto

VloZené dritené lana

Obrazok 4 — Siet’ z drétu dvakrat stoéeného v okach vystuzena drétenymi lanami

obojsmerne orientovanymi
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Obrazok 5 — Siet’ z drétu dvakrat stoéeného v okach vystuzena drétenymi lanami
s pridavnou georohozou

Vyrobky sa vyrabaju z prvkov:
— Dréty s nezeleznym kovovym povlakom,

— Drét s nezeleznym kovovym povlakom s organickym povlakom pretlatenym na drbte s nezeleznym
kovovym povlakom,

— Ocelové drotené lana s nezeleznym kovovym povlakom a dr6t s nezeleznym kovovym povlakom,

— Ocelové drotené lana s nezeleznym kovovym povlakom a drdt s nezeleznym kovovym poviakom
s organickym povlakom pretlaenym na lane a dr6tu s neZzeleznym kovovym poviakom

A spojovacich prvkov siete:
— Viazacie drbty, viazacie krlzky, spony a spony s presahom na spajanie siete.

Siet’ z drétu dvakrat sto¢eného v okach vystuzena pocas vyroby drétenymi lanami alebo bez vystuzenia sa
vyraba vo zvitkoch alebo paneloch a méze sa dodavat v oboch variantoch.

Siet’ z drotu dvakrat stoéeného v okach vystuzena pocas vyroby drétenymi lanami je siet tvorena ocelovymi

drétmi a drétenymi lanami spajanymi pri vyrobe siete z drotu dvakrat sto¢eného v okach so Sestuholnikovym
vzorom.

Siet’ z drotu dvakrat stoeného v okach vystuzena drétenymi lanami sa méze vyrabat v dvoch variantoch:

— Jednosmerne orientovana siet vystuZzena drdétenymi lanami v pozdiznom smere — smere osi spletania
(obrazok 3) alebo v prieénom smere;

— Obojsmerne orientovana siet vystuZzena drétenymi lanami v oboch smeroch, v pozdiZznom i prieénom
smere (obrazok 4).

Siete z drotu dvakrat sto¢eného v okach sa spolu spéjaja viazacimi drétmi, viazacimi krazkami alebo viazacimi
sponami a sponami s presahom (obrazok 1).

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca ma zodpovednost prijat primerané opatrenia tykajlce sa balenia, prepravy, Gdrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajlce na parametre vyrobku podla tohto eurdpskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.
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1.2 Informéacie o zamySFanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouzitia

Stavebné vyrobky zo sieti z dr6tu dvakrat stoeného v okach vyrobené zo Sestuholnikovej siete z drétu dvakrat
stoc¢eného v okach (obrazok 1) a vystuZzenej georohoze s polymérovou trojrozmernou matricou pretla¢anou
do ocelovej siete a zo siete z drétu dvakrat stoeného v okach vystuzenej drétenymi lanami (obrazky 2 a 3)
a vystuzenej georohoze s polymérovou trojrozmernou matricou pretlaéanou do ocelovej siete vystuzenej
drétenymi lanami sa pouzivaju na:

zadrziavanie nestabilnych svahov;
kontrolu a zamedzenie padaniu skal;
zamedzenie volného toku sutiny;
systém na zadrzanie pody;

systém kontroly erézie

pozdiz ciest, dialnic a Zeleznic.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajice sa na tento EAD boli napisané na zaklade poZiadavky
vyrobcu zohladnit’

a)

b)

Zivotnost' siete z drétu dvakrat stodeného v okach vystuZenej lanami alebo bez vystuZenia na
zamySlané pouzitie podla prilohy A EN 10223-3 pre rozlicné povlaky drétu a korozivnej kategérie
prostredia (podfa EN ISO 9223) zabudovanej do stavby, ak sa vykonali skusky trvanlivosti podla
2.2.10.1, 2.2.10.2 a 2.2.10.3 tohto EAD a okrem toho ak

pri skisSke podla 2.2.10.1:
pre neZelezné kovové povlaky Zn bol pocet cyklov 14;
pre nezelezné kovové povlaky Zn95/Al5 a Zn95/Al5 s organickym poviakom bol pocet cyklov 28;
pre nezelezné kovové povlaky Zn90/AlI10 a Zn90/AI10 s organickym povlakom bol pocet cyklov 56;
pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky bol pocet cyklov 56;

pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky s organickym povlakom bol pocet cyklov 56;

pri skisSke podla 2.2.10.2:
pre neZelezné kovové povlaky Zn bol pocet hodin expozicie 500;
pre nezelezné kovové poviaky Zn95/Al5 a Zn95/Al5 s organickym povlakom bol pocet hodin
expozicie 1000;
pre nezelezné kovové povlaky Zn90/AI10 a Zn90/AI10 s organickym povlakom bol pocet hodin
expozicie 2000;
pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky bol pocet hodin expozicie 2000;
pre nezelezné pokrocilé kovové povlaky s organickym povlakom bol pocet hodin expozicie 2000;
pri skisSke podla 2.2.10.3:

zostatkova pevnost v tahu a prediZzenie materialu organického povlaku sa nezmenila viac ako 25%
oproti pévodnym hodnotam pred expoziciou.

Zivotnost 25 rokov pre korozivnu kategériu C1 a C2 v suchych podmienkach a 10 rokov pre korozivnu
kategoriu C3 v suchych podmienkach (korozivne kateg6rie podla EN ISO 9223) pre menSi pocet
cyklov, mensi podet hodin expozicie alebo v&a&siu zmenu zostatkovej pevnosti v tahu a predizenia
materialu organického povlaku, ako sa uvadza v a).

Tieto ustanovenia su zaloZené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skdsenostiach.
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Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamysSlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto€na Zivotnost
mdbze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii
ovplyviiujucej zakladné poziadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zZivotnosti stavebného vyrobku sa nemdZzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypractvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie o¢akavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD

1.3.1 Siet' z drbtu dvakrat stoéeného v okach

Siet vyrobena spletanim suvislych parov drétov tromi poloviénymi otackami (bezne nazyvanymi dvakrat
sto¢ené) na vytvorenie Sestuholnikovych 6k, ktoré sa potom prepdjaji so susednymi drétmi a vytvoria tak
Sestuholnikové oka.
1.3.2 Velkost oka siete z dr6tu dvakréat stoéeného v okach
Vzdialenost M medzi dvoma prifahlymi stoenymi stranami merana kolmo na ne (obrazok 6).

M

el -—
] Legenda

) M = Lw/10: priemerna hodnota medzi dvoma spletanymi stranami
siete po merani dlzky Lm 10 susednych 6k v jednom rade

Lm

Obréazok 6 — Velkost' oka siete

1.3.3 Oznacenie siete

Oznacenie typu siete z drotu dvakrat sto¢eného v okach pre typické rozmery siete, napriklad 6x8, 8x10.

1.3.4 Siet’ z drotu dvakrat sto€eného v okach vystuzena drotenymi lanami

Siet vytvorena z ocelovych drétov a lan zostavenych pri vyrobe siete z drotu dvakrat sto¢eného v okach
rozliénych velkosti.

1.3.5 Viazaci droét

Ocelovy drot s nezeleznym kovovym povlakom a/alebo s naslednym organickym poviakom alebo drét
z nehrdzavejlicej ocele pouzivany na zostavenie a spojenie jednotiek.

1.3.6 Spony s presahom, C-kruzky a spony

Kruzky tvaru C a spony sa vyrabajl z drdtu z vysokopevnej ocele s nezeleznym kovovym povlakom alebo drét
z nehrdzavejlicej ocele a pouzivajl sa na vzajomné spajanie sieti z drétu dvakrat sto¢eného v okach.

1 Skutoéna Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych
environmentalnych podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby
tychto diel/stavieb. Preto nemoZzno vylUcit, Ze v ur€itych pripadoch moéZze byt skuto&né Zivotnost vyrobku tiez
kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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1.3.7 Polymérova trojrozmerna matrica

Pripadna polymérova trojrozmernd matrica pretla¢ana priamo do ocelovej siete, bez konsStrukénej funkcie,
vytvorena na ulahcenie obnovenia vegetacie na svahu.

1.3.8 Okrajovy drot

Okrajovy drét pouzivany na olemovanie drétenej siete rovnobezne so smerom dvojitého stocenia sivislym
vpletanim do drotenej siete.
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre siete z dvaojitého krateného ocelového drétu vystuzené

alebo nevystuzené lanami slvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabuflka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a met6dy a kritéria posudenia parametrov vyrobku

slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

proti UV Ziareniu

x . , Metéda Spdsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna viastnost posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita
Oznadenie siete:
1 o . 221 M (mm)
Velkost oka siete
2 | Priemer dr6tu 222 Dw (mm)
Pevnost drotu v tahu a fi (N\/mm?)

3 . 2.2.3
PredIZenie e (%)

Vlastnosti lana:
Priemer Dr (mm)

4 | Oznacenie 2.2.4 opis
Trieda pevnosti dr6tu v tahu (N/mm?)

Sila pri pretrhnuti (kN)

5 Rozmery vyrobku a 995 W, L, a, b (mm)
spojovacich prvkov o presné rozmery (mm)
Ochrana proti korézii: nezeleny kovovy povlak
(drdtu a lana)

6 2.2.6 )

Typ opis
Trieda ploSnej hmotnosti povlaku opis
Pridavna ochrana proti korozii:

Typ organického povlaku Opis
Hrabka povlaku (mm)

7 . R 2.2.7
Priemer dré6tu/lana (mm)
Sustrednost povlaku na drote siete (%)

Suvislost povlaku opis

8 | Tahova odolnost siete 2.2.8 Pm (KN/m)

9 Odolnost siete proti pretlaceniu 229 Fm (KN)

Priehyb siete o dn (mm)
Trvanlivost v umelom ovzdusi:
Skuska vzoriek siete s povlakom zo zliatiny Pocet cvklov s povrchom
Zn/Al oxidom sirigitym pri celkovej kondenzAcii 2.2.10.1 Y P r

; DBR <5 % povrchu (pocet)
vodnej pary

10 | Skaska vzoriek siete s povlakom zo zliatiny &as expozicie s bovrchom DBR
Zn/Al neutralnou sofnou hmlou pri celkovej 2.2.10.2 b P "

L : <5 % povrchu (v hodinach)
kondenzacii vodnej pary
Odolnost organického povlakového materialu 29103 % zostatkovej pevnosti v tahu

a predizenie (%)
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2.2 Metédy akritéria postdenia parametrov vyrobku savisiacich s podstatnymi vlastnostami vyrobku

2.2.1 Oznagenie siete, velkost’ oka siete M (mm)

Velkost oka siete M (mm) sa musi merat podla 3.1 EN 10223-3 (pozri aj 1.3.2 tohto EAD). Velkost oka siete
M (mm) sa musi merat najmenej na troch vzorkach siete. Musi sa skontrolovat oznacenie siete podla priemeru
drotu siete a okrajového drotu (ak je to podstatné).

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok s tabulkou 2 v 10223-3.

2.2.2 Priemer drétu Dy (mm)

Priemer drotu siete, spojovacich drétov a tiez okrajovych drétov Dw (mm) sa musi overit podla 4.1 EN 10218-2
a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok s tabulkou 1 (trieda dovolenej
odchylky T1) v 10218-2.
2.2.3 Pevnost drotu v tahu f; (N/mm?2) a prediZzenie e (%)

Pevnost v tahu a prediZenie siete a spojovacich drétenych prvkov a okrajovych drétov sa musi overit podlia 3
EN 10218-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov
a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok s 5.2 EN 10223-3 pre siet, okrajovy
a viazaci drét a s 6.9 EN 10223-3 pre drdt spojovacieho prvku (C-krazok).
2.2.4 Vlastnosti lana

Priemer lana Dr (mm) podla EN 12385-2 + Al, trieda pevnosti v tahu lanového drotu (N/mm?) podfa
EN 12385-4 + Al, sila pri pretrhnuti (kN) podla tabulky 5 EN 12385-4 + Al sa musi overit kontrolou
inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu
vyrobcu.

2.2.5 Rozmery vyrobku a spojovacich prvkov W, L , a, b? (mm)

Rozmery vyrobku (3irka zvitku siete W, dizka zvitku siete L, rozstup lana a, b (od stredu ku stredu v pravouhlom
smere) a rozmery spojovacich prvkov (obrdzok 7) sa musia merat v mm najmenej na troch vzorkach siete
kazdého typu vyrobku.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skiSok W a L s 6.3 EN 10223-3.

2 NARODNA POZNAMKA. — V anglickom originali chyba rozmer ,b“.
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a)

Menaovity presah
po zavreti 25 mm

Otvareny ——————. Zavrety ——
|€ ‘\\.\' I r|f ::i\‘-: E
| | l,l'l | | —
\ 2 i

c)

) - I|I | | JI_E.." 7.5
6,77 _'l _l'll}‘ I| T F_‘ _//
R& "I \ |||
|

1\ }7 , ','I Priemer dr6tu h b
Ll (mm) (mm) | (mm)
B 4,9 28 9,5

6,0 33 12

7,0 36 14
Dovolen& odchylka 5% 5 %

Obrazok 7 (informativny) — Tvar a rozmery: a) krazkov, b) spén, c) spon s presahom

2.2.6 Ochrana proti korézii: typ a ploSna hmotnost’ nezelezného kovového povlaku

Typ nezelezného zinkového kovového povlaku drétov a kovového povlaku drétov zinkovo-hlinikovou zliatinou
(informativne typy su: Zn, Zn95/Al5, Zn90/AI10 alebo iné pokrocilé povliaky) a minimalna ploSna hmotnost
povlaku drétu (g/m?) sa musia overit podfa 5.2.2 EN 10244-2. Skaska prifnavosti navijanim drotov siete
s nezeleznym kovovym povlakom sa musi vykonat podla 6 EN 10218-1. Overenie sa musi vykonat kontrolou
inSpekénych dokumentov vstupnych drdtenych vyrobkov a doplnkovou kontrolou podla kontrolného planu
vyrobcu.

Typ povlaku (Zn, Zn95/Al5, Zn90/AI10 alebo iného pokrocilého poviaku) a trieda povlaku viozenych lan sa
musi vykonat kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych vyrobkov a dopinkovou kontrolou
podfa kontrolného planu vyrobcu.

TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skuSok s tabulkami 1 a 2 EN 10244-2 pre
triedu A a/alebo v Specifickom pripade pre triedu E (ak sa pouzije pridavny organicky povlak PA6) siete,
okrajového drétu a tieZ viazacieho drétu ako aj podla tabulky 2 EN 10264-1 pre triedu A drétov vliozenych
drétov lan. TAB musi informovat vyrobcu tiez o porovnani vysledkov skuSok s kvalitou prifnavosti povlaku
skuSaného podla 6 EN 10218-1 (skuska navijanim 0/5), stupnica 2 (obrédzok 1 v EN 10244-2).

2.2.7 Pridavna ochrana proti kordzii: organicky povlak

2.2.7.1 Organicky povlak na dréte

Priemer (mm) a hribka povlaku drdtov siete s organickym poviakom (mozné typy organického povlaku su:
PVC podla EN 10245-2, PE podfa EN 10245-3, PA6 podla EN 10245-5) spolu so sUstrednostou (%) sa musia
overit podra 5.2.4 EN 10245-1. Overenie sa vykona kontrolou inSpekénych dokumentov vstupnych drétenych
vyrobkov a doplnkovou kontrolou podla planu kontroly vyrobcu.

Priemer a hribka povlaku na lanach sa musi overit kontrolou kontrolnych dokumentov vstupnych lanovych
vyrobkov a doplnkovou kontrolou podla planu kontroly vyrobcu.
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TAB musi informovat vyrobcu o zaveroch porovnania vysledkov skisok siete s 6.5 EN 10223-3 a tabulkou 2
EN 10218-2.

2.2.7.2 Organicky povlak v oblasti dvojitého sto€enia drbtu siete

Suvislost povlaku v oblasti dvojitého stoenia drotu siete (bez vloZzenych lan) skiSana podla prilohy A tohto
EAD sa musi overit na 50 % strednej hodnoty pevnosti v tahu siete (bez vlozenych lan), ako sa uvadza v 2.2.8
tohto EAD.

2.2.8 Tahova odolnost’ siete pm, (kN/m)

Mechanicka odolnost siete z drétu dvakrat stoéeného v okach sa stanovi ako stredna hodnota pevnosti siete
v tahu pm (KN/m) a jej dovolena odchylka zodpovedajuca 95 % Urovni spolahlivosti v smere rovnobeznom
s osou stoCenia sa musi vypocitat z najmenej troch vysledkov skusky. Pre usporiadanie velkosti oka siete
a priemeru drétu sa musi v ETA zaznamenat stredna hodnota pevnosti v tahu pm (kN/m) a jej dovolena
odchylka. SkaSobny postup pre siet nevystuzenud lanami je podla 9 EN 10223-3. SkuSobny postup pre siet
vystuzenu lanami je podrla prilohy B tohto EAD. Ak sa akykolvek typ vystuzenej siete (siet s vlozenym lanom)
neskusal, stredn& hodnota pevnosti v tahu pm (kKN/m) sa mézZe ur€it ako pre nevystuzenu siet toho istého typu.

2.2.9 Odolnost siete proti pretlaéeniu Fy (kN) a priehyb dn (mm)

Stredn& hodnota odolnosti proti pretlaceniu Fm (kN) a strednéd hodnota priehybu dm (mm) siete z dr6tu dvakrét
sto¢eného v okach (skusané podla prilohy B ISO/FDIS 17746) a ich dovolené odchylky zodpovedajlice 95 %
Urovni spolahlivosti sa musia vypogitat z najmenej troch vysledkov skisky a musia sa zaznamenat' v ETA. Ak
sa akykolvek typ vystuzenej siete (siet s vlozenym lanom) neskulSal, odolnost proti pretlaceniu Fm (kN)
a strednd hodnota priehybu dm (mm) sa méZu uréit ako pre nevystuzenu siet toho istého typu.

2.2.10 Trvanlivost

2.2.10.1 SkusSka vzoriek siete s povlakom zo zliatiny Zn/Al oxidom siri€itym pri celkovej kondenzacii
vodnej pary

Skuska oxidom siriitym s nespojitou expoziciou vzoriek siete sa musi vykonat podfa 6.7.1 a 6.7.2° EN 10223-3.
Pocet cyklov preruSovanej expozicie vzoriek siete s kovovym povlakom zo zliatiny Zn/Al a zo zliatiny Zn/Al
s organickym alebo rovnocennym pokrocilym povlakom, po ktorych Ziadna vzorka siete nevykazuje viac ako
5 % DBR (hnedéa hrdza) sa musi uviest v ETA. Prestipena hrdza na vzorkach siete s kovovym povlakom zo
zliatiny Zn/Al s organickym povlakom sa musi hodnotit bez odstranenia organického povlaku.

2.2.10.2  SkuSka vzoriek siete s povlakom zo zliatiny Zn/Al neutralnou sofnou hmlou pri celkovej
kondenzacii vodnej pary

Skuska neutralnou sofnou hmlou (NSS) vzoriek siete sa musi vykonat podla 6.7.1 a 6.7.24 EN 10223-3. Pocet
hodin expozicie vzoriek siete s kovovym povlakom zo zliatiny Zn/Al a zo zliatiny Zn/Al s organickym alebo
rovnocennym pokrocilym povlakom, po ktorych Ziadna vzorka siete nevykazuje viac ako 5 % DBR (hneda
hrdza) sa musi uviest v ETA. Prestipena hrdza na vzorkach siete s kovovym povlakom zo zliatiny Zn/Al
s organickym povlakom sa musi hodnotit bez odstranenia organického povlaku.

2.2.10.3 Odolnost’ organického povliakového materiélu proti UV Ziareniu

Trvanlivost vstupného organickeho materialu sa musi dokazat metodou expozicie podra 6.7.3 EN 10223-3.
Priemerny vztah zaciato€nej a zostatkovej pevnosti v tahu a predizenia v % vysledku vypocitany z najmenej
troch vzoriek sa musi uviest v ETA.

3 NARODNA POZNAMKA. — V anglickom originali sa uvadzaju odkazy 7.6.1 a 7.6.2.
4 NARODNA POZNAMKA. — V anglickom origindli sa uvadzaju odkazy 7.6.1 a 7.6.2.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov

Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 2003/728/ES.

Systém je: 1.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaja v tabulke 2.

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Skusobné

alebo Pripadné Minimaina
P.€. | Predmet /druh kontroly kontrolna | kritéria Minimalny pocet vzoriek pocetnost
. kontrol
met6da
Riadenie vyroby (FPC)
Vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu
Vyrobok:
Rozmery siete, velkost oka siete 221 221 1 vzorkaltyp 1/den
Rozmery vyrobku 2.2.5 2.25 1 vzorkaltyp 1/den
Rozmery spojovacieho prvku 2.2.5 2.25 1 vzorkaltyp 1/den
Suvislost' povlaku 2272 2.2.7.2 |1 vzorkaltyp 1/rok
1 |¥ahova odolnost siete 2.2.8 2.2.8 |3 vzorky/typ 2/rok
SkasSka oxidom siri¢itym 2.2.10.1 2.2.10.1 |1 vzorkaltyp siete a priemer drotu | 1/2 roky
Skdska neutralnou solnou hmlou 2.2.10.2 2.2.10.2 |1 vzorkaltyp siete a priemer drotu | 1/2 roky
Odolnost proti UV Ziareniu 2.2.10.3 2.2.10.3 |Podla kontrolného planu 1/2 roky
Vstupny vyrobok
Drét s kovovym povlakom: Technicky
Vonkajsi priemer 222 ecli:tlc Y | Certifikat 0 inSpekcii dodavatela,
Prilnavost 222 . typ 3.1 EN 10204
2 Plosna hmotnost 2.2.6 vyrobeu
s Kazda
Okrem toho 1/kazdy priemer dodavka
Vlastnosti lana:
Typ 224
Trieda pevnosti drotu v tahu 224 Certifikat o inSpekcii dodavatela,
3 |Typ a plodna hmotnost nezelezného 2.2.6 typ 3.1 EN 10204
kovového povlaku
Sila pri pretrhnuti 2.2.4
Okrem toho 3/kazdy priemer 1/rok
Drot s organickym povlakom:
Vonkajsi priemer 227 Certifikat o inSpekcii dodavatela,
Vizualna 2.2.7 typ 3.1 EN 10204
Hrubka/sustrednost
4 Lano s organickym povlakom: 224
Vonkajsi priemer 224
Vizualna 224
Hribka povlaku 224
e Kazda
Okrem toho 1/kazdy priemer dodavka
Mechanické vlastnosti drotu: 293 Certifikat o inSpekcii dodavatela,
5 Pevnost v tahu - typ 3.1 EN 10204
e Kazda
Okrem toho 1/kazdy priemer dodavka
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov siete z dvojitého kriteného ocelového drbtu vystuzenej alebo nevystuzenej lanami,
sa uvadzaja v tabulke 3.

Taburlka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Minimalny Miniméalna
pocet pocetnost
vzoriek kontrol*

SkusSobna alebo Pripadné

P.C. | Predmet /druh kontroly kontrolnd metéda kritéria

Poéiatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Uistenie, Ze systém riadenia

vyroby s personalom

a vybavenim je vhodny na Uvedené

zabezpedenie nepretrzitej

1 : e . iy - v kontrolnom - 1
a riadnej vyroby siete z dvojitého lane

krateného ocelového drotu P

vystuzenej alebo nevystuZzenej

lanami

Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Overenie, Ze systém riadenia

vyroby a predpisany Uvedené
2 automatizovany vyrobny proces - v kontrolnom - 1/rok
zostavaju sucastou kontrolného plane

planu a dodrziavajua sa
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurdépskeho
technického posudenia.

EN 10218-1
EN 10218-2
EN 10223-3

EN 10244-1

EN 10244-2

EN 10245-1

EN 10245-2

EN 10245-3

EN 10245-5

EN 10264-1
EN 10264-2

EN ISO 9223

ISO/FDIS 17746
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Ocelovy drét a vyrobky z drotu. Veobecne. Cast 1: Skisobné metody
Ocelovy drét a vyrobky z drotu. VSeobecne. Cast 2: Rozmery a tolerancie drétu

Ocelovy drét a drotené vyrobky na ploty a siete. Cast’ 3: Vyrobky zo sieti z ocelového
drotu so Sestuholnikovym okom uréené na stavebné Gcel

Ocelovy drot a drotené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom dréte. Cast 1:
VSeobecné poziadavky

Ocelovy drot a drétené vyrobky. NeZelezné kovové povlaky na ocelovom dréte. Cast 2:
Povlaky zo zinku a zliatin zinku

Ocelovy drot a drotené vyrobky. Organické povlaky na ocefovom drote. Cast 1:
VSeobecné poziadavky

Ocelovy drdt a droétené vyrobky. Organické povlaky na ocefovom drote. Cast 2: Drét
s povlakom z PVC

Ocelovy drdt a drétené vyrobky. Organické povlaky na ocefovom drote. Cast 3: Drét
s povlakom z PE

Ocelovy drét a drotené vyrobky. Organické povlaky na ocelovom dréte. Cast 5: Drot
s povlakom z polyamidu

Ocelovy drét a vyrobky z drotu. Ocelovy drét na lana. Cast' 1: VSeobecné poZziadavky

Ocelovy drét a vyrobky z drotu. Ocelovy drét na lana. Cast 2: Nelegovany ocelovy drot
tahany za studena na lana na vSeobecné pouZzivanie

Korézia kovov a zliatin. Korézna agresivita atmosfér. Klasifikacia, stanovenie a odhad
Panely a zvitky lanovej siete z ocelového drdtu. Definicie a Specifikacie
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Priloha A

Suvislost’ organického povlaku na drétoch dvakrat stoéenych v okach siete

A.1 Predmet

Cielom tejto skusky je ukazat suvislost organického povlaku na drétoch pri namahani siete tahom.

A.2 Terminy a definicie
Na hore uvedené (¢ely sa pouzivaju tieto znacky a definicie:

Panel: Prvok vyrobeny zo siete z drdtu dvakrat stoéeného v okach pripraveny na tahova skisku v pozdiznom
smere s minimalnou Sirkou rovnajlcou sa 8-nasobku velkosti oka siete a s dizkou umozriujlcou vytvorenie
vzdialenosti medzi ¢elustami zariadenia rovnajucej sa celkovej dizke oka siete.

Vzorka: Vzorka pripravena na hodnotenie suvislosti polymérového (organického) povlaku v oblasti dvojitych
stoceni siete v strednej ¢asti panelu.

A.3 Vzorkovanie

Na vykonanie tahovej skisky v pozdiznom smere (podla 9 EN 10223-3) sa musi odobrat po jednej vzorke
panelu z kazdého typu siete z drotu dvakrat stoceného v okach (obrazok A.1).

T Ak A FA K

Y

i

T rr
I, a fJ

Obrazok A.1 — Panel

Kazda vzorka panelu sa podrobi skuSke pevnosti v tahu podla 9 EN 10223-3 az do 50 % hodnobt
charakteristickej pevnosti v tahu.

Overit sa musi oblast dvojitého sto¢enia (vzorka) kazdého panelu namahaného tahom (obrazky A.2, A.3
aA.d).

Z kazdej vzorky sa musia odrezat droty v oblasti dvojitého stodenia v strednej &asti panelu s dizkou priblizne
10 cm, ako je zvyraznené znackami na obrazkoch A.2, A.3 a A.4.

A.4 SkuSobna zostava

Vzorka siete je po¢as nhamahania tahom zavesena hornym a dolnym okrajom na &eluste trhacieho pristroja,
preto sa okraje nemézu pouzit' pri hodnoteni vysledku skusky.

Kazda vzorka ucinnej Sirky sa vyrobi z pevného poctu drétov podla typu siete:

— Typ siete 10 x 12 — 16 dielov drdtu
— Typsiete 8 x 10 — 16 dielov dr6tu
— Typsiete 6 x8 — 20 dielov drétu
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Obrazok A.2 — Vzorka typu siete 10 x 12

&TTT/@\TTTW
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Obrazok A.3 — Vzorka typu siete 8 x 10

O
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09:999.999,9¢

O

Obrazok A.4 —Vzorka typu siete 6 x 8
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A.5 Vyhodnotenie vysledkov skasky

Na kazdej vzorke kazdého dielu drotu s dvojitymi sto€eniami sa vykona vizualna kontrola suvislosti organického
povlaku.

Poskodenie sa musi klasifikovat v Styroch kategériach:
Kategodria 1: VSeobecny oder

Oder znamena stav organického povlaku, pri ktorom vnutri stoéeni drotu zostal odtlacok, avSak ocelovy
dr6t pod nim nie je viditelny.

Kategodria 2: Oddelenie

Oddelenie znamena oblast’ drotu, v ktorej ma organicky povlak miestne trhliny a je oddeleny a tak je
viditelny ocelovy drét pod nim.

Kategoria 3: Trhliny

Trhlina znamena oblast drétu, v ktorej je organicky povlak jasne potrhany, ale prizky organického povlaku
su eSte v kontakte.

Kategodria 4: Otlacenie

Otlac¢enie znamend oblast dr6tu, v ktorej je organicky povlak stlac¢eny a tak je viditelny ocelovy drot pod
nim.

Ak sa pri tahovej skuske siete vyrobenej z drotu s organickym povlakom vykaZzu trhliny v organickom povlaku
v oblasti dvojitého stoCenia na 50 % charakteristickych hodn6t pevnosti siete v tahu (kdekolvek je jasne
viditelny ocelovy drét pod povlakom), sivislost nie je spinena a skiSku nemozno uznat.

A.6 Protokol o skuske
Protokol o skuske musi obsahovat aspon tieto Udaje:
— Nazov laboratéria a meno pracovnika, ktory vykonal skusky;
— Vlastnosti skiSobného pristroja a odkaz na jeho kalibraény certifikat;
— Datum skusky;
— ldentifikacia skiSaného panelu a vzorky (dodavatel a material povrchovej Gpravy, rozmery, atd.);
— Fotografickd dokumentacia skisky;

—  Vysledky vyjadrené kategoériou a/alebo rozliénymi kategériami v % celkovej skusanej dizky.
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Priloha B
Tahova skiska siete z drotu dvakréat stoéeného v okach vystuZenej drotenymi lanami

B.1 Predmet

Cielom tejto skusky je urcit pevnost v tahu siete z drotu dvakrat stoéeného v okach vystuzenej lanami.

B.2 SkusSobné teleso

Sirka skusobného telesa nesmie byt mensia ako Sest opakovani vzoru a dizka nesmie byt mensia ako
10 opakovani vzoru siete (obrazok B.1).

B.3 SkusSobné zariadenie

SkuSobné zariadenie pozostava z trhacieho pristroja a tuhych ocelovych prie€nikov, ktoré umoznuji pripojenie
skdaSobného telesa.

XC7, XC8 silomery na meranie celkovej tahovej sily skiSobného telesa
XC2, XC3, Xc4, Xc5, Xxc6 silomery na meranie tahovych sil v jednotlivych lanach

Obrazok B.1 — Siet’ z drétu dvakrat stoéeného v okach
s vpletenymi drétenymi lanami — skiSobna metéda
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B.4 SkuSobny postup

Skusky sa musia vykonat so zatazenim rovnobeznym s osou vpletenych lan. Lano a dréty siete sa vloZia do
Celusti stroja a osovo volne kiznych nastavitelnych upevriovacich bodov rozperného systému tak, aby sa
zachytené lana a drbty siete udrziavali v tvare typickom pri pouZziti v teréne a pripevnili sa tak, aby sa vylucilo
poruSenie v ¢elustiach. SkuSobné teleso sa zatazuje rovnomernou rychlostou 10 az 6 mm za mindtu. Na
zadiatku sa vlozi predpatie 4 kN zo stanovenej minimalnej pevnosti a draha hlavy stroja sa zastavi. Vtedy sa
musia zaznamenat rozmery 0k siete a povazuju sa za pociatoéné rozmery skiSobného telesa, ak sa tieto
rozmery pozadujd. Zatazovanie potom pokracuje rovnomerne v prirastkoch po 10 % stanovenej minimalnej
pevnosti az do pretrhnutia prvého lana.

Kragovou otazkou spravneho skisania je rovnomerné rozloZenie tahového zataZenia na vsetky lana. Tahova
sila v lanach sa musi zvysit priamo, zatial ¢o pevnost v tahu drétenej siete vdaka stoenému usporiadaniu
drétov sa zvysi nepriamo. Prijatelny sp&sob poruSenia je pretrhnutie jedného z lan.

B.5 Protokol o skiske

Protokol o skiske musi obsahovat tieto Gdaje:

nazov laboratéria a meno pracovnika, ktory vykonal skisky;
— datum skasky;

— podrobny a presny opis skiSobného telesa: konstrukcia siete, velkost oka siete, vlastnosti prvkov
(priemer drétov, konstrukcia lan, sily pri pretrhnuti);

— menovité rozmery skiSobného telesa,

— opis skuSobného zariadenia;

— opis spdsobu porudenia,;

— celkové zatazenie pri poruseni;

— tahové sily v jednotlivych lanach pri porusent;

— prediZenie pri pretrhnuti.
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