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1 PREDMET EAD

11 OPIS STAVEBNEHO VYROBKU

Prisada pozostava z asfaltovych granul vyrobenych z asfaltovych streSnych pasov, ktoré st zmesou odpadu
Z novych a starych streSnych pasov. Granule obsahuju asfalt (55%), kamenivo, plnivo a vlakna (v celkovom
mnozstve 45%). Pri vyrobe prisady sa streSné pasy rozdrvia a klince sa odstrania magnetom. Asfaltové granule
sa dodavaju do obalovacich suprav asfaltovych zmesi a pouziju sa ako recyklovany asfaltovy material pri vyrobe
asfaltovej zmesi. Charakteristiky a trvanlivost hotovej asfaltovej zmesi patria v stlade s EN 13108 do

zodpovednosti vyrobcu asfaltovej zmesi a nevztahuje sa na nich tento EAD.
Vstupny material

Vstupny material sa ziskava z odpadovych streSnych pasov. StreSné pasy pochadzaju z vyrobni streSnych
pasov, stavebnych firiem zaoberajucich sa stavbou striech a demolaénymi pradcami a z recyklaénych centier.
Priblizne 70% streSnych pasov pochadza z vyrobni streSnych pasov a 30% z demola¢nych a recyklaénych

centier.

Dodanie streSnych pasov ziadatelovi podlieha prisnym poziadavkam. VSetci dodavatelia musia dodrziavat
usmernenie ohlfadom triedenia. StreSné pasy nesmu obsahovat decht, azbest, PVC, oplechovanie, kovové

sucasti, drevo, izolaciu a lepenku.
Stresné klince a skrutky su prijatelné ako sucast vstupnych streSnych pasov a odstrania sa po¢as drvenia.
Drvenie odpadovych streSnych pasov

Prijaty odpadovy streSny pas sa drvi patentovanou metddou, ktora pozostava z niekolkych postupov. V procese
drvenia sa streSné klince a iné malé kovové sucasti odstrania magnetom. Po ukonceni drvenia sa ziska vyrobok

s frakciou 0-16 mm.

Pocas procesu sa nepridavaji ziadne materialy alebo latky. Kone¢ny vyrobok obsahuje streSny pas, ktory je
zloZeny z asfaltu, kameniva a piesku. Vlakna a plasty zo spodnej plochy streSného pasu a pripadne papier
z balenia pasov je tiez stéastou hotového vyrobku. Priemerny obsah asfaltu je 55%. DalSie materidly tvoria

zvysnych 45% hotového vyrobku podfa jeho opisu vysSie.
Aby sa zabezpecil homogénny obsah asfaltu, zmieSa sa niekolko vyrobnych davok hotového vyrobku.

Asfaltové granule sa dodavaju Cerstvo drvené z vyrobne, aby sa vyrobcovi asfaltovej zmesi na obalovaciu

sUpravu dodal homogénny vyrobok.

Asfaltové granule sa charakterizuju tymito vlastnostami: zrnitost, velkost zfn, zdroj, druh, vlastnosti,
homogenita, ktoré sa definuju podla EN 13108-8. Granule nesmu obsahovat azbest, pretoze existuju Specifické

pravne predpisy, ktoré upravuju zaobchadzanie so stavbami obsahujdcimi azbest.
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Na vyrobok sa nevztahuju harmonizované eurépske normy (hEN) EN 14023: 2010 a normy radu 13108, pretoze
tieto normy nezahffiaja prisady, ktoré pochadzaji z regenerovanych materialov a nezahfiaji asfaltové materialy

z odpadovej streSnej krytiny.

Je povinnostou vyrobcu prijat primerané opatrenia, ktoré sa tykaji balenia, prepravy, skladovania, Gdrzby,
vymeny a opravy a ak to povaZzuje za potrebné, poskytnut svojim zakaznikom informacie o preprave, skladovant,

udrzbe, vymene a oprave.

Predpoklada sa, Ze sa vyrobok zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak neexistuji) podla beznej odbornej

stavebnej praxe.

Prislusné technické podmienky vyrobcu, ktoré maju vplyv na parametre vyrobku, na ktory sa vztahuje tento

eurépsky hodnotiaci dokument sa musia zohladnit' pri uréovani parametrov a podobne uviest v ETA.

1.2 INFORMACIE O ZAMYSI’ANOM POUZITI (POUZITIACH) STAVEBNEHO VYROBKU

1.2.1 ZamySFané pouzitie (pouzitia)
Prisady vo forme asfaltovych grandl na vyrobu asfaltovych zmesi na stavbu ciest.

Asfaltové granule sa pridavaju pri vyrobe asfaltovej zmesi ako ¢iasto€na nahrada nového asfaltu.

POZNAMKA: Obvykle sa poZaduje v asfaltovej zmesi 5% asfaltu. Odporaéa sa 2% prisady a zvy3né 3% moZzu byt zmesou nového

asfaltu a asfaltu ziskaného z R-materialu.

1.2.2 Zivotnost/spracovatefnost

Metbédy posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD sa spracovali na zaklade poziadavky vyrobcu
zohladnit zivotnost asfaltovej zmesi obsahujlcej asfaltové granule na zamyslané pouzitie 25 rokov po
zabudovani (za predpokladu, Ze vyrobca asfaltovej zmesi vykona navrh zmesi podra EN 13108 s prisadou
v stlade s EN 13108-20 a nasledne sa zmes zabuduje v sllade s postupmi kladenia zmesi vyrobcu. Trvanlivost
hotove] asfaltovej zmesi je zodpovednostou dodavatela asfaltovej zmesi (pozri 1.1)). Tieto podmienky su

zalozené na zéklade sic¢asného stavu a dostupnych znalosti a skisenosti.

Pri posudzovani vyrobku sa musi vziat do Gvahy zamysSlané pouZitie vyrobku predpokladané vyrobcom.
Skutoéna Zivotnost mdze za normalnych podmienok pouzivania byt podstatne dlhSia bez vyznamného

znehodnotenia ovplyviiujiceho zakladné poZiadavky na stavby?.

Udaje uvedené v slvislosti so Zivotnostou stavebného vyrobku sa nemdZu interpretovat ako zaruka dana
vyrobcom vyrobku, alebo jeho zastupcom, alebo EOTA pri spractvani navrhu tohto EAD, alebo organom
technického posudzovania vydavajlicim ETA na zaklade tohto EAD, ale sa povaZzuju len za spdsob vyjadrenia

ocCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1 Skuto&na Zivotnost vyrobku zabudovaného v konkrétnej stavbe zavisi od podmienok okolia, ktorym je stavba vystavena
a konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a Gdrzby stavby. Preto nemozno vylUcit, Ze v tychto pripadoch
skuto¢na Zivotnost vyrobku moze byt aj kratSia ako predpokladana Zivotnost.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI, PRISLUSNE METODY POSUDZOVANIA A KRITERIA

2.1

PODSTATNE VLASTNOSTI VYROBKU

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre asfaltovych granil s ohfadom na ich podstatné viastnosti.

Tabulka 1 Podstatné vlastnosti vyrobku, metody a kritéria pre posudzovanie parametrov vyrobku
s ohfadom na podstatné vlastnosti

€. | Podstatna vlastnost Metbda overovania Spbsob vyjadrenia parametra vyrobku
a posudzovania (Groveri, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
1 | Obsah, emisie a uvolfiovanie 2.2.1 Opis
nebezpecnych latok
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecnost a pristupnost pri pouzivani
2 | Opatovné ziskanie asfaltu 2.2.2 Opis
(spojiva)
3 | Bod maknutia — metdda 2.2.3 Uroven
krazkom a guléckou
4 | Penetracia 2.2.4 Uroven
5 | Obsah asfaltu (spojiva) 2.2.5 Uroven
6 | Cudzorodé latky 2.2.6 Opis
7 | Zrnitost 2.2.7 Opis
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2.2 METODY A KRITERIA NA POSUDZOVANIE PARAMETROV VYROBKU S OHLADOM NA JEHO
PODSTATNE VLASTNOSTI

Charakterizovanie vyrobkov, ktoré sa maju posudzovat sa musi vykonat v sulade s dostupnymi Specifikaciami,

najma pre zrnitost, velkost zfn, zdroj, druh a vlastnosti a homogenitu.

2.1.1 Obsah a/alebo uvolnovanie nebezpeénych latok

Parametre vyrobku s ohfadom na emisie a/alebo uvolfiovanie a ak je to vhodné, obsah nebezpecnych latok sa
musi posudit na zaklade informacii poskytnutych vyrobcom metédami a podla kritérii opisanych v EOTA TR
034, najmé ¢o sa tyka dechtu a polyaromatickych uhlovodikov a benzo(a)pyrénu (B(a)P).

Pripadny obsah dechtu sa zisti podla jeho zapachu a v pripade jeho zistenia sa vyrobna davka odstrani

a nepouzije.

Obsah PAH a B(a)P sa stanovi v stlade s ISO 18287 (GC-MS). V ETA sa uvedie obsah PAH v mg/kg a obsah
B(a)P v mg/kg.

2.1.2 Opatovné ziskanie asfaltu (spojiva)

Opatovné ziskanie asfaltu (spojiva) sa vykona v sulade s EN 12697-3 a slUzi na ziskanie vzoriek spojiva pre
22.3a224.

2.1.3 Bod maknutia- metdda krizkom a guFé€kou

Bod maknutia — metéda krizkom a gul6ckou sa stanovi v sllade s EN 1427 a Groven sa uvedie v ETA.

2.1.4 Penetréacia

Penetracia ihlou sa stanovi v stilade s EN 1426 a Uroven sa uvedie v ETA.

2.1.5 Obsah spojiva (asfaltu)

Obsah spojiva (rozpustného asfaltu) asfaltovych granil sa stanovi v stlade s EN 12697-1 a Uroven sa uvedie
v ETA.

2.1.6 Cudzorodé latky

Obsah cudzorodych latok v prisade sa stanovi v stlade s EN 12697-42 a uvedie sa v ETA.

2.1.7 Zrnitost

Zrnitost’ sa stanovi v slilade s 12697-2 a uvedie sa v ETA.
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1

SYSTEM (SYSTEMY) POSUDZOVANIA A OVEROVANIA NEMENNOSTI PARAMETROV, KTORE

SA MAJU UPLATNIT

Pre vyrobky, na ktoré sa vztahuje tento EAD plati tento eurépsky pravny predpis: Rozhodnutie Komisie
98/601/EC a doplneného Rozhodnutim 2001/596/EC

Systém je: 2+

3.2

ULOHY PRE VYROBCU

Zakladné body ¢innosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v postupe posudzovania a overovania nemennosti
parametrov sa stanovuju v tabulke 2.

Tabulka 2 — Plan kontrol vyrobcu — zakladné body

¢. | Predmet/druh kontroly Skuska alebo | Pripadné Minimalny | Minimalna
(vyrobok, surovina/zakladny material, metéda kritéria pocet pocetnost kontrol
zloZka — uvedenie prislusnej vlastnosti) kontroly vzoriek
(odkaz na 2.2
alebo 3.4)
Systém riadenia vyroby (SRV)
(vratane skusSok vzoriek odobratych vo vyrobnom zavode v stlade s predpisanym planom skisSok)
1 | Decht v odpadovom streSnom pase | Vizualne Ziadne Jedna kontrola
(Guchom) na vstupnua davku
odpadového
streSného pasa
2 | Azbest v odpadovom streSnom pase | Vyhlasenie Ziadne Jedna kontrola
dodavatela na vstupnua davku
odpadového
streSného pasa
3 | Velkost asfaltovych grandl Mechanické | 0—16 mm Priebezne
triedenie
4 | Odstranenie klincov a kovovych Mechanicky | 100% Priebezne
sucasti magnetom
5 | Obsah asfaltu v granulach v % Externé Bez kritérii — Na kazdu
laboratérium | deklarované dodavku pre
pre zékaznika zakaznika
6 | Azbest v granulach Mikroskop Ziadne Na 100 ton
7 | Obsah vody v granulach Externé <5% Na kazdu
laboratérium dodavku pre
zakaznika
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3.3 ULOHY PRE NOTIFIKOVANU OSOBU

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba pri posudzovani a overovani nemennosti
parametrov prisady sa stanovuju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Plan kontrol pre notifikovant osobu: zékladné body

€. | Predmet/typ kontroly Skaska alebo Pripadné Minimalny | Minimalna
(vyrobok, surovina/zakladny materidl, skusi(()jbna kritéria pocgt K pocetnost kontrol
zloZka — uvedenie prislusnej metoda vzone
vlastnosti)
Pociato€éna inSpekcia vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby
(len pre systémy 1+, 1 a 2+)
1 | InSpekcia vyrobného zavodu Kontrola Pozri prirucku Po spusteni
a systému riadenia vyroby zariadeni kvality vyroby alebo novej
vyrobcu tak, ako je to uvedené a vybavenia vyrobnej linky
v prirucke kvality a dokumentacie
SRV
PriebeZzny dohrlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systému riadenia
vyroby
(len pre systémy 1+,1 a 2+)
2 | Priebezny dohlad, posudenie Kontrola Dvakrat ro¢ne
a schvalenie systému riadenia dokumentéacie
vyroby vyrobcu tak, ako je to SRV

opisané v plane kontrol, vratane
kazdoroc¢nej inSpekcie vyrobného
zavodu
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4 CITOVANE DOKUMENTY

Pokial nie je uvedeny datum vydania v zozname noriem, potom je relevantna stcasna verzia normy v ¢ase

vydania eurépskeho technického posudenia.

EN 14023
EN 13108-8

EN 1426
EN 1427
EN 12697-1

EN 12697-3

EOTA TR 034

EN 12697-42

EN 12697-2

Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na asfalty modifikované polymérom

Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materidly. Cast 8: R-materidl

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie penetracie ihlou

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu maknutia. Metéda krdzkom a gul6¢kou
Asfaltové zmesi. Skisobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za hortca. Cast 1: Obsah
rozpustného spojiva

Asfaltové zmesi. SkGsobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za horica. Cast 3:

Extrakcia asfaltu. Rotacné vakuové destilacné zariadenie

»VSeobecny dotaznik pre EAD-y/ETA-y. Obsah a/alebo uvolfiovanie nebezpecnych latok vo
vyrobkoch*.

Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spractvané za horiica. Cast 42:
Obsah cudzorodych latok v R-materiali

Asfaltové zmesi. Skusobné metddy. Cast 2: Zrnitost
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