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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Skrutky do betdénu sa pouzivaju v mnohych rozlicnych spbésoboch pripevnenia nosnych a nenosnych prvkov.
DoterajSia vhodnost skrutiek do betonu v zasade pocita s tym, Ze proces zabudovania sa sklada z vitania
valcového otvoru, skrutkovania kotvy do predvitaného otvoru a utiahnutia skrutky (kotvy) do betonu. Pocas
osadzovacieho postupu Specidlny zavit kotvy reZze do beténového prvku vnuatorny zavit vytvarajic tak
mechanické spriahnutie.

Pri mnohych pouzitiach je potrebné uvolnit a opakovane utiahnut skrutky do beténu, a tak ulah¢it pripevnenie
a vyrovnanie pripevneného prvku. KedZe na tento spOsob zabudovania sa nevztahuje aktualna verzia
eurépskeho hodnotiaceho dokumentu (ETAG 001-3 pouZivaného ako eurdpsky hodnotiaci dokument podla
¢lanku 66 (3) Nariadenia o stavebnych vyrobkoch (CPR)) a mdze mat vyznamny vplyv na parametre
(mechanicka odolnost a stabilita) upevnenia, tento osadzovaci postup (ak sa dovoluje pre konkrétny vyrobok)
sa musi zohladnit pri posudzovani kotvy na splnenie poziadaviek na bezpecnost pri pouzivani.

Mechanické spriahnutie sa dosiahne skrutkovanim kotvy do predvitaného valcového otvoru. Specialny zavit
kotvy pri osadzovani reze vnatorny zavit do beténoveho prvku. Tento typ kotvy sa bezne odporica ako skrutka
do beténu. Zahrnuté su len skrutky do betdénu so zavitom v celej hibke kotvenia.

Tento EAD sa aplikuje na kotvy, ktorych vSetky kovové Casti sa ukotvia do beténu a uréené na prenos pouZzitych
zatazeni sa vyrabaju bud z uhlikovej ocele, nehrdzavejlicej ocele, alebo ich kombinacie.

Tento EAD sa vztahuje na nasledujice montazne nastroje:

- nekalibrovany momentovy kli¢ alebo

- kalibrovany momentovy klIiu¢ alebo

- elektricky alebo pneumaticky narazovy skrutkovac.
Tento EAD sa nevztahuje na viacnasobné osadenie skrutiek do betonu.
Uginna hibka kotvenia skrutiek do beténu sa musi stanovit podla obrazka 1.1.

Tento EAD sa pouziva na kotvy s minimalnym priemerom (velkost zavitu) 6 mm (M6), ktory sa vztahuje na driek
skrutky do beténu.

Minimalna hibka kotvenia musi byt 40 mm. Téato poZiadavka sa spini s podmienkou (hnom — hs) = 40 mm.
Viacnasobne pouzitelné kotvy do nenosnych prvkov pozri v ETAG 001-6, 2.1.3.

Kotvy s vnitornym zavitom sa zahffiajd, len ak maju dizku zavitu najmenej d + 5 mm po zohladneni moznych
dovolenych odchylok.

Vyrobok sa oznacuje so zretelom na material, pevnost alebo rozmery tak, aby sa prisluSna charakteristika
mohla pridelit zodpovedajlicemu typu kotvy.

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca zodpoveda za prijatie primeranych opatreni tykajlcich sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovanie svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie sd) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajlce na parametre vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho dokumentu
sa musia vziat do Gvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uveda v ETA.
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2 pripojovaci zavit pre pripeviovany prvok b) zabudovanie do predvitaného otvoru

Obrézok 1.1 — Skrutka do betdnu, postup zabudovania a Géinna hibka kotvenia
1.2 Informécie o zamySlanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouZitie

Tento eurdpsky hodnotiaci dokument (EAD) sa vztahuje na kotevné skrutky do beténu zabudované
osadzovacim postupom zahrnujicim nastavovacie kroky. Skrutky do beténu su uréené na pozitie v beténe. Ak
su pre vyrobok umoznené nastavovacie kroky, ako s uvolnenie a opatovné utiahnutie kotvy, musi sa vykonat
posUdenie v tomto EAD. Vyrobca musi uviest v montaznych pokynoch (MPII), ¢i sa dovoluje zabudovat vyrobok
S nastavovaniami a nastavovaci postup sa musi zretelne opisat v MPII.

Tento EAD urCuje predbezné podmienky, predpoklady, pozadované skiSky a posudenie skrutiek do betdnu
zabudovanych postupom zahffiajlicim nastavovacie kroky.

Vhodnost na osadzovaci postup s nastavovaniami je okrem Uplnej vhodnosti podla prisluSného eurépskeho
hodnotiaceho dokumentu (ETAG 001-1 a 3 pouzité ako EAD) pre skrutky do beténu na pouzitie do beténu
s trhlinami a bez trhlin.

Tento dokument sa vztahuje tiez na skrutky do betonu vhodné na viacnasobné pouzitie v nenosnych prvkoch
podfa ETAG 001-6 pouzitého ako EAD.

Kotva sa ma pouzit na kotvenia, pre ktoré sa musia spinit zakladné poziadavky na stavby tykajlice sa
mechanickej odolnosti a stability a porusSenie kotveni urobenych s tymito vyrobkami moéze spdsobit riziko pre
fudsky zivot a/alebo by mohlo viest k znacnym ekonomickym désledkom.

Tento EAD sa pouZziva na kotvy zabudované v oby¢ajnom beténe s triedami pevnosti v rozsahu od C 20/25 do
C 50/60 podla EN 206 [2]. Vynimky pozriv 2.2.1 ETAG 001-6.

Tento EAD sa nevztahuje na kotvenia urobené v poteroch alebo vrchnych vrstvach, ktoré moézu byt
necharakteristické pre betdn a/alebo prilis slabé.
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Tento EAD sa pouziva na aplikacie, kde minimalna hrabka prvkov, do ktorych sa zabuduja kotvy, je
- pri pouziti vSeobecne: h 2 2 her a najmenej h 2 100 mm a

- pre kotvy len na viacnasobné pouzitie v nenosnych prvkoch: h = 2 her a najmenej h = 80 mm.

Tento EAD sa pouziva na aplikacie s ohlfadom na:
- statické alebo takmer statické zatazenie;

- seizmické Ucinky (vyrobok posudeny na kategdrie parametrov seizmicity C1 a C2 a pouzity v navrhu
podla TR 045 [5] a prEN 1992-4 [8]);

- tah, Smyk alebo kombinovany tah a Smyk alebo ohyb;
- poziadavky tykajlce sa reakcie na ohern;

- poutZitie v betdne s trhlinami alebo bez trhlin (cr);

- poutzitie len v betdne bez trhlin (ucr);

- rozsah teploty beténu v prevadzkovych podmienkach od - 40 °C do + 80 °C.

Tento EAD sa pouZziva na kotvenia s ohfadom na trvanlivost:
- poutzitie v konStrukciach podliehajucich suchym vnitornym podmienkam;

- poutzitie v konStrukciach podliehajiucich inym poveternostnym podmienkam.

Tento EAD stanovuje poziadavky na posudzovanie, ktorych vysledkom su charakteristiky parametrov, ktoré su
v stlade a maji sa pouzit v navrhovych ustanoveniach:

a) metdda A v prilohe C [3] ETAG 001 a technicka sprava 020 [4];
b) navrhova metdda A v CEN/TS 1992-4: 2009 [1];
c) technicka sprava TR 045 [5].

FjOZNAMKA 1. — Rovnakeé poziadavky na posudenie platia pre navrh podla prEN 1992-4 [8] Navrhovanie beténovych konstrukcii.
Cast 4: Navrhovanie kotviacich prvkov do beténu, ktora je reviziou b), ktora prebieha v ¢ase finalizacie tohto EAD.

1.2.2 Zivotnost/trvanlivost’

Metbdy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajice sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit Zivotnost kotviaceho prvku na zamyslané pouZzitie 50 rokov po zabudovani (za predpokladu,
Ze Kkotviaci prvok sa spravne zabuduje (pozri 1.1)). Tieto ustanovenia su zaloZzené na si¢asnom stave techniky
a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamySlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skutoéna zivotnost
moze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dihSia bez toho, aby nastala vyrazna degradacia
ovplyviiujlica zakladné poZiadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypraclvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie ocakavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1 Skuto¢nd Zivotnost vyrobku zacéleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych podmienok, ako aj od
konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a Udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemoZzno vyl(¢it, Ze v urcitych pripadoch moze
byt skuto¢na Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD

1.3.1 Skratky

MPII pokyny vyrobcu na zabudovanie vyrobku

SP osadzovacie postupy s nastavovaniami

1.3.2 Znacky

Cer charakteristicka vzdialenost od okraja

CerN charakteristicka vzdialenost od okraja pri poruseni beténového kuzela v tahu

Cer,Nfi charakteristicka vzdialenost od okraja pri poruseni beténového kuZela v tahu v podmienkach poZiaru

Cer,sp charakteristicka vzdialenost od okraja pri Stiepeni beténu

Cerv charakteristicka vzdialenost od okraja pri poruseni okraja beténu v Smyku

Crmin minimalna vzdialenost od okraja

do priemer vyvitaného otvoru

deut priemer rezu vrtaka

deut,m stredny priemer rezu vrtdka (pozri obrazok 3.1 v prilohe A ETAG 001)

dout max maximalny priemer rezu vrtdka (pozri obrazok 3.1 v prilohe A ETAG 001)

Onom acinny priemer kotvy na vypocet poruSenia okraja beténu

h hribka beténového prvku

het aginna hibka kotvenia (pozri obrazok 1.1)

ht dizka Gginnej oblasti prenosu zataZenia (pozri obrazok 2.3)

Rinom menovita hibka zapustenia (pozri obrazok 1.1)

hromadio  Menovitd hibka zapustenia v pogiatoénom kroku osadzovacieho postupu s nastavovanim (pozri
obrazok 1.1)

hs dizka hrotu skrutky do beténu (= dizka zapusteného konca skrutky do beténu bez plnej vy$ky zavitu)
(pozri obrazok 1.1)

ht stpanie zavitu (pozri obrazok 1.1)

h1,adj hibka vyvitaného otvoru pre osadzovaci postup s nastavovanim

h1 sta hibka vyvitaného otvoru pre Standardny osadzovaci postup (postdenie podla ETAG 001-3)

k faktor na vypocet charakteristickej odolnosti proti poruseniu vylomenim

It aginna dizka kotvy v Smykovom zataZeni (na vypodet odolnosti beténu proti poruseniu okraja)

MO%k 5 charakteristicka odolnost ocele proti poruSeniu ramenom paky

Na pocet nastaveni reprezentativneho procesu osadenia

NRk,p.adj charakteristicka tahova odolnost proti vytiahnutiu pri zabudovani osadenim s nastavovanim

NRk,s charakteristicka tahova unosnost ocele

Scr charakteristicky rozstup/vzdialenost

Scr,N charakteristicky rozstup pri poruSeni beténového kuzela v tahu

Scr,Nfi charakteristicky rozstup pri poruSeni beténového kuzela v tahu v podmienkach poZiaru

Scr,sp charakteristicky rozstup pri rozStiepeni beténu

Serv charakteristicky rozstup pri poruseni okraja beténu v Smyku
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Smin minimalny rozstup

tadj celkova hrubka jednotlivych vrstiev nastavovania

tiix,max maximalna hrabka pripeviiovaného prvku, ako sa uvadza v ETA

tfix,0 hribka pripeviiovaného prvku v pociatoénom kroku procesu osadenia s nastavovanim

tix,x hribka pripeviiovaného prvku v x-tom nastaveni pridanim vyrovnavacej podlozky v procese
osadenia s nastavovanim

tshim hribka vyrovnavacej podlozky

Tinst kratiaci moment na zabudovanie

VRks charakteristickd Smykova unosnost ocele

do posun kotvy pri kratkodobom zatazeni

d- posun kotvy pri dlhodobom zatazeni

Dw Sirka trhliny (okrem Sirky vlasovej trhliny)

Dw1 horné Sirka trhliny v skiSke rozvoja trhlin

Dw2 dolnd Sirka trhliny v skiSke rozvoja trhlin

Onst faktor zabudovania pre navrh podfa CEN/TS 1992-4

@ faktor zabudovania pre navrh podla 3.2.2.1 v prilohe C ETAG 001

Q.adj faktor zabudovania pre osadzovaci postup s nastavovanim

Ve prirazka zohladnujuca pevnost betonu

1.3.3 Indexy

seis seizmicky

eq zemetrasenie (synonymum k seizmicky)

1.3.4 Definicie

nastavovanie uvolfovanie a opatovné utahovanie skrutky do beténu v priebehu zabudovania,
aby sa ulahcilo pripevnenie a vyrovnanie, alebo aby sa umoZnilo vyrovnanie
pripojeného prvku

skusky vhodnosti oznacenie prevzaté z 5.1.2 ETAG 001-1: 2013
skusky prevadzkovych
podmienok skisky sa opisuju v 5.1.3 ETAG 001-1: 2013
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 2.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre nastavitelnej skrutky do beténu savisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabufka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria postdenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

Spésob vyjadrenia
parametra vyrobku (droven,
trieda, opis)

Metoda
posudenia

(@]

Podstatna vlastnost’

Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost’ a stabilita

Uroved (Nrk (kN))

Uroved (Ve (kN))

Uroveri (M%«,s (kN))

Uroven (Cmin, Smin (Mm))

Uroveh (Ccr, Scr (mm))

Charakteristicka odolnost pri statickom a takmer

statickom zatazeni 2.2.2 Uroven (hmin (Mmm))

Uroveri (@, gnst (-))

Uroven (Ir (mm))

Urove (k (-))

Uroveri (na ()

NC%k,sp (KN), Cer.sp (Mm)

Uroveri (Nrkseis alebo Nrieq

(kN))

2 Charakteristicka odolnost pri seizmickom zatazeni 2.2.3 -
Uroven (VRk,seis alebo VRk,eq

(kN))

Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpeénost’ pri poziari

3 Reakcia na oher 224 Trieda (Al)

Uroven (Frii (kN))

4 Poziarna odolnost 2.2.5 - .
Uroven (Cer,N/fi, Ser,Nfi (MM))

Zakladna poZiadavka na stavby 4: Bezpeénost’ a pristupnost’ pri pouzivani

5 Posun kotvy na medzny stav prevadzkyschopnosti 2.2.6 Uroveri (do, dw (Mm))

2.2 Metbdy a kritéria posudenia parametrov vyrobku slvisiacich s podstatnymi vlastnost’ami vyrobku

Charakterizacia vyrobkov, ktoré sa maju posudit, sa musi vykonat podla dostupnych Specifikacii, najma sa
musia stanovit vlastnosti vyrobku podra tabulky 2.2. Vysledky sa m6zZu pouZit aj na G¢ely posudenia a overenia
nemennosti parametrov.

Predbezna podmienka na posudenie podla tohto EAD je Uplné postdenie skrutky do beténu podla ETAG 001-3
na zabudovanie bez nastavovania. V tomto EAD su len uréené odchylky od ETAG 001 tykajlce sa skuSania
a posudenia skrutiek do beténu na nastavitelnost pri zabudovani.
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Pokial je to mozné, pre skisobné prvky, usporiadanie skisok a podrobnosti skiSok sa musi dodrZzat ETAG-001
»VSeobecne" a priloha A ,Podrobnosti skasky” [3].

Tabufka 2.2 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria postdenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

Cislo Vlastnost’ vyrobku Metdda posudenia

@) ) ®)

Rozmery (vonkajsi priemer, vnatorny priemer,
dizka zavitu atd.)

1 Posuvné meradlo a/alebo kaliber

2 Tahové zatazenie (Np) alebo pevnost v tahu (fu) Norma vyrobcu (**)

3 Pevnost v skize (fyk alebo Npo,2) Norma vyrobcu (**)

Tvrdost jadra a tvrdost povrchu (v uréenych Skusky podfa

4 prislusnych bodoch pdsobenia na vyrobku) Em :28 ggg; alebo
5 Zinkovy povlak (ak sa vztahuje) Meranie réntgenom
6 Predizenie pri pretrhnuti Norma vyrobcu (**)
7 Tvrdy kovovy hrot kotvy vyrobeny z nehrdzavejicej | Kontrola materialu, geometrie, polohy

ocele (ak sa vztahuje) a votknutie do nehrdzavejlcej ocele

(**) Na tento Ucel sa pouziju skusky podla postupu ur¢eného vyrobcom a odsuhlasené TAB, pretoZe neexistuju Specifické normy na
skrutky do bet6nu.

Podstatné vlastnosti platia len vtedy, ak sa na mieste zabudovania splnia tieto podmienky:

- Vyrobok sa zabuduje v stlade s montaznymi pokynmi vyrobcu (MPII).

POZNAMKA 2. — Skrutky do beténu mdzu byt citlivé na pouZity krtiaci moment alebo vykon pri osadzovani. Preto sa predpoklada,
Ze vyrobca uréi maximalny kratiaci moment alebo maximalny vykon elektrickych narazovych skrutkovaov. Ak neexistuju
montazne pokyny vyrobcu (MPII), pouZiju sa montdZne nastroje alebo zariadenie pouzivané v pri skiskach prevadzkovych
podmienok.

- Tento EAD zohladhuje primerany stupen nedokonalosti tykajucej sa zabudovania, a preto vo
vSeobecnosti nebudl potrebné metddy kontroly na stavbe po zabudovani. Toto vSak predpoklada, Ze
pouzitim pokynov a spravnym vyskolenim montérov a stavebného dohfadu sa vyhne velkym chybam
na stavbe.

- Omietka alebo podobné materialy sa odstrania, ak neexistuje informacia projektanta, Ze tato vrstva sa
zohladnila.

- Otvory sa vyvrtaju kolmo na povrch (maximalna odchylka 5°), ak sa v pokynoch vyrobcu vyslovne
nepozaduje inak.

- Na zabezpecenie spravnych dovolenych odchylok sa pouziju tvrdé kovové priklepové vrtéky v stlade
s 1SO 5468 [10] alebo s narodnymi predpismi.

- Chybne vyvitané alebo nepouzité otvory sa vyplnia nezmraStovacou maltou s pevnostou najmenej
alebo rovnakou, ak(i ma podkladovy material a = 40 N/mm?.

- Hibka zapustenia kotvy hnom podla tGdaju v ETA.
- Po osadeni nie je mozné kotvu dalej otacat.

- Hlava kotvy je podopreta na pripeviiovanom prvku a neposkodi sa.
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2.2.1 Osadzovaci postup s nastavovanim

Pri posudzovani v tomto EAD sa pouzivaju dva rozdielne osadzovacie postupy. Osadzovaci postup SP1 opisuje
typicky osadzovaci postup s na nastaveniami, ako poZaduje vyrobca. Na kontrolu citlivosti na odchylky od tohto
postupu pri posudzovani sa zohladni osadzovaci postup SP2 s dvoma dalSimi nastaveniami (na + 2).

POZNAMKA 3. — Predpokladany (typicky) osadzovaci postup, ktory sa va&sinou pouZiva na stavbe, obsahuje 2 nastavenia
a v takom pripade je typicka celkova hribka pridanych vyrovnavacich podloziek 10 mm alebo menSia.

V oboch osadzovacich postupoch sa vyvita otvor s hibkou hiadg = hisid + Na - tshim, kde hisia je hibka otvoru pre
Standardny osadzovaci postup (bez nastavovania) a tshim je hribka jednej vyrovnavacej podlozky pre proces
posldenia. S ohfadom na praktické skdsenosti (pomery nastavovania na stavbe) sa zvoli hribka vyrovnavacej
podloZky tshim = 5 mm a umozni primerany postup posudenia. Tieto dva osadzovacie postupy sa charakterizujd
takto:

Osadzovaci postup SP1:
Tabulka 2.3 — Osadzovaci postup SP1

Krok Ukon

Skrutka do betonu sa osadi s pripeviiovanym prvkom s hrdbkou tiixo = tixmax - tadj,
Osadenie (S) S tadj = Na - tshim @ tshim = 5 Mm; to zodpoveda osadeniu do hibky
Nnom,adj,0 = hnom,sid + Na - tshim.

1) skrutka do betonu sa uvolni a zasunie sa vyrovnavacia podlozka s hrabkou
1. nastavenie (A1) tshim = 5 mm (tfix1 = tixo + tshim);

2) skrutka do beténu sa utiahne.

1) skrutka do betonu sa uvolni a zasunie sa dalSia vyrovnavacia podlozka
2. nastavenie (A2) s hrabkou tshim = 5 mm (tix2 = tiix,1 + tshim);

2) Skrutka do bet6nu sa utiahne.

1) skrutka do betonu sa uvolni a zasunie sa dalSia vyrovnavacia podlozka

) s hrabkou tshim = 5 mm (tfixna = tfixna-1 + tshim);
Na nastavenie (Ana) i _ i . . »
2) skrutka do betonu sa utiahne; tymto krokom sa musi dosiahnut menovita

hibka zapustenia uvedené v ETA vyrobku.
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Obrazok 2.1 — Osadzovaci postup SP1 pre ny =2

Osadzovaci postup SP2:
Tabulka 2.4 — Osadzovaci postup SP2

Krok Ukon

Skrutka do betonu sa osadi s pripevitovanym prvkom s hrdbkou tfixo = tiixmax - tad,
Osadenie (S) S tadj = Na - tshim @ tshim = 5 Mm; to zodpoveda osadeniu do hibky
hnom,adj,o = hnom,sid *+ Na * tshim.

1) skrutka do betdnu sa uvolni a zasunie sa vyrovnavacia podlozka s hribkou
1. nastavenie (A1) tshim = 5 mm (tix,1 = tiix,0 + tshim);

2) skrutka do beténu sa utiahne.

] 1) skrutka do betonu sa uvolni;
2. nastavenie (A2) i ]
2) skrutka do betonu sa znova utiahne.

1) skrutka do betdnu sa uvolni a zasunie sa dalSia vyrovnavacia podlozka
3. nastavenie (A3) s hrabkou tshim = 5 mm (tix2 = tiix,1 + tshim);

2) skrutka do beténu sa utiahne.

) 1) skrutka do betonu sa uvolni;
4. nastavenie (A4) i )
2) skrutka do bet6nu sa znova utiahne.

(na — 2) dalSich Opakuje sa krok A3 (na — 2) —krat; tymto krokom sa musi dosiahnut menovita
nastaveni hibka zapustenia uvedena v ETA vyrobku.
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Obrazok 2.2 — Osadzovaci postup SP2 pre na =2

Na tieto skisky uvedené v tomto EAD sa uvadza zodpovedajlci osadzovaci postup v tabulke 2.5.

2.2.2 Charakteristické odolnosti pri statickom a takmer statickom zat'azeni

2.2.2.1 Zabudovanie kotiev

Kotva sa zabuduje do vilasovej trhliny podla vytlacenych montaznych pokynov vyrobcu (MPII). Musia sa dodrzat
dalSie pokyny uvedené v kapitole 3 prilohy A ETAG 001. PouZiju sa vrtaky s priemerom uvedenym v tabulke 2.5.
Kotvy s vnuatornym zavitom so skrutkou Specifikovanou vyrobcom sa vyski(3aju a typ skrutiek sa uvedie
v protokole o skuske.

2.2.2.2 Usporiadanie skisky

Na skusky v betone s trhlinami kotva sa musi umiestnit' do trhliny v celej G¢innej oblasti prenosu zatazenia kotvy
ht (to znamena, napr. v celej hibke kotvenia pre skrutku do betdnu, pozri obrazok 2.3). Musi sa overit, ¢i kotva
je umiestnena v trhline v celej dizke definovanej vysSie, napr. pouzitim endoskopu.

VSetky tahové skisky sa musia vykonat podla prilohy A ETAG 001 s neohrani¢enym usporiadanim skusky
(pozri obrazok 4.1 v prilohe A ETAG 001), ak sa neuvadza inak v ¢asti konkrétnej skusky nizsie.

Obrézok 2.3 — Uginna oblast prenosu zataZenia

2.2.2.3 SkuSobny program

SkaSobny program posudenia osadzovacieho postupu s nastavovanim tvoria:
- skasky prevadzkovych podmienok;
- skdsky vhodnosti.
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Ugelom skisok prevadzkovych podmienok je stanovit zakladné technické Gdaje poZzadované na predvidanie
parametrov kotiev v prevadzkovych podmienkach a odvodit zodpovedajlice navrhové informécie.

Skuasky vhodnosti sa vykonaju na posudenie citlivosti kotviaceho systému pri zohladneni vykyvov vo
vlastnostiach podkladového materialu a predvidatelnych odchylok od montaznych pokynov vyrobcu a na
zavedenie bezpeéného, Gc¢inného a odolného spravania kotviaceho systému v beznych a nepriaznivych
podmienkach zabudovania.

Pozadované dalSie skisky kotiev zabudovanych osadzovacim postupom s nastavovanim sa uvadzaju v tabulke
2.5. Tieto skisky jednotlivej kotvy sa vykonavaji tak, aby sa neprejavil Zziadny vplyv okraja, t.j. so vzdialenostou
od okraja ¢ > Cern.

Skusky sa musia vykonat na vsetkych priemeroch kotvy. Ak sa vyZaduje osadzovaci postup s nastavovanim
pre skrutky do beténu s viac ako jednou hlbkou zapustenia pre konkrétny priemer, musia sa skusat vsetky hibky
zapustenia.

POZNAMKA 4. — Pred skaskami prevadzkovych podmienok stboru A3adj sa odporiéa vykonat skasky vhodnosti stboru Fladi.
Ak vysledky skuSok suboru Fladj pri porovnani s vysledkami skiSok prevadzkovych podmienok suboru A3 Standardného
osadzovacieho postupu (podlia riadka 3 v tabulke 5.4 ETAG 001-1) nepreukézu Ziadne zniZenie tykajuce sa strednej hodnoty
a charakteristickej hodnoty a Ziadne zvySenie strednej hodnoty posunu, skisky prevadzkovych podmienok suboru A3adj sa mézu
vynechat. Podmienka tykajlca sa posunu je potrebnd, pretoze informacia o posune sa ma uviest v ETA aj pre osadzovaci postup
S nastavovanim.

Tabulka 2.5 — SkiSobny program pre moznost’ nastavitelnosti

- Minimalny . .
= - . A Slrka Vrtak pocet Osadzovaci SIS B
C. Ucel skasky Betdn trhliny d skisok ostu postup
Dw? (mm) out postup pozri v
Nmin
SkUsky prevadzkovych podmienok
Tahova Gnosnost
Alagj |V Petone bez trhlin pri | 5555 0,0 deutm 5 SP1 22.2.4
osadzovacom postupe
s nastavovanim
Tahova unosnost
A3agj |V Petone s trhlinami prij - 55,5 03 deutm 5 sP1 2225
osadzovacom postupe
S nastavovanim
Skuasky vhodnosti
Skusky osadenia
FOadj | ndrazovym C 20/25 0,0 deut max 15 SP1 2.2.2.6
skrutkovac¢om
Bezpelnost
zabudovania —
Fladj | pevnost kotvenia pri C 20/25 0,3 doutm 5 SP2 2.2.2.7
osadzovacom postupe
S nastavovanim
Pdsobenie v rozvoji
F5adj | NN priosadzovacom| - 555 | 0d01do |y o 5 SP1 2.2.2.8
postupe 0,3
S nastavovanim
1 Minimalna hrabka prvku hmin 2 2 hef.
2 Sirka trhliny pripo&itana k vlasovej trhline po zabudovani, ale pred zataZenim kotvy.
) Hodnotit sa maji skasky vietkych priemerov.
4 Ak vysledky sku3ok stboru Fladj pri porovnani s vysledkami skiisok podra riadka 3 v tabulke 5.4 ETAG 001-1
nepreukazu ziadne znizenie medzného zatazenia (stredna hodnota a charakteristicka hodnota) a Ziadne zvySenie
strednej hodnoty posunov, tento skiSobny stibor sa méze vynechat.
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2.2.2.4 SkuSka tahovej Ginosnosti v betdne bez trhlin pri osadzovacom postupe s nastavovanim

Ugel:

Tento subor skiSok sa vykona na stanovenie tahovej unosnosti kotviaceho systému v betdne bez trhlin pri
osadzovacom postupe s typickym poétom nastaveni.

Vykon skusky:

Kotva sa zabuduje do betdénu C 20/25 s trhlinami, pouZzije sa vrtak s priemerom dcu,m a 0sadzovaci postup SP1.
Po zabudovani kotvy sa vykona tahova skidska podla 5.2.1 v prilohe A ETAG 001.

Zaznamena sa maximalne tahové zatazenie a zodpovedajuci posun a vykresli sa G¢inok zatazenia na posun.

2.2.2.5 SkuSka tahovej tnosnosti v betdne s trhlinami pri osadzovacom postupe s nastavovanim
Ugel:

Tento sUbor skuSok sa vykona na stanovenie tahovej Unosnosti kotviaceho systému v betdne s trhlinami pri
osadzovacom postupe s typickym poétom nastaveni.

Vykon skusky:
Kotva sa zabuduje do betdénu C 20/25 bez trhlin, pouzije sa vrtadk s priemerom dcu,m a 0sadzovaci postup SP1.

Po zabudovani kotvy sa otvori trhlina do Dw = 0,3 mm a vykona sa tahova skuska podla 5.2.1 v prilohe A ETAG
001.

Zaznamena sa Sirka trhliny, maximalne tahové zatazenie a zodpovedajlci posun a vykresli sa Uc¢inok zatazenia
na posun.

2.2.2.6 SkuSky osadenia pri osadzovacom postupe s nastavovanim
Ugel:
Tento subor skuSok sa vykona na hodnotenie osadenia kotevnej skrutky do betonu narazovym skrutkovacom.

Skusky sa musia vykonat v beténe bez trhlin, aby sa zistilo, i je kotevna skrutka do beténu narazovym
skrutkova¢om spravne a spolahlivo osadena.

Vykon skusky:

Skusky sa musia vykonat v beténe C 20/25 bez trhlin, pouzije sa vrtak s priemerom dcutmax, podla 5.1.2.0(c)
ETAG 001-3. Na tato skisku osadenia kotevnej skrutky do beténu do uréenej hibky sa musi pouzit osadzovaci
postup SP1. Podmienka uvedena v 5.1.2.0(c) ETAG 001-3 sa musi pouzit v osadzovacom postupe len
v poslednom kroku opéatovného utiahnutia. Kotva sa musi osadit aZz do uréenej hibky, potom sa narazovy
skrutkova¢ s maximalnym vykonom nasadi na hlavu kotvy. Skrutkova¢ sa musi po 5 sekundach automaticky
vypnut.

Skusky sa musia vykonat s najnepriaznivejSim tvarom hlavy vyrobku. Ak nie je zrejmy najnepriaznivejSi tvar
hlavy, musia sa skusat vSetky tvary hlavy.

2.2.2.7 SkuSky bezpeénosti zabudovania pri osadzovacom postupe s nastavovanim

Ugel:

Tento sUbor skiSok sa vykona na stanovenie citlivosti kotvy na po€et nastaveni v osadzovacom postupe.
Vykon skusky:

Skusky sa musia vykonat v betone C 20/25 s trhlinami, pouZzije sa vrtak s priemerom dcut,m a 0sadzovaci postup

SP2. Po zabudovani kotvy sa otvori trhlina do Dw = 0,3 mm a vykona sa tahova skiska podla 5.2.1 v prilohe A
ETAG 001.

Zaznamena sa Sirka trhliny, maximalne tahové zatazenie a zodpovedajlci posun a vykresli sa Uc¢inok zatazenia
na posun.
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2.2.2.8 Skusky pdsobenia v rozvoji trhlin pri osadzovacom postupe s nastavovanim

Ugel:

Tento subor skiSok sa vykona na hodnotenie parametrov kotvy zabudovanej typickym pocétom nastaveni
v osadzovacom postupe a umiestnenej do trhlin, ktorych Sirka je cyklicka.

Vykon skusky:

Skusky sa musia vykonat v betone C 20/25 s trhlinami, pouZzije sa vrtak s priemerom dcut,m a 0sadzovaci postup
SP1. Po zabudovani kotvy sa vykona skuska rozvoja trhlin podfa 5.5 v prilohe A ETAG 001.

Okrem poziadaviek uvedenych v 5.5 v prilohe A ETAG 001 sa zaznamenaju Sirky trhlin Dw1 a Dw2 z kazdého
cyklu skisky rozvoja trhlin. Okrem toho sa zaznamena maximdlne tahové zatazenie a zodpovedajlci posun
a vykresli sa U¢inok zatazenia na posun zo skisky porusenia tahom po ukonéeni skusky rozvoja trhlin.

2.2.2.9 Posudenie vysledkov skisok

Posudenie skiSok prevadzkovych podmienok (Aladj, A3adj) sa musi vykonat podla 6.1.2 ETAG 001-1.
S ohfadom na vzdialenost od okraja, rozstup a charakteristickll odolnost v Smyku sa musi vziat do Gvahy
nasledujuce.

Ak sa nevykonaju Specifické skusky pre osadzovaci postup s nastavovanim, musi sa predpokladat, Zze hodnoty
minimalnej vzdialenosti od okraja cmin @ minimalneho rozstupu Smin sU rovnaké ako pri Standardnom
osadzovacom postupe (posudenie podla ETAG 001-3).

To plati aj pre charakteristicki vzdialenost od okraja ccrn @ rozstup scn pre tahové zatazenie (porusSenie
betonového kuzela), charakteristickd vzdialenost od okraja Cer,sp @ rozstup scr.sp pre tahoveé zatazenie (porusenie
Stiepenim), ako aj charakteristick( vzdialenost od okraja ccrv a rozstup scrv pre Smykové zatazenie na okraiji
(porusenie okraja beténu).

Charakteristicka odolnost v Smyku pri poruSeni vylomenim a charakteristicka odolnost' v Smyku pri poruseni
okraja betdnu sa stanovia ako pre skrutky do betonu zabudované Standardnym osadzovacim postupom.

Posudenie skisok vhodnosti (FOadj, Fladj. F5adj) sa musi vykonat podia 6.1.1.1 a 6.1.1.2(a) ETAG 001-1,
pricom sa musia vziat do Uvahy nasledujuce hladiska.

Na posudenie skusok osadenia (FOadj) skusky vSetkych kotiev v skiiSobnom siibore sa musia dokongit bez
poruSenia (pretrhnutia ocele alebo poruSenia beténu). Vynimka: Ak sa pocet skiSok v skiSobnom subore FOad]
zvysi na n = 30, dovoluje sa jedno poruSenie.

Pre Giasto¢ny faktor zabudovania (Ciastoény bezpeénostny faktor) g sa pouzije 6.1.2.2.2 ETAG 001-1. Na
stanovenie navrhovej odolnosti pre zabudovanie s nastaveniami sa musi pouzit vaéSia hodnota g, ako sa
ziskala pre Standardny osadzovaci postup (posUdenie podla ETAG 001-3) a postup s nastaveniami, t.j.

Q.adifin = Max (Q.std; P.ad))-

2.2.3 Charakteristicka odolnost’ pri seizmickom zat'azeni

SkaSanie a posidenie odolnosti pri seizmickom zatazeni je nepovinné. Je mozna volba ,Parameter neuréeny*
(NPD)2. Skasky sa musia vykonat s kotvami zabudovanymi podfa vyrobkovych montaZznych pokynov vyrobcu
s pouzitim osadzovacieho postupu SP1. SkiSobné metddy sa opisuji v prilohe E ETAG 001 [3].

2.2.4 Reakcia na ohen

Vyrobok sa povaZuje za vyhovujici poZiadavkam triedy Al charakteristickej reakcie na oher podla poziadaviek
rozhodnutia ES 96/603/ES (v zneni neskorSich predpisov) bez potreby dalSieho skiSania na zéklade zoznamu
tohto rozhodnutia.

Preto parameter vyrobku je trieda Al.

2 NARODNA POZNAMKA. — NPD — angl. No performance determined.
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2.2.5 Poziarna odolnost

Vhodnost vyrobku na pouzitie v systéme, ktory sa vyzaduje na zabezpecenie Specifickej triedy poziarnej
odolnosti, sa musi overit a posudit podla technickej spravy EOTA €. 020 Hodnotenie kotvenia v beténe
z hladiska poziarnej odolnosti [4].

2.2.6 Posuny kotiev na medzny stav prevadzkyschopnosti

Posuny merané v skiSobnom subore pre charakteristickl odolnost (Aladj pre betén bez trhlin a A3adj pre betén
s trhlinami) sa pouZiju na stanovenie posunov pre medzny stav prevadzkyschopnosti.

Pouzije sa rovnaké posidenie posunov, ako sa opisuje v 6.1.2.2.8 ETAG 001-1 [3].

2.2.7 Protokol o skuske

Okrem minimdlnych poziadaviek uvedenych v prilohe A ETAG 001 protokol musi obsahovat najmenej tieto
Udaje tykajuce sa nepovinnych skusok na zabudovanie s nastaveniami:

SkaSobny prvok

pomer vystuzenia,

vykres skiSobného prvku (vratane rozmerov a polohy vystuze).

SkusSobna zostava

zatazovaci pristroj;
typ a umiestnenie pristroja na meranie trhlin;
overenie, Ze kotva je umiestnena v trhline v pozadovanej dizke;

metdda tvorenia trhlin;

overenie, Ze Sirka trhlin je priblizne nemenna v celej hribke skdSobného prvku.

Zabudovanie kotvy

poloha kotvy v doske a vzdialenosti k dalSim kotvam alebo vyvitanym otvorom;
technika vftania a rezny priemer vrtaka,

spbsob Cistenia otvoru;

montazne nastroje pouzité pri skuskach;

opis procesu nastavovania pouzity pri prislusnych skiskach.

Merané hodnoty

Sirka (vlasovej) trhliny pred a po zabudovani kotvy;

Sirka trhliny pre skisky zvyskovej nosnosti;

urovne znizeného zatazenia a dévod znizenia (kde je pouzitelné);
podrobnosti o skdskach rozvoja trhlin:

- Sirka trhliny Dw1 a Dw:z pre kazdy cyklus;

- medzné zatazenie a prislusny posun pri skiske zvySkovej nosnosti.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov
Eurépsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je: rozhodnutie 1996/582/ES.
Systém je: 1.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body ¢innosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaja v tabulke 3.1.

Kontrolny plan méze zavisiet od individualneho vyrobného procesu a musi sa zaviest medzi notifikovanou
osobou a vyrobcom pre kazdy vyrobok. Preto m6zu byt potrebné doplinkové skasky neuvedené v tabulke 3.1.

Prislusné vlastnosti suroviny alebo dodanych Casti kotvy sa mdzu overit certifikdtom o inSpekcii 3.1 podia EN 10204 [9].

Tabulka 3.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Skagobna alebo | Pripadne |Minimalny | Minimaina
P.¢ Predmet/druh kontroly . . padn pocet poéetnost’
kontrolna metéda kritéria .
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu)*
Surovina
. Identifikacia o4 A
1 [Materidl materialového &isla 1 Kazda davka
2 |Pevnost v tahu Norma vyrobcu (*) 3 Kazda davka
3 | Znizenia plochy Norma vyrobcu (*) Specifikacie 3 Kazda davka
4 | Chemicky rozbor Uréit s vyrobcom vyrobcu 1 Kazda davka
5 |Priemer drdtu Posuvné meradlo 1 Kazda davka
o Kazdy zvitok
6 |Povrch Vizualna 1 drétu
Skusky po vyrobnych krokoch
7 |Rozmery hlavy Posuvné meradlo 5
Geometria zavitu (vonkajsi
8 priemer, priemer jadra, dizka Zavitovy kaliber, 5
zavitu, stlpanie, dizka hrotu atd.), |posuvné meradlo
priamost’ skrutky
, EN ISO 6507-1 [6],
9 |Tvrdost povrchu EN 1SO 6507-1 [7] 5
. EN ISO 6507-1 [6],
10 | Tvrdost jadra EN 1SO 6507-1 [7] 5 o ,
11 |Pevnost v tahu (zatazenie) Norma vyrobcu (*) Specifikacie 5 gg\fﬁ: vyrobna
12 |Pevnost v skize (zataZenie) Norma vyrobcu (*) vyrobcu 5
13 | PrediZenie pri pretrhnuti Norma vyrobcu (*) 5
14 | Zinkovy povlak Meranie réntgenom 3
Hviezdicovy skrutkova¢ TORX
15 |alebo iny strojovy pohon (ak sa Kaliber 5
vztahuje)
16 |Vizualny vzhlad Vizuélna 5
17 |Balenie a oznacovanie Vizualna 1 Kazda paleta
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. . . .| Minimalny Miniméalna
. SkuSobné alebo Pripadné - - ,
P.¢ Predmet/druh kontroly kontrolna metéda Kritéria poc.et pocetnost
vzoriek kontrol
1 subor za rok
18 | Skaska rozvoja trhlin () ETAG 001 ETAG 001-1 5  |pre kazdy
priloha A priemer

(@]

)

Na tento Ucel sa pouziju skusky podfa postupu uréeného vyrobcom a odsuhlasené TAB, pretoZe neexistuju Specifické normy na

skrutky do beténu.

Vzorky odoberie notifikovana osoba pri roénom dohlade a poSle do akreditovaného laboratéria.

3.3

Zakladné body ¢innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania nemennosti

Ulohy notifikovanej osoby

parametrov skrutky do beténu nastavitelnej po¢as zabudovania, sa uvadzaju v tabulke 3.2.

Tabulka 3.2 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

SkuSobnéa alebo

zostavaju sucastou kontrolného

planu a dodrziavaju sa.

plane

kontrolna metéda | Pripadné Minimalny Minimaina
P.€ Predmet/druh kontroly (odkaz na 2.2 alebo Kritéria pocet pocetnost
vzoriek kontrol
3.4)
Pociato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Uistenie, Ze systém riadenia

vyroby s personélom Uvedené
1 a vybavenim je vhodny na - v kontrolnom |- 1

zabezpedcenie nepretrzitej plane

a riadnej vyroby kotvy.

PriebeZzny dohfad, posidenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Overenie, Ze systém riadenia

vyroby a predpisany Uvedené
2 automatizovany vyrobny proces |- v kontrolnom | - 1/rok
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

(1]
(2]
(3]

(4]

(5]

(6]
[7]
(8]

(9]
(10]

CEN/TS 1992-4: 2009 Navrhovanie kotviacich prvkov do beténu

EN 206: 2013 Beton. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

ETAG 001 Navod na eurdpske technické osvedcenie pre kovové skrutky do beténu
ETAG 001-1: 2013 Kotvy vSeobeche

ETAG 001-3: 2013 Kotvy s podrezanou dosadacou hlavou

ETAG 001-6: 2011 Kotvy na viachasobné pouZitie v nenosnych konstrukciach

EOTA Technicka sprava 020 Hodnotenie kotvenia v beténe z hladiska poZiarnej odolnosti, vydanie maj
2004

EOTA Technicka sprava 045 Navrh kovovych kotiev do beténu pri seizmickych G€inkoch, vydanie februar
2013

EN ISO 6507-1: 2005 Kovové materialy. Vickersova skuska tvrdosti. Cast 1: SkaSobna metdda
EN I1SO 6508-1: 2005 Kovové materialy. Rockwellova skuska tvrdosti. Cast 1: Skisobna metdda

prEN 1992-4: 2015 Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 4: Navrhovanie kotviacich
prvkov do beténu

EN 10204: 2004 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

ISO 5468: 2006 Rotacné a priklepové kopijovité vrtaky do muriva s hrotom z tvrdého kovu. Rozmery
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