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1 PREDMET EAD
1.1 Opis stavebného vyrobku

Vyrobky su upeviiovacie skrutky (samovrtné a samorezné skrutky) vyrobené z ocele. Upevriovacie skrutky
su zvyCajne vybavené kovovou podlozkou a tesniacou podlozkou EPDM. Upeviovacie su vyrobené
z austenitickej nehrdzavejucej ocele alebo z pozinkovanej alebo pozinkovanej a lakovanej uhlikovej ocele
alebo z bimetalovej kombinacie s vrtakmi z pozinkovanej alebo pozinkovanej a lakovanej uhlikovej ocele.
Upevnovacie skrutky a prislusné skrutkové spoje su vystavené tahovym a/alebo Smykovym silam (typy
zatazenia - pozri prilohu 2). Typické spdsoby poruSenia skrutkovych spojov spésobené upevnenim su
uvedené v prilohe 3. Posudenie unosnosti upevriovacich skrutiek a prislusnych skrutkovych spojov je
sucastou ETA.

Priklady upeviiovacich skrutiek si uvedené na obrazku 1 a priklady zodpovedajucich spojov su uvedené
v prilohe 1.

Obrazok 01

rezna hrana- !E
hraot

gap
samoreznd upeviiovacia skrutka samovrtna upeviiovacia skrutka s
s tesniacou podloZkou tesniacou podloZkou

r— wrtak i
= yrtak

samavrina upeviiovacia skrutka samovitna upeviiovacia skrutka
s tesniacou podloZkou s tesniacou podloZkou

Na vyrobok sa nevztahuje harmonizovana eurépska norma (hEN).

Pokial ide o balenie, prepravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu vyrobku, vyrobca je povinny prijat
prislusné opatrenia a informovat svojich klientov o preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave
vyrobku, ak to povazuje za potrebné.

Predpoklada sa, Zze vyrobok bude inStalovany podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju)
podla zvyCajnej praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na parametre vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat' do Uvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedu v ETA.
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1.2 Informacie o zamyslanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.21 Zamyslané pouzitie

Upevhovacie skrutky su ur¢ené na upevnenie kovovych plosnych profilov na kovové alebo drevené nosné
podkonstrukcie. Plosné profily je mozné pouzit ako plast steny alebo strechy alebo ako nosny stenovy
a streSny prvok. Upevinovacie skrutky sa daju pouzit' aj na upevnenie akychkolvek inych tenkostennych
kovovych prvkov. ZamySlané pouzitie zahffia upevihiovacie skrutky a skrutkové spoje na vnutorné
a vonkajsie pouzitie. Dalej sa predpoklada pouzitie skrutkovych spojov s prevazne statickym zataZenim
(napr. zataZenie vetrom, vlastna tiaz). Upevriovacie skrutky na kovové prutové a plosné profily nie su uréené
na opakované pouZitie.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli vypracované na zaklade poziadavky
vyrobcu, aby sa zohladnila Zivotnost upevihovacich skrutiek na zamyslané pouzitie 25 rokov, ak su
inStalované v stavbe (pod podmienkou, Zze upevniovacie skrutky na kovové prutové a plosné profily su
vhodne nainstalované (pozri 1.1)). Tieto ustanovenia su zalozené na su¢asnom stave techniky a dostupnych
vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa musi brat do Uvahy zamysfané pouZzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na
Zivotnost’ méze byt pri beznych podmienkach pouzivania podstatne dlhSia, bez zhorSenia vlastnosti, ktoré
maju vplyv na zakladné poziadavky vyrobku®.

Udaje tykajlce sa Zivotnosti stavebného vyrobku nemozno interpretovat ako zaruku, ktori poskytol vyrobca
vyrobku, alebo jeho zastupca, ani EOTA pri navrhovani tohto EAD, ani organ pre technické posudzovanie,
ktory vydava ETA na zaklade tohto EAD. Tieto udaje sluzia ako prostriedok na vyjadrenie ofakavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti diela.

1

Skutocna zivotnost vyrobku zabudovaného do konkrétneho diela zavisi od podmienok prostredia, ktorym su dané diela
vystavené, ako aj od konkrétnych podmienok projektovania, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel. Preto nie je
mozné vylucit, Ze v niektorych pripadoch moze byt skutocna zivotnost vyrobku kratSia ako uvedena Zivotnost.
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA
POSUDENIA

21 Podstatné viastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre upevriovacich skrutiek na kovové prutové a plosné
profily suvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metody a kritéria posudenia parametrov
vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnost’ami

C. Podstatna vlastnost Metéda posudenia Spdsob vyjadrenia parametrov
vyrobku
Zakladna poziadavka na stavby 1: Mechanicka odolnost a stabilita
1 | Odolnost v Smyku skrutkového spoja 2.21 Uroveri (Odolnost [kN])

2 Odolnost v tahu skrutkového spoja 299 Uroveii (Odolnost [kN])

Navrhova odolnost’ v pripade )
3 | kombinovanych tahovych a 2.2.3 Uroven (vyhovel/nevyhovel)
Smykovych sil (interakcia)

Kontrola deformac&nej kapacity v )
4 | pripade zamedzenia deformaciam 224 Uroven (vyhovel/nevyhovel)
od sil v désledku teploty

Uroveri (podra EN ISO 12944,

EN 1993-1-3, EN 1993-1-4;

5 | Trvanlivost 225 EN 1090-1)

Urover (ISO 4892-2 alebo -3
(EPDM))

Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec€nost v pripade poZiaru

Trieda ((A1), ak produkt

6 | Reakcia na ohen 2.2.6 . - X
vyhovuje poziadavkam)
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2.2 Metddy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

221 Odolnost’ v Smyku skrutkového spoja

2.2.1.1 Skuska s jednou vrstvou

Musi sa vykonat minimalne 10 skuSok Smykom s jednou vrstvou ploSného profilu pre kazdu relevantnu
kombinaciu hrabky plosného profilu a tia hribky nosnej podkonstrukcie ti.

SkuSobné zataZzenie sa musi zvySovat, aZz kym nenastane Smykové poruSenie upevrfiovacej skrutky,
vychylenie upevriovacej skrutky o 10° alebo lokalna deformacia (prediZzenie diery) plechu alebo
podkonstrukcie. Deformaéna kapacita pri maximalnom zatazeni musi byt najmenej 0,5 mm. Pri kovovych
podkonstrukciach je maximalnym zataZenim, ktoré sa musi brat do uUvahy pri stanoveni prislusnej
charakteristickej odolnosti, maximalne zatazenie, ktoré zodpoveda deformacnej kapacite v rozmedzi od
0,5 mm do 3,0 mm. Rychlost zatazovania deformaciou nema presiahnut 1 mm/min.

Krivky zatazenie-deformacia a prislusné spdsoby porusSenia, ako aj vlastnosti materialu ploSného profilu,
podkonstrukcie a spojovacieho prostriedku pouzitého pri skuskach sa musia zdokumentovat' v protokole
o skuske. Dalej sa v protokole o skigke uvedie maximalne zatazenie. Vlastnosti materialu sa dokumentuju
prostrednictvom inSpekénych dokumentov typu 3.1 podfa EN 10204. Viastnosti materialu musia
zodpovedat Specifikaciam materialu uvedenym vyrobcom.

Priklad usporiadania skusky sa uvadza v prilohe 5. Skrutkovy spoj, ktory sa ma skusat, je skrutkovy spoj
»typ a“ podla prilohy 2.

2212 Skusky Smykom so Styrmi vrstvami

Skusky Smykom na Styroch vrstvach su volitelné skusky. Ak sa vykonavaju, plati toto: Musi sa vykonat
najmenej 10 skuSok Smykom so 4 vrstvami ploSného profilu pre kazdu prislusnd hrubku nosnej
podkonStrukcie ti. SkuSobné zataZenie sa musi zvySovat az do Smykového poruSenia upeviiovacej
skrutky, vychylenia upeviiovacej skrutky o 10° alebo lokalnej deformacie (predizenie diery) plechu alebo
porusenia podkonstrukcie. Deformacna kapacita pri maximalnom zatazeni musi byt najmenej 0,5 mm.
Rychlost zatazovania deformaciou nema presiahnut 1 mm / min.

Pre kovové nosné konStrukcie je maximalnym zatazenim, ktoré sa musi brat do uvahy pri ur€ovani
prislusnej charakteristickej Uunosnosti, maximalne zatazZenie, ktoré zodpoveda deformacnej kapacity
v rozmedzi od 0,5 mm do 3,0 mm. Krivky zatazenie-deformacia a prislusné spdsoby porusenia, ako aj
vlastnosti materialu ploSného profilu, podkonstrukcie a upevinovacej skrutky pouzitych pri skuskach, sa
musia zdokumentovat v protokole o skuske. Dalej sa v protokole o skiske uvedie maximalne zataZenie.
Vlastnosti materialu sa dokumentuju prostrednictvom in§pekénych dokumentov typu 3.1 podlfa EN 10204.

Vlastnosti materidlu musia zodpovedat 3$pecifikdciam materialu stanovenym vyrobcom. Priklad
skudobného usporiadania je uvedeny v prilohe 5. Skrutkovy spoj, ktory sa ma skusat, je skrutkovy spoj ,typ
d“ podla prilohy 2.

Pevnost v tahu materialu komponentu s hribkou ti (ploSného profilu) ma byt na hornej hranici rozmedzia
podla prislusnej vyrobkovej normy (napr. EN 10346). Musi sa pouzit maximalna mozna hrubka plosného
profilu (4 x ti). Je to maximalna hrubka pre skrutkovy spoj ploSného profilu, kde sa pozdizne a prie€ne spoje
s presahom plosnych profilov sa prekryvaju (skrutkovy spoj s boénym presahom a koncovym presahom;
skrutkovy spoj ,typ d“ podla prilohy 2).
2213 Stanovenie charakteristickej odolnosti v Smyku
Vysledky skusok podfa 2.2.1.1 a 2.2.1.2 (zataZenie pri poruSeni alebo maximalne zataZenie) sa musia
vynasobit korekénym faktorom a, ktory zavisi od spésobu porusenia:

- Lokalna unosnost ploSného profilu: a = (Rmmin/Rm) X (timin/t1) <1,0

- Lokalna unosnost ocelovej podkonstrukcie: a = (Rmmin/Rm) X (tnmin/tn) <1,0
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- Poru$enie drevenej podkonstrukcie: a=p/prest<1,0

- Poru$enie spojovacieho prostriedku a = Fshearmin/ Fshear < 1,0
Kde:
Rm,min minimalna pevnost v tahu relevantnych kovovych komponentov t alebo ti podla prislusnych
vyrobkovych noriem
Rm pevnost v tahu relevantnych kovovych komponentov t or ty pouZzitych pri skiskach
p nominalna hustota dreva
Dtest hustota dreva pouzitého na skisku (drevo pouzité na skusSku musi byt kondicionované

v sulade s prisluSnymi normami)
t,min, tu,min minimalna hrabka relevantnych komponentov tior ty podla prislusnej vyrobkovej normy
t, ti hrubka relevantnych komponentov t| alebo ti pouzitych pri skiskach
F shear,min minimalna odolnost’ v Smyku spojovacieho prostriedku
Fshear odolnost’ v Smyku spojovacieho prostriedku pouzitého pri skuskach

Upravené vysledky skuSky sa vyhodnotia Statisticky (stanovenie 5% fraktilu, uroven spolahlivosti 75%).
Spravidla sa da predpokladat normalne rozdelenie.

Stanovenie charakteristickych hodnét odolnosti v Smyku zavisi od druhu nosnej podkonstrukcie.

Pre kovové podkonstrukcie plati nasledovné:

Upravené a Statisticky vyhodnotené vysledky skuSok (5% fraktil) su charakteristické hodnoty Vrk odolnosti
v 8myku skrutkového spoja.

Pre drevené podkonstrukcie plati nasledovné:

Charakteristické hodnoty Vrk odolnosti v Smyku skrutkovych spojov su bud upravené a Statisticky
vyhodnotené vysledky skusok (5% fraktil), alebo charakteristické hodnoty uréené podra EN 1995-1-1.

2214 Stanovenie navrhovej odolnosti v Smyku
Stanovenie navrhovych hodn6t odolnosti v Smyku zavisi od druhu nosnej podkonstrukcie.

Pre kovové podkonstrukcie plati nasledovné:

Navrhové hodnoty Vrgd odolnosti v Smyku su charakteristické hodnoty odolnosti v Smyku podla 2.2.1.3
vydelené odporucanym parcialnym sucinitefom yu = 1,33. Odporuc¢any parcialny sucinitel yu sa ma pouzit
v pripadoch, ked v narodnych predpisoch €lenského §tatu, v ktorom sa pouzivaju upeviiovacie skrutky, nie
je uvedena Ziadna hodnota.

Pre drevené podkonstrukcie plati nasledovné:

Navrhové hodnoty Vrd odolnosti v Smyku su charakteristické hodnoty odolnosti v Smyku podla 2.2.1.3
vynasobené kmod podla tabulky 3.1 normy EN 1995-1-1 a vydelené odporu&anym parcialnym sucinitefom
yu = 1,33. Ak je prislusnym spésobom porusenia, porusenie kovového komponentu s hrubkou ti a nie
poruenie drevenej podkonstrukcie, potom plati pre kmod = 1,0.

Odporucany parcialny sucinitel yy sa ma pouzit' v pripadoch, ked v narodnych predpisoch ¢lenského Statu,
v ktorom sa pouzivaju upevinovacie skrutky, nie je uvedena Ziadna hodnota.
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222 Odolnost’ v tahu skrutkovych spojov
2.2.21 Statické skusky pretiahnutim

Musi sa vykonat najmenej 10 skuSok pretiahnutim pre kazdu relevantni hrabku plosného profilu t.
SkuSobné zatazenie sa musi zvySovat az do pretiahnutia spojovacieho prostriedku. Prislusné spésoby
porusenia, ako aj materialové vlastnosti ploSného profilu, podkonstrukcie a spojovacieho prostriedku
pouzitého pri skuskach sa musia zdokumentovat' v protokole o skuske. Zatazenie pri poruSeni musi byt
uvedené v protokole o skuske. Rychlost zatazovania deformaciou nema presiahnut 5 mm/min.

Vlastnosti materialu musia byt zdokumentované prostrednictvom inSpek&énych dokumentov typu 3.1 podla
EN 10204. Vlastnosti materidlu musia zodpovedat Specifikaciam materialu uvedenym vyrobcom.

Priklad usporiadania skusky je uvedeny v prilohe 4. Skusany skrutkovy spoj je skrutkovy spoj ,typ a“ podla
prilohy 2.

Pevnost v tahu materialu komponentu s hrdbkou ti (ploSného profilu) musi byt na dolnej hranici podfa
prislusnej vyrobkovej normy (napr. EN 10346).

Materialové vlastnosti, ako aj hrubka nosnej podkonStrukcie su volitelné, pokial je vyluCené porusenie
podkonstrukcie.

2222 Cyklické skusky pretiahnutim
Cyklické skusky pretiahnutim su dodatocné volitelné skusky. Ak sa vykonavaju, plati nasledovné:

Musi sa vykonat najmenej 5 cyklickych skuSok pretiahnutim so zatazenim s konstantnou amplitudou.
Minimalne zatazenie nema byt menSie ako 10 % maximalneho zatazenia. Frekvencia zatazovania ma byt
5 Hz. Kazda skusobna vzorka musi podstupit 5000 zatazovacich cyklov. Po vykonani 5000 zataZovacich
cyklov bez akéhokolvek poruSenia skrutkového spoja sa musi vykonat staticka skuska pretiahnutim
uvedena v bode 2.2.2.1. Odolnost upeviiovacej skrutky vo vytrhnuti po cyklickej skuske pretiahnutim musi
byt najmenej 80 % hodnoty uréenej podla metddy ,Staticka skuska pretiahnutim® uvedenej v 2.2.2.1. Ak
jedna alebo viac vzoriek zlyha pri cyklickej skuske pretiahnutim alebo sa nedosiahne 80 % statického
zatazenia, musia sa skusky opakovat so znizenou uroviiou zataZenia.

Korekény faktor acye sa stanovi pomocou:

deyel = 1,5 x (normalizovana Uroven zatazenia s 5000 zmenami zatazenia bez poSkodenia/charakteristické
statické pretiahnutie) < 1,0

Vlastnosti materialu sa dokumentuju prostrednictvom in§pekénych dokumentov typu 3.1 podla EN 10204.
Vlastnosti materialu musia zodpovedat Specifikaciam materialu uvedenym vyrobcom.

Priklad skusobného usporiadania je uvedeny v prilohe 4. Skrutkovy spoj, ktory sa ma skusat, je skrutkovy
spoj ,typu a“ podla prilohy 2.

Pevnost' v tahu materialu komponentu s hrubkou ti (ploSného profilu) musi byt na dolnej hranici podfa
prislusnej vyrobkovej normy (napr. EN 10346).

Vlastnosti materialu, ako aj hrubka nosnej podkonstrukcie su volitelné, pokial je vylu¢ené porusenie
podkonstrukcie.

2223 Skuska vytrhnutim

Musi sa vykonat najmenej 10 skuSok vytrhnutim pre kazdé prisludné zapustenie zavitu alebo hrabku nosnej
podkonStrukcie ti. SkuSobné zataZzenie sa zvySuje aZz do vytrhnutia alebo zlomenia spojovacieho
prostriedku. V protokole o skusSke sa musia zdokumentovat prislusné spdsoby poruseni, ako aj vlastnosti
plosného profilu, podkonstrukcie a spojovacieho prostriedku pouZzitého pri skiSkach. Zatazenie pri poruseni
sa musi uviest v protokole o skuSke. Vlastnosti materidlu sa dokumentuju pomocou inSpekénych
dokumentov typu 3.1 podla EN 10204. Vlastnosti materidlu musia zodpovedat Specifikdciam materialu
uvedenym vyrobcom. Rychlost zatazovania deformaciou nema presiahnut 5 mm/min.
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Priklad usporiadania skusky je uvedeny v prilohe 4. Skrutkovy spoj, ktory sa méa skusat, je skrutkovy spoj
»typu d“ podla prilohy 2.

Pevnost v tahu materialu komponentu s hribkou ti (ploSného profilu) je volitelna. Ma to byt typicka hodnota
podla prislusnej vyrobkovej normy (napr. EN 10346). Musi sa pouzit maximalna mozna hrubka plosného
profilu (4 x ti). Je to maximalna hrabka pre skrutkovy spoj plodného profilu, kde sa pozdiZne a prieéne spoje
s presahom plosnych profilov sa prekryvaju (skrutkovy spoj s boénym presahom a koncovym presahom;
skrutkovy spoj ,typ d“ podla prilohy 2).

Materidlové vlastnosti podkonstrukcie musia byt na dolnej hranici podfa prisludnej vyrobkovej normy
(napriklad EN 10025-1).

2224 Stanovenie charakteristickej odolnosti v pretiahnuti, vo vytrhnuti a odolnosti v tahu

Vysledky skuSok podla 2.2.2.1, 2.2.2.2 a 2.2.2.3 (zataZenia pri poruSeni alebo maximalne zataZenia) sa
musia vynasobit nasledovnym korekénym faktorom «, ktory zavisi od spdésobu porusenia:

Skusky podrla statickych alebo cyklickych skisok pretiahnutim:
- Poru$enie plosného profilu: a = (Rmmin/Rm) - (timin/t)) < 1,0
- PoruSenie spojovacieho prostriedku: a = Ftensionmin/ Ftension< 1,0

Skusky podla skusok vytrhnutim:
- PoruSenie vytrhnutim (kovova podkonstrukcia): @ = (Rmmin/Rm) - (timin/tn) < 1,0
- Poru$enie vytrhnutim (drevena podkonstrukcia):  a = p/pies: <1,0

- PoruSenie spojovacieho prostriedku: a = Ftensionmin/ Ftension< 1,0
Kde:
Rm,min minimalna pevnost v tahu relevantnych kovovych komponentov ti alebo ti podla prislusnej
vyrobkovej normy
Rm pevnost v tahu relevantnych kovovych komponentov ti alebo ti pouzitych pri skuskach
p nominalna hustota dreva
Dtest hustota dreva pouzitého na skusku (drevo pouzité na skusku musi byt kondicionované v sulade

s prislusnymi normami)
timin, tumin - minimalna hrabka prisludnych komponentov ti alebo ti podla prislusnej vyrobkovej normy
t, ti hrubka prislusnych komponentov tialebo ti pouzitych pri skuskach
Ftensionmin ~ minimalna odolnost' v tahu spojovacieho prostriedku

Ftension odolnost v tahu spojovacieho prostriedku pouzitého pri skiSkach

Upravené vysledky skuSky sa vyhodnotia Statisticky (stanovenie 5% fraktilu, uroven spolahlivosti 75%).
Spravidla sa da predpokladat normalne rozdelenie.

Upravené a Statisticky vyhodnotené vysledky skusok (5% fraktil) podla ,Statickych skuSok pretiahnutim® su
charakteristické hodnoty odolnosti v statickom pretiahnuti skrutkového spoja.

Statistické vyhodnotenie vysledkov dodatoéne volitelnych cyklickych skugok pretiahnutim podra ,Cyklickych
skusok pretiahnutim® sa tyka poctu cyklov do poruSenia. Na z&klade 5 % fraktilovej krivky po¢tu cyklov do
porusenia pri ur€itej Urovni zataZenia, ktora sa musi stanovit z vysledkov skusok pri 3 roznych drovniach
zatazenia, pricom sa musi urCit odolnost v pretiahnuti zodpovedajuca 5000 cyklom. Vysledkom je
charakteristicka hodnota odolnosti v pretiahnuti pre opakované zatazenie vetrom. (Poznamka: Zakladné
informacie su uvedené v Eurépskych odporu¢aniach pre navrhovanie a sku$anie skrutkovych spojov na
ocelovych plechoch a profiloch, €. 21, maj 1983, a Eurépskych odporu¢aniach pre sendviCové panely, €.
115, januar 2001.)
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Charakteristicka hodnota odolnosti v cyklickom pretiahnuti pre opakované zatazenie vetrom sa uréi takto:

Ak neboli vykonané Ziadne cyklické skusky pretiahnutim, charakteristickou hodnotou je charakteristicka
hodnota odolnosti v statickom pretiahnuti vynasobena tymto redukénym faktorom, a.y.;:

eyl = 213 = 0,67

Ak sa vykonali cyklické skusky pretiahnutim, charakteristickou hodnotou je charakteristicka hodnota
odolnosti v statickom pretiahnuti vynasobena tymto redukénym faktorom: a,y;:

acye = 1,5 x (charakteristicka odolnost’ v cyklickom pretiahnuti / charakteristicka odolnost’ v statickom
pretiahnuti) < 1,0

(Poznamka: Faktor 1,5 zohladnuje rézne Urovne bezpec€nosti pri navrhu na Unavu a navrh pre prevazne
statické zatazenie. a.y.; je obmedzeny maximalnou hodnotou 1,0.)

Mozné pozadované zniZenie odolnosti v pretiahnuti v désledku polohy spojovacieho prostriedku sa musi
zohladnit podla EN 1993-1-3, ¢ast 8.3 (7) a obr. 8.2 alebo EN 1999-1-4, tabufka 8.3.

Stanovenie charakteristickych hodndt inosnosti vo vytrhnuti zavisi od druhu podkonstrukcie.
Pre kovové podkonstrukcie plati nasledovné:

Upravené a Statisticky vyhodnotené vysledky skusok (5% fraktil) skudok podfa ,Skusky vytrhnutim® su
charakteristické hodnoty odolnosti skrutkového spoja vo vytrhnuti.

Pre drevené podkonstrukcie plati nasledovné:

Charakteristické hodnoty odolnosti skrutkovych spojov vo vytrhnuti su bud upravené a Statisticky
vyhodnotené vysledky skuSok (5% fraktil) podla ,Skusky vytrhnutim®, alebo charakteristické hodnoty uréené
podfa EN 1995-1-1 .

Charakteristicka odolnost’ v tahu pre dany skrutkovy spoj NR,k je minimélna hodnota charakteristickych
hodndt bud’ odolnosti v pretiahnuti, alebo prislusnej odolnosti vo vytrhnuti.

2225 Stanovenie navrhovej odolnosti v pretiahnuti, vo vytrhnuti a v tahu

Navrhovymi hodnotami odolnosti v pretiahnuti su charakteristické hodnoty odolnosti v pretiahnuti podla
2.2.2.4 vydelené odporu€anym parcialnym sucinitelom y,= 1,33. Odporu¢any parcialny sugcinitel y, sa ma
pouzit v pripadoch, ked narodné pravne predpisy Clenského Statu, v ktorom sa pouZzivaju upeviiovacie
skrutky, neuvadzaju Ziadnu hodnotu.

Stanovenie navrhovych hodnét odolnosti vo vytrhnuti zavisi od typu podkonstrukcie.

Pre kovové podkonstrukcie plati nasledovné:

Navrhové hodnoty odolnosti vo vytrhnuti su charakteristické hodnoty odolnosti vo vytrhnuti podla 2.2.2.4
vydelené odporu¢anym parcialnym sucinitelom yy, = 1,33. Odporucany parcialny sucinitel yy sa ma pouzit
v pripadoch, ked v narodné predpisy Clenského Statu, v ktorom sa pouzivaju upevhovacie skrutky,
neuvadzaju Ziadnu hodnotu.

Pre drevené podkonstrukcie plati nasledovné:

Navrhové hodnoty odolnosti vo vytrhnuti su charakteristické hodnoty odolnosti vo vytrhnuti podla 2.2.2.4
vynasobené kmod podla tabulky 3.1 normy EN 1995-1-1 a vydelené odporu¢anym parcialnym sucinitefom yy
=1,33. Odporucany parcialny sucinitel y, sa méa pouzit v pripadoch, ked narodné pravne predpisy ¢lenského

Statu, v ktorom sa pouZzivaju upeviovacie skrutky, neuvadzaju ziadnu hodnotu.

Navrhova odolnost v tahu pre dany skrutkovy spoj Nrd je minimalna hodnota navrhovych hodnét bud
odolnosti v pretiahnuti, alebo prislusnej odolnosti vo vytrhnuti.
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223 Navrhova odolnost’ v pripade kombinovanych tahovych a Smykovych sil (interakcia)

V pripade kombinacie tahovych a Smykovych sil sa ma vziat do uvahy vzorec linearnej interakcie podla
EN 1993-1-3, oddiel 8.3 (8) alebo EN 1999-1-4, oddiel 8.1 (7).

224 Kontrola deformacnej kapacity v pripade zamedzenia deformaciam od sil v dosledku
teploty

Na kontrolu dostatoénej deformacnej kapacity 3 mm v pripade zamedzenia deforméaciam od sil v dosledku
teploty sa maju pouzit' vysledky skusky Smykom popisané v bodoch 2.2.1.1,2.2.1.2,2.2.1.3a 2.2.1.4.

2.2.5 Trvanlivost’

Pri ochrane proti kordzii upevnovacich skrutiek sa musia brat do Uvahy pravidla uvedené v EN 1993-1-3,
EN 1993-1-4 a EN 1999-1-4. Upevriovacie skrutky, ktoré su uréené na pouzitie vo vonkajSom prostredi
s koréziou = C2 podla normy EN ISO 12944-2, su vyrobené z nehrdzavejucej ocele.

Ak su skrutky lakované a ak farba alebo kombinacia s povlakom nie je uvedena v EN ISO 12944-5, potom
sa musia vykonat' skusky v sulade s EN ISO 12944-6: 1998. Vzhladom na to, Ze médiam na starnutie moze
byt vystaveny iba okraj tesniacej podlozky z EPDM, tesniaca podloZzka z EPDM zabezpecluje primeranu
trvanlivost’ po stanovenu dobu Zivotnosti.

Ak je to potrebné, Zivotnost tesniacej podlozky EPDM sa hodnoti pri umelom starnuti 1000 hodin v sulade
s normami EN 1SO 4892-2 alebo EN I1SO 4892-3, po ktorom nasleduje hodnotenie vodotesnosti.

2.2.6 Reakcia na ohen

Upeviiovacie skrutky sa povazuju za vyhovujuce poziadavkam na triedu A1 charakteristickej reakcie na ohen
v sulade s ES rozhodnutim 96/603/ES (v zneni neskorsich predpisov) bez potreby dalSich skusok na zaklade
ich zhody so $pecifikaciou. vyrobku uvedeného v uvedenom rozhodnuti a na jeho zamyslané konecné
pouzitie, na ktoré sa toto rozhodnutie vztahuje.

Preto je parameter vyrobku podla normy EN 13501-1 trieda A1.
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3 POSUDZOVANIE A OVEROVANIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1

Pre vyrobky, na ktoré sa vztahuje tento EAD, je plathym eurdépskym pravnym aktom: rozhodnutie
1998/214/ES, v zneni 2001/596/ES

systém: 2+

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné opatrenia, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v postupe o posudzovani a overovani nemennosti
parametrov su stanovené v tabulke 2.

Systémy posudzovania a overovania parametrov

Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu, hlavné body

O<

Predmet/typ kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Kritéria, ak
existuju

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna
frekvencia
kontrol

Riadenie vyroby (RV)

[vratane skusania vzoriek odobratych v zavode v sulade s predpisanym skiiSobnym planom]

InSpekény dokument

Vysledky

Kontrola materialovych g : , Kazda
vlastnosti a chemického typu 3.1 podfa EN | musia byt vyrobna
1 | Zlozenia uvedené v ETA 10204 (zaobstarané | zdokumentov i sarza
dodavatelom) ané
Kontrol i \n%ssli:dlt;yt’ Kazda
2 | Geometria a rozmery ontrola geometrie, y 10 vyrobna
rozmerov a tolerancii | zdokumentov Sarsa
ané
, VVS'?dEVt, Kazda
3 | Odolnost v tahu upeviiovacich | Kontrola podfa musia by 10 vyrobna
skrutiek skusobného planu zgzkumentOV sarra
Vysledky < 1
4 Skusky tvz’arov.ania zg’yitov, Kontrola podra musia byt 10 \}f;ri?)ié
riadenia vftania a krutiaceho skugobného planu | zdokumentov 20
momentu ané sarza
InSpekény dokument | Vysledky Kazda
5 | Kontrola zakladného materialy | YPY 3-1podia EN ~imusia byt 10 |vyrobna
10204 (zaobstarané | zdokumentov égria
dodavatelom) ané
Skuska typu (ST)
Pri za&ati
Kontrola geometrie Vysledky vyroby alebo
i ; ; i
. ' | musia byt novej
6 | Geometria a rozmery rozmerov a tolerancii| yqokumentovl  1° vyrobnej
ané linky
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N i Minimalny | Minimalna
C. Predmet/typ kontroly Skusobna alebo Kritéria, ak pocet frekvencia
kontrolna metdda existuju :
vzoriek kontrol
Vysledky Pri zagati
Odolnost v tahu upevnovacich | Kontrola podrla musia byt \r?c/::/oe?y alebo
7| skrutiek skagobného planu igﬂgumento 101 Lyrobnei
linky
. Pri zacati
Skusky tvarovania zavitov, i \n/ﬁsl;dgyt' vyroby alebo
gl riadenia vitania a krutiaceho | Kontrola podfa zdokum}énto 10 novej
momentu skuSobného planu o) vyrobnej
linky

3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body c¢innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov Upeviiovacich skrutiek na kovové prutové a plosné profily sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

kontrol
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(len pre systémy1+, 1 and 2+)
1| Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a riadenie vyroby

Pred certifikaciou

2| Kontrola skusobnych zariadeni vyrobcu

Priebezny dohlad, posudzovanie a hodnotenie systému riadenia vyroby
(Len pre systémy 1+, 1 and 2+)

3| Dohlad a hodnotenie riadenia vyroby

e S . Raz ro€ne
4| Dohlad nad skuSobnymi zariadeniami vyrobcu
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v &ase vydania
europskeho technického posudenia.

EN 13501-1

EN 1090-1
EN 1993-1-3

EN 1993-1-4

EN 1995-1-1

EN 1999-1-4

EN 10025-1

EN 10346

EN 10204
EN I1SO 12944

EN ISO 4892-2

EN 1SO 4892-3

EN 1090-1
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Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 1:
Klasifik4cia vyuzivajuca Uudaje zo skusok reakcie na oheri

Zhotovovanie ocefovych a hlinikovych konstrukcii

Eurokéd 3: Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 1-3: VSeobecné pravidla.
Doplnkové pravidla pre prutové a plosné profily tvarované za studena

Eurokéd 3. Navrhovanie ocelovych konétrukcii. Cast 1-4: VSeobecné pravidla.
Doplnkové pravidla pre nehrdzavejuce ocele

Eurokdéd 5. Navrhovanie drevenych konétrukcii. Cast 1-1: V&eobecné pravidla a
pravidla pre budovy

Eurokdd . Navrhovanie hlinikovych konstrukcii. Cast' 1-4: Plogné profily tvarované
za studena

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 1: VSeobecné technické
dodacie podmienky

Kontinualne Ziarovo pokovované pasy a plechy z konStrukénej ocele. Technické
dodacie podmienky

Kovoveé vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

Naterove latky. Protikor6zna ochrana ocefovych konstrukcii ochrannymi naterovymi
systémami. Cast 2: Klasifikacia vonkajSieho prostredia

Plasty. Metédy vystavovania ginkom laboratérnych svetelnych zdrojov. Cast 2:
Xendnove lampy

Plasty. Metody vystavovania uginkom laboratérnych svetelnych zdrojov. Cast 3:
Fluorescenéné UV lampy

Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konstrukcii
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PRILOHA 1 — PRIKLAD SKRUTKOVYCH SPOJOV ZHOTOVENYCH UPEVNOVACIMI

SKRUTKAMI
upevnenie plogneho profilu na upevnenie progného profilu na
ocefovom prvku drevenom podklade
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PRILOHA 2 — DRUHY SKRUTK'O\{YCH SPOJOV A ZODPOVEDAJUCE
PODMIENKY ZATAZOVANIA

Druh skrutkovych spojov a zodpovedajiice podmienky zat'aZzenia

Typa Typb Typc Typd
J [ | ] Hh [l
. ' . . Skrutkovy spoj .
Druh zat'aFenis .Skru‘tlmv].r spoj Skrutkmyus poj 2 (i SR Kombinacia
jedneho prvku prvkov bocne

presahu 2 prvkov| P*°©

Prie¢ne zatazenie z

obmedzenia sil od - ] Y | i i

tepldt, zloziek v rovineg | E—_F - Ei) T¢|_ e
od vetra a staleho — — — -
zataZenia, atd’,

Tahoveé zatazenie od
sania vetra
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PRILOHA 3 — MOZNE SPOSOBY PORUSENIA SKRUTKOVYCH SPOJOV

MozZné sposoby porusenia skrutkovych spojov

Thyhavaiici komponent
Druh 2afaSenis ; plogny profil T zakiadny material | pdtrhnuta hlavy I
| upeviiovacej skrutiy |
: _ﬁf__,__ -
| R e TR 7 !"'_I
Strbinovy otvor S triin o :
Sirbinovy otvor Smykove porusenie
Priecne e i
Emykove [ | 7 -
zafaZenie
Rotacia spojovacieho
prostriediu
= NS
ol WP ]
“ytrhnutie spojovacieho
prostriedku

S

Tahové

zataZenie , . ’
Pretiahnutie so Emykevym Wytrhnutie Tahové porugenie

porusenim preflacenim spojovacieho proku
B
iegeead

Pretiahnutie

}
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PRILOHA 4 — USPORIADANIE PRE SKUSKY VYTRHNUTIM A PRETIAHNUTIM

vzorka na skisko pretiahnutim (so alebo bez zahnutého okraja)

skiska vytrhnutim so zvorkou na skisku pretiahnutim
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PRILOHA 5 — USPORIADANIE SKUSKY SMYKOM

1]

§E
I

Smykova skiika = jednou vretvou

| Emykova skii®ka so Styroma
vrstvami
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