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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Stavebny vyrobok sa sklada z jednej alebo viacerych kotiev (skupin) privarenych na ocelovi dosku. V zavislosti
od postupu zvarania sa kotvy privaraji na ocelovi dosku bud vo vyrobni, alebo na stavbe (pozri "Zvarany spoj").
Ocelova doska s privarenymi kotvami sa vsadi zarovno s povrchom beténu.

Detaily stavebného prvku st znazornené na obrazku 1.1.

1) Jednodielna kotva 3
s malou doskou s malou hrabkou

het=hn—k +1

V kazdom smere sa musi spinit: ocelovs doska
b1 <0,5 hn

a

t<0,2 hn

kotva

2) Dvojdielna kotva
s malou doskou s malou hribkou kotva

het = hn1 + hn2 — k2 + t

V kazdom smere sa musi spinit:
b1<0,5 (hnl + hn2)

a G
t< 0,2 (hnx + hn2) iR = AN =
timiaci kriZok dolna T
=
hlava
ocelova doska —
S L .
b,
1) Jednodielna kotva
s velkou doskou s velkou hriibkou kotva e
et = hn — kt ocelova doska K
V kazdom smere sa musi spinit’
bl > 0,5 hn, &
| =—
alebo *
t20,2 hy | b
alternativny tvar hlavy: di je priemer drieku
e ” dz priemer hlavy
[ E 2= ¥ het cinna hibka kotvenia
F hn menovita diZzka kotvy (po privareni)
b S L k hrdbka hlavy
t hribka ocelovej dosky
b sklon hlavy s 90° < b <120°
b1 vzdialenost medzi kotvou a okrajom ocelovej dosky

Obrazok 1.1 — Detaily stavebného prvku
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Kotvy
Kotvy sl z ocele alebo z nehrdzavejlcej ocele. Na jednom konci je hlava kotvy, druhy koniec je pripraveny na

privarenie. Priemer drieku je maximalne 25 mm. Pomer medzi priemerom hlavy a priemerom drieku je najmenej
1,6.

M6Zu sa pouzit tieto kotvy:

a) zavrtné skrutky s hlavou z ocele alebo z nehrdzavejlcej ocele s hlavou privarané oblukovym zvaranim
s rozmermi a znackou "SD" podla tabuliek 2 a 10 EN ISO 13918: 2008 [2]. M6Zu sa pouzit aj dve zavrtné
skrutky s hlavou privarené jedna na druhd oblikovym zvaranim (pozri obrazok 1.1). Na tento Uc¢el sa
musi pod hlavu prvej skrutky vlozit timiaci krazok. Tento krizok musi byt zaisteny vo svojej polohe
a musi trvale umozniovat stlacenie = 5 mm. Timiaci krizok m6ze byt napriklad z technickej plsti alebo
priemer musi byt mensi ako priemer drieku. TImiaci krazok je uréeny na to, aby zabranil dotyku dolne;j
hlavy s betébnom a prenosu zatazenia cez dolnu hlavu.

b) kotevné skrutky s hladkym driekom a s hlavou podla obrazka 1.1 ,alternativny tvar hlavy" z ocele podla
EN 10025 [3] alebo vhodnej nehrdzavejlcej ocele podla EN 10088-1 + 3 [4].

c) kotevné skrutky z rebrovanej vystuznej ocele B500B podla prilohy C EN 1992-1-1 [5] s hlavou podla
obrazka 1.1 "alternativny tvar hlavy".

Materiély kotiev sa uvadzaju v tabulke 1.1.
Hibka kotvenia musi byt = 50 mm.

Ocelové doska
Ocelovéa doska musi byt z ocele podla EN 10025 [3] alebo vhodnej nehrdzavejlicej ocele podla EN 10088-1 + 3 [4].
Materialy ocelovej dosky sa uvadzaja v tabulke 1.1.

V konStrukciach ovplyvnenych tahovymi silami v smere hrabky ocelovej dosky sa musi prijat opatrenie na
zaistenie toho, aby bol prenos sily v smere hriubky primerany z hladiska rizika vrstveného trhania v ocelovej
doske.

Zvarany spoj

Zavrtné skrutky s hlavou privarané oblikovym zvaranim podla [2] sa musia privarit na ocelovl dosku
odtiahnutym obldkovym zvaranim s keramickymi krazkami alebo v ochrannom plyne (proces 783 uvedeny
v EN ISO 4063 [10]) podla EN 1SO 14555 [6]. Zavrtné skrutky s hlavou sa mdzu privarat oblukovym zvaranim
vo vyrobni alebo na stavbe.

Kotevné skrutky s hladkym driekom alebo z rebrovanej vystuznej ocele sa musia privarit na ocelovl dosku
oblikovym zvaranim v aktivhom plyne (zvaranie MAG s taviacou sa elektrédou — proces 135 a zvaranie MAG
s plnenou elektrédou — proces 136 a zvaranie MAG s elektrédou plnenou kovom — proces 138) podla
EN ISO 4063: 2010 [10]. Kotevné skrutky sa musia privarit na tupo na ocelovl dosku katovymi zvarmi.
Alternativne sa moze kotevna skrutka vsunut do otvoru v ocelovej doske a privarit ktovymi zvarmi.

Na zvaranie vystuznej ocele sa pouzije EN ISO 17660: 2006 + AC [9].

Kotevné skrutky sa smu zvarat metédou MAG len vo vyrobni.
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Tabulka 1.1 — Oznaéenie materialov

1.4303, 1.4306, 1.4307 alebo
1.4401, 1.4404, 1.4571,
1.4432, 1.4436 alebo 1.4439
podla EN 10088-1

Cast’ Oznacenie Materialy Mechanické vlastnosti
Ocel $235J2+C450 podla S 2
EN 100255 C < 0,18 % a Al 2 ]':“k N g:g l'::jmmz'
0,02 % v = mm
igglr’;ng NSkIrSUtOk? ??QTSY%OS Nehrdzavejlca ocel 1.4301,
. ' ’ 1.4303, 1.4306, 1.4307 alebo
eometria podla typu: SD ' ' > - 2
g pocia typ 1.4401, 1.4404, 1.4571, ]':“k N Zgg Lfgr':zlmm '
1.4432, 1.4436, 1.4439 =
podla EN 10088-1
1 Ocel S235J2; S355J2 podla fuc = 450 N/mm?,
EN 10025 fyk 2 350 N/mm?
. , Nehrdzavejlica ocel 1.4301
Kotevné skrutky s hladkym '
driekom a s hlavou 1.4303, 1.4306, 1.4307 alebo fuc = 450 N/mm2
1.4401, 1.4404, 1.4571, foe > 350 N/mmzy
1.4432, 1.4436, 1.4439 Y=
podra EN 10088-1
Kotevné skrutky z rebrovanej | Vystuzna ocel B500B podla fuk = 550 N/mm?,
vystuznej ocele s hlavou prilohy C EN 1992-1-1 fy« 2 500 N/mm?
Ocel S235JR; S235J0, S235J2;
S355JR; S355J0, S355J2, S355K2 | podfa EN 10025-2
podla EN 10025-2
.y Nehrdzavejica ocel 1.4301,
2 Oceflova doska

podla EN 10088-1

Rézne verzie ocelovej dosky s privarenymi kotvami vzhladom na material, pevnost alebo rozmery st oznacené
tak, ze prislusna charakteristika vyrobku je priradena k prislusnému typu kotvy.

Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca je zodpovedny za prijatie primeranych opatreni tykajucich sa balenia, prepravy, Gdrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovanie svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie sd) v sulade

s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajlce na parametre vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho dokumentu
sa musia vziat do Gvahy pri stanoveni parametrov a podrobne sa uvedud v ETA.
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1.2 Informéacie o zamySFanom pouZiti stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouzitie

Ocelova doska s privarenymi kotvami sa musi ukotvit v oby€ajnom vystuzenom beténe s minimalnou triedou
pevnosti C 20/25 podfa EN 206-1 [12]). M6&Zu sa pouZit v betdne s trhlinami alebo bez trhlin, na ktory posobi
statické a takmer statické zataZenie.

Na stavebny vyrobok moéze pésobit tahové zatazenie, Smykové zatazenie alebo kombinacia tahového
a Smykového zataZenia. Minimalna hrubka beténoveého prvku na ukotvenie ocefovej dosky s privarenymi
kotvami je vysledkom suctu hibky ukotvenia kotvy, vySky hlavy kotvy a poZzadovaného krytia beténom.

Ocelova doska s privarenymi kotvami sa vsadi zarovno s povrchom betdénu. Na dosku sa modZzu privarit dalSie
ocelové prvky. Pri privarani ocelovych prvkov na ocelovl dosku sa musi zvazit vyskytujice sa tepelné
namahanie. Podmienky zabudovania su znazornené na obrazku 1.2.

V zavislosti od pouzitych materidlov sa ocelova doska s privarenymi kotvami méze pouzit v konstrukciach
podliehajucich nasledujucim kategériam (podrobnosti pozri v 2.2.11.2):

- suché vnatorné podmienky,

- vystavenie vonkajSim poveternostnym podmienkam alebo trvalo vihkym vndtornym podmienkam.

___— betdnovy prvok

kotevna skrutka

St

77

JHS SIS

ocelova doska

het  G&inna hibka kotvenia
h hribka beténového prvku

Obrazok 1.2 — Priklad zabudovaného vyrobku

Ocelové doska s privarenymi kotvami sa ukotvi v betone mechanickym spriahnutim medzi kotvou a beténovym
prvkom.

Ocelova doska s privarenymi kotvami je uréena na kotvenia, ktoré su navrhnuté podla metédy navrhovania
uvedenej v €astiach 1 a 2 CEN/TS 1992-4: 2009 Navrh upeviovacich prvkov do beténu [14].

Predpoklada sa, Ze zabudovanie vyrobku sa vykona v sulade s montaznymi pokynmi vyrobcu vyrobku.

V tomto EAD sa uvazuje s primeranym stupfiom nedokonalosti tykajlcej sa zabudovania, a preto vo
vSeobecnosti nebudul potrebné metddy kontroly na mieste po zabudovani. Predpoklada sa vSak, Ze sa zabrani
hrubym chybam na mieste pouzitim pokynov a spravneho vySkolenia montérov a dohladu na mieste.

) NARODNA POZNAMKA. — EN 206-1 v su¢asnosti neplatna, nahradena EN 206: 2013+A1: 2016.
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1.2.2 Zivotnost/trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajice sa na tento EAD boli napisané na zéklade poziadavky
vyrobcu zohladnit’ zivotnost kotviaceho prvku na zamysSlané pouzitie 50 rokov po zabudovani (za predpokladu,
Ze kotviaci prvok sa spravne zabuduje (pozri 1.1). Tieto ustanovenia su zaloZené na su¢asnom stave techniky
a dostupnych vedomostiach a skdsenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto¢na zZivotnost
moze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dihSia bez toho, aby nastala vyrazna degradacia
ovplyviiujuca zakladné poZiadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemozu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypraclvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZzuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oakavanej ekonomicky
primeranej Zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD
Specifické terminy pouZité v tomto EAD sa uvadzaji v ETAG 001 [1].

1 Skutognéa Zivotnost vyrobku zac¢leneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych podmienok, ako aj od
konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a Udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemoZzno vyl(¢it, Ze v urcitych pripadoch moze
byt skuto¢na Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1

Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 2.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre mechanickych kotviacich prvkov suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabufka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metddy a kritéria postdenia parametrov vyrobku
sUvisiacich s podstatnymi vlastnostami

3 Spésob vyjadrenia
C. Podstatna vlastnost’ Metéda posudenia parametra vyrobku
(Groven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 1. Mechanicka odolnost’ a stabilita
2.2.2,2.2.9,2.2.10 | Opis (Nrks (kN))
223 Opis (Nrkp (kN))
OpIS (hef, Scr,N, Cer,N (mm),
Charakteristicka Gnosnost pri statickom a takmer 224 .
1 X e, kcr, kucr( ))
statickom zataZzeni
2.2.6 Opis (Vrks (KN))
2.2.7 Opis (ks (-))
2.2.8 Opis (Vrke (KN))
2 | Posuny 2211 Opis (cho, =, dvo, dv-
(mm))
. Opis (ocel) alebo
3 Trvanlivost 2.2.12 - :
Opis (nehrdzavejuca ocel)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpeénost pri poziari
17 | Reakcia na oher 2.2.13 Trieda (Al)
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2.2 Metbdy a kritéria posudenia parametrov vyrobku slvisiacich s podstatnymi vliastnostami vyrobku
Kotvenie sa musi charakterizovat podla tabulky 2.2.

Tabulka 2.2 — Material a rozmery vyrobku

C. Vlastnost’ vyrobku Metdda posudenia
1 Rozmery podla obrazka 1.1 Meranie alebo opticky

2 Tahové zataZenie (Np) alebo pevnost v tahu (fu) Podobne ako v EN ISO 6892
3 Pevnost v skize (fyk alebo Npo2) Podobne ako v EN ISO 6892
4 PrediZenie pri pretrhnuti As Podobne ako v EN ISO 6892

Podstatné vlastnosti platia len vtedy, ak sa v ETA a pri planovani odrazaju a na pracovisku plnia tieto podmienky:
(1) Priplanovani sa musia dodrzat tieto montazne hodnoty:
- minimalna hrdbka prvku,
- minimalna vzdialenost kotiev od okraja,
- minimalny rozstup kotiev,
- minimalna G&inn& hibka kotvenia.

(2) Ocelova doska s privarenymi kotvami sa ma zabudovat' tak, aby zabezpecila najmenej minimalnu
hibku kotvenia. Vzdialenost od okraja a rozstup kotiev sa musia dodrzat v uréenych hodnotéach.

(3) Kotvenie sa pouzije len tak, ako ho dodava vyrobca bez vymeny stéasti.”™

(4) Ocelové dosky s privarenymi kotvami sa pripevnia na debnenie tak, aby sa oceflové dosky
s privarenymi kotvami po€as ukladania vystuze a liatia a zhutfiovania beténu nemohli pohybovat.

(5) Beton pod hlavami kotiev sa spravne zhutni.

(6) Privaranie pripevneného prvku k ocelovej doske s privarenymi kotvami smu vykonavat len spolo¢nosti,
ktoré spliaju prislusné kvalitativne poZiadavky na zvaranie podla EN ISO 3834 [15] alebo
s rovnocennou kvalifikaciou na zvaranie, napr. EN 1090-2 pre pouzivany spbsob zvarania.

Pozadované skisky sa uvadzaju v tabulke 2.3.

) NARODNA POZNAMKA. — V anglickom originali sa uvadza nespravne &islovanie s vynechanim &isel 3) a 4).
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Tabulka 2.3 — PoZzadované skusky

Priemer kotvy

,» | Minimalny (mm)
&, skugka her | Pevnost | " et
(mm) | betonu Skasok (EA13) | P AEI13<AE22) | (>£22)
maly stredny velky

PoruSenie ocele
1 ) e - - >3 X X X
stredové napétie

2 Zvéarané spoje

Oblukové zvaranie

Skasanie podrla tabufky 1 EN ISO 14555 [6]
(proces 783)

2.1 zvaranie odtiahnutym obldkom
Pre zavrtné skrutky S _y .
na minimalnom a maximalnom priemere
s hlavou
Zvéranie metédou MAG | Tahova skuska >3 X X X
5o | (135/136/138) ] o
' Pre kotevné skrutky Ni;aéﬁvﬁ ikggl( a 23 X X X
s hladkym driekom yo =
Zvaranie metédou MAG Tahova skuska 23 X X X
23 (135/136/138) i .
' Pre kotevné skrutky Nz;aéﬁvz ikgg‘l(a >3 X X X
Z vystuznej ocele yo =

2.2.1 VsSeobecne

Skusk
Pri jednotlivych skiSkach sa musia stanovit maximalne zatazenia uréenim spdsobu poruSenia. Musia sa
zaznamenat krivky zataZenie-posun.

Poziadavky na spravanie zatazenie-posun

V prisluSnom rozsahu zatazenia musia mat krivky zatazenie-posun stéle rastuci vyvoj. Pouziju sa poZiadavky
uvedené v 6.1.1.1 ¢asti 1 ETAG 001 [1].

2.2.2 PoruSenie ocele kotiev pri tahovom zatazeni

Charakteristické odolnosti sa ur€uji s odkazom na CEN/TS 1992-4: 2009 [14].

SkasSka sa vykon& na kotvach nezaliatych do betdnu. Skiska sa musi vykonat na kazdej kotve s akymkolvek
typom materialu.

Pri hodnoteni vysledkov skiSok sa musia zohladnit aktualne rozmery a aktualna pevnost ocele.

Charakteristickd odolnost Nrks sa musi stanovit pre priemer drieku podla (1) a musi sa potvrdit skiSobnym
suborom 1 z tabulky 2.3.

Nrks = As ~ fuk (N) (l)
kde
As je namahany prierez"™") kotvy (mm?);

fuk charakteristicka pevnost kotvy v tahu (N/mm?).

) NARODNA POZNAMKA. — V anglickom originali sa uvadza priemer (diameter). Vzhladom na jednotku je tento vyraz nespravny.
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2.2.3 PorusSenie vytiahnutim z beténu s trhlinami pri tahovom zat'azeni

Charakteristicka odolnost Nrkp proti vytiahnutiu je:

NRrkp = I uk " A (N)

kde
ru je charakteristické tlakové napatie beténu pod hlavou skrutky
ra=6,0" fa (NJ'mm?);

fo charakteristicka pevnost beténu v tlaku (N/mm?);
Ax rovné postavenie kotvy (mm?)
Ak = B(d22 - dlz)i
4
d2 priemer hlavy (mm);
d: priemer drieku kotvy (mm).

2.2.4 PoruSenie beténového kuzela

Na overenie porusenia betonového kuzela sa pouzije ¢ast 2 CEN/TS 1992-4 [16] s tymito hodnotami:

Uéinna hibka kotvenia:

(Pozri obrazok 1.1)

a)

b)

c)

Jednoduché kotva s malou ocefovou doskou s malou hribkou
V kazdom smere sa musi splnit: b1 0,5 hn at<0,2hn
hef = hn — k +t (mm)

Dvojdielna kotva s malou ocefovou doskou s malou hribkou
V kazdom smere sa musi spinit: b1 <0,5 (hn1 + hn2) at<0,2 (hn + hn2)

het = hn1 + hn2 — k2 + t (mm)

)

©)

4

®)

(6)

Jednoducha kotva s velkou ocefovou doskou a/alebo s veFkou hriibkou alebo s malou doskou

s velkou hrubkou
V kazdom smere sa musi spinit: b1 >0,5hn at=0,2hn
het = hn — k (mm)

Faktor zohFadiujuci vplyv mechanizmov prenosu zatazenia:

Ker = 8,5
kucr = 11,9

Charakteristicky rozstup:

SerN = 3 het

Charakteristicka vzdialenost od okraja:
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2.2.5 PoruSenie Stiepenim pri zatazeni

VSeobecne sa predpokladd, Zze beton ma trhliny a zZe vyskytujuce sa Stiepiace sily st odolné prostrednictvom

vystuze s odkazom na 6.2.6.2 b) CEN/TS 1992-4-2,

2.2.6 PoruSenie ocele zavrtnych skrutiek s hlavou bez drazky pri Smykovom zat'azeni

Charakteristicka odolnost Vrks samusi stanovit' pre prierez drieku kotvy s odkazom na ¢ast 2 CEN/TS 1992-4-2.
Vrks=a  As” fuk (N) (8)

kde

a =0,6 (V[17] sa odpori¢a pre kotvu s privarenou ocelfovou doskou pouzit hodnotu a = 0,6.);
As  je namahany prierez kotvy (mm?);

fuc  charakteristicka pevnost kotvy v tahu (N/mm?2).

2.2.7 PorusSenie vylomenim
ks =1,0(-) pre kotvy s het < 60 mm;
ks =2,0() pre kotvy s het 2 60 mm.

2.2.8 PoruSenie okraja beténu

Charakteristick& odolnost Vr«c pripevnenia kotiev na okraji prvku pri Smykovom zataZeni sa stanovi podla ¢asti
2 CEN/TS 1992-4: 2009 [14].

2.2.9 Oblukové privaranie (privaranie odtiahnutym oblikom, proces 783) zavrtnych skrutiek s hlavou

SkuaSanie podla tabulky 1 EN ISO 14555 [6] privaranie odtiahnutym oblidkom na minimalnom a maximalnom
priemere skrutky.

Posudenie privaranych zavrtnych skrutiek s hlavou podla [2] sa musi vykonat podfa tabulky 1 EN 1SO 14555
[6] na minimalnom a maximalnom priemere.

Rovnaké ustanovenie sa vztahuje na kvalifikaciu postupu zvarania.

2.2.10 Zvaranie MAG (proces 135, 136 a 138) kotevnych skrutiek s hladkym driekom a kotevnych
skrutiek z vystuznej ocele

Overenie spojov zvaranych tavenim pri pouziti kotevnych skrutiek s hladkym driekom sa vykona tahovymi
skuskami a narazovymi skiSkami na ohyb pri 60° s 3 vzorkami z kazdého priemeru kotevnej skrutky.

Na kvalifikiciu postupu zvarania sa pouZzije EN ISO 15614-1""" [7].

) NARODNA POZNAMKA. — EN ISO 15614-1+A1+A2 v stéasnosti neplatna, nahradena EN 1SO 15614-1: 2017.
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Overenie zvaranych spojov pri pouziti kotevnych skrutiek z rebrovanej vystuznej ocele sa vykona podla
EN ISO 17660 + AC [9]. Musia sa skuSat tri vzorky kazdej velkosti kotevnej skrutky tahovymi skuskami a tri
vzorky kazdej velkosti kotevnej skrutky narazovymi skiskami na ohyb pri 60°.

Zvarané Svy podla Urovne kvality C podla EN ISO 5817: 2014 [8].
Zvaranie kotevnej skrutky z vystuznej ocele je podla EN ISO 17660: 2006 + AC [9].

2.2.11 Charakteristické posuny

Charakteristické posuny pri kratkodobom (dno, dvo) a takmer trvalom zatazeni (dv-, dv-) sU ur€ené pre tahové
zatazenie N a Smykové zatazenie V podla tejto rovnice:

N = Nrk / (& - Ov) 9
kde
Nrk je charakteristickd odolnost;
(o3 Ciasto¢ny bezpecnostny faktor pre U¢inky = 1,4;
oM Ciasto¢ny bezpecnostny faktor pre materidl podla CEN/TS 1992-4: 2009 [14].
V =Vr! (& - gv) (10)
kde
Vrk je charakteristicka odolnost;
o ¢iastocny bezpecénostny faktor pre Gginky = 1,4;
oM ¢iastocny bezpecnostny faktor pre material podfa CEN/TS 1992-4; 2009 [14].

Posuny dno a dvo pri kratkodobom zatazeni sa mézu vyhodnotit' zo skiSok jednoduchych kotiev v beténe. Posuny
dno pri kratkodobom zataZzeni sa moZu tiez vypocitat podla [19], ak je vyrobok podla predpokladov [19]. Posuny
dvo pri kratkodobom zatazeni zavrtnych skrutiek s hlavou sa mézu pouzit aj podla tabulky 2.4. Hodnoty, ktoré
su odvodené zo skusok, maju zodpovedat strednej hodnote tychto skiSobnych suborov. Posuny (v mm) sa
maju zaokruhlit na nulu alebo péat na prvom mieste za desatinnou Ciarkou.

Tabulka 2.4 — Posuny dyo pri kratkodobom zat'azeni zavrtnych skrutiek s hlavou
podfa aktualnych skisenosti

Priemer drieku zavrtnej skrutky s hlavou 10 13 16 19 22 o5
(mm)

Posuny do 1,5 mm pri tychto Smykovych
zataZzeniach

15 20 30 45 60 75

Posuny dn- pri dlhodobom tahovom zataZeni sa povaZzuju za priblizne rovné 2,0-nasobku hodnoty dvo. Posuny
dv- pri dlhodobom Smykovom zatazeni sa povazuju sa povazuji za priblizne rovné 1,5-nasobku hodnoty dvo.
Pri Smykovom zatazeni sa posuny mézu zvysit v désledku medzery medzi pripeviiovanym prvkom a kotevnym
kanalom. Vplyv tejto medzery sa zohladriuje pri navrhu.

2.2.12 Trvanlivost

Ak sa splnia podmienky uvedené v 2.2.10.2, nevyzaduju sa ziadne Speciélne skusky.

Podporné dbkazy, Ze nevznikne korézia, sa nevyzadujd, ak sa ocelové Casti ocelovej dosky s kotvami chrani
proti korézii, ako sa uvadza nizSie:

(1) ocelova doska s kotvami uréenymi na pouzitie v konStrukciach podliehajicich suchym vnatornym
podmienkam.
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Nie je potrebna ziadna osobitna ochrana proti korézii ocelovych Casti; za dostato¢né sa povazuju
povlaky ur€ené na zabranenie korézii po¢as skladovania pred pouZzitim a na zabezpecenie spravneho
poésobenia (zinkovy povlak s minimalnou hrabkou 5 mikrénov).

(2) kotviaci prvok na pouZitie v konstrukciach podliehajlcich vonkajSim poveternostnym podmienkam
(vratane priemyselného a morského prostredia) alebo vystavenych trvale vlhkym vnatornym
podmienkam, ak neexistuji Ziadne osobitné agresivne podmienky, ako su trvalé, striedavé ponorenie
do morskej vody alebo oblast Spliechania morskej vody, chloridové prostredie krytych bazénov alebo
prostredie s extrémnym chemickym znecistenim (napr. v odsirovacich zariadeniach alebo cestnych
tuneloch, kde sa pouzivaju rozmrazovacie materialy).

Na kovové dosky vyrabané z nehrdzavejlcej ocele sa mdze pouzit material 1.4401, 1.4404, 1.4571,
1.4432, 1.4436 alebo 1.4439 podla EN 10088-4 a 5 [4] a kotvy vyrabané z 1.4301, 1.4303, 1.4306
alebo 1.4307 podla EN 10088-4 a 5 [4]. Inak sa kotva musi vyrobit podla EN 10088-4 a 5 [4], kedZe
rozstup medzi kotvami a okrajom ocelovej dosky nesmie byt mensi ako 50 mm.

2.2.13 Reakcia naohen

Ocelova doska s kotvami sa povazuje za vyhovujlcu poziadavkam triedy Al charakteristickej reakcie na ohen
v sllade s ustanoveniami rozhodnutia Komisie 1996/603/ES (v zneni neskorSich zmien) na zaklade jej
zaradenia do tohto rozhodnutia.

EAD 330084-00-0601 Strana 15 z 18



3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov
Eurdpsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je: rozhodnutie 1996/582/ES.
Systém je: 1.

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body ¢innosti, ktoré méa vykonat vyrobca mechanického kotvenia v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov, sa uvadzaja v tabulke 3.1.

Tabulka 3.1 je len priklad; kontrolny plan zavisi od individualneho vyrobného procesu a musi sa zaviest medzi
notifikovanou osobou a vyrobcom pre kazdy vyrobok.

Tabulka 3.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body

Skagobna alebo | Pripadne |Minimalny | Minimaina
P.c. Predmet/druh kontroly kontrolna metoda krliotérié poc':.et poéetnost’
vzoriek kontrol

Riadenie vyroby (FPC)
(vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu)

Surovina
Rozmery a materidlové vlastnosti Inspekc‘ny certifikat Kontrolny 1 Kazda vyrobna
1 suroviny 3.1 podra plan 1 davka
EN 10204: 2004
Skusky po vyrobnych krokoch
Kazda vyrobna
Stanovenie medzného zatazenia Kontrolny 1 davka alebo
2 . . P 2.2.2 ! 3D 100 000 kotiev,
kotiev skisSkou stredového tahu plan resp. raz za tr
tyZdne vyroby
Kazda vyrobna
Kontrolny davka alebo
3 |Stanovenie geometrie kotvenia Kaliber AN y 3D 100 000 kotiev,
P resp. raz tyzden
vyroby

Y Pre kazda velkost.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body ¢innosti, ktoré méa vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov kotvy, sa uvadzaju v tabulke 3.2.

Tabulka 3.2 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

SkuSobna alebo

. . . . Minimalny Minimélna
P.¢. Predmet/druh kontroly kog)téoknganrgezt%da P;;ﬁaé(;lir;e pocet pocetnost’
) vzoriek kontrol
alebo 3.4)

Pociato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Uistenie, Ze systém riadenia

vyroby s personalom Uvedené
1 a vybavenim je vhodny na - v kontrolnom |- -
zabezpedenie nepretrzitej plane

a riadnej vyroby kotvenia

PriebeZzny dohfad, posidenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Overenie, Ze systém riadenia
vyroby a predpisany Uvedené

2 automatizovany vyrobny proces v kontrolnom
zostavaju sucastou kontrolného plane

planu a dodrziavaja sa
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