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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD ,Plastové kotvy na pripevnenie vonkajSich tepelnoizolaénych kompozitnych systémov s omietkou*
(skratena forma: Plastové kotvy pre ETICS) stanovuje zéklady posudenia plastovych kotiev pouzivanych na
pripevnenie vonkajSich tepelnoizola¢nych kompozitnych systémov s omietkou [1] a pripevnenia zostav
VETURE - prefabrikovanych celkov na vonkajSiu izolaciu stien [2], ktorych podkladovym materialom
(podkladom) je betdn a murivo.

EAD sa vztahuje na plastové kotvy len ako viacnasobné pripevriovacie prostriedky, ¢o znamena, ze pri
nadmernom sklze alebo poruSeni kotviaceho bodu sa mbéze zatazenie prvku prenasSat do susednych
kotviacich bodov. Prenos zatazenia pri nadmernom posunuti alebo poruseni jedného kotviaceho bodu na
susedné kotviace body sa nemusi zohladnit pri navrhu pripeviiovacich prvkov pre zostavy ETICS alebo
VETURE.

Tento EAD sa vztahuje na plastové kotvy pouzivané len na tahové napéatia spdsobené zatazenim vetrom.
Vlastné zatazenie ETICS sa prenaSa prifnavostou ETICS.

EAD sa vztahuje na plastové kotvy s maximalnou charakteristickou odolnostou Nrk 1,5 kN.

Typy a spbsob aktivacie:

Plastové kotvy pre ETICS sa skladaju z rozperného prvku a plastového rozperného puzdra s tanierom na
kotvenie ETICS (obrazky 1.1 a 1.2) alebo plastového rozperného puzdra s prirubou na kotviace profily pre
ETICS (obrazok 1.3) alebo zostavy VETURE.

Plastové puzdro a rozperny prvok tvoria celok.

Plastové puzdro sa roztahuje zatlkanim alebo skrutkovanim rozperného prvku, ktory zatlada puzdro proti
stene do vyvitaného otvoru.

Plastove kotvy so skrutkou ako rozpernym prvkom sa nazyvajl tiez zaskrutkovavacie kotvy. Plastove kotvy
s klincom ako rozpernym prvkom sa nazyvaju tiez zatlkacie kotvy.

Materialy:
Plastové kotvy pre ETICS pozostavaju z tychto materialov:

— Rozperny prvok: kov (ocel) alebo plast,
— Rozperné puzdro a tanier: plast,

— Plasty: nepouZzity alebo znova spracovany material z polyamidu PA 6 a PA 6.6; polyetylénu PE alebo
polypropylénu PP alebo inych polymérovych materialov,

— Povodny material: material, ktory nebol predtym lisovany); v procese lisovania sa iba pridava znova
spracovany material (napr. vtokovy kanalik) ziskany z odpadu z toho istého procesu lisovania; tento
znova spracovany materiél je z toho istého vstupného materialu a identicky so zvySkom materiélu,

— Nepbvodny material: iny ako pévodny material.

Rozmery: )
Tento EAD sa vztahuje na plastové kotvy s vonkajSim priemerom plastového puzdra aspon 5 mm. U&inna

hibka kotvenia hef musi byt asporn 25 mm.

Celkovéa hibka zapustenia plastovej kotvy do podkladového materialu hnom Vv zavislosti od konkrétneho tvaru
kotvy je rovnaka alebo vacsSia ako her.

Vzdialenost od okraja musi byt cmin = 100 mm a rozstup Smin = 100 mm.

Rozliéné varianty kotvy s ohfadom na material, pevnost, typ alebo rozmery sa oznacia tak, aby sa prislusna
vlastnost vyrobku mohla priradit zodpovedajucemu typu kotvy.
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Legenda: h: hribka prvku (steny); ha: hibka vyvitaného otvoru po najhlb3i bod; her: G&inna hibka kotvenia;
hnom: celkova hlbka zapustenia plastovej kotvy do podkladového materialu (hnom = hef);
ha: hrdbka izolaéného materidlu; tix: hribka pripeviiovaného prvku;

tw: hrdbka vyrovnavajicej vrstvy na nahradenie tolerancii alebo nenosnej povrchovej vrstvy
Obréazok 1.1 — Plastova kotva (zatikacia) pre ETICS

Hdn

[

bnom = her

La

—
— -

- —

i Npom = Net t“'il tprom

Obrazok 1.3 — Plastové kotvy na profily pre zostavy ETICS alebo VETURE
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Vyrobok nie je predmetom harmonizovanej eurépskej normy (hEN).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, Gdrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povazuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajice na funkénost vyrobku podla tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funkénosti a podrobne sa uvedu v ETA.
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1.2 Informéacie o zamySFanom pouZiti stavebného vyrobku

1.2.1 ZamysSFané pouzitie

Tento EAD sa vztahuje na pouZitie plastovych kotiev na pripevnenie zostav ETICS alebo VETURE do
betonu a/alebo do muriva. Navrh a zhotovenie murovanych konstrukcii, do ktorych sa maju ukotvit' plastové
kotvy, je podla Eurokddu 6, EN 1996-1-1 [4] a prisluSnych narodnych predpisov.

ZamysSlané pouzitie kotvy je na kotvenie, ktoré sa navrhuje na zaklade typickych parametrov uvedenych
v ETA alebo, ak je to vhodné, na zaklade vysledkov skiSok na stavenisku podla TR 051 [19]
v zodpovednosti technika, ktory méa skdsenosti s kotvenim zostav ETICS alebo VETURE.

Tento EAD sa vztahuje na plastové kotvy, ktoré nie si vystavené UV Ziareniu viac ako 6 tyZzdnov a po
zabudovani su chranené omietkou.

Pdsobenie plastovej kotvy vratane jej schopnosti uniest navrhové zataZzenie s prisluSnym bezpecnostnym
sUcinitefom a limitovat posunutia sa nesmie nepriaznivo ovplyvnit teplotami v blizkosti povrchu
podkladového materialu v rozsahu teploty podkladového materialu:

kratkodoba teplota +40 °C a maximalna dlhodoba teplota +24 °C).

1.2.2 Podkladové materialy

Délezita je skutoénost, Ze podrobnosti prvkov (napr. typ, rozmery a umiestnenie dutin, pocet a hrdbka rebier)
v normach na murované konStrukcie nie su prili§ obmedzujlice. KedZe vSak odolnost proti zatazeniu
a spravanie pri posunuti rozhodne zavisia od tychto vplyvov, posudenie plastovej kotvy je mozné len pre
kazdy jednotlivy Uplne konkrétne uréeny murovaci prvok. Na posudenie spravania plastovej kotvy v inych
menej podrobne uréenych murivach alebo dutych/dierovanych tehlach, dutych blokoch alebo inych
podkladovych materidloch sa musia skusky na stavenisku vykonat podfa narodnych poziadaviek alebo
TR 051 [19].

Tento EAD sa vztahuje na pouzitia, kde minimalna hribka podkladovych materialov, do ktorych sa
zabudovavaju plastové kotvy, je aspori h = 100 mm. Ak maju vonkajSie stenové panely tenké plaste (plast
odolny poveternostnym vplyvom), minimalna hribka podkladového materialu sa méze znizit na 40 mm, ak
sa uvazi vplyv polohy osadenia plastovej kotvy podla obrazku 2.1.
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Skupiny podkladového materialu sa urcia ako funkcia podkladovych materialov takto:

Tabufka 1 Definicia skupin podkladovych materialov

Skupina podkladového
materialu

Podkladovy material

Komentar

Obye¢€ajny betén

Tento EAD sa vztahuje na plastové kotvy do
oby¢&ajného beténu triedy pevnosti od C12/15 do
C50/60 vratane podla EN 206 [5].

Tento EAD sa nevztahuje na kotvenia do
vyrovnavacich alebo vrchnych omietok, ktoré
m&zu byt pre betdn netypické alebo prilis slabé.

Murivo z plnych tehal

Tento EAD sa vztahuje na murovacie prvky —
plné tehly podla EN 771-1, -2, -3, -5 [3], ktoré
nemaju ziadne iné otvory alebo dutiny ako tie,
ktoré su vlastné materialu.

Murivo z dutych alebo
dierovanych tehal

Tento EAD sa vztahuje na murovacie prvky —
duté alebo dierované tehly podla EN 771-1, -2,
-3, -5 [3], ktoré maju urcité percentualne
objemové mnoZstvo dutin prechadzajlcich
murovacim prvkom.

Lahky medzerovity betdn
z porovitého kameniva

Tento EAD sa vztahuje na plastové kotvy do
lahkého medzerovitého beténu z porovitého
kameniva triedy pevnosti od LAC2 do LAC25
vratane podla EN 1520 [6] do vystuzenych
dielcov  zlahkého medzerovitého beténu
z pérovitého kameniva a do blokov z lahkého
medzerovitého beténu z pérovitého kameniva

Autoklavovany pérobetén

Tento EAD sa vztahuje na plastové kotvy do
autoklavovaného pérobetonu triedy pevnosti od
AAC2 do AACY7 vratane podifa EN 771-4 [3] do
pérobetdnovych murovacich prvkov alebo podla
EN 12602 [7] do vystuzenych dielcov
z autoklavovaného porobetdnu. Trieda pevnosti
autoklavovaného pérobeténu uréena v [7] musi
byt medzi AAC 2 a AAC 7.
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1.2.3 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajlice sa na tento EAD boli napisané na zaklade poZiadavky
vyrobcu zohladnit Zivotnost plastovej kotvy pre ETICS na zamyslané pouzitie 25 rokov po zabudovani za
predpokladu, Ze plastova kotva pre ETICS sa spravne zabuduje (pozri 1.1).

Tieto ustanovenia su zalozené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skiisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamySlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skutoéna
Zivotnost moéze byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dihSia bez toho, aby doSlo k vyraznej
degradacii ovplyviiujicej zakladné poZiadavky na stavby?®.

Uvedené Udaje o zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom
vyrobku alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracivani tohto EAD, ani organom pre technické
posudzovanie vydavajicim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie
ocCakavanej ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1 Skuto¢na Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouZzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto
nemozno vylucit, Ze v ur€itych pripadoch méze byt skuto&né Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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1.3 Specifické terminy pouZité v tomto EAD

1.3.1 VSeobecne

Plastova kotva je konsStrukény prvok vyrobeny a zostaveny na dosiahnutie ukotvenia prvku

pripeviiovaného do podkladového materiélu.

Pripeviiovany prvok  konstrukény prvok, ktory sa ma ukotvit do podkladového materialu, v tomto pripade

Ukotvenie

vonkajsi tepelnoizolaéného kontaktného systému

sUprava zahffiajuca podkladovy materidl, plastovu kotvu a pripeviiovany prvok

1.3.2 Plastové kotvy

Oznadenia a znacky éasto pouzivané v tomto EAD sa uvadzaju nizsie. Dalie konkrétne oznadenia a znagky
sa uvadzajl v texte.

b
Cmin
do
deut
dout max
dcutmin
doutm
ds

dn
Onom
dp

h
Nmin
ho

h1
Ne
Pnom
ho

La

Ln

Is
Smin
T
Tinst
tix

ttol

tprofile

Sirka prvku podkladového materialu

minimalna dovolena vzdialenost od okraja

priemer vyvitaného otvoru

priemer vrtadka

priemer vrtdka na hornej medzi dovolenej odchylky (maximalny priemer vrtaka)
priemer vrtdka na hornej medzi dovolenej odchylky (minimalny priemer vrtaka)
stredny priemer vrtaka

priemer otvoru v pripeviiovanom prvku

priemer tela tffa

vonkajsi priemer plastovej kotvy = vonkajSi priemer plastového puzdra

priemer taniera

hrabka prvku (steny)

minimalna hribka prvku

hibka valcového vyvitaného otvoru na jeho okraji

hibka vyvftaného otvoru po najhlbsi bod

aginna hibka kotvenia

celkovéa hibka zapustenia plastovej kotvy do podkladového materialu (hnom = her)
hrabka izolaéného materialu

dizka plastovej kotvy

dizka klinca

dizka Speciélnej skrutky

minimalny dovoleny rozstup

kratiaci moment

pozadovany alebo maximalny odporu¢any osadzovaci kratiaci moment

hrabka pripeviiovaného prvku

hribka vyrovnavacej vrstvy na nahradenie tolerancii alebo nenosnej povrchovej vrstvy

hrabka profilu
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1.3.3 Podkladové materidly

fc
fc,cube
T test
fem
fck
fck,cube
r

fo
fb,test
fok

fy test
fyk
futest

fuk

pevnost beténu v tlaku merana na valcoch

pevnost beténu v tlaku merana na kockach

pevnost beténu v tlaku pocas skusky

stredna pevnost beténu v tlaku

menovita charakteristicka pevnost beténu v tlaku (valcova)
menovita charakteristicka pevnost beténu v tlaku (kockova)
sypna hmotnost prvku

pevnost prvku v tlaku

pevnost prvku v tlaku pocas skisky

menovita charakteristicka pevnost prvku v tlaku
konvenéna medza kizu ocele pri skiske

menovita charakteristicka medza klzu ocele

medzna pevnost ocele v tahu pri skaSani

menovita charakteristickd medzna pevnost ocele

1.3.4 Posudenie skisSok

ai

av

d(dn)

Sy,0

SytT
Sb,t,T
kS

n

N
NRk
NRrk,0

NRu,m In(x)

Nu
Nu,5%

Num

charakteristicky redukény sucinitel

medzny redukény suginitel

redukény sucinitel rozptylu

parcialny bezpecénostny sucinitel zatazenia
parcialny bezpecénostny sucinitel materialu

posun (pohyb) plastovej kotvy na povrchu podkladového materialu vzhladom na povrch
podkladového materialu v smere zatazenia (tahom) mimo oblast poruSenia
Posun zahffia deformécie ocelového a podkladového materidlu a mozny posun plastovej kotvy.

medza klzu plastu pred pdsobenim teploty

napatie pri pretrhnuti plastu pred pésobenim teploty

medza klzu plastu po ¢ase t (t = 28 dni, 180 dni, ...) pri pésobeni teploty T = 90 °C

napétie pri pretrhnuti plastu po ¢ase t (t = 28 dni, 180 dni, ...) pri pésobeni teploty T = 90 °C
Statisticky sucinitel

pocet skuSok skusobnej série

tahové sila

charakteristicka unosnost pri tahovej sile uvedena v ETA

charakteristicka unosnost referencnych skiSok naméhania tahom podla riadku 1 v tabulke 2.3

stredna hodnota medzného zatazenia v skiSobnom slUbore vypocitana logaritmickymi
skaSobnymi hodnotami

zatazenie pri poruseni tahovou silou v skuske
5 % kvantil zatazeni pri poruSeni tahovou silou v skiSobnom subore

stredné zatazenie pri poruseni tahovou silou v skiSobnom stbore
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reg. a pozadovany redukény sucinitel
Sin(x) Standardna odchylka vypocitana logaritmickymi skiSobnymi hodnotami

n variacény sucinitel
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metddy a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku
V tabulke 2.1 sa uvadza, ako sa posudzuji parametre tohto vyrobku.

Tabulka 2.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a met6dy a kritéria postidenia parametrov vyrobku
slvisiacich s podstatnymi vlastnostami

C. Podstatna vlastnost Mgtodq SPOSOb vyjadrevn la parametra
posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 2: Bezpeénost’ pri poZziari
1 | Neposudzuje sa podfa tohto EAD?
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpeénost’ a pristupnost’ pri pouzivani
Charakteristicka unosnost: Uroveri
5 | Charakteristicka unosnost pri tahovej sile 991 — Nrk (kN)
- Minimélna vzdialenost od okraja o —  Cmin (MM)
- Minimalny rozstup —  Smin (MM)
Posun: faove B . Uroven
3 - ahové ,napatle s parcialnym 293 — N (kN)
sucinitefom gw, o
— DdN (mm)
- Posun
Tuhost taniera: Uroveri
- Priemer taniera kotvy — Priemer taniera kotvy (mm)
4 | - Unosnost taniera kotvy pri zatazeni TR 026 [18] — Unosnost taniera kotvy pri
zatazeni (kN)
- Tuhost taniera — Tuhost taniera (kN/mm)
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla
Prechod tepla: Uroveni
5 | Bodovy stratovy suginitel kotvy TR 025 [17] - ¢ (WIK)
Hrabka izola¢nej vrstvy ETICS — hp (mm)

2 Kotvenie sa pouziva na pripevnenie obkladu alebo prvku, ktory nie je vtriede Al a plastové Casti kotvy su vo
vyvitanom otvore podkladového materialu (beténu alebo muriva) a pripeviiovaného prvku. Ak su plastové €asti kotvy
vlozené do betonu alebo muriva, mozno predpokladat, Ze tieto plastové &asti neprispievajli k rastu poziaru ani
k plInému rozvinutiu poZiaru a nemaji ziadny vplyv na nebezpeéenstvo dymu. V suvislosti s tymto pouZzitim plastové
¢asti zabudované do beténu / muriva mozno povazovat za vyhovujice poZiadavkam na reakciu na ohen.

Ak sU plastové ¢asti kotvy vioZzené do obkladu/prvku, ktory nie je v triede Al, mozno povaZovat plastové Casti za
neovplyviiujuce triedu reakcie na oheri obkladu/prvku.
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2.2 Metody akritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnost'ami
vyrobku

Metédy posudenia predpokladaju, Ze vzorky posudzovanych vyrobkov sa v sulade so Specifikaciami danymi
vyrobcom. Musia sa zohladnit mozné dovolené odchylky.

Metédy posudenia zohladriuju montazny pokyn vyrobcu. ETA musi obsahovat informacie o postupoch
zabudovania a Cistenia, ktoré sa pouzili na posudenie parametrov vyrobku. M6Zu to byt tieto informacie:

— technoldgia vitania (napriklad vitanie s priklepom, rotacné vitanie),

— technické predpisy na Cdistenie vftanych otvorov (odstrafiovanie prachu z vitania, napriklad
vyfukovanie, kefovanie vratane velkosti a materialu kefy),

— podmienky pri montazi (teplota pri zabudovani, teplotny rozsah vyrobku),

— technické podmienky zabudovania podla potreby (napriklad krdtiaci moment pri zabudovani,
montazne nastroje).

— Ziadne UV Zziarenie pri skladovani.

2.2.1 Charakteristicka tinosnost’

SkaSobny program posudenia pozostava zo:
— skuSok charakteristickej Unosnosti/referenénych skusok a
— skaSok funkénosti.

Ugelom skuSok charakteristickej Gnosnosti/referenénych skisok je stanovit zéakladné technické Udaje
pozadované na predvidanie parametrov kotiev v prevadzkovych podmienkach a odvodenie zodpovedajlcich
navrhovych informacii.

Skusky funkénosti sa vykonavaju s ciefom posudit’ citlivost kotevného systému na zmeny teploty, zatazenia
(opakovaného zatazenia, relaxacie), zabudovania a zaistit bezpeéné, uc¢inné a odolné spravanie kotevného
systému.

V tomto EAD sa uvadzaju skiSobné podmienky na skUSanie hodnotenia plastovych kotiev pre zostavy
ETICS alebo VETURE v podkladovom materiali z betonu a/alebo muriva. Chovanie celych zostav ETICS
alebo VETURE mimo podkladového materialu a kde je prenos zatazenia do kotvového taniera alebo priruby,
sa musi posudit podla ETAG 004 [1] alebo ETAG 017 [2].

Pre vacsinu plastovych kotiev je uréena iba jedna hibka ukotvenia. Ak je viac ako jedna hibka ukotvenia,
skusky sa vykonaju s najnepriaznivejSou hibkou ukotvenia.

Podrobnosti skisok sa uvadzaju v prilohe A.
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2.2.1.1 Skasky

POZNAMKA PREKLADATELA. — Cislovanie v tomto odseku v originli nie je v stlade s éastou ,Obsah®“.

Skusky na posudenie plastovych kotiev sa musia vykonat podla nasledovnej tabulky 2.2 v podkladovom

materiali, do ktorého sa ma kotva pouzit:

Tabulka 2.2 — SkiSky s niekoFkymi podkladovymi materidlmi pre plastové kotvy pre ETICS

Skupina podkladového materialu na zamysFané
pouZitie

Murivo
z dutych alebo
dierovanych
tehal

Murivo
z plnych tehal

Obyé¢ajny
beton

Skagky podra

A

riadkov 1 az 8 v tabulke 2.3 v oby¢ajnom betone

riadkov 1 az 8 v tabulke 2.3 v ilovitych alebo
vapenato-kremicitych plnych prvkoch s pevnostou
v tlaku okolo 12 N/mm? a hustotou medzi

1,6 kg/dm? a 2,0 kg/dm?

riadkov 1 az 8 v tabulke 2.3 v oby¢ajnom beténe

riadku 1 v tabulke 2.3 v murive z plnych tehal
(ilovité alebo vapenato-kremicité prvky)

riadkov 1 az 8 v tabulke 2.3 v oby€ajnom beténe

riadku 1 v tabulke 2.3 v murive z plnych tehal
(ilovité alebo vapenato-kremicité prvky) a v murive
z dutych alebo dierovanych tehal, do ktorého sa ma
zabudovat a

riadku 2 v tabulke 2.3 v murive z dutych alebo
dierovanych tehal, ktoré je najkritickejSie pre tito
skasku.

riadkov 1 az 8 v tabulke 2.3 v ilovitych a/alebo
vapenato-kremicitych pinych prvkoch s pevnostou
v tlaku okolo 12 N/mm? a hustotou medzi

1,6 kg/dm? a 2,0 kg/dm?® a

riadku 1 v tabulke 2.3 v murive z dutych alebo
dierovanych tehal, do ktorého sa méa zabudovat a

riadku 2 v tabulke 2.3 v murive z dutych alebo
dierovanych tehal, ktoré je najkritickejSie pre tito
skasku.

riadkov 1 az 8 v tabulke 2.3 v lahkom
medzerovitom beténe z poérovitého LAC 2 alebo
v blokoch z lfahkého medzerovitého beténu

Z porovitého kameniva

riadkov 1 az 8 v tabulke 2.3 v autoklavovanom
pérobetone AAC 2 alebo v blokoch
z autoklavovaného pérobeténu

EAD 330196-01-0604
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Tabulka 2.3 — Skisky plastovych kotiev pre ETICS

Riadok Ugel skasky Vrtak Teplota Stav Minimalny | req.a |Poznamky ku
prostredia | plastového pocet skaSobnému
puzdra skiSok na postupu

velkost’ opisanému v

plastovej

kotvy
1) (3 4)
Charakteristicka

1 Unosnost/referenéna deutm bezna normalny 10 - 2212
tahovéa skaska
Funkénost kotvy < 2 . S 2.2.1.3

2 s vrstvou EPS s max. tiix deutm bezna normainy ° =08 (2, (5
Funkénost kotvy deutmin bezna normalny 5 21,0

3 v zavislosti od priemeru 2214
vrtaka dcutmax bezna normalny 5 20,8 2

4 Funkénost kotvy pri deutm bezna suchy 5 20,8 2.2.15
kondicionovani deutm bezna vihky 5 20,8 2), (7)

5 Funkénost kotvy, deutm min t (6) normalny 5 =210 2.2.1.6
Ucinok teploty dout,m +40 °C normalny 5 >0,8 (2)
Funkénost kotvy po 2917

6 opakovanych deutm bezna normalny 3 21,0 ' (é)'
zataZeniach
Funké&nost kotvy, < 2 . 2.2.1.8

7 relaxacia 500 h deutm bezna normalny 5 21,0 @
Maximalny kratiaci . . 2.2.1.9

8 moment deut,m bezna normalny 10 - ). (®)

9 Zivotnost plastov 2'2('91)' 10

10 Kordzia kovovych Casti 2.2.1.11

11 Vysoka,zasadltost 29112
plastového puzdra

Poznamky k tabulke 2.3:

(1)

)
®3)
(4)
(5)
(6)
()

Len pre zatlkacie plastové kotvy;

(8) Len pre skrutkovacie plastové kotvy;

(9) Len pre nepbvodné materialy.

EAD 330196-01-0604

Kondicionovanie priruby plastovej kotvy podla 2.2.1.5;

Bezna teplota okolia: +21 +3 °C (plastova kotva a betén);

Tieto skusky nie su nutné pre polyetylén PE alebo polypropylén PP;

Minimalna teplota pri zabudovani podla vyrobcu; bezne od 0 °C do +5 °C;

Skasky podfa riadku 1 ariadkov 3 az 10 sa vykonaju bez vonkajSieho tepelnoizolaéného
kompozitného systému. Na skuSanie podla riadku 2 sa namiesto ETICS pouzije vrstva EPS
(obrazok A.7.1 v prilohe A).

Skusky obycéajného beténu sa musia vykonat na C20/25;
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2.2.1.2 Charakteristicka unosnost/referenéna tahova skiska

Na stanovenie charakteristickej inosnosti plastovej kotvy v oby€ajnom beténe (podkladovy material skupiny
A) pri naméhani tahom sa maji pouzit skisky podla riadku 1 v tabulke 2.3. Z vyzadovanych 10 skuSok sa
musi vykonat 5 skdSok v C20/25 a 5 skuSok v C50/60; nizSia ziskan& hodnota sa musi pouzit' na stanovenie
charakteristickej Gnosnosti pre vSetky triedy = C16/20. Skasky naméahania tahom v 20/25 su potrebné aj ako
porovnavacie skusky na vyhodnotenie vysledkov zataZzovacich skiSok.

Na stanovenie charakteristickej Gnosnosti kotiev v skupinach B, C, D a E podkladového materialu, pozri
tabulku 2.2, je potrebnych 10 skiSok namahania tahom.

Ak je kotva urCena aj na pouzitie do tenkej omietky odolnej voci poveternostnym vplyvom s hrabkou
100 mm?>h 240mm, musi sa pri skasani zohladnit moZny negativny Gginok znizenej hrlbky
podkladového materialu.

Ak je mozné osadit kotvu v rozsahu hibky osadenia (rovnaka dizka kotvy s dvomi réznymi tix), kotva moze
presahovat za tenky prvok (obrdzok 2.1 b), a preto m6ze negativne ovplyvnit inosnost. V tom pripade pri
doplnkovom skuSani podla riadku 1 vtabulke 2.3 vlaboratérnych podmienkach sa musi zvazit
najnepriaznivejSia poloha osadenia.

Ak ma kotva hibku zapustenia = 40 mm, mdZe preénievat za tenky prvok, a preto méze negativne ovplyvnit
unosnost. V tom pripade pri dopinkovom skiSani podla riadku 1 v tabulke 2.3 v laboratérnych podmienkach
sa musi zvazit aj najmensia hrdbka tenkej omietky odolnej voéi poveternostnym vplyvom, do ktorej sa ma
kotva pouZzit.

a) plastova kotva Pet max frix
F—
tenky prvok (naprikdad
vonkajsi stenovy panel
odalny vodi
b) plastova kotva so “~__ Ppovetemostnym vplyvom)
Zmensenou expanznou ||. '

plochou v disledku
presahu na zadnej |
strane

min

|z 40 mmj|
' o

Obrazok 2.1 — *Priklad r6znych pol6h osadenia plastovych kotiev v tenkych prvkoch
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2.2.1.3 Funkénost kotvy s vrstvou EPS s max. tsix
Tieto skisky sa vykonavaju len so zatikacimi plastovymi kotvami.

Skusky sa musia vykonat s vrstvou EPS (obrazok A.7.1 v prilohe A) s maximalnou tix zatikacej plastovej
kotvy.

Skusky namahania tahom sa musia vykonat podla prilohy A.

2.2.1.4 Funkénost kotvy v zavislosti od priemeru vrtaka

Na vyvftanie otvoru sa ma pouzit' vrtdk s maximalnym priemerom deutmax a vrtak s minimalnym deu,min podfa
A.3 v prilohe A.

Skusky tahom sa musia vykonat podla prilohy A.

2.2.1.5 Funkénost kotvy pri kondicionovani

Obsah vihkosti plastového materialu méZze mat vplyv na spravanie plastovej kotvy, napr. kotvy vyrobenej
Z polyamidu.

Pre tieto skasky su uréené 3 rozli¢né urovne vilhkosti.
Musia sa zohladnit 3 rozli¢né Urovne vihkosti:

Standardny stav: je rovnovazny obsah vody, ktory by bol po uloZeni pri teplote 23 °C a relativnej vihkosti 50
% (napr. pre PA6 2,5 % 0,2 % hmotnosti).

Suchy stav: je najniz§i mozny obsah vody, ktory je zvy€ajne pritomny ihned po vstrekovani dielov.
Odbvodnene sa predpokladd, ze pre suchy PAG je reprezentativny obsah vihkosti < 0,2 % hmotnosti.

VIhky stav: je rovnovazny obsah vody, ktory by mal plast po uloZeni vo vode pri 23 °C. Odbvodnene sa
predpoklada, Ze pre PAG je reprezentativny obsah vihkosti = 6,0 % hmotnosti.

Plastové ¢asti sa mo6zu vystavit parametrom kondicionovania podrfa 1SO 1110 [12] [17]” na ziskanie
Standardného stavu kondicionovania. SuSenie vzoriek pri 70 °C sa pouzije na ziskanie suchého stavu
kondicionovania. Ak je strata hmotnosti v troch po sebe nasledujlcich meraniach kazdych 24 hodin menSia
ako 0,1 %, je predpoklad, Ze sa dosiahol suchy stav kondicionovania. Plastové €asti sa ponoria do vody pri
zvySenej teplote (napriklad 50 °C), aby sa ziskal vihky stav kondicionovania. Ak je narast hmotnosti v troch
po sebe nasledujucich meraniach kazdych 24 hodin menSi ako 0,1 %, je predpoklad, Zze sa dosiahol vihky
stav kondicionovania.

2.2.1.6 Funkénost kotvy, G€inok teploty
a) Vplyv zvySenej teploty

Skusky sa musia vykonat pri nasledovnej teplote. Teplotny rozsah: maximalna kratkodoba teplota do
+40 °C:

Skusky sa vykonaju pri maximalnej kratkodobej teplote +40 °C. Maximalna dlhodobéa teplota +24 °C sa
skontroluje skiSkami pri beznej teplote okolia.

Skusky sa vykonaju v doskach alebo, ak je obmedzeny priestor vyhrievacej komory, v kockach.
Stiepeniu beténu sa musi zabranit bud rozmermi skisobného telesa alebo vystuZou.

Po zabudovani plastovych kotiev pri beznej teplote okolia sa zvysi teplota skiSobného telesa na
pozadovanu skisobnu teplotu rychlostou priblizne 20 K za hodinu. Tato teplota skiSobného telesa sa udrzi
24 hodin.

Skusky namahania tahom sa vykonaju pri udrziavani teploty skiSobného telesa v oblasti plastovej kotvy vo
vzdialenosti 1d od povrchu beténu s toleranciou +2 K pozadovanej hodnoty.

b) Vplyv miniméalnej teploty zabudovania

Plastova kotva sa musi zabudovat pri najnizSej teplote zabudovania (plastovej kotvy a podkladového
materialu) uréenej vyrobcom. Skusky vytiahnutia sa musia vykonat ihned po osadeni, aby sa prediSlo
akémukolvek velkému zvySeniu teploty skiSobného telesa.
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2.2.1.7 Funkénost kotvy, opakované zatazovanie

Plastova kotva sa podrobi 10° zataZovacim cyklom s maximalnou frekvenciou priblizne 6 Hz. Pocas
kazdého cyklu sa musi zatazenie riadit sinusovou krivkou medzi max. N a min. N podla rovnic (2.1) a (2.2).
Posun sa musi merat pri prvom zatazeni do max. N a bud nepretrzite, alebo aspor po 1, 10, 100, 1000,
10000 a 100000 zatazovacich cykloch.

max. N = niZz8ia hodnotaz 0,6 - Nr« a 0,8 - As - fyk (2.2)
min. N = vy3Sia hodnota z 0,25 - Nrk @ Nrk - As - Dss (2.2)
kde
NRrk je charakteristicka unosnost v beténe 20/25 hodnotena podfa rovnic (2.9) alebo (2.10)
As prierez namahaného rozperného prvku
Dss =120 N/mm

Po ukonéeni zatazovacich cyklov sa musi plastova kotva uvolnit, musi sa zmerat posun a vykonat skiska
namahania tahom.

2.2.1.8 Funkénost kotvy, relaxacia 500 h

Plastové kotvy sa umiestnia a ponechaji v skiSobnej komore 500 h bez zataZenia. Potom sa musia vykonat
skusky tahom.

2.2.1.9 Maximalny kratiaci moment

Skrutkovacia plastova kotva sa musi zabudovat skrutkovacom. Kritiaci moment sa musi merat
kalibrovanym snimacom kratiaceho momentu. Krdtiaci moment sa musi zvySovat az do poruSenia plastove;j
kotvy.

Kratiaci moment sa meria v zavislosti od ¢asu. Zo sklonu krivky sa daji urcit dva momenty, jeden, ak je
skrutka Uplne pripojend k prirube plastovej kotvy (Tinst), @ druhy, ak sa plastova kotva porusi (Tu).

2.2.1.10 Zivotnost plastov

VSeobecne

Na zaklade dlhodobych skulsenosti sa predpoklada, Ze odolnost proti tepelno-oxidacnému odblravaniu
pbévodnych plastovych materidlov podla ¢asti 1.1 sa uvadza na obdobie 25 rokov bez dalSieho ddkazu.

Ak sa pouziva nepbvodny plast, musi sa skuSat odolnost proti tepelno-oxidaénému odburavaniu, aby sa
preukazala dostato¢na zivotnost plastu. Hodnotenie Zivotnosti je zalozené na materialovych skiskach podia
odseku A.9.1 a skuSkach na kotve podra odseku A.9.2.

Ak sa zamysla pouzitie nepdvodného plastu (napr. vnatorné opakované pouZitie vtokového kanalika
z nepbvodného plastu) na hromadn( vyrobu, vzorky pouzité na skisku Zivotnosti musia obsahovat rovnaky
podiel znova spracovaného plastu, aky je uréeny na hromadnu vyrobu. Pripustny podiel znova
spracovaného nepévodného plastu sa musi Specifikovat v planoch kontroly vyroby a sledovat vo vyrobe.

Pre nepbvodné materialy je potrebné uplatnit pristup stanoveny v odseku A.9.
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Posudenie vysledkov skiSok Zivotnosti

a) Zéakladny materidl

P g ,90°
Tvarne pIaSty Xsivotnost,material — Y 180dmI90°C (2-3)
' 0y,28dni,90°C
alebo
Krehkeé pIaSty X3ivotnost,material — frd (2-4)
' 0p,28dni90°C
kde
Sy,180d,90°C, Sy,28d,90°C, Sb,180d,90°C @ Sb,28d,90°c Sa ziskajl v A.9.1 aZ 3.
b) Kotva
_ Nymsodni
Azivotnost kotva — ;m T,” (2-5)
um,sdni
kde
Nu,m,180dni je strednd hodnota medzného zataZzenia po vytiahnuti po 180 drioch v suSicke pri
80 °C
Nu,m,5dn je stredna hodnota medzného zatazenia po vytiahnuti po 5 drioch v suSicke pri
80 °C

2.2.1.11 Koro6zia kovovych €asti

Pozadované posudenie/skuSanie tykajlce sa odolnosti voci kor6zii bude zavisiet od Specifikacie plastovej
kotvy vo vztahu k jej pouZzitiu v zostavach ETICS alebo VETURE. Podporné dbokazy, Ze neddjde ku korozii,
sa nevyZzaduju, ak su plastové kotvy chranené proti korézii ocelovych ¢asti, ako sa uvadza dale;j:

1) Plastova kotva na pripevnenie vonkajSich tepelnoizolaé¢nych kompozitnych systémov s omietkou uréena
na pouzitie v konstrukciach vystavenych suchym vnatornym podmienkam:

Nie je potrebna Ziadna zvlastna ochrana ocelovych Casti proti korézii, za dostatoéné sa povazuju
povlaky uréené na zabranenie korézii pocas skladovania pred pouzitim a na zabezpedenie spravnej
funkcie (zinkova vrstva s minimalnou hribkou 5 mikrénov).

2) Plastova kotva na pripevnenie vonkajSich tepelnoizolaénych kompozitnych systémov s omietkou uréena
na pouzitie v konstrukciach vystavenych vonkajSim poveternostnym vplyvom (vratane priemyselného
a namorného prostredia) alebo vystaveniu v trvalo vihkych vnuatornych podmienkach, ak nejestvuju
Specifické agresivne podmienky?:

M6zu sa pouzit kovové Casti kotvy vyrobené z nehrdzavejlcej ocele 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571,
1.4362, 1.4062, 1.4162, 1.4662, 1.4439, 14462 alebo 1.4539 podla EN 10088-4 a 5: 2014 [15].

Ak su kovové Casti plastovych kotiev z ocele so zinkovym povlakom, povazuji sa za dostatoc¢ne odolné
proti vlhkosti (hlavicka zakryva puzdro a spravidla zabrafuje vniknutiu vihkosti do puzdra). Ochrana
hlavicky kovovej €asti z ocele so zinkovym povlakom nie je potrebnd, ak je aspori 50 mm kovovej ¢asti
plastovej kotvy prekrytej izolaénym materialom (napr. pripevnenim profilov).

3 Specifické agresivne podmienky sl napr. trvalé striedajiice sa ponorenie do morskej vody alebo do oblasti $pliechania
morskej vody, chloridového prostredia krytych bazénov alebo prostredia s extrémnym chemickym znedistenim (napr.
v odsirovacich zariadeniach alebo cestnych tuneloch, kde sa pouzivaju rozmrazovacie materialy).
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2.2.1.12 Vysoka zasaditost’ plastového puzdra
Trvanlivost materialu plastového puzdra sa musi skiSat’ na vysokl zasaditost (pH = 13,2).

Metody posudzovania platia len pre PA6, PP, PE alebo iné polymérové materidly, ak sa pri porovnani
vysledkov skuSok v A.8 splnia poziadavky podla tabulky 2.4.

Tabufka 2.4 — Hranice nachylnosti na tvorbu povrchovych trhlin pri zatazeni vonkajSimi vplyvmi

SkuSobné metdda Kritérium Hranica citlivosti na vonkajsi vplyv

V ziadnom skiSobnom telese nie su

Vizualny rozbor Povrchové trhliny trhliny viditefné vofngm okom

Skagka namahania tahom 1SO 527 Y | Pevnost v tahu < 5 % znizenie pevnosti v tahu

Skuska naméhania tahom 1SO 527 | Napatie & pri maximainom

<209 izeni ati
satazeni 20 % znizenie napétia ey

Napatie e1 pri 50 %

Skuska namahania tahom 1SO 527 D o S
maximalneho zataZzenia

< 20 % zniZenie napéatia e

Y SO 527 [10]

2.2.1.13 Posudenie charakteristickej tnosnosti

5 % kvantil medzného zataZenia (charakteristickd odolnost)

5 % kvantil medzného zataZenia merany v skiiSobnom silbore sa méa vypoditat Statistickymi postupmi pre
90 % Uroven spolahlivosti. Ak sa neurobi presné overenie, musi sa predpokladat logaritmické normalne
rozloZzenie a neznama smerodajna odchylka suboru.

Nu,5% = Nu,m (1 - ks - n) (2.3)
Napr.:
n =5 skdsok ks = 3,40
n = 10 skdsok ks = 2,57

Prepocet medznych zatazeni s ohfadom na pevnost beténu, muriva a ocele

Pri vyhodnoteni skiSok sa nezohladriuje vplyv pevnosti betonu C16/20 az C50/60. Pre medzné zatazenia
beténu C12/15 sa musi uvazovat' s redukénym sicinitefom 0,7.

Pri vyhodnoteni skiSok sa nezohladiiuje vplyv pevnosti muriva v tlaku =2 12 N/mm?. Na menovitl pevnost
v tlaku murovacieho materidlu s pevnostou v tlaku <12 N/mm? a lahkého a autoklavovaného beténu sa
pouzije linearny prepocet.

Pri poruseni ocele sa musi rovnicou (2.4) prepocitat zatazenie pri poruseni na menovitl pevnost ocele:

Neu(fue) = fry x_f“k (2.7)
u,test
kde
NRru(fuk) je zatazenie pri poruSeni pri menovitej medznej pevnosti ocele
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Kritéria pre vSetky skusky

Vo vSetkych skdskach sa musia zohladnit' tieto kritéria:
a) Ak varia¢ny sucinitel medznych zatazeni v jednej skiSobnom stbore je vaési ako 20 %, pri stanoveni
charakteristickych zatazeni sa musi uvazovat s pridavnym suciniteflom av.
1

&n :1+(n(%)- 20)>0,03 28

kde

n(%) je maximalna hodnota varia¢ného sucinitela (=20 %) medznych zatazeni vSetkych
skisobnych sérii.

b) V skdSkach podra riadkov 2 az 7 v tabulke 2.3 suginitel a musi byt va¢si ako hodnota uvedena dalej:

N

a je nizsia hodnota z _umt (2.9)
Nu,mr
N

a UL (2.10)
Nu,S%,r

kde

Numt Nuswt  je strednd hodnota 5 % kvantilu medznych zatazeni v skiSobnom subore podla

riadkov 2 az 7 v tabulke 2.3
Numr; Nuswr  je stredna hodnota 5 % kvantilu medzného zatazenia v skuSke pre prevadzkové

podmienky podla riadku 1 v tabulke 2.3.

Rovnica (2.10) vychadza zo skusSobnych sérii s porovnatelnym poctom vysledkov skiSok v oboch sériach.
Ak je pocet skiSok v dvoch sériach velmi odliSny, rovnica (2.10) sa méze vynechat, ak je variacny sucinitel
série skiuSok mensi alebo sa rovna variatnému sucinitelu série referenénych skisok (riadok 1 v tabulke 2.3),
alebo ak je variaény sUcinitel v skiSkach n < 15 %.

Ak sa v skiSobnom subore nesplnilo kritérium poZadovanej hodnoty a (pozri tabulku 2.3), potom sa musi
vypocitat sucinitel ai.

a,=—2 <1,0 (2.11)
rega
kde
a je najnizSia hodnota podla rovnic (2.9) a (2.10) v skiSobnom subore

req. a  pozadovana hodnota a podla tabulky 2.3

Opakované zatazovanie

ZvySenie posunov pocas cyklov sa musi ustalit spdsobom, ktory naznacuje, Ze nie je pravdepodobné, Ze by
po niekolkych dodato¢nych cykloch doslo k poruseniu.

Posun po cykloch musi byt mensi ako stredny posun pri medznom zataZeni v porovnavacich skiskach.

Maximalny kratiaci moment

Zabudovanie skrutkovacej plastovej kotvy musi byt moZzné bez poruSenia ocele alebo pretacania
(prekizovania) v otvore.

Musi sa skontrolovat pomer momentu pri poruSeni Tu k momentu pri montazi Tinst. Pomer v 90 % skuSok
musi byt najmenej 1,5 a v 10 % skaSok musi byt = 1,3.
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Skusky s vrstvou EPS s max. tiix

Zabudovana kotva musi byt bud' v jednej rovine s povrchom bloku z EPS (typy kotvy na montaz na povrchu)
alebo zapustenda do bloku z EPS (typy kotvy na hibkovl montaz) podla montaznych pokynov vyrobcu, pozri
obrazok A.7.3.

Po odstraneni bloku z EPS nesmie vreteno kotvy vykazovat Ziadne trhliny a/alebo zlomy, ktoré ovplyvnia
parametre kotvy. Trhliny a/alebo zlomy sa musia posudit vzhfadom na ich vplyv na Gnosnost kotvy, ako aj
na kor6ziu mimo podkladového materialu.

Zivotnost plastov

Stanovenie medzného sucinitela znizenia zZivotnosti plastov ai, zivotnost.

Tabulka 2.5 — Medzny sué€initel znizenia zivotnosti plastov

a)

a zivotnost, material a1, zivotnost,material

20,9 1,00
<0,9 0,10
3 zivotnost materil pozri rovnice (2.3) alebo (2.4)
. Azivotnost kotva
A1 jivotnost — mln{al,2ivotnost',matertél; t4tkt} <10 (212)

req.azivotnost

kde
a1 zivotnost,material  POZri tabulku 2.5

Azivotnost kotva pozri rovnicu (2.5)

req. zivotnost 0,9

Charakteristickd unosnost’ jednotlivej plastovej kotvy

Charakteristicka unosnost Nrk jednotlivych plastovych kotiev pri namahani tahom sa musi vypogitat takto:
— zatlkacie plastové kotvy

Nrk = NRk,0 ~ @triadok2 = MIN Alriadky45 ~ MIiN AL riadky 36,7 @l zivotnost v (2.13)

— skrutkovacie plastové kotvy

NRrRk = NrRko © MiN Axriadky4,5 ~ MIN Ariadky3,6,7 aA1zvotnost av (2.14)

kde
NRrk je charakteristicka unosnost. Tieto hodnoty sa musia zaokrahlit na nasledovné ¢isla (kN):

0,10/0,15/0,20/0,25/0,30/0,35/0,40/0,45/0,50/0,55/0,60/0,65/0,70/0,75/0,80/
0,85/0,90/0,95/1,0/1,1/1,2/1,3/1,4/1,5

NRrk,0 beton: charakteristickd Unosnost porovnavacich skdSok namahania tahom podfia
riadku 1 v tabulke 2.3 v oby&ajnom beténe.

iné materialy charakteristicka Unosnost porovnavacich skdSok namahania tahom podfa
riadku 1 v tabulke 2.3 v rozliénych podkladovych materialoch podla tabulky 2.2.

airadok2 hodnota ai < 1,0 podla rovnice (2.11) skiSok zabudovania

Pre podkladovy material skupin A a B:  hodnota A sa pouZzije pre obe skupiny podkladovych
materidlov, ak sa nevykonali aj dobrovolné skisky
konkrétne pre skupinu B podkladového materialu
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Pre podkladovy material skupiny C pouzije sa hodnota najkritickejSieho materialu, ak sa
nevykonali dobrovolné skusky rozliénych materialov
tejto skupiny

MIN au riadky 4.5 minimalna hodnota a: < 1,0 podla rovnice (2.11) zo skuSok po kondicionovani a pri
teplote

Min airiadky36,7 Minimalna hodnota a: < 1,0 podra rovnice (2.11) zo zatazovacich skuSok v zavislosti od
priemeru vrtdka, opakovaného zatazovania a uvolnenia

ai zivotnost pﬁvodné materiély: au,zvotnost = 1,0

nepbvodné materialy: ai zvotnost POZIi rovnicu (2.12)

v skuSkach (rovnica (2.8))

2.2.2 Posun
POZNAMKA PREKLADATELA. — Cislo tohto odseku v origindli nie je v stlade s ¢astou ,Obsah*.

V ETA sa musi uviest aspori zatazenie pri kratkodobom namahani plastovej kotvy tahom pre silu N
(N=Nrx/ (v X &F)), kde gu = 2,0 a o = 1,5. Tieto posuny sa vyhodnocuju z porovhavacich skisok
charakteristickej Gnosnosti podla riadku 1 v tabulke 2.3.
POZNAMKA. — V ETA sa musi uviest odporicanie, Ze zohladnené parcialne bezpeénostné suginitele (gu = 2,0 a g= = 1,5) sa
moZu prispdsobit ndrodnym poziadavkam a je mozna linearna interpolacia medzi dv(N) a dn(0) = 0 mm.
Posun zatlkacich kotiev pri kratkodobom naméhani tahom sa musi uviest v ETA ako zvySenie posunu Ddn

medzi Npredparia = 0,05 " Nrk @ namahanie tahom plastovej kotvy (N = Nrk/ (gu % gF)), (obrazok 2.2). Tieto
posuny zatlkacich kotiev sa vyhodnotia zo strednej hodnoty skisok podra riadku 2 v tabulke 2.3.

namahanie tahom (M)
&

NL.IT

MNpx -

N = Nex / (00 % 5F) -

Meredpstiz = 0,05 = Npx 4 » posun (&)

A& (ktoré sa musi uviest v ETA)

Obréazok 2.2 — Priklad diagramu zataZenie — posun zatikacej plastovej kotvy.
Vyhodnotenie Ddy, ktoré sa musi uviest' v ETA
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systémy posldenia a overenia nemennosti parametrov

Eurdpsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 97/463/ES.

Systém je: 2+.

3.2

Zakladné body c¢innosti,

Ulohy vyrobcu

ktoré ma vykonat vyrobca plastovych kotiev na pripevnenie vonkajSich

tepelnoizolaénych kompozitnych systémov s omietkou v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaja v tabulke 3.1.

Tabulka 3.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

. | Predmet/druh kontroly

SkisSobna alebo
kontrolna metéda

Pripadné kritéria

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna
podéetnost kontrol ¥

Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skaSania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skuSobného planu)*

Rozperny prvok z kovu

Rozmery (vonkajSi priemer,

Posuvné meradlo

1 |vnatorny priemer, dizka a/alebo kaliber 3 Kazda vyrobna
L . . davka alebo
zavitu atd’.) Uvedené 100 000
5 Tahové zatazenie N, alebo Podla ISO 898-1 v kontrolnom 3 ch prvk
evnost' v tahu fu [21] plane rozpernych prvkov
;inkovy povlak alebo po zmene
ie ro surovin
3 (podra potreby) Meranie rontgenom 3 y
Rozperny prvok, puzdro kotvy a tanier z plastu
” DSC podla ISO Dovolen&a
4 |Material 11357 [24] odchylka +5 K 2
5 |Hustota podla EN ISO 1183 ) 2
[20]
6 Molekulova hmotnost VZ podfa ISO 307 Dovolena 2
(len pre polyamid (PA)) [25] odchylka £10 %
Dovolen&a .
Molekulova hmotnost’ (len . P Dvakréat za rok
7 |pre polyetylén (PE) MF pod[l:?G;So 1133 M?:?ihilcl)(-a;l 2 alebo kazda davka
a polypropylén (PP)) MFI > 10: £10 %
8 Len pre nepdvodny material oIT Dovolena 2
(PE a PP)/proces stabilizacie odchylka ® -10 %
Len pre nepdvodny material .
9 |(PA, PE a PP)/dlhodoba GC Dovolena 2

stabilizacia

odchylka ® -10 %
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Minimalny

P.¢. | Predmet/druh kontroly Ekusobn}a aIekIJo Pripadné kritéria |pocet M|rj|malna} 1
ontrolna metdda . pocetnost kontrol
vzoriek
Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skuSania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiSobného planu)*
@ I= prl.'l\ggggii v Dovolena 5
J Y 3
§ é tahu odchylka ® -10 %
Len pre nepdvodny material | E € Napatie Dovolena ,
10 (PA,pPE a gP)/prigustné § 2 —E‘f v skize @ | odchylka ® -10 % 5 | Dvatralt a rpkk
znedistenie 4 o 2R Napétie pri Dovolen& alebo kazda davka
> > e A 5
o porueni @ | odchylka ® -10 %
W % Razova Dovolena 5
hizevnatost' | odchylka ¥ -10 %
jeden
zaber
Uvedené Z kazdej
11 |Vytlacenie puzdra kotvy Vizualna prehliadka v kontrolnom vyrobnej Dvakrat/poviak
plane davky
alebo
zmeny

Y Rozhodujuci je nizsi interval kontroly.
2 Napatie pri skize ohybnych plastov (napr. PE, PA) a napatie pri poru3eni krehkych plastov (napriklad PA-GF alebo PP-GF)

3 Uvedené dovolené odchylky sa vztahuji na menoviti Specifikaciu dan dodavatefom. Ak sa vyzadujd vacsie dovolené odchylky,
skusky kotvy podla riadkov 1 az 10 v tabulke 2.3 sa vykonaju s hrani¢nymi vzorkami.

4 Znecistenia mézu ovplyvnit mechanické vlastnosti, preto sa musia mechanické vlastnosti sledovat.
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3.3 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body c¢innosti, ktoré m& vykonat notifikovand osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov, sa uvadzaja v tabulke 3.2.

Tabufka 3.2 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

SkuaSobna alebo
kontrolna metéda Pripadné
(odkaz na 2.2 alebo |kritéria

3.4)

Minimalny Minimélna
pocet pocetnost
vzoriek kontrol*

P.¢. | Predmet/druh kontroly

Poéiato€éna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Uistenie, Ze systém riadenia

vyroby s personalom Uvedené
1 a vybavenim je vhodny na - v kontrolnom | - 1
zabezpecenie nepretrzitej plane
a riadnej vyroby kotiev
Priebezny dohlad, posidenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Overenie, Ze systém riadenia
vyroby a predpisany Uvedené
2 automatizovany vyrobny proces |- v kontrolnom | - 1/rok

zostavaju sucastou kontrolného plane
planu a dodrziavaji sa
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4 Suvisiace dokumenty

Pri nedatovanych odkazoch sa pouzije posledné vydanie citovaného dokumentu v ¢ase vydania eurépskeho
technického posudenia.

(1]
(2]

(3]

(4]

(5]
(6]

(7]
(8]
(9]
(10]
(11]

(12]

(13]
(14]

(15]

(16]

(17]

(18]

(19]

(20]

ETAG 004 VonkajSie tepelnoizolacné kompozitné systémy (ETICS) s omietkou, vydanie 27. jina 2013

ETAG 017 Navod na eurépske technické osvedcenie zostav VETURE - prefabrikované celky na
vonkajSiu izolaciu stien, vydanie 16. decembra 2005

EN 771-1: 2011+A1: 2015 Specifikacia murovacich prvkov. Cast 1: Tehliarske murovacie prvky
EN 771-2: 2011+A1: 2015 Specifikacia murovacich prvkov. Cast 2: Vapenno-pieskové murovacie prvky

EN 771-3: 2011+A1: 2015 Specifikacia murovacich prvkov. Cast 3: Beténové murovacie prvky
(z hutného a fahkého kameniva)

EN 771-4: 2011+A1: 2015 Specifikdcia murovacich prvkov. Cast 4: Murovacie tvarnice
Z autoklavovaného pérobeténu

EN 771-5: 2011+A1: 2015 Specifikacia murovacich prvkov. Cast 5: Murovacie prvky z umelého kameria

EN 1996-1-1: 2013: Eurokéd 6. Navrhovanie murovanych konstrukcii. Cast 1-1: V3eobecné pravidla
pre vystuzené a nevystuzené murované konstrukcie

EN 206: 2013 Betdn. Specifikéacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

EN 1520: 2011 Prefabrikované vystuzené dielce z lahkého medzerovitého betdénu z poérovitého
kameniva s nosnou a nenosnou vystuzou

EN 12602: 2013 Prefabrikované vystuzené stavebné dielce z autoklavovaného pdrobetonu
EN ISO 1110: 1998-03 Plasty. Polyamidy. Zrychlené kondicionovanie skuSobnych telies
EN ISO 3167: 2014-08 Plasty. Viacucelové skusobné telesa

EN ISO 527-1: 2012 Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. 1. ¢ast: VSeobecné zasady

ISO 6783: 1982-06 Hrubé kamenivo do beténu. Stanovenie objemovej hmotnosti a nasiakavosti.
Metéda hydrostatickym vazenim

EN 197-1: 2011-11 Cement. Cast 1: ZloZenie, $pecifikacie a kritéria na preukazovanie zhody
cementov na vSeobecné pouzitie

ISO 5468: 2007-01 Rotacné a priklepové kopijovité vrtaky do muriva s hrotom z tvrdého kovu. Rozmery

EN 13163: 2013-13 Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky z expandovaného
polystyrénu (EPS). Specifikacia

EN 10088-4: 2014: Nehrdzavejlice ocele. Cast 4: Technické dodacie podmienky na plechy/hrubé
plechy a pasy z nehrdzavejucich oceli na konStrukéné ucely

EN 10088-5: 2014: Nehrdzavejice ocele. Cast 5: Technické dodacie podmienky na ty&e, praty, droty,
profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejlcich oceli na stavebné Ucely

ISO 2578: 1993 Plasty. Stanovenie ¢asovych a teplotnych medznych hodnét po dlhodobom UG¢&inku
tepla

TR 025 Stanovenie bodového stratového sucinitela plastovych kotiev pre vonkajSie tepelnoizolacné
kompozitné systémy (ETICS)

TR 026 Hodnotenie tuhosti taniera plastovej kotvy na pripevnenie vonkajSich tepelnoizolaénych
kompozitnych systémov (ETICS)

TR 051 Odporuc¢ania pre skusky plastovych kotiev na pripevnenie vonkajSich tepelnoizolaénych
kompozitnych systémov do muriva vykonavané na stavbe

EN ISO 1183-1 az 3 Plasty. Metédy stanovenia hustoty nelahéenych plastov
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[21]

[22]
(23]
(24]
(25]
(26]

[27]

(28]
[29]

(30]

EN ISO 898-1: 2013-05 Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z uhlikovej a legovanej ocele.
Cast 1: Skrutky so stanovenymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a zavit s jemnym stlpanim

EN ISO 6507-1 az 4: 2005-12 Kovové materialy. Vickersova skuska tvrdosti
EN ISO 6508-1 az 3: 2015-03 Kovové materialy. Rockwellova skiSka tvrdosti
ISO 11357 Plasty. Diferenéna snimacia kalorimetria (DSC)

EN ISO 307: 2013-08 Plasty. Polyamidy. Stanovenie viskozitného Cisla

EN ISO 1133-1 az 2:2012-03 Plasty. Stanovenie hmotnostného indexu toku taveniny (MFR)
a objemového indexu toku taveniny (MVR) termoplastov

EN ISO 179-1 Plasty. Stanovenie vlastnosti pri naraze Charpyho metédou. Cast' 1: NeinStrumentovana
narazova skuska

EN ISO 179-2 Plasty. Stanovenie vlastnosti pri naraze Charpyho metédou. Cast 2: InStrumentovana
nérazovéa skaska

EN ISO 180: 2013-08 Plasty. Stanovenie razovej hiZzevnatosti Izodovou metédou

EN 13791: 2007 Stanovenie pevnosti v tlaku v konStrukciach a v prefabrikovanych beténovych dielcoch
na stavbe

R. Lewandowski Beurteilung von Bauwerksfestigkeiten an Hand von Betongutewdrfeln und —
bohrproben, Schriftenreihe der Institute fur Konstruktiven Inge nieurbau der Technischen Universitéat
Braunschweig, Heft 3, Werner Verlag, Disseldorf, 1971 [Hodnotenie pevnosti konstrukcie pomocou
beténovych kociek a vrtov, séria publikécii Ustavu konstruktivneho inZinierstva Technickej univerzity
v Braunschweigu, ¢islo 3]
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Priloha A

Podrobnosti metédy a kritéria posudenia

A.1 SkuSobné vzorky

Vzorky sa musia vybrat tak, aby reprezentovali bezna vyrobu dodavand vyrobcom, vratane skrutiek,
rozpernych tffiov a plastovych puzdier.

Niekedy sa skuSky vykonavaju so vzorkami vyrobenymi Specidlne na skusky pred vydanim ETA. V takom
pripade sa musi overit, ¢i nasledne vyrobené kotvy zodpovedajl skiSanym plastovym kotvam vo vSetkych
ohladoch, zvlast v ich funkénosti a spravani sa pri zatazeni.

A.2 SkuSobné prvky

A.2.1 Beténovy skisSobny prvok

Kamenivo musi byt prirodnej povahy (t .j. nie umelé) s krivkou zrnitosti spadajdcou do hranic uvedenych na
obrazku A.2.1. Maximalna velkost zrna musi byt 16 mm alebo 20 mm. Objemova hmotnost kameniva musi
byt medzi 2,0 t/m? a 3,0 t/m?3 (pozri EN 206 [5] a ISO 6783 [11].

Hranice uvedené na obrazku A.2.1 platia pre kamenivo s maximalnou velkostou zrna 16 mm. Pre rézne
hodnoty maximalnych velkosti kameniva sa mdzu prijat rézne hranice, ak sa predtym dohodli s prislusnym
organom pre technické posudzovanie (TAB).

?Ei)f _;"

564 /|60

""| pripustna oblast | 27 1/

32| A36
1

20 P
8 // _,-'r“ré

0 0125 025 0.5 1 2 4 8 16
velkost sita (Stvorcové otvory) (20)

— "] -
Dcmgﬂcﬂaong

zma prepadajice sitom (% hmotnosti)

Obrazok A.2.1 — Pripustna oblast’ pre krivku zrnitosti

— Cement
Betdn sa musi vyrobit s portlandskym cementom typu CEM | alebo portlandskym cementom s primesou
CEM II/A-LL, CEM II/B-LL (pozri EN 197-1 [12].

—  Pomer voda/cement a obsah cementu
Pomery vody a cementu nesmie prekrodit 0,75 a obsah cementu musi byt aspori 240 kg/m?®.

Do zmesi sa nesmu pridavat ziadne prisady, ktoré by mohli zmenit vlastnosti beténu (napr. popoléek alebo
kremicity ulet, vapencova mucka alebo iné muacky).

—  Pevnost beténu

Na skusky vykonavané v betone s nizkou pevnostou (trieda pevnosti C20/25) a v beténe s vysokou pevnostou
(trieda pevnosti C50/60) sa musia dosiahnut pri skiSani kotiev tieto stredné hodnoty pevnosti v tlaku pre dve
triedy:
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Pri skuSani plastovych kotiev sa musia dosiahnut tieto stredné hodnoty pevnosti v tlaku:
C20/25 fem = 20 MPa az 30 MPa (valec”: priemer 150 mm, vyska 300 mm)
POZNAMKA PREKLADATELA. - V angliétine ,cylinder®, odtial i index ,cyl* v (A.2.1) a (A.2.2).
= 25 MPa az 35 MPa (kocka”: 150 mm ~ 150 mm ~ 150 mm)
POZNAMKA PREKLADATELA. — *) V angliétine ,cube®, odtial i index ,cube“ v (A.2.1) aZ (A.2.5).
C50/60 fem = 50 MPa az 60 MPa (valec: priemer 150 mm, vySka 300 mm)
= 60 MPa az 70 MPa (kocka: 150 mm ~ 150 mm ~ 150 mm)

Odporac¢a sa merat pevnost betonu v tlaku bud na valcoch s priemerom 150 mm a vySkou 300 mm, alebo
na kockach so stranou 150 mm.

1

C20/25 feyl foyt :E f cuberso (A.2.1)
_ 1
C50/60 fey foy 15 f cubaiso (A.2.2)
Pevnost beténu v tlaku sa mdze prepocitat pre iné rozmery takto:

1

feubesoo = 095 feubetso (A.2.3)
_ 1

f(:ubel50 - 0_95 f(:ubQOO (A'2‘4)

feuvaso = feoraico  (POdla 7.1 EN 13791 [29]) (A.2.5)

POZNAMKA. — R. Lewandowski, [30] uvadza prepoget v dopliiujicej odbornej literatdre.

Na kazdu betonaz sa musia pripravit vzorky (valec, kocka) s rozmermi uvedenymi v tomto ¢lanku; vzorky sa
musia vyrobit a oSetrit rovnako ako skuSobné prvky.

Spravidla sa beténové kontrolné vzorky musia skdSat vten isty den ako plastové kotvy v prisluSnom
betébnovom skisobnom prvku. Ak skiSobny subor trva niekolko dni, vzorky sa musia skisat v ¢ase, ktory
poskytuje najlepSie vyjadrenie pevnosti beténu poc¢as skusok plastovej kotvy, napr. obvykle na zagiatku a na
konci skusok.

Pevnost beténu v uréitom veku sa musi merat aspon na troch vzorkach, na kontrolu zhody s poziadavkou sa
musi pouzit stredna hodnota.

Ak su pri vyhodnocovani skiSobnych vysledkov pochybnosti, ¢i pevnost kontrolnych vzoriek predstavuje
pevnost betdnu skadobnych prvkov, musia sa odobrat aspori tri jadrové vyvrty”?) s priemerom 100 mm alebo
150 mm zo skdaSobnych prvkov mimo oblasti, kde sa betén v skiskach poskodil, a vyskusat v tlaku. Jadrové
vyvrty sa musia vyrezat s vySkou zhodnou s ich priemerom a povrchy, ktoré sa budil zataZovat tlakom, sa
musia zabrusit' alebo vyrovnat vhodnym materidlom. Pevnost v tlaku merana na tychto vyvrtoch sa musi
prepocitat na kockovl pevnost podla rovnice (A.2.6):

fe,cubez00 = 0,95 fe cube1so = fe,core100 = fe core150 (A.2.6)
—  Rozmery skuSobnych prvkov
Skusky sa spravidla vykonavaju na nevystuzenych skasSobnych prvkoch.
POZNAMKA PREKLADATELA. — V anglitine ,core*, odtial i index ,core* v (A.2.5).

Ak skuSobny prvok obsahuje vystuz umozriujicu manipulaciu alebo rozlozenie zatazenia prenasSaného
skusobnym zariadenim, vystuz sa musi umiestnit tak, aby sa zabezpecilo, Zze to neovplyvni (nosnost
skusanych plastovych kotiev. Tato poziadavka sa splni, ak je vystuz umiestnend mimo oblast beténovych
kuzelov s vrcholovym uhlom 120°.
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Hrabka prvkov spravidla musi zodpovedat minimalnej hrdbke prvku pouzitého vyrobcom, ktory sa uvedie
v ETA (aspori 100 mm alebo 40 mm napr. v prvkoch s povrchom odolnym voci poveternostnym vplyvom
(pozri 1.2.2)).

—  Odlievanie a oSetrovanie skuSobnych prvkov a vzoriek
SkaSobné prvky sa spravidla musia odliat vodorovne. M6Zu sa odliat' aj zvislo, ak sa zaisti maximalna vysSka
1,5 m a Gplné zhutnenie.

Skasobné prvky a beténové vzorky (valce, kocky) sa musia oSetrit a ulozit na 7 dni vo vnatornom prostredi.
Potom sa m6zu skladovat vonku za predpokladu, ze si chranené tak, aby mraz, dazd a priame sinko
nesposobili zhorSenie pevnosti beténu v tlaku a v tahu. Pri skdSani plastovych kotiev musi byt betén
najmenej 21 dni stary.

A.2.2 SkuSobny prvok pre iny podkladovy material

Skasky sa musia vykonat na podkladovom materiéli, do ktorého je plastova kotva uréena (pozri tabulku 2.2).
PIné hlinené tehly a plné vapenno-pieskové tehly musia mat priblizne tieto rozmery: dizka = Sirka = vyska =
240 mm ~ 115 mm ~ 113 mm (alebo alternativne 71 mm) a tieto vlastnosti: pevnost v tlaku =12 N/mm?
a objemova hmotnost medzi 1,6 a 2,0 kg/dm3.

Tehly skaSobnej steny sa mdzu ulozit do predpinacieho ramu. Ram je mozné predopnut ruéne. To vSak
neméze zabranit bo€nému rozpinaniu. Plastova kotva sa musi zabudovat do stredu tehly.

A.3 Zabudovanie plastovej kotvy

Plastové kotvy sa musia zabudovat podla montaZzneho navodu dodaného vyrobcom.

V pripade beténu sa musia skiSané plastové kotvy zabudovat na liatom povrchu beténového prvku.
Otvory pre plastové kotvy musia byt kolmé na povrch prvku, ak Specifikacie vyrobcu nevyzaduju inak.
V skiSkach sa musia pouzit' vitacie nastroje uréené vyrobcom.

Ak s potrebné vitacie kladiva s vrtakmi z tvrdého kovu, tieto vrtdky musia spifiat poZiadavky noriem
ISO 5468 [13] na rozmerovu presnost, sumernost, sumernost vsadeného hrotu, vySku hrotu a dovolenu
odchylku sustrednosti.

Priemer reznych hran ako funkcia menovitého priemeru vrtaka sa uvadza na obrazku A.3.1. Na
zabezpedcenie nepretrzitej zhody sa musi po kazdych desiatich vitaniach skontrolovat priemer vrtaka.
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Obrazok A.3.1 — Priemer rezu vrtakov z tvrdého kovu do vftacieho kladiva

A.4 SkuSobné zariadenie

Skusky sa musia vykonat na zariadeni, ktoré ma vysledovatelna kalibraciu. Zatazovacie zariadenie musi byt
navrhnuté tak, aby sa zabranilo ndhlemu zvySeniu zatazenia najma na zaciatku skuSky. Chyba merania
zataZenia nesmie presiahnut 2 % v celom meracom rozsahu.

Posuny sa musia nepretrzite zaznamenavat (napr. elektricky/elektronicky) s chybou merania men3Sou ako
0,02 mm.

SkuSobné zariadenia musia vo vSeobecnosti umoziovat vytvorenie neobmedzeného kuzela poruSenia.
Z tohto dévodu musi byt svetla vzdialenost medzi reakénou podlozkou a plastovou kotvou aspof 2 x her
(alebo 2 x hnom). Ak spbsob porusenia je vytiahnutie, svetla vzdialenost medzi reakénou podloZkou a plastovou
kotvou méze byt menSia. Pri skiSkach v murovacich prvkoch svetla vzdialenost medzi reakénou podlozkou
a plastovou kotvou mdZze byt menSia.

Pri skiskach namahania tahom zatazenie musi pdsobit slstredne na plastovl kotvu. Na dosiahnutie tohto
ciela sa musia medzi zataZzovacie zariadenie a plastovi kotvu zaélenit zavesy.

Pri skaskach kratiaceho momentu sa meria vztah medzi krdtiacim momentom pri zabudovani a kritiacim
momentom pri poruSeni. Na tento G¢el sa musi pouzit kalibrovany snima¢ krdtiaceho momentu s chybou
merania < 3 % v celom meracom rozsahu. Plastova kotva sa musi zabudovat elektrickym skrutkovacom.

A.5 SkuSobny postup
Plastové kotvy sa musia zabudovat podia Standardného navodu dodaného vyrobcom.

Standardna kondicionovanie plastov musi byt podfa technického predpisu vyrobcu plastov s vynimkou
skusok "zatazovania pri kondicionovani" (pozri 2.2.1.5). VIhky stav znamena nasytenie vodou. Dosiahne sa
tak, ze plastové puzdro sa ponori pod vodu, az kym zvySenie hmotnosti nie je menSie ako 0,1 % v 3 po sebe
nasledujucich meraniach kazdych 24 hodin.

Po zabudovani sa plastova kotva pripoji do skiSobného zariadenia a zatazuje sa do poruSenia. Posuny
plastovej kotvy vztiahnuté na povrch beténu vo vzdialenosti = 1,5 her (alebo = 1,5 hnom) 0d plastovej kotvy sa
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musia merat bud jednym snima¢om posunu na hlave plastovej kotvy, alebo aspon dvomi snimaémi posunu
na oboch stranach; v tom pripade sa zaznamena stredna hodnota.

A.6 Protokol o skuske

Protokol o skiSke musi obsahovat aspon tieto Gdaje:

VSeobecne:

Opis plastovej kotvy (rozmery, materialy, povlaky, sposob vyroby) a typ plastovej kotvy;
Kovova ¢ast plastovej kotvy: rozmery, pevnost v tahu a typ povlaku;

Plastova ¢ast plastovej kotvy: material (DSC), hustota, molekulova hmotnost (VZ alebo MFI);
Plastova cast plastovej kotvy (dodato¢na k nepévodnému materialu);

Proces stabilizacie (OIT), dlhodobej stabilizacie (GC) a pripustnému znecisteniu # (fahové a narazové
skusky s normovymi vzorkami podra ISO 3167 [9], ISO 527 [10] a EN ISO 179 [27] alebo ISO 180
[28]).

Nazov a adresa vyrobcu;

Nazov a adresa skuSobného laboratoria;
Datum skasok;

Meno osoby zodpovednej za skisku

Typ skasky (napr. tah, kratkodoba alebo opakovana zatazovacia skuska);

Pocet skuSok

SkuSobné zariadenie: snimace zatazenia, zatazovaci valec, snimac¢ posunu, softvér, hardvér,
zaznamenavanie Udajov;

SkuSobné zostava znazornena nacrtmi alebo fotografiami;

Podrobnosti tykajlce sa podpery na skaSobny prvok v skiSobnej zostave;

Beténové skuSobné prvky:

ZloZenie betonu. Vlastnosti Cerstvého beténu (konzistencia, objemova hmotnost);
Datum vyroby;

Rozmery kontrolnych vzoriek a/alebo jadier (ak je to pouzitelné), namerana hodnota pevnosti v tlaku
pocas skusky (jednotlivé vysledky a stredna hodnota);

Rozmery skusobného prvku;
Druh a umiestnenie akejkolvek vystuze;

Smer liatia beténového skusobného prvku;

Skusobné prvky inych podkladovych materidlov:

Typ materialu, pevnost v tlaku, objemova hmotnost, geometria a typ otvorov;
Datum vyroby;
Namerana hodnota pevnosti v tlaku poc¢as skisky (jednotlivé vysledky a stredna hodnota);

Rozmery skusSobného prvku;

4 Znegistenia mdzu ovplyvnit mechanické viastnosti, preto musia byt mechanické vlastnosti sledované.
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Zabudovanie plastovej kotvy:

Udaje o umiestneni plastovej kotvy;
Vzdialenosti plastovych kotiev od okrajov skiSobného prvku a medzi susednymi plastovymi kotvami;

Nastroje pouzité na zabudovanie plastovej kotvy, napr. priklepova vftacka, vftacie kladivo, iné
zariadenie;

Typ vrtdka, vyrobna znacka a namerané rozmery vrtaka, najma ucinny priemer deut vlozky z tvrdého
kovu;

Udaj o smere vftania;

Udaj o &isteni otvoru;

Hibka vftaného otvoru;

Hibka kotvenia;

Zatahovaci moment alebo iné parametre na kontrolu zabudovania;

Kvalita a typ pouzitych skrutkovacich nastrojov;

Namerané hodnoty:

Parametre zatazenia (napr. rychlost zvySenia zatazenia alebo velkost krokov zvySovania zataZzenia);
Posuny namerané ako funkcia pouzitého zatazenia;

Akékolvek osobitné pozorovania tykajlce sa pouzitia zatazenia;

Zatazenie pri poruseni;

Spdsob porusenia;

Polomer (maximalny polomer, minimalny polomer) a vyska kuzela bet6nu alebo muriva, ktory sa
vytvoril pri skaske (v pripade ak sa vytvoril);

Podrobnosti zo skiSok opakovaného zataZzenia
—  Minimalne a maximélne zataZenie;

—  Frekvencia cyklov;

—  Pocet cyklov;

—  Posuny v zavislosti od poctu cyklov;
Podrobnosti zo skisky kratiaceho momentu

—  Maximalny krutiaci moment pri zabudovani;

—  Maximalny krutiaci moment pri porusent;

Hore uvedené merania sa musia zaznamenat z kazdej skusky.

Podrobnosti zo skiSok charakteristik vyrobku
— Rozmery Casti plastovej kotvy a vitacie a zabudovavacie nastroje;

—  Vlastnosti (napr. pevnost v tahu, medza pruznosti, prediZenie pri poruseni, tvrdost a povrchové
podmienky plastovej kotvy, ak je potrebné).
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A.7 SkuSka s vrstvou EPS s max. trix
a) Priprava skusky

Zatlkacia plastova kotva sa musi osadit podla skisobného usporiadania znédzorneného na obrazku A.7.1
(zarovnanim alebo zapustenim do uréitého Useku podla montéaznych pokynov vyrobcu).

Vitany otvor v podkladovom materidli sa musi vyvitat podfa A.3 vrtdkom s priemerom dcut,m a spoésobom
vitania (rotacnou vftackou, vitacim kladivom, alebo priklepovou vftackou) podla montaznych pokynov
vyrobcu.

Blok EPS (obrazok A.7.2) sa umiestni do podporného ramu a skiSana kotva sa osadi do otvoru podla
montaznych pokynov vyrobcu.

b) Hrabka pripevneného prvku
Musi sa vykonat 5 skuSok s max. tix (maximélna hrdbka ETICS, ktor( je mozZné pripevnit).

Pre kotvy, pri ktorych sa zohladnuje toleranéné vrstva twl (napr. omietka, Stuka, ...), sa méze medzi blok EPS
a podkladovy material vlozit medzivrstva two =10 mm (s two podla montaznych pokynov vyrobcu) podlia
obrazku A.7.3. Medzivrstva m6ze byt napr. sadrokartonova doska. Lepidla nie su pripustné, pretoze prilnd
k podkladovému materialu, a preto mézu ovplyvnit skdsku.

La = hnom + tiix
kde
tfix = (twl + hp)
La je dizka plastovej kotvy

hrom  celkova hibka zapustenia plastovej kotvy do podkladového materialu

trix hribka pripevneného prvku
ttol hribka vyrovnavacej vrstvy na nahradenie tolerancii alebo nenosnej povrchovej vrstvy
h hribka izolacného materialu

c) Osadenie zatlkacej plastovej kotvy

Rozperny prvok sa zardza uréenou vyslednicou narazovej energie, ktora vyplyva z hmotnosti padajuceho
zavaZzia a vySky dopadu.

Hmotnost padajliceho zavazia sa musi zvolit tak, aby sa kotva zabudovala minimalne 3 dermi a maximalne
8 Udermi volnym padom z vysky 500 mm.

Osadenie sa ukonci, ak sa najvyssi bod kotvovej platne zarovna s povrchom bloku EPS alebo maximalne
2 mm pod povrchom (typy kotvy na montaz na povrchu, pozri obrazok A.7.3), alebo sa zabudovana kotva
zapusti do bloku EPS s dovolenym rozmerom podla montaznych pokynov vyrobcu (typy kotvy na hibkovi
montaz).

Pocet akychkolvek zlyhani osadenia sa musi uviest v protokole o skiske.
d) SkudsSka namahania tahom

Po osadeni sa opatrne odstrani podporny ram a blok EPS (a medzivrstva). Pri tomto kroku sa musi zabranit
akémukolvek nepriaznivému vplyvu na kotvu (napriklad ohnutiu).

Pogitajuc s rovnakym prenosom zatazenia v osi kotvy musi sa vykonat skdSka namahania tahom rovnakym
spdsobom ako pri skiske na stanovenie charakteristického unosnosti podla riadku 1 v tabulke 2.3. Najskor
sa musi vniest predpatie Npreload.

Npreload < 0,05 Nrk (Nrk je charakteristicka unosnost v ETA)

Tahové zataZenie sa musi zvySovat plynule a nepreru$ene rychlostou 1 kN/min #0,2 kN/min aZ do
poruSenia podla A.5.

Posun sa musi merat v smere osi kotvy a musi sa pocas skisky neprerusene zaznamenavat.
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Obrézok A.7.1 — Usporiadanie skiSobnej zostavy (pre zatikacie kotvy)
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Obrazok A.7.3 — Zabudovana kotva (priklad zabudovania zarovnanim s povrchom)
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A.8 SkuSka na stanovenie vysokej alkality plastového puzdra

Toto sa vykona pre PA 6, PP, PE alebo iné polymérové materialy nasledujicimi skiskami
Skusobné teleso:

1. Vyrobené tahové ty¢e podla ISO 3167 [9].

2. Ak ma prislusSny plastovy material schopnost absorbovat vodu, musi sa uréit obsah vody v tahovych
ty€iach (napr. Karl Fischerovou titraciou). Ak je obsah vody vysSi ako ten, ktory je reprezentativny pre
suchy stav kondicionovania, predmet sa musi vysusit, pozri odsek 2.2.1.5.

POZNAMKA PREKLADATELA. — Odkaz na odsek v originali nie je v stlade s &astou ,Obsah*.

3. Otvory (priemer 2,8 mm) vyvitané do stredu tahanych ty¢i kolmo na plochl stranu skiSobného telesa
s naslednym opracovanim otvoru frézovacim vrtakom (vystruznikom priemeru 3,0 mm +0,05 mm).

Okruahly kolik (priemer podra tabulky A.8.1) sa rychlo zatlaéi do tahanych ty¢i.
Tahané ty&e sa vloZia do rozliénych &inidiel (poget potrebnych tahanych ty&i podia A.8.1).
— Voda (porovnavacie skusky)
— Vysoka zasaditost (pH = 13,2)
Vysoka zasaditost

Tahané tyde s kolikmi sa uloZia v Standardnych laboratérnych podmienkach do kontajnera naplneného
zasaditou kvapalinou (pH = 13,2). VSetky diely sa musia Uplne zakryt na 2000 hodin (T = +21 °C 13 °C).
Zasadita kvapalina sa vyrobi mieSanim vody s praSkom alebo tabletami Ca(OH)2 (hydroxidu vapenatého), az
kym sa nedosiahne hodnota pH 13,2. Zasaditost sa musi po¢as skladovania udrziavat ¢o najblizSie k pH 13,2
a nesmie klesndt pod hodnotu 13,0. Hodnota pH sa preto musi v pravidelnych intervaloch (asporfi denne)
kontrolovat a monitorovat.

6. Na tyCiach vybratych z vysoko alkalickeho roztoku sa skumaju trhliny. Ak plast absorbuje vodu, ty¢e sa
znovu vysuSia, aby sa zabezpecilo, Zze budid mat podobny obsah vody. Tahové skisky sa vykonaju
podra 1SO 527 [10].

Skusky sa musia vykonat na kazdej farbe plastovej kotvy:

Tabulka A.8.1 — Potrebny poc€et skiSok na tahanych tyéiach s kolikmi

Riadok Opis skusky Prlenzrenrnlﬁ;) oy Voda Vysoka zasaditost
Porovnavacia
! skuska 3.0 5 ]
5 Sku,ska yysokej 35 ) 5
zasaditosti
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A.9 Vplyv tepelno-oxidaénej degradacie na zivotnost’ plastu

Ak sa uvazuje o opatovnom spracovani nepévodného materialu (napr. vnitorné opakované pouzitie vtokového
kanalika z nepévodného plastu) na hromadnu vyrobu, vzorky pouZzité na skusku Zivotnosti musia obsahovat
rovnaky podiel znova spracovaného plastu, ako je uréeny na hromadnu vyrobu. Maximalny podiel znova
spracovaného nepbvodného plastu sa musi Specifikovat v planoch kontroly vyroby a monitorovat vo vyrobe.

Taburlka A.9.1 — Poé€et skuSok

Skuska Zakladna skusSka Zivotnosti materialu Dlhodoba skuska kotvy
Stanovenie Sy,0 alebo Sh,o S,180dni,90°C alebo : )
Nu,m,5dn| Nu,m,leodnl
Sh,180dni,90°C
Pocet skaSok n = 3 3 5 5

A.9.1 Zakladna skuSka zivotnosti materialu

Na Ucely skusky Zivotnosti materidlu sa skiSobné teleso podfa ISO 3167 [9] vystavi teplote 90 °C
v normalnom ovzdusi (vzduchu) podfa ISO 2578 [16].

Skaska zivotnosti plastu sa musi vykonat’ podla tychto pokynov:

1) Stanovi sa sila sy, (pre tvarne plasty) alebo svo (pre krehké plasty) podla 1SO 527-1 [10] pri teplote
23 °C 3 °C na plastovych vzorkach podla ISO 3167 [9].

O g (plast za zlomil)

" Typicka krivka namahania napatim krehkych plastov
Ty p (plast sa zadina zuZovat)

M}t za Uplne zlomil
i

L Typicka krivka namahania napétim ohybnych plastoy

Napiatie o [N/mm2]

Namahanie & [%]

Obrazok A.9.1 — Charakteristicka krivka naméhania napétim tvarnych plastov a krehkych plastov

kde

Sy,0 je pevnost v skize plastu pred pésobenim teploty (N/mm?)

Sb,0 napétie pri pretrhnuti plastu pred pdsobenim teploty (N/mm?)

2) Plastové vzorky sa uloZia do vetranej suSi¢ky podfla ISO 2578 [16] pri teplote 90 °C £3 °C.

3) Po 28 drioch sa vzorky vyberd zo suSi¢ky a stanovi sa pevnost sysdni,e0°c (pre tvarne plasty) alebo
Sp,28dni9o°c (pre krehké plasty) plastovych vzoriek pri teplote 23 °C £3 °C. Pevnost Sy,28dni @ Sb,28dni
musi byt vacéSia alebo rovna syo a sbo, pretoze pokryva mozné Uc€inky po krystalizacii bez
degradacnych UGcinkov.

kde
SytT  je medza kizu plastu po ¢ase t (pre t = 28 dnfi, 180 dni, ...) pri pdsobeni teploty T = 90 °C (N/mm?)
SpyT  Napatie pri pretrhnuti plastu po ¢ase t (t = 28 dni, 180 dni, ...) pri pésobeni teploty T = 90 °C (N/mm?)

4) Zostavajlce vzorky sa vybera zo suSicky najmenej po 180 drioch a uréi sa pevnost' sy,isodni,90°c (pre
tvarne plasty) alebo sp,1s0dni,90°c (pre krehké plasty) plastovych vzoriek pri teplote 23 °C +3 °C.
5) Na akceptéaciu/prijatie musi zodpovedat rovnica (2.3) alebo (2.4).
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A.9.2 SkuSka Zivotnosti kotvy

Ak je puzdro kotvy alebo rozperny kolik vyrobeny z nepévodného plastu, Zivotnost sa musi potvrdit aj
skusanim kotvovej zostavy (puzdro kotvy, tanier kotvy, rozperny kolik alebo skrutka a doplnkové Casti, napr.
zasUvacie koliky atd.).

Skuska Zivotnosti plastov sa musi vykonat podla tychto pokynov:

1)

2)
3)

4)

Kotvy sa vsadia do beténu C20/25 podla pokynov vyrobcu. Vzdialenost od okraja a rozstup a hrabka
dosky mézu byt menSie ako 100 mm, ale musia sa zvolit dostato¢ne velké, aby to neovplyvnilo
medzné zatazenie pri poruseni kotvy (napr. pretinajice poruSenie beténového kuzela je nepripustné).

Prvky sa ulozia do vetranej suSic¢ky podra ISO 2578 [16] pri teplote 80 °C +3 °C.

Vzorky sa vyber( zo suSi¢ky po 5 dnoch a stanovi sa stredné medzné zatazenie pri vytiahnuti
N'um,5dni pri teplote 23 °C £3 °C.

Vzorky sa vyber( zo suSi¢ky po 180 dnoch a stanovi sa stredné medzné zatazenie pri vytiahnuti
N'u,m,180dni pri teplote 23 °C 3 °C.

Ak je tanier kotvy vyrobeny z nepbvodného plastu, zZivotnost sa tiez musi potvrdit skiSanim kotvovej
zostavy.

Skuska Zivotnosti plastov sa musi vykonat podla tychto pokynov:

1)

2)
3)

Rozperny tfi alebo rozperna skrutka kotvy sa musi namontovat do kotvy vrovnakej pozicii
vzhladom na tanier kotvy; ako by bola kotva nastavena podla pokynov vyrobcu. Kotva sa nemusi
nevyhnutne vsadit do betonu alebo podobného podkladového materialu. Rozperné puzdro kotvy sa
moze Ciastocne odstranit.

Prvky sa uloZia do vetranej susic¢ky podla ISO 2578 [16] pri teplote 80 °C +3 °C.

Vzorky sa vyberl zo suSi¢ky po 180 drioch a vykonaju sa skisky podla odseku A.5 pri teplote
23 °C +3 °C.
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