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1 PREDMET EAD

11

Opis stavebného vyrobku

Nastrelovaci kotviaci prvok na pripevnenie ETICS do betonu (dalej len kotva, kotviaci prvok) pozostava
z plastovej Casti vyrobenej z polyetylénu s vysokou hustotou (PE-HD) alebo polyamidu (PA6 alebo PAG6.6)
a vhodného klinca, ktory sa bez predchadzajuceho vitania zapichne do beténu kolmo na povrch pomocou
nastrelovacieho nastroja podfa EN 15895 [1]" s patrénou ako hnacou naplriou.

Typ A:

Typ B:

Klinec je vyrobeny z pozinkovanej kalenej uhlikovej ocele s neelektrolyticky nanesenym zinkovym
vlo€kovym povlakom podla EN ISO 10683 [2] alebo z nehrdzavejucej ocele podfa EN 10088-3 [3],
ktora navySe mdzZe byt pozinkovana.

Minimalna hibka kotvenia v beténe bez povrchovej Gpravy je minimélne 25 mm. Minimalna hibka
ukotvenia hy v naterovom betdne s povrchovou Upravou je minimalne 18 mm.

Klinec je vyrobeny z galvanicky pokovovanej a temperovanej uhlikovej ocele. Minimaina hibka
ukotvenia hy v beténe je minimalne 18 mm.

Metddy posudenia a kritéria tohto EAD platia pre priemer drieku klinca od 3 mm do 5 mm.

Typ A:

Na obrazku 1.1.4 je priklad plastového taniera, ktory pozostava z vnutorného kruzku a vonkajSieho
kraZku. Oba kruzky su spojené niekolkymi plastovymi rebrami. Dierovania medzi vnutornym
a vonkajsim kruzkom umoznuju spojenie lepidlom.

V strednej Casti plastového taniera je spojovaci diel umoznujuci centrické umiestnenie taniera na
vodidlo kotviaceho prvku nastreflovacieho nastroja. Tato spojovacia Cast musi dalej zabezpedit, aby
plastovy tanier zostal prilepeny na vodidle kotviaceho prvku poas manipulacie s nastrojom
a in8talacie kotviaceho prvku. Plastova ¢ast ma stredovy otvor s priemerom dp, ktory je aspori o 0,4
mm vacsi ako priemer d klinca.

Na obrazkoch 1.1.4 a 1.1.5 su priklady vyrobku typu B.

@3.0-5.0

e

1] -
| ]
Obrazok 1.1.1 — Priklad klinca typu A

-

" V8etky nedatované odkazy na normy alebo na EAD vtomto EAD sa maju chapat ako odkazy na datované verzie
uvedené v kapitole 4.
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he

1  ocelovy klinec
2  plastova Cast

EAD 330965-01-0601

oznacenie:
- vyrobca
- oznacenie polozky

Obrazok 1.1.2 — Priklad plastovej ¢asti typu A (prierez a pédorys)

Obrazok 1.1.3 — Priklad doplnkového vacsieho taniera — typ A

TANIER
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spojovacia Cast

Obrazok 1.1.4 — Priklad plastového taniera — typ B

Na obrazku 1.1.5 su priklady klincov. Mézu sa pouzit bud jednotlivé klince v zostave s plastovou podlozkou
alebo suprava klincov v zostave na pasiku plastového zasobnika.

h L °

(—~ L ss=

||
L L L
Jednotlivy klinec s plastovou vodiacou podloZzkou Zostava klincov na pasiku plastového zasobnika

Obrazok 1.1.5 — Priklad klincov — typ B

Vyrobok nie je plne pokryty EAD 330965-00-0601. V porovnani s predchadzajucou verziou EAD sa zavadzaju
tieto zmeny:

— Pridava sa typ vyrobku B a prislusné metddy posudenia (vyrobok opisany v 330965-00-0601 je
oznaceny ako typ A).

Vyrobca je zodpovedny prijat primerané opatrenia tykajuce sa balenia, prepravy, udrzby, vymeny a oprav
vyrobku a informovat’ svojich zakaznikov o tych opatreniach, ktoré povaZuje za nevyhnutné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje podla pokynov vyrobcu, alebo (ak také pokyny nie su) v sulade
s obvyklou praxou stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu vplyvajuce na funkénost vyrobku podlfa tohto eurépskeho hodnotiaceho
dokumentu sa musia vziat do Uvahy pri stanoveni funkénosti a podrobne sa uvedu v ETA.
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1.2 Informacie o zamyslanom pouziti stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie

Kotviaci prvok (plastova Cast spojena s klincami) je uréeny na viacnasobné pouZitie len na ukotvenie
vonkajSich tepelnoizolaCnych kontaktnych systémov (ETICS) podfa EAD 040083-00-0404 [4]. Ako
tepelnoizolacny material v ETICS sa pouziva expandovany polystyrén podla EN 13163 [5] alebo mineralna
vina podla EN 13162 [6].

Pri viacnasobnom pouziti sa predpoklada, Ze v pripade nadmerného skiznutia alebo porusenia jedného
kotviaceho prvku sa zatazenie mdze preniest na susedné kotviace prvky bez toho, aby to vyrazne ovplyvnilo
pravdepodobnost zlyhania tepelnoizolagného kontaktného systému.

Na inStalaciu kotviaceho prvku sa pouZziva nastrelovaci nastroj podla EN 15895 [1].

Na inStalaciu vyrobku sa musia pouZit potrebné nastroje predpokladané vyrobcom a musia sa do detailov
dodrziavat prislusné pokyny vyrobcu. Funkénost’ kotviaceho prvku sa posudzuje za predpokladu, Ze su
splnené oba tieto predpoklady.

Typ A:  Plastova ¢ast mechanicky pripeviiuje ETICS k betonu.

Systém je urCeny na pouzitie v beténe s povrchovou Upravou alebo bez nej (podmienky pouzitia sa
uvadzaju v tabulke 1.2.1.1) v zodpovednosti inZiniera, ktory ma skusenosti s kotvenim zostav ETICS
alebo VETURE.

Vyrobok sa inStaluje pomocou nastrefovacieho nastroja, ¢o umozfiuje odhalit chyby tuhnutia.
Geometria plastovej Casti a vodidla kotviaceho prvku su také, Ze vdaka ich Specialnemu tvaru bude
medzi driekom plastovej Casti a vodidlom vysSia upinacia sila ako medzi plastovou Castou
a izolatnym materialom. Takze pri vysUvani nastrelovacieho nastroja sa nastreleny kotviaci prvok
vystavi kontrolnému zatazeniu.

Typ B:  Kazdy plastovy tanier kotviaceho prvku sa Uplne vyplni lepidlom, na ktoré sa nalepi izolacia ETICS.

Systém je ureny na pouzitie v beténe bez povrchovej Upravy novej konstrukcie v zodpovednosti
inziniera, ktory ma skusenosti s kotvenim zostav ETICS alebo VETURE.

Odolnost spoja sa posudi v ETA prisluSného EAD pre ETICS (pozri EAD 040083-00-0404 [4]).
Kotviaci prvok sa ma pouzit len pre kotvenia vystavené statickému alebo kvazi statickému zatazeniu.

V ramci ETICS sa kotviaci prvok pouziva len na prenos tahovych zatazeni v désledku pdsobenia vetra.
Kotviaci prvok sa nepouziva na prenos vlastnej tiaze vonkajSieho tepelnoizolaéného kontaktného systému
alebo inych zataZeni.

V suvislosti s podmienkami pouzitia sa na klince pouzivaju tieto materialy:
(1) Pouzitie v konStrukciach vystavenych suchym vnuatornym podmienkam:
Klince z uhlikovej ocele so zinkovym povlakom s minimalnou hribkou 5 mikrénov

(2) Pouzitie v konstrukciach vystavenych vonkajSim poveternostnym vplyvom (vratane priemyselného
a primorského prostredia) alebo vplyvom v trvalo vlhkych vnatornych podmienkach, ak neexistuju
Ziadne $pecifické agresivne podmienky 2

Typ A:  Klince vyrobené z kalenej uhlikovej ocele s neelektrolyticky nanesenym povlakom zinkovych vio€iek
podla EN ISO 10683 [2] s 960 hodinovym skusanim solnym postrekom bez Cervenej hrdze

Typ B:  Klince z uhlikovej ocele so zinkovym povlakom s minimalnou hrubkou 5 mikrénov, ktoré su pokryté
minimalne 50 mm izolatného materialu

(3) Pouzitie podla prilohy A EN 1993-1-4 [7]:

Klince vyrobené z nehrdzavejucej ocele podla prilohy A EN 1993-1-4, tabulky A.3 a A.4 [7], v zavislosti od
triedy odolnosti proti korézii (CRC).

2 Specifické agresivne podmienky su napr. trvalé striedajlice sa ponorenie do morskej vody alebo do oblasti $pliechania
morskej vody, chloridového prostredia krytych bazénov alebo prostredia s extrémnym chemickym znecistenim (napr.
v odsirovacich zariadeniach alebo cestnych tuneloch, kde sa pouzivaju rozmrazovacie materialy).
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Kotviace prvky su uréené na pouzitie do vystuzeného alebo nevystuzeného normalneho hutného beténu bez
vlakien ako zakladného materidlu s triedou pevnosti minimalne C12/15 a maximalne C35/45 pre typ A
a s triedou pevnosti minimalne C20/25 a maximalne C50/60 pre typ B podla EN 206 [8]. Tento EAD sa
nevztahuje na ukotvenie kotviaceho prvku v zvetranom betdéne a vymyvanom beténe.

Typ A:  Maximalna hribka lepiacej alebo vyrovnavacej vrstvy betdnu bez povrchovej Upravy je 20 mm.
Maximalna hrubka lepiacej alebo vyrovnavacej vrstvy beténu s povrchovou Upravou sa uvadza
v tabulke 1.2.1.1.

Na obrazku 1.2.1.1 a obrazku 1.2.1.2 je zabudovany vyrobok typu A.

h
— -—
A
A
1 L i
=11 D
Y vl
i~
betdn tepelna izolacia omietka

wyrovnavacia vrstva alebo lepidio

Obrazok 1.2.1.1 — Kotviaci prvok zabudovany v beténe bez povrchovej tpravy — typ A
h
hy hp

betén tepelna izolacia omietka

omietka vyrovnavacia vrstva alebo lepidio

Obrazok 1.2.1.2 — Kotviaci prvok zabudovany v beténe s povrchovou upravou - typ B
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Na obrazku 1.2.1.3 je zabudovany vyrobok typu B.

EAD 330965-01-0601

betdn

lepidlo

Obrazok 1.2.1.3 — Zabudovany kotviaci prvok — typ B

tepelna izolacia

omietka
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V tabulke 1.2.1.1 su zhrnuté podmienky pouzitia typu A. Betdn s povrchovou uUpravou bez omietky je
rovnocenny beténu bez povrchovej tpravy.

Tabul'ka 1.2.1.1 — Podmienky zamysFaného pouzitia typu A

Hrubka povrchovych vrstiev,

Podmienka pouzitia ] X .
vyrovnavacej vrstvy a lepidla

Betdn bez povrchovej Upravy s vyrovnavacou vrstvou a lepidlom
ha

-

h.<20 mm
ha hrubka vyrovnavacej vrstvy alebo lepidla
Betdn s povrchovou Upravou a s vyrovnavacou vrstvou alebo lepidlom
hp ha
h.<15 mm
a

(hp + ha) £ 25 mm

hp  hrubka omietky
ha hrubka vyrovnavacej vrstvy alebo lepidla

Tento EAD sa vztahuje na plastové kotviace prvky, ktoré nie su vystavené UV Ziareniu viac ako 6 tyZdriov
a po zabudovani su chranené omietkou.

POZNAMKA PREKLADATELA . -V originali sa uvadza ,plastic anchors (plastové kotvy).

Tento EAD sa uplatfiuje na pouzitia, kde minimalna hribka beténovych prvkov, do ktorych sa zabudovavaju
kotviace prvky, je najmenej h = 100 mm.

Typ A:  Kotviaci prvok sa mdze pouZzit' v teplothom rozsahu od -20 °C do +60 °C. Minimalna teplota pri
nastrelovani kotviaceho prvku je +5 °C.

Typ B:  Kotviaci prvok sa mdze pouzit v teplotnom rozsahu od 0 °C do +40 °C. Minimalna teplota pri
nastrefovani kotviaceho prvku je 0 °C.
1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost’

Metddy posudzovania zahrnuté alebo odvolavajuce sa na tento EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu zohladnit Zivotnost pripeviiovacieho prvku na zamyslané pouzitie 25 rokov po zabudovani za
predpokladu, ze kotviaci prvok sa spravne zabuduje (pozri 1.1).

Tieto ustanovenia su zaloZzené na su¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skisenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Uvahy zamyslané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto€na zivotnost
méZe byt pri beznych podmienkach pouzivania omnoho dlh8ia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradécii
ovplyvrujucej zakladné poziadavky na stavbys3.

3 Skutotna Zivotnost vyrobku zacleneného do konkrétneho diela/stavby zavisi od miestnych environmentalnych
podmienok, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, realizacie, pouzivania a udrzby tychto diel/stavieb. Preto nemozno
vylucit, ze v uréitych pripadoch méze byt skuto¢na Zivotnost' vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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Uvedené Udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povaZuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavane;j
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3  Specifické terminy pouzité v tomto EAD

1.3.1 Oznacenie

Nastrelovaci kotviaci prvok namontovany komponent pozostavajuci z plastovej €asti a ocelového klinca
zabezpedCujuci ukotvenie pripeviiovaného prvku (izolacia ETICS) do podkladového
materialu (beténu)

Plastova Cast typ A: pozostavajuci z drieku ataniera na pridrzanie tepelnej izolacie, vyrobeny
z polyetylénu s vysokou hustotou

typ B: plastovy tanier vyrobeny z polyetylénu s vysokou hustotou (PE-HD) alebo
polyamidu (PA6, PAG.6)

Pripeviiovany prvok komponent, ktory sa ma pripevnit do betonového prvku (tu ETICS, resp.
tepelnoizolaény komponent ETICS)

Kotvenie zostava obsahujuca podkladovy material (betdn), kotviaci prvok a pripeviiovany prvok

1.3.2 Znacky

Oznadenia a znacky &asto pouzivané v tomto EAD sa uvadzaju nizsie. DalSie konkrétne oznadenia a znacky
sa uvadzaju v texte.

Kotviace prvky

h hrubka beténového prvku

ho hrubka tepelnoizolaéného materialu

ha hrubka lepidla a vyrovnavacej vrstvy

hp hrubka omietky na betdne s povrchovou Upravou
hpi celkové vyska plastovej €asti, pozri obrazok 1.2.1.3
hnvs odsadenie hlavi¢ky klinca, pozri obrazok 1.2.1.3
hy stredna hibka kotvenia v beténe

d priemer drieku klinca

L celkova dizka klinca

Ls dizka drieku klinca

c vzdialenost od okraja

Crmin minimalna povolena vzdialenost od okraja

s rozstup kotviacich prvkov

Smin minimalny dovoleny rozstup

Posudenie skusok

Fa vytahovacia sila v skuske bezpe&ného zabudovania F1 (A) typu A

Fr trecia sila pri skuSke v skuske bezpe&ného zabudovania F1 (A) typu A

N&y, 5 % kvantil medzného zatazenia (normélne rozdelenie) v skuSobnej sérii

Niy, 5 % kvantil medzného zatazenia (normalne rozdelenie), porovnavacia skuska
Nfsos 5 % kvantil medzného zatazenia (logaritmické rozdelenie) v skuSobnej sérii
Niso, 5 % kvantil medzného zatazenia (logaritmické rozdelenie), porovnavacia skuska
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Nium stredné medzné zataZenie v skuSobnej sérii

Ngym stredné medzné zataZenie, porovnavacia skuska

a pomer skuSanej hodnoty k porovnavacej hodnote

n pocet skuSok skusobnej série

ks Statisticky faktor

Sin(x) Standardna odchylka vypocitana logaritmickymi skuSobnymi hodnotami
1% variaény sucinitel

& posun kotviaceho prvku (klinca a plastovej €asti) pri kratkodobom zatazeni tahom
Nrik typicka odolnost pri tahovych silach uvedena v ETA

M parcialny bezpecnostny faktor materialu

fe pevnost beténu v tlaku merana na valcoch

feube pevnost betdnu v tlaku merana na kockach s dizkou strany 150 mm
foube100 pevnost betonu v tlaku merana na kockach s dizkou strany 100 mm
foube200 pevnost beténu v tlaku merana na kockach s dizkou strany 200 mm

fom stredna pevnost betonu v tlaku
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2 PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

21 Podstatné viastnosti vyrobku

V tabulke 2.1.1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre nastrelovacieho kotviaceho prvku na pripevnenie
ETICS do beténu suvisiace s podstatnymi vlastnostami.

Tabulka 2.1.1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vilastnostami

Metéda Spdsob vyjadrenia parametra

C. Podstatna vlastnost posudenia vyrobku (Uroven, trieda, opis)

Zakladna poziadavka na 1: Mechanicka odolnost’ a stabilita

1 | Odolnost proti vytiahnutiu klinca 2.2.1 Uroven: Nrp (kN)

2 | Odolnost plastovej €asti proti poruSeniu 222 Uroveri: Nripi (kN)

3 Minimalna povolena vzdialenost od okraja 023 L:Jrover"]: Cmin (MmM)
Minimalny rozstup Uroveri: Smin (Mm)

4 | Posun 224 Uroven: & (mm)

5 | Tuhost taniera —typ A 225 Uroven: ¢ (kN/mm)

Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla

6 Bodovy stratovy sucinitel kotviaceho prvku 226 Urovent: y (W/K)

2.2 Metoédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi vlastnost’ami
vyrobku

Tato kapitola je ur€ena na poskytnutie pokynov pre TAB. Preto pouzitie vyrazov ako ,musi sa uviest v ETA*
alebo ,musi byt uvedené v ETA" sa musi chapat len ako také pokyny pre organom technického posudzovania,
ako sa musia vysledky posudeni prezentovat v ETA. Takéto znenie neuklada vyrobcovi Ziadne povinnosti
a TAB nevykona posudenie Uzitkovych viastnosti vo vztahu k danej podstatnej vlastnosti, ak si vyrobca nezela
tieto uzitkové vlastnosti uviest vo vyhlaseni o parametroch.

Prehlad skuSobného programu na posudenie roznych podstatnych vlastnosti vyrobku sa uvadza v prilohe A.

Ustanovenia platné pre vSetky skusky, opis skuSok ako aj vSeobecné hladiska posudenia (uréenie hodnét
5 % kvantilu, uréenie reduk&nych faktorov atd'.) sa tiez uvadzaju v prilohe A.

Skusky sa vykonaju podla tabulky A.1.2.1, tabulky A.1.2, tabulky A.1.3.1 atabulky A.1.3.2 v prilohe A.
Podrobnosti skuSok sa uvadzaju v Casti A2.
2.2.1 Odolnost proti vytiahnutiu klinca pri zat'azeni tahom

Typicka odolnost pri zatazeni tahom Nrkp vzhfadom na spravanie klinca pri vytahovani sa uréuje takto:
Betdn bez povrchovej Upravy — typ A a typ B:

NRrkp = Nrkp - mMin. au (2.2.1.1)
Betdn s povrchovou upravou — typ A:

NRrkp = Nrkp - Min. au - aus (2.2.1.2)
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Ak sa pouzilo zatazenie (pozri rovnicu (A.2.5.10.1) a (A.2.5.10.2)) skiSobnej série F5 menSie ako pozadované
zataZzenie, Nrkp sa musi zniZit' o faktor max N (prakticky)/max N.

Kde

NRk,0 je typickéd porovnavacia odolnost’ (zakladnd hodnota) = min Nis% podfa rovnice (A.3.1.1) zo
skusok A1 a A2 podla tabulky A.1.2.1 a tabulky A.1.2.2".

POZNAMKA PREKLADATEL'A . — V originali sa uvadza chybné oznadenie tabulky A.1.2.
min cu  minimalna hodnota au z funkénych skudok F2, F3, F5, F6 a F11 podla tabulky A.1.3.1 a tabulky

A1.3.2;(<1,0)
oua au z funkénej skusky F4 (len typ A) podla tabulky A.1.3.1; (= 1,0)
o= alreq.a (2.2.1.2)
kde
a je faktor podra rovnice (A.3.3.1) z funk&nych skusok

— F2,F3,F5 F6pretyp A
— F5,F6,F11 pretyp B
req. « pozadovana hodnota « podla tabulky A.1.3.1 (typ A) a tabulky A.1.3.2 (typ B)

2.2.2 Odolnost plastovej Casti proti poruseniu pri namahani tahom

2.2.21 Odolnost plastovej ¢asti proti poruseniu (A3, A4, A5)
Typicka odolnost plastovej €asti pri namahani tahom Ngkri sa stanovi takto
Nrkpi = Nreopl - o/ req.a (2.2.21.1)
kde
Nrk.pi je typicka odolnost plastovej ¢asti (odolnost drieku alebo odolnost’ taniera)
Nrkop  typicka porovnavacia odolnost (zakladna hodnota) = Ns9 podla rovnice (A.3.1.2) zo skusky
— A3 (driek) a A4 (tanier) podla tabulky A.1.2.1 pre typ A
—  Ab5 (tanier) podla tabulky A.1.2.2Y pre typ B
POZNAMKA PREKLADATELA M. — V originali sa uvadza chybné oznadenie tabulky A.1.2.
a je faktor podra rovnice (A.3.3.2) z funk&nych skusok
—  F7 (driek), F8 (tanier) a F9 podla tabulky A.1.3.1 pre typ A
- F1(B), F9, F10 podla tabulky A.1.3.2 pre typ B
req. « pozadovana hodnota « podla tabulky A.1.3.1 (typ A) a tabulky A.1.3.2 (typ B)

2.2.2.2 Bezpeénost zabudovania — plastova ¢ast’ typu A (F1(A))

V dosledku pozitivheho uzamykania alebo tesného kontaktu medzi vodidlom kotviaceho prvku a kotviacim
prvkom sa musi pri vytahovani vodidla kotviaceho prvku z plastovej €asti pdsobit kontrolnym zatazenim.

Musi sa stanovit trecia sila medzi plastovou €astou a izolanhym materialom a vytahovacia sila medzi vodidlom
kotviaceho prvku a plastovou ¢astou.

Musi sa splnit nasledujuca podmienka (zistenie chyb tuhnutia, pozri zamyslané pouZitie kotviaceho prvku typu
A):

Fas% (0/20/40 °C) 2 1,3 - Fros% (2.2.2.2.1)
a.
Fas% = Faum—ks - s (2.2.2.2.2)
Fresw = Frum + ks * § (2.2.2.2.3)
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kde

Fa5% 5 %-ny kvantil medzného zataZenia vytahovace;j sily Fa

Fr95% 95 %-ny kvantil medzného zataZenia trecej sily Fr

Faum stredna hodnota medzného zatazenia vytahovacej sily Fa v skuSobnej sérii
Frum stredna hodnota medzného zatazenia trecej sily Fr v skuSobnej sérii

ks Statisticky faktor

S Standardna odchylka

2.2.2.3 Trvanlivost’ plastovych ¢asti v zasaditych roztokoch

Trvanlivost plastovych €asti sa musi skusat v zasaditych roztokoch (pH = 13,2). Metédy posudzovania platia,
ak sa splnia poZiadavky podla tabulky 2.2.2.3.1 v porovnani s vysledkami skudky v A2.5.17.

Tabulka 2.2.2.3.1 — Hranice nachylnosti na tvorbu povrchovych trhlin pri zat'azeni vonkajsimi vplyvmi

Hranica citlivosti na vonkajsi
vplyv?

V ziadnom skusobnom telese nie su
trhliny viditelné volnym okom
Tahova skugka EN ISO 527 " Pevnost' v tahu < 5 % znizenie pevnosti v tahu
Tahova skuska EN 1SO 527 » | Napatie &m pri maximalnom
zatazeni

Napatie &1 pri 50 %
maximalneho zatazenia

SkusSobna metdda Kritérium

Vizualny rozbor Povrchové trhliny

< 20 % znizenie napatia &m

Tahova skugka EN ISO 527 < 20 % znizenie napatia &

) ENISO 527-1[9]
2 podra EAD 330196-01-0604 [10]

2.2.3 Minimalna vzdialenost’ od okraja a rozstup

SkuSobna séria A2 sa vykonava s rozstupmi a vzdialenostami od okrajov uréenymi vyrobcom. V tomto pripade
Cmin @ Smin VYplyvaju zo vzdialenosti kotviacich prvkov v skidobnej sérii A2.

Pri absencii pokynov vyrobcu je minimalna vzdialenost od okraja ¢min 2 100 mm a minimalna vzdialenost je
Smin = 200 mm.
224 Posuny

Posuny pri kratkodobom zatazeni tahom sa musia uviest' v ETA pre zataZenie N (odporu¢a sa N = Nr/[m ],
kde m and mp podfa 2.2.1,2.2.2.1 and % = 1,5).

Tieto posuny & sa vyhodnotia zo skuSok
—  skusobna séria A1(A), A3 a Ad pre typ A
—  skuSobna séria A1(B) a A5 pre typ B

Musia zodpovedat suctu strednych hodnét tychto skusobnych sérii (A1: vytiahnutie klinca z beténu, A3:
prediZenie v drieku, A4 a A5: posuny dosky).

Alternativne sa pre typ B m6zu celkové deformacie vyhodnotit' z 5 tahovych skusok so skuSobnym nastavenim
skusobného postupu F1(B) znazorneného na obrazku A.2.4.7.1.

Posuny (v mm) sa musia na prvom mieste za desatinnou Ciarkou zaokruhlit nahor na nulu alebo pat.

2.2.5 Tuhost taniera-typ A

Tuhost taniera ¢ (kN/mm) taniera kotvy sa posudzuje podla prilohy B.

2.2.6 Bodovy stratovy sucinitel — typ A
Bodovy stratovy sucinitel y (W/K) sa posudzuje podla prilohy C.
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3 POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

341

Eurdpsky pravny predpis na vyrobky podla tohto EAD je Rozhodnutie 97/463/ES.

Systémy posudenia a overenia nemennosti parametrov

Systém je: 2+.

3.2

Ulohy vyrobcu

Zakladné body &innosti, ktoré ma vykonat vyrobca nastreflovacieho kotviaceho prvku na pripevnenie ETICS
do betdnu v procese posudzovania a overovania nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulkach 3.2.1, 3.2.2

a3.2.3.
Tabulka 3.2.1 — Kontrolny plan vyrobcu - klinec; zakladné body
. Skisobna alebo Minimalny Minimalna
C. |Predmet/druh kontroly . ; Pripadné kritéria pocet pocetnost
kontrolna metdda :
vzoriek kontrol "

Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiiSobného planu)

Rozmery M ic aleb
- hlava klinca: kontrola tvaru, o] teicr:izlioan?rocl) Uvedené kazda vyrobna
1 vysky, priemeru, sustrednosti p‘ 4 . 10 Wy
| . podla kontrolného | v kontrolnom plane davka
- priemer drieku ;
. PR planu
- geometria a dlZka 3picky
Specifikacia a vlastnosti T
. s InSpekény certifikat “ s .
suroviny (pevnost' v tahu « . o kazda vyrobna
2 g . »iypu 3.1 podla Specifikacia 1 .
a v klze, lomové predlZenie, davka
. EN 10204 [11] [10]
chemické zlozenie)
Skusky tvrdosti
podla Rockwella . « i .
3 | Tvrdost jadra podra v kon?r\(;‘la::rze lane 10 kaZd(jé\\//{(;Obna
EN 1SO 6508-1 P
[12]
Hutné skimania Uvedené kazda vyrobna
4 |Hutné viastnosti (mikrouseky) podfla . 10 Y
- X v kontrolnom plane davka
kontrolného planu
Skusky ohybového . « s .
5 |Deformacna kapacita, taznost pretvorenia podla Uvedené . 20 kazdalvyrobna
. . v kontrolnom plane davka
kontrolného planu
Roéntgenové
meranie,
6 |Pozinkovanie m|kr9skoplcka Uvedené ] 10 kazda,vyrobna
metdda alebo v kontrolnom plane davka
magneticka
metoda
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Tabulka 3.2.2" — Kontrolny plan vyrobcu — plastova ¢ast’; zakladné body

O<

Predmet/druh kontroly

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Pripadné kritéria

Minimalny
pocet
vzoriek

Minimalna
pocetnost
kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

(Vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skisobného planu)

Objemovy index toku taveniny

Uvedené
v kontrolnom plane

1 |(MVR) alebo index toku EN '833,1]133'1 dovolena odchylka: 1 ka;:; Sii‘;ka
taveniny (MFI) suroviny - MFI1 < 10: +1
MFI > 10: +10%
Uvedené

2 |Krivka DSC suroviny

EN ISO 11357-1
[14]

v kontrolnom plane
dovolena odchylka:

kazda vyrobna
davka alebo
dvakrat za rok

5K
3 |Hustota suroviny ENISO 1183 [15] Uvedené . 1 kazda d_avka
v kontrolnom pléne suroviny

Geometria vstrekovaného

vylisku: . . .
4 + kontrola tvaru a oznacenia, Meram_e alebo Uvedene . 1 pracovna

. , opticky v kontrolnom plane zmena
- diZzka vyrobku,

hrubka puzdra drieku

POZNAMKA PREKLADATEL'A . — V originali sa uvadza chybné oznadenie tabulky 3.1.2.

Tabulka 3.2.3 — Kontrolny plan vyrobcu — zostaveny vyrobok (len typ A); zakladné body

; Skiiobna alebo Minimalny Minimalna
C. |Predmet/druh kontroly . ; Pripadné kritéria pocet pocetnost
kontrolna metéda . 1
vzoriek kontrol ")
Riadenie vyroby (FPC)
(Vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisaného skiiSobného planu)

1 [(ont,rola oznacenia jednotlivych Vizualna kontrola Uvedené ] 10 pracovna
Casti v kontrolnom plane zmena
Vzdialenost' hlavy — taniera Vizudina kontrqla Uvedené pracovna

2 . alebo posuvné . 10
kotviaceho prvku meradlo v kontrolnom plane zmena
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body CcCinnosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov nastrelovacieho kotviaceho prvku na pripevnenie ETICS, sa uvadzaju v tabulke 3.3.1.

Tabulka 3.3.1 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

x SkuSobna alebo Pripadné M|n|njalny M|r1|malna‘
C. |Predmet/druh kontroly A j s pocet pocetnost
kontrolna metdda kritéria .
vzoriek kontrol
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Uistenie, Ze systém riadenia Overenie uplného FPC,

vyroby s personalom ako sa uvadza Uvedené
1 a vybavenim je vhodny na v kontrolnom plane v kontrolnom - 1

zabezpeclenie nepretrzitej dohodnutom medzi TAB plane

a riadnej vyroby kotviaceho prvku a vyrobcom

Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Overenie kontrol
vykonanych vyrobcom,
. s . ako sa uvadza
Overenie, Ze systém riadenia .
. AP v kontrolnom plane .

vyroby a predpisany dohodnutom medzi TAB Uvedené
2 automatizovany vyrobny proces a vrobcom s odkazom |V kontrolnom - 1/rok

zostavaju sucastou kontrolného y : plane

) o na suroviny, na proces
planu a dodrziavaju sa a na vyrobok, ako sa
uvadza v tabuflkach 3.2.1
az 3.2.3
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4 SUVISIACE DOKUMENTY

(]

(2]

(3]

(4]
(3]

(6]

(7]

8]
(9]
(10]

(1]
[12]
[13]

[14]
[19]
[16]
(17]

(18]

[19]
(20]

(21]
(22]

(23]
(24]

EN 15895: 2011 + A1: 2018 Nastrelovacie ru¢né naradie. Bezpecnostné poziadavky. Upeviiovacie
a oznacovacie naradie

EN ISO 10683: 2018 Spojovacie sucliastky. Neelektrolyticky nana8ané povlaky zo zinkovych
mikrolamiel

EN 10088-3: 2014 Nehrdzavejlce ocele. Cast 3: Technické dodacie podmienky na polotovary, tyde,
pruty, dréty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejucich oceli na vSeobecné ucely

EAD 040083-00-0404 VonkajSie tepelnoizolacné zlozené systémy (ETICS) s omietkou, januar 2019

EN 13163: 2012 + A2: 2016  Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky
z expandovaného polystyrénu (EPS). Specifikacia

EN 13162: 2012 vzneni 2015 Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy. Prefabrikované vyrobky
z mineralnej viny (MW). Specifikacia

EN 1993-1-4: 2006 + A1: 2015 Eurokdd 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 1-4: V8eobecné
pravidla. Doplnkové pravidla pre nehrdzavejlce ocele

EN 206: 2013 + A1: 2016 Beton. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda
EN ISO 527-1: 2019 Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. Cast 1: VSeobecné zasady

EAD 330196-01-0604 Plastové kotvy z pdvodného alebo nepévodného materidlu na pripevnenie
vonkajsich tepelnoizolatnych kompozitnych systémov (ETICS) s omietkou, jul 2017

EN 10204: 2004 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly
EN ISO 6508-1: 2015 Kovové materialy. Rockwellova skuska tvrdosti. Cast 1: Skugobna metdda

ENI1SO 1133-1: 2011 Plasty. Stanovenie hmotnostného indexu toku taveniny (MFR) a objemového
indexu toku taveniny (MVR) termoplastov. Cast 1: Normalizovana metdda

EN ISO 11357-1: 2016 Plasty. Diferenéna snimacia kalorimetria (DSC). Cast 1: V&eobecné principy

EN ISO 1183 Plasty. Metddy stanovenia hustoty nefah&enych plastov. Cast 1, 2019: Ponorna metéda,
metdda kvapalinovym pyknometrom a titracna metoda; Cast 2, 2019: Metdda hustotného gradientu;
Cast 3, 1999: Metdéda plynovym pyknometrom

EN ISO 1110: 2019 Plasty. Polyamidy. Zrychlené kondicionovanie skuSobnych telies

EN 197-1: 2011 Cement. Cast 1: ZloZenie, $pecifikacie a kritéria na preukazovanie zhody cementov na
v8eobecné pouzitie

R. Lewandowski Beurteilung von Bauwerksfestigkeiten an Hand von Betongltewiirfeln und -
bohrproben, Schriftenreihe der Institute fiir Konstruktiven Ingenieurbau der Technischen Universitét
Braunschweig, Heft 3, Werner Verlag, Diisseldorf, 1971 [Posudenie konStrukénej pevnosti pomocou
beténovych kociek a vzoriek vrtakov, séria publikacii Institutu pre stavebné inZinierstvo na Technickej
univerzite v Braunschweigu, Cislo 3, Werner Verlag, Disseldorf, 1971]

EN 998-1: 2016 Specifikacia malt na murivo. Cast 1: Malta na vonkajsie a vnutorné omietky

EAD 330083-02-0601 Mechanicky kotveny kotviaci prvok na viacnhasobné pouzitie do beténu na
nenosné pouzitia, marec 2018

EN ISO 3167: 2014 Plasty. Viacucelové skuSobné telesa

EN ISO 10211: 2017 Tepelné mosty v stavebnych kon&trukciach. Tepelné toky a povrchové teploty.
Podrobné vypodty

EN ISO 6946: 2017 Stavebné konStrukcie. Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla. Vypoctové metédy

EN 12524: 2000 Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vlhkostné vilastnosti. Tabulkové navrhové
hodnoty
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(25]

(26]

[27]

(28]

EN ISO 10456: 2007 + AC: 2009 Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné viastnosti.
Tabulkové navrhové (vypoc€tové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych hodnét
tepelnotechnickych veli¢in

EN 1946 Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych vyrobkov a dielcov. Specifické kritéria na postdenie
laboratdrii uskuto€riujucich merania vlastnosti pri Sireni tepla

Cast 1: V8eobecné kritéria, 1999

Cast 2: Merania metédou chranenej teplej dosky, 1999
Cast 3: Merania metédou meradla tepelného toku, 1999
Cast 4: Merania metédami teplej komory, 2000

EN ISO 8990: 1996 Tepelna izolacia. Stanovenie vlastnosti pri prechode tepla v ustalenom stave.
Kalibrovana a chranena tepla komora

EN 1934: 1998 Tepelnotechnické vlastnosti budov. Uréenie tepelného odporu metédou teplej komory
s pouzitim meradla tepelného toku. Murivo
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PRILOHA A - SKUSOBNY PROGRAM A VSEOBECNE HUADISKA POSUDENIA

A1 Skuasobny program

A11 Prehlad skisobného programu
SkuSobny program posudenia pozostava zo:
- zakladnych tahovych skisok na posudenie zakladnych hodnét typickej odolnosti

- akychkolvek inych skuSok na posudenie typickej unosnosti vzhladom na rézne ucinky v prislusnom
rozsahu pouzitia podfa zamyslaného pouzitia (funkénych skusok).

Podrobnosti skiSok sa uvadzaju v Casti A2.

A1.2 Zakladné tahové skusky

Porovnavacie skusky A1 sa musia vykonat so vSetkymi rozdielnymi typmi nastrefovacich nastrojov, ktoré sa
maju posudit. Porovnavacie skusSky A1 sa dalej maju vykonat so vSetkymi rozdielnymi typmi vodidiel
kotviaceho prvku — vodidlo kotviaceho prvku pre jednotlivé klince a zasobnik pre zoradené klince — na kazdy
nastrelovaci nastro;j.

Tabulka A.1.2.1 — Skasobny program zakladnych tahovych skasok — typ A

C. Ugel skasky Pevnost’ beténu Minimalny Teplota
pocet skusok (°C)
a) C12/15 20
Porovnavacia skuska
ATA) Odolnost proti vytiahnutiu klinca b) C20/25 50 2143
c) C35/45 20
A2(A) | Typické rozostupy a vzdialenosti od okraja C12/15 10 2113
< C35/45 -
A3 3?§¢nost plastovej €asti proti poruseniu: ) 10 21 +3
Ad Odplnost plastovej €asti proti poruseniu: ) 10 21 +3
tanier

Tabulka A.1.2.2 — Skasobny program zakladnych tahovych skusok — typ B

C. Ugel skasky Pevnost’ beténu Minimalny Teplota
pocet skusok (°C)
a) C20/25 50
Porovnavacia skuska b) C50/60 alebo
A1(B) Odolnost’ proti vytiahnutiu klinca ) trieda max. 50 2143
pevnosti (1)
. ; . . C20/25
A2(B) | Typické rozostupy a vzdialenosti od okraja < C50/60 10 213
A5 g?olnost plastového taniera proti poruseniu ) 10 21 43

(1) iba ak existuje aplikacia na kotvenie do beténu s triedou pevnosti mendou ako C50/60; skusky sa
vyzaduju v beténe s pevnostou v tlaku foctest = fekused + 20 MPa (pre C20/25) a foktest 2 fokused + 10 MPa
(pre C40/50), fektest = fekused + 5 MPa (pre C50/60), priebezné hodnoty mozno linearne interpolovat.

(2) plastové diely kondicionované na normalne prostredie 23/50 [16] (len pre polyamid)
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A1.3

Funkéné skusky

Skusky sa musia vykonat ako skusky jedného kotviaceho prvku v beténovych prvkoch bez akéhokolvek vplyvu
okrajovych a rozstupovych u&inkov pri zatazeni tahom. Vo vSetkych funk&nych skudkach sa posuny mézu

merat’ externe (napr. prevodnikmi posunu) alebo interne (napr. meranie zdvihu piesta).

Tabul'ka A.1.3.1 — SkusSobny program funkénych skusok — typ A

(o Ugel skasky Pevnost’ | Minimalny | Teplota| Pozadované | Porov-
beténu pocet (°C) kritérium | navacia
skusok a(1) skuska
a) trecia sila Fr medzi
plastovou Castou - 5 21 43 - -
Bezpe&nost a izolanym materidlom
F1(A) | zabudovania — | yytahovacia sila Fa 0
plastova ¢ast | medzi vodidiom .
; - 5 kazda 20 - -
kotviaceho prvku
o 40
a plastovou ¢astou
Odolnost proti zatazeniu C12/15
F2 v karbonizovanom betdne < C35/45 20 2143 0.75 AT(A)
Odolnost proti zatazeniu v beténe C12/15
F3 S vyrovnavacou vrstvou (2) < C35/45 20 2143 0.75 AT(A)
Od,olpos.t proti g) bez povrchovej 20 21 +3 ) )
zatazeniu Upravy
F4 |v beténe C20/25
s povrchovou  |P) s povrchovou 20 2143 1,0 F4a
Upravou tpravou (3) ’
Funk&nost pri |@) PO nastreleni 10 21 43 - -
F5 |opakovanych |p o zatazovacich C12/15
zataZzeniach cs)/kk‘))ch 10 2143 1,0 F5a
Odolnost proti a) po nastreleni 20 21 £3 - -
F6 |zatazeniupo |b) po 1 mesiaci C20/25 20 21 £3 1,0 F6a
uvolneni c) po 3 mesiacoch 20 21 +3 1,0 F6a
F7 OQOInost proti zataZeniu plastovej Casti: ) 5 60 1,0 A3
driek
F8 Odolnost proti zatazeniu plastovej ¢asti: ) 5 -20 1.0 Ad
tanier 5 60 1.0
F9 |Vplyv pigmentacie na plastovu Cast - 5 21 43 0,95 A3, A4

(1)
(2)
)
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hodnota « podla A3.3

potiahnuté vyrovnavacou vrstvou ha = 20 mm, pozri tabulku 1.2.1.1

potiahnuté vrstvou hp = 15 mm a (ha + hp) = 25 mm, pozri tabulku 1.2.1.1
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Tabulka A.1.3.2 — Skasobny program funkénych skusok — typ B

: ) Pevnost’ | Minimalny | Teplota | Pozadované | Porov-
C Ucel skusky beténu pocet (°C) kritérium navacia
skasok a(1) skuska
Bezpetnost a) E):Is?stové Cast sucha 10 21 +3 1.0 A5
F18) FZ)ZES‘(’);%Z;‘_ b) plastova Cast C20/25
(2) studend (4) 10 043 1,0 A5
Funké&nost pri C) po nastreleni 10 2113 - -
75 |opakovanyoh gz{kﬁiﬁat’aiovac"c“ 20725 10 2143 1,0 F5a
d) po nastreleni 20 21 %3 - -
F6 |Uvolnenie e) po 1 mesiaci C20/25 20 2113 1,0 F6a
f) po 3 mesiacoch 20 2113 1,0 F6a
F9 | Vplyv pigmentacie na plastovu Cast - 5 2113 0,95 A5
F10 |Vplyv teploty — plastova €ast (5) - > 0+ 10 A5
5 40 +3 1,0
F11 |Vodikové skrehnutie C20/25 5 2143 0,9 (6) A1(B) (7)

(1) hodnota « podla A3.3

(2) vykonad sa so v8etkymi kotviacimi nastrojmi, ktoré sa maju posudit (vodidlom kotviaceho prvku
aj zasobnikom kotviacich prvkov)

(3) plastové diely kondicionované za sucha (len pre polyamid): uloZenie pri 70 °C, do ustalenia hmotnosti

(4) plastové diely kondicionované v normalnom prostredi 23/50 [16] (len pre polyamid) a na minimalne 24 h
vystavené minimalnej teplote zabudovania

(5) plastové diely kondicionované v normalnom prostredi 23/50 [16] (len pre polyamid) a na minimalne 24 h
vystavené skuSobnej teplote

(6) navypocet a sa pozaduje iba porovnanie strednej hodnoty

(7) pri réznych podmienkach tuhnutia medzi F11 a A1(B) (napr. davky beténu alebo hibka kotvenia kvéli
izolacii) su mozné dalSie porovnavacie skusky s podmienkami tuhnutia skusky F11. Pri tychto skuskach
sa mdzu pouzit dlhSie kotviace prvky rovnakého typu, ktoré sa mézu zavftat do predvitanych otvorov,
aby sa umoznilo pésobenie vysokych predpinacich sil v oceli, aby sa zabranilo pred€asnému poruseniu
vytiahnutim.

A2 Podrobnosti skusok

A2.1 Skusobné vzorky

Vzorky sa musia vybrat' tak, aby predstavovali beZznu vyrobu dodavanu vyrobcom, vratane ocelového klinca a
plastovej asti.

Kondicionovanie plastovej ¢asti vyrobenej z polyamidu (PA6 alebo PAG.6) sa vyZzaduje podla tabulky A.1.2.2
a tabulky A.1.3.2. Kondicionovanie v normalnom prostredi 23/50 sa ma vykonat podla EN ISO 1110 [16].

Kondicionovanie plastovej Casti z polyetylénu s vysokou hustotou (PE-HD) nie je potrebné, pretoze polyetylén
nepohlcuje vihkost.

A2.2 Skusobné prvky

A2.2.1 VSeobecne

Kotviace prvky sa skusaju v beténovych prvkoch s pouzitim zhutneného normalneho beténu bez viakien
s triedami pevnosti v rozsahu C20/25 — C50/60 v sulade s EN 206 [8]. Parametre kotviaceho prvku platia len
pre rozsah skuSaného beténu.
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Skusobné prvky musia spifat tieto poZiadavky:

A2.2.2 Kamenivo

Skusky sa maju vykonat' v laboratérnych podmienkach na skuSobnych telesach s (suhrnnou) velkostou zrna
maximalne 16 mm. Pre triedu pevnosti betonu C20/25 alebo C30/37 sa okrem toho musia vykonat skusky na
telesach s velkostou zrna maximalne 32 mm (v ramci skusky A1).

Kamenivo musi byt prirodnej povahy (t. j. nie je umelé) a s krivkou zrnitosti spadajucou do hranic uvedenych
na obrazku A.2.2.2.1. Objemova hmotnost kameniva musi byt medzi 2,0 a 3,0 t/m?3 (pozri EN 206 [8]).

Hranice uvedené na obrazku A.2.2.2.1 platia pre kamenivo s maximalnou velkostou zrna 16 mm. Pre rozdielne
hodnoty maximalnych velkosti kameniva sa mézu prijat iné hranice, ak sa vopred dohodli so zodpovednym
TAB.

100
90

//
80 76/"/
o /

56/5/ 60
S6 [pripustna oblast | 42}/ /
40 — )(/
20 20 )71
10 8 ,/’/15
ol X2 8
0 0,125 0,25 0,5 1 2 4 8 16

velkost sita (mm) (5tvorcové otvory) (20)

prepad kameniva sitom (% hmotnosti)

Obrazok A2.2.2.1 — Pripustna oblast’ krivky zrnitosti

A2.2.3 Cement

Na vyrobu beténu sa musi pouzit cement typu CEM | alebo portlandsky zmesovy cement typu CEM II/A-LL,
CEM 1I/B-LL (pozri EN 197-1 [17]).

A2.2.4 Pomer voda/cement a obsah cementu

Pomer voda/cement nesmie prekroéit 0,75 a obsah cementu musi byt aspori 240 kg/m3.

Zmes nesmie obsahovat Ziadne prisady, ktoré by mohli zmenit vlastnosti beténu (napr. popolCek alebo
kremicity ulet alebo iné prasky).

A2.2.5 Pevnost betéonu

Na skusky vykonavané v betdne s nizkou pevnostou (trieda pevnosti C20/25) a vysokopevnostnom beténe
(trieda pevnosti C50/60) v Ease skuSania kotviacich prvkov sa musia dosiahnut nasledujuce stredné pevnosti
v tlaku pre dve triedy:

C20/25 f; = 20 — 30 MPa (valec: priemer 150 mm, vyska 300 mm)
foube = 25 — 35 MPa (kocka: 150 mm x 150 mm x 150 mm)
C50/60 £ = 50 — 60 MPa (valec: priemer 150 mm, vySka 300 mm)
(

fobe = 60 — 70 MPa (kocka: 150 mm x 150 mm x 150 mm)

Odporuca sa merat pevnost betonu v tlaku bud' na valcoch s priemerom 150 mm a vySkou 300 mm, alebo na
kockach s dlZzkou hrany 150 mm.

Na prevod kockovej pevnosti na valcovu pevnost beténu v tlaku sa mozu pouzit' tieto prevodné faktory:
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1
C20/25 fe = 155 feuve (A2.2.5.1)

C50/60 f. = j Foube (A2.2.5.2)
Pevnost beténu v tlaku pri inych rozmeroch sa méze previest takto:
feubetoo = rlgsfcube (A2.2.5.3)
feube = 555 feubeaoo (A2.2.5.4)
feube = feore1o0o (podla 7.1 EN 197-1 [17]) (A2.2.5.5)

POZNAMKA. — Dodato&nu literatdru na prevod uvadza R. Lewandowski [18].

Na kazdu betonaz sa musia pripravit skuSobneé telesa (valec, kocka) s rozmermi beZne pouzivanymiv ¢lenskej
krajine. SkuSobné telesd musia byt vyrobené, vytvrdené a kondicionované rovnakym spésobom ako skusobné
prvky.

Vo vSeobecnosti sa kontrolné skisobné telesa betdonu skusaju v ten isty den ako kotviace prvky, ktoré s nimi
suvisia. Ak skuSobna séria trva niekolko dni, skuSobné telesa sa musia skuSat’ v Case, ktory najlepSie
reprezentuje pevnost betdnu v €ase skuSok kotviaceho prvku, napr. na zaciatku a na konci skuSok. V tomto
pripade sa mbze pevnost beténu v Case skusania stanovit interpolaciou.

Pevnost beténu urcitého veku sa musi merat najmenej na 3 skuSobnych telesach. Upravi sa stredna hodnota
merania.

Ak by pri hodnoteni vysledkov skuSok mali byt pochybnosti o pevnosti kontrolnych skisobnych telies
predstavujucich pevnost betéonu skusobnych prvkov, musia sa zo skuSobnych prvkov odobrat a odskusat
tlakom asponi tri jadra s priemerom 100 mm mimo z6n, kde bol betén pri skuSkach poSkodeny. Jadra sa musia
vyrezat na vySku rovnajucu sa ich priemeru a povrchy, na ktoré pdsobia tlakové zatazenia, musia byt
zabrusené alebo zakryté. Pevnost v tlaku merana na tychto jadrach sa mézu previest na kockovu pevnost
podfa rovnice (A.2.2.5.5).

A2.2.6 Vystuz

Skusky sa maju vykonavat len v beténe bez trhlin. V pripadoch, ked skuSobny prvok obsahuje vystuz
umozfiujucu manipulaciu alebo na rozloZzenie zataZenia prenaSaného skuSobnym zariadenim, musi sa
zabezpecit ulozenie vystuze tak, aby sa neovplyvnila unosnost skuSanych kotviacich prvkov. Tato poziadavka
sa splni vtedy, ak sa vystuz nachadza mimo zény beténovych kuzelov s vrcholovym uhlom 120°.

A2.2.7 Odlievanie a vytvrdzovanie skusobnych prvkov

Skudobné prvky musia byt odliate vodorovne. M6Zu sa odliat' tiez zvislo, ak je maximalna vySka 1,5 m
a zabezpedi sa Uplné zhutnenie.

SkuSobné prvky a betéonové skudobné telesa (valce, kocky) sa vytvrdia a uskladnia vnutri po dobu siedmich
dni. Potom sa m6zu skladovat vonku za predpokladu, Ze su chranené pred mrazom, dazd a priame slnko
nespdsobia zhorSenie pevnosti betdnu v tlaku a v tahu. Pri skisani kotviacich prvkov musi byt betén stary
najmenej 21 dni.

SkuSobné prvky a beténové skuSobné teleso sa musia skladovat rovnakym spdsobom.

A2.3 Montaz kotviacich prvkov

Kotviace prvky sa musia montovat v sulade s pokynmi na montaz dodanymi vyrobcom, ak sa v konkrétnej
skusobnej sérii nevyzaduje inak.

Kotviace prvky sa musia montovat’ do beténového povrchu, ktory bol odliaty proti tvaru skuSobného prvku.

Typ A: Pri vSetkych skuskach s beténovym zakladnym materialom sa musi kotviaci prvok zarazit do beténu
spologne s izolatnym materialom z expandovaného polystyrénu s nasledujucimi viastnostami:

—napatie v tlaku pri 10 % stlageni = 65 kPa
POZNAMKA PREKLADATELA . — V originali sa uvadza ,pevnost v tlaku pri 10 % stladeni.
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—objemova hmotnost: okolo 15 kg/m3
—hrubka izolaéného materialu 2 60 mm

Energia na zarazenie klinca sa ma zvolit tak, aby stredna hibka kotvenia h, dosahovala poZadovan
hibku kotvenia. Stredna hibka kotvenia v beténe bez povrchovej Gpravy je minimalne 30 mm (ski$ané
bez vyrovnavacej vrstvy a lepidla). Stredna hibka kotvenia hv v beténe s povrchovou Upravou je
minimalne 20 mm (skuSané bez vyrovnavacej vrstvy a lepidla).

Typ B: Energia na zarazenie klinca sa ma zvolit tak, aby sa dodrzal rozsah dovolenej odchylky odstupu hnvs
(obrazok 1.2.1.3). Stredna hibka kotvenia hy do beténu musi byt aspori 20 mm.

A2.4 Skusobné zariadenie

Skusky sa musia vykonat' s meracim zariadenim, ktoré ma zdokumentovanu kalibraciu podla medzinarodnych
noriem. Zariadenie na vnesenie zataZenia sa musi navrhnut tak, aby sa zabranilo ndhlemu zvySeniu
zataZenia, najmé na zaCiatku skudky. Odklon merania meracieho retazca zataze nesmie presiahnut 2 %
hodnoty meranej veli€iny.

V pripade potreby sa posuny zaznamenavaju nepretrzite (napr. pomocou elektrickych prevodnikov posunu)
s odchylkou merania posunov > 1 mm nie va¢Sou ako 0,020 mm alebo 2,0 %.

SkuSobné zariadenie musi umoznit vytvorenie neobmedzeného prietrzného kuzela. Z tohto dévodu musi byt
vzdialenost medzi podperou a kotviacim prvkom aspon 2 hv, ako je znazornené na obrazku A.2.4.1.1
aobrazku A.2.4.21.

A2.41 Skuasobné zariadenie na vytiahnutie klinca — typ A

Na skusky A1(A), A2(A), F2,F3, F4, F5aF6 s typom A sa klinec namontuje v sulade s A2.3. Priklad skuSobnej
zostavy je znazorneny na obrazku A.2.4.1.1.

/ ,//‘ 7 7/ 7 Ve
/ 7. & | / /)7 / /
7/ v
/ / 7/ 7 / /
7/ 7, / /
7/ 7 7/ 7 / 7
7/ 7 7/ 7 /

=2hy J_ =2hy

Obrazok A.2.4.1.1 — SkusSobna zostava na stanovenie odolnosti klinca proti vytiahnutiu — typ A
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A2.4.2 Skuasobné zariadenie na vytiahnutie klinca — typ B

Na skusky A1(B), A2(B), F5 a F6 s typom B sa klinec namontuje v sulade s A2.3. Priklad tejto skuSobnej
zostavy je znazorneny na obrazku A.2.4.2.1.

silomer

podpora (napr. trojnozka)

tazny pristroj

Obrazok A.2.4.2.1 — Skusobna zostava na stanovenie odolnosti klinca proti vytiahnutiu — typ B

A2.4.3 Skuasobné zariadenie na odolnost’ plastovej €asti: driek — typ A

Priklad skuSobnej zostavy na skiusky A3 a F7 s typom A su znazornené na obrazku A.2.4.3.1.

Obrazok A.2.4.3.1 — Stanovenie odolnosti pri napinani drieku — typ A

A2.4.4 Skusobné zariadenie na odolnost’ plastovej €asti: tanier — typ A

Skusky A4 a F8 s typom A sa musia vykonat podla prilohy B.

A2.4.5 Skuasobné zariadenie na odolnost’ taniera — typ B

Na obrazku A.2.4.5.1 je znazornena skusSobna zostava na skusky A5 a F10 (odolnost plastovej Casti proti
zatazeniu, typ B). Zatazenie sa vnasa cez pevnu podpornu ocelovui platiiu s vnatornym priemerom 30 mm.
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v

Obrazok A.2.4.5.1 — Skasobna zostava na stanovenie odolnosti taniera proti vytiahnutiu — typ B

A2.4.6 Skusobné zariadenie na skusku bezpe¢ného zabudovania F1(A)

Priklady skusobnych zostav na skusky bezpe&nosti montaze F1(A) s typom A sU znazornené na obrazku
2.4.6.1 a obrazku A.2.4.6.2.

odisc preck Tepelnt izolaciu zachytava gcelovy tanier. Priemer

pripeviicvacishs nastrojs ctvoru v tomto ocelovom tanieri musi byt o 20 mm va&S(

ako priemer taniers plastove] Casti pripeviovacieho prviu
[ >ﬁ hd | l 1

= - E o

Obrazok A.2.4.6.1 — Stanovenie trecich sil Fr — typ A
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Obrazok A.2.4.6.2 — Stanovenie vyt'ahovacej sily Fa vodidla kotviaceho prvku z plastovej ¢asti — typ A

A2.4.7 Skuasobné zariadenie na skusku bezpeéného zabudovania F1(B)

Na obrazku A.2.4.7.1 je zndzornend skusobna zostava na skusku bezpeénosti zabudovania F1(B) typu B,
ktora umozniuje vyvodenie sily do zabudovaného plastového taniera.

Na obrazku A.2.4.7.1 je tieZ znazornené umiestnenie kalibra posunu na meranie posunu. Kaliber je na hornom
povrchu plastového taniera v blizkosti hlavy pripeviiovacieho prvku.

f

1] [ 1]

ocelové podloZKy

SOk

—— zariadenie na vyvodenie sily
LGSOJ

Obrazok A.2.4.7.1 — Skusobna zostava na skusku bezpeéného zabudovania — typ B
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A2.5 Skusobny postup

Po zabudovani sa kotviaci prvok pripoji k skiSobnému zariadeniu a zataZuje sa do porusenia.

ZataZenie sa musi zvysit tak, aby sa priemerné Spi¢kové zataZenie skuSobnej série dosiahlo po 0,5 az 3,0
minutach. VSetky skusky sa musia vykonat neskdr ako 10 minut po nastaveni.

Skusky sa mézu vykonavat so zatazenim, posunom alebo hydraulickym ovladanim. Zber Udajov musi byt
s minimalnou frekvenciou 5 Hz.

A2.5.1 Odolnost’ proti vytiahnutiu klinca (A1, A2)

SkuSky sa musia vykonat v beténe bez povrchovej Upravy bez vyrovnavacej vrstvy alebo lepidiel az do
porusenia.

Pred vytahovanim klinca sa mdze odstranit plastova Cast’ a izolacia (len pre typ A), o umozfiuje montaz
tahacieho zariadenia na hlavi¢ku klinca.

Na stanovenie typickych rozostupov a vzdialenosti od okrajov sa skusky vykonaju so skuSobnou zostavou
podla obrazku A.2.4.1.1 (typ A) aobrazku A.2.4.2.1 (typ B) s rozostupmi a vzdialenostami od okrajov
uvadzanymi vyrobcom. Musia sa zaznamenat’ sa rozostupy, vzdialenosti od okraja a odlupovanie beténu.

A2.5.2 Odolnost plastovej ¢asti (driek) — typ A (A3)

ZataZovat sa musi cez tuhy oporny ocefovy prstenec s vnutornym svetlym priemerom vac¢sim, ako je rozmer
drieku, vratane vystuznych rebier taniera podla obrazku A.2.4.3.1. Pripusta sa vnutorny priemer prstenca
menSi ako 30 mm, aby sa zabranilo pred€asnému poskodeniu plastového taniera.

Klinec sa zovrie do ocelového prvku. Nasledne sa driekom prenesie tahové napatie. Rychlost zatazovania pri
skuske s regulovanym posunom je okolo 1 mm/min a pri skiske s regulovanou silou okolo 1 kN/min.

A2.5.3 Odolnost plastovej ¢asti (tanier) — typ A (A4)
Skusky sa musia vykonat podla prilohy B.

A2.5.4 Odolnost’ proti poruseniu plastovej ¢asti (tanier) — typ A (A5)

Zatazovat sa musi cez tuhy oporny ocelovy prstenec s vnutornym priemerom 30 mm. Skusobna zostava je
znazornena na obrazku A.2.4.5.1.1.

A2.5.5 Bezpecnost zabudovania — plastovej €asti typu A (F1(A))

Trecia sila medzi plastovou €astou a izolaénym materialom (Fr) a vytahovacia sila medzi vodidlom kotviaceho
prvku a plastovou €astou (Fa) sa urcia nasledovne.

a) Trecie sily Fr medzi plastovou €astou a izolatnym materialom (Fr)

Plastova €ast kotviaceho prvku sa musi skuSobnym prostriedkom vtlagit do prvku tepelnoizolaéného materialu
vyrobeného z polystyrénovej peny s rozmermi najmenej 200 mm x 200 mm x 60 mm. Na vtlacenie plastove;j
Casti do tepelnej izolacie sa pouzije vodidlo kotviaceho prvku spojené so skuSobnym prostriedkom. Potom sa
plastova ¢ast musi vytiahnut' z tepelnoizolaéného materidlu pomocou vodidla kotviaceho prvku, pozri obrazok
A.2.4.6.1. Skusky sa musia vykonat pri rychlosti vytahovania medzi 100 mm/min a 500 mm/min.

Hrubka tepelnoizolaéného materialu sa musi zvolit' v zavislosti od dizky skusanej plastovej &asti.
Musi sa zmerat trecia sila Fr.
Musia sa zaznamenat krivky zatazenie/posun.

b) Vytahovacia sila Fa medzi vodidlom kotviaceho prvku a plastovou ¢astou

Plastova Cast sa spolu s vodidlom kotviaceho prvku vtladi do tepelnoizolaéného materialu s rovnakymi
skusobnymi parametrami, ako sa opisuju vySsSie. Tepelnoizolacny material sa potom musi odstranit’.

Musi sa stanovit vytahovacia sila Fa. SkuSobnéa zostava musi zodpovedat jednej z moznosti uvedenych na
obrazku A.2.4.6.2.

Musia sa zaznamenat krivky zatazenie/posun.
Pre skusky vykonavané pri teplote 40 °C sa skusané prvky musia kondicionovat najmenej 24 h pri 40 °C.
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A2.5.6 Bezpecnost zabudovania — plastovej ¢asti typu B (F1(B))
SkuSobna zostava pre F1(B) je zndzornena na obrazku A.2.4.7.1.

Pred zatikanim klinca do beténu sa do otvoru (d = 30 mm) zariadenia na zavéadzanie sily umiestnia ocelové
podlozky. Celkova hrubka tychto podloZiek zodpoveda aspori hrubke spodnej platne zariadenia na zavadzanie
sily. Vonkajsi priemer tychto podloziek je 29 mm a priemer vnutorného otvoru musi byt vacsi ako 6 mm.

Na kompenzaciu hribky spodnej platne zariadenia na zavadzanie sily sa mézu pouzit' dihSie klince rovnakého
typu. DodrZiava sa rozsah tolerancie odstupu hnvs (obrazok 1.2.1.3).

A2.5.7 Odolnost proti zat'azeniu v karbonizovanom beténe (F2)

Skusky sa musia vykonat na sku$obnej zostave podla obrazku A.2.4.1.1 v beténe s hibkou karbonizacie
25 mm.

A2.5.8 Odolnost’ proti zat'azeniu v beténe s vyrovnavacou vrstvou (F3)

Skusky sa musia vykonat na skuobnej zostave podla obrazku A.2.4.1.1 v beténe s vyrovnavacou vrstvou,
napr. lepiacou maltou, s hribkou 20 mm. Po nastreleni sa musi tato vrstva odstranit’ a kotviaci prvok sa musi
zatazit.

Musi sa zaznamenat’ hribka vyrovnavace;j vrstvy.

Hnacia energia sa musi nastavit tak, aby priemerna hibka ukotvenia bola minimalne 30 mm# pomocou 10
porovnavacich zabudovani do beténového skuSobného prvku bez vyrovnavacej vrstvy. Tato hnacia energia
sa pouzije na skusku F3.

A2.5.9 Odolnost proti zat'azeniu v beténe s povrchovou upravou (F4)

Skusky sa musia vykonat na skusobnej zostave podla obrazku A.2.4.1.1 v betdne potiahnutom 15 mm hrubou
vrstvou cementovej omietky potiahnutej doplnkovou vyrovnavacou vrstvou alebo lepidlom. Cementova
omietka musi vyhovovat omietkovej malte na vSeobecné pouzitie (GP) kategdrie pevnosti v tlaku CS Il alebo
CS IV podla EN 998-1 [19].

Hnacia energia sa zvoli tak, aby sa pri referencnej skiske F4 a) dosiahla stredna hibka kotvenia hy 30 mm.
Toto nastavenie energie sa pouZije na skusku F4 b) s cielom strednej hlbky kotvenia hy 2 20 mm. Ak je to
potrebné, energia nastroja sa zvysi.

A2.5.10 Funkénost' pri opakovanych zat'azeniach (F5)

PouZije sa skuSobnéa zostava znazornena na obrazku A.2.4.1.1 (typ A) a obrazku A.2.4.2.1 (typ B).

Jeden klinec sa podrobi 10° zatazovacim cyklom s maximalnou frekvenciou priblizne 6 Hz. Po¢as kazdého
cyklu sa zatazenie musi menit ako sinusova krivka medzi max N a min N s:

max. N = 0,6 - Nrk (A.2.5.10.1)
min. N = 0,25 - Nrk (A.2.5.10.2)
kde
Nrc  je typicka odolnost’ v tahu vyhodnotena z vysledkov skusky A1 podla tabufky A.1.2.1 alebo tabulky

A1.22M,
POZNAMKA PREKLADATELA M. — V originali sa uvadza chybné oznadenie tabulky A.1.2.

Posuny sa musia merat poCas prvého zatazenia az do max. N a potom bud nepretrzite, alebo najmenej po 1,
10, 102, 108, 104 a 10° zatazovacich cykloch.

Narast posunu pocas cyklovania sa musi ustalit spdsobom naznacujucim, Ze po niekolkych dalSich cykloch
bude nepravdepodobny vyskyt porusenia.

Ak sa nesplni hore uvedena podmienka posunu, skisky sa musia opakovat s niz§im maximalnym zatazenim
max. N (pouzité), az kym sa tato podmienka nesplni. Potom sa ma typicka odolnost Nrk zniZit' s faktorom max
N (pbsobiace)/max N.

Po dokon€eni zatazovacich cyklov sa kotviaci prvok odbremeni, zmeria sa posun a vykona sa skuska tahom
do poruSenia.

4 S minimalnou poziadavkou na jednotlivé kotviace prvky 25 mm.
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A2.5.11 Uvolnenie (F6)

Skusky sa musia vykonat v beténe bez povrchovej Upravy na skuSobnej zostave znazornenej na obrazku
A.2.41.1 (typ A) aobrazku A.2.4.2.1 (typ B). Odolnost proti zatazeniu sa musi stanovit ihned po vliozeni
zataZenia, po 1 mesiaci a po 3 mesiacoch.

A2.5.12 Odolnost’ plastovej €asti: drieku — typ A (F7)

Driek sa kondicionuje pri maximalnej kratkodobej teplote uvedenej v tabulke A.1.3.1 po dobu najmenej 24 h.
PouZije sa skusobny postup ako pri skuske A3.

A2.5.13 Odolnost’ plastovej €asti: taniera — typ A (F8)

Tanier sa musi kondicionovat pri teplote -20 °C a 60 °C po dobu najmenej 24 h. PouZije sa skuSobny postup
ako pri skuske A4.

A2.5.14 Vplyv pigmentacie na plastové casti (F9)

VSetky skusky s plastovymi Castami (A3, A4, A5) sa musia vykonavat s farebnymi komponentmi. Ak sa
rovnaka plastova €ast vyraba v réznych doplnkovych farbach, je potrebné urcit vplyv novej farby na pevnost
v tahu pri beZnej teplote prostredia (21 °C +3 °C).

A2.5.15 Vplyv teploty na plastovu ¢ast’ (F10)

Skusky sa vykonavaju pri maximalnej kratkodobej teplote +40 °C a minimalnej kratkodobej teplote 0 °C.
PouZije sa skusobny postup ako pri skuske A5.

A2.5.16 Vodikové skrehnutie (F11)

Skusky sa vykonavaju na detekciu kotviacich prvkov s vysokou nachylnostou na vodikom vyvolany krehky lom
spbsobeny vyrobnym procesom alebo koréziou pocas (aj kratkodobého) vystavenia vihkosti.

Skusky sa musia vykonat v sulade s funk&nou skiskou F6 podfa EAD 330083-02-0601 [20].

Tato skuska sa mdze vynechat, ak su kotviace prvky vyrobené z nehrdzavejucej ocele (okrem martenzitickej
ocele).

A2.5.17 Skuska na stanovenie vysokej zasaditosti plastového puzdra

SkuSobné teleso:

1. Vyrobené z napinacich ty€i podla EN ISO 3167 [21].

2. Otvory (priemer 2,8 mm) vyvitané do stredu napinacich ty&i kolmo na plochd stranu skuSobného telesa
s naslednym otrenim otvoru vystruznikom (priemer 3,0 mm 0,05 mm).

Rychle vtlagenie kruhového kolika (priemer podla tabulky A.2.5.17.1) do napinacich ty¢i.

Vlozenie napinacich ty¢i do réznych cinidiel (poCet potrebnych napinacich ty&i sa uvadza v tabulke
A.2.517.1).

— voda (porovnavacie skusky)

—  vysoka zasaditost (pH = 13,2)
Vysoka zasaditost:
Napinacie tyCe s kolikmi sa skladuju v normalnych klimatickych podmienkach v nadobe naplnenej
zasaditou kvapalinou (pH = 13,2). VSetky platky musia byt po€as 2000 h uplne zakryté (T=+21 °C £3 °C).
Zasadita kvapalina sa vyraba zmieSanim vody s praskom alebo tabletami Ca(OH)2 (hydroxid vapenaty),
az kym sa nedosiahne hodnota pH 13,2. Po€as skladovania sa musi zasaditost’ udrziavat ¢o najblizSie

k pH 13,2 a nesmie klesnut pod hodnotu 13,0. Preto sa hodnota pH musi v pravidelnych intervaloch
(najmenej denne) kontrolovat a monitorovat.

5. Na ty€iach vybratych z vysoko zsaditého roztoku sa skumaju trhliny. Vykonaju sa tahové skusky podla
ISO 527 [9]. Pozaduje sa, aby rozmery napinacej ty¢e podla EN ISO 3167 [21] pri porovnavacich
skuskach a skuske zasaditosti boli rovnaké.
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Tabulka A.2.5.17.1 — Potrebny pocet skusok na napinacich ty€iach s kolikmi

Riadok Opis skusky Prlenztranrnljc))hkov Voda Vysoka zasaditost
1 Porovnavacia skuska 3,0 5 -
2 Skuska vysokej zasaditosti 3,5 - 5

A2.6 Protokol o skuske

Minimalnou poziadavkou je, aby protokol obsahoval aspofi nasledujice Udaje alebo umozfioval jasnu
vystopovatelnost klinca a plastovych €asti prostrednictvom nahlaseného ¢isla SarZze pouzitého kotviaceho
prvku.

VSeobecne:
— ocelovy klinec:
e rozmery: tvar, dizka, priemer, geometria a dizka $picky, sustrednost hlavy klinca;

o 3pecifikacia a vlastnosti suroviny (pevnost vtahu av klze, prediZzenie pri zlomeni, chemické
Zlozenie);

o tvrdost jadra;
e hutné vlastnosti;
e deformacna unosnost, taznost;
e pozinkovanie, typ povlaku
— plastova Cast:
o typ plastu;
o krivka DSC, objemovy index toku taveniny (MVR) alebo index toku taveniny (MFI) suroviny;

e mechanické vlastnosti: pevnost v tahu pri kize, tahové napétie") pri kize, pevnost v tahu pri
pretrhnuti, tahové napatie pri pretrhnuti, modul pruznosti v tahu;

POZNAMKA PREKLADATELA . -V originali uvedeny vyraz ,stain“ nedava v danej stvislosti zmysel.
e rozmery vstrekovaného plastu;

— nazov a adresa vyrobcu;

— nazov a adresa skusSobného laboratoria;

— datum skusok;

— meno osoby zodpovednej za skusku

— typ skusky (napr. tah, kratkodoba alebo opakovana zatazovacia skiska);

SkusSobné zariadenie, skiSobna zostava a vykon skusky

SkuSobné zariadenie: silomery, zataZovaci valec, snima¢ posunu, softvér, hardvér, zaznamenavanie udajov;
— skudobné supravy znazornené nacrtmi alebo fotografiami;
— podrobnosti tykajuce sa opory skuSobného prvku v skuSobnej suprave;

Parametre pbsobenia zataZenia (napr. rychlost zvySenia zataZenia alebo rozsah krokov zvySovania
zatazenia)

Betonové skusobné prvky:

— Zlozenie betdnu; vlastnosti Cerstvého beténu (konzistencia, objemova hmotnost);
— datum vyroby;

— rozmery kontrolnych telies a/alebo jadier (ak je to pouzitelné), namerana hodnota pevnosti v tlaku
poc€as skusky (jednotlivé vysledky a stredna hodnota);
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— rozmery skuSobného prvku;

— druh a umiestnenie akejkolvek vystuze;

— smer liatia beténového skusobného prvku;

— hrdbka a typ vyrovnavacej vrstvy, ak sa pouzije;

— hrdbka a Specifikacia cementovej malty, ak sa pouzije;
— hibka karbonizacie, ak je to pouzitelné;

Podmienky zabudovania nastrelovacieho kotviaceho prvku:

—  kotviaci prvok: oznagenie modelu, celkova dizka L klinca;
— typ A: typ a hrubka tepelnej izolacie;

— nastrelovaci nastroj: typ nastroja, vodidlo kotviaceho prvku, piest, vlozka a nastavenie vykonu
nastroja;

— vzdialenosti kotviacich prvkov od okrajov skiSobného prvku a medzi susednymi kotviacimi prvkami;

— montazny odstup hlavy klinca (vzdialenost od vrchu nastrelovaného kotviaceho prvku k povrchu
beténu);

— hibka ukotvenia hy;
— typ B: kontrola trhlin v plastovej Casti (skuska A1(B) a F1(B));

Namerané hodnoty:

—  krivka zatazenie — posun;

— akékolvek osobitné pozorovania tykajuce sa pésobenia zatazenia;
— zatazenie pri poruseni;

— spbsob porusenia;

— podrobnosti zo skuSok opakovaného zatazenia

minimalne a maximalne zatazZenie;

pocetnost cyklov;

pocet cyklov;

posuny v zavislosti od poctu cyklov;

Musia sa zaznamenat hore uvedené merania z kazdej skusky.

A3 Vseobecné metddy posudenia
A3.1 Stanovenie 5 % kvantilu medznych zat'azeni

5 % kvantil medznych zataZeni pri vytahovani klincov z beténu meranych v skdSobnej sérii sa ma vypocitat
Statistickymi postupmi pre 90 % uUrover spolahlivosti. Vo v8eobecnosti sa musi predpokladat’ logaritmické
rozdelenie a neznama smerodajna odchylka.

Nin5% = NrRuminx) - Ks * Sinx) (A.3.1.1)
napr.: n =10 skuSok ks = 2,57
n = 20 skusok ks = 2,21
n = 50 skusok ks = 1,97
kde Nins% je 5 % logaritmicky kvantil medzného zatazZenia vypocitany z logaritmickych skiSobnych

hodnét

Nruminx) strednd hodnota medzného zataZenia v skuSobnej sérii vypocitand z logaritmickych
skusobnych hodnét
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ks Statisticky faktor
Sin(x) smerodajna odchylka vypocitana z logaritmickych skuSobnych hodnot

Typ B: Chyby nastrelenia, ktoré nemozno vizualne rozpoznat (napr. porucha po¢as montaze skusobného
zariadenia), sa musia posudit pomocou Nru = 0,001 kN.

5 % kvantil medznych zatazeni plastovej €asti meranych v skiSobnej sérii sa méa vypodcitat’ Statistickymi
postupmi pre 90 % uroven spolahlivosti. Vo vSeobecnosti sa musi predpokladat normalne rozdelenie
a neznama smerodajna odchylka.

N5% = NrRum - ks - S (A.3.1.2)
napr..  n=5skudSok ks = 3,40
n =10 skusok ks = 2,57
n = 20 skusok ks = 2,21
kde N5 je 5 % kvantil medzného zatazenia

Nrum stredna hodnota medzného zatazenia v skudobnej sérii
ks Statisticky faktor

s smerodajna odchylka

A3.2 Spravanie pri zat'azeni/posune

Pre spravanie nastrefovacieho klinca pri vytahovani musia krivky zatazenie/posun vykazovat stabilné
zvySovanie (pozri obrazok A.3.2.1). AvSak nepripusta sa znizenie zatazenia a/alebo vodorovnej alebo takmer
vodorovnej Casti krivky nekontrolovanym klzom kotviaceho prvku az do zatazenia:

N1=0,4 Nru (A.3.2.1)
kde Nru je maximalne zataZenie v jednej skuske.
zataZenie M
Ngyt ——————— - Krivka 1: stabilné zvySovanie krivky zatazenie/posun
1 Krivky 2 a 3: nekontrolovany klz na trovni N+
3
2

iy +—— Y Y B " W — —

posun

Obrazok A.3.2.1 — Poziadavky na krivku zat'azenie/posun

Neexistuju Ziadne poziadavky na rozptyl kriviek zatazenie/posun.

A3.3 Stanovenie redukéného faktora o

Faktor & musi byt va¢si ako hodnota uvedena v tabulke A.1.3.1 (typ A) a tabulke A.1.3.2 (typ B).

Vytiahnutie klinca: t
y {Nﬂu.m . NfﬂE%}
=mi . A.3.3.1
@=min H'Ru.m, Njirﬂ,s-}h ( )
Plastova Cast: {th e WS %}
a=min  (Ng,m ’ Ntq; (A.3.3.2)
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kde Nium: Ngum Je stredna hodnota v skiSobnej sérii alebo v porovnavacej ski$obnej sérii
Ngo,; Ny, 5 % kvantil medzného zatazenia (v normalnom rozdeleni) v skuSobnej sérii resp.
v porovnavacej skusobnej sérii plastovej Casti

Niuso Nigso, 5 % kvantil medzného zatazenia (v logaritmickom rozdeleni) v skusobnej sérii resp.
v porovnavacej skusobnej sérii vytiahnutia kotviaceho prvku

Ak sa poziadavka v skiSobnej sérii nesplni, musi sa vypocitat redukény faktor au.
aw=alreq. a (A.3.3.3)
kde a je faktor a podla rovnice (A.3.3.1) funkénych skusok
e F2,F3,F5 F6pretyp A

. F5, F6, F11 pre typ B
a

faktor a podfa rovnice (A.3.3.2) funk&nych skusok
e F7,F8 F9pretypA
e F1(B),F9,F10pretyp B

req. « pozadovany faktor a podla tabulky A.1.3.1 (typ A) a tabulky A.1.3.2 (typ B).
A3.4 Tuhost’ taniera kotevnej dosky — typ A

Odolnost proti zataZeniu a tuhost taniera kotevnej dosky sa posudzuje podla prilohy B.

A3.5 Bodova stratovy suc€initel — typ A

Bodovy stratovy sucinitel sa posudzuje podfa prilohy C.
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PRILOHA B - TUHOST TANIERA PLASTOVEJ CASTI TYPU A PRE ETICS

B1 Predmet prilohy

B1.1 VsSeobecne

Posudzovanie vonkajSich tepelnoizolaénych zlozenych systémov s omietkou (ETICS) sa uvadza
v EAD 040083-00-0404 [4]. Odolnost ETICS a kotviacich prvkov proti zatazeniu sa stanovi podla
EAD 040083-00-0404 a je spojena najma s mechanickymi vlastnostami plastovej Casti a tepelnoizolaéného
materialu. Minimalne poziadavky na vlastnosti plastovej ¢asti sa uvadzaju v ETA podla EAD 040083-00-0404.

Tieto vlastnosti su
— odolnost proti zatazeniu a
— tuhost taniera.

Tato priloha zahffia skusky vytiahnutia na vyhodnotenie odolnosti proti vytiahnutiu a tuhosti taniera plastovych
Casti na pripevnenie vonkajSich tepelnoizolaénych zloZenych systémov s omietkou podfa EAD 040083-00-
0404. Skuska tahom sa musi vykonat podla odseku B2.

B1.2 Specifické terminy pouzité v tejto prilohe

c tangentova tuhost’ (kN/mm)

N normalova tahova sila (kN)

s posun (mm)

B2 Podrobnosti metédy a kritéria hodnotenia

Zatazenie pri poruSeni taniera sa musi stanovit z najmenej 5 skusok s pouzitim len posudzovaného typu
vyrobku. Po€as skusok musi tanier spocivat na pevnom podpornom prstenci s vnutornym priemerom 30 mm.
Na ur€enie tuhosti tvarovanych kotvovych tanierov sa méze pouzit predpéatie tak, aby sa tahové napéatie
prenasalo na vnutornud hranu oporného prstenca. Ak je kotvovy tanier vystuzeny rebrami, musia sa v ocelovom
krazku navrhnat vybrania, ktoré brania styku rebier s podpornym prstencom a ich vplyvu na prenos zatazenia.
Princip skuSobnej zostavy je zndzorneny na obrazku B.2.1.

&30

NN

<3 ; =
|

prevodnik posunu

=

“~podporny prstenec

|13 iflz

\ upinacie celuste
" (Upinacia éefust upina expanzny prvok)
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Obrazok B.2.1 — Popis principu skusky na stanovenie tuhosti taniera

Tahové napéatie sa prenasa driekom kotvy s rychlostou zatazovania 1 kN/min 20 %.
B3 Posudenie tuhosti taniera

B3.1 Odolnost’ proti zat'azeniu

Typicka odolnost’ sa musi stanovit z 5 % kvantilu medznych zatazeni pre Uroven spolahlivosti 90 %. Tato
hodnota sa musi uviest v ETA. Znizenie napatia taniera spdsobené zvySenou teplotou je v tejto hodnote
zahrnuté.

B3.2 Tuhost’ taniera

Na ziskanie porovnatelného rozmeru na tuhost taniera sa musi pri kazdej skuske stanovit
tangencialna/doty¢nicova tuhost. Tato doty€nicova tuhost udava gradient idealizovanej priamky medzi bodmi
Su s prisluSnou tahovou silou Ny = 0 kN a so = 1 mm s vhodnou tahovou silou N, v diagrame zatazenie-posun
(pozri obrazok B.3.2.1).

Tuhost taniera a priemer taniera sa musia uviest v ETA.
Dotyc¢nicova tuhost:
_No—Ny _  Ng

(B.3.2.1)

So—Su T mm-—sy
kde Su<0,3 so

Vyhodnotené hodnoty sa musia U€elne zaokruhlovat nahor na 1/10 kN a musia sa uviest' vztiahnuté na
pretvorenie 1 mm (napr. 0,3 KN/mm /0,4 KN/mm / 0,5 kKN/mm / 0,6 kN/mm / 0,7 kN/mm).

Na typizaciu tuhosti taniera sa musi uviest stredna hodnota. Variaény sucinitel nesmie presiahnut 20 %.
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Obrazok B.3.2.1 — Diagram zat’azenie-posun s idealizovanou priamkou
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PRILOHA C - BODOVY STRATOVY SUCINITEL" KOTVIACICH PRVKOV ETICS

POZNAMKA PREKLADATELA 1. — Doslovny preklad originalneho nazvu ,Point thermal transmittance” je bodova tepelna
priepustnost. Na Slovensku sa vSak pouziva termin ,Bodovy stratovy sucinitel”.

Cc1 Predmet prilohy

C1.1 Vseobecne

Tato priloha sluZzi na hodnotenie tepelnej izolacie kotviaceho prvku pouzivaného v tepelnoizolaénych
zloZenych systémoch (ETICS).

Spravne posudenie tepelnotechnickych vlastnosti ETICS predpoklada, Ze vplyv pouzitych prvkov na
pripevnenie ETICS na podklad je znamy. Vo vSeobecnosti plati, ze kazdy kotviaci prvok v ETICS pésobi ako
tepelny most a v oblasti vplyvu kotviaceho prvku dochadza k zvySenym tepelnym stratdam. Rozsah tepelnych
strat zavisi od konstrukcie steny atepelnych vlastnosti kotviacich prvkov. Cim vy$$i je tepelny odpor
nenarusenej steny, tym vy3Si je vplyv kotviacich prvkov na sucinitele prenosu tepla steny.

Typickou hodnotou tepelnych vlastnosti kotviaceho prvku je bodovy stratovy sucinitel . Tato hodnota nie je
vyrobkova konstanta, ale hodnota zavisiaca od tepelnej vodivosti a hrubky podkladu a izola&nej vrstvy.

Bodovy stratovy sucinitel y sa mdze s rastucou hrubkou izolaéného materialu zvySovat alebo zniZovat material
v zavislosti od typu kotviaceho prvku. Spravanie nie je linearne (pozri obrazok C.1.1.1).

0,002
o
" ,._-""r...‘
oy ~ e
X 00015 e ¥
E: =3
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| #
= - ,f/
2 00
T 14
L.
L
[
S
le_"'—-'-—______ =,
0,0005 *
' h ho_ h
Tin 150 mm iy

Hritbka izelatne] vrsivy (mm)

Obrazok C.1.1.1 — Bodovy stratovy sucinitel’ y v zavislosti od hrubky izolaénej vrstvy

Tepelnoizolaéné zloZzené systémy sa vyrabaju vo velkom rozsahu hrubok (cca medzi 50 mm a 450 mm).
V sucasnosti v Eurdpe je priemerna hrubka izolacnej vrstvy priblizne 100 mm s tendenciou stupat. Ako je
znazornené na obrazku C.1.1.1, hodnota x sa mbze zvySovat' s vacSou hrubkou izolaénej vrstvy. Velké hriubky
izolaCnej vrstvy v8ak predstavuju len mala €ast trhu.

Bodové stratové sucinitele y sa uvadzaju samostatne pre hrubky izolacnej vrstvy tepelnoizolaéného zloZzeného
systému ,do 150 mm“ a ,vacSie ako 150 mm®. Je to potrebné, aby sa ako reprezentativny rozmer
nepozadovala najnepriaznivejSia hodnota y pre celu plochu hrabky izolaénej vrstvy.
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C1.2

X
X(hmin)

(150 mm)
X(hmax)

1(h < 150)

w(h > 150)

X(hmin - hmax)

h
hmin
hmax
Ue
U
N
Rse
Rsi
Rp
A
AT
Ge
i
L3p

Indexy:
a,b,c,d e
min, max
Si

se

C

Specifické terminy

bodovy stratovy sucinitel (W/K)

bodovy stratovy sucinitel kotviaceho prvku pre minimalnu hrubku izolaénej vrstvy podla

Specifikacie vyrobcu (W/K)

bodovy stratovy sucinitel kotviaceho prvku pre hrabku izolaénej vrstvy 150 mm (W/K)

bodovy stratovy sucinitel kotviaceho prvku pre maximalnu hribku izolacnej vrstvy podla

Specifikacie vyrobcu (W/K)

menovita hodnota bodového stratového sucinitefa kotviaceho prvku v rozsahu od minimalnej

hrubky izolacnej vrstvy do 150 mm vratane (W/K)

menovita hodnota bodového stratového sucinitela kotviaceho prvku v rozsahu od 150 mm po

minimalnu hrubku izolaénej vrstvy (W/K)

menovita hodnota bodového stratového sucinitela kotviaceho prvku v celom rozsahu hrubky

izolaénej vrstvy (W/K)
hrubka izolanej vrstvy tepelnoizolaéného zloZzeného systému (mm)
minimalna hrubka izolaénej vrstvy podla navodu vyrobcu (mm)

maximalna hrubka izola¢nej vrstvy podla navodu vyrobcu (mm)

upraveny sucinitel prestupu tepla steny (s ETICS a kotviacim prvkom) (W/(m?-K))

sucinitel prestupu tepla steny s ETICS, bez tepelnych mostov (W/(m?-K))
pocet kotviacich prvkov na m? (1/mz2)

vonkajsi odpor pri prestupe tepla ((m2-K)/W)

vnutorny odpor pri prestupe tepla ((m2-K)/W)

ekvivalentny tepelny odpor skisobného telesa ((m?-K)/W)

koncovy prierez prislu§ného skisSobného kvadra, kolmo na tepelny tok (m?)
teplotny rozdiel medzi vnutornou a vonkaj$ou teplotou (K)

vonkajsia teplota (°C)

vnutorna teplota (°C)

sucinitel tepelnej vézby pre 3-rozmerny vypocet (W/K)

skupiny zakladnych materialov
miniméalna/maximalna hodnota
vnutorny povrch
vonkajsi povrch

opravena hodnota
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C2 Posudenie bodovych stratovych stcinitelov

C3.1 Stanovenie bodovych stratovych sucinitefov

Bodovy stratovy sucinitel y sa vypo ita z:

(W/K) (C.2.1.1)

Bodové stratové sucinitele kazdej hrubky izolaénej vrstvy v kaZdej skupine zakladnych materialov sa maju
stanovit podla C3.2.2. Uc sa stanovi podla C3.3.3.

Vypocitana hodnota sa zaokruhli na Styri desatinné miesta.

C3.2 Stanovenie menovitej hodnoty
Menovité hodnoty sa stanovia z hodnét y, pre kazdu skupinu zakladnych materialov vypocitanych takto:

Pripad 1: R6zne menovité hodnoty pasiem hrubky izolaénej vrstvy

Menovita hodnota bodového stratového sugcinitela y vyznamnych pasiem sa stanovi takto:
v (h < 150) vacsinova hodnota x(hmin) @ x(150 mm)
x(h > 150) vacsinova hodnota y(hmax) a x(150 mm)

Pripad 2: Ziadny rozdiel medzi pAsmami hrubky izolaénej vrstvy

Ak sa ako menovita hodnota musi uviest len jedna vyznamna hodnota y, vysledkom je vrcholova hodnota zo
vSetkych skuSok podla 0:

% (hmin — hmax) ~ vrcholova hodnota rozsahu od h = Amin do h = hmax

Menovita hodnota bodovych stratovych sucinitelov sa musi zaokruhlit nahor a uviest v nasledujucich krokoch
vo W/K:

0/0,001/0,002 /0,003 /0,004 /0,006 /0,008

Krok ,0 W/K“ sa mbzZe vykonat, ak je va¢Sinova hodnota bodového stratového sucinitela x v uvazovanom
rozsahu mensSia ako 0,0005 W/K.

V ETA na kotviaci prvok sa pre krok ,0 W/K“ musi zaznamenat' tato poznamka:

LY

,Uginok tepelného mosta kotviaceho prvku je mensi ako 0,0005 W/K, a preto sa méze vo vypoéte zanedbat.
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C3 Podrobnosti metédy a kritéria postdenia

C3.1 VsSeobecne

Bodovy stratovy sucinitel (hodnota ) sa m6ze stanovit vypoctom alebo meranim. Obidve metédy sa maju
vykonat na porovnavacej konstrukcii opisanu nizSie.

Bodovy stratovy sucinitel y vychadza z vypocétu podla C2.1 so sucinitefom prestupu tepla Uc naruSenej
konstrukcie steny uréenym vypoctom (pozri C3.3) alebo meranim (pozri C3.4).

C3.2 Skusobna vzorka
C3.2.1 Porovnavacia konstrukcia

Na stanovenie bodového stratového sucinitela y sa ako zaklad pouziva nasledujuca porovnavacia konstrukcia:

v
/ .

Osi = 20°C Ose =-15°C

Rsi= 0,13 Rse = 0,04

10| 175 || h | |45
7 71

Obrazok C.3.2.1.1 — Naért porovnavacej konstrukcie (nie v skutoénej mierke)

4

Hrubka izolacnej vrstvy h je opisana v C3.2.2. Kotviaci prvok musi byt usporiadany podfa montaznej situacie
uvedenej vyrobcom. Stanovenia tykajuce sa vrstiev stavebnych prvkov zostavaju nezmenené.

Pre vrstvy stavebnych prvkov sa maju pouzit typické hodnoty materialu podla EN 12524 [24]:

Tabulka C.3.2.1.1 Typické navrhové hodnoty materialov porovnavacej konstrukcie

Vrstva stavebného prvku Navrhova hodnota sucinitela Hrubka
tepelnej vodivosti vrstvy
(W/(m.K)) (mm)
(1) vnutorna omietka: sadrova omietka bez kameniva 0,57 10
(2) podklad 2,30 175
(3) izolaéna vrstva 0,035 pozri C3.2.2
(4) vonkajsia omietka: vdpno-cementova omietka 1,0 15

C3.2.2 Hrubka izolaénej vrstvy

Hrubka izolaéného materialu ma podstatny vplyv na bodovy stratovy sucinitel y. Menovita hodnota bodového
stratového sucinitela y sa ur€i pre rozsahy hrabky izolaénej vrstvy h <150 mm a h > 150 mm.
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Bodovy stratovy sugcinitel y pre tri hrabky izolaénej vrstvy sa musi stanovit’ takto:

% (Pmin) pre najmensiu hrabku izolaénej vrstvy udavanu vyrobcom Amin

x(150 mm)  pre hrubku izolaénej vrstvy h = 150 mm

% (hmax) pre najvacésiu hrubku izolaénej vrstvy udavanu vyrobcom hmax

Ak je hodnota ¥(150 mm) menSia ako y(hmin), skuSanie y(hmax) sa mbze zanedbat. Predpoklada sa, Ze
v kazdom pripade yx(hmax) je menSie alebo rovné x(150 mm).

C3.2.3 Vlastnosti kotviaceho prvku

Tepelné vodivosti materialov kotviaceho prvku sa maju posudit podla EN 12524 [24] alebo EN ISO 10456
[25]. Rozmery sa maju stanovit pomocou na skiSobnom telese, alebo sa prevezmu z technickej dokumentacie
vyrobcu.

C3.2.4 Medzné podmienky

Odpory pri prestupe tepla vychadzaju z EN 1SO 6946 [23] pre tepelnu vodivost vodorovnym smerom:

Rse = 0,04 (m?-K)/W

Rsi = 0,13 (m>-K)/W

Pre meranie plati:

Teplotny rozdiel medzi vnutornym a vonkajsim prostredim musi byt AT = 35 K

(napr.: Gse =-15 °C; 6i = 20 °C).

Okrajové povrchy skusobného telesa sa povazuju za adiabatické.

C3.3 Vypocty podla EN ISO 10211 [22]

Na stanovenie bodového stratového sucinitela sa musi pre kazdu z uvazovanych konstrukcii urcit prestup
tepla U. steny s kotviacim prvkom.

C3.3.1 Konstrukcia koneéného systému

Kvadrovy Usek steny s kotviacim prvkom sa musi povazovat za vyznamny Usek vypoctu ucinku tepelného
mosta. Kotviaci prvok sa ma umiestnit do stredu uvaZzovanej plochy. Ak je tvar kotvy rotatne symetricky, na
vypocCet sa mdze pouzit' aj Ciasto€ny kruhovy prierez kotviaceho prvku umiestneného na okraji uvazovane;j
plochy, alebo sa vypocet mbze vykonat v polarnych suradniciach.

Rozmery uvazovanej plochy sa musia zvolit podfa kapitoly 5 EN 1ISO 10211 [22] tak, aby ruSenie sposobené
kotviacim prvkom nemalo Ziadny vplyv na okraje.

Tepelna vodivost potencialnych dutin sa ma stanovit podfa prilohy D.2 EN ISO 6946 [23].

C3.3.2 Rozdelenie systému
Rozdelenie systému na vypocet pomocou numerickej metédy sa musi vykonat v stlade s EN ISO 10211.

Priloha A oddiel A.2 pism. d) tejto normy stanovuje, Ze delenie musi byt dostatone jemné, Ze ak n su zvolené
pododdiely, sucet vychadzajlci z tepelnych tokov sa od pododdielov neodchyluje viac ako o 1 %, €o by bolo
v pripade 2n pododdielov.
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C3.3.3 Stanovenie tepelnej priepustnosti
Tepelna priepustnost Uc stenového Useku s kotviacim prvkom sa stanovi podla EN ISO 10211 vypo&tom
sucinitela tepelnej vazby.

U. = L3TD (W/(m.K)) (C.3.3.3.1)

Na rozdiel od EN ISO 10211 sa tepelna priepustnost’ musi stanovit’ na pat desatinnych miest. Je to potrebné,
pretoze bodovy stratovy sucinitel i, ktory sa ma vypocitat, musi byt zaokruhleny na Styri desatinné miesta.

Tepelna priepustnost’ U nenarusenej steny sa vypocita podla EN ISO 6946.

C34 Meranie

Tepelna priepustnost Uc sa musi stanovit v sulade s EN 1946, Cast' 1 az 4 [26]. Merat sa mbzZe podla EN ISO
8990 [27] alebo EN 1934 [28]. Porovnavacie skuSobné teleso sa ma pouzit podfa C3.2.

Tepelna priepustnost’ U nenaruSenej steny sa meria rovnakou metddou ako tepelna priepustnost’ U..

POZNAMKA. — Pri umiestfiovani kotviaceho prvku nesmie vzdialenost od okraja a medzi kotviacimi prvkami
klesnut pod 300 mm.
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