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1. ROZSAH EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

1.1.1  Typy a principy fungovania

Tento EAD sa vztahuje na injektované kotvy na tepelnoizolaéné dosky (v dalSom iba kotvy), ktoré
pozostavaju z nasledujucich Casti:

- telo kotvy vyrobené zo sietoviny alebo perforovaného plechu, stoéené do Spiralového alebo
kruhového tvaru zakoncené lemom. Méze byt vybavené doplnkovym modulom;

- vypliovy material, ktory expanduje po vstreknuti do tela kotvy;

- (pripadny) doplnkovy modul namontovany na telo kotvy zddvodu zvySenia zatazenia
prenaSaného do podkladu a/alebo do izolagnej dosky.

telo kotvy s lemom

Kotva bez doplnkového
modulu

telo kotvy s lemom

Kotva s dopinkovym
modulom

doplnkovy modul

dizka kotvy
rez kotvou

_—
osnova

vonkajsi priemer

Obrazok 1 — Komponenty injektovanej kotvy

Osadenie kotvy sa vykonava nasledovnym spdsobom: Otvor do podkladu a izolaénej dosky sa vyvita
beznym vrtakom, rozmer otvoru musi zodpovedat pokynom vyrobcu. Potom sa telo kotvy (pripadne aj
s osadenym doplnkovym modulom) vloZi do otvoru a zainjektuje sa vyplfiovym materialom.

Prenos zatazenia sanim vetra cez injektované kotvy je vzdy zabezpeceny:

- povrchovym trenim medzi kotvou a tepelnou izolaciou,
- povrchovym trenim medzi kotvou a podkladom.

Na zaklade definicie vyrobcu je mozné vziat do Uvahy aj nasledujuce:
- pridrznost medzi expanznou zénou a izolaciou, alebo podkladom.

Priklady vyrobku a osadeného vyrobku su uvedené na obrazku 1 a obrazku 2.
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Na vyrobok sa nevztahuje harmonizovana Eurépska norma (hEN).

Je zodpovednostou vyrobcu, aby podnikol prislusné opatrenia a poskytol svojim klientom vSetky
informacie o baleni, preprave, skladovani, udrzbe, vymene a oprave vyrobku, ktoré povazuje za dblezité.

Predpoklada sa, Ze vyrobok bude instalovany podla pokynov vyrobcu alebo (ak takéto pokyny neexistuju)
podla beznej spravnej praxe stavebnych odbornikov.

Prislusné podmienky vyrobcu, ktoré maja vplyv na parametre vyrobku pokrytého tymto Eurépskym

hodnotiacim dokumentom, musi byt zohlfadnené pri ur€ovani tychto parametrov a podrobne uvedené
v ETA.

1.1.2 Materialy

Tento EAD sa vztahuje na kotvy, v ktorych su vSetky kovové Casti uréené na prenasanie
predpokladanych zatazeni vyrobené bud z pozinkovanej alebo nehrdzavejucej ocele. Vyplfiovy material
je vyrobeny z polyuretanovej peny, MS polymérov alebo iného expandujuceho materialu s vyznamnou
tepelnou odolnostou. Vypliiovy material musi byt schopny dostatocne prenikat do zakladného materialu
a do pripadnych Skar medzi tepelnoizolaénymi doskami pri montaznej teplote stanovenej vyrobcom.

1.1.3 Rozmery

VSetky rozmery zobrazené na obrazku 2 musia byt uvedené v ETA.

L.

Se:
drom
do

dp

t1 hi

h‘ he‘ zmm

(Symboly st vysvetlené v ¢&l. 1.3.2)

Obrazok 2 — Osadena injektovana kotva
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1.2 Informacie o zamyslanom pouziti (pouzitiach) stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie (pouzitia)

Kotvy su urCené pre nasobné upevnenie a stabilizaciu tepelnoizolaénych dosiek k podkladu v interiéri
a exteriéri. Vyrobok je ur€eny na prenadanie statickych a/alebo kvazistatickych zatazeni pdsobiacich
vertikalne a/alebo horizontalne. Predpokladaju sa nasledujuce typy pouZitia vyrobku:

- kotvenie novej izola¢nej vrstvy nalepenej priamo na podklad,

- kotvenie novej izolaénej vrstvy nalepenej priamo na predtym aplikovanu izolaénu vrstvu (tzv.
,Zzdvojenie ETICS"),

- (konstrukéna) oprava povodne nanesenej izolacnej vrstvy.

Tento EAD sa vztahuje na injektované kotvy, ktoré nie su poCas pouzivania vystavené UV Ziareniu,
pretoze su po instalacii chranené omietkou.

Okrem toho mézu nastat nasledujuce podmienky pouzitia vzhfadom na instalaciu a pouzitie:

Kategoria d/d - InStalacia a pouZitie v konstrukciach vystavenych suchym vnatornym podmienkam,

Kategoria w/d - InStalacia do vihkého podkladu a pouzitie v kon$trukciach vystavenych suchym
vnutornym podmienkam,

Kategoria wiw- Instalacia a pouzitie v konstrukciach vystavenych inym podmienkam prostredia (napr.
vlhké). Kategdria pouzitia w/w zahfna tiez kategériu w/d .

Injektovana kotva je ur€ena na pouZitie v spojeni s nasledujucimi zakladnymi materialmi:

Obyc&ajny hutny betén (kategéria pouzitia A), pre triedy pevnosti od C12/15 do C50/60 vratane, podla
EN 206-1[21]', okrem poterov alebo obkladov, ktoré m6zu byt netypické a/alebo z prili§ slabych
beténov.

PIné murovacie prvky (kategoria pouzitia B), pozostavajuce z plnych prvkov podla EN 771-1 [9],
EN 771-2 [10], EN 771-3 [10], EN 771-5 [13], EN 771-6 [14], ktoré nemaju Ziadne iné otvory alebo
dutiny ako tie, ktoré su vlastné materialu. Je potrebné zohladnit’ skutoénost, Ze normy pre murivo nie
su velmi obmedzujuce, pokial ide o detaily prvkov (napr. typ, rozmery a umiestnenie dutin, pocet
a hrubka rebier). Odolnost kotvy a posun pri zatazeni vSak v rozhodujucej miere zavisia od tychto
ovplyviujucich faktorov. PIné murovacie prvky zvyCajne nemaju ziadne otvory alebo dutiny okrem
tych, ktoré su vlastné materialu. PIné murovacie prvky v8ak mézu mat vertikalnu perforaciu alebo
otvory na uchopenie az do 15 % prierezu alebo vtlacky az do 20 % objemu tehly. Preto testovanie
v plnom materiali zahffia jednotky s vertikalnou perforaciou alebo otvormi na uchopenie do 15 %
prierezu alebo vtlacky do 20 % objemu tehly.

Duté alebo perforované murovacie prvky (kategoéria pouzitia C), podla EN 771-1 [9], EN 771-2 [10],
EN 771-3 [10], EN 771-5[13], EN 771-6 [14], ktoré maju urcité percento objemu dutin prechadzajucich
cez murovaci prvok. Pri posudzovani injektovanych kotiev ukotvenych v dutych alebo dierovanych
prvkoch treba tiez predpokladat, Ze kotva mdze byt umiestnena v plnom materiali (napr. spoje, pevna
Cast prvku bez otvorov), takze mozu byt potrebné aj skusky v plnom materiali.

Lahky medzerovity betdn z pérovitého kameniva (kategéria pouzitia D), triedy pevnosti od LAC 2 do
LAC 25 vratane, podla EN 1520 [22], alebo od LC 8/9 do LC 25/28 vratane, podla EN 206 [21], prvky
z lah&eného betdnu.

Autokldvovany poérobeton (kategoria pouZitia E), podla EN 771-4 [12] alebo EN 12602 [23]. Trieda
pevnosti autoklavovaného pérobeténu definovana v [12] musi byt medzi AAC 2 a AAC 7 vratane.
Konstrukéné dosky (kategéria pouzitia F) su materidly s hribkou menSou ako je minimalna hibka
ukotvenia ako nasledujuce materialy:

- OSB dosky (oriented strand boards, EN 300 [15])

- Cementotrieskové dosky (EN 634-2 [16])

- Sadrové dosky s vlaknitou vystuZou (EN 15283-2 [17])

- Drevotrieskové dosky (EN 312 [18])

- Sadrokartonové dosky (EN 520 [19])

- Preglejka (EN 636 [20])

VSetky nedatované odkazy na normy alebo na EAD v tomto dokumente, je potrebné chapat ako odkazy na datované verzie
uvedené v odseku 4.
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1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania zahrnuté alebo uvedené v tomto EAD boli napisané na zaklade poziadavky
vyrobcu, aby sa zohladnila Zivotnost injektovanej kotvy na zamysSlané pouZzitie 25 rokov pri inStalacii
v stavbe (za predpokladu, Ze injektovana kotva zodpovedajucim spdsobom osadena (pozri 1.1)). Tieto
ustanovenia vychadzaju zo su€asného stavu techniky a dostupnych znalosti a skusenosti.

Pri posudzovani vyrobku sa musi brat' do uvahy zamysfané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto&na
Zivotnost moéze byt za normdlnych podmienok pouZivania podstatne dlhSia bez toho, aby doSlo
k vyraznej degradacii ovplyvriujucej zakladné poziadavky na stavby?2.

Udaje o Zivotnosti stavebného vyrobku nemozno interpretovat ako zaruku poskytnutd vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani EOTA pri tvorbe tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie, ktory
vydava ETA na zaklade tohto EAD, ale su povazované len za prostriedok na vyjadrenie ofakavanej
ekonomicky primeranej Zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické vyrazy pouzité v tomto EAD

1.3.1 VsSeobecne

Kotva = vyrobeny, zmontovany prvok na dosiahnutie ukotvenia medzi zakladnym
materialom a pripeviiovanym predmetom

Kotvenie = zostava pozostavajuca zo zakladného materialu, kotvy a pripeviiovaného
predmetu

Pripeviiovany predmet komponent, ktory sa ma pripevnit na zakladny material, v tomto pripade

tepelnoizolacna doska

Vyplhovy material komponent vyrobeny pre kotvu, ktory zabezpecuje pripojenie kotvy

Doplnkovy modul komponent vyrobeny pre kotvu, ktory mozZno pouzZit na zvySenie

unosnosti v podklade a/alebo v izolagnej doske

1.3.2 Kotva

Oznadenia a symboly &asto pouZivané v tomto EAD su uvedené nizsie. DalSie konkrétne oznadenia
a symboly su uvedené v texte.

to = hrubka nenosnej vrstvy

t4 = hrubka expanznej zony (prilepenie)

[} = hrubka zakladnej vrstvy

t3 = hrabka krycej vrstvy

Cmin = minimalna povolend vzdialenost od okraja
Smin = minimalny povoleny rozstup

do = priemer vrtaku

dnom = vonkajsi priemer telesa kotvy

d, = priemer doplnkového modulu

h = hrubka zakladného materialu

h, = hibka vyvitaného otvoru v zakladnom materiali
hef = efektivna hibka kotvenia

2 Skutocna Zzivotnost' vyrobku zacleneného do konkrétnej stavby zavisi od podmienok prostredia, ktorému je tato stavba

vystavena, ako aj od konkrétnych podmienok navrhu, vyhotovenia, pouZivania a Gdrzby stavby. Preto nemozno vylucit, Ze
v urcitych pripadoch méze byt aj skutocna zivotnost vyrobku kratsia, ako je uvedené vyssie.
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1.3.3 Zakladné materialy

fe

1:c, cube
fc, test
fcm

fck

1:ck, cube
P

1:b, test
1:bk

1:y, test
fyk

fu, test

fuk

1.3.4 Hodnotenie skusok

(04

Tsq

DW
NRk

t t
NRu, m» NRk

r r
NRu,ma NRk

Ny

EAD 331433-00-0601

hrubka tepelnej izolacie
celkova dizka kotvy

plocha expanznej zény
minimalne zapustenie kotvy

pevnost betonu v tlaku merana na valcoch

pevnost betonu v tlaku merana na kockach

pevnost betdnu v tlaku v Case skusky

priemerna pevnost betdnu v tlaku

nominalna charakteristickd pevnost beténu v tlaku (na valci)
nominalna charakteristicka pevnost betonu v tlaku (na kocke)
objemova hmotnost prvku

pevnost v tlaku prvku pri skuske

nominalna, charakteristicka pevnost' v tlaku prvku

medza klzu ocele pri skuske

nominalna, charakteristicka medza klzu ocele

skuto€na konec€na pevnost ocele skusanej vzorky
nominalna, charakteristicka medza pevnosti ocele

charakteristicky reduk&ny sucinitef

zakladny redukény sucinitel

reduk&ny sucinitel zo spravania sa pri trvanlivosti

reduk&ny sucinitel variacie

sucinitel geometrie (dynamicka skuska vztlaku vetra)
Statisticky korek&ny sucinitel (dynamické skuska vztlaku vetra)
priemer zapustenej Casti

hrabka rezu, namerané hodnoty

Statisticky sucinitefl

pocet skuSok v sérii

charakteristicku unosnost’

charakteristickd unosnost referenénych tahovych skusok
charakteristicka unosnost pri zatazeni tahom bez vplyvu expanznej zény
charakteristickd unosnost v tahu s vplyvom expanznej zony
maximalne Smykové zat'aZenie pri skuske posunu

charakteristicka Unosnost pri Smykovom zataZeni (pri styku izolacnej
dosky s podkladovym materialom)

sila pri Specifikovanom posune 1 mm (v rovine vystuznej mriezky)
sila pri Specifikovanom posune 3 mm (v rovine vystuznej mriezky)

charakteristickd unosnost pri dynamickej skuske vztlaku vetra
priemerna hodnota alebo 5 % kvantil medznych zatazeni série skusSok

stredna hodnota alebo 5 % kvantil medzného zatazenia pri skuske podla
Tabulky 2, riadok 1

namerané maximalne zatazenie
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Q = maximalne zataZenie na kotvu v cykle predchadzajucom cyklu, kedy
vzorka zlyha (dynamicka skuska vztlaku vetra)

req. a = pozadovany redukény sucinitef

Tum (stored) = stredna pevnost v Smyku platkov uloZzenych v alkalickom roztoku

Tum, dry = priemerna pevnost v Smyku porovnavacich testov na platkoch uloZenych
v normalnych podmienkach

x(hfix) = bodovy prestup tepla kotvy pre hrubku izolacnej vrstvy podla Specifikacie
vyrobcu [W/K]

\ = variacny koeficient (< 20 %) medznych zatazZeni série skusok
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2. PODSTATNE VLASTNOSTI A PRISLUSNE METODY A KRITERIA POSUDENIA

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

V tabulke 1 sa uvadza, ako sa posudzuju parametre injektovanej kotvy suvisiace s podstatnymi
vlastnostami.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metédy a kritéria posudenia parametrov vyrobku
suvisiacich s podstatnymi vlastnost’ami

. Sposob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost Metdda posudenia vyrobku
(droven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpec€nost pri poZiari
1 | Reakcia na ohen 221 Trieda
Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie
2 | Obsah a/alebo uvolnenie 222 :
. . ] Opis
nebezpecnych latok
Zakladna poziadavka na stavby 4: Bezpecénost a pristupnost’ pri pouzivani
3 | Charakteristicka unosnost' v tahu 223 Uroveri
- bez vplyvu expanznej zény - Ngk [KN]
- s vplyvom expanznej zény 223 - Ngg [kN]
4 | Charakteristicka unosnost v Smyku 229 Uroven
(v rovine kontaktu izolacnej dosky . N
so zékladnym materialom) Rk
5 | Unosnost v $myku pri 2210 Uroveni
Specifikovanom posune
- Tyq [kN]
(v rovine vystuznej mriezky) (hodnota sily pri posune 1 mm)
- Taq [kN]
(hodnota sily pri posune 3 mm)
6 | Povrchova ochrana kotvy 9211 Trieda
o Uroveri [g/m?]
Zakladna poziadavka na stavby 6: Energeticka hospodarnost a udrziavanie tepla
7 | Bodovy prestup tepla Priloha B Uroveti
- xhifix) [WIK]
(hodnota pri $pecifikovanej
hrubke izola¢nej vrstvy)
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2.2 Metddy a kritéria posudenia parametrov vyrobku suvisiacich s podstatnymi
vlastnost’ami vyrobku

Tato kapitola je urCena na poskytnutie pokynov pre TAB. Preto je pouZivanie vyrazov, ako "musi byt
uvedena v ETA", alebo "musi byt dané v ETA" musi byt chapany iba ako instrukcie pre TAB o tom, ako
vysledky z hodnotenia musia byt prezentovana v ETA. Takéto formulacie neukladaju Ziadne povinnosti
pre vyrobcov a TAB nesmie vykonavat posudenie vSetkych vlastnosti vo vztahu k danej zakladnej
poziadavke, v pripade ak si vyrobca nepraje urcit tento parameter vo Vyhlaseni o parametroch.

ETA musi obsahovat informacie o postupoch instalacia a Cistenia ktoré sa pouzili pri posudzovani
parametrov vyrobku. Mali by to byt informacie:

- technoldgia vitania (napr. vitanie s priklepom, rotaéné vftanie),

- Udaje o &isteni vyvitaného otvoru (odstranenie prachu napr. pomocou vyfukovania, kefovania,
vratane velkosti a materialu kefy),

- podmienky pri instalacii (teplota instalacie, teplota vyrobku),

- Specifikacie pre instalaciu podla potreby (napr. instalacné nastroje).

Tento EAD dava 3 metédy pre skuSanie injikovanych kotiev pre tepelne izolaéné dosky v zakladnom
materiali a spravanie injektovanych kotiev v tepelnej izolacii:

- skuSanie jednotlivej kotvy,
- skuSanie kotvy v spojeni s tepelnou izolaciou bez vplyvu expanznej zény,
- skuSanie kotvy v spojeni s tepelnou izolaciou s vplyvom expanznej zény.

Podrobnosti o skusobnych metédach su uvedené v prilohe A.

Kotvy maju zvy&ajne len jednu minimalnu kotevnu hibku pre zékladny materidl a jednu pre
tepelnoizolany vyrobok (hrubka tepelnoizolaéného vyrobku). Ak ma kotva viac ako jednu moznu
minimalnu hibku kotvenia, potom je potrebné vykonat skusky v kazdej konkrétnej hibke. Pokial sa
vyrobca rozhodne otestovat najkritickejSiu hibku, v takom pripade budu vysledky platit aj pre ostatné
hibky kotvenia.

Na zaklade nizSie uvedenych vyznamnych vlastnosti (vstupnych udajov), pre kazdy typ kotviaceho telesa,
doplnkového modulu, vyplfiového materialu a izolaCnych dosiek, mdzu byt vybrané ako reprezentant pre
dalSie testovanie komponenty a izolaCné dosky najnepriaznivejSej triedy kvality. Vysledky skusok tychto
vlastnosti sa zdokumentuju v prislusnom skuSobnom protokole. Vykonaju sa skusSky a nasledne sa
definuju hodnoty pre izolaéné dosky v suchych a/alebo vihkych podmienkach. Ak nie su tieto udaje
k dispozicii, skusky musia byt vykonavané u vsetkych komponentov z ktorych je vyrobok zloZeny
a v8etkych izolaénych dosiek, pre ktoré je vyrobok urceny.

Nasledujuce vstupné udaje telesa kotvy a doplnkového modulu su délezité pre skusobné vzorky a musia
byt zdokumentované ako vstupna hodnota pre vSetky skusdky podla Tabulky 2 a Tabulky 3:

- trieda a mechanické vlastnosti pouzitej ocele a materidlu doplnkového modulu (odkaz na
prislusnu technicku Specifikaciu),

- rozmery kotvy a doplnkového modulu (dizka, hrubka, priemer, uhol kridel),

- priemer drétu,

- vzdialenosti drotov.

Nasledujuce vstupné udaje vyplfiového materidlu su dblezité pre skuSobné vzorky a musia byt
zdokumentované ako vstupna hodnota pre vSetky skudky podla Tabulky 2 a Tabulky 3:

- hustota,

- pevnost spoja pri:
a) (23 £ 2) °C/(50 = 5) % relativnej vihkosti s hrdbkou peny: (8 £ 1) mm a (15 £ 1) mm,
b) (5 + 2) °C, nie je potrebna RH pri hrubke peny: (8 £ 1) mm,
c) (35 2) °C, (30 = 5) % relativnej vinkosti s hribkou peny: (8 £ 1) mm,
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- pevnost spojenia s kazdym definovanym zakladnym materialom,
- pevnost v Smyku,

- viskozita (ak je relevantna),

- schopnost expandovat pri najmenej definovanej hrubke.

Nasledujuce vstupné udaje izoladnych dosiek su dblezité pre skuSobné vzorky a musia byt
zdokumentované ako vstupna hodnota pre skusky podla Tabulky 3, riadok 1-5 a 7-9:

- pevnost v tahu kolmo na rovinu dosky,
- pevnost v tlaku,
- hustota.

Ak ma kotva viac nez jednu moznu oblast expanznej zony, potom je potrebné vykonat skusky na kazdej
Specifikovanej oblasti expanznej zény, pricom v tomto pripade vysledky budu platit’ aj pre menej kritické
oblasti expanznej zény.

Kotva sa musi osadit v sulade s montaznymi pokynmi vyrobcu.

Na uréenie charakteristickej unosnosti v tahu s/bez GCinku expanznej zény sa postupuje v krokoch
opisanych nizsie:

Skudky podfa Tabulky 2 sa vykonaju so vetkymi zamysSlanymi zakladnymi materialmi, aby sa urgil
kriticky reprezentativny zakladny material pre skusky podla Tabulky 3.

Skudky podla Tabulky 3, riadok 1-5 musia byt vykonané v zdkladnom materidli:

a) beton C20/25,
b) stavebné dosky, ktoré ukazovali najnizSie hodnoty v skiskach podla Tabulky 2.

Skusky podfla Tabulky 3, riadok 3, 4, 5 a 7 — samostatna skuska, sa vykonaju bez vplyvu expanznej zény.

Skusky podra Tabulky 3, riadok 6 sa vykonaju v beténe C20/25 alebo v zakladnom materiali s najvys$sim
predpokladanym alkalickym napadnutim.

Dynamicka skuska vztlaku vetra podla Tabulky 3, riadok 7 sa vykona v beténe C20/25 ako zakladnom
materiali pre skusky.

Samostatné skusky podla Tabulky 3, riadok 7 a skusky podfa Tabufky 3, riadok 8 sa vykonavaju

v skusdkach podla Tabufky 2.
Charakteristicka unosnost’ v tahu s/bez vplyvu expanznej zény sa urci vypoctom podla kapitoly 2.3.

Ak sa pouzije doplnkovy modul, skusky podla Tabulky 3, riadok 1-5, 7 a 8 sa vykonaju pre
najnepriaznivejSiu moznost.
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Tabulka 2 — Skusanie kotiev v zakladnom materiali

. - - . . » Pocet Skuska
Riadok UcCel skusky Zakladny material skusok Teplota podla
Obyc¢ajny hutny beton C20/25 10
PIné murovacie prvky 10
Duté alebo perforované 10
1 Slsusky na’stanovenle uno's’n.ostl murovacie prvky 21 +3°C 293
v tahu v zakladnom materiali
Lahky medzerovity beton
P ; 10
z poérovitého kameniva
Autoklavovany porobeton 10
e s 10
Konstrukéné dosky
Tabulka 3 — Skusanie kotvy v spojeni s tepelnou izolaciou
. - - . . Skuska
reg.
Riadok UcCel skusky Smer zatazenia Pocet skudok Teplota aﬂ podla
Charakteristicka
1 unosnost pri tahovom . 10 21+3°C - 223
o v osi kotvy
zatazeni s vplyvom
expanznej zony
Charakteristicka
2 unosnost pri tahovom . 10 21+3°C - 223
o v osi kotvy
zatazeni bez vplyvu
expanznej zony
Skusky s rozdielnymi
podmienkami intalacie?
- zvy$ena teplota v osi kotvy 5 tmax”) 0.8
3 224
- minimalna teplota v osi kotvy 5 tmin®) 1.0
instalacie
v osi kotvy 5 21+3°C 1.0
- vo vlnhkom podklade
Stanovenie unosnosti po
. 70°C,15°C
4 tepelno;vlkostnych v osi kotvy 5 50 °C, -20 °C 1,0 225
cykloch?
5 Stancfv?gle unosnosti po v osi kotvy 5 21+3°C 1.0 226
relaxacii
6 Odolnost vyplfioveho v osi kotvy 10 +10 21+3°C - 2.2.8
materialu voci alkaliam
Stanovenie Unosnosti po
opakovanom zatazovani
7 - individudlna skuska ? v osi kotvy 3 21£3°C 1.0 22.1
- dynamicka skuska v osi kotvy 1 21+£3°C 1.0
vztlaku vetra
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. - - , . Skuska
reg.
Riadok UcCel skusky Smer zatazenia Pocet skudok Teplota aﬂ podla
Charakteristicka v osi kotvy +
8 unos'nost v Smyku kolmo na rovinu 3 21+3°C - 229
(v mieste kontaktu dosk
izolacnej dosky so osky
zakladnym materialom)
Unosnost' v $myku oty +
pri $pecifikovanom Vv OsI kotvy o )
9 posune kolmo na rovinu 3or5 21+3°C 2210
(v rovine vystuznej dosky
mrieZKy)
10 Povrchova ochrana kotvy - 5 21+3°C - 2.2.11
. AT = 35K
" Bodovy prestup tepla v osi kotvy 1 (0se=-15°C; ) Priloha B
6si= 20°C)

" bola zohladnena hodnota req. a podrla tabulky 2.3 EAD 330196-01-0604.

2 Skusky sa vykonaju tak, aby sa eliminovali G¢inky expanznej zony.

3 tmin =5 °C a tmax = 40 °C, alebo musi byt pouzity teplotny rozsah pri ktorom je kotva instalovana na zaklade deklaracie
vyrobcu.

4 Tato skuska sa nevyzaduje pre podmienky d/d (suché)

2.21 Reakcia na ohen

Vyrobok sa skusa, za pouzitia skuSobnych metdd, ktoré su relevantné pre zodpovedajucu triedu reakcie
na ohen a nasledne sa musia klasifikovat podla Delegovaného nariadenia komisie (EU) ¢ 2016/364
a EN 13501-1 [24].

Kovové Casti kotiev sa povaZuju za vyhovujuce poZiadavkam pre triedu A1 reakcie na ohefl v sulade
s ustanoveniami Rozhodnutia komisie 2000/605/ES bez potreby skuSania na zaklade ich uvedenia
v rozhodnuti.

2.2.2 Obsah al/alebo uvolnenie nebezpeénych latok

Parametre vyplfiového materialu tykajuce sa emisii a/alebo uvolfiovania s prihliadnutim na zamyslané
pouzitie vyrobku a poziadavky ¢lenskych Statov, kde vyrobca planuje svoj vyrobok uvadzat na trh musia
byt k dispozicii.

Pokial' je to vhodné, bude obsah nebezpelnych latok hodnoteny na zaklade informacii poskytnutych
vyrobcom? po zadefinovani scenara uvolfiovania (podla EOTA TR 034 [3]).

Opis obsahu, emisii a/alebo uvolfiovania nebezpecnych latok alebo vyjadrenie o Ziadnych nebezpecnych
latkach na zaklade tohto hodnotenia musi byt uvedené v ETA.

Identifikované scenare uvolfiovania pre tento vyrobok a zamyslané pouzitie s ohfadom na nebezpecné
latky su:

- |A3: Vyrobok bez kontaktu s vnutornym vzduchom,
- S/W3: Vyrobok bez kontaktu s pédou, spodnou a povrchovou vodou.

3 Vyrobca méze byt poziadany, aby organu technického posudzovania(TAB) poskytol informacie suvisiace s nariadenim
REACH, ktoré musia sprevédzat vyhlasenie o parametroch (porovnaj &lanok 6 ods. 5 nariadenia (EU) & 305/2011 [1]).
Vyrobca nie je povinny:

- poskytnut' TAB chemické zloZenie a zloZenie produktu (alebo zloZiek produktu), alebo

- poskytnut TAB pisomné vyhlasenie o tom, ¢i vyrobok (alebo zloZzky vyrobku) obsahuju latky, ktoré su klasifikované ako
nebezpecné podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) ¢. 1272/2008 a uvedené v dokumente "Indikacny zoznam
nebezpecnych latok" SGDS. Akékolvek informacie poskytnuté vyrobcom tykajice sa chemického zloZenia produktov sa
nesmu distribuovat’' EOTA alebo TAB.
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2.2.3 Skusky na stanovenie charakteristickej inosnosti v tahu jednotlivej kotvy, kotvy s a bez
ucinku expanznej zény

Vysledok skusky je vyjadreny ako graficky pracovnym diagramom a hodnotou charakteristickej unosnosti
v tahu. Minimalna vzdialenost od okraja cmin and rozstup smin musi byt

Cminz100 mm a s$,,;,=100 mm

5 % kvantil medznych zatazeni v sérii skuSok sa vypocita podla rovnice (4) alebo/a (5).

2.2.3.1 Skusky na stanovenie charakteristickej unosnosti v tahu individualnej kotvy

Tahova skuska individualnej kotvy sa vykona podra prilohy A. Podet ski$ok pre kazdu sériu je uvedeny
v Tabulke 2. Zaznamenaju sa tieto hodnoty:

- typ skusky (podfa prilohy A)

- typ kotvy

- druh, rozmery a pevnost v tlaku pouzitého zakladného materialu

- zavislost sily a posunu kotvy k hornému povrchu zakladného materialu
- zataZenie pri poruseni

- opis poruchy

2232 Skusky na stanovenie charakteristickej unosnosti v tahu kotvy s vplyvom a bez vplyvu z
expanznej zony

Tahova skuska kotvy s vplyvom a bez vplyvu expanznej zény sa vykona podla prilohy A. Poget skusok
pre kazdu sériu je uvedeny v tabulke 3. Zaznamenaju sa tieto hodnoty:

- typ skusky (podra prilohy A)

- typ kotvy a pouzity doplnkovy modul

- hrubka, druh, pevnost v tahu a tlaku pouzitého izolacného materialu

- zavislost sily a posunu kotvy k hornému povrchu izolacného materialu
- zataZenie pri poruseni

- opis poruchy

Ak by sa vlastnosti izolatného vyrobku mohli zhorsit vystavenim vlhkosti, skuska na urcenie
charakteristickej unosnosti sa musi vykonat vo vihkych podmienkach. Velkost’ skudobnych vzoriek zavisi
od typu izolaného vyrobku a mala by byt identicka so skuskou v suchych podmienkach. Testovanie sa
vykonava po vystaveni skuSobnych vzoriek pdsobeniu tepla a vlhkosti pri (70 £ 2) °C a (95 = 5) %
relativnej vihkosti v klimatickej komore po€as najmenej 28 dni, po ktorych nasleduje obdobie susenia pri
(21 £ 3) °C a (50 = 5) % relativnej vlhkosti, kym sa nedosiahne konstantna hmotnost. Hmotnost' sa
povazuje za konstantnu, ak je hmotnostny rozdiel medzi dvoma meraniami vykonanymi v 24-hodinovych
intervaloch v ramci 5 %.

2.2.4 Skuasky s rozdielnymi podmienkami inStalacie

Skusky so zvySenou teplotou:

Kotva sa montuje pri tmax [°C] (kotva a podkladovy material) Specifikovanej vyrobcom alebo pri teplote
40 °C. Skusobné vzorky sa pripravia podla Obrazku A2. Tahové skusky sa vykonaju podla prilohy A po
vytvrdnuti expandujuceho vyplhového materialu pri tmax [°C].

Skusky s minimalnou teplotou inStalacie:

Kotva sa montuje pri minimalnej montaznej teplote (kotvy a podkladového materialu) Specifikovanej
vyrobcom alebo pri teplote 5 °C. Skusobné vzorky sa pripravia podla Obrazok A2. Tahové skusky sa
vykonaju podla prilohy A po vytvrdnuti expandujuceho vyplfiového materialu pri minimalnej teplote
intalacie.

Vysledok skusky je vyjadreny graficky pracovnym diagramom a hodnotou charakteristickej unosnosti
v tahu. Spdsob hodnotenia je zdokumentovany v Casti 2.3.
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Skusky vo vihkom podklade:

Kotva sa montuje do vihkého podkladu. Podklad v oblasti kotvenia vSak musi byt nasyteny vodou do
konstantnej hmotnosti (aspori 24 hodin), ked sa vyvfta otvor, vyCisti sa a osadi sa teleso kotvy. SkuSobné
vzorky sa pripravia podla Obrazku A2. Tahové skusky sa vykonaju podia prilohy A po vytvrdnuti
expandujuceho vyplfiového materialu.

2.2.5 Stanovenie unosnosti po tepelno-vihkostnych cykloch

Kotva sa montuje pri Standardnej montaznej teplote (kotva a podkladovy material). SkiSobné vzorky sa
pripravia podfa Obrazku A2. Volné strany tepelnej izolacie musia byt chranené vhodnou hydroizolatnou
vrstvou. Skusky sa vykonaju podla prilohy A po tepelno-vihkostnych cykloch:

Teplo-dazd
Vzorky sa podrobia sérii 80 cyklov, ktoré pozostavaju z nasledujucich faz:

1) zahrievanie na 70 °C (nérast teploty po¢as 1 hodiny) a udrziavanie pri 70 + 5 °C a 10 az 30 %
relativnej vihkosti po€as 2 hodin (celkovy €as 3 hodiny),

2) postrek 1 hodinu (teplota vody 15 £5 °C, mnozstvo vody 11/m? za min.,

3) pauza 2 hodiny (odkvapkanie).

Teplo-chlad

Po 48 hodinach nasledného kondicionovania pri teplotach medzi 10 a 25 °C a pri minimalnej relativne;j
vihkosti 50 % sa rovnaké skuSobné zariadenie vystavi 5 cyklom zahrievania/chladu v trvani 24 hodin,
ktoré pozostdvaju z nasledujucich faz:

4) vystavenie 50 + 5 °C (narast teploty po¢as 1 hodiny) a maximalne 30 % relativnej vihkosti pocas
7 hodin (celkovo 8 hodin),
5) vystavenie teplote -20 + 5 °C (pad na 2 hodiny) pocas 14 hodin (celkovo 16 hodin).

Na zaklade deklaracie vyrobcu mozno alternativne pouzit podmienky podfa EN 16383 [29].Vysledok

skusky je vyjadreny graficky pracovnym diagramom a hodnotou charakteristickej Unosnosti v tahu.
Spdsob hodnotenia je zdokumentovany v €asti 2.3.

2.2.6 Stanovenie Unosnosti po relaxacii

Kotva sa osadi pri Standardnej montaznej teplote (kotva a podkladovy material). SkiSobné vzorky sa
pripravia podla Obrazku A2. Skusky tahom sa vykonaju podla prilohy A po relaxacii pri Standardne;j
teplote instalacie. Trvanie relaxacie stanovené na zaklade stabilizacie vyplfiového materialu. Minimalne
trvanie relaxacie je 2000 hodin.

Vysledok skusky je vyjadreny graficky pracovnym diagramom a hodnotou charakteristickej unosnosti
v tahu. Spbsob hodnotenia je zdokumentovany v &asti 2.3.

2.2.7 Stanovenie Unosnosti po opakovanom zat’azeni

Individualna skuska:

Kotva sa montuje pri $tandardnej montazne;j teplote (kotva a podkladovy material). Skusobné vzorky sa
pripravia podla Obrazku A2. Tahové skusky sa vykonaju podfa prilohy A po 10% cykloch zatazenia
s maximalnou frekvenciou 6 Hz. PoCas kazdého cyklu musi zataZenie sledovat sinusovu krivku medzi
max N a min N:

min N = 0,25 X Ngi.(2),0 (1)

max N = 0,60 X Ngg ()0 (2)
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kde: Ngg(2),0 charakteristickd unosnost (5 % kvantil zataZenia pri poruseni) zo skusky v normalnom
betdne v spojeni s tepelnou izolaciou podla rovnic (4)/(5).

Vysledok skusky je vyjadreny graficky pracovnym diagramom a hodnotou charakteristickej unosnosti
v tahu.

Dynamicka skuska vztlaku vetra:

Kotva sa montuje pri Standardnej montaznej teplote (kotva a podkladovy material). Priklad osadenia
izolaénych dosiek a kotiev je na Obrazku A4. Skusobna vzorka musi byt vyrobena z izolaéného vyrobku
zodpovedajuceho najniz8ej hrubke a najnizSej pevnosti podla skudky tahom kolmo na rovinu dosky.
Potom sa skuSobna vzorka podrobi dynamickej skuske vztlaku vetra. Maximalna hrubka pouzitého
izolaCného vyrobku je 120 mm.

Skusobné zariadenie pozostava zo sacej komory, ktora je umiestnena nad skusanym ETICS. Hibka
tlakovej komory musi byt dostatoéna na to, aby na skusSany ETICS pdsobil konstantny tlak bez ohfadu na
jeho moznu deformaciu. Komora je namontovana na pevnom rame, ktory obklopuje skusany ETICS,
alebo priamo na samotny ETICS. Omietka slizi ako tesnenie medzi tlakovou komorou a okolim. Spojenie
medzi omietkou a komorou musi byt dostato&né, aby umoznilo realnu deforméaciu skusaného ETICS pod
vplyvom simulovaného zdvihu vetra.

Aplikuju sa zatazenia znazornené na obrazku 3, pricom kazdy naraz vetra ma profil znazorneny na

obrazku 4. Maximalne sanie kazdého cyklu je W100 % a je definované v nasledujucich obrazkoch
a tabulke 4.

100% = 1,5 kPa

3
903 9095
80% a0
100% = 1,0 kPa i i *
QO | 9O, i
8C% ' 80% 0% 1 60
| ” % ! | 2N
.\ ~\
i 403 [ N
~ A R N
AR N
S AR s
://, "‘_,A \: :\\\d
/’//’_{_4 e 1 ¢ S
" L ARA | His
~ <) i~
| V”‘?‘d . E i \\
~~ A 1 |
5 1.5 500 5 1.5 5
N 200" 2 2 200 _ N 200 2 7 200 B
1415 narazov (x4) 1415 narazov (x1)

Obrazok 3 — Zat'azenia, ktoré sa maju pouzit’
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Zatazenie "

MIN. 2 SEC

1.1
1,0
0,9

0,7 -1 SEC.
— Max. 8 SEC.

Obrazok 4 — Priebeh zat'azenia - sanie vetra/cas

Tabulka 4 — Maximalne sanie vetra cyklus W100 %

Pocet cyklov Maximalne sanie vetra v kPa

4 1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0

atd'...

_ A A A A

Vzorka sa sku$a az do porusenia. PoruSenie je definované niektorou z nasledujucich udalosti:

- izolaCny panel sa prevlecie cez kotvu,
- kotva sa vytiahne z podkladu.

Unosnost pri dynamickej skike vztlaku vetra sa vypogéita podra rovnice (3).

NI?IL/V = Q1 X Cs X Cq ®)
kde:

NRY anosnost pri dynamickej skugke vztlaku vetra

Q maximalne zataZenie na kotvu v cykle predchadzajucom cyklu, v ktorom skuSobna
vzorka zlyha

Cs Statisticky korek&ny faktor (pre = 4 upeviiovacie prvky na panel a minimaine 4 panely
v testovacej komore) Cs = 0,99

C, geometricky faktor (pre ETICS Ca = 1)

Vysledok skusky je vyjadreny graficky pracovnym diagramom a hodnotou charakteristickej unosnosti
v tahu. Spbsob hodnotenia je zdokumentovany v &asti 2.3.
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2.2.8 Unosnost vypliiového materialu voéi alkaliam

Hodnotenie trvanlivosti expandujuceho vyplfiového materialu a prislusenstva sa vykona s ohfadom na
ucinok v alkalickej kvapaline, ako aj s ohladom na zamys$lfané pouzitie. Pouziju sa nasledujuce skusky
rezov.

Skusky rezov sa musia vykonat' v betone. Trieda pevnosti beténu v tlaku musi byt C20/25. Priemer alebo
dizka strany beténovej vzorky musi byt rovna alebo vad&sia ako 150 mm. Skusobna vzorka méze byt
vyrobena z kociek alebo valcov alebo méze byt vyrezana z vacsej dosky. Mézu byt liate, alebo sa mbézu
pouzit beténové valce vyvitané z dosiek. Jedna kotva (stredny priemer) bude inStalovana v stredovej osi
valca alebo kocky zo suchého betonu.

V zavislosti od typu expandujuceho plniaceho materialu sa hrubka platkov rovna hef alebo vyske 30 mm.
V pripade sku$ania ,makkého“ vyplfiového materialu, v ktorom by rezanie rezov mohlo spdsobit’ zlomenie
vzorky (napriklad polyuretdnova pena), musi vySka rezu zodpovedat hef. V ostatnych pripadoch sa
betdénové valce alebo kocky opatrne rozrezi na 30 mm hrubé platky diamantovou pilou. Horny platok sa
odstrani.

10 rezov kondiciovanych za Standardnych klimatickych podmienok sa ponori do nadoby naplinenegj
alkalickou kvapalinou (pH = 12,5). VSetky platky musia byt Uplne ponorené 2000 hodin. Alkalicka
kvapalina sa vyraba zmieSanim vody s praskom alebo tabletami KOH (hydroxid draselny), kym sa
nedosiahne hodnota pH 12,5. Alkalita pH = 12,5 sa polas skladovania musi udrziavat o najblizSie
k hodnote 12,5 a nesmie klesnut pod hodnotu 12,5. Preto sa hodnota pH musi kontrolovat a monitorovat
v pravidelnych intervaloch (denne). Na porovnavacie testy je potrebnych 10 rezov skladovanych za
normalnych klimatickych podmienok (sucho 21 °C + 3 °C/relativna vlhkost 50 = 5 %) na 2000 hodin. Po
Case skladovania sa odmeria hrubka platkov. Platky hrubky hef sa skuSaju podfa obrazka A1. Platky
hrabky 30 mm sa umiestnia do stredu otvoru v ocelovej doske a vytlaCia sa z platku. Ak platky nie su
vystuzené, Stiepeniu mozno zabranit podoprenim. Je potrebné dbat’ na to, aby zataZzovaci raznik posobil
centralne na kotvu.

Vysledok skuSky je vyjadreny ako koeficient as podfa rovnice (11). Spbsob hodnotenia je
zdokumentovany v Casti 2.3.

Poznamka:
Skusky rezov v alkalickej kvapaline sa vyZaduju len pre aplikacie v konStrukciach vystavenych vonkajsim
podmienkam prostredia (kateg6ria pouZitia w/w podfa 1.2.1), ak je injektovana kotva instalované v:

- murive z murovacich prvkov normalnej hmotnosti alebo fahkého betonu,

- Skary muriva vyrobeného z palenych, alebo vapennopieskovych prvkov vyplnenych nesytenou cementovou

maltou.

Skusky na rezoch mozno vynechat pri aplikaciach v murive z prvkov z beténu s normalnou hmotnostou alebo
z lahkych beténovych murovacich prvkov, ak sa charakteristicka unosnost vypocita s as = 0,3.

2.2.9 Unosnost v $myku

Unosnost v $myku v mieste styku izolaénej dosky s podkladovym materidlom je prezentovana ako sila
pbsobiaca kolmo na os kotiev pri nepretrzitom pdsobeni Specifikovaného osového zatazenia
simulujuceho sanie vetra. Kotvy sa musia skusat v spojeni s izolacnou doskou (skuska posunu). Skuska
sa vykona pri kazdej alebo pri najvy$8ej hrubke vzorky jednej vrstvy alebo vzorky s dvoma vrstvami
(simuluje sa takzvané ,zdvojenie ETICS"). Skusky sa vykonaju s u€inkami expanznej zény s pouzitim
distan¢nych kruzkov. Priklad osadenia izolaénych dosiek a kotiev je na Obrazku A5. Princip pripravy
vzoriek je na Obrazku 5. Vzorka sa zataZuje konStantnou rychlostou 1 mm za minutu.
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Obrazok 5 - Princip pripravy skasobnych vzoriek

Kazdy vysledok skusky je vyjadreny ako graficky vztah medzi priemernym posunom izolaénej dosky
nameranym v kazdom rohu skuSobnej vzorky v rovine vystuznej mriezky a zatazenim T [kN] pésobiacim
v rovine vystuznej mriezky (Obrazok 6).

Hodnoty unosnosti su vypocitané na 1 kotvu.
Charakteristicka unosnost v Smyku v mieste styku izolaCnej dosky so zakladnym materialom sa vyjadruje

ako 5 % kvantil medznych Smykovych zatazeni (charakteristicka Smykova unosnost), vypocitanych podla
(15). Vykonaju sa minimalne tri skusky.

-
w
o

Zat'azenie T (kN)
-

d; Posun d (mm)

Obrazok 6 — Zavislost’ zat'azenie/posun

2.2.10 Unosnost’ v $myku pri $pecifikovanom posune

Unosnost v $myku pri $pecifikovanom posune v rovine vystuznej mriezky je prezentovana ako sila
pdsobiaca kolmo na os kotiev pri Specifikovanom posune zodpovedajucom posunu 1 a 3 mm, pri
nepretrzitom pOsobeni Specifikovaného osového zatazenia simulujuceho sanie vetra. Kotvy sa sku$aju
skuskou posunutia podla 2.2.9.

Vykonaju sa tri alebo pat testov. Z hladiska pouzitelnosti sa definuju zatazenia T14 @ T3¢ zodpovedajuce
posunutiu 1 a 3 mm. Vysledok testu je vyjadreny ako minimalna hodnota z troch vysledkov testu. Ak je
variacny koeficient tychto troch vysledkov vacési ako 20 %, hodnoty Tid a Tsa mozno definovat ako
priemernu hodnotu z piatich vysledkov skusok.
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2.2.11 Povrchova ochrana kotvy

Forma ochrany (material alebo nater) bude potrebna na poskytnutie dékazov na podporu jej uc¢innosti
v definovanych prevadzkovych podmienkach; vzhlfadom na agresivitu prisluSnych podmienok.
Posudenie/skuSanie pozadované vzhladom na unosnost proti korézii bude zavisiet od Specifikacie
injektovanej kotvy vo vztahu k jej pouzitiu.

Podporny dbkaz, Ze kordzia nenastane, sa nevyZaduje, ak su kotvy chranené proti korézii ocefovych
Casti, ako je uvedené nizSie:

1) Injektovana kotva pre tepelnoizolatné dosky uréena na pouzitie v konsStrukciach vystavenych
suchym vnutornym podmienkam (kategoéria d/d):

Ziadna 3pecialna ochrana proti korézii nie je potrebna pre ocelové &asti, pretoze natery na zabranenie
korézii poCas skladovania pred pouzitim a na zabezpecCenie spravneho fungovania (zinok s minimalnou
hrubkou 30 g/m?) sa povazuju za dostato¢né.

2) Injektovana kotva pre tepelnoizolané dosky na pouZzitie v kon$trukciach vystavenych vonkajSim
atmosférickym vplyvom (vratane priemyselného a morského prostredia) alebo vystaveniu trvalo
vlhkym vnatornym podmienkam, ak neexistuju zvlastne agresivne podmienky podla 3):

Kovové Casti kotvy z nehrdzavejucej ocele material 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4362, 1.4062,
1.4162, 1.4662, 1.4439, 14462, alebo 1.4539 podla EN 10088-5:2014 [26] sa povazuju za dostatoCne
trvanlivé. Tieto kotvy mozu byt tiez pouzité v 1) podmienkach.

3) Injektovana kotva do tepelnoizolaénych dosiek na pouzitie v konstrukciach vystavenych vonkajSim
atmosférickym vplyvom alebo vystaveniu trvalo vihkym vnutornym podmienkam alebo obzvlast
agresivnym podmienkam, ako je trvalé alebo striedavé ponorenie do morskej vody alebo striekajucej
zony morskej vody, chloridova atmosféra krytych bazénov alebo atmosféra s extrémnym chemickym
znecCistenim (napr. v odsirovacich zariadeniach alebo cestnych tuneloch, kde sa pouzivaju
rozmrazovacie materialy):

Kovové Casti kotvy z nehrdzavejucej ocele materialu 1.4529, 1.4565 a 1.4547 podla EN 10088-5: 2014
[26] sa povazuju za dostato¢ne odolné. Tieto kotvy mézu byt tieZz pouzité v podmienkach 1) a 2).

Ak je injektovana kotva pre tepelnoizolaéné dosky urCena na pouzitie vo vihkom podklade a na pouzitie
v konstrukciach vystavenych suchym vnutornym podmienkam (kategéria w/d), vyzaduje sa podporny
dbkaz, Ze kordzia nenastane, podla metddy 2 EN 990 [31].

Ak je injektovana kotva pre tepelnoizolané dosky uréend na pouZitie v konstrukciadch vystavenych inym
podmienkam prostredia (kategoéria w/w), vyzaduje sa podporny dbkaz, Ze kordzia nenastane, podla
metody 1 EN 990 [31].

Skusky podla EN 990 [31] sa vykonaju s injektovanymi kotvami inStalovanymi v AAC (kategéria pouzitia
E) s najnizSou triedou pevnosti podla EN 771-4 [12]. Ak injektovana kotva nie je urena na pouzitie
v kategérii E, skuSka sa musi vykonat s pouzitim zakladného materialu uvedeného v 1.2.2 s najvy$Sou
nasiakavostou.

Kategoria d/d, a/alebo w/d a/alebo w/w musi byt uvedena v ETA.

V pripade drotu s povlakom zinku alebo zliatiny zinku sa prifnavost a hmotnost povlaku uréi podla
EN 10244-2 [30]. Kvalita prifnavosti sa vyjadri ako hodnota 1 az 5 a hmotnost’ ochrannej vrstvy sa vyjadri
v g/m2,

Prifnavost' a hmotnost’ nateru musia byt uvedené v ETA.

2.2.12 Bodovy prestup tepla
Kotva sa skusa pre kazdy typ izolacnej vrstvy pri Specifikovanej hribke, ako jedna hodnota podfa prilohy

B. Vysledok skusky je v ETA vyjadreny ako bodovy prestup tepla xhrx) [W/K] pre izolaénu vrstvu podfa
Specifikacie vyrobcu alebo ako y(100 mm) [W/K].
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2.3 Vypocet charakteristickej unosnosti

2.3.1 5% kvantil medznych zat'azeni (charakteristicka inosnost))

5 % kvantil medznych zatazeni v sériach skuSok sa vypoc€ita podla Statistickych metdd pre uroven
spolahlivosti 90 %. Ak nie su poskytnuté Ziadne presné overenia, vo v3eobecnosti sa predpoklada
normalne rozdelenie a neznama Standardna odchylka suboru.

Nriz0 = F(1 = ks X v) (4)
Ngio = F(1 = ks X v) (5)
kde:
n =5 skusok: ks=3,40
n = 10 skusok: ks =2,57
NRrkz0 charakteristicka unosnost (5 % kvantil zatazenia pri poruseni) zo skusky na

uréenie charakteristickej unosnosti spoja s vplyvom expanznej zény podla
tabulky 3, riadok 1

Ngrko charakteristicka unosnost (5 % kvantil zatazenia pri poruseni) zo skusky na
uréenie charakteristickej unosnosti spoja bez vplyvu expanznej zény podla
tabulky 3, riadok 2

2.3.2 Posudenie charakteristickej unosnosti
Pri v8etkych skuskach sa bert do uvahy tieto kritéria:

a) Ak v sérii skuSok variany koeficient medzného zatazenia presiahne 20 %, dodatoCny sucinitel o
a berie do uvahy pri urCovani charakteristickych zatazeni. Ak variaény koeficient medzného
zatazenia nepresiahne 20 %, dodato¢ny sucinitel a, = 1.

1
1+ (w(%) —20) x 0,03

(6)

ay

kde:
V(%) maximalna hodnota variacného sucinitela (>20 %) medznych zatazeni série skuSok

b) Pre skusky podla Tabulky 3, riadky 3, 4, 5 a 7 — individualna skuska, sa sucinitel o definuje ako
mensia hodnota rovnice (6) a (7).

ngu,m (7)
ngu,m
a.
N
R ®)
Rk
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c) Pre skusky podla Tabulky 3, riadok 7 — dynamicka skuska vztlaku vetra, sa sucinitel o pocita
podfa rovnice (9).

DW
_ Npg
a=— )
Ny
kde:
NtRu,m; NtRk priemerna hodnota alebo 5 % kvantil medzného zatazenia série skusok podla
Tabulky 3, riadok 3, 4, 5, 7
NRu, m;NRk priemerna hodnota alebo 5 % kvantil medzného zatazenia v referencnej skuske
podla Tabulky 3, riadok 1, 2
NR‘(V charakteristicka unosnost pri dynamickej skuske vztlaku vetra podla Tabulky 3, riadok 7

Rovnica (6) vychadza zo série skuSok s porovnatelnym pocdtom vysledkov testu v oboch sériach. Ak sa
pocet skuSok v oboch skusobnych sériach znalne liSi, rovnicu (6) mozno zanedbat v pripade, Ze
variaény koeficient skuSobnej série je mensi alebo rovny varianému koeficientu referenénej skudobnej
série (tabulka 3, riadok 1) alebo ak je variacny koeficient po€as skusok v < 15 %.

Sucinitel a1 sa vypocita pre sériu skusok podra Tabufky 3, riadok 3,4,5,7 ako:

< 1,0 (10)

kde:

57

req.a pozadovana hodnota a podla Tabufky 3

Pre skusky podla Tabulky 3, riadok 6, je sucinitel az vypocitany podla vzorca (11).

Tum(stored)
Oz =——— (11)
Tum,dry
kde:
Tum(stored) pevnost rezov uloZenych v alkalickej kvapaline
Tum,dry pevnost porovnavacich skuSok na rezoch skladovanych v normalnych (suchych)

podmienkach

Pevnost pri skuskach na rezoch sa vypocita podla vzorca (12).

Ny

= (12)
TXdXhg

Tu
kde:
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P4
c

maximalne namerané zatazenie
priemer zapustenej Casti
ol rubka rezu, namerané hodnoty

> QO

Ak je hodnota aj pre skudky v alkalickej kvapaline mensia ako 1,0, potom sa charakteristickd unosnost
Nrk znizi podla rovnice (13) and (14).

2.3.3 Charakteristicka unosnost’ v t'ahu

Charakteristicka unosnost individualnej kotvy sa vypocita podla rovnice (13) a (14).

Nri,z = NRi,z,0 X MiNg1 iine 34 X MiNg1 iine 5,7 X A3 X Qy (13)
Ngk = Ngg,o X MiNg jine 3,4 X MiNgq ine 5,7 X A3 X @y (14)
kde:
NRk z charakteristicka unosnost v tahu s u¢inkom expanznej zény
Nrxk charakteristickd unosnost v tahu bez ucinku expanznej zény
NRrk.z0 charakteristickd unosnost 5 % kvantil zataZenia pri poruSeni zo skusky na urcenie
charakteristickej unosnosti s u€inkom expanznej zény podfa Tabulky 3, riadok 1
NRk.o charakteristickd unosnost 5 % kvantil zataZzenia pri poruSeni zo skusky na urcenie
charakteristickej unosnosti spoja bez vplyvu dilatacnej zény podfla Tabulky 3, riadok 2
MiNg1 1ines 4 minimalna hodnota a; podfa vzorca (10), v sérii skuSok podla Tabulky 3, riadok 3 a 4.
V pripade ak mingy jines 4 >1,0, pouzije sa Ming jines s = 1,0.
MiNg1 1ines,7 minimalna hodnota a; podfa vzorca (10), v sérii skuSok podfa Tabulky 3, riadok 5 a 7.
a; < 1,0. V pripade ak ming jines 7 >1,0, pouZije sa Mingy jines,z = 1,0.
o3 minimalna hodnota a;(reduk&ny sucinitel trvanlivosti) podla vzorca (11).V pripade ak
a3 >1,0, pouZije sa a3 = 1,0.
a, redukeny sucinitel na uvazenie varianého koeficientu medznych zatazeni pocas

skuSok podla Tabulky 3, riadok 1. V pripade ak av >1,0, pouzije sa av = 1,0.

Ak sa beténovy prvok alebo murivo z keramickych tehal alebo vapenno pieskovych tehal odchyluje od
referenénych skudok podla tabufky 3, riadok 1 tykajuci sa materialu, triedy pevnosti alebo geometrie
dutin, charakteristicka unosnost sa urCi skuSkami vykonanymi na stavbe v sulade s prilohou A.
Charakteristicka unosnost je vyjadrena ako 60 % strednej hodnoty piatich najmensich nameranych
hodnét pri medznom zatazeni 15 skuSobnych telies.

2.3.4 Charakteristicka unosnost’ v Smyku

Charakteristicka unosnost v Smyku je vyjadrend ako 5 % kvantil medznych zataZeni v séridch skudok
podla Statistickych metéd pre uroven spolahlivosti 90 %. Ak nie su poskytnuté ziadne presné overenia, vo
v8eobecnosti sa predpoklada normalne rozdelenie a neznama Standardna odchylka suboru.

Trr = T(1 — ks X V) (15)

kde: n=3 skusky: ks=5,31
n=5 skusok: ks =3,40
n=10 skuSok: ks =2,57
Tri Charakteristicka Smykova unosnost (vyjadrena ako 5 % kvantil zatazenia pri
poruseni) od skusky na uréenie charakteristickej Smykovej unosnosti podla
Tabulky 3, riadok 8.
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3. POSUDENIE A OVERENIE NEMENNOSTI PARAMETROV

3.1

Systém posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky, na ktoré sa vztahuje tento EAD, je platnym eurépskym pravnym aktom Rozhodnutie ES
97/463/ES z 27. juna 1997 o plastovych kotvach na pouzitie do beténu a muriva.

Systém je 2+.

3.2

Ulohy vyrobcu

Zakladné body cinnosti, ktoré ma vykonat vyrobca vyrobku v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov, sa uvadzaju v Tabulke 5.

Tabulka 5 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

.(-)<

Predmet/druh kontroly

(vyrobok, surovina, komponent —
uvedenie prislusnej typickej
viastnosti)

Skusobna alebo
kontrolna metdda

Pripadné
kritéria

Minimalny
pocCet
vzoriek

Minimalna
pocetnost
kontrol

Riadenie vyroby (FPC)

[vratane skusania vzoriek odobratych vo vyrobnom zavode v stlade s predpisanym planom skusok]

vyplfiového materialu

1| Skusky na stanovenie 2.2
charakteristickej unosnosti v tahu
NRk

2| Rozmery tela kotvy (vonkajsi Posuvné
priemer, vnutorny priemer, dlzka meradlo a/alebo
atd’) a doplnkového modulu meter

3 | Objemova hmotnost expandujuceho Priloha C

Povrchova ochrana, hrubka
ochranného povlaku

EN 10244-2 [30]

Pridrznost’ expandujucich
vyplriovych materidlov k podkladom.
(Ako zakladny material mozno
pouZit betdn alebo material, kde sa
najviac prejavuje nerovnomernost
produkcie)

Priloha C

Pevnost v Smyku expandujucich
vyplhiovych materialov

Priloha C

Material telesa kotvy - Specifikacia
suroviny a vlastnosti (pevnost’
v tahu taznost, medza kizu)

EN 10204 [36]

Material expandujuceho plniaceho
materialu - Specifikdcia suroviny
(Cislo SarZe, datum spotreby)

Dodaci list
alalebo Stitok na
baliku

Definovan
é v plane
kontroly

10 1/mesiac

10

5 Kazda vyrobna
davka,

5 alebo 100 000
prvkov,

5 alebo pri
zmene
suroviny

5
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3.3

Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body c&innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania
nemennosti parametrov ETICS s vonkaj$im plastom z nespojitych obkladov, sa uvadzaju v Tabulke 6.

Tabulka 6 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

C. Predmet/druh kontroly Skisobnd | ooy | Minimalny | Miniméina
(vyrobok, surovina, komponent — uvedenie | @l€bo kontrolna | = .. pocet pocetnost
prislugnej typickej viastnosti) metoda vzoriek kontrol
Pociatoéna inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(2+)

1 | Notifikovany organ musi overit schopnost Pri
vyrobcu nepretrzite a riadne kontrolovat spusteni
vyrobok podla kontrolného planu. Primerane . <

. SR Kontrola . . vyrobného
sa musia zohladnit najma tieto body: PP Podfa Podla
- ; pristrojov definicie | definicie procesu
- personal a vybavenie, a zariadeni . . alebo pri
, . . L, . v plane v plane .
- vhodnost systému riadenia vyroby a dokumentacie kontroly | kontroly spusteni
zavedeného vyrobcom, FPC novej
- Uplné vykonanie predpisaného VVIT°E”GJ
kontrolného planu. Inky
Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
(2+)
2 [ Notifikovana osoba musi overit:
- vyrobny proces, Kontrola Podla | Podfa
— o . definicie | definicie
- systém riadenia vyroby, dokumentacie v plane v plane 1/rok
. e . FPC P P
- Ze sa dodrziavaju vykonanie kontroly kontroly
predpisaného kontrolného planu.
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4. SUVISIACE DOKUMENTY

(1]

(2]

(3]
[4]

[5]

[6]

[7]

(8]

9]
[10]

[11]

[12]

[13]

[14]

[15]

[16]

[17]

[18]
[19]

[20]

EAD 330196-01-0604: Navod na vypracovanie ETA pre Plastové kotvy vyrobené z pévodného
alebo nepbvodného materialu na pripevnenie vonkajSich tepelnoizolatnych kompozitnych
systémov (ETICS) s omietkou, Jun 2016

ETAG 029 Navod na vypracovanie ETA pre Kovové injektované kotvy pre pouZitie v murive,
April 2013

EOTA TR 034: VSeobecny BWR3 dotaznik pre EAD/ETA Nebezpecéné latky, Oktober 2015

ISO 6946:2007 Stavebné konstrukcie. Tepelny odpor a sucinitel prechodu tepla. Vypoctové
metody

ISO 10456:2007 Stavebné materialy a vyrobky. Tepelno-vihkostné vlastnosti. Tabulkové
navrhové (vypoctové) hodnoty a postupy na stanovenie deklarovanych a navrhovych hodnét
tepelnotechnickych veli€in

EN ISO 8990:1996-09 Tepelna izolacia. Stanovenie vlastnosti pri prechode tepla v ustalenom
stave. Kalibrovana a chranena tepla komora

ISO 3506-1:2009 Spojovacie suCiastky. Mechanicke vlastnosti spojovacich suCiastok z oceli
odolnych proti kordézii. Cast’ 1: Skrutky so stanovenymi triedami ocele a pevnostnymi triedam

ISO 3506-2:2009 Spojovacie suCiastky. Mechanicke vlastnosti spojovacich suciastok z oceli
odolnych proti korézii. Cast’ 2: Matice so stanovenymi triedami ocele a pevnostnymi triedami

EN 771-1:2011 +A1:2015 Specifikacia murovacich prvkov. Cast 1: Tehliarske murovacie prvky

EN 771-2:2011 +A1:2015 Specifikdcia murovacich prvkov. Cast 2: Vapenno-pieskové
murovacie prvky

EN 771-3:2011 +A1:2015 Specifikdcia murovacich prvkov. Cast 3: Beténové murovacie prvky
(z hutného a lfahkého kameniva)

EN 771-4:2011 +A1:2015 Specifikdcia murovacich prvkov. Cast 4: Murovacie tvarnice
z autoklavovaného poérobetonu

EN 771-5:2011 +A1:2015 Specifikacia murovacich prvkov. Cast 5: Murovacie prvky z umelého
kamena

EN 771-6:2011 +A1:2015 Specifikacia murovacich prvkov. Cast 6: Murovacie prvky
z prirodného kamerfia

EN 300:2006 Dosky z orientovanych triesok (OSB). Definicie, triedenie a poziadavky
EN 634-2:2007 Cementotrieskové dosky. Specifikacie. Cast 2: PoZiadavky na trieskové dosky
spojené obyCajnym portlandskym cementom na pouzivanie v suchom, vlhkom a vonkajSom

prostredi

EN 15283-2:2008 +A1:2009 Vystuzené sadrové dosky. Definicie, poziadavky a skuSobné
metddy. Cast’ 2: Sadrové vystuzené dosky

EN 312:2010 Trieskové dosky. Specifikacie
EN 520:2004 +A1:2009 Sadrokartonové dosky. Definicie, poZiadavky a skiSobné metody

EN 636:2012 +A1:2015 Preglejované dosky. Specifikacie
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[21]

[22]

[23]

[24]

[25]

[26]

[27]

[28]

[29]

[30]

[31]

[32]

[33]

[34]

[35]

[36]

[37]

EN 206:2013 +A1:2016 Betdn. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

EN 1520:2011 Prefabrikované vystuzené dielce z lahkého medzerovitého betdnu z pérovitého
kameniva s nosnou a nenosnou vystuzou

EN 12602:2016 Prefabrikované vystuzené stavebné dielce z autoklavovaného pérobeténu

EN 13501-1:2007+A1:2009 Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov
stavieb. Cast 1: Klasifikacia vyuzivajuca udaje zo skusok reakcie na oher

EN 12667:2001 Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych materidlov a vyrobkov. Stanovenie
tepelného odporu metédou chranenej teplej dosky a metédou meradla tepelného toku. Vyrobky
s vysokym a strednym tepelnym odporom

EN 10088-5:2009 Nehrdzavejlce ocele. Cast 5: Technické dodacie podmienky na ty&e, pruty,
dréty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejucich oceli na stavebné ucely

EN ISO 6988:1994 Kovové a iné anorganické povlaky. Skuska oxidom siri€itym pri celkovej
kondenzacii vihkosti (ISO 6988:1985)

EN 1990:2002/A1:2005 Eurokdd. Zasady navrhovania konstrukcii

EN 16383:2016 Tepelnoizolatné vyrobky pre budovy. Stanovenie tepelno-vihkostného
spravania vonkajSich kontaktnych zateplovacich systémov s omietkami (ETICS)

EN 10244-2:2009 Ocefovy dr6t a drotene vyrobky. Nezelezné kovové povlaky na ocefovom
dréte. Cast 2: Povlaky zo zinku a zliatin zinku

EN 990:2003 SkuSobné metddy overenia ucinnosti protikoréznej ochrany vystuze
v autoklavovanom poérobeténe a v lahkom medzerovitom beténe z pérovitého kameniva

ETAG 004: Navod na vypracovanie ETA pre VonkajSie zloZzené tepelnoizolatné systémy
s omietkou (ETICS), Februar 2013

EN 12524:2000 Stavebné materialy a vyrobky. Tepelnovlihkostné vlastnosti. Tabulkové
navrhové hodnoty

EN 1946 Tepelnotechnické vlastnosti stavebnych vyrobkov a dielcov. Specifické kritéria na
posudenie laboratorii uskuto€riujucich merania vlastnosti pri Sireni tepla

Cast 1: V8eobecné kritéria: 1999

Cast 2: Merania metdédou chranenej teplej dosky:1999
Cast 3: Merania metédou meradla tepelného toku: 1999
Cast 4: Merania metédami teplej komory:2000

EN 1934:1998 Tepelnotechnické vlastnosti budov. UrCenie tepelného odporu metddou teplej
komory s pouzitim meradla tepelného toku. Murivo

EN 10204:2004 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

EN 12090 :2013 Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie spravania pri namahani
Smykom
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PRILOHA A

METODY SKUSANIA INJEKTOVANEJ KOTVY

Skuasky vytiahnutim sa vykonaju na zaklade nalezitého uplatnenia zasad EAD 330196-01-0604 [6],
Priloha a.

A.1. TAHOVA SKUSKA

Kovova platha

[ Zakladna vrstva

| Tepelné izolacia
Injektovana kotva \

e Y
\

J

N

/

Zakladny material \ E

N
NS

Obrazok A.1 — Skusky na Obrazok A.2 — Skusky na stanovenie unosnosti

stanovenie odolnosti v tahu bez vplyvu expanznej zény
zakladného materialu pri

zat'azeni tahom

) Separacia

Zakladny material

|

Kovova platiia

Zakladna vrstva

Tepelna izolacia
L

|| Distan€ny kruzok

- Expanzna zéna

Injektovana kotva

Z&kladny material

Obrazok A.3 — Skusky na stanovenie unosnosti v tahu s vplyvom expanznej zény
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Poznamky:
Rozmery skusobného bloku tepelnej izolacie musia byt definované tak, aby nedoslo k delaminéacii tepelnej izolacie.

Na uréenie efektivnej testovacej plochy sa pouZije distancny kruZzok. Hrabka a vnutorny priemer diStanéného krazku
sa stanovia na zaklade:

- variability vysledkov skiSok < 15 %.

- odolnost kotvy bez expanznej zény s vplyvom pevnosti expandujiuceho vyplriového materidlu musi
zodpovedat odolnosti kotvy s expanznou zénou skuSanej s diStancnym kraZzkom

Ak je vyplriovy material vyrobeny z polyuretanovej peny, odportucana hriubka diStancného kruzku je 8 mm
a odporucany vnutorny priemer distancéného kriazku je 80 - 100 mm.

A.2. DYNAMICKA SKUSKA VZTLAKU VETRA

Kotvy musia byt umiestnené tak, aby kazda kotva prenasala pésobiace zataZenie na plochu rovnakej
velkosti.

Z dbévodu stlacitelnosti tepelnoizolaCnej vrstvy je mozné zvysit poCet kotiev pod okrajom komory.

2700

¥
1
100 L s .
,‘ Okraj skuSobnej komory —— podklad
N—
(=}
[a]
—
S| &
g 2 @
o ™
\
Tepelnoizolaéné doska
(]
(]
—
>T_

350 500 500 500 ’ 500 350 [ o

A iJ J d A A o

—

Obrazok A.4 — Dynamicka skuska vztlaku vetra — priklad osadenia izolaénych dosiek a kotiev
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A.3. SMYKOVA SKUSKA

- Podklad
- Expanzna zona
- Tepelnoizola¢na doska
- Zakladna vrstva
- Vystuzna mriezka

- Zatazenie 2 kPa aplikované prostrednictvom penového bloku
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2 kPa
\/ VA VAVA \l/\/\l/ \/ W \
Tepelnoizolaéna doska
[ Injektovana kotva
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1671, 333 L 333 |,167
L A ]
1000

// / // / /// /// / injektovand kotva

Zat’azeme T (kN)

Poznamka: Kotvy musia byt umiestnené tak, aby kazda kotva
prenasala pésobiace zataZenie na plochu rovnakej velkosti.

Obrazok A.5 — Skuska unosnosti v Smyku — Priklad osadenia izolaénych dosiek a kotiev
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PRILOHA B

BODOVY PRESTUP TEPLA KOTIEV

Spravne posudenie tepelnotechnickych vlastnosti ETICS predpoklada, ze je znamy ucinok kotiev
pouzitych na pripevnenie ETICS k podkladu. Vo vSeobecnosti plati, Zze kazda kotva v ETICS pdsobi ako
tepelny most a v oblasti pésobenia kotvy dochadza k zvySenym tepelnym stratam. Rozsah tepelnych strat
zavisi od konstrukcie steny a tepelnych vlastnosti kotvy: Cim vy$si je tepelny odpor nenarusenej steny,
tym vy3&Si je vplyv kotiev na sucinitel prestupu tepla steny.

Charakteristickou hodnotou tepelnotechnickych vlastnosti kotvy je bodovy prestup tepla x kotvy. Tato
hodnota nie je konStantou vyrobku, ale hodnotou zavislou od tepelnej vodivosti a hrubky podkladu
a izola€nej vrstvy. Pre zjednodudenie postupu je mozné urcit hodnotu x v najnepriaznivejSom podklade,
kde je mozné pouzit kotvu podla Eurépskeho technického posudenia. Alternativhe mozno hodnotu y ur&it
a deklarovat' pre kazdu skupinu zakladnych materialov samostatne. Bodovy prestup tepla x sa méze
zvySovat alebo zniZovat so zvacsujucou sa hrubkou izolatného materialu v zavislosti od typu kotvy.

Bodové prestupy tepla x by mali byt uvedené pre hrubky izolantu 100 mm.

B.1 SPECIFICKE PODMIENKY

X = bodovy prestup tepla kotvy [W/K]

Xoomm) = bodovy prestup tepla kotvy pre hribku izolagnej vrstvy 100 mm [W/K]

h = hrubka izolanej vrstvy [mm]

Uc = upraveny sucinitel prestupu tepla steny (s izolacnou vrstvou a kotvou) [W/(m2.K)]
u = suginitel prestupu tepla steny s ETICS, bez tepelnych mostov [W/(m2.K)]

n = pocet kotiev na m? [1/m2]

Rse = vonkajsi odpor pri prestupe tepla [W/(m2.K)]

Rsi = vnutorny odpor pri prestupe tepla [W/(m?2.K)]

Rp = ekvivalentny tepelny odpor skusobnej vzorky [W/(m?.K)]

A = priecny rez koniec prislusného skusobného kvadra, kolmo na tepelny tok [m2]
AT = teplotny rozdiel medzi vnutornou a vonkajSou teplotou [K]

Ose = vonkajSia teplota [°C]

Osi = vnutorna teplota [°C]

L3D = koeficient tepelnej vazby pre 3-rozmerny vypocet [W/K]

B.2 POSUDZOVANIE BODOVEHO PRESTUPU TEPLA

B.2.1 Stanovenie bodového prestupu tepla

Bodovy prestupu tepla x vyplyva z:

_Uc—-U
T oon

X

VypocCitana hodnota sa zaokruhli na Styri desatinné miesta.

B.2.2 Stanovenie menovitej hodnoty

Menovita hodnota bodového prestupu tepla x sa urCi ako xhrx) [W/K] pre hribku izolaénej vrstvy podla
Specifikacie vyrobcu alebo ako X100 mm) [W/K]. Menovita hodnota bodovych prestupov tepla musi byt
zaokruhlena nahor a uvedena v nasledujucich krokoch vo W/K: 0/0,001/0,002/0,003/0,004/0,006/0,008.
Krok "0 W/K" je mozné vykonat, ak je Spi¢kova hodnota bodového prestupu tepla x v uvaZzovanom
rozsahu mensia ako 0,0005 W/K. V ETA pre kotvu sa pre krok ,0 W/K* zaznamena nasledujuca
poznamka: ,Ug&inok tepelného mosta kotvy je mensi ako 0,0005 W/K, a preto sa mdze pri vypoéte
zanedbat™.
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B.2.3 Opis menovitej hodnoty

Menovitd hodnota bodového prestupu tepla x musi byt uvedena pre najnepriaznivejSiu skupinu
zakladnych materialov. Menovité hodnoty zahffiaju vSetky skupiny zakladnych materialov, s ktorymi je
mozné kotvu pouzit. Vymedzenie hrubky izolaénej vrstvy, pre ktoru plati nominalna hodnota, je uvedena
v zatvorke za ,x“. Indexovanie skupin zakladnych materialov je volitelné, ak je nominalna hodnota uréena
zo skupiny z&kladnych materialov A.

B.3 PODROBNOSTI METODY A KRITERIi HODNOTENIA

B.3.1 V3eobecné

Stanovenie bodového prestupu tepla (x-hodnota) sa mdze uskutoénit meranim vykonanym pre
referenénu konStrukciu opisanu nizSie. Bodovy prestup tepla x vyplyva z vypoctu podla €asti B.2.1 so
sucinitelom prestupu tepla Uc naruSenej konstrukcie steny stanovenym na zaklade merania.

B.3.2 Skusobna vzorka

B.3.2.1 Referenéna konstrukcia

Na urcenie bodovej tepelnej priestupnosti x sa ako zaklad pouziva nasledujuca referen¢na konstrukcia:

B, =20°C Oy =-15°C

Ry =0,13 Rs = 0,04

101],175 | hix | |15
ATA A ATA

Obrazok 3.1 — Vykres referen¢nej konstrukcie (nie v plnej mierke)
Kotva musi byt usporiadana podla montaznej situacie uvedenej vyrobcom. Stanovenia tykajuce sa

vrstiev stavebnych prvkov zostavaju nedotknuté. Pre vrstvy stavebnych prvkov sa maju pouzit
charakteristické hodnoty materialu podfa EN 12524 [33]:

Tabulka B.3.1 — Charakteristické navrhové hodnoty materialov referenénej konstrukcie

Navrhova hodnota .

tepelnej vodivosti Hrabka vrstvy
Vrstva stavebného komponentu P |

(Wi(mK)] mml

(1) vnutorna omietka: sadrova omietka bez kameniva 0,57 10
(2) podklad pozri Tabulku B.3.2 175
(3) izolaéna vrstva 0,035 hrix alebo 100 mm
(4) vonkajsia omietka: vapenno-cementova omietka 1,0 15

Bodovy prestup tepla x sa musi ur€it pre najnepriaznivejSi podklad, s ktorym je mozné kotvu pouzit podfla
Eurdépskeho technického posudenia. Alternativne mozno ur€it a deklarovat hodnotu x pre kazdu skupinu
zakladnych materialov samostatne. Na vypoCet mozno pouzit' len skupiny zakladnych materialov, v
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ktorych sa mdze kotva pouzit podla ETA. Stanovena hodnota pokryva aj vSetky podklady s nizSou
tepelnou vodivostou. Pri vybere normalneho betdnu ako podkladu na stanovenie méze urena hodnota
pokryvat vSetky skupiny zakladnych materialov.

Tabulka B.3.2 — Charakteristické navrhové hodnoty skupin zakladnych materialov

Navrhova hodnota tepelnej
. A A . vodivosti
Skupina zakladného Opis
materialu [Wi(m-K)]
A Obycajny betdn 2,30
B PIné murivo 1,20
C Duté alebo dierované murivo 0,56
D Lah&eny betdn s otvorenou Strukturou 0,36
E Autoklavovany pérobetén 0,16

B.3.2.2 Vlastnosti kotvy

Tepelné vodivosti kotevnych materialov sa posudzuju podfa EN 12524 [33] alebo ISO 10456 [5].
Rozmery sa stanovia pomocou skuSobnej vzorky alebo sa prevezmu z technickej dokumentacie vyrobcu.

B.3.2.3 Okrajové podmienky

Odpory pri prestupe tepla vyplyvaju podla ISO 6946 [4] pre horizontalnu tepelnu vodivost:
Rse =0,04 (m2K)/W

Rsi =0,13 (m2.K)y/W

Pre meranie plati:
Teplotny rozdiel medzi vnutornym a vonkajSim prostredim musi byt AT = 35 K

(e.9.: Bse =-15°C; Bsi = 20 °C).
Okrajové povrchy skusSobnej vzorky sa povazuju za adiabatické.

B.3.3 Meranie

Urcenie sucinitela prechodu tepla Uc sa musi urlit v sulade s EN 1946, Cast 1 az 4 [34]. Meranie je
mozné realizovat podla EN ISO 8990 [6] alebo EN 1934 [35]. PouZije sa referenéna skusobna vzorka
podla oddielu B.3.2. Prechod tepla U nenarusenej steny sa meria rovhakym spdsobom ako prechod tepla
Uc.

Poznamka: Pri umiestriovani kotvy by vzdialenost od okraja a medzi kotvami nemala byt nizSia ako 300 mm.
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PRILOHA C

SKUSOBNE METODY PRE VYPLNOVY MATERIAL

Tato priloha Specifikuje skuSobné metddy pre jednozlozkové PUR peny pouzivané ako vyplhovy material
injektovanych kotiev pre tepelnoizolacné dosky. Na iné plniace materialy sa tato priloha nevztahuje. Ak
nie je urCené inak, skiuSobné postupy sa vykonaju pri (23 +2) °C a (50 £5) % relativnej vlhkosti
(Standardné podmienky). Flasa/plechovka sa musi pred aplikaciou aspon 20-krat pretrepat. Prvych
priblizne 100 g peny sa vystrekne do odpadu. Technika aplikacie (trubic¢ka/pistol) musi byt taka, ako je
uvedené v pokynoch vyrobcu na aplikaciu. Ak nie je stanovené inak (Ci uz v opise skiSobného postupu
alebo v pokynoch vyrobcu), rychlost striekania je od 100 do 200 mm/s. Na Ucely identifikacie je potrebné
vziat do uvahy ¢as medzi datumom vyroby a testovanim.

C.1 OBJEMOVA HMOTNOST
Pozadované nastroje:

- PEfdlia

- Ostry a Cisty ndz (rezaci n6z)

- Vahy s presnostou 0,1 g

- Odmerny valec s prirastkom 10 ml
- Voda

Priprava skiSobnych vzoriek:

Na pripravu skusobnych vzoriek sa pouzije pina flasSa/plechovka. Pasy valcovitého tvaru s priemerom 20
az 30 mm a dizkou cca 200 mm sa nastriekaju na PE foliu zo vzdialenosti cca 10 mm a nechaju sa
vytvrdnut. Minimalne po 24 hodinach sa pasy nareZzu na oboch stranach na dizku 100 az 150 mm.

Skusobny postup:

Hmotnost vzoriek sa meria v gramoch (m) s presnostou na 0,1 g. Odmerny valec s prirastkom 10 ml sa
napini vodou a nastavi sa referencny objem (Vy). ZatlaCenim rezacieho noza do jedného konca pasu sa
vzorka ponori do odmerného valca. ZvySeny objem (V4) sa okamzite odcita.

Vypocet:
Objemova hmotnost PUR peny sa uruje pomocou nasledujuceho vzorca:

m

= ———%1000
V1-VO0

P

Vysledky sa vyjadria v kg/m3. Vysledok skusky sa vypocita ako priemer aspon 5 jednotlivych hodnét.

C.2 SKUSOBNA METODA PRE PRIDRZNOST PENOVYCH LEPIDIEL

Pozadované nastroje:

- Podklad (beténova doska podla tohto EAD, ¢lanok 1.2.1, hribka: 40-80 mm)

- lzolaény vyrobok (rozmery: 50 mm x 50 mm x min. deklarovana hrabka)

- Distan¢né vlozky (akykolvek nelepivy material pouZivany na zabezpecenie konzistentnej medzery
medzi vzorkami izolacného vyrobku)

- Zavazia alebo svorky, ak material podkladu nie je dostato¢ne tazky na zabezpecenie stability
skuSanej vzorky

- Rezacinéz

- Kotvy na pripojenie izolacného vyrobku k skuSobnému stroju
(napr. vyrobené zo Stvorcovych kovovych platni)

- Posuvné meradlo (presnost’< 0,1 mm) na meranie plochy povrchu vzorky

- Zariadenie na tahové skusky
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Priprava skusobnych vzoriek:

Pena sa nastrieka bez preruSenia zo vzdialenosti priblizne 10 mm na povrch izolaéného vyrobku, ktory sa
pripevni k podkladu. Priemer pasov musi byt od 20 mm do 30 mm bez medzery medzi nimi. Pena sa
nanasa v pozdiZnych pasoch alebo v serpentinovom vzore (obrézok C.2.1). Je velmi délezité, aby sa pri
striekani dalSieho pasu (pasov) pena nestriekala do uz aplikovaného penového pasu (pasov). Povrch
musi byt Uplne pokryty penou.

Ak nie je uréené inak (pozri Skusobné podmienky, ,Uprava &asu spracovania“), komponenty vzorky sa
spoja dohromady po 180 + 10 sekundach od ukonéenia aplikacie peny pevnym pritlatenim beténovej
dosky na penu. Ak nie je uréené inak (pozri Skisobné podmienky, Uprava hribky peny), hrubka peny
musi byt (8 £ 1) mm. Pena musi byt schopna expandovat na bo¢né strany.

Ak nie je stanovené inak (pozri podmienky skudky), vzorky sa uchovavaju najmenej 1 defi (24 hodin) pri
Standardnych podmienkach. Pozadovana hrubka sa kontroluje upnutim vzoriek alebo pomocou zavazi.

Po jednodiovom vytvrdnuti je mozné na izolaény vyrobok pripevnit kotviace platne pomocou vhodného
lepidla (pozri obrazok C.2.6), lepidlo mdze vytvrdnut jeden der.

V pripade pouzitia va&Sich dosiek z EPS sa vzorky po vytvrdnuti narezi na Specifikované rozmery
(50 mm x 50 mm).

Obrazky ku skuske pridrznosti - priprava vzorky

Obrazok C.2.1 — Vzor Obrazok C.2.2 — Osadenie Obrazok C.2.3 — Osadenie
striekania s vyrezmi (priklad 1) s rozperkami (priklad 2)

AR
2

e . " Obrazok C.2.5 — Testovacia Obrazok C.2.6 — Kotviace
Obrazok C.2.4 — Osadenie vzorka po€as vytvrdzovania platne
s vyrezmi (priklad 3) (48 hodin)
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Obrazok C.2.7 — Rezanie Obrazok C.2.8 — Zostava
prebytku v skusobnom zariadeni

Skusobny postup:

Prebyto€na pena sa opatrne odreze (pozri obrazok C.2.7). Skuska tahom (skuska odtrhnutim) sa
vykonava najmenej na piatich skusobnych vzorkach pri rychlosti tahu (10 £ 1) mm/min. Po testovani sa
povrch vzorky zmeria v mm? a vysledky testu i sa vypocitaju podla vzorca

Bi = Filsi
Vysledky skusok (individualne a priemerné hodnoty) su vyjadrené v N/mm? (MPa) spolu s opisom

spbsobu poruSenia. Spdsob aplikacie (trubi¢ka/pistol, vzor aplikacie) musi byt uvedeny v protokole
o skuske.

Podmienky skusky:

C.2.1 Standardné podmienky aplikacie
Skuska tahom sa vykonava za Standardnych podmienok (23 + 2) °C/(50 + 5) % relativnej vlhkosti so
Standardnymi podmienkami aplikacie:

- DokoncCenie skusobnych vzoriek do 180+£10 sekund
- Hrabka peny: (8 £ 1) mm

C.2.2 Uprava podmienok aplikacie

C.2.2.1 Uprava hrabky peny

Skuska tahom sa vykonava za Standardnych podmienok (23 + 2) °C/(50 £ 5) % relativnej vihkosti
s hrubkou peny (15 £ 1) mm s pouzitim vhodnych rozperiek.

C.2.2.2 Uprava &asu spracovania (otvoreny &as)

Skuska tahom sa vykonava za Standardnych podmienok (23 + 2) °C/(50 + 5) % relativnej vihkosti so
Standardnou hrubkou peny (8 + 1). Cas medzi nastrekom pasov a dokon&enim skusobnych vzoriek musi
byt v stlade s maximalnou dobou spracovania deklarovanou vyrobcom.

C.2.2.3 Zmena teploty

Vykonaju sa dve tahové skusky so Standardnou hrubkou peny (8 £ 1) mm. Pri priprave skuSobnych
vzoriek sa berie do uvahy nasledujuca uprava podkladu, izolaéného vyrobku, aplikacie, peny
a vytvrdzovania:

- Nizka teplota: (5 £ 2) °C, nevyzaduje sa ziadna RH, ak to vyrobca neuvadza inak
- Vysoka teplota: (35 + 2) °C, (30 + 5) % relativnej vihkosti, ak vyrobca neuvadza inak

Doba skladovania musi zabezpec€it poZzadovanu teplotu v3etkych komponentov. Po priprave a vytvrdnuti
po¢as 24 hodin za definovanych podmienok sa vzorky bezodkladne skusaju pri Standardnych
podmienkach (23 + 2) °C/(50 + 5) % relativnej vihkosti.
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C.3 SKUSOBNA METODA PENOVYCH LEPIDIEL A MODULU V $myku

Pozadované nastroje:

— dve drevotrieskové dosky, rozmery: 140 mm x 100 mm x min. 10 mm,
— dve rozpery s rozmermi 20 mm x 100 mm, hrabka 8 + 1 mm,

pripevnené na kazdom konci skusobnej vzorky na jednej drevotrieskovej doske,
— skrutkové svorky alebo zavazia.

Priprava skusobnych vzoriek

Pena sa nastrieka bez preruSenia zo vzdialenosti cca 10 mm na povrch drevotriesky, na ktoru sa
dodasne pripevnia distanéné podlozky. Priemer pasov je 20 az 30 mm bez medzery medzi nimi. Pena sa
nanasa v pozdiznych pasoch alebo v serpentinovom vzore. Povrch (100 mm x 100 mm) musi byt dplne
pokryty penou. SkuSobna vzorka sa dokonCi do 180 £ 10 sekund tak, Ze sa druha drevotrieskova doska
pevne pritlaCi na prvu drevotrieskovl dosku, kym sa nedotkne rozperiek. Po€as vytvrdzovania (najmene;j
2 dni za Standardnych podmienok) sa poZzadovana hrubka (8 + 1 mm) zabezpedi upnutim vzoriek alebo
pomocou zavazi. Pred skuSanim sa odstrania rozpery a prekryvajuca sa pena sa odreze.

Skusobny postup:
Skudka sa vykonava podfa EN 12090 [37] na najmenej 3 vzorkach rychlostou (3 £ 0,5) mm/min.
Vysledky sku$ok (jednotlivé a priemerné hodnoty) sa vyjadria v kPa podla EN 12090 [37] (kapitola 8).

skusana pena

pés z drevotriesky

pevné uchytenie

posuvné uchytenie

Obrazok C.3.1 — Vzorka pred skuskou
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