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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na zostavy na poziarne odolné servisné kanaly pozostavajice z nasledujucich prvkov:

a) prefabrikované spojovacie prvky — jednodielne alebo dvojdielne so spodnou a vrchnou ¢astou — v réznych
rozmeroch, tvaroch a konstrukciach skladajucich sa:
zo skladaného alebo ohybaného ocelového plechu (nehrdzavejlca alebo galvanizovana ocel),
z mechanického povlaku tvoreného intumescentnym materidlom? vratane oSetrenia podkladu (t. j.
zékladny nater)! na vnitornej strane plechu; pripadne s povrchovym naterom,
z volitelnych oddelovacich list z ocelovych profilov,
b) prefabrikované Specialne prvky — t. j. koncovky, kablové zasuvky — réznych rozmerov a konStrukcif,
skladajlcich sa:
zo skladaného alebo ohybaného ocelového plechu (nehrdzavejlca alebo galvanizovana ocel),
z izolacie z mineralnej viny alebo intumescentného materialu (ak je to vhodné),
c) prisluSenstvo na montaz servisnych kanalov, t. j. upevhovacie prostriedky, spojovacie profily, tesniace
vyrobky, uholniky.
Prvky kazdej zostavy sa vyrabaju a individualne predmontuji vzhladom na poZziadavky kazdej projektovej
dokumentéacie. Zostava sa montuje na mieste na vytvorenie poziarne odolného servisného kanalu.

Upevnenie kanalu
(napr. zavesenie, konzoly)

Vedenia : e P i
PoZiarne odolny servisny kanal

Obrazok 1 — Priklad poziarne odolného servisného kanalu

Mozno rozlisit’ Styri zakladné typy poziarne odolnych servisnych kanélov:
- Stvorstranne poziarne odolny kanal,
trojstranne poziarne odolny kanal (v pripade poziaru Stvrt stranu poziarne odolnej konstrukcie tvori prifahly
stavebny prvok),
dvojstranne poziarne odolny kanal (v pripade poZiaru dve strany poziarne odolnej konstrukcie tvoria
prilahlé stavebné prvky),
rirové poziarne odolny kanal.

Tento vyrobok nepodlieha harmonizovanej eurdpskej norme (hEN).

Pokial ide o balenie vyrobku, dopravu, skladovanie, Gdrzbu, vymenu a opravu je na zodpovednosti vyrobcu
podniknat prisluSsné opatrenia a dat navod svojim zakaznikom na dopravu, skladovanie, Udrzbu, vymenu
a opravu, ak to povaZuje za potrebné.

1 Na intumescentny material sa vztahuje ETA.
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Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje v sulade s navodom na montaz vyrobcu alebo (v pripade absencie
navodu) v sulade s beznou stavebnou praxou.

Prislusné ustanovenia vyrobcu, ktoré maji vplyv na vlastnosti vyrobku uvedené v tomto Eurépskom
hodnotiacom dokumente sa maji vziat do Gvahy pre stanovenie parametrov vyrobku s detailnym uvedenim
v ETA.

1.2 Informéacie o zamySFanych pouzitiach stavebného vyrobku

1.2.1 ZamySFané pouZitia

PoZiarne odolny servisny kanal je uréeny na zabranenie Sirenia poZiaru z jedného stavebného prvku s poZiarne
deliacou funkciou na druhy. Kanal mdze byt vystaveny G¢inkom poZiaru zvonka alebo zvnutra.

Stavebné prvky, na ktorych je kanal upevneny, alebo cez ktory kanal prechadza musi mat rovnaku triedu
poziarnej odolnosti ako tento kanal. Tieto stavebné prvky maji mat klasifikaciu podla EN 13501-2 pre
pozadovanu dobu poziarnej odolnosti.

Kanal sa musi inStalovat tak, Ze samotny kanal a prifahlé stavebné prvky s poZiarne deliacou funkciou maju
zostat funkéné pocas poZzadovanej doby poziarnej odolnosti. Prislusné opatrenia na kompenzaciu predizenia
kandlu a deformacie stavebnych prvkov vplyvom pdsobenia ohria sa maju vziat do Gvahy.

Poziarne odolny servisny kanal nie je uréeny na:

zabranenie Sireniu ohna ako vysledok tepelného vedenia potrubim uloZzenym v servisnom kanali alebo
tepelnym vedenim cez média, ktoré sa danym potrubim prepravujd,

zabréanenie Sireniu ohfia ako vysledok spontanneho vznietenia pozdiz kablov uloZenych v servisnom
kanali,

zabezpedenie funkénej Zivotnosti elektrickych kablov,

systémy distriblcie vzduchu.

Poziarne odolné servisné kanaly su vyhradne uréené pre vnutorné aplikacie. Prostredie Uc€elu pouZzitia je Z2
podla Specifikacie v EOTA TR 024.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metddy posudzovania uvedené alebo odkazované v tomto EAD sa vytvorili na zaklade poziadavky vyrobcov
vziat' do Uvahy Zivotnost poziarne odolného servisného kanélu na zamyslané pouzitie 10 rokov od uvedenia
do prevadzky za predpokladu, Ze poziarne odolny servisny kandl sa spravne inStaloval (pozri 1.1). Tieto
ustanovenia su zaloZzené na suc¢asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach a skusenostiach.

Pri posudzovani vyrobku sa berie do Gvahy zamysSlané pouzitie predpokladané vyrobcom. Skuto€na Zivotnost
mbze byt za beznych podmienok pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii

ovplyviiujicej zakladné poZiadavky na stavby?.

Uvedené Udaje o zZivotnosti stavebného vyrobku sa nemdzu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie o¢akavanej
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

2 Skuto¢na zivotnost vyrobku zabudovaného do urditych stavieb zavisi od environmentalnych podmienok, v ktorych
pracuje, ako aj od konkrétnych podmienok navrhovania, vykonavania, pouzivania a Udrzby tychto stavieb. Preto
nemozno vyltgit, Ze v uréitych pripadoch moze byt skutoéné Zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vysSie.
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1.3 Specifické pojmy pouZité v tomto EAD (ak je to potrebné okrem pojmov v CPR é&lanok 2)
Servisny kandl

Horizontalny kanal obsahujaci horfavé alebo nehorfavé vedenia, ako su riry alebo kable.

Kabloveé prvky

Prefabrikované spojovacie prvky a Specialne prvky uvedené v ¢asti 1.1 s dalej uvedené ako prvky potrubia.

Nosna konsStrukcia servisného kanalu

Mechanické upevnenie v podobe sponiek, tchytiek, hakov, rebrikov alebo rostov, alebo akéhokolvek zariadenia
uréeného na prenasanie zatazenia od servisného kanalu (inStalacif).

Zavesné zariadenia servisného kanalu

Mechanicka podpora v podobe zavesenych alebo uchytenych montaznych kolajnic, zavesnych konzol, atd.
navrhnuta prenasat’ zatazenie od servisného kanalu.
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metody a kritéria posudenia

2.1 Podstatné vlastnosti vyrobku

Tabulka 1 zobrazuje ako sa parametre poziarne odolného servisného kandalu posudzuji vo vztahu k podstatnym
vlastnostiam.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti vyrobku a metdédy a kritéria
na posudzovanie parametrov vyrobku a ich vztah ku podstatnym vlastnostiam vyrobku

Metod Spobsob vyjadrenia parametra
C. Podstatna vlastnost etoda vyrobku
posudenia , S .
(Groven, trieda, opis)
Zakladna poZiadavka na stavby 2: Bezpeénost’ pri poziari

1 | Reakcia na ohen 2.2.1 Trieda (podla EN 13501-1)
2 | Poziarna odolnost 2.2.2 Trieda (podla EN 13501-2)
3 | Odolnost proti vplyvom vysokych teplét 2.2.3 Opis
4 | Uginky priameho kontaktu s kovmi/plastmi 2.2.4

Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie
5 Icé)r?;lfh al/alebo uvolfiovanie nebezpeénych 295 Opis

2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov vyrobku slvisiacich s podstatnymi vlastnostami
vyrobku

2.2.1 Reakcia na ohen prvkov zostavy

Ak sa pozaduje reakcia na ohen, musi sa klasifikovat a deklarovat pre vSetky vstupné materialy alebo
komponenty pouzivané na vyrobu poZiarne odolného kanalu (t. z. ocelové plechy a intumescentné materialy
alebo profily, upeviovacie, izolaéné materialy (mineralna vina) alebo tesniace vyrobky). V zavislosti od typu
komponentu sa pouZije jedna z tychto metdd posudzovania:

a) komponent sa musi skuSat metédou (metddami) relevantnou pre prislusnu triedu reakcie na ohen, aby sa
mohol klasifikovat podla EN 13501-1;

b) komponent sa povazuje za vyhovujlci poziadavkam na triedu reakcie na ohen Al v stlade s Rozhodnutim
EK ¢&. 96/603/EC bez potreby dalSieho skiSania na zaklade splnenia podmienok uvedenych v tomto
rozhodnuti a u¢ele zamysSlraného pouzitia uvedeného v tomto rozhodnuti.

Preto je parameter komponentu Al.

c) komponent sa povaZzuje za vyhovujici poziadavkdm na prislusnu triedu reakcie na ohen v stlade
s rozhodnutim EK bez potreby dalSieho skiSania (CWFT rozhodnutia) na zaklade splnenia podmienok
uvedenych v prislusnom rozhodnuti a G¢ele zamysfaného pouzitia uvedeného v prisluSnom rozhodnuti.

Preto parameter v zavislosti od typu a podmienok, za ktorych sa komponent pouZiva, sa mdze pouZit
Z prisluSného rozhodnutia EK pouzitelného pre dany komponent.
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2.2.2 Poziarna odolnost’ servisného kanalu

Servisny kanal sa musi skuSat podla EN 1366-5.

Zmontovanie zostavy komponentov tvoriacu poZiarne odolny servisny kanal a inStalacia zmontovaného
servisného kandlu do stavebného otvoru sa musi detailne popisat, vratane popisu vSetkych podmienok
inStalacie (t. z. hribka a poziarna odolnost prifahlych stavebnych ¢asti, typ a rozstup zavesov alebo upevnenia
servisného kanalu, typ a rozmery vedeni, typ a spdsob zhotovenia tesnenia spojov a dalSich komponentov).

Tento popis musi zodpovedat testovacej konfiguracii tykajlcej sa:
velkosti a hmotnosti prefabrikovanych spojovacich prvkov a Specialnych prvkov,
hmotnosti vedeni ulozenych na loZznu plochu kanalu,
spbsobu upevnenia kanalu (typ a rozstup zavesov a Gchytov).

Servisny kanal a zavesy musia zodpovedat’ poziadavkam EN 1366-5, ¢ast 13.3. a 13.4.
Servisny kanal sa musi klasifikovat podla EN 13501-2.

Okrem toho existujuce vysledky skisok podla narodnych predpisov podfa DIN 4102-11 sa m&zu pouzit pre
rozSirené aplikacie za predpokladu, ze:
servisny kanal sa uz odskusal podfa DIN 4102-11,
zakladna skuska(-y) sa vykonala podla EN 1366-5 (pozri EN 1366-5, obrazok 5, 6 a 7),
porovnanie vysledkov zo zakladnych skuSok a vysledkov skuSok z predchadzajucich testov DIN 4102-11
ukazuje, ze rozSirenie alebo extrapolacia vysledkov skuSok je mozna.

Ak sa splnili tieto podmienky, potom nasledujlce rozSirené aplikacie su povolené:

a) Servisné kanaly

1) Servisné kanaly pozostavajlice z prvkov dvoj- alebo trojstrannych kanalov sa povazuju za spifajice
podmienky pre servisné kandly pozostavajuce z prvkov Stvorstrannych kanalov za predpokladu, Ze
porovnatelnost medzi prvkami dvoj- alebo trojstrannych kanalov a prvkami Stvorstrannych kanalov sa
overila a

- zakladné skusky s prvkami Stvorstrannych kanalov sa musia vykonat podla EN 1366-5,
vedenia sa drzia pomocou nosnej konStrukcie servisného kanalu, ktord je uchytena do prifahlého
stavebného prvku (prvkov),
prifahly stavebny prvok (prvky) je/su vyrobené z beténu alebo muriva,
prvky kanalu sa inStalovali ¢o najblizSie k prifahlym stavebnym prvkom. Ak je to potrebné, spoje sa
musia utesnit vhodnymi materialmi.

2) Vysledky skusSok pre servisné kanaly s vedeniami bez nosnej konstrukcie servisného kanalu (t. j. s vedeniami
ulozenymi na podlahe kanalu) sa mézu rozsirit do servisnych kanélov s nosnou konstrukciou servisného
kanalu, ale nie naopak.

3) Servisné kanaly sa musia skiSat iba s vystavenim u¢inkom poziaru zvnitra za predpokladu, zZe existuji
presvedc¢ivé zakladné vysledky skusok, ktoré dokazuju, ze mozeme ocCakavat, Ze tieto skusky budu
produkovat kritickejSie vysledky ako skusky s vystavenim G€inkom poziaru zvonku kanalu.

4) Vysledky skusok prvkov kanalu vyrobenych z pozinkovaného ocelového plechu sa mézu rozsirit aj na prvky
kanalu vyrobené z plechu z nehrdzavejlcej ocele za predpokladu, Ze porovnatelnost materidlov sa overila.

5) Vysledky skisok zasuviek alebo koncoviek vedeni skiSané a klasifikované podia DIN 4102-11 sa mbzu
rozSirit aj na kanaly skiSané podla EN 1366-5 za predpokladu, Ze vysledky skisok boli pozitivne a zasuvky
alebo koncovky nemaju negativny vplyv na poziarnu odolnost kanalu.

Ak je to vhodné, tieto rozSirené aplikacie sa musia vyhodnotit v ramci eurdpskeho technického posudenia.

EXAP pravidla v tomto EAD su zaloZené na si¢asnom poznani na zaklade narodnych Udajov v ¢ase vydania.
Po vydani normy CEN na rozSirené pouZzitie pre servisné kanaly sa pouZziju poZiadavky EN.
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b) KonStrukcie stien
Pruzné konStrukcie stien
1) Vysledky skiSok ziskané so Standardnymi pruznymi konstrukciami stien podla EN 1363-1 zahfnaju vSetky
pruzné konstrukcie stien (s alebo bez izolacie) rovnakej triedy poziarnej odolnosti za predpokladu, Ze:
- konstrukcia je klasifikovana podfa EN 13501-2,
konStrukcia mé celkovud hribku rovnu alebo vaésiu ako konstrukcia skusana,
pocet vrstiev s doskami a celkova hribka vrstiev s doskami su rovné alebo vacésie ako skusané,
pruzné konstrukcie stien s drevenymi stipikmi su vytvorené s aspori rovnakym poétom vrstiev ako
skasané, Ziadny prvok kanalu nie je blizsie ku stipiku ako 100 mm, medzera medzi prvkom kanalu
a stipikom je uzatvorena s minimalne 100 mm izolacie triedy reakcie na oher Al alebo A2 podla
EN 130501-1.

2) Standardné pruzné konstrukcie stien nezahfaji konstrukcie so sendviCovymi panelmi a pruzné steny, kde
obloZenie steny nepokryva stlpik na oboch stranach. Servisné kandly v takychto konStrukciach sa musia
skusat pripad od pripadu.

Tuhé konsStrukcie stien

Vysledky skusok ziskané s pruznymi nosnymi stenami sa mézu pouzit pre beténové alebo murovacie prvky
celkovej hrabky rovnakej alebo vacsSej ako prvok pouzity pri skiSkach a minimalnej objemovej hmotnosti
350 kg/m?.

2.2.3 0Odolnost proti vplyvom vysokych tepldt intumescentnych materialov

Aplikovany intumescentny materidl méze byt do¢asne, ob¢asne alebo trvalo v kontakte s funk&nymi kablami
alebo rdrami prepravujucimi horlce latky. Preto intumescentny materidl nesmie zmenit podstatné vlastnosti
ako ,expanzny pomer“ a/alebo ,expanzny tlak®, ak je vystaveny teplotam 80°C.

EOTA TR 024, cast 4.3.2.1, popisuje postup na skuSanie intumescentnych materidlov pri trvale vysSich
teplotach. Skasobné vzorky sa musia pripravit a kondicionovat podla EOTA TR 024, ¢ast 4.2.2.

Vysledok postdenia je tvrdenie ,Bez vplyvu na intumescentny material* zaloZzené na skiSkach podstatnych
vlastnosti ,expanzny pomer* a/alebo ,expanzny tlak” (t. . zmena v expanznom pomere po vystaveni urcitej
teplote pocas 40 dni) po expozicii. Podrobnosti postupu postdenia su v EOTA TR 024, ¢ast 4.2.1.

2.2.4 Odolnost intumescentnych materialov v kontakte s kovmi/plastmi

Aplikovany intumescentny material sa mdze pouzit v stdlom kontakte s plastmi alebo kovmi (t. j. rary, substrat).
Procesy chemickych zmien sa m6zu objavit medzi substratom (plast, kov) a intumescentnym materidlom
a mdzu mat vplyv na vlastnosti materialov.

EOTA TR 024, Cast 4.3.6, opisuje postup na sklSanie intumescentnych materidlov v priamom kontakte
s plastmi (Cast 4.3.6.2) alebo kovmi (Cast 4.3.6.1).

SkaSobné vzorky sa musia pripravit a kondicionovat podla EOTA TR 024, ¢ast 4.2.2.

Vysledok posudenia je tvrdenie ,Bez vplyvu na intumescentny material“ zalozené na skuskach podstatnych
vlastnosti ,expanzny pomer* a/alebo ,expanzny tlak” (t. j. zmena v expanznom pomere po 40 dioch priameho
kontaktu s plastmi/kovmi) po expozicii. Podrobnosti postupu posudenia st v EOTA TR 024, ¢ast 4.2.1.
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2.2.5 Obsah, vyzarovanie a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych latok prvkami zostavy

Parametre vyrobku vo vztahu k vyZarovaniu a/alebo uvolfiovaniu, ak je to vhodné, obsah nebezpeénych latok
sa posudi na zaklade informacii poskytnutych vyrobcom s pouZitim nasledujicich metéd a kritérii: EOTA TR
034, konkrétne:

- EOTATR 034, zoznam latok ¢. 1 (oznam o notifikacii 2009/167/D): Pritomnost latok, ktoré sa musia oznacit
znackou ,Akltna toxicita“ kategorie 1, 2 alebo 3 a "STOT" kategéria SE 1 alebo RE 1 ako aj
.Karcinogénnost* kategérie 1A alebo 1B a ,Mutagenita zarodo¢nych buniek” kategérie 1A alebo 1B podla
nariadenia (EK) &. 1272/2008, je potrebné skontrolovat a je kritériom na vyluéenie.

- EOTA TR 034, zoznam latok ¢. 5 (oznam o notifikacii 2009/167/D, 2007/9016/N a nariadenie (EK) €.
1907/2006): Pritomnost polybrémovaného diefenyletheru (PBDE), hexabrémocyklododekanu (HBCDD)
alebo organofosforovych zli¢enin sa musi deklarovat Ziadatelom alebo organ technického posudzovania
musi overit, Ze vyrobok neobsahuje halogénované aromatické zli¢eniny alebo organofosforové zliceniny
v dosledku chemického zlozenia produktu. Obsah halogénovanych aromatickych zlG€enin alebo
organofosforovych zli¢enin sa musi uviest v ETA.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Pouzity(-té) systém(y) posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky uvedené v tomto EAD sa uplatiiuje eurépsky pravny predpis: Rozhodnutie 1999/454/EK.

Systém: 1

3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body ¢innosti, ktoré ma vykonat' vyrobca zostav poziarne odolnych servisnych kandlov v procese
posudzovania a overovania nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 2.

Tabulka 4 je iba prikladom; plan kontroly zavisi od individualneho vyrobného procesu a musi sa zaviest medzi
notifikovanou osobou a vyrobcom. Pri nespojitej vyrobe sa tieto minimalne frekvencie majli primerane

prispdsobit.
Tabulka 2 — Kontrolny plan vyrobcu; zékladné body
,Predmet,/druh Ifont,roly , Skdsobna alebo Minimalny | Minimalna
p.c (vyr_o,bok, zakladny/ prldavny, kontrolna Pripadné kritéria pocet pocetnost
mater[al, '50”.‘90”6”‘ -~ gvgdemm metoda vzoriek kontrol
prislusnej charakteristiky)
Riadenie vyroby (FPC)*
Kontrola vstupnych materialov
a komponentov
- spravne oznadenie a prislusné Zhoda
vlastnosti materialov alebo s poziadavkami i
1 |komponentov, na materialy dKa?da
; odavka
- odkazy na europske a/alebo alebo
medzinarodné normy alebo komponenty
prisludné Specifikacie,
- kontrola dodacieho listu.
Na zaciatku
kazdej
Kontrola zhody skuto¢nych Zhoda vyrobnej
5 rozmerov s predpisanymi S rozmermi 1 série.
rozmermi (vykresy) a vizualna a pozadovanymi Pre velké
kontrola komponentov kanalu toleranciami serie:
- jedenkrat za
den
. Zhoda Lo
3 Kontvr.ola zhody. kazglej zostavy s poziadavkami 1 Kazda
s poziadavkami projektu ) zostava
projektu

*

technického posudzovania.
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3.2 Ulohy notifikovanej osoby

Zakladné body ¢innosti, ktoré ma vykonat notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov izolaénych dosiek, sa uvadzaja v tabulke 3.

Taburlka 3 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

Predmet/druh kontroly i} i L L
(vyrobok, zékladny/pridavny materil SkuSobna alebo Minimalny | Minimélna
pe| VY ' yip i y, o kontrolna Pripadné kritéria | pocet pocetnost
komponent — uvedenim prislusnej metoda vzoriek kontrol
charakteristiky)
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Kontrola . .
“ - . . . P Pri spusteni
InSpekcia vyroby a systému riadenia IOHS_UOJOV; novej vyroby
1 |vyroby ako je popisana plane kontroly zarladem, _ alebo nove;
uvedenom v ETA a dokumentacie vyrobnej linky
v ramci FPC
Priebezny dohlad, postudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby
Kontrola vstupnych materialov
a komponentov
- spravne oznacenie a prislusné Zhoda Jeden alebo
vlastnosti materialov alebo s poziadavkami dvakrat za
2 | komponentov, na materialy rok*
- odkazy na europske a/alebo K alebo
medzinarodné normy alebo prislusné omponenty
Specifikacie,
- kontrola dodacieho listu.
Kontrola zhody skutoénych rozmerov Zhoda Jeden alebo
3 |s predpisanymi rozmermi (vykresy) S rozmermi 1 dvakrat za
a vizualna kontrola komponentov a pozadovanymi rok*
kanalu toleranciami
L Zhoda Jeden- alebo
4 Kontrpla zhody_ kaquej zostavy s poZiadavkami 1 dvakrat za
s poziadavkami projektu projektu rok*

* Priebezny dohlad, posudenie a overenie systému riadenia vyroby sa musi vykonat dvakrat za rok. Po najmenej jednom roku priebezného
dohladu bez akychkolvek odchylok, ktoré by bolo potrebné zaznamenat, notifikovand osoba méze znizit pocetnost dohladu na
jedenkrat za rok za predpokladu, Ze vyroba nie je nachylna ku chybam.
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4 Suvisiace dokumenty

Ak sa v zozname noriem neuvadza datum vydania, norma je v aktualnej verzii v ¢ase vydania eurépskeho

technického posudenia.

EN 13501-1

EN 13501-2

EN 1363-1

EN 1366-5

EN 15804

EN ISO 1182
ENISO 1716
DIN 4102-2

DIN 4102-4

DIN 4102-4/A1

DIN 4102-11

EOTA TR 024

EOTA TR 034
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Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb Cast 1:
Klasifikacia vyuzivajlca Udaje zo skuSok reakcie na ohen

KlasifikAcia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast 2:
Klasifikacia vyuzivajlca Udaje zo skuSok poziarnej odolnosti (okrem ventilaénych
zariadeni)

Skusanie poZiarnej odolnosti. Cast 1: Zakladné poZziadavky

Skusanie poZiarnej odolnosti prevadzkovych zariadeni. Cast 5: InStalaéné kanaly
a Sachty

Trvala udrzatelnost vystavby. Environmentélne vyhlasenia o produktoch. Zakladné
pravidla skupiny stavebnych produktov

Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Skuska nehorfavosti
Skusky reakcie vyrobkov na ohen. Stanovenie celkového spalného tepla

PozZiarne spravanie stavebnych materidlov a stavebnych prvkov;
Stavebné prvky; Definicie, poziadavky a skusky

Poziarne spravanie stavebnych materialov a stavebnych prvkov. Cast 4: Prehlad
a aplikacia klasifikovanych stavebnych materialov, komponentov a Specialnych
komponentov

Poziarne spravanie stavebnych materialov a stavebnych prvkov. Cast 4: Prehlad
a aplikacia klasifikovanych stavebnych materialov, komponentov a Specialnych
Komponentov. Dodatok Al

Poziarne spravanie stavebnych materidlov a stavebnych prvkov. Objimky potrubi,
potrubné priechodky, servisné Sachty a kandly, a zabrany cez kontrolné otvory;
terminoldgia, poziadavky a skusky

Charakteristika, aspekty trvanlivosti a systém riadenia vyroby pre reaktivne materialy,
komponenty a produkty

VSeobecny BWR3 kontrolny list pre EAD/ETA — Nebezpecné latky v stavebnych
vyrobkoch
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