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1 Predmet EAD

1.1 Opis stavebného vyrobku

Tento EAD sa vztahuje na zostavy na poziarne odolné servisné kanaly pozostavajuce z prefabrikovanych
spojovacich prvkov (vyrobené z ocelového plechu s napefiovacim naterom alebo povlakom) a prisluSenstva
(dalej uvadzané ako zostavy na poziarne odolné servisné kanaly). Tieto zostavy pozostavaju z nasledujucich
prvkov:

a) prefabrikované spojovacie prvky — jednodielne alebo dvojdielne so spodnou a vrchnou €astou — v réznych
rozmeroch, tvaroch a konstrukciach skladajucich sa:

e zo skladaného alebo ohybaného ocelového plechu (nehrdzavejica alebo galvanizovana ocel),

e zmechanicky aplikovaného reaktivneho povlaku, ktory mdze byt tvoreny napernovacim alebo
ablativnym materialom vratane oSetrenia podkladu (t.j. zakladny nater) alebo povlak alebo
samolepiaci alebo nalepeny reaktivny material na vnutornej strane plechu a pripadne
s povrchovym naterom, a

o doplnkové prvky ako &asti spojovacich prvkov (t. j. oddelovacie lity, kablové prichytky),

b) prefabrikované Specialne prvky (t. j. koncovky, kablové vstupy/vystupy) — réznych rozmerov a konstrukcii,
skladajucich sa:

e zo skladaného alebo ohybaného ocelového plechu (nehrdzavejica alebo galvanizovana ocel),

e vyplA, izolacia alebo utesnenie otvorov pre kablové alebo potrubné vstupy/vystupy z vhodnych
materidlov, ako je mineralna vina (dodavana samostatne a indtalovana na mieste), reaktivny
material, Specialne dosky, peny atd. (ak je to vhodné),

c) prislusenstvo na montaz servisnych kanalov, ako su zavesné zariadenia vyrobené z nehrdzavejucej alebo
galvanizovanej ocele (1. j. upeviovacie prostriedky, spojovacie profily, uholniky), tesnenia, atd.

Prvky kazdej zostavy sa vyrabaju a individualne pred-zmontuju vzhladom na poziadavky kazdej projektovej

dokumentacie. Zostava sa montuje na mieste na vytvorenie poziarne odolného servisného kanalu.

e

Upevnenie kanalu
t.j. zavesy, konzoly

Poziarne odolny servisny kanal

Naperiovaci Rozvody \ - = i
prvok Ocelovy plech = :

Obrazok 1.1.1 — Priklad poziarne odolného servisného kanalu

Tento EAD sa nevztahuje na poziarne odolné servisné kanaly s vnutornymi prepazkami alebo upchavkami
v stenach. Na tesnenia proti prieniku ako sucasti zostav pre poziarne odolné servisné kanaly sa tento EAD
vztahuje iba vtedy, ked su inStalované na zaciatku alebo na konci pozZiarne odolného kanala.

Tento vyrobok nepodlieha harmonizovanej eurépskej norme (hEN).
Tento dokument nahradza EAD 350003-00-1109". V porovnani s predos$lou verziou sa zmenilo nasledovné:

1) Rozsah tohto EAD bol rozSireny s ohfadom na konStrukéné varianty servisnych kanalov (pozri ods. a) az
c) vyssie).
2) Podstatné vlastnosti
- Sklon k postupnému tleniu prvkov zostavy,

1 VSetky nedatované odkazy na normy alebo EAD v tomto dokumente treba chapat ako odkazy na datované verzie uvedené v kapitole

4.
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- ProtipozZiarna schopnost,
- Prilnavost medzi reaktivnou zlozkou a podkladom,
- Odolnost voci u¢inkom stalych nizkych tepl6t (trvaly mraz) a
- Uginnost tepelnej izol4cie (ablativny prvok)
boli pridané.

3) Pokial ide o poziarnu odolnost, vyrobcovia maju moznost’ skisat servisné kanaly s ocelovymi kablami
alebo s instalaCnymi zariadeniami (pozri odsek 2.2.3). Na to sa vztahuju dodatocné ustanovenia uvedené
v prilohe A, ktoré zatial nahradzaju odsek 2.2.2 a) a b) predchadzajlcej verzie tohto EAD.

4) Odsek 2.2.5 tykajuci sa obsahu a/alebo uvolfiovania nebezpecnych latok bolo zmenené a doplnené.

Pokial ide o balenie vyrobku, dopravu, skladovanie, udrzbu, vymenu a opravu je na zodpovednosti vyrobcu

podniknat prisluSné opatrenia a dat navod svojim zakaznikom na dopravu, skladovanie, udrzbu, vymenu
a opravu, ak to povazuje za potrebné.

Predpoklada sa, Ze vyrobok sa zabuduje v sulade s navodom na montaz vyrobcu alebo (v pripade absencie
navodu) v sulade s beZnou stavebnou praxou.

Prislu§né ustanovenia vyrobcu, ktoré maju vplyv na vlastnosti vyrobku uvedené v tomto Eurépskom
hodnotiacom dokumente sa maju vziat do Uvahy pre stanovenie parametrov vyrobku s detailnym uvedenim
v ETA.

1.2 Informacie o zamyslanych pouziti(-iach) stavebného vyrobku

1.2.1 Zamyslané pouzitie/a

Poziarne odolny servisny kanal je ureny na zabranenie Sirenia poziaru z jedného stavebného prvku s pozZiarne
deliacou funkciou na druhy. Kanal mbéze byt vystaveny u¢inkom poziaru zvonka alebo zvnutra.

Stavebné prvky, na ktorych je kanal upevneny, alebo cez ktory kanal prechadza musi mat rovnaku triedu
poziarnej odolnosti ako tento kanal.

Kanal sa musi instalovat tak, Ze samotny kanal a prifahlé stavebne prvky s poziarne deliacou funkciou maju
zostat funkéné po€as pozadovanej doby poziarnej odolnosti. PrisluSné opatrenia na kompenzaciu predizenia
kanalu a deformacie stavebnych prvkov vplyvom pdsobenia ohiia sa maju vziat’ do uvahy.

PoZiarne odolny servisny kanal nie je uréeny na:
e zabranenie $ireniu ohfia ako vysledok prestupu tepla pozdiZ potrubia alebo kablov uloZenych v servisnom
kanali alebo prestupom tepla cez média, ktoré sa danym potrubim prepravuju,

e zabranenie $ireniu ohfa v servisnom kanali ako vysledok spontanneho vznietenia pozdiz kablov alebo
potrubia uloZzenych v servisnom kanali,

e zabezpecenie funk&nej Zivotnosti elektrickych kablov,
e systémy distribucie vzduchu.

PoZiarne odolné servisné kanaly su vyhradne ur€ené pre vnutorné aplikacie. Scenare zamyslaného pouzitia
su Typ Yz, Z1 alebo Z2, ako je uvedené v prilohe E. Zakladné skusky trvanlivosti podla prilohy E su potrebné
vo vSeobecnosti, ale ak sa o€akavaju Specifické podmienky kone¢ného pouzitia (napr. v chladiarfach
a mraziarfiach alebo v inych $pecifickych prostrediach), vykonaju sa dodatocné skusky podla prilohy D.

1.2.2 Zivotnost/Trvanlivost

Metody posudzovania uvedené alebo odkazované v tomto EAD sa vytvorili na zaklade poZiadavky vyrobcov
vziat do uvahy Zzivotnost poziarne odolného servisného kanalu zmontovaného zo zostav na zamyslané
pouzitie 10 rokov od uvedenia do prevadzky za predpokladu, ze poziarne odolny servisny kanal sa spravne
inStaloval (pozri 1.1). Tieto ustanovenia su zaloZzené na su€asnom stave techniky a dostupnych vedomostiach
a skusenostiach.
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Pri posudzovani vyrobku sa berie do uvahy zamyslané pouZitie predpokladané vyrobcom. Skuto&nd Zivotnost
mbze byt za beznych podmienok pouzivania omnoho dlhSia bez toho, aby doSlo k vyraznej degradacii

ovplyviiujucej zakladné pozZiadavky na stavbyz.

Uvedené Udaje o zZivotnosti stavebného vyrobku sa nemozu interpretovat ako zaruka dana vyrobcom vyrobku
alebo jeho zastupcom, ani zaruka EOTA pri vypracuvani tohto EAD, ani organom pre technické posudzovanie
vydavajucim ETA na zaklade tohto EAD, ale povazuje sa len za prostriedok na vyjadrenie oCakavane;j
ekonomicky primeranej zivotnosti vyrobku.

1.3 Specifické pojmy pouzité v tomto EAD

1.3.1 Servisny kanal

Horizontalny kanal obsahujuci horfavé alebo nehorfavé vedenia, ako su potrubia alebo kable.

1.3.2 Kanalové prvky

Prefabrikované spojovacie prvky a Specialne prvky uvedené v €asti 1.1 su dalej uvedené ako prvky potrubia.

1.3.3 Nosna konstrukcia servisného kanalu

Mechanické upevnenie v podobe sponiek, Uchytiek, hakov, rebrikov alebo rostov, alebo akéhokolvek zariadenia
uréeného na prenasanie zatazenia od servisného kanalu (inStalacii).

1.3.4 Zavesné zariadenia servisného kanalu

Mechanicka podpora v podobe zavesenych alebo uchytenych montaznych kolajnic, zavesnych konzol, atd.
navrhnuta prenasat zatazenie od servisného kanalu.

1.3.5 Specifické zariadenia pre vstup a vystup kablov alebo rur
Zariadenia na vstup alebo vystup kablov alebo potrubi do servisného kanala alebo von zo servisného kanala.

Zariadeniami m6zu byt kablové priechodky pre jeden kabel alebo Specificky kus s otvorom a tesnenim pre
niekolko kéblov alebo potrubi (pozri €lanok 1.1).

2 Skutogna zivotnost vyrobku zabudovaného do urditych stavieb zavisi od environmentalnych podmienok, v ktorych
pracuje, ako aj od konkrétnych podmienok navrhovania, vykonavania, pouzivania a udrzby tychto stavieb. Preto
nemozno vylugit, ze v urcitych pripadoch méze byt skuto€na zivotnost vyrobku tiez kratSia, ako sa uvadza vyssie.
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2 Podstatné vlastnosti a prislusné metédy a kritéria posudenia

21 Podstatné vlastnosti vyrobku

Tabulka 1 zobrazuje ako sa parametre poZiarne odolného servisného kanalu posudzuju vo vztahu k podstatnym
vlastnostiam.

Tabulka 1 — Podstatné vlastnosti zostavy na poziarne odolné servisné kanaly a metédy a kritéria na
posudzovanie parametrov zostavy na poziarne odolné servisné kanaly vo vztahu ku podstatnym
vlastnostiam vyrobku

Sposob vyjadrenia parametra

C. Podstatna vlastnost Me,todq vyrobku
posudenia . L, .
(aroven, trieda, opis)
Zakladna poziadavka na stavby 2: Bezpeénost’' pri poziari
1 | Reakcia na oher 221 Trieda
2 | Sklon k postupnému tleniu prvkov zostavy 222 Opis
3 | Poziarna odolnost servisného kanala 223 Trieda
4 | Trvanlivost poziarnej odolnosti servisného kanalu
4.1 | Protipoziarna schopnost 2241 Uroven
4.2 | Odolnost’ proti vplyvom vysokych tepl6t 2242 Uroven
43 Odolno§t proti vp_vaom priameho kontaktu 2243 Uroveri/Opis
s kovmi a plastmi
4.4 Prilnavost medzi reaktivnou zlozkou 29044 Urovei/Opis
a podkladom
45 Odanost voci uanom stalych nizkych 2045 Urovers
teplét (trvaly mraz)
4.6 | Uginnost tepelnej izolacie (ablativny prvok) 2246 Uroven

Zakladna poziadavka na stavby 3: Hygiena, zdravie a zivotné prostredie

5 g’:fl?h al/alebo uvolfiovanie nebezpelnych 295 Opis
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2.2 Metody a kritéria posudenia parametrov zostavy na poziarne odolné servisné kanaly suvisiacich
s podstatnymi viastnostami vyrobku

Tato kapitola je ur€ena na poskytnutie pokynov pre TAB. Preto pouZitie vyrazov ako ,musi byt uvedené v ETA*
alebo ,musi byt dané v ETA" treba chapat len ako také pokyny pre organy technického posudzovania o tom,
ako maju byt vysledky posudeni prezentované v ETA. Takéto znenie neuklada vyrobcovi Ziadne povinnosti
a organ technického posudzovania nevykona posudenie uZitkovych vlastnosti vo vztahu k danej podstatnej
vlastnosti, ak si vyrobca nezela tieto Uzitkové viastnosti uviest vo vyhlaseni o parametroch.

Skusanie bude obmedzené len na podstatné vlastnosti, ktoré ma vyrobca v umysle deklarovat. Ak v pripade
akychkolvek prvkov, na ktoré sa vztahuju harmonizované normy alebo eurdpske technické posudenia,
vyrobca prvku zahrnul UZitkové vlastnosti tykajuce sa prisluSnej charakteristiky do vyhlasenia o parametroch,
opatovné skuSanie tohto prvku na vydanie ETA podla aktualneho EAD sa nevyzaduje.

2.2.1 Reakcia na oheii prvkov zostavy
Reakcia zostavy na ohen zavisi od reakcie jej prvkov na ohef a na tomto zaklade sa musi posudit

Ak sa poZaduje reakcia na oheri, musi sa klasifikovat' a deklarovat pre vSetky vstupné materialy alebo prvky
pouzivané na vyrobu pozZiarne odolného kanalu (t. z. ocelové plechy a napefiovacie materialy alebo profily,
upeviiovacie, izolané materidly (mineralna vina) alebo tesniace vyrobky). V zavislosti od typu prvku sa
pouzije jedna z tychto metdéd posudzovania:

a) Na prvok sa vztahuje ina harmonizovana Specifikacia vyrobku. V tomto pripade sa vlastnosti reakcie na
ohen prevezmu z jeho vlastného vyhlasenia o parametroch, ak je takéto vyhlasenie k dispozicii a suvisiace
vlastnosti deklarované, pokial podmienky, pre ktoré je klasifikacia platna, zahffiaju pouzitie prvku
v zostave.

b) Prvok sa povaZzuje za vyhovujuci poZiadavkam na triedu reakcie na ohen A1 v sulade s Rozhodnutim EK
€. 96/603/ES, v zneni rozhodnuti Komisie 2000/605/ES a 2003/424/ES bez potreby dalSieho skusania na
zaklade splnenia podmienok uvedenych v tomto rozhodnuti a u€ele zamysfaného pouZzitia uvedeného
v tomto rozhodnuti.

Preto je parameter prvku A1.

¢) Prvok sa povazuje za vyhovujuci poziadavkam na prislusnu triedu reakcie na oher v sulade s rozhodnutim
EK bez potreby dalSieho skuSania (CWT/CWFT rozhodnutia) na zaklade splnenia podmienok uvedenych
v prisluSnom rozhodnuti a u¢ele zamyslaného pouzitia uvedeného v prislusnom rozhodnuti.

Preto parameter v zavislosti od typu a podmienok, za ktorych sa prvok pouziva, sa mdze pouzit
z prislusného rozhodnutia EK pouZitelného pre dany prvok.

d) Prvok sa povaZuje za spifiajuci poziadavky na malé prvky v sulade s prilohou C. V tomto pripade sa prvok
povazuje za maly prvok a jeho reakcia na ohefi sa méze zanedbat a nie je potrebné ho skusat a klasifikovat
samostatne.

e) Ak neplati Ziadny z vy38ie uvedenych pripadov a) az d) a je potrebné skusanie prvku, platia ustanovenia
tykajuce sa montaze a upevnenia skusobnych telies, ako aj pravidla pre rozsirenu aplikaciu vysledkov
skusok uvedené v pravnych predpisoch a Specifikaciach podla tabulky 2.2.1.1 sa zohladnia.

Prvok sa potom sku$a pomocou skusSobnej metddy (metod) prislusnej(-ych) pre danu triedu reakcie na
ohen podfa EN 13501-1. Prvok sa klasifikuje podla delegovaného nariadenia Komisie (EU) €. 2016/364
v spojeni s EN 13501-1.
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Prvok Parameter prvku Vyjadrené podla

Pozinkovany alebo Rozhodnutie Komisie 96/603/ES*

nehrdzavejuci ocelovy plech Tried ] ] ; —
s volitelnym vonkajim neada Delegované nariadenie (EU) 2016/364 v kombinacii
organickym povlakom s EN 13501-1

Naperiovaci nater a vypln Trieda Delegované nariadenie (EU) 2016/364 v kombinacii
medzier s EN 13501-1 a EAD 350005-00-1104

Ablativne natery pre kruhové Trieda Delegované nariadenie (EU) 2016/364 v kombinacii

medzery s EN 13501-1 a EAD 350402-00-1106

Delegované nariadenie (EU) 2016/364 v kombinacii
s EN 13501-1 a EN 15715

Zavesné zariadenia Trieda Rozhodnutie Komisie 96/603/ES*

Izolacné materialy Trieda

Dosky, dosky alebo rohoze Trieda Delegované nariadenie (EU) 2016/364 v kombinacii
pre vstupy alebo vystupy s EN 13501-1 a EAD 350142-00-1106

* v zneni rozhodnuti Komisie 2000/605/ES a 2003/424/ES

Reakcia na ohef prvkov zostavy musi byt uvedena v ETA alebo musi byt uvedené, Ze prvok nie je potrebné
skusat, pretoze sa povazuje za maly prvok a jeho prispevok k reakcii na oher zostavy treba zanedbat.

2.2.2 Sklon k postupnému tleniu
Sklon k postupnému tleniu prvkov zostavy vyrobenych z mineralnej viny, materialov na baze dreva,
rastlinnych/zivo€iSnych vlakien alebo podobnych materialov sa skisa a posudzuje podla EN 16733.

Ak sa v3ak na tieto komponenty vztahuje harmonizovana vyrobkova Specifikacia, uZitkové vlastnosti sa
preberu z vyhlasenia o parametroch pre prisluSné prvky, ak je takéto vyhlasenie k dispozicii, a suvisiace
parametre sa deklaruju, uvedu sa v ETA. V opaCnom pripade platia ustanovenia uvedené v prilohe B.

2.2.3 Poziarna odolnost’ servisného kanalu

Servisny kanal sa musi skuSat podfa EN 1366-5.

Ak je vstup alebo vystup sucastou servisného kanala a/alebo ak ma vyrobca v imysle nechat zostavu posudit
s ocelovymi kdblami a/alebo s takymi rozvodmi, ktoré su urCené na pouZzitie v praxi, prislusné skuSobné
podmienky musia byt uvedené v ETA.

Pre rozSirené aplikacie vysledkov skusok servisného kanala podla zameru vyrobcu pozri prilohu A.
SkuSobna konfiguracia musi zodpovedat popisu vyrobcu vSetkych podmienok inStalacie. Toto suvisi s
* hribka a poziarna odolnost prilahlych stavebnych prvkov,

* typ a rozstup zavesov alebo upevnenia instalacného potrubia,

* typ a rozmery rozvodov,

* druh a prevedenie tesnenia spojov a inych prvkov,

+ velkost’ a hmotnost’ prefabrikovanych spojovacich kusov a Specialnych kusov,

* typ rozvodov (pri skuSani namiesto ocelovych lan),

* hmotnost rozvodov alebo ocelovych lan umiestnenych priamo na spodku kanala,

* upevnenie kanala (typ a rozstup zavesov a upeviovacich prvkov).
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Vysledky skuSok kandla zostaveného zo zostavy mozZno pouzit’ pre servisné kanaly, ktoré zahffiaju vetky
beZné rozvody. Pre servisné kanaly s kablovymi Zfabmi, ktoré nie su skuSané s kanalom, to plati len pre
maximalnu hmotnost’ skisobného zariadenia pouzitého na skuSanie servisného kanala.

Metody posudzovania uvedené v tomto EAD su zalozené na predpoklade, Ze dimenzovanie ocelovych
zavesov a vypocet ich predizenia boli vykonané podla EN 1366-5, ¢lanok 13.5.

Servisny kanal sa klasifikuje v sulade s EN 13501-2. Trieda sa musi uviest v ETA spolu s informaciami, ak sa
skusa s ocelovymi kablami a/alebo s rozvodmi a/alebo s privodmi alebo vystupmi.

2.2.4 Trvanlivost’ poziarnej odolnosti servisného kanalu
2.2.4.1 Protipoziarna schopnost

Reaktivny prvok je rozhodujuci pre protipoziarne vlastnosti poziarne odolného kanala. V tomto ohlade je
rozhodujuci rozdiel vo vlastnostiach reaktivnych prvkov pred a po vystaveni podmienkam opisanym
v prilohe E. Tieto vlastnosti musia byt zname pre reaktivny prvok.

Expanzny pomer napenovacieho prvku sa uréi podfa prilohy D.6 v spojeni s prilohou D.1; expanzny tlak sa
urci podla prilohy D.7 v spojeni s prilohou D.1. SkuSka sa vykona pred a po expozicii podla prilohy E.

Rozdiely pre prislusné drovne uréené pred a po expozicii sa uvedl v ETA ako absolutna alebo relativna
hodnota alebo oboje.

Ak ablany prvok tvori sucast zostavy a prispieva k poZiarnej ochrane zostavy pre pozZiarne odolné servisné
kanaly, ur¢i sa to podla prilohy D.5 v spojeni s prilohou D.1. Aj v tomto pripade musi byt posudenie zalozené
na porovnani vlastnosti prvkov pred a po expozicii podla prilohy E. Rozdiel Urovni ur€enych pred a po expozicii
sa musi uviest v ETA.

2.2.4.2 Odolnost proti vplyvom vysokych teplét
Vlastnosti reaktivneho prvku su rozhodujuce pre vlastnosti zostavy vzhladom na tato podstatnu viastnost.

Reaktivny material méze byt doCasne, kratkodobo alebo trvalo v kontakte s pracovnymi kablami alebo
potrubim prepravujucim horuce latky. TakZe reaktivny prvok zostavy nesmie v podstate menit’ vlastnosti, ako
je expanzny pomer a/alebo expanzny tlak (ak prvok vytvara poc€as reakcie nejaky tlak), ked je vystaveny
vySSim teplotam.

Odolnost voci u¢inkom vySsich tepldt sa skusa a posudzuje podla prilohy D.2 v spojeni s prilohou D.1. Rozdiel

vo vlastnostiach, ako su expanzné pomery a expanzny tlak pred a po vystaveni, sa musi uviest v ETA. Ak
nebolo mozné zmerat expanzny tlak, musi sa to uviest v ETA (pozri prilohu D.6 a D.7).

2.2.4.3 Odolnost proti vplyvom priameho kontaktu s kovmi a plastmi

Vlastnosti reaktivneho prvku su rozhodujuce pre vlastnosti zostavy vzhladom na tato podstatnu viastnost.

Aplikovany reaktivny prvok méze byt pouZity trvalo v priamom kontakte s plastmi (napr. akrylové lepidlo,
plastové potrubia) alebo kovom (kovové potrubia, kable, substrat). V tomto pripade mbze déjst k chemickej
alebo fyzikalnej vymene medzi tymito plastovymi alebo kovovymi prvkami a reaktivnym prvkom a mdézu
ovplyvnit vlastnosti, ako je expanzny pomer a/alebo expanzny tlak.

Odolnost’ vodi priamemu kontaktu s kovmi a plastmi sa skisa a posudzuje podla prilohy D.3 v spojeni s
prilohou D.1. Ak déjde k zmene pevnosti v tahu o viac ako 10 %, rozdiel v pevnosti v tahu pred a po vystaveni
sa musi uviest v ETA (absolutne a/alebo relativne).

Po vykonani skusky podla prilohy D.3 sa skontroluje vzhlad kovovych vzoriek (zaznamenaju sa vSetky
vizualne zmeny, napr. kordzia). Vysledok sa uvedie v ETA.
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2.2.4.4 Prifnavost medzi reaktivnym prvkom a podkladom

Vlastnosti reaktivheho prvku su rozhodujuce pre vlastnosti zostavy vzhfadom na tuto podstatnu vlastnost.
Prilnavost sa musi posudit na podklade podla popisu vyrobcu.

Prilnavost reaktivneho prvku sa skusa po zamyslanej klimatickej expozicii minimalne v sulade s prilohou E.4.

Poznamka: M6zu sa vykonat dodato¢né skusky v sulade s prilohou D.4 v spojeni s prilohou D.1. Vykonnost
vyrobku hodnotena tymto sp6sobom méZe byt relevantné pre Specifické zamyslané pouZitie koneéného
vyrobku, napriklad v mraziarriach a chladiarriach alebo v inych $pecifickych klimatickych podmienkach.

Po skuske trvanlivosti sa prilnavost skusa v sulade s prilohou D.4. Skuska reaktivnych povlakov do 3 mm sa
musi vykonat v sulade s EN ISO 24009.

Skuska laminovanych alebo lepenych reaktivnych prvkov sa musi vykonat v sulade s EN 28510-1.

Rozdiel v klasifikacii (EN ISO 2409) alebo percentudlny rozdiel v delaminacnej sile (EN 28510-1) sa uvedie
v ETA.

2.2.4.5 Odolnost voci u€inkom stalych nizkych teplét (trvaly mraz)

Vlastnosti reaktivneho prvku su rozhodujuce pre viastnosti zostavy vzhladom na tuto podstatnu vlastnost. Ak
je vyrobok ur€eny na vystavenie trvalému mrazu pocas konec¢ného pouzitia, odolnost reaktivneho prvku voci
trvalému mrazu sa musi skusat a posudzovat podla prilohy D.4 v spojeni s prilohou D.1.

Zmena hmotnosti (v percentach) pred a po expozicii sa musi uviest v ETA.

2.2.4.6 Uginnost tepelnej izolacie (ablativny prvok)

Pre uginnost tepelnej izolacie ablativneho prvku platia ustanovenia prilohy D.5 v spojeni s prilohou D.1. Cas
oneskorenia prestupu tepla spdsobeny reaktivnym materialom sa musi uviest' v ETA.

2.2.5 Obsah, vyzarovanie a/alebo uvolfiovanie nebezpeénych latok prvkami zostavy

Parametre vyrobku vo vztahu k vyZarovaniu a/alebo uvolfiovaniu, ak je to vhodné, obsah nebezpe&nych latok
sa posudi na zaklade informacii poskytnutych vyrobcom? po identifikacii scenarov uvolfiovania s prihliadnutim
na zamyslané pouzitie vyrobku a ¢lenské staty, v ktorych vyrobca zamysla spristupnit svoj vyrobok na trhu.

Urcené scenare zamyslaného uvolfiovania pre tento produkt a zamyslané pouzitie s ohfadom na nebezpecéné
latky su:

IA1: Produkt v priamom kontakte so vzduchom v interiéri.4

IA2: Produkt v nepriamom kontakte so vzduchom v interiéri (napr. zakryté produkty), ale moznym vplyvom na
vzduchom v interiéri.5

3 Vyrobca méZe byt poZiadany, aby TAB poskytol informécie sUvisiace s nariadenim REACH, ku ktorym priloZi
vyhlasenie o parametroch (podla 6 ods. 5 nariadenia (EU) &. 305/2011).
Od vyrobcu sa nesmie pozadovat, aby:

- poskytol TAB chemické zloZenie a skladbu vyrobku (alebo zlozZiek vyrobku), prip.

- poskytol TAB pisomné vyhlasenie o tom, Ze vyrobok (alebo zlozky vyrobku) obsahuju latky, ktoré su klasifikované
ako nebezpecné podla smernice 67/548/EHS a nariadenia (ES) uvedené v ,Informativny zoznam nebezpeénych
latok“ SGDS, berdc do uvahy podmienky instalacie stavebného vyrobku a z toho vyplyvajice scenare
uvolfiovania.

Akékolvek informacie poskytnuté vyrobcom tykajlce sa chemického zloZenia vyrobkov sa nesmu distribuovat do EOTA
ani TAB.

4 Scenar IA1 je pouzitelny pre vyrobky, ktoré su v kontakte so vzduchom v interiéri takym spésobom, Ze nebezpe&né
latky by sa mohli uvolfiovat priamo z vyrobku.

5 Scenar IA2 je pouzitelny pre vyrobky, ktoré su zakryté inymi vyrobkami, ale napriek tomu by mohli uvolfiovat
nebezpecné latky do vnutorného ovzdusSia (napr. vyrobky zakryté poréznymi/netesnenymi krytinami, ktoré nie su
schopné zabranit migracii, ako su sadrové panely).
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SVOC a VOC

Pre zamySlané pouZitie zahrnuté v scenari uvolfiovania IA1 poloprchavé organické zlu€eniny (SVOC) a
prchavé organické zlu€eniny (VOC) sa urCia v sulade s EN 16516. Koeficient zataZzenia pouZity na emisné
skusky je 0,05 m2/ms.

Priprava skuSobnej vzorky sa vykonava s pouzitim reprezentativnej vzorky vyrobku inStalovaného v sulade s
pokynmi vyrobcu na in8talaciu vyrobku, alebo ak takéto pokyny neexistuju, obvyklym postupom indtalacie
vyrobku. Velkost skuSobnej vzorky sa vyberie s ohfadom na velkost skuSobnej komory a predpokladany
koeficient zataZenia (pozri vy3sie).

Akonahle je skuSobna vzorka vyrobena, ako je opisané vyssie, mala by byt okamzite umiestnena do emisnej
skusobnej komory. Tento €as sa povazuje za €as zacCiatku emisnej skusky.

Vysledky skuSok sa zaznamenaju pre prislusné parametre (napr. velkost komory, teplota a relativna vihkost,
rychlost vymeny vzduchu, koeficient zatazenia, velkost skuSobnej vzorky, kondicionovanie, datum vyroby,
datum dorucenia, doba skusky, vysledok skusky) po 3 a/alebo 28 dfioch skusania.

Vlastnosti vyrobku musia byt vyjadrené v [mg/m? alebo ug/m?] a uvedené v ETA.
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3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Pouzity(-té) systém(y) posudenia a overenia nemennosti parametrov

Pre vyrobky uvedené v tomto EAD sa uplatiuje eurdpsky pravny predpis: Rozhodnutie 1999/454/EK, v zneni
rozhodnutia Komisie 2001/596/ES .

Systém: 1 na akékolvek pouZitie okrem pouziti podliehajucich predpisom o reakcii na oheri.

Pre pouzitia podliehajuce predpisom o reakcii na ohen vratane, ak je to relevantné, sklonu k postupnému
tleniu, su pouzitelné systémy AVCP 1, 3 alebo 4 v zavislosti od podmienok definovanych v uvedenom
rozhodnuti.
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3.2 Ulohy vyrobcu

Zakladné body Cinnosti, ktoré ma vykonat' vyrobca zostav poziarne odolnych servisnych kanalov v procese

posudzovania a overovania nemennosti parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.2.1.

Vyrobca (pokial ide o prvky, ktoré nakupuje na trhu s vyhlasenim o parametroch) zohladni vyhlasenie o
parametroch vydané vyrobcom tohto komponentu. Nie je potrebné Ziadne opatovné skusanie.

Taburlka 3.2.1 — Kontrolny plan vyrobcu; zakladné body

a zamyslaného
pouzitia

Skagobna alebo Minimalny Minimalna
P.C Predmet/druh kontroly X . Pripadné kritéria pocet pocetnost
kontrolna metoda :
vzoriek kontrol
Riadenie vyroby (FPC)
Kontrola
dokumentov
(najma tam, kde
Kontrola vstupnych materialov je to relevantné thoda .
a prvkov vyhlasenie o s p02|adav_k’?m|
. o f e arametroch) na materialy
- spravne oznacenie a prislusné paran B
vlastnosti materialu alebo prvku, meranie hrdbky, alebo prvky Uvedené .
1 |- odkazy na euréoske a/alebo vizualna kontrola v kontrolnom Kazda
odxazy urop poskodenia, Udrziavanie i dodavka
medzinarodné normy alebo < ; plane
e e e A kontrola konstantnej
prisluéné Specifikacie, vyhlasenia ; . .
expanzného urovne vlastnosti
0 parametroch ISk < .
. . pomeru/vysky napenovacieho
- kontrola dodacieho listu. peny a pripadne prvku
expanzného tlaku
napenovacieho
prvku
hrubka vrstvy,
prilnavost,
Aplikacia alebo povlakovanie Vizualna kontrola vlhkost Uvedené Uvedené
2 |ocelového plechu napefiovacim a Specifické napefiovacieho |v kontrolnom |v kontrolnom
materialom skusky materialu; plane plane
vizualna kontrola
poSkodenia
Na zaciatku
Kontrola kazdej .
i Zhoda v vyrobne;j
geometrie -
, . . rozmeroch série.
3 |Vyroba prvkov kanala a meranie . . 1 0
roZMerov a pozadovanych Pre velké
o ’ toleranciach série:
vizualna kontrola . .
- jedenkrat
za den
Zhoda
Kontrola prvkov kombinacie Kazda
4 | Vyroba/kombinacia prvkov zostavy . . | prvkov zostavy 1
vystupna kontrola zostava
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3.2 Ulohy notifikovanej osoby

Sucinnost notifikovaného organu pre reakciu na ohen, vratane, ak je to relevantné, sklonu k postupnému tleniu,
je potrebna len pre vyrobky/materialy, pri ktorych jasne identifikovatelna faza vyrobného procesu vedie k
zlepSeniu klasifikacie reakcie na ohen a/alebo, kde je to relevantné, sklonu k postupnému tleniu (napr. pridanie
retardérov horenia alebo obmedzenie organickych latok).

Zakladné body €innosti, ktoré ma vykonat’ notifikovana osoba v procese posudzovania a overovania nemennosti
parametrov, sa uvadzaju v tabulke 3.3.1

Tabulka 3.3.1 — Kontrolny plan notifikovanej osoby; zakladné body

retardérov horenia alebo obmedzenie
organickych latok).

klasifikacia reakcie na oheri (napr. pridanie

Skusobna alebo Minimalny | Minimalna
P.¢ Predmet/druh kontroly kontrolna Pripadné kritéria pocet pocetnost
metdda vzoriek kontrol
Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
Kontrola . .
. Pri spusteni
. L, i . . pristrojov, . , H
4 |In8pekcia vyroby a systému riadenia ariadeni Pozri kontrolny ) novej vyroby
vyroby ako je popisana kontrolnom plane a dokumentacie plan alebo novej
v ramci FPC vyrobnej linky
Kde sucinnost notifikovaného organu pre
reakciu na ohen je nevyhnutna, pretoze
podmle'nky pre pouz!telnqst’ sy"syamu' 1 su Preverenie Pri spusteni
splnené, notifikovany organ zvazi najma . H
. . e o . . kompletnej FPC novej vyroby
2 |jasne identifikovatelnu etapu vyrobného . -- ;
. : PR zavedenej alebo novej
procesu, ktora vedie k zlepSeniu ; § s
vyrobcom vyrobnej linky

Priebezny dohl'ad, posudenie a hodnotenie systému riadenia vyroby

Priebezny dohlad FPC. Minimalne
preverenie

Jeden alebo

kontrola prvkov

3 | vstupnych materialov Pozri kontrolny Pozri kontrolny koz(t)rf)rllny dvakrat za rok*
- vyrobny proces plan plan lan
- skladovanie p
- dokumentacia
Kontrola
geqmetrle a Zhoda
meranie rozmerov .
PR, s geometriou,
4 |Kontrola prvkov kanal S urcenymi rozmermi 1 Jeden alebo
onfrola p v u rozmermi a pozadovanymi dvakrat za rok*
(vykresy), vizualna | 2P any!
toleranciami

retardérov horenia alebo obmedzenie
organickych latok).

klasifikacia reakcie na oheri (napr. pridanie

a vyrobku ako
je uvedené v
Tabufka 3.2.1

kanala
Kde sucinnost notifikovaného organu pre Overenie
reakciu na oheri je nevyhnutnd, pretoze riadenia
podmienky pre pouzitelnost systému 1 su vyrobcom u
splnené, notifikovany organ zvazi najma vstupnych Jeden alebo
5 |jasne identifikovatelnu etapu vyrobného materialov, - - dvakrat za rok*
procesu, ktora vedie k zlepSeniu procesu

* Priebezny dohlad, postudenie a overenie systému riadenia vyroby sa musi vykonat dvakrat za rok. Po najmenej jednom roku
priebezného dohladu bez akychkolvek odchylok, ktoré by bolo potrebné zaznamenat, notifikovana osoba méze znizit pocetnost
dohladu na jedenkrat za rok za predpokladu, Ze vyroba nie je nachylna ku chybam.
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4 Suvisiace dokumenty

EN 13501-1:2018

EN 13501-2:2016

EN 1363-1:2020

EN 1366-5:2021

EN 823:2013
EN 1602:2013
EN 10216-5:2015

EN 13820:2003

EN 15715:2010

EN 16516:2017 + A1:2020

EN 16733:2016

EN 28510-1:2014

EN 13381-4:2013

EN ISO 527-1:2019

EN ISO 527-3:2018

EN ISO 2409:2020
ISO 6829-1:2019

ISO 11503:1995
EAD 350003-00-1109:2014

EAD 350005-00-1104:2015

EAD 350142-00-1106:2017
EAD 350402-00-1106:2017

EAD 350003-01-1109

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb
Cast 1: Klasifikacia vyuzivajuca udaje zo skuSok reakcie na ohef

Klasifikacia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb.
Cast 2: Klasifikacia vyuzivajuca Udaje zo skuSok poziarnej odolnosti (okrem
ventilaénych zariadenti)

Skusanie poziarnej odolnosti. Cast 1: Zakladné poziadavky

Skusanie poziarnej odolnosti prevadzkovych zariadeni. Cast 5: Ingtalaéné
kanaly a Sachty

Tepelnoizolatné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie hrabky
Tepelnoizolaéné vyrobky pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti

BezSvove ocelove rury na tlakové ucely. Technické dodacie podmienky.
Cast 5: Nehrdzavejuce ocelové rury

Tepelnoizolatné materialy pre stavebnictvo. Stanovenie organického
obsahu

Tepelnoizolaéné vyrobky. Navody na montaz a upeviovanie pre skusky
reakcie na ohefi. Prefabrikované vyrobky

Stavebné vyrobky. Posudzovanie uvolfiovania nebezpecnych latok.
Stanovenie emisii do vnutorného ovzdusia

Skusky reakcie stavebnych vyrobkov na ohefi. Hodnotenie schopnosti
stavebnych vyrobkov horiet’ postupujucim tlenim

Lepidla. Skuska odlupovania lepeného spoja skusobneho telesa z pruzného
a tuhého adherendu. Cast' 1: Odlupovanie pod uhlom 90°

Skusobné metddy na zistovanie zvySenia poziarnej odolnosti konstrukénych
prvkov. Cast 4: Pasivna ochrana aplikovana na ocelové prvky

Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. Cast 1: Veobecné zasady (1ISO
527-1: 2019)

Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. Cast 3: SkiSobné podmienky pre
folie a dosky (1SO 527-3: 2018)

Naterové latky. Skuska mriezkovym rezom (ISO 2409: 2020)
Kovové materialy — Skusanie tahom — Cast 1: Metdda skusania pri izbovej
teplote

Natery a laky; stanovenie odolnosti proti vihkosti (prerusovana kondenzacia)

Zostava na poziarne odolné servisné kanaly pozostavajlce z
prefabrikovanych spojovacich dielcov (vyrobené z mechanicky
povlakovaného ocelového plechu) a prisluSenstva

Naperiujuce vyrobky na ucely protipoZiarnych tesneni a protipoZiarnych
upchavok

Protipoziarne dosky, rohozZe a supravy

Reaktivne natery na ochranu ocelovych prvkov pred poziarom
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Priloha A Poziarna odolnost’ — oblast’ priameho pouzitia vysledkov skusok

A.1.1 Servisné kanaly

A.1.1.1 Vysledky skusok zahfnaju T-kusy, odbocky, diely meniace smer atd. s pouzitim rovnakych materialov
a konstrukénych technik a rovnakého upevrniovacieho/zavesného systému

A.1.1.2 Vysledky skuSok servisnych kanalov s rozvodmi, ktoré nie su podoprené podpornou konstrukciou (t. j.
s rozvodmi usporiadanymi na spodnej strane kanala), su pouzitelné pre servisné kanaly s rozvodmi
podoprenymi podpornou konstrukciou, ale nie naopak.

A.1.1.3 Servisné kanaly je potrebné skusat len pri poZiarnom zatazeni zvnutra za predpokladu, Ze vysledky
zakladnych skudok z oboch stran ukazuju, Ze skusky s poZiarnym zataZenim zvnutra vedu ku
kritickejSim vysledkom ako skusky s poZiarnym zataZenim zvonku kanala.

Ak je inStalaény kanal uréeny na umiestnenie horfavych potrubi, v praxi sa vZdy musia vykonat skusky
s poziarnym zataZenim zvnutra.
A.1.1.4 Vysledky skudok prvkov kanala vyrobenych z pozinkovaného ocefového plechu su pouZitelné pre

prvky kanala vyrobené z plechu z nehrdzavejucej ocele za predpokladu, Zze bolo urobené porovnanie
materialov.

A.1.1.5 Skudky zavesenych servisnych kanalov su pouZitelné pre 4-stranné servisné kanaly priamo
pripevnené na steny bez medzery.

A.1.2 Stenové konstrukcie
A.1.2.1 VSeobecne

Vysledky skusok so Standardnymi nosnymi pruznymi stenovymi konstrukciami podra EN 1363-1 sa nevztahuju
na sendvi¢ové panelové konstrukcie a pruzné steny, kde oblozenie nezakryva stlpiky na oboch stranach.
Servisné kanaly v takychto konStrukciach sa musia sku$at.

A.1.2.2 Pruzné stenové konstrukcie

Vysledky skusok ziskané s poziarne odolnym servisnym kanalom prechadzajicim Standardnou nosnou
pruznou stenovou konstrukciou podla EN 1363-1 su pouzitelné pre rovnaky typ stenovej konStrukcie
(s izolaciou alebo bez nej) minimalne rovnakej hribky a klasifikovanej poziarnej odolnosti, za predpokladu, ze

* pocCet vrstiev dosky a celkova hrubka vrstiev dosky su rovnaké alebo vacsie ako skusané a/alebo
* izolacia je nehorfava a/alebo

* pri pruznych stenovych konstrukciach s drevenymi stipikmi nie je Ziadna &ast prvku kanéala blizSie ako
100 mm k stlpiku, dutina medzi prvkom kanala a stlpikom je uzavretd minimalne 100 mm izolaciou triedy A1
alebo A2 v sulade s EN 13501-1.

A.1.2.3 Tuhé stenové konstrukcie

Vysledky skusok ziskané s poziarne odolnym servisnym kanalom zostavenym zo zostavy prechadzajucej
Standardnou nosnou pruznou stenovou konstrukciou podla EN 1363-1 su pouzitelné pre steny vyrobené
z betdnu alebo muriva minimalne rovnakej hrubky a klasifikovanej poZiarnej odolnosti.

Vysledky skusok ziskané s poZiarne odolnym servisnym kanalom zostavenym zo zostavy prechadzajucej
Standardnou konstrukciou nosnej steny vyrobenou z muriva alebo beténu su pouzitelné pre rovnaky typ steny
prinajmenSom rovnakej hrubky, objemovej hmotnosti a klasifikovanej poziarnej odolnosti.
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Priloha B  Sklon k postupnému tleniu

Sklon k postupnému tleniu prvkov vyrobenych z mineralnej viny, materidlov na baze dreva, rastlinnych/
Zivocgidnych vlakien alebo podobnych materiadlov sa skiu8a podla EN 16733. Okrem toho sa pri vykonavani
odberu vzoriek a pripravy skisky musia brat do Uvahy nasledujuce podmienky a parametre vzorky:

- varianty vyrobkov skupiny vyrobkov (ako su uréené uréitou kombinaciou surovin, t. j. typ spojiva a inych
prisad/Uprav, vlakna atd., a vyrobené v urcitom vyrobnom procese) 6,

- obsah organickych latok — ak je to vhodné — t. j. vyrobky z mineralnej viny — (v percentach na hmotnost),
ktory sa ma urcit skiskami podla EN 13820 na najmenej piatich vzorkach,

- absolutny obsah organickych latok vyjadreny v [kg/m3] — ak je to vhodné (. j. vyrobky z mineralnej viny),

- objemova hmotnost, t. j. uréena skuskami podla EN 1602,

- hribka, t. j. uréena skuskou podra EN 823 na najmenej troch skuSobnych vzorkach,

- orientacia vlakna,

- bez akychkolvek nepodstatnych povrchovych vrstiev, povlakov a podobne (< 1 mm, < 1 kg/m?) existujice
povrchové vrstvy alebo povlaky sa musia pri priprave skuSobnych vzoriek odstranit.

Skusky sa vykonaju bez ohladu na predpokladané podmienky kone¢ného pouzitia, pretoze sklon
k postupnému tleniu je tazko ovplyvnitelny podmienkami kone&ného pouzitia. Ak sa uplatfiuje ustanovenie
6.2.5 normy EN 16733, musi sa zabezpetit trvaly kontakt medzi dielmi.

Vysledky skuSok zohladfiujuce v plnom rozsahu vysSie uvedené parametre platia aj pre produkty:

- rovnako definovanej skupiny vyrobkov,

- ak je to vhodné, s rovnakym alebo niz8im absolutnym obsahom organickych latok vyjadrenym v [kg/m?], ale
nie vy$Sim ako skuSany relativny obsah organickych latok vyjadreny v [% na hmotnost],

- s tymito objemovymi hmotnostami:
* v pripade vyrobkov vyrobenych z mineralnej viny:
- s rovnakou alebo niZSou objemovou hmotnostou az do sku8anej objemovej hustoty 115 kg/m?
- ak je skuSana objemova hmotnost vySSia ako 115 kg/m?, da sa pouzit na nizSiu objemovu
hmotnost, ak sa dodato€ne skuSa s objemovou hmotnostou 100 kg/m? (£ 15 %)
* v pripade vyrobkov vyrobenych z inych materidlov ako mineralna vina:
- len pre skuSanu objemovud hmotnost (£ 10 %)

objemova hmotnost,
- s niZzSou hrubkou a tieZ s vy88ou hrubkou ak sa skusali vzorky s hrubkou 100 mm,
- so v8etkymi orientaciami vlakien, ak boli testované v3etky relevantné orientacie,

- s akymikolvek nepodstatnymi (< 1 mm a < 1 kg/m?) povrchovych vrstiev alebo povlakov a podobne (t.j.
kovové profily alebo plechy),

- pre akékolvek podmienky koneéného pouzitia.

Ak skuska podla bodu 11 normy EN 16733 prebehla uspesne, v ETA sa uvedie: ,Produkt nevykazuje sklon
k postupnému horeniu tlenim.“ Ak skuska podla bodu 11 normy EN 16733 neuspela, v ETA sa musi uviest:
»Vyrobok vykazuje sklon k postupnému horeniu tlenim* Ak posudenie nebolo mozné podla bodu 11 EN 16733,
v ETA sa uvedie: ,Posudenie sklonu k postupnému horeniu tlenim nie je mozné*.

6 Aby TAB mohol v ramci postdenia pouzit pravidla EXAP na vysledky skuok, odportéa sa, aby vyrobca poskytol (ale nie je povinny

to urobit) dostato¢né informacie (napr. na zaklade zloZzenia posudzovaného vyrobku), ¢o umozriuje TAB urcit, ktoré vyrobky alebo
varianty vyrobkov sa maju podrobit skusaniu, a znizit po¢et poZzadovanych skusok.
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Priloha C Reakcia na ohen — poziadavky na malé prvky

Prvok sa povazuje za maly prvok, ktory neprispieva k rastu a $ireniu pozZiaru, ak spifa vsetky tieto poZiadavky:

nie je vyrobeny z materialu triedy A1/A2,
hmotnosti < 50 g,

velkosti £ 50 mm x < 50 mm alebo priemeru < 57 mm (rovnakej velkost plochy ako pri obdiZnikovej
velkosti < 50 mm x < 50 mm) a

vzdialenost' = 200 mm od podobnych komponentov, ked su su€ast'ou zlozeného vyrobku a si umiestnené
na povrchu vyrobku vyrobeného z materialu tried B, C, D alebo E

alebo

Uplne zaliate do netaviaceho sa materialu triedy A1 pri pouziti ako maly spojovaci prvok pozostavajuci z
réznych komponentov a bez akejkofvek moZnosti vznietenia alebo Sirenia ohna.

Ak nie su splnené podmienky tykajlice sa vzdialenosti od inych podobnych prvkov alebo celkového pokrytia
netavitelnymi materialmi triedy A1, prvok sa musi sku$at ako sucast prislusného kompozitného vyrobku.
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Priloha D Hodnotenie reaktivhych prvkov

D.1 Priprava a kondiciovanie skusobnych vzoriek
D.1.1 Priprava a kondiciovanie vzoriek

VSetky vzorky sa pripravia podla odporu€ania vyrobcu a podla pozitia v praxi (oSetrovanie a doba oSetrovania,
expozicia s ur¢enou ochranou, atd.). Ak reaktivny prvok nemozno skusat bez podkladu (napr. striekany nater),
pouzije sa podklad z rovhakého materialu ako kanal, ak nie je uvedené inak.

Vzorky musia byt podopreté na stojanoch alebo Specialnych zariadeniach (vyrobenych z inertného materialu),
aby sa dali do skusSobnej komory, pokial mozno vo vertikalnej polohe, 20 mm od seba. Velkost vzorky musi
byt dostatocna pre najmenej 3 vzorky pre kazdu skusku a pre kazdy volitefny model (napr. najtenSia/najhrubsia
variacia hrubky) alebo modifikaciu vyrobku.

Pred a po vystaveni vplyvom prostredia sa vzorky kondicionuju pri teplote (23 = 3) °C a relativnej vihkosti
(50 £ 5) %. Vzorka na skusky sa vyreZe z kondiciovanych vzoriek (exponovanych a neexponovanych).

Pred a po expozicii sa vSetky vzorky odvéZia. Pripadnd zmena hmotnosti sa zaznamena. Mali by sa
zaznamenat vizualne zmeny farby, Struktury atd'.

Po expozicii a pred skudkou sa vzorky musia udrZiavat' v podmienkach teploty (23 £ 3) °C a relativnej vihkosti
(50 £ 5) %.

D.1.2 Posudenie vysledkov

Vysledky skusok pre neexponované a exponované vzorky sa porovnaju. To stanovuje, Ze vzorky na skusky
expozicie musia mat rovnaku kvalitu ako vzorky na skusky neexponovanych vzoriek. Bolo by teda vyhodou,
keby sa vSetky vzorky odoberali z rovnakej vzorky, ale na tento porovnavaci u¢el sa mézu pouzit' aj vysledky
skusok vyrobku pre neexponované vzorky.

D.2 Vplyv pouzitia vyssich teplot

]

Vzhladom na skuto€nost, Ze kable mézu pri pouZiti vytvarat’ vySsiu teplotu alebo potrubia mbézu prepravovat
horuce média, reaktivny prvok by mal byt odolny voci vyS$Sim teplotam pri pouzivani. SkuSa sa sklon
reaktivneho prvku menit schopnost reagovat v pripade poziaru, ked je pri beznom pouZzivani trvalo vystaveny
vySSej teplote.

Ak je reaktivny material/vyrobok uréeny na trvalé alebo opakované vystavenie teplote 80 °C, 90 °C alebo
100 °C, na posudenie sa pouzije tato skuska:

Na nastavenie konStantnej skuSobnej teploty (napr. 80 °C, 90 °C alebo 100 °C) je potrebné zariadenie s
regulaciou teploty.

Vzorka (velkost dostatoéna pre najmenej 3 vzorky na kazdu zamyslanu skasku)” sa odvazi pred jej ulozenim
vo vertikalnej polohe do predhriateho zariadenia pri zvolenej konstantnej teplote. SkiSobna vzorka sa vystavi
na 40 dni oCakavanej teplote, napr. 80 °C. Po expozicii by sa mala vzorka znova odvazit.

Skusobna teplota, strata hmotnosti a vSetky pozorovania (napr. zmena farby, textury atd.) sa zaznamenaju.

Po vystaveni sa musia vykonat skusky, napr. na expanzny pomer v sulade s D.6 spolu s D.1 a expanzny tlak
v sulade s D.7 spolu s D.1 alebo na ucinnost tepelnej izolacie v sulade s D.5., aby sa ukazalo, ¢i nedoslo k
zmene vlastnosti spdsobenej vysokou teplotou a susenim.

7 Na kazdu skusku su potrebné aspori 3 vzorky. Ak je zamyslanych viac ako jedna skudka (napr. expanzny pomer a expanzny tlak),

pocet vzoriek narastie. Exponované vzorky teda musia mat dostato¢nu velkost.
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D.3 Vplyvy v kontakte s kovmi alebo plastmi

Zakladom nasledujucich skuSok je vizualne porovnanie medzi exponovanymi a neexponovanymi vzorkami,
aby sa ukazal vplyv interaktivnych efektov zmenou vzhladu a aby bol pozorovatel upozorneny, zZe nepriaznivé
vplyvy mozu ovplyvnit funkciu stavebnych vyrobkov (napr. pluzgiere, vytok, rozklad, delaminacia, zmena tvaru
a farby).

D.3.1 Staly kontakt s kovom

Skuska sa musi vykonat, aby sa rozpoznal interaktivny G¢€inok reaktivnych vyrobkov v kontakte s kovom, napr.
normalna ocel, hlinik, med, zliatiny. Na skusanie pevnosti v tahu sa pouzije ISO 6829-1.

Najmenej 3 nechranené vzorky vyrobené z vybraného kovu s planovanou hrubkou a velkostou priblizne
20 mm x 100 mm sa pritlaia priamo do tesného kontaktu so vzorkou zamyslaného reaktivneho materialu
rovnakej velkosti. Obidva plechy sa k sebe pripevnia malymi sponami vyrobenymi z inertného materialu.
Kvapaliny sa napriklad nana$aju Stetcom alebo striekanim ako vrstva na kovovy podklad.

Pripravené vzorky sa skladuju vo vodorovnej polohe (reaktivne na plechu) po€as doby kontaktu 40 dni
v Standardnej atmosfére (30 + 3) °C a relativnej vihkosti (80 + 5) %. Ak su v praxi zamySlané iné podmienky,
mali by sa tieto podmienky pouzit.

D.3.2 Staly kontakt s plastom

SkuSka sa musi vykonat, aby sa rozpoznal interaktivny Ucinok reaktivnych vyrobkov v kontakte s plastmi,
napr. polyvinylchlorid (PVC), polyetylén (PE), polypropylén (PP) (podklad alebo lepidlo na upevnenie). Na
skusanie pevnosti v tahu sa pouzije EN ISO 527-1 (VSeobecné zasady) a ak je to relevantné, EN ISO 527-3
(skusobné félie alebo filmy).

Vzorky s rozmermi priblizne 150 mm x 40 mm vyrobené z druhu plastu ur€eného na trvaly kontakt (napr. PVC,
PE, PP atd.) sa pritlaCia priamo do hibokého kontaktu s vrstvou zamySlaného reaktivneho materialu rovnakej
velkosti. Obidva plechy sa k sebe pripevnia malymi sponami vyrobenymi z inertného materialu. Kvapaliny sa
napriklad nana8aju Stetcom alebo striekanim ako vrstva.

Pripravené vzorky sa skladuju vo vodorovnej polohe (reaktivne na kuse plastu) po€as doby kontaktu 40 dni
v Standardnej atmosfére (30 + 3) °C a relativnej vihkosti (80 + 5) %. Ak su v praxi zamySlané iné podmienky,
mali by sa tieto podmienky pouZit'.

Po skuske sa otestuje schopnost reagovat’ pod vplyvom ohfa reaktivneho materialu a preskima sa, &i sa
vzhlad plastovych vzoriek nezmenil. Okrem toho sa musi vykonat porovnavacia skuska pevnosti v tahu
exponovanej vzorky podla EN ISO 527 (vystavena kontaktu/nevystavena kontaktu), aby sa rozhodlo, ¢i doslo
k Skodlivému uc&inku alebo nie.

D.4 Vplyvy stalych nizkych teplét (trvaly mraz)
Ak je reaktivny prvok uréeny na vystavenie trvalému mrazu (napr. mraziarne, chladiarne), na posudenie
relevantnych vlastnosti produktu sa pouzije nasledujuca skuska.

Na nastavenie konstantnej teploty (-20 £ 2)°C v suchej atmosfére (relativna vlhkost < 50 %) je potrebné
chladiace zariadenie s reguléciou teploty.

Vzorka (velkost dostatona pre najmenej 3 vzorky na kazdu zamys&lanu skusku) sa uloZi vo vertikalnej polohe
do predchladeného zariadenia. SkuSobna vzorka sa vystavi konstantnej teplote —20 °C £ 2 K a pri relativne;j
vihkosti < 50 % £ 5 % pocas 40 dni.

Zaznamenava sa teplota, relativna vihkost a vSetky pozorovania.

Po expozi¢nej skiske sa vykonaju skusky expanzného pomeru alebo/a expanzného tlaku alebo U&innosti
tepelnej izolacie, aby sa preukazalo, €i doslo k zmene vlastnosti spésobenej mrazom.

Reaktivne natery do 3 mm sa skuSaju v sulade s EN ISO 2409; pre laminované alebo lepené
reaktivne/napenovacie prvky plati EN 28510-1.
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D.5 Uginnost’ tepelnej izolacie ablativneho prvku
D.5.1 VsSeobecne
Tato skiska malym plamefiom sa musi vykonat pri konstantnej teplote 500°C (tolerancia + 20 °C).

Reaktivne vzorky sa musia ulozit na suSenie v Standardnej atmosfére (23 £ 2)°C a (50 + 5)% relativnej vihkosti
pocas doby Specifikovanej vyrobcom.

Pred vystavenim teplu sa vzorky odvazia. Hmotnost sa zaznamena.
D.5.2 Vzorky

Vzorky musia pozostavat z ocelovych panelov nominalnej hrubky & mm a minimalnej velkosti
300 mm x 200 mm. SkusSa sa minimalny pocet dvoch panelov potiahnutych reaktivnym (ablaénym) materialom
v porovnani s podobnym nechranenym.

D.5.3 Postup skusky

Potrebna je muflova pec s regulovanou teplotou, ktora je schopna dosiahnut stabilnu teplotu aspor 500 °C
(pozri vSeobecné informacie vysSie).

Vzorka sa mbze skuSat jednotlivo alebo spolu s inymi pri jednej skiske v zavislosti od velkosti pece. Vzorka
sa umiestni do otvoru pece riadne utesneného vo vertikalnej polohe tak, aby bola teplu vystavena iba ablativna
vrstva. Panel sa montuje do rdmu, ktory tvori Cast' jednej strany (steny) pece. Chraneny povrch (pokryty
reaktivnym materialom) musi byt vystaveny teplu.

Nehorfava strana musi byt pokryta vermikulitovou alebo kalciumsilikatovou doskou s hribkou minimalne
50 mm s hustotou (475 + 25) kg/m3.

Na nehorfavi stranu ocefovych panelov sa pripevnia dva termoClanky. Tieto termoclanky musia byt
umiestnené blizko stredu vo vzdialenosti 2 cm. Termoclanky musia byt typu K podla EN 1363-1, ale bez
medeného kotuca a bez izolaCnej podlozky. Termoclanky musia byt pripevnené k zadnej strane ocelovych
panelov zvaranim podla EN 13381-4:2013.

D.5.4 Vysledok
Skuska je ukongena, ked teplota dvoch termoclankov dosiahne 280 °C.

Cas dosiahnutia tejto teploty sa zaznamena oddelene pre chraneny a nechraneny panel. Rozdiel tohto ¢asu
je kritériom oneskorenia prenosu tepla spésobeného reaktivnym materialom a musi sa zaznamenat.

D.6 Stanovenie expanzného pomeru napenovacieho prvku

Expanzny pomer sa ur¢i aspofi na 6 vzorkach, aby sa posudila schopnost materialu vytvarat penu/uholnatenie
v pripade poziaru. Zaznamena sa priemerna hodnota a Standardna odchylka.

Zmeria sa povodna hrubka vysuSenej vzorky.

Hrubka sa opat zmeria po napeneni. Ak napenenie materialu nie je rovnomerné, hribka po napeneni sa urci
z priemernej hodnoty maximalnej a minimalnej hrubky.
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D.6.1 Vseobecne

Principom sku8ania expanzného pomeru je vystavenie napefiovacieho materialu urcitej teplote na urcitd dobu,
obmedzenie expanzie v jednom smere, meranie zmenenej hrubky po expanzii (vy$ka peny) a vyjadrenie vo
vztahu k pévodnej hriubka (pred vystavenim teplu).

Vhodné pristroje a vybavenie na uréenie vy8Kky peny su znazornené na obrazku D.6.1.

Ak sa 3pecificky napefiovaci material pouziva v zostave vo viac ako jednej menovitej hribke alebo viac ako
jednej menovitej objemovej hmotnosti, musi sa skuSat maximalna hrdbka/objemova hmotnost a minimalna
hrubka/objemova hmotnost. Expanzny pomer zavisi od hribky a/alebo objemova hmotnosti vzorky a moze sa
liSit pre r6zne hrubky/objemové hmotnosti. ETA musi poskytnut vysledky skusok pre prvok, ktory sa ma pouzit
v zostave a ako bol skuSany.

Pasty, malty, zatky a tmely sa skuSaju pokial mozno s maximalnou hrubkou priblizne 5 mm a naterové
materialy s hrubkou priblizne 2 mm.

D.6.2 Stanovenie vhodnej skusobnej teploty

SkuSobnéa teplota potrebna na urCenie vySky peny Specifického napenovacieho materialu sa urci
v predbeZnych skuskach.

Aby sa zistila vhodna skuSobna teplota pre konkrétny napefiovaci material, teplota v peci sa musi zvySovat
v krokoch po 50 K (300 °C, 350 °C, 400 °C, 450 °C atd.). Nechajte vzorky v peci, kym material Uplne
nezreaguje.

Trvanie testu zavisi od naperiovacej kapacity materialu a méze sa liSit pri roznych teplotach. Normalne sa
30 minut povazuje za dostato¢né. Je uzitocné nastavit skuSobnu teplotu tak, aby vzorka mohla v prijatelnom
Case uplne napenit.

Stanovena skuSobna teplota a prisludny €as vystavenia teplu sa zaznamenaju a pouziju sa pre vSetky dalSie
skusky na uréenie vysky peny tohto Specifického materialu.

D.6.3 Skusobna metéda

D.6.3.1  Priprava vzoriek

Z napenovacieho materiadlu sa vyreZze najmenej Sest kruhovych vzoriek s priemerom zodpovedajucim
vnutornému priemeru drziaka na vzorky s toleranciou + 0,5 mm. Hribka vzorky sa meria s presnostou 0,1 mm
v strede kotuca a v Styroch symetricky umiestnenych polohach cca. 10 mm od okraja vzorky. Stredna hodnota
sa zaznamena spolu so Standardnou odchylkou.

Pre napefovacie materialy vo forme prasku alebo granul sa musi ur€it hmotnost’ vzoriek a vyska plnenia.

V pripade potreby sa hrubka vzoriek znizi tak, aby vy8ka peny nepresahovala vy3ku drZiaka vzorky. Takyto
pristup sa musi zaznamenat.

D.6.3.2  Postup skusky

Je potrebna je muflova pec s regulovanou teplotou, ktora je schopna dosiahnut’ stabilnu teplotu aspor 600 °C.
Pec sa predhreje na stabilnu teplotu, ktora sa vyZaduje pre skuSku a ako sa urci po€as predbeznej skusky.

Vzorka sa umiestni do drZiaka vzorky skuSobného zariadenia (obrazok D 6.1).

SkuSobné zariadenie sa rychlo umiestni (na minimalizaciu tepelnych strat) do stredu muflovej pece pri urcitej
teplote na vopred stanoveny ¢as. Skusobna teplota sa v peci obnovi do 5 minut.

S ochrannym odevom a rukavicami sa skuSobné zariadenie vyberie z pece hned, ako je to po skuske mozné.
Vyska peny sa ur€i do 5 minut po vybrati vzoriek z pece.
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D.6.3.2.1 Skusobné zariadenie

Legenda:
C drZiak vzorky E dolny ram

D horny ram F distan¢ny stipik

SIS
%ﬁ% 100.0
N
1
U i

Rez "A™ - "A" I E

4]

Obrazok D.6.1 — Skusobné zariadenie

D.6.3.2.2 Skusobna metéda

modifikacia 1:

Pri tejto metdde sa na vrch vzorky pred testovanim umiestnia kruhové zavazia (5 g, 10 g, 20 g, 50 g, 100 g
atd.) s priemerom zodpovedajucim drziaku vzorky. Po vystaveni teplu sa vysSka spodnej plochy zdvihnutého
zavazia ma rovnt vySke peny. Tato Uprava sa pouzije pre komponenty, ktoré reaguju prudko a Sumivo.

modifikacia 2:

Pri tejto modifikacii sa nepouzivaju ziadne zavazia a pena sa v drziaku vzorky volne roztiahne v jednom smere.
Po vystaveni teplu sa merania vykonaju v piatich bodoch symetricky usporiadanych s jednym stredom, ako sa
to robi pred skusanim (pozri ,Priprava vzoriek®). Tato modifikacia sa pouzije pre komponenty, ktoré reaguju
pomaly a pokojne.

Pre obe metddy predstavuje stredna hodnota merania "vySku peny" pri urCitej teplote po ur€itom Case
pdsobenia tepla. MenSie otvory alebo dutiny v Struktire napenenych vzoriek sa nebert do uvahy.

Expanzny pomer je podiel strednej hodnoty hrubky expandovanej vzorky napefiujucej vzorky vydelenej
strednou hodnotou pdévodnej hrubky tej istej vzorky pred expanziou.
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D.7 Stanovenie expanzného tlaku napenovacieho prvku

Expanzny tlak sa ur&i aspon na 6 vzorkach, aby sa posudila schopnost materialu vyvinut tlak po¢as chemickej
reakcie. Zaznamena sa stredna hodnota a Standardna odchylka.

D.7.1 Vseobecne

Ak sa pouzije Specificky napefiovaci material s viac ako jednou hribkou alebo viac ako jednou objemovou
hmotnostou, musi sa skuSat maximalna hrubka/objemova hmotnost a minimalna hrubka/objemova hmotnost.

D.7.2 Priprava vzoriek

Cerstvy pastovity/viskdzny/tekuty reaktivny material sa najskor nanesie na rovnu platiu v uritej hrabke.
Vytvrdnuta vzorka sa odliupne. Z odlupnutého naperiovacieho materialu sa odoberie najmenej 6 kruhovych
vzoriek s priemerom najmenej 50 mm (zodpovedajucim priemeru pouzitého ocelového prstenca) s toleranciou
+ 0,5 mmé. Hrubka vzoriek sa meria s presnostou na + 0,1 mm v strede koti¢a a v $tyroch symetricky
umiestnenych bodoch priblizne 10 mm od okraja vzoriek. Stredna hodnota sa zaznamena so Standardnou
odchylkou.

Pre napenovacie materialy, ktoré sa skusaju v prstenci, sa musi nevyhnutne urcit hmotnost’ vzoriek.
D.7.3 Postup skusky

Meracie zariadenie na uréenie expanzného tlaku funguje pri danych teplotach (normalne 300 °C alebo 350
°C) a musi byt predhriate na tuto teplotu. Vzorka sa zabuduje do ramu pozostavajuceho zo zakladnej dosky
(1), dvoch stlpikov (2) a pritlaénej dosky (3).

Vyhrievany horny tlakovy zasobnik (13) je poCas skusky tuhy, ale na UCely Cistenia ho mozno vyklopit a je
spojeny s ramom pomocou vodiaceho systému (5, 6, 7). Aby sa umoznilo rychle vloZenie vzoriek, vrchna
doska sa da vyskovo nastavit o 15 mm pomocou paky (8, 9).

Vyhrievany spodny tlakovy zasobnik (14) prenasa silu vyskytujucu sa poCas skusky cez prenosové zariadenie
na snimac sily (10) namontovany na zakladnej doske.

Prevodové zariadenie mé nastavenie pomocou ruéného kolesa, ktoré umoZzfuje hrabku vzorky az 32 mm.
Vreteno (11) sluzi ako aretatné zariadenie mechanizmu.

D.7.4 Priprava skusobného zariadenia

V neutralnej/nulovej polohe vyhrievacich platni sa vyvodi predbezny tlak priblizne 60 N. Pociatoéné polohy
vyhrievacich platni poZzadovanych na skuSku a vhodna vzdialenost medzi nimi sa stanovi meranim.
Nastavenie bude brat do Uvahy hrubku vzorky.

Vyhrievacie platne musia byt rozmiestnené o 1 mm viac, ako je vysSka pouzivaného ocelového prstenca, aby
sa predislo predtlakovaniu vzorky a aby sa kompenzovalo nerovhomerné penenie na zaciatku skusky.

Poznamka: Ide o priamy vstup teploty do vzorky, ktora je medzi vyhrievanymi doskami na meranie tlaku, preto
sa musi brat’ do uvahy hrabka vzorky. Medzera cca. 1 mm nehra Ziadnu rolu pre prenos tepla v tomto zariadeni

D.7.5 Skusobné zariadenie

Legenda:
1 zakladna doska 6 vodiaci systém 11 vreteno
2 stipiky 7 vodiaci systém 12 ruéné koleso
3 pritlaéna doska 8 paka 13 vyhrievany horny tlakovy zasobnik
4 horna doska 9 paka 14 vyhrievany dolny tlakovy zasobnik
5 vodiaci systém 10 snimac sily

8 Vzorka by mala byt ¢o najvacsia, aby sa zniZili vplyvy okrajov, ale skutoéna velkost bude zavisiet od pristroja (napr. velkost prstenca).
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Obrazok D.7.1 — Skusobné zariadenie

D.7.6 Postup skusky: Skuska s lateralnym obmedzenim

Vzorky sa umiestnia do dvoch ocelovych prstencov, ktoré zodpovedaju velkosti skiSanej vzorky. Vnutorny
priemer ocelovych prstencov vyrobenych z nehrdzavejucej ocele ma mat toleranciu +0,2/-0 mm.

Ocelové prstence musia mat nominalnu vySku 4 mm alebo 9 mm (tolerancia +0,1 mm). Vzorky potom budu
mat maximalnu vy8ku 5 mm alebo 10 mm.

Vzorka sa vlozi do ocelového prstenca v strede medzi dve hlinikové folie (hribky 50 um) do pristroja podla
obrazku D.7.1.

D.7.7 Meranie expanzného tlaku a posudenie vysledkov

PriebeZzne sa zaznamenava expanzny tlak [N/mm?], teplota a uplynuty ¢as. Sku$ka sa vykonava az do
zretelného prekro€enia maximalneho tlaku, nie v8ak dlhsie ako 10 min.

Maximalny expanzny tlak sa zaznamena pre skuSanu hrubku.
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Priloha E  Trvanlivost’ napenovacich prvkov

E.1 Standardné skusobné podmienky pre koneéné pouzitie napefnovacich prvkov

Trvanlivost reaktivnych vyrobkov sa mdze vyrazne zmenit, ked su vystavené Specifickym podmienkam
pouzitia. Tato zmena mézZe spdsobit, Ze produkt nedosiahne ofakavany vykon.

Ked je vyrobok predmetom dalSieho spracovania, napr. zapuzdrenia do vodotesnych obalov, skusky
trvanlivosti sa vykonaju v sulade so Specifikaciou vyrobku.

Nasledujuce typy podmienok kone&ného zamysSlaného pouzitia sa povazuju za relevantné pre reaktivne prvky
v opise vyrobku a musia sa zodpovedajucim spésobom skusat’

Typ Y2:  vyrobok ur€eny na pouzitie pri teplotach nizSich ako 0 °C (obcas), ale bez expozicii vlhkosti, dazdu
alebo UV Ziareniu (vynimka: vysuSanie kratkodobej kondenzacie)

Typ Z4:  vyrobok ur€eny na pouZitie vo vnutornych podmienkach s vysokou vihkostou (trvald, meniaca sa
alebo docasna kondenzacia), s vynimkou teplét pod 0 °C

Typ Z2:  vyrobok ur€eny na pouZzitie vo vnutornych podmienkach s relativhou vihkostou nizSou ako 85 % rv
(relativna vihkost) s vynimkou teplét pod 0 °C (bez mrazu a sucho).

Vysledky hodnotenia po kondicionovani typu Y2 mozZno rozS$irit na podmienky pouZitia typu Z1 a Zz; vysledky
po skuSani typu Z1 mozno rozsirit na typ Zo.

E.2 Skusanie v podmienkach typu Y2

Aby bolo mozné posudit vykonnost reaktivneho materialu/vyrobku uréeného na pouzitie vo vnuatornych
a chranenych vonkajSich podmienkach (bez UV Ziarenia, bez dazda), vykonaju sa tieto skusky:

Vzorka pre vytvorenie najmenej 3 skuSobnych vzoriek podfa potreby na skuSanie expanzného pomeru
a 3 skuSobné vzorky na skuSanie expanzného tlaku po expozicii sa skladuju vo vertikalnej polohe v komore
s kontrolovanym prostredim a 3-krat sa vystavia podmienkam podla daného cyklu v tabulke E.2.1, teda spolu
21 dni bez preru$enia.

Po expozicii sa skiSobné vzorky vyrezu zo vzorky a skusaju sa podla prislusnej skusky, t. . na expanzny
pomer a/alebo expanzny tlak.

Tab. E.2.1 Cyklus podmienok expozicie pre reaktivhe vyrobky bez teplotnych obmedzeni

doba/ 6 hodinova faza
den 1. (6 hodin) 2. (6 hodin) 3. (6 hodin) 4. (6 hodin)
1.+2. (20 £ 3)°C, (70 + 3)°C, (20 £ 3)°C, (70 + 3)°C,
nasytena relativna (20 £ 5)% relativna nasytena relativna (20 £ 5)% relativna
vihkost vihkost vihkost vihkost
3. +4. (20 £ 3)°C, (30 £ 3)°C, (40 + 3)°C, (30 +3)°C,
nasytena relativna (40 +5)% relativna nasytena relativna (40 £5)% relativna
vlhkost vlhkost vihkost vlhkost
5. +6+7 (-20 +3)°C (40 £ 3)°C, (-20 £ 3)°C (40 + 3)°C,
nasytend relativna nasytena relativna
vihkost vlhkost
Poznamka

Teplota v komore sa musi menit rychlostou (1,5 + 0,5) K/min. Po¢as doby zmeny teploty nie je regulovana zmena vihkosti,
ale je potrebné zabranit kondenzacii. Trvanie zmeny teploty je zahrnuté do trvania fazy expozicie.
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E.3 Skusanie v podmienkach typu Z1
Na tuto skusku by sa mala pouzit vzduchotesna skrifia alebo komora, ako je opisané v EN ISO 11503.

Vzorka pre najmenej 3 skuSobné vzorky, ako sa vyzaduje na skusky, sa ulozi pokial mozno vo vertikalnej
polohe v klimatizanej komore na 21 dni a bez preruSenia sa vystavi tejto procedure:

- 8 hodin pri (40 £ 3)°C a 98% az 100% relativnej vihkosti, po ktorych nasleduje
- 16 hodin pri (23 £ 3)°C a (50 + 5)% relativnej vihkosti®

Po expozicii sa skuSobné vzorky vyrezu zo vzorky a sku$aju sa podla prisluSnej skusky, t.j. na expanzny
pomer a/alebo expanzny tlak'®.

E.4 Skusanie v podmienkach typu Z2 (normalne suché podmienky bez mrazu)

Na tuto skusku sa skusSobné vzorky pred expoziciou vyrezu zo vzorky. Skusobné vzorky musia mat rovnaké
rozmery a velkost, aké sa vyZaduju pri skuskach.

Najmenej 3 skuSobné vzorky poZadované na skuSky sa ukladaju pokial mozZno vo vertikalnej polohe
v klimatizacnej komore na 21 dni a vystavia sa tomuto cyklu:

-4 hpri (5% 3)°C a (50 £ 5)% relativnej vihkosti

-4 hpri (23 £ 3)°C a (80 = 5)% relativnej vihkosti

- 16 hodin pri (40 £ 3)°C a (50 = 5)% relativnej vihkosti

Tato skiska sa musi opakovat poCas 21 cyklov bez preruSenia.

Po expozicii sa skuSobné vzorky vyrezu zo vzorky a sku$aju sa podla prisluSnej skusky, t.j. na expanzny
pomer a/alebo expanzny tlak.

9V praxi je bezné otvarat dvere komory, ak okolité podmienky spifiaju teplotu 23°C + 3 K.

10 Zaznamenaju sa Specifické odchylky a uUpravy tykajuce sa kondicionovania, tvaru a velkosti vzorky, podmienok expozicie
a skusky/skusok.
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